














9. Ishlatilgan kislota va ishqor critmalarini rakovinaga to*kish
muimkin emas, ular mo‘rili shkafdagi maxsus idishlarga quyiladi.

10.Issiq asbob ajratilgan alohida joyga yoki ish stolidagi
maxsus “taglik” ustiga qo‘yilishi lozim.

11.Mashg'ulot dasturida ko‘rsatilmagan tajribalarni o‘tkazish
lagiglanadi.

12.Mashg‘ulot tugagach, har bir talaba idishlarni yuvishi, suv
jo‘mragini berkitish, gaz va clektrni o*chirishi, ish joyini tartibga
solib laboratoriya xodimiga topshirishi lozim.

13.0Organik erituvchilar va tez alangalanuvchi suyuq moddalar
(atseton, dietilefir, toluol, benzol, benzin, geksan va boshqalar)
bilan ishlashda ularni olovga yaqin keltirmaslik shart.

14.0rganik erituvchilar va tez alangalanadigan moddalar
yongan tagdirda ulami o‘chirish uchun suv qo‘Hanibmaydi.
Yonayotgan moddani o‘chirish uchun qum yoki karbonat kislotali
o‘t o‘chirgichdan foydalanish kerak. Yonib turgan buyumni kigiz
bilan yopib o’chirish mumkin. Olov alangalanishi bilan tezda gaz
va suv jo*mraklarini berkitish lozim.

15.Mashgulot natijalari laboratoriya jurnaliga yuqorida
aytilgan tartibda yozilganidan keyin har qaysi ish oxirida jurnal
o‘qituvchiga tekshirish va imzo chekish uchun beriladi.

Il. Laboratoriyada birinchi yordam ko‘rsatish

1. Agar teriga (qo‘l, oyoq va boshqa joylarga) kontsentrlangan
kislota (nitrat, sulfat, xlorid va sirka kislota) sachrasa, darhol
tananing jarohatlangan tana gismi kuchli suv oqimi bilan 3-4 minut
davomida yuviladi, so‘ngra shikastlangan joyga kaliy
permanganatning 3% li eritmasi shimdirilgan paxta qo‘yiladi. Agar
kuchli shikastlanish holatlari ro‘y bersa, bemor tezda shifokorga
murojaat qilishi lozim.

2. Agar teriga ishqor to'kilgan bo‘lsa, o‘sha joy avval suv
bilan (terj silligligini yo‘qotguncha) yuvilishi kerak. So‘ngra
zararlangan joyga kally permanganatning 3% i eritmasi
shimdirilgan paxta qo‘yib bog*lanishi lozim.



3. Agar ko'zga kislota yoki ishqor sachrasa, ko‘zni suv bilan
yaxshilab yuvish, so*ngra tezda shifokorga murojaat gilish kerak.

4. Agar terini issiq narsalar, (masalan, issiq shisha yoki issiq
metall) tegib kuydirsa. shu joy kaliy permanganatning 3% li
eritmasi bilan yuvilib, unga maxsus surkov moyi surtish kerak.

5. Fosfor m’sirida kuygan joyga mis (I) suifamning 2% Ii
eritmasi shimdirilgan paxta qo‘yib bog*lanishi kerak.

6. Xlor, brom, vodorod sulfid, uglerod (1) oksidi va boshqa
kimyoviy birikmalar bilan zaharlanganda tezda ochiq havoga
chigish, shifokorga murojaat qilish kerak.

MLElektr asboblari va qurilmalar bilan ishlash tartibi hamda
elektr uskunalar bilan ta’minlanishi

Elektr asboblari va qurilmalari bilan ta'mintangan elektr
uskunalarini ishlatish qoidasi:

1. Laboratoriyada tez alangalanuvchan moddalar (atseton.
dietilefir, toluol, benzol, benzin, geksan va boshgalar) va neft
mahsulotlari bilan ishlaganda izolyatsivalanmagan eclektr simlari
bilan jihozlangan clektr asboblari, dastgoh va qurilmalardan
foydalanish qat'iy ravishda taqiglanadi.

2. Elektr ta’minlovchi simlar va asboblar ishchi holatda
bo‘Imaganda, ular erigan yoki yonganda tezlik bilan elektr tokini
kalitdan o‘chirish kerak va yong'in o‘chiruvchi asboblardan
foydalanish kerak.

3. Elektr ta’minoti to‘xtatilgan zahoti hamma yonayotlgan
clektr uzatuvchi simlar, asboblar va dastgohlar yongindan
o‘chirilishi shart.

IV.Gazlar bilan ishlash qoidalari

1. Gaz bilan to‘ldirilgan ballonlar, gazometrlar va boshqa
idishlarni issiglik manbalaridan muhofaza qilish zarur.

2. Yonuvchan gazlar bilan ishlovchi asboblar olovdan
mubofaza qilingan bo*lishi shart.



3. Standart gaz ballonlari devorga yoki laboratoriya stoliga
maxsus bog‘ichlar yordamida mustahkam biriktirilgan bo‘lishi
lozim.

V.Zaharli moeddalar bilan ishlash qoidalari

Neft kimyoviy sintez laboratoriyasida ko‘pincha zaharli
moddalar bilan ishiashga to‘g‘ri keladi, agarda chtiyotsizlik qilinsa,
natijada zaharlanish mumkin. Bunday voqea sodir bo‘lmasligi
uchun quyidagi ehtiyot choralarini ko*rish lozim:

1. Aralashmalar va uchuvchan zaharli moddalar bilan bug’
tortish qurilmalari tagida ish olib borish kerak.

2. Aralashmalar va  uchuvchan  zaharli moddalarni
sachratmasdan ehtiyotlik bilan idishga quyish kerak.

3. Zaharli moddalarni pipetka orqali tortayotganda og‘iz bilan
emas, balki rezina koptok tortgich (grusha)dan foydalanish talab
etiladi.

VI.  Kislota va ishqorlar bilan ishlash goidasi

1. Kislotani suyultirish vaqtida suvni kislotaga emas, kislotani
suvga quyish kerak.

2. Ishqorni suyulitirish paytida suvni sekinlik bilan tomizish
zarur, shuningdek, uni to‘xtovsiz aralashtirib haddan tashqari
gizdirib yubormaslik kerak.

3. Kislotalardan kuyib qolganda kuygan joyni kuchsiz soda
aralashmasi bilan yuvish lozim, ishqordan kuyib qolgan joyni esa
suv yoki kuchsiz kislota aratashmasi (sirka, limon kislotasi) bilan
yuvish zarur. Ishlatilgan zaharli moddalar, kislota va ishqorlar,
hamda tez alanga oluvchi organik moddalar va neft mahsulotlari
qoldiglarini rakovinaga emas, balki maxsus belgilangan idishga
to*kish lozim.






NAZARIY QISM
ICHKI YONUV DVIGATELLARI UCHUN MOYLAR

Reja:

1. Moylarga qo‘yiladigan ckspluatatsion talablar.

2. Dizel dvigatellari uchun moylar.

3. Karbyuratorli dvigatellar uchun moylar.

4. Motor moylarini almashtirish muddat va ular sarfini
kamaytirish.

Har qanday moyning asosiy vazifasi belgilangan motoresurs
davomida dvigatelning ishonchli va tejamli ishlashini ta’minlash
bo‘lgani sababli motor moy!lari quyidagi ekspluatatsion talablarga
javaob berishi kerak:

1. Dvigatel detallarining yeyilishi, ishqalanishi qarshi quvvat
sarflanishini, shuningdek, detallarning tozaligini ta’minlashi

kerak;

2. Ishqalanuvchi sirtlarning korroziyalanishdan saqlash;

3. Ishqalanish joylaridagi zarur va tutashmalardan oson
o‘tishi, sovuq havoda dvigatelning oson yurgizilib yuborilishini
ta’minlashi kerak;

4. Quyishga bo'ladigan sarf minimal darajada bo‘lishini
ta’minlaydigan optimal tarkibga ega bo*lishi kerak;

5. Tashish va uzoq vaqt saqlash davomida ekspluatatsiya
xossalarini saglab golishi kerak.

Tchki  yonuv  dvigatellarining  moylash  sistcmalarida
loydalaniladigan moylar motor moylari deb ataladi. Uning asosiy
vazilasi ishqalanuvchi detallar sirtida mustahkam moy pardasi
hosil gilish hisobiga dvigatel delallarining yeyilishini kamaytirish.

Normalanadigan  sifat  ko‘rsatkichlari. Motor moylari
dvigatellaming belgilangan quvvat va tcjamkorligini, sifat
ko*rsatkichlarini yo‘qotmasdan, ishonchli va uzoq vaqt ishlashini
ta’minlashi uchun ular standart va texnik shartlarda belgilangan
talablarga javob berishi lozim.






ko‘pik va emulsiya paydo bo‘ladi. Bu esa detallar sirtidagi moy
pardasining mustahkamliginl yomonlashtiradi.

Qo‘ndirmalar (prisadkalar). Bular moy sifatini yaxshilash
uchun qo‘shiladigan maxsus moddalar. Moyning bitta xususiyatini
yaxshilaydigan qo*ndirmalar bir funksional, birdaniga bir qancha
xususiyatini yaxshilaydiganlari kompleks qo‘ndirmalar deb ataladi.

Moyning qovushqogligini oshiradigan qo‘ndirmalar. Bu
qo‘ndirmalar qovushqoqligi kam bo‘lgan moylarga go‘shiladi.
Bunday qo‘ndirmalar motor moylarining indcksini oshiradi, ya’ni
yuqori haroratlarda moyning qovushqogligini oshiradi va harorat
pasayganda qovushqogligini kamroq oshirish xususiyatini beradi.

Depressor qo‘ndirmalar. Ular parafin kristallarining o‘sishini
natijada moyning qotish harorati 15-20°C ga pasayadi.

Oksidlanishga qarshi qo‘ndirmalar. Bu qo‘ndirmalar ish
bajarayolgan dctallarning korroziyalanishga sabab bo‘luvchi
kislota va kimyoviy birikmalarning hosil bo‘lishiga to‘sqinlik
qifadi.

Yuvuvchi go‘ndirmalar. Bu go'ndirmalardan moy, ish
bajarayotgan paytda uni ifloslantiruvchi muallaq zarrachalarni tutib
golish uchun foydalaniladi. Bunday qo'ndirmalar go‘shilganda
dvigatel detallarining sirti va moy o‘tkazgichlarda lak hamda
cho*kindilar yig‘ilishi kamayadi.

Korroziyalanishga qarshi qo‘ndirmalar. Ular detallar siriida
korroziyalanishdan saglaydigan himoya pardasi hosil giladi.

Klassifikatsiyasi. Ishlatilish sharoiti va ekspluatatsion xossalari
darajasiga ko‘ra motor moylari A, B, V, G, D, Y guruhlarga
bo‘linadi. Zamonaviy avtomobil dvigatellarida asosan B, V, G, D
guruhlardagi  moylar ishlatiladi. B guruhdagi moy-kichik
tezlikdagi, V-o‘rtacha tezlikdagi, G-yuqori tezlikdagi karbyuratorli
va dizelli dvigatcllar uchun, D-yuqori tezlikdagi havo turbina
yordamida bosim bilan kiritiladigan dizellar uchun mo*ljallangan.
B, V, G guruhdagi moylar yana kichik guruhlarga bo‘linadi.
Birinchi kichik guruhdagi moylar (1 indeksli) karbyuratorli
dvigatellar uchun, ikkinchi kichik gurnhdagi moylar (2 indeksli)
dizellar uchun mo'ljallangan, uchinchi kichik guruhdagi moylar
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(ckspluatatsiya bo‘yicha instruksiyalarida ko‘rsatilgan). Ammo
dvigatel ishlaganda moyning parlanishi, kuyishi va oqishini
hisobga olib, unga vaqti-vaqti bilan quyib turiladi. Qo*shiladigan
moyning miqdori ayrim hollarda soatiga 150-300 grammni tashkil
etishi mumkin. Shuning uchun moyning hagqiqiy ishlash vaqti uni
normalangan vaqtidan kam bo‘ladi.

Qo*shimcha moy quyib turish darajasini to‘la yoki gisman
yangilab turish birliklari (M) yordamida bclgilanadi, to'la
yangilash:

M= Yz
Vi
Bu yerda: V,-dvigatelga quyilgan moyning miqdori, kg: y-
birlamchi moydan qolgan miqdor, kg.  Qisman yangilash esa:
M=R/Vm

Bu yerda: R — qo‘shimcha kiritiladigan moy miqdori, kg.

Egri chiziglarni qurish va motor moyining kuyishi (ugar)
o‘zgarmas deb olingan, ya’ni: SMD- 14 170 n/s; D-50-70: D-37M-
80 va D-20 uchun -40D/S. Birinchi quyilgan moyning sathi
dvigatel ishlash davrining birinchi daqiqalarida intensiv kamayar
ekan. Turli dvigatellar moyini yangilab (qo‘shib) turish turlicha,
chunki moyning ugari hamda moy quyiladigan hajmi turlicha.
Shuning uchun moy turini tanlayotganda uning fizik-kimyoviy
hamda ekspluatatsion ko‘rsatkichlarini aniqlayotganda mazkur
faktorlarni hisobga olish lozim.

Dvigatellardagi moylarda bo‘ladigan o‘zgarishlar. Ishlash
Jjarayonida dvigatel moylari xossalari o‘zgaradi: ular mexanik
aralashma va suv bilan ifloslanadi, u erigan va erimagan
oksidlanish mahsullari to*planadi. Bu holda ish jarayonida moy
«eskirdi» deyiladi. Dvigatel karteridan olingan moy tashgi
ko‘rinishi va xossalari jihatidan yangi moydan ancha farq qiladi.
Moyda oksidlanish mahsullari (smolalar, organik kislotalar) erigan
holda bo*ladi. Ular silindr-porshen guruhi zonasida fakqurum hosil
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bilan illoslanishi tczlashadi. Buning ogibatida dvigatelning
moylash sistemasida cho‘kindilar to‘planib, detallar tez yeyiladi,
shuningdek, silindr-porshen gurubida qurum hosil bo‘ladi. Moy
eskirishi va ifloslanishi natijada uning tashgi ko‘rinishi ham
o'zgaradi, u qorayadi. Ishlatilgan moy tomchisi kattalashtirib
qaralsa, erimagan ko'plab zarralar ko'rinadi. Iflos moydan
foydalanilganda dvigatelda tezda qurum va lak hosil bo‘ladi.
Porshen ariqchalarda yugori haroratli o*lirindilar to‘planib borishi
natijasida porshen xalqalari kuyadi. Dvigatelning quvvati pasayadi.
Qurum va laklar issiglikni yomon o‘tkazadi. Shuning uchun ular
ko‘payganda dvigatel qizib ketadi, bu esa oksidlanish jarayonini
tezlashtiradi. Moyning ekspulatatsion xossalari gancha samarali
bo‘lsa, moy shuncha sekin eskiradi. Mashina moylarini
almashtirish texnik xizmat ko‘rsatishning belgilangan sistemasi
qabul qilingan, Yuk va yengil mashinalar uchun bu muddat bosib
o‘tilgan yo'lning uzunligi bilan belgilangan.
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LABORATORIYA ISHI NEFT TARKIBIDAGI SUV
MIQDORINI DINA-STARK USULI
YORDAMIDAANIQLASH

Ishdan magsad:neft va neft mahsulotlari tarkibidagi suv
miqdorini aniglash. Bu usul neft yoki neft mahsulotlari namunalari
bilan erituvchini azeotrop haydashga asoslangan.

Kerakli reaktiv, idish va materiallar:

Kolba isitgich yoki elektr plitkasi;

Tutgich-yig'gich;

0,5 I hajmli dumaloq kolba;

1 1 hajmdagi oIchov silindri;

BR-1 markali benzin;

Qaynatgichlar (farfor, pemza bo‘laklari, shisha kapillyar
trubka).

[shni bajarish tartibi; tajribani bajarish uchun erituvchi sifatida
rezina  sancatida toydalaniladigan BR-1 markali benzin
qo‘llaniladi. U 80-120°C da qaynaydi, uning tarkibidagi aromatik
uglevodorodlar migdori 3% dan ko‘p bo‘lmaydi.

Neft namunasi shisha idishga solinadi va 5 minut davomida
chayqatiladi. Qovushqogligi yugori (quyug) bo*lgan neft va neft
mahsulotlari 40-50°C da qizdiriladi. Aralashtirilgan nefl yoki neft
mahsulotidan 100 ml. hajmli (1) shisha kolbaga solinadi (3-rasm).
So‘ngra (1) kolbaga 100 ml. erituvchi quyiladi va aralashtiriladi
(chayqatiladi).

Suyuq neft mahsulotlarini kolbaga solishdan avval hajmi orqali
o'lchash mumkin. Buning uchun o'lchov silindriga tajribani
bajarish uchun 100 ml. neft mahsuloti (1) kolbaga solinadi. So‘ngra
shu o'Ichov silindriga 100 ml. erituvchi solib, kolbaga quyiladi.
Suyuqlik bir maromda qaynashi uchun kolbaga pemza yoki shisha
kapillvardan bir nechtasi solinadi. Shlif yordamida kolbani qabul
giluvehi turgichga ulanadi, gabul qiluvchi tutgichning tepa qismiga
toza va quruq sovutgich o'rnatilib(3), uning yuqori gismini paxta
bilan berkitiladi. Kolbadagi eritma elekir plita yoki kolba isitgichi
vordamida qizdiriladi. Haydashni shunday sharoitda olib borish
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LABORATORIYA ISHI. NEFT MOYLARI TARKIBIDAGI
SUVNI KALSIY GIDRIDLI USUL BILAN ANIQLASH

Ishdan magsad: neft moylari tarkibidagi suv miqdorini kalsiy
gidrid ishtirokida anigiash. Bu usul neft moylari tarkibidagi suvni
kalsiy gidrid bilan reaksiyaga kirishishiga asoslangan:

CaH; + 2H,O0 = Cﬂ(OH)g +2H»

Gaz byuretkasida ajralib chiqayotgan vodorod miqdoriga
asosan tekshirilayotgan moy tarkibidaga suv miqdori hisoblanadi.

Namuna tarkibidagi suv miqdorini aniglash uchun 3-rasmda
ko‘rsatilgan asbob yig'iladi. Yig‘ilgan asbobning germetikligi
tekshiriladi. Buning uchun 6-kran yordamida pribor atmosfera
bilan ulanadi, 5-kran yordamida esa byuretka (7) kolba (14) bilan
ulanadi. 8-chi asbob vordamida byuretkadagi suyuqlik sathi
shkaladagi nolga keltiriladi. 6-chi kran yopiladi, pribor
atmosleradan o‘chiriladi  tenglashtiruvchi asbobning pastki
sathigacha tushirilib 10 minut ushlab turiladi. Bunda byuretkadagi
suyuqlik pastga tushishi va aniq sathni ko‘rsatishi kerak. Ana
shunda yig‘ilgan asbobning germetikligiga ishonch hosil qilinadi.

Kerakli idish va asboblar, reaktivlar:

Kalsiy gidrid (germetik yopiq idishda saglanadi);

Suifat kislota, zichligi 1,84 g/sm®;

Ishni bajarish tartibi. Tekshiriladigan moy namunasi xonada 2
soat qoldiriladi, so‘ngra yaxshilab aralashtirilgan holda 1-kolba
shlifigacha quyiladi, moyli kolba 0,1 g aniglikda tortiladi. Moyli
Kolba va kolba og‘irliklari ayirmasi asosida moyning og'irligi
topiladi. Harorat va barometr bosimi o‘lchanadi. Retorta 2ga
taxminan 1 g kalsiv gidrat solinib, 3 qopgoqga ulanadi. Rezina
trubka yordamida kolbaning qopqog‘i asbobning boshga qismi
bilan biriktiritadi.

Asbobni germetikligi ikkinchi marta tekshirilgandan so'ng
byurctkadagi suv sathi nolga keltiriladi va pribor atmosferadan
o'chiriladi.  So‘ngra 2 shlifli retortani  1800ga buriladi,
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Birinchi turdagi densimetrlar ~ shkalasi botlinmalari giyinati
0,0005 g/sm3ga teng; ikkinchi va uchinchi turdagi densimetrlar
shkalasi bo*linmalari qiymati 0,001 g/sm’ga teng.

Birinchi va ikkinchi turdagi densimetrlarda termomectr bo‘ladi.
uchinchi turdagi densimetrda esa termometr bo’lmaydi, shuning
uchun ular bilan suyuqliklar zichliklarini aniglash uchun
qo‘shimcha termometr ishlatish kerak. Bunday asboblar
majmuasiga turli zichliklar shkalasi bo‘lgan densimetriar kiradi,
b.ular yordamida barcha turdagi yonilg'i va moylarning
21c.hliklarini aniglash mumkin. Ishni bajarish tartibi: zichligi
aniglanishi kerak bo‘lgan mahsulot harorati bilan aniglanayotgan
suyuglikning harorati deyarli bir xil (+ 5°C chetlashish ruxsat
etifadi) bo‘lishi lozim. Sig‘imi 250-300 ml., diametri 50 mm.
bo‘lgan metall yoki shisha silindrga tekshirilayotgan suyuglik
quyiladi. Quyish vaqtida uning sirtida ko‘pik hosil bo*lmasligi
kerak. Tekshirilayotgan neft mahsulotining navini bilgan holda
mos.keluvchi shkalasi bo‘lgan densimetr tanlanadi. Masalan,
benz'mlar uchun - densimetr shkalasining ko‘rsatkichi 0,690-0.750
Ol'alfg‘ida, dizel yonilg*isi uchun shkala ko‘rsatkichi - 0,750-0,830
orahg‘iqa, moylar uchun esa — 0,830-0,913 oralig‘ida bo‘lishi
kcrz}k.‘ Toza va quruq densimetrni yuqori qismidan ushiab, asta -
SCkml}k bilan tekshirilayotgan silindrdagi suyuglikka silindr
devoriga densimetrni tekkizmasdan tushiriladi. Densimetr ashobini
suyuql.ikka tushirayotganda uni birdan qo‘yib yuborish kerak emas,
chu.nkl u qo‘yib yuborilsa suyuqlik tubiga tezda tushib, silindraning
1ub1ga‘ tushib, sinib ketishi mumkin. Bundan tashqari, densimel;
asbqbl chuqurroq tushsa, suyuqlik densimetr shkalasiﬁing kerakli
bo‘linmasini namiab, mos keladigan aniqlikni olish imkoni
bo‘lmay qoladi. Ayni holatda densimetrning ko‘rsatkichi aniq
bo‘lmaydi.

Suyuqlikka asta tushirilgan densimetrning chayqalishi
to‘xtagach, shkala ko‘rsatkichi va harorat ko‘rsatkichlari bilan
zichlik aniglanadi. Meniskning yuqori qismi bilan zichlik
ko‘rsatkichi belgilanadi. Densimetr shkalasidan olingan givmat
berilgan haroratdagi suyuglikning zichligini bildiradi (pt).
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LABORATORIYA ISHI. SIFAT JIHATIDAN MI:],\’ANII\I
ARALASHMALAR TARKIBINI ANIQLASH

Ishni bajarish tartibi: moy 240-30°C gacha gizdirib olinil,
aralashiriladi. Moyning qovushqoqligi 100°C baroratda 20 5%
gacha bo'lganida namunadan 100 gramm, qovushqoqlik kattaro
bo‘lsa - 25 gramm olinadi. o

Moy namunasi uning govushqoqligi 20 sst gacha bo*lsu, s
B- 70 benzini bilan ikki-to'rt marotaba, qovushqoglik latiarog
bolsa lo'rt yoki olti marotaba ko'p olib suyultiriladi. Qo ndirmais
yoki ishlatilgan moy bo‘lsa, erituvchi sifatida benzol ishlatish
mumkin. Moy va erituvchi sun hammomida isitiladi. Ishni tezlatish
uchun tortib olingan namunani vakuum ostida filtrlash va uni
yuvish yoki voronka yordamida issiq filrlashga ruxsat etiladi.

Vakuum ostida filtrlash uchun voronkani rezina tigin
moslamasi bilan kolba og‘ziga o‘matiladi, kolbaning yon tomoni
vakuum nasosga ulanadi. Filtr qog‘ozni erituvchi bilan ho‘llanadi
va voronkaga o‘matiladi.

Ishlatilgan yoki qo‘ndirmali moylarni filtrlash moslamasida
filtrlashda crimaydigan qoranitir cho*kma qolishi mumkin. Bunday
holatda filtrni qo*shimcha issiq spirt-benzolli yoki spirt-efirli
aralashima bilan yuviladi. Bu erituvchi aralashmalari benzin va

benzolga solishtirilganida moyning oksidlanish mahsulotlarini
nisbatan yaxshi eritadi.

LABORATORIYA ISHIL. SUVDA ERUVCHAN KISLOTA
VA ISHQORLARNING TARKIBINI ANIQLASH

Moydagi suvda eruvchan kislota va ishqorlarni aniqlash
yoqilg'i ko'rsatkichlarini aniqlashga o‘xshash bo'lib, ba’zi farqii
tomoni bor. Ishni bajarish tartibi: ajratgich voronkasiga 70--80'C
gacha isitilgan moy quyiladi, moyga 70-80°C haroratli suv
go‘shiladi. Suv qo‘shishdan magsad suvni moy bilan yaxshi
aralashishi  hamda  kislota va  ishgorlarni  ckstraksiyalashni
osonlashtirish.
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Termostatni to*ldirish uchun quyidagi suyugliklar ishlatiladi:

- harorat 100°C bo‘lganida - nefining tiniq moylari yoki
glitserin;

- harorat 50'C  bo‘iganida — suv;

~ harorat 0°C bo‘lganida suvning muz bilan aralashmasi;

= 0°C dan past haroratda - etil spirtining qattiq SOz bilan
aralashmasi.

Moylarning govushqoqligini aniqlashda shunday diamectrli
kapillyarli viskozimetr tantanadiki, bunda berilgan haroratda uning
oqib tushish vaqti 102-480 sek. oralig'ida bo‘lishi kerak.
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yuvib tashlab, quruq latta bilan artish kerak. Zarur bo'lsa,
qumgqog oz bilan lok yopishgan joyini tozalash zarur.

1.3.2. Agar disk lok bilan ifloslangan bo‘lsa, u holda lok
diskdan o‘tkir pichoq bilan girib olinadi va qumqogoz bilan
tozalanadi.

1.3.3. Pipetkani kalibrlashda moyni pipetkada portsiyalab, har
bir portsiyada 10 tomchidan qo‘shish kerak. Har bir portsiya 0,004
g. aniglik bilan tortiladi va moyning og‘irligi 0.035-0,040 g.
bo'lishi uchun nechta tomchi kerakligi aniglanadi.

1.3.4. Sinov boshlashdan oldin termostat plastinkasining
gorizontalligi tekshiriladi.

1.4. Sinovni olib borish

To'rtta bug'latgichning har biriga sinaladigan moydan 0,035-
0,040 grammdan solib, analitik tarozida aniqlik bilan o*ichanadi.
Disk isitgich termostatning plastinkasiga qo‘yiladi.

Termostat isitish uchun ishga tushiriladi va qotishma erigandan
so‘ng unga termomnetr qo‘yiladi. Standartda ko‘rsatilgan haroratga
yetgandan so‘ng shu haroratda 3-5 minut ushlanadi, keyin
termostatning eshigi ochilib, disk ustiga bug‘latgich o‘rnatib,
eshikcha yopib qo‘yiladi. Moyning oksidlanganligi uning ustidagi
plenkaning rangidan ma’lum bo‘ladi, so‘ng qisqich bilan bitta
parlatgich olinib, keramik plitkaga qo‘yilib, olingan vaqti belgilab
qo‘yiladi.

Keyinchalik har bir 3 yoki 5 minutda qo*ndirmasiz moy va har
5-10 minutda qo‘ndirmali moyni tenmostatdan olib, cksikatorda
sovitiladi va analitik tarozida 0,0002 g. aniqlik bilan tortiladi.

Barcha bug‘latgichlar goldiqlari bilan alyuminiy tirgakka
go‘yiladi.

Bkstraksiya apparatining ekstraktori kolbaga ulanib, elekw
plitkaga o°rnatiladi, unga tashqariga chiquvchi quvurcha orqali
chigquncha petrol efiri quyiladi. Yana shu eflirning yarmiga teng
miqdorda kolbaga efir quyiladi.

Alyuminiy tirgakda bug‘latgichlar ekstraktorga go‘yiladi, unga
sovitkich ulanadi, ulangan yerlar zichligi tekshirib ko'riladi, asta-
sekin isitiladi. Kolbani isitish shunday tezlikda olib borilsinki, unda
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2.7. Apparatni nazorat moyida tekshirish. Apparatni nazorat
moyida tekshirish lozim. Nazorat moyi uchun 250°C da 30 minutda
motor usuli bo‘yicha bug*lanuvchanlik, ishchi fraksiya va lok hosil
qilishga moyillik kattaliklari ko‘rsatilgan bo*lishi lozim,

Nazorat moyida apparatni tekshirishni davriy ravishda 100
aniqlanishdan kam bo‘lmagan oraliqda amalga oshirish lozim.

Har 25 aniglanishdan so‘ng diskdagi termometr uchi va
termometr  simobli sharchasi ularda hosil bo‘lgan toshsimon
moddalardan tozalash lozim.

Amaliy ish. Neft mahsulotlarini fraksion tarkibini bug‘latish
usuli bilan aniqlash

Usul yupga qatlam holatida bo‘lgan sinalayotgan nefl
mahsulotining kam miqdorini atmosfera bosimi doimiy tezlik bilan
haroratni ko‘tarish orqali ketma-ket bug‘latishga asoslangan.

Sinov uchun quyidagi apparatura, reaktiv va matcriallar kerak:
Termostat;

Diametri 100 mm. li disk; )

Tashqgi diametri 22 mm., girra balandligi 6 mm. va tubi
qalinligi 1 +0,11nm. bo‘lgan alyuminiy idish;

Termostatning isitish plastinasi; Avtotransformator;

TN-2 simobli shisha termometr:

Stol oynasi;

100-105°C gacha isituvchi quritish shkafi;

Eksikator;

Keramik plita;

Stakan;

Pipetkalar;

Shisha tayoqcha;

Vud qotishmasi yoki 230°C dan yuqori bo‘lmagan qotishma;

Silliglovehi quinqog‘oz; )

Tortishda kerakli aniqlikni ta’minlovchi laboratoriya analitik
tarozisi;

BR «Kalosha» benzini.
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Bug'lanuvchanlikni aniqlashda quyidagi apparatura, reaktiviar
va materiallar kerak: Termostat;

Bug'latuvchi idishchalar — ichki diametri 21,4 mm.. ichki
tomondan chekkasi balandligi 1 mm. bo*lgan po‘lat idishchalar;

Diameuri 100 mm. li po‘lat disk;

Avtotransformator;

Termostatning isitish plastinasi;

TN-2 simobli shisha termometr;

Chinni idishcha;

Keramik plita; .

Vud qotishmasi yoki 230°C dan yugori erish haroratiga ega
bo‘lgan qotishma;

Silliglovehi quimqgog'oz;

BR «Kalosha» bezini:

Eksikator; Tortishda kerakli aniglikni ta’minlovchi analitik
tarozisi;

Sinovga tayyorgarlik

Sinalayotgan surkov moy yuzasidagi yuqori gatlam shpatel
bilan olib tashlanadi. So‘ngra idishning devoriga yagin bo‘lmagan
bir necha joydan bir xil migdorda namuna olinadi.

Namunalarni  chinni idishchalarga solib, o
aralashiiriladi.  Bug‘latgich-idishchalaming yuzasi sﬂl‘u_;lasb
qumqogozi yordamida tozalanadi, benzinda yuvilib, quritifadi,
0,0002 g. dan orliq bo*lmagan farq bilan tortilsin.

Sinov o‘tkazish

Bug'latgich-idishchalarni shpatel yordamida sina.la_yotgan
surkov moy bilan havo pufakchalari hosil bo‘lishining oldini olgan
holda to*idiriladi.

Surkov moy yuzasi pichoq bilan tekislanadi. )

Surkov moyini sinash kamida 4 bug'latgich-idishchada olib
boriladi.

P
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Chinni stakan;

Vakuumli filtrlash uchun kolba; 50-100 ml. hajinli menzurka;

5 ml, sig‘imli o‘lchov silindri;

TN-2 simobli shisha termometr;

100-105°C gacha isitishga mo*ljallangan quritish shkafi;

Quyidagi talablarga javob beradigan VNI NP-333
qo‘ndirmasi:
100°C dagi kinematik qovushqoqlik - 15,3-13,5 CCT

(35-10 2y
cek

fostor migdori -~ 2,6-2,9%: oltingugurt migdori ~ 5,2-5,8%;

mexanik qo‘shimchalar migdori - 0,06-0,13%:

DS-11 bazaviy moyi;

VNI NP-353 ning prisadka DS-1I bazaviy moydagi 5% li
eritmast;

BR-1 markali «Kalosha» benzini, texnik xlorid kislota;
«Sinyaya lenta» markali galinligi 0,011-0,013 g/m2 bo*lgan kulsiz
qog‘oz filirlar;

Vud qotishmasi yoki harorati 230 °C dan yuqori bo‘lmagan
qotishma; Silliglovchi qumgog‘oz.

Sinovga tayyorlanish

Po‘lat patronlar toza va quruqg bo‘lishi lozim. Agar ishlatilgan
bo‘lsa, benzin bilan yuvilib quritiladi, xlorid kislotaga solib. suvda
yaxshilab yuviladi, quruq qilib artilgach silliqlash qumqog*oz yoki
elektromotorcha yordamida quyidagicha tozalanadi.

Elektromotorcha shtiftiga patron  diamctridan  kichikrog
diametrli yumshoq rezina qopqoq kiydiriladi.

Qopgoq (yoki vakuum-shlang bo*lagi) silliglovchi qumqog‘oz
bilan o‘raladi.

Patron ichki yuzasini silliglash uchun uning ichki tarafi
qumqog‘ozli qopqoqga tekkazib tozalanadi. Patronning tashqi
yuzasi qo‘l bilan tozalanadi.

Diamctri 27 mum. §i filtrlar («Sinyaya lenta» markali kulsiz
qog‘oz filtrlar) mexanik press yoki bolg*adan foydalanib kesiladi.
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5.5. Yuvuvchanlik potentsialini aniglash

Yuvuvchanlik  potentsialini aniqlash uchta ketma-ket
operatsiyadan iborat;

* sinaladigan moyning tozaligini aniqlash;

* moyning yuvuvchanlik potentsialini sifat tahlili bilan

aniglash; emoyning yuvuvchanlik potentsialini migdoriy tahlil
bilan aniqlash.

Sinaladigan moyning tozaligini aniqlash

5 ml. sinalayotgan moy 43 ml. «Kalosha» benzinda eritiladi va
qog‘oz filir yordamida filtrlanadi. Agarda moyning itloslanish
darajasi 11 dan ko‘p bo‘imasa (10-jadval) va yaxshi filtlansa, u
xolda moyning yuvuvchanlik potentsiali 5.7; 5.8 bosqichlar orqali
aniqlanadi. Agarda filtrlanish goniqgarsiz bo‘lsa yoki ifloslanish
darajasi lldan ortig bo‘lsa, bunday moyning yuvuvchanlik
potentsialini aniglash mumkin emas. Bu holda moy quritish
shkafida 100°C da «ko‘k lenta» filtr qog'ozida filtrlanib, 5.4
bosqichi bo‘yicha yana tekshiriladi.

Moyning yuvuvchanlik potentsialini sifat tahlili bilan aniqlash

Sinalayotgan moydan 5 g. olib, patronga so‘ngra 250°C gzl(fha
qizdirilgan termostatning diskga qo‘yiladi, 30 minut davomida
ushlab turiladi. So‘ngra patron diskdan ushlagich yordamida olinib,
sovutish uchun keramika plitaga qo‘yiladi. xona haroratigacha
sovutiladi, shundan so‘ng oksidlangan moy 45 ml <<Ka105ha?>
benzinida eritiladi 5.4 bosgichga muvofiq qog* oz filtrda filtrjanadi.

Agarda oksidlangan, benzinda eritilgan moy yomon filtrlansa
yoki filtrning ifloslanganlik darajasi IT1 yoki IV ga teng bo'lsa, unda
sinalayotgan moyning yuvuvchanligi nolga teng deyiladi.

Agarda oksidlangan va benzinda eritilgan moy yaxshi filtrlansa
va filtr ifloslanganlik darajasi 1 yoki IT ga teng bolsa (l()-jac.i\'al).
moy yuvuvchanlik potentsialiga cga bo‘ladi, uning giymati 5.8.
bosgich bo*yicha aniglanadi.
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Moy yuvuvchanlik gobiliyatining miqdoriy o‘lchash

Sinalayotgan moyning ctalon B bilan har xil nisbatda
aralashmasini tayyorlanadi (% da), yaxshilab aralashtirilib, 70-
800S gacha qgizdiriladi.

«B» etaloni bilan aralashtirilgan moydan 5 ml. olib patronga,
so‘ngra termostat diskga quyilib, ko‘rsatilgan haroratgacha
gizdiriladi. So‘ngra patron termostatdan olinib, xona haroratigacha
sovutiladi, 15.4 bosqichi bo'yicha qogfoz filtr yordamida
filtrlanadi.

«B» etalonining moy bilan har xil nisbatdagi aralashmasi
oksidlanadi. B etalonining moydagi maksimal kontsentratsiyasi
tanlab olinadi (5% aniqlikgacha). Bunda 5 g aralashma
oksidlangandan so‘ng benzin «Kalosha» da suyultirilib,
filtrlanganda yaxshi filirlanishi va filtr holati 1 yoki Il daraja
ifloslanganlikka teng bo‘lishi kerak.

«B» etalonining moydagi maksimal kontsentratsiyasini foizda
yuvuvchilik potentsiali ko‘rsatkichi qilib belgilab olinadi. Masalan:
«B» etalonining moydagi kontsentratsiyasi 75%, filtrlangan moyda
olingan natija indeksi I bilan belgilanadi, ya’ni 75F.

Parallel tajribalardagi farq

Ikkita parallel o‘tkaziladigan tajribalarda kuzatiladigan farq
yuvish potentsiali minimal daraja kattaligining 5% dan yugori
bo‘imasligi kerak. Aks holda tajriba gaytariladi.

«B» etalonini tekshirish «B» etalon quyidagicha tekshiriladi

DS-11 baza moyi ni 5% «B» ctalon bilan aralashmasi patronda
250"C da 30 minut davomida oksidlanadi, sovutiladi va 45 ml.
«Kalosha» benzinida erititadi va qogloz filtrda filtrlanadi.
Filtrlanish qoniqarli bo*lishi, ifloslanish darajasi Il yoki 1V
bo'lishi kerak (10-jadval bo"yicha). Yuqorida keltirilgan talablarni
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Membranali filtr (nitrotscllyulozali) Ned; Laboratoriya filtr
gog‘ozi; BR-1 «Kaloshay benzini.

Sinovga tayyorlash

Butilkaning 0,75% qismiga sinaladigan moy solib, 5 minut
davomida silkitib aralashtiriladi. Yopishqoq moylar40-80°C' gacha
qizdiriladi. Sinaladigan go*ndinma 70-80°C gacha isitiladi, 5 minut
davomida shisha tayoqcha bilan aralashtiriladi.

Aralashtirilgan sinaladigan mahsulotdan 50 ml. li toza stakanga
5 g. moy yoki 1 g. prisadka (0,01 g aniq qilib tortilgan) solinadi.
Moy solingan stakanga 45 ml., prisadka solingan stakanga 49 ml.
«Kalosha» benzini solib, har bir stakandagi mahsulot yaxshilab
aralashtiriladi.

100 dona filtrning xira tomonini aniglab olinadi.

Har bir membranali filirdan diametri 27 mm. bo‘lgan filtr
qirgib olinadi.

Mazkur filtrlardan 10-15 donasini filtr qog‘ozga joylab,
100:+2°C haroratli quritish kamerasiga qo‘yilib, 15 minut ushlab
turiladi. So‘ngra xona haroratigacha sovutiladi va 0,0002 g. olinadi.

Filtrlarni quritish, sovutish va tortish qaytariladi.

Voronkaning pastki gismiga rezinka probka kivgizilib, vakuum
oslida ishlaydigan Bunzen voronkasiga ulanadi. Voronkaning
selkasiga og‘irligi o‘zgarmas holgacha o‘lchangan membrana
filtening xira tomoni pastga qaratib joylanadi.

Sinovni olib borish

Vakuum nasos ishga tushirilib, goldiq bosim 2,67-10%-4,0-10°
Pa’20-30 mm. simob ustunda ushlab turiladi. Voronkadagi
membrana orqgali 10 ml. toza BR-1 «Kalosha» benzini o*tkaziladi,
so‘ngra sinalayotgan moy yoki prisadkalarning eritmasi 5 minut
davomida o‘tkaziladi. Vaqt sekundomer bilan o‘Ichanadi.

Agarda {iltrlanayotgan eritma 5 minut davomida filurlanmasa.
toxtatiladi, qolgan eritma o'zi olingan idishga qayta quyiladi. Filtr
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FAN BO‘YICHA TEST SAVOLLARI

1. Oktan soni maxsus eksperimental standart qurilmalarida
qaysi usullarda aniglanadi?

A) Motor usuli va tadgiqot usulida

V) Kimyoviy usulda

S) Fizik-kimyoviy usulda

D) Mexanik usulda

2. Distillyat moylari — ........... .

A) Mazutni vakuumda haydab olingan moylar
V) Gudrondan olingan moylar

S) Yengil gazoyl moylari

D) Og'ir gazoy! moylari

3. Benzin fraktsiyalari xossalarini qo‘ndinmalar qo‘shish
orgali yaxshilash reaktstyasi nima deb ataladi?

A) Kompoundlash

V) Riforming

S) Rektifikatlash

D) Platforming

4. Nefni 120-240°C intervalida to‘g‘ridan to‘g'ri haydash
orqali olingan fraksiya nima deb ataladi?

A) Benzin

V) Kerosin

S) Ligroin

D) Mazut

5. Fotogen nima?
A) Kerosin

V) Benzin

S) Ligroin

D) Mazut
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11.Neftni haydashning nechta turi mavjud?
A)3ta

V)2t
S)y5ta
D)41a

12.Ligroinning o‘rtacha fraktsion tarkibi ganday?

A) Aromatik  uglevodorodlar 10-15%, nafienlar 30-
60%, parafinlar 50%

V) Aromatik uglevodorodlar 15-20%, naftenlar 30-60%

S) Aromatik uglevodorodlar 20-25%. parafinlar 30%

D) Naftenlar 30-60%, parafinlar 45%

13.Platforming jarayonida n-geptanning necha foizi toluolga
o'tadi?

A) 60%

V) 50%

S) 80%

D) 70%

14.Termik kreking jarayonida kimyoviy reaksiya ganday
mexanizinda boradi?

A)lon

V) lon-radikal

S) Radikal

D) Kompleks

13.Termik kreking sharoitlarini belgilang.

A) Bosim-2-7 MPa, harorat 470-540°C V) Bosim-1-3 MPa,
harorat 470-540°C

S) Bosim-1-4 MPa, harorat 470-540°C
D) Bosim-~3-5 MPa, harorat 470-540"C

16.Qazib olinayotgan 1 tonna ncfidan qancha suv olinadi?
A)200-300 kg
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A) Nemst tenglamasi
V) Voinov tenglamasi
$) Shredenger tenglamasi
D) To'g'ri javob yo'q

44 Neftni birlamchi va ikkilamchi gayta ishlashning nechtadan
ortiq usuli bor?

A) 150

V) 50

S) 100

D) 80

45.Rektifikatsion kolonna ichida hosil bo‘lgan suyuqlik nomi?
A) Spirt

V) Mazut

S) Flegma

D) Benzin

46.Benzinning o‘z-o‘zidan  alangalanib  ketishi
nima  orqali aniglanadi?

A) Setan soni

V) Oktan soni

S) Geptan soni

D) Pek miqdori

47.0*zbekistonda birinchi marta gayerda neft qazib chiqarila
boshlangan?

A)Yarg‘onada

V) Buxoroda

S) Qashgadaryoda

D) Navoiyda

48.Yengil uglevodorodlarning murakkab aralashmasi nima
deyiladi?
A) Mazut
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S) Uayt spirtlar
D) Petroley efirlar

59.Asfaltenlar ganday moddalar turiga kiradi? . _
A) Neftning yugori molckuyar geteroorganik birikmalari
V) Neftning oltingugurtli birikmalari

S) Neftning yengil uchuvchan moddalari

D) Neftning kislorodli birikmalari

60.Azeotrop aralashmalar qanday aralashmalar?
A) Neft bilan birga chigadigan gazlar

V) Qaynash harorati bir-biriga yagin moddalar
S) Havodagi gazlar aralashmasi

D) Suyuq va gaz moddalar aralashmasi

61.Etalon izooktanning nomi to‘g‘ri ko‘rsatilgan javobni
ko‘rsating.

A) 2,2, 3-trimetilpentan

V) 2,2,4- trimetilpentan

S) 2,2- dimetilgeksan

D) 3,3,2 -trimetil pentan

62.Yengil benzinning ikkinchi nomi?
A) Bitum

V) Gazolin

S) Uayt spirt

D) Fotogen

63.Nefini qazib olgan joyida tezda aniglash uchun ganday
ashobdan foydalaniladi ?

A) Areometr
V) Piknometr
S) Termometr
D) Viskozimetr
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S) N. D. Zelinskiy
D) Kamusher

70.1936-yili bir vaqida uchta laboratoriyada bir_—bi‘ri‘da.n
bexabar holda: alkanlardan nimalar olish mumkinligini
isbotlab berishdi?
A) Arenlar
V) Alkinlar
S) Arenlar, alkenlar
D) Alkenlar

71.Birlamchi qayta ishlashda olingan benzinning oktan soni
nechaga teng?

A) 55-65
V) 70-80
$) 50-60
D) 80-90

72.Triptan nima?
A) Neogeksan
V) Undekan

S) Metilnaftalin
D) Neogeptan

73.Ligroinning ikkinchi nomi ?
A) Fotogen

V) Yengil benzin

S) Uaytspirt

D) Nafta

74 Ko'p oltingugurtli neft tarkibida oltingugurt miqdori?
A) 12 % dan ortiq

V) 2 % gacha

S) 15 % gacha
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GLOSSARIY

Adsorbtsiya - Gaz va suyuqlik  aralashmalaridagi
komponentiarning qattiq jism sirti va g‘ovaklarda yutilishi.

Absorbtsiya — Gazlarni suyuglikda yutilishi.

Azeotrop aralashma Qaynash harorati bir-biriga yaqin
bo‘lgan suyuqliklar.

Desorbtsiya — Adsorbentga yutilayotgan moddani reagentlar
yordamida ajratib olish.

Desorber — Adsorbentga  yutilgan moddalarni  ajratib
beruvchi qurilma.

Degidrator — Neft aralashmalaridagi suvni ajratib beruvchi
qurilma.

Distillyat — Yengi! komponentlardan tashkil topgan toza
eritma.

Kondensator — Bug® sovituvchi yordamida kondensatga
aylanadigan qurilma.

Kondensatsiya — Bug‘larning sovib, suyuqlikka aylanishi.

Silikagel — Gaz aralashmalari tozalovchi natriy silikar
eritmalariga mineral kislota va ulaming nordon tuzlar ta’siri
natijasida olinadigan modda.

Termopara — Elekir toki ta’sirida ichiga spiral o'matilgan
metall trubachalar.

Ekstragent — Erituvchi sifatida ishlatiladigan organik
suyugqlik.

Ekstraksiya — Suyuqlikdagi qattiq jismlar komponentini
erituvchidan eritib ajratib olish.

Lkstraktor ~ Qatiiq jism va suyuqlik aralashmasidagi

komponentni erituvchida eritib beradigan qurilma.

Rektifikatsiya -- Ikki suyugqlik aralashmasini bir necha marta
bug‘latib, bug® va kondensatini aralashtirib, yengil uchuvchan
komponcnt ajratib olish.

Reaktor - Kimyoviy reakatsiyalar amalga oshiriladigan
qurilma.
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Uzluksiz — Qurilmaga bir tomondan xom ashyo berib,
ikkinchi tomondan, tayyor mahsulot ajralib olinishi, jarayonning
to“xtovsiz davom etishi.

Ingibitor — Reakisiya tezligini sekinlashtiradigan yoki
to‘xtatadigan modda.

Korroziya — Metall sirt yuzasining turli omillar ta'sirida
zanglashi (emirilishi).

Kub qoldig’i ~ Qurilmaning tag qismida yig‘iladigan
fraktsiya.

Geometrik sig'im  ~ Qurilmaning hajmi bo‘lib, unga
solinadigan mahsulot bo‘yicha hajmini korsatadi.

Gidratatsiya ~ — Neft va neft mahsulotiaridan suvni ajratib
olish.

Kreking — Neft mahsulotlarini yugori bosim va haroratda
parchalash.

Katalizator — Reaktsiya tezligini tezlashtiradigan reagent yoki
sistema. .

Sentrifuga — Suyuqlik aralashmalaridagi og‘ir fraktsiyalami
markazdan qochma kuch ta’sirida ajratib beradigan qurilma.

Filtrlash -  Filtr  to'siqlaridan gaz va suyuqlik
aralashimalaridagi qattiq hamda mayda zarrachalarni ushlab qolish.

Faza - Moddalarning agregat holatini xarakterlaydi, u gattiq
Jism, suyuqlik, gaz va bug* bo*lishi mumkin.

Flegma — Hosil bo‘lgan distillyat bir qismini kolonnaga
qaylarish. 4

Flegma soni  — Flegma sonining distillyat soniga nisbati.

Fizik absorbtsiya - Yutilgan modda faqat yutayotgan
moddaning sirtiga yutilib, ular bir-biri bilan birikmaydi.

Solishtirma yuza - Hajmga nisbatan cgallangan yuza.

Moddiy balans ~Tayyor mahsulot va ikkilamchi
moddalarning o‘zaro tengligi.

Lyuk — Xom ashyo solinadigan aylana shaklidagi
moslama.
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