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“RAQAMLI DASTUR BILAN BOSHQARILADIGAN STANOKLAR”
fanidanning 2019-2020 o’quv yili uchun mo’ljallangan

SILLABUS

OTMning noini va
jovlashgan manzili:

Samarqand davlat
universiteli Spitamen shox ko'chasi 166

Kafedra: Mehnat ta'limi
“Maktabgacha ta'lim” fakulteti
tarkibida

Ta'lim sohasi va
yo'nalishi: 110000 - Pedagogika 5112100 -Mehnat ta'limi

Fanni (kursni) olib
boradigan o‘qituvchi
to‘g‘risida ma'lumot:

O’qituvchi: PhD
S.M.Elmonov e-mail: elmonovsirojiddin

@gmail.com

Dars mashg'ulotini
o'tkazishning vaqti
va joyi:

O'quv-uslubiy boshqarma
tomonidan ishlab chiqilgan

dars jadval asosida
kafedrada

Kursning
davomiyli

gi:

Ta'lim yo'nalishlari o'quv
rejasiga muvofiq 1 kurs

1/11 semestr

Individual grafik
asosida ishlash vaqti: Seshanba va juma kunlari 13.30 dan 15.00 gacha

Fanga ajratilgan
soatlar Auditoriya soatlari

Mustaqil ta'lim
mashg‘ulotlari 56

Ma’ruza 8 Amaliyot

Fanning boshqa
fanlar bilan
(postrekvizitlar):
bog‘liqligi

« Raqamli dastur bilan boshqariladigan stanoklar » fanini o‘qitishda
«Materialshunoslik», «Chizma geometriya muhandislik grafikasi»,

«Umumiy psixologiya», «Mehnat ta'limi praktikumi», «Oliy
matematika asoslari», «Fizika», «Texnik mexanika» va boshqa

fanlar bilan uzviy bog‘lab olib boriladi.

Talabalar uchun
talablar

- Professor-o’qituvchiga hurmat bilan munosabatda bo’lish;
- Institut intizom qoidalariga rioya qilish;
- Mobil lelefonni dars davomida o'chirish;
- Berilgan topshiriqlami o’z vaqtida bajarish;
- Guruhdoshlarga hurmat bilan munosabatda bo'lish;
- Plagiat man etiladi;
- Darsga o’z vaqtida kelish;
- 4 soatdan ortiq dars qoldirilgan taqdirda, dekanat ruxsali bilan
darsga kirish.

Flcktron poclita
orqali
munosabatlar
tartibi

Prolessor-o'qituvchi va talaba o'rtasidagi aloqa elektron pochta
orqali ham amalga oshirilishi mumkin, telefon orqali baho masalasi

muhokama qilinmaydi, lekin oraliq, joriy va yakuniy baholash
faqatgina institut hududida, ajratilgan xonalarda va dars davomida

amalga oshiriladi.
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Kirish
Mazkur o'quv dasturi bo’lg’usi kasb ta’limi o’qituvchilariga RDB dastgohlari

yordamida robototexnologik komplekslar (RTK), o'zgaruvchan ishlab chiqarish modullari,
o’zgaruvchan avtomatik liniyalar kompanovkalari, past prosessorli asosda boshqariladigan
dasturli kompyutorli mexanizmlarining ishlash prinsiplari bilan tanishtiriladi.

RDB dastgohlari va dastgohli komplekslarda detallarga ishlov berish texnologiyasi,
imkoniyatlari, xususiyatlari, foydalanish muhiti to’g’risida talaba tasovvurga ega bo’lishi
kerak. RDB dastgohlari va undagi funksional bog’langan avtomatlashtirilgan uzel,
agregatlarni, yuritmalarni, konstruksiyalari, ishlash prinsipi, boshqarish tizimi mazmuni,
dasturlashtirish texnologik operasiyalari xaqida talaba bilim, ko’nikma va malakalarini
egallashi ko'zda tutilgan.

Fanining maqsadi va vazifalari
Fanning maqsadi - texnologik tizim elementlari, konstruksiyalarini texnologik

tayyorlash, ishlov berish rejimlari va dasturlashtirish operasion eskizlari va vositalarini,
standart avtomatik sikllarni, RDB dastgoh turlari, intellektuallashtirilgan ishchi
pozisiyalar, nazorat elementlari, asboblarini o’rgatadi.

Fanning vazifasi - talabalarga texnologik axborotlarni kodlashtirish, dasturlash
vositalarini, nazorat tizimlarini bilgan, berilgan ishlov berish texnologik jarayonini optimal
sharoitda olib borish va texnologik oqimda sarflanuvchi quvvatlarni muvofiqlashtirish,
RDB dastgohlarini texnologik ko’rsatkichlarini hisoblashni amalga oshirish masalalarini
o’rgatadi.

Fan bo’yicha talabalarning bilimiga, ko’nikma va malakasiga
qo’yiladigan talablar

Dastur asosida boshqariladigan tarixiy davr va zamonaviy dastgohlarni konsiruksiyasi
va boshqarish tizimlarini, ishlash prinsiplarini, yangi texnologiyalardagi ahamiyatini,
jarayonlarni avtomatlashtirish imkoniyatlarini yaqqol tasovvur qilishni bilishi kerak.

Talaba jihozlarni ishlatishdagi asosiy qoidalarni, xavfsizlik texnikasini va murakkab
ishlab chiqarish vazifalarini hal qilishdagi yo'l-yoriqlarini tasavvur qila olishi zarur, asbob-
uskunalardan to’g’ri foydalanish va ularda ishlash ko'nikmalariga ega bo’lishi kerak.

Detallarga ishlov berishda dastgohni to’g'ri tanlav olishi, kerakli darajada hisoblash,
dastur tayyorlash, standart dasturdan foydalanish, boshqarish tizimlarining turlari past
prosessorli boshqarish, dastur kadrlarini, marshrut va operasion texnologik jarayonlarni
tuzish usullarini bilishi va foydalana olish malakasiga ega bo’ladi.

Fanning o’quv rejadagi boshqa fanlar bilan o’zaro bog’liqligi va uslubiy jihatdan
uzviy ketma-ketligi

Fanni o’rganish “Oliy matematika”, “Fizika”, “Elektrotexnika, elektronika va
elektroyuritmalar”, “Mashinasozlik texnologiyasi asoslari”, “Texnik tizimlarni
boshqarish”, “Avtomatlashtirilgan ishlab chiqarishning texnologik asoslari”, “Metall
qirqish dastgohlari” kabi fanlari bo’yicha olingarl fundamental bilimlariga asoslangan.

Fanning ta’limdagi o’rni
Mazkur fanni o’qitishda umumiy o’rta ta`lim maktablari mehnat ta`limi darslari bilan

bevosita aloqada bo’lib, materiallarning turlari, ularning xossalari, ta`biy qazilmalar,
materiallarning konstruktsiyasi, yurtimizda ishlab chiqarilayotgan bir necha turdagi
materiallarning turlari xaqida o’quvchilarga bilim berilsa dastur mazmuniga mos keladi.

Fanni o’qitishda zamonaviy axborot va pedagogik texnologiyalar
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Talabalarning “Raqamli dastur bilan boshqariladigan stanoklar” fanini
o’zlashtirishlari uchun o’qitishning ilg`or va zamonaviy usullaridan foydalanish, yangi
axborot-pedagogik texnologiyalarni tadbiq qilish muhim axamiyatga egadir. Fanni
o’qitishda plakatlar, chizmalar, namunalar, yo’riqnoma texnologik xaritalar, ko’rgazmali
texnik vositalardan «Kompyuter texnikasi, kinofilm, videofilm, diafilm, slayd va elektron
versiyalardan» yangi pedagogik texnologiyalar asosida o’qitish, bilim ko’nikma va
malakalarni hosil qilish ko’zda tutiladi..

Asosiy  qism
Fanning ma’ruza mashg’ulotlari

Fanning asosiy mazmuni va vazifalari. Mashinasozlikni avtomatlashtirishda RDB
dastgohlari va RTK ahamiyati. RDB dastgohlarida ishlov berishning o’ziga xos
xususiyatlari. RDB dastgohlarni afzalliklari. Ishlab chiqarish korxonalarining texnik
texnologik taraqqiyot yo’nalishi va vazifasi. Avtomatlashtirilgan tizimni strukturali va
informasiyali sxemasi. “RDB qtirilma dastgoh”. Asosiy terminlar va aniqlamalar. RDB
dastgohlarini tasnifi. Mexanik ishlov beriladigan detal to'g'risida informasiyalar, uni
o'zgartirish va o'qish. RDB dastgohlarga qo’yiladigan texnologik talablar va ishlov berish
turlari bo’yicha klassifikasiyasi (analogli, siklli, raqam dasturli va adaptivli). RDB
dastgohlarining ishchi organini informasiyalar manbai bo’yicha klassifikasiyasi. RDB
dastgohlaridagi asosiy va yordamchi harakatlar.

Interpolyasiya metodlarisidagi tushuncha. Approksimasiyalash. Chiziqli va aylanali
interpolyasiya metodlari. Baholash funksiyasi. Interpolyasiya qurilmasining
ixtisoslashtirilgan prosessori operativ robt operatorpulti. RDB dastgohlarni kompanovkasi.
Konstruksiya afzalligi bo vicha RDB dastgohlarning kompanovkasi (strukturasi). RDB
dastgohlarining modeling belgilash. Koordinat o’qlarining yo’nalishini tanlash.
Koordinatalarni hisoblash usullari va sanoq boshi. Dasturlanuvchi koordinatalar soni.

Dastgohlarni SDB tizimi. Dastur yurituvchilar va ularning klassifikasiyasi. Mexanik
turdagi dastur bilan boshqarish tizimlarining tiplari va ularning texnologik jixozlarda
qo’llanilishi. Dastgohlarni siklli dastur bilan boshqarish (SDB) tizimi. SDB tizim
strukturasining variantlari va elementlari. Sikllarni dasturlash: S, M, T—asosiy harakat,
yordamchi va asbob funksiyalar. Sanoq tizimlari va kodlari to’g’risida tushuncha. Raqamli
informasiyalarni kodlashtirish. Informasiyalarni kodlashtirish usuliari. RDB dastgohlari
uchun boshqarish dasturini tayyorlash prinsiplari. RDB tizimlari. RDB tizimlarining texnik
imkoniyatlari bo’yicha klassifikasiyasi va ularning xususiyatlari.

Boshqarish dasturining strukturasi. Boshqarish dasturining strukturasi. Boshqaruvchi
informasiyalarni nazorat qilish va tuzatish tizimlari. Boshqaruvchi kadrlarning strukturasi.
Asosiy harakat, surish, asbob, tayyorlash va yordamchi (S,F,T va boshqa simvollar)
funksiyalar. Boshqarish dasturini tayyorlash metodlari. RDB dastgohlarga boshqarish
dasturini tayyorlash metodlari. Texnologiya marshrutini tuzish. Texnologik imkoniyatlar,
hujjatlarni rasmiylashtirish ishlab chiqarishni texnologik tayyorlash, dasturni tekshirish va
sozlash. Raqamli dasturda boshqariladigan tizimlar. Texnologik talablari bo’yicha
pozision; to’rtburchakli, konturli kombinalashgan va adaptivli RDB tizimlar. Boshqarish
dasturini o’qish va kirgizish qurilmalarining klassifikasiyasi va vazifasi. Boshqarish
dasturini dastur yurituvchiga yozish va nazorat komplekslari. RDB dastgohlar uchun
boshqarish dasturini tayyorlash va nazorat qilish vositalar turlari. Boshqaruvchi dasturlarni
tayyorlashni avtomatlashtirish. RDB dastgohlarni boshqarish uchun mikroprosessorlarni
qo’llash. Universal RDB va mikro EHM ning dasturiy ta’minoti past prosessorlar.
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RDB dastgohlarning pozision surish yuritmalari RDB dastgohlarning asosiy harakat
va surish, pozisiyalash yuritmalari. Qadamli surish yuritmasi. Qadamli yuritkich. Aylana
momentli gidrokuchaytirgich. Yuritmalarning strukturali va kinematik sxemalari. RDB
dastgohlarning kuzatuvchi yuritmalari. RDB dastgoh yuritmalarining teskari aloqa
datchiklari. Ochiq va berk konturli RDB tizimlar yuritmalarining sxemalari. Asosiy teskari
aloqa datchiklari (o’lchash o’zgargichlari). Chiziqli va aylanali induktosinlar, aylanuvchi
transformatorlar, fotoimpulsli va lazerli datchiklar. Texnologik jihozlarni kompleks
avtomatlashtirish. Moslashuvchan RDB tizimni tuzishning asosiy prinsiplari. Texnologik
jixozlarni kompleks avtomatlashtirish uchun RDB tizimlar. DNC va SNS tipidagi RDB
qurilmalari. Kompyutorli integrasiyalashtirilgan ishlab chiqarish SIM.

«Raqamli dastur bilan boshqariladigan stanoklar» fani bo’yicha ma’ruza
mashg’ulotlarining mazmuni

t/r Ma’ruza mavzulari ) Soat
1 Stanoklarni dastur bilan boshqarish haqida asosiy tushunchalar 2
2 RDB dastgohlar uchun boshqaruvchi dasturlar tayyorlash, RDB

stanoklar klassifikatsiyasi
2

3 RDB tokarlik stanoklari, RDB tis frezalash stanoklari 2
4 Boshqaruvchi dasturlar uchun axborot tayyorlash. Axborotni kodlash 2

Jami 8

«Raqamli dastur bilan boshqariladigan stanoklar» fani bo’yicha amaliy
mashg’ulotlarining mazmuni

t/r Ma’ruza mavzulari Soat
1 RDB frezalash stanoklari 2
2 RDB jilvirlash dastgoxi 2
3 RDB tish firezalash dastgoxlari 2
4 RDB stanoklarida ishlov berish xususiyatlari 2

Jami 8

Mustaqil ishlarni tashkil etishning shakli va mazmuni
Talaba mustaqil ishni tayyorlashda muyannan fanning xususiyatlarini xisobga

olgan xolda quyidagi shakllardan foydalanish tavsiya etiladi:
§ darslik va o’quv qo’llanmalar bo’yicha fan boblari va mavzularini o’rganish.
§ tarqatma materiallar bo’yicha ma’ruzalar qismlarini o’zlashtirish.
§ avtomatlashtirilgan o’rgatuvchi va nazorat qiluvchi tizimlar bilan ishlash.
§ maxsus adabiyotlar bo’yicha fanlar bo’limlari yoki mavzulari ustida ishlash.
§ yangi texnikalarni, apparaturalarni, jarayonlar va texnologiyalarni o’rganish.
§ talabaning o’quv-ilmiy-tadqiqot ishlarini bajarish bilan bog’liq bo’lgan fanlar bo’limlari

va mavzularini chuqur o’rganish.
§ faol va muammoli o’qitish uslubidan foydalaniladigan o’quv mashg’ulotlari.
§ masofaviy (distansion) ta’lim.

Mustaqil   ish
Mavzuni  nomi va mazmuni Soat

miqdori
1. RDB dastgoghlari. Atamalar, tariflar tasniflar 4
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2. RDB dastgohlarida dasturlash asoslari 4
3. Boshqaruvchi dastgohlar uchun axborot tayyorlash 4
4. 16K20 FZS 32  modeli RDB tokarlik vint qirqish  dastgohni

tuzilishi va ishlashi
4

5. RDB  2R 118F2  vertikal parmalash dastgohini tuzilishi va
ishlashi

4

6. MA2612PR  gorizontal-yo’nish dastgohni tuzilishini o’rganish.
7. KSU – 53 rusumli  RDB radial parmalash dastgohni tuzilishi va

ishlashi
4

8. RDB teshik kengaytiruvchi dastgohi, tuzilishi ishlashi 4
9. RDB tish frezalash dastgohlari bajariladigan ishlar tuzilishi

ishlashi
4

10. RDB frezalash stanoklari 4
11. RDB jilvirlash dastgoxi 4
12. RDB tish firezalash dastgoxlari 4
13. RDB stanoklarida ishlov berish xususiyatlari 4
14. RDB stanoklarida sanoq tizimlari va dastur tashigichlar 4

Jami 56

Dasturning informasion-uslubiy ta’limoti
Didaktik vositalar: cho’yan, po’lat va rangli metallarni ishlab chiqarish; quymakorlik

ishlab chiqarish asoslari, metallarga bosim bilan ishlov berish turlari; payvandlash va
kavsharlash; metallarga mexanik ishlov berish; kukunli metallurgiya asoslari, metallmas
materiallar va ulardan buyumlar olishni aks ettirgan stendlar va plakatlar hamda
namunalari, texnologik jarayon kartalari, tarqatma materiallar.

Jihozlar va uskunalar, moslamalar: elektron doska-Hitachi, LCD-monitor, elektron
ko’rsatgich (ukazka).

Video-audio uskunalar: video va audiomagnitofon, mikrofon, kolonkalar.
Kompyuter va multimediali vositalar: kompyuter, Dell tipidagi proyektor, DVD-

diskovod, Web-kamera, video-ko’z (glazok).

“Raqamli dastur bilan boshqariladigan stanoklar” fanidan talabalar bilimini
reyting tizimi asosida baholash mezoni

“Raqamli dastur bilan boshqariladigan stanoklar” fani bo’yicha reyting
jadvallari, nazorat turi, shakli, soni hamda har bir nazoratga ajratilgan maksimal ball,
shuningdek joriy va oraliq nazoratlarning saralash ballari haqidagi ma’lumotlar fan
bo’yicha birinchi mashg’ulotda talabalarga e’lon qilinadi.

Fan bo’yicha talabalarning bilim saviyasi va o’zlashtirish darajasining Davlat
ta’lim standartlariga muvofiqligini ta’minlash uchun quyidagi nazorat turlari o’tkaziladi.
joriy nazorat (JN) – talabaning fan mavzulari bo’yicha bilim va amaliy ko’nikma
darajasini aniqlash va baxolash usuli.
oraliq nazorat (ON) – semestr davomida o’quv dasturining tegishli(fanlarning bir necha
mavzularini o’z ichiga olgan) bo’limi tugallangandan keyin talabaning nazariy bilim va
amaliy ko’nikma darajasini aniqlash va baxolash usuli. Oraliq nazorat bir semestrda bir
yoki ikki martta o’tkaziladi va shakli(yozma, og’zaki, test va hokazo) o’quv faniga
ajratilgan umumiy soatlar hajmidan kelib chiqqan holda belgilanadi;
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yakuniy nazorat (YaN) – semestr yakunida muayyan fan bo’yicha nazariy bilim va amaliy
ko’nikmalarni talabalar tomonidan o’zlashtirish darajasini baxolash usuli. Yakuniy nazorat
asosan tayanch tushuncha va  iboralarga asoslangan “Yozma ish” shaklida o’tkaziladi.

ON o’tkazish jarayoni kafedra mudiri tomonidan tuzilgan komissiya ishtirokida
muntazam ravishda o’rganib boriladi va uni o’tkazish tartiblari buzilgan hollarda, ON
natijalari bekor qilinishi mumkin.Bunday hollarda ON qayta o’tkaziladi.

Oliy ta’lim muassasasi raxbarining buyrug’i bilan ichki nazorat va monitorig bo’limi
raxbarligida tuzilgan komissiya ishtirokida YaN ni o’tkazish jarayoni muntazam ravishda
o’rganib boriladi va uni o’tkazish tartiblari buzilgan hollarda, YaN natijalari bekor qilinishi
mumkin. Bunday hollarda YaN qayta o’tkaziladi.

Talabaning bilim saviyasi, ko’nikma va malakalarini nazorat qilishning reyting
tizimi asosida talabaning fan bo’yicha o’zlashtirish darajasi ballar orqali ifodalanadi.

“Raqamli dastur bilan boshqariladigan stanoklar” fani bo’yicha talabalarning
semestr davomidagi o’zlashtirish ko’rsatkichi 100 ballik tizimda baholanadi. Ushbu 100
ball baholash turlari bo’yicha qo’yidagicha taqsimlanadi:

Yakuniy nazoratda “Yozma ish”larni baholash mezoni
Yakuniy nazorat “Yozma ish” shaklida amalga oshirilganda, sinov ko’p variantli

usulda o’tkaziladi. Har bir variant 2 ta nazariy savol va 4 ta amaliy topshiriqdan iborat.
Nazariy savollar fan bo’yicha tayanch so’z va iboralar asosida tuzilgan bo’lib, fanning
barcha mavzularini o’z ichiga qamrab olgan.

Har bir nazariy savolga yozilgan javoblar bo’yicha o’zlashtirish ko’rsatkichi 0-3 ball
oralig’ida baholanadi. Amaliy topshiriq esa 0-6 ball oralig’ida baholanadi. Talaba
maksimal 30 ball to’plashi mumkin.

Yozma sinov bo’yicha umumiy o’zlashtirish ko’rsatkichini aniqlash uchun variantda
berilgan savollarning har biri uchun yozilgan javoblarga qo’yilgan o’zlashtirish ballari
qo’shiladi va yig’indi talabaning yakuniy nazorat bo’yicha o’zlashtirish bali hisoblanadi.

Foydalaniladigan asosiy adabiyotlar ro’yxati
Asosiy adabiyotlar

1. A.S.Iskandarov «Materiallarni kesib ishlash, kesuvchi asboblar va stanoklar.-T.: “Fan
va texnologiya” 2004 y.

2. X.Xanjanov “Kesish, ishlov berish nazariyasi dastgoxlari va kesuvchi asboblar”
kursidan kurs ishini bajarish bo’yicha metodik tavsiyanoma.-T.: TDPU 1992 y.

3. Sxirtladze A.G. RDB dastgohlarda operator bajaradigan ishlai «O’qituvchi» 1990.-
173 b.

4. Zaxidov S.H. Raqam dastur bilan boshqariladigan dastgohlar. Uslubiy qo’llanma.
Samarqand. 2011 yil.

Qo’shimcha adabiyotlar
1. K.B.Usmonov “Metall kesish asoslari”.-T.: “O’qituvchi” 2004 y.
2. V.A.Mirboboyev “Konstruktsion materiallar texnologiyasi”.-T.: “O’qituvchi” 2004
y.

Elektron ta`lim resurslari
1. www. tdpu. uz
2. www. pedagog. uz
4. www. edu. uz
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KIRISH
Mamlakatimiz mustaqillika erishgandan keyin “Ta’lim tо‘g‘risidagi qonun,”

“Kadrlar tayyorlash milliy dasturi” qabul qilindi.
Dasturning asosiy maqsadi ta’lim sohasini tubdan isloh qilish, uni о‘tmishdan qolgan

mafkuraviy qarashlar va sarqitlardan tо‘la xalos etish, rivojlangan dimokratik davlatlar
darajasida, yuksak ma’naviy va axloqiy talablarga javob beruvchi yuqori malakali kadrlar
tayyorlashning miliy tizimini yaratishdan iboratdir.

Ma’lumki, mamlakatimizda ishlab chiqarish kuchlarini rivojlantirish ilmiy
texnikaviy taraqqiyotni jadallashtirish va ishlab chiqarish samaradorligini oshirishda
mashinasozlik sanoati muhim о‘rin egallaydi.

Mashinasozlikning vazifasi xalq xujaligining butun tarmoqlarini yuqori samarali
mashina va jihozlar bilan ta’minlashdan iborat.

Shuning uchun respublikamizda jihoz, mashina va asboblarning yangi xillarini ishlab
chiqarish yildan yilga kengaymoqda, ularning texnikaviy darajasi va sifati oshmoqda,
ularni tayyorlashi osonlashmokda.

Turlicha materiallardan olingan zagotovkalarni ulardan kesuvchi asbob yordamida
qirindi ajratish yuli bilan kerakli shakl ulchamlarga keltirish uchun xizmat qiladigan
qurilmaga dastgohlar deyiladi.

Turli konstruksiyali dastgohlar mavjud bо‘lishiga karamay, har bir stanokda dvigatel
uzatmalar va ish beruvchi mexanizmlari bо‘lib, ular о‘zaro uzviy bog‘langan.

Metallarni kesib ishlash usulining rivojlanishiga chet el va respublikamiz
olimlarining qо‘shgan hissalari g‘oyat katta. Jumladan, Navoiy mashinasozlik zavodida
ishlab chiqarilayotgan yangi model universal dastgohlarni misol qila olamiz.

Ixtirochi Andrey Konstantinovich Nartov XVIII asrning boshlarida birinchi marotaba
keskich о‘rnatiladigan “tutqichli” va uni mexanik tarzda harakatlantiruvchi supporti
tokarlik dastgohini ixtiro etdi. Nortovning yurgizish vintilli tokarlik vintkesar, tishkesar va
boshqa stanoklari, bu sohada qilgan ishlari dastgohlar konstruksiyalarini takomillashtirib
borishiga, yangi-yangi maxsus dastgohlarni yaratilishiga sabab buladi.

Ma’lumki, hozirgi zamon dastgohlari har tomonlama keskin takomillashgan bо‘lib,
har xil murakkab detallarni tez va sifatli, aniq ulchamli, toza qilib yuqori ish unumdorligi
bilan tayyorlashni ta’minlaydi. Keyingi yillarda dastgohsozlar detallar berilgan dastur
asosida ishlov beruvchi avtomatik stanoklar, avtomatik liniyalar yaratdilar. Bu esa detal
ishlab chiqarish bilan bog‘lik barcha jarayonlarni kamrovchi tez ishlaydigan, eng tejamli
stanoklardir.

Birichi raqam dastur bilan boshqariladigan dastgohlar (RDB) XX asrni 60 yillarida
yaratilgan va hozirgi vaqtda juda keng kо‘llanilmoqda. Bu sohada V.I.Dikushin,
N.S.Acherkan, D.N.Reshetov, G.A.Shaumyan va boshqa olimlarning xizmatlari g‘oyat
katta.

Ushbu uslubiy qо‘llanma О‘zbekiston Respublikasi Oliy va о‘rta maxsus ta’lim
vazirligi tomonidan 2006 yil tasdiqlangan va shu asosida Namunaviy о‘quv rejasida
«Raqamli dastur bilan boshqariladigan dastgohlar» fanidan jami 36 soat ajratilgan,
shundan 16 soat ma’ruza va 20 soat laboratoriya mashg‘ulotlaridan iborat.

Bu fanni о‘rganish jarayonida о‘qitishning yangi pedagogik texnologiyalari asosida,
о‘qitishning muammosi ta’lim usullaridan foydalanish о‘z ifodasini topgan. Demak, har
bir darsni о‘tish jarayonida zamonaviy asbob – uskunalar, kо‘rgazmali qurollar, modellar,
maketlar, moslamalar, maxsus о‘quv ustaxonalari, laboratoriyalardan foydalanishni
nazarda tutadi.
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Mavzular

1-Мavzu Stanoklarni dastur bilan boshqarish haqida asosiy tushunchalar
2-Mavzu RDB dastgohlar uchun boshqaruvchi dasturlar tayyorlash, RDB

stanoklar klassifikatsiyasi
3-Mavzu RDB tokarlik stanoklari, RDB tish firezalash dastgoxlari
4-Mavzu Boshqaruvchi dasturlar uchun axborot tayyorlash. Axborotni

kodlash
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1-Mаvzu STАNOKLАRNI DАSTUR BILАN BOSHQАRISH HАQIDА
АSOSIY TUSHUNCHАLАR

Tа’lim berish texnologiyasining modeli

Mаvzu
STАNOKLАRNI DАSTUR BILАN BOSHQАRISH HАQIDА

АSOSIY TUSHUNCHАLАR

Mа’ruzа rejаsi
(informаsion mа’ruzа)

1.Stаnoglаrni dаstur bilаn boshqаrish sistemаlаrining tiplаri

2.Stаnoglаrni siklli dаstur bilаn boshqаrish.

3. RDB sistemаlаrining klаssifikаsiyasi.

О‘quv mаshg‘ulotning
mаqsаdi:

Tаlаbаlаrgа stаnoklаrni dаstur bilаn boshqаrish
tо‘g‘risidа umumiy mа’lumotlаr berish vа ulаrdа
texnik tаssаvurlаrni shаkllаntirish.

Pedаgogik vаzifаlаri:

· Stаnoglаrni dаstur bilаn
boshqаrish sistemаlаri
xаqidа tushunchа berаdi.

· Stаnoglаrni siklli dаstur
bilаn boshqаrish tо‘g‘risidа
tushunchаlаr berаdi.

· RDB sistemаlаrining
klаssifikаsiyasi xаqidа
mа’lumot berаdi.

О‘quv fаoliyat nаtijаsi.
1.Stаnoglаrni dаstur bilаn boshqаrish sistemаlаri xаqidа
tushunchаgа egа bо‘lаdilаr.

2. Stаnoglаrni siklli dаstur bilаn boshqаrish
tо‘g‘risidа tushunchаlаri shаkllаnаdi.

3. RDB sistemаlаrining klаssifikаsiyasi xаqidа
tushunchаgа egа bо‘lаdilаr.

Tа’lim berish usullаri Mа’ruzа, kо‘rgаzmаli, “Qаndаy” texnikаsi

Tа’lim berish shаkllаri Ommаviy, guruhlаrdа ishlаsh

Tа’lim berish vositаlаri. Kompyuter, proyektor, kо‘rgаzmаli qurollаr

Tа’lim berish shаroitlаri О‘quv texnik vositаlаri bilаn jihozlаngаn аuditoriya
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О‘quv mаshg‘ulotining texnologik xаritаsi.

Ish
bosqichlаr
i vа vаqti

Fаoliyat mаzmuni

Tа’lim beruvchi Tа’lim oluvchilаr

1. Fаngа
kirish
(15

dаqiqа)

1.1. Yangi mа’ruzа mаvzusi vа rejаsi bilаn
tаnishtirаdi.

(1-ilovа)

Tinglаshаdi vа
yozib olishаdi

1.2. Mаvzugа oid аdаbiyotlаr rо‘yxаti bilаn
tаnishtirаdi vа mа’ruzа bо‘yichа bаholаsh
mezonlаri tushuntirilаdi. (2-ilovа)

Tinglаshаdi vа
yozib olishаdi

2-bosqich

Аsosiy
bosqich

(55
dаqiqа)

2.1.Stаnoglаrni dаstur bilаn boshqаrish
sistemаlаrining tiplаri xаqidа mа’lumot berаdi.(3-
ilovа) vа (3.1-ilovа)

Tinglаydilаr,
yozаdilаr.

2.2. Stаnoglаrni siklli dаstur bilаn boshqаrish
xаqidа mа’lumotlаr berаdi. (4-ilovа)

Tinglаydilаr,

yozаdilаr.

2.3. RDB sistemаlаrining klssifikаsiyasi
tо‘g‘risidа mа’lumot berаdi. (5-ilovа)

Tinglаydilаr,

yozаdilаr.

2.4. Tаlаbаlаr bilimlаrini fаollаshtirish vа
mustаhkаmlаsh mаqsаdidа “Qаndаy” texnikаsidаn
foydаlаdi vа ulаrgа sаvollаr berilаdi. (6-ilovа) Tаlаbаlаr berilgаn

sаvollаrgа jаvob
berаdilаr.

3.Yakuniy
bosqich

(10
dаqiqа)

3.1. Mаvzu bо‘yichа tаlаbаlаrdа yuzаgа kelgаn
sаvollаrgа jаvob berаdi, yakunlovchi xulosа qilаdi.

Sаvollаr berаdilаr.

3.2. Mustаqil tа’lim uchun « Stаnoklаrni dаstur
bilаn boshqаrish hаqidа аsosiy tushunchаlаr»
mаvzusini tаqdim etаdi vа mаzkur о‘quv mаteriаlini
о‘rgаnib kelish vаzifаsini berаdi.

Vаzifаni yozib
olаdilаr.
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Mаvzuning qisqаchа mаzmuni:

Keyingi yillаrdа quymаkorlikdа, bosim bilаn ishlаshdа qаtor progressiv usullаrning

joriy yetilishi zаgotovkа аniqligini orttirib, mexаnik ishlovgа mо‘ljаllаngаn quyim qiymаtini

аnchа kаmаytirishgа olib keldi, lekin shungа qаrаmаy, аniq о‘lchаmli, tekis yuzаli detаllаrni

tаyyorlаshdа kesib ishlаsh usuli hozirchа yagonа usulidir.

Bu yerdа shuni qаyd etish zаrurki, mаteriаllаrni kecib ishlаsh uchun mо‘ljаllаngаn

qо‘yim qiymаtini kаmаytrish, аyrim hollаrdа mutlаq bо‘lmаsligi sаbаbli mаteriаllаrni kesib

ishlаsh hаjmi kаmаya borаdi degаn xulosаgа kelishi yarаmаydi. Mаsаlа shundаki, borgаn

sаri kime, hnergetikа, hlektronikа, аtom vа rаketа texnikаsining rivojlаnishi, mаshinаlаr ish

pаrаmetrlаrining ortishi, yangi-yangi judа puxtа, turli mаxsus xossаli qotishmаlаrning

yarаtilishigа, detаllаrgа nisbаtаn аniqlik, sifаt tаlаblаrning ortishigа, murаkkаb konstruktiv

shаkllаrning joriy etilishigа olib kelаyotir.

Bu fаktorlаr kesib ishlаsh usulini mа’lum miqdordа

qirindi аjаrtishgа qаrаmаy (аvtotrаktor sаnoаtidа) zаgotovkа og‘irligining qаriyib 20-25

foizi hаjmini ortishgа olib kelаyotir.

Demаk, metаllаrning ishlovdа sifаt vа iqtisodiy kо‘rsаtkichi, texnologikligi bо‘yichа

kesib ishlаsh usulining о‘rnini bosаdigаn usul yarаtilmаgunchа, bu usul rivojlаnа borаdi.

Kuzаtishlаr shuni kо‘rsаtаdiki, korxonаlаrdа detаl tаyyorlаshgа sаrflаnаdigаn

vаqtining 40 – 50 foizini kesib ishlov berish jаrаyoni tаshkil etаdi. Binobаrin, mаteriаllаrni

kesib ishlаsh usuli mаshinаsozlik sаnoаtidа аsosiy о‘rinni egаllаydi. Mustаqil О‘zbekiston

Respublikаsining rivojlаngаn dаvlаtlаr qаtorigа yetib olishi uchun ishlаb chiqаrishning

bаrchа sohаlаri kаbi mаshinаsozlik sаnoаti hаm yuqori dаrаjаdа rivojlаnishi

dаvlаtimizning qаtor xujjаtlаridа tа’kidlаb о‘tilgаn. Bu ulug‘vor ishlаrni bаjаrishdа

rаtsionаl ishlov berish usullаrini tаnlаsh mаsаlаsi kаttа аhаmiyatgа egа. Mаteriаllаrni

kesib ishlаsh fаnining аsosiy vаzifаsi – bu jаrаyonning fizikаviy mohiyatini hаr tаrаflаmа

chuqur о‘rgаnish ilk mаvjud qonuniyatlаrgа аsoslаnib, rаsionаl ishlov usullаrini belgilаsh

bilаn kesish jаrаyonini ijobiy boshqаrishdir. Bu jаrаyonning fizikаviy аsoslаrini

о‘rgаnishgа birinchilаr qаtoridа Kokil (аrtelleriya kаpitаni 1848-1849, Frаnsiya), Jossel

(1864, Frаnsiya) hаrаkаt qilgаn, lekin kesish nаzаriyasini fizikаviy аsoslаrini о‘rgаnishdа

dunyodа birinchi bо‘lib tаnilgаn vа bu Fаn nаzаriyasigа аsos solgаn olim S.Peterburg tog‘

injenerlаri tаyyorlаsh institutining professori I.А. Time bо‘lаdi. (1838 – 1920)
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I.А.Time 1870 yildа о‘tkаzgаn tаdqiqotlаrning nаtijаlаrini «Soprotivleniye

mаteriаlov i derevа rezаniyu» («Metаllаr vа yog‘ochning kesilishgа qаrshiligi»), vа 1884

yildа «Obrаzovаniye strujek pri obrаbotke plаstichnx mаteriаlov», («Plаstik mаteriаllаrni

ishlаshdа qirindining аjrаlishi») аsаrlаridа yoritdi.

Professor K.А.Zvorikinni bu sohаdа qilgаn ishlаri 1893 yildа «Rаbotа i usiliye,

neobxodime dlya otdeleniya metаllicheskix strujek»

( Metаll qirindining аjаritilishi uchun zаruriy kuch vа ish) аsаridа yoritilgаn. U kesish

jаrаyonidа keskichgа tа’sir yetuvchi kuchlаrni аniqlаsh uchun dinаmometrdаn foydаlаnаdi.

F.Teylo (1880-1906) о‘zining tаjribаlаri orqаli kesish nаzаriyasi yangi erаni boshlаb berdi,

«Iskusstvo rezаt metаll» kitobidа о‘zining tаjribа nаtijаlаrini bosib chiqаrаdi. Teylor

tezkesаr pо‘lаtni ixtiro qildi.

Professor Nikolson (1902-1904, Аngliya) Teylorning tezkesаr pо‘lаtni ixtiro

qilgаndаn keyin, qirindi hosil bо‘lishi jаrаyonini, kesish kuchlаrining kesish jаrаyonidа

о‘zgаrishini tekshirdi vа diаgrаmmаlаr tuzdi. Professor Ripper (1913, Аngliya) hаr xil

fаktorlаrgа аsosаn, kesish tezligining о‘zgаrishini vа keskichning yeyilishini о‘rgаndi.

Аyniqsа Y.G.Usаchevning (1878 – 1941 y.) о‘tkаzgаn tаjribаlаri diqqаtgа

sаzovordir. U metаllаrni kesish jаrаyonidа keskich kontаkt yuzаlаridаgi hаrorаt miqdorini

аniqlаsh metodini: kesish rejimlаrini о‘zgаrtirish bilаn qirindi turini, yо‘nilgаn yuzа

tekisligini о‘zgаrtirish bilаn о‘simtа hosil bо‘lish sаbаblаrini аniqlаdi.

Keyingi yillаrdа mаteriаllаrni kesib ishlаsh fаni keng sur’аtlаr bilаn о‘sаdi, ya’ni

tаkomillаshgаn dаstgohlаr, kesgichlаr yarаtilishi turli kesib ishlаsh usullаridаgi

(pаrmаlаsh, frezаlаsh, jilvirlаsh vа boshqаlаr) qonuniyatlаrni chuqurroq belgilаshgа imkon

berаdi. Metаllаrni kesib ishlаshdа fаnining rivojlаnishigа kаttа hissа qо‘shgаn vа

qо‘shаyotgаn olimlаr qаtorigа -V.D.Kuznesov, I.M.Besprozvаnny, V.А.Krivouxov,

G.I.Grаnovskiy, А.M.Rozenberg, А.I.Isаyev, N.N.Zorev, P.P.Grudov, M.N.Lаrin vа

novаtor ishchilаrgа – G.S.Bortkevich, P.B.Bkov, V.K.Seminskаiy vа boshqаlаrni kiritsаk

bо‘lаdi. Mаterillаrni kesib ishlаsh nаzаriyasigа о‘zbek olimlаri – G.I.Yakunin,

V.А.Mirboboyev, M.T.Bolаbekov, F.Y.Yakubov, X.Xonjonov, N.А.Mо‘minovlаr kаttа

hissа qо‘shdilаr.

Olimlаr novаtor ishchilаr bilаn hаmkorlikdа konstruksion mаteriаllаrni kesib ishlаsh

fаnini kаmolotgа yetishgа g‘oyat ulkаn hissа qо‘shmoqdаlаr. Lekin shungа qаrаmаy, turli
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konstruksion mаteriаllаrni kesib ishlаshdа sodir bо‘luvchi fizikа-kimyoviy vа mexаnik

detаllаrgа sifаtli ishlov usullаrini belgilаsh kаbi vаzifаlаr hаli tо‘lа hаl yetilgаn emаs.

Dаstgohni rаqаmli dаstur bilаn boshqаrish (RDB) deyilgаndа, dаstgohdа

zаgotovkаgа boshqаruvchi dаstur bо‘yichа ishlov berish tushunilаdi. Bu dаsturdа ishlov

berishgа oid mа’lumotlаr rаqаmdor shаklidа keltirilаdi. (29*)

Boshqаruvchi dаstur – mа’lum zаgotovkаgа ishlov berish uchun dаstgohning ishlаsh

tаrtibini belgilovchi dаsturlаsh tilidа yozilgаn komаndаlаr mаjmuаsidir. Boshqаruvchi

dаsturlаr (EHM dаn foydаlаnmаsdаn) vа аvtomаtlаshtirilgаn usuldа (EHM qо‘llаnib)

tаyyorlаsh mumkin.

Boshqаruvchi dаstur kаdri, sо‘zi, nomeri vа kаdr formаti, shuningdek, RDB mаnzili

(аdresi) tushunchаlаri bor.

Boshqаruvchi dаstur kаdri - kаdrning zаgotovkаgа ishlov berish jаrаyoni

kо‘rsаtgichlаri tо‘g‘risidаgi mа’lumotlаrni vа (yoki) boshqаrishgа oid boshqа

mа’lumotlаrni о‘z ichigа olgаn tаrkibiy qismidir.

RDB mаnzili (аdаresi) - boshqаruvchi dаstur sо‘zining bir qismi bо‘lib, u shu sо‘z

tаrkibidаgi mа’lumotlаrning vаzifаsini belgilаydi.

Boshqаruvchi dаstur kаdri nomeri - kаdr boshidаgi sо‘z soni bо‘lib, boshqаruvchi

dаsturdаgi kаdrlаrning nаvbаtini belgilаydi.

Boshqаruvchi dаstur kаdrrining formаti – sо‘zlаr soni bо‘lgаn boshqаruvchi dаstur

kаdrdаgi sо‘zlаrning tuzilmаsi vа joylаshishining shаrtli yozilishi.

Аsosiy kаdr - tаnаffusdаn keyin zаgotovkаgа ishlov berish jаrаyonini dаvom

yettirish uchun zаrur bо‘lgаn bаrchа mа’lumotlаrni о‘z tаrkibigа olgаn boshqаruvchi dаstur

kаdridir. U mаxsus ishorа bilаn belgilаnаdi.

Mutlаq (аbsolyut) о‘lchаm - boshqаruvchi dаstrdа kо‘rsаtilаdigаn vа nuqtаli qаbul

qilingаn hisoblаsh holаtigа nisbаtаn holаtini kо‘rsаtаdigаn chiziqli yoki bо‘rchаk о‘lchаmi.

Orttirmаdаgi о‘lchаm - boshqаruvchi dаsturdа kо‘rsаtilаdigаn vа dаstgoh ish

orgаnining аvvаlgi holаtini belgilаydigаn nuqtаning koordinаtаlаrigа nisbаtаn nuqtаning

holаtini kо‘rsаtаdigаn chiziqli yoki burchаk о‘lchаm.

Dаstgohning nol nuqtаsi - dаstgoh koordinаtаlаrining boshi deb qаbul qilingаn

nuqtа.
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Dаstgohning qаtiy belgilаngаn nuqtаsi – dаstgohning nol nuqtаsigа nisbаtаn

аniqlаnаdigаn vа dаstgoh ish orgаnining holаtini belgilаydigаn, holаtini аniqlаsh uchun

foydаlаnilаdigаn nuqtа.

Ishlov berishni boshlаsh nuqtаsi – konkret zаgotovkаgа ishlov berishni boshlаsh

nuqtаsi.

Detаlning nol nuqtаsi – detаldаgi nuqtа bо‘lib, detаlning bаrchа о‘lchаmlаri shu

nuqtаgа nisbаtаn berilаdi.

Erkin nol – RDB tizimi ish orgаnigning siljish (kо‘chishi) ni hisoblаsh boshini

dаstgohning nol nuqtаsigа nisbаtаn istаlgаn holаtgа qо‘yish xossаsi.

Dаstgohni pozision, konturli vа аdаbtiv RDB xillаri bor.

Pozitsion RDB – boshqаrish xili bо‘lib, bundа dаstgohning ish orgаnlаri

topshiriqdаgi nuqtаlаrgа kо‘chish troyektoriyalаri kо‘rsаtilmаgаn holdа kо‘chаdi. Mаzkur

boshqаrish аsosаn, pаrmаlаsh – teshik yо‘nish dаstgohlаridа vа аsbobning о‘qi

topshiriqdаgi nuqtаgа о‘rnаtilgаndаn keyin ishlov berish boshlаnаdigаn boshqа

dаstgohlаrdа qо‘llаnilаdi.

Konturli RDB – boshqаrish moduli, bundа – dаstgohning ish orgаnlаri ishlov

berilаdigаn zаrur kontur hosil bо‘lmаgаgungа qаdаr topshiriqdаgi troyektoriya bо‘ylаb vа

topshiriqdаgi tezlikdа siljiydi. Bundаy boshqаrish shаkl yasovchi murаkkаb xаrаkаtlаr

mаvjud bо‘lgаn.

Аdаptiv RDB – boshqаrishning bu usulidа zаgotovkаgа ishlov berish jаrаyonini

ishlov berish shаroitlаrining о‘zgаrishigа аvtomаtik moslаnаdi. Kesish chuqurligi,

zаgotovkа аshаyosining kаttаligi, «dаstgoh – moslаmа – аsbob – detаl» tizimining

birkligigа vа hаkozogа qаrаb о‘zgаrаdi.

RDB tizimi deyilgаndа, bаjаrаdigаn ish jihаtdаn о‘zаro bog‘lаngаn vа о‘zаro tаsiridа

bо‘lgаn, dаstgohning boshqаrilishini tаminlаydigаn texnikаviy vа dаsturli vositаlаr

mаjmuаsi tushinilаdi. RDB tizimlаri ochiq vа berk bо‘lаdi.

Boshqаrishning berk tizmlаri topshiruvchi аxborotdаn hаmdа boshqаruvchi

dаsturning bаjаrilishi vа texnologik jаrаyonning qаndаy kechаyotgаnligi tо‘g‘risidаgi

teskаri bog‘lаsh аxborotdаn birgаlikdа foydаlаnish аsosidа ishlаydi.

Boshqаruvchi dаstur tаshuvchilаrgа yozilаdi. Dаstur tаshuvchilаr tаshqi vа ichki

bо‘lаdi. Tаshqi dаstur tаshuvchilаrgа perfokаrtlаr, perfolentаlаr, mаgnit tаsmаlаr, sim,
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bаrаbаnlаr vа disklаr, kinolentаlаr kirаdi. Ichki dаstur tаshuvchilаrgа shtekkerli pаnellаr vа

kontаtorlаr, аlmаshib о‘lchаgichlаr yoki knopkаlаr (tugmаchаlаr) о‘rnаtilgаn pаnerlаr,

elektron nur trubkаlаr vа hаkozаlаr kirаdi. Tаshqi dаstur tаshuvchilаrni tez аlmаshtirish

mumkin, ichki dаstur tаshuvchilаri esа RDB qurilmаsining аjrаlmаsi qismi bо‘lаdi.

Bаrchа dаstur tаshuvchilаr sig‘imi, аxborotni yozish vа hisoblаsh tezligi, tez

аlmаshtirilishi (tаshqi dаstur tаshuvchilаr), puxtаlik nаrxi vа hаkozo bilаn tаvsiflаnаdi.

RDB tizimlаr dаsturni ifodаlаydigаn аxborot xаrаkterigа qаrаb uzluksiz, diskret vа

diskret - uzluksiz bо‘lаdi. Uzluksiz tizimlаrgа fаzаli tizimlаr misol bо‘lа olаdi. Ulаrdа

dаstur fаzаsiz dаsturlаnаdigаn qо‘shimchаlаrgа mutаnosib (proporsionаl) bо‘lgаn

sinusoidаl kuchlаnish bilаn berilаdi. Kо‘pchilik frezаlаsh dаstgohlаri RDB uzluksiz

tizimlаr bilаn jihozlаngаn.

Diskret tizimlаrgа - qаdаm-impulsli vа hisob-impulsli tizimlаr kirаdi. Ochiq

tizimlаrgа kirаdigаn qаdаm impulsli tizimlаrni hаrаkаt mаnbаii sifаtidа momentni

kuchаytirigichning qаdаmli dvigаtellаr ishlаtilаdi. Hisoblаsh impulsli tizimlаrni teskаri

bog‘lаnish dаtchiklаri bilаn jihozlаngаn hisoblаsh chizmаlаrdаn foydаlаnilаdi. Bundаy

tizimlаr turli guruhdаgi zаmonаviy dаstgohlаrdаn keng qо‘llаnilаdi.

RDB qurilmаsi deyilgаndа, boshqаruvchi dаsturgа vа boshqаrilаdigаn obektgа

holаti tо‘g‘risidаgi аxborotgа muvofiq stаnokning ish bаjаruvchi orgаnlаrigа boshqаrish

tаsirini kо‘rsаtuvchi qurilmа tushunilаdi. RDB qurilmаsining quyidаgi tо‘rt xil vаzifаsini

kо‘rsаtish mumkin:

1.Detаlning shаkllаnishini boshqаrish (RDB) ning geometrik vаzifаsi. Bu vаzifа

chizmаdаgi geometrik аxborotni muаyyan buyumgа аylаntiruvchi shаkl yasovchi

hаrаkаtlаrgа о‘zgаrtirishdаn iborаt.

2. Dаstgohning diskret аvtomаtikаsini boshqаrish (RDB ning mаntiqiy vаzifаsi). Bu

vаzifа texnologik tа’minot bilаn bog‘liq . Bо‘lgаn bir qаnchа ishlаrni аvtomаtikаsini

boshqаrish; аsosiy hаrаkаt vа surish yuritmаlаridаgi аlmаshlаb ulаshlаrni boshqаrish;

siqish qurilmаlаrini, sovitish, moylаsh, ihotаlаrini siljitish vа hаkozo ishlаrni boshqаrish

kirаdi. Bu vаzifаlаrni hаl etish uchun sikli elektroаvtomаtikа tizimlаri yarаtilаdi.

3.Dаstgohli ish jаrаyonini boshqаrish (RDB ning texnologik vаzifаsi).

Bu vаzifа ishlov berilаdigаn detаllаrning tаlаb etilgаn sifаtigа kаm xаrаjаtlаr bilаn

erishishdаn iborаt. Sifаtning аsosiy kо‘rsаtkichlаri sirtlаrigа ishlov berish аniqligi vа ulаrni
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о‘zаro joylаshtirish аniqligi, shuningdek, g‘аdir-budirlik dаrаjаsijаn iborаt. Dаstgohning

ish jаrаyonini boshqаrishgа аsbobning holаtini nаzorаt qilish vа аniqlаsh, uni о‘lchаmlаrgа

moslаb о‘rnаtish ishlаri misol bо‘lа olаdi.

4. Аtrof ishlаb chiqаrish muhiti bilаn о‘zаro tа’siridа bо‘lish (RDB ning terminаl

vаzifаsi). Bundаy о‘zаro tа’sirigа operаtor vа boshqаrish tizimlаr bilаn muloqotdа bо‘lishi

kirаdi.

Geometrik vа texnologik аxborot kо‘lаmi.

Geometrik аxborot detаl vа аsbobning shаklini, ulаrdаn elementlаr yuzаlаrning

о‘lchаmlаrini vа ulаrning fаzodа о‘zаro joylаshishni tаsvirlаydi.

Texnologik аxborot detаlning texnologik tаvsilotlаrini vа ulаrni tаyyorlаsh

shаroitlаrini tаvsirlаydi.

RDB dаstgohlаrdа bаrchа аxborot mа’lum kod yordаmidа kodlаnаdi. Kod qаtor

qoidаlаrdаn vа bir turdаgi аxborotdаn boshqа turdаgi аxborot uzаtilishidа qо‘llаnilаdigаn

qаtor shаrtli belgilаrdаn iborаt. Ikkilik аxborotning birinchi dаrаjаsi eng kichik birligi bаyt

deb аtаlаdi. Bаyt – ikkitа аxborot miqdorini bildiruvchi birlik. Bir bаyt sаkkiz bаytgа teng.

Kilobаyt ikkitа аxborot miqdorini kо‘rsаtuvchi birlik bаyt kilobаyt 1024 (= 106)

bаytgа teng.

Megаbаyt – ikkilik аxborot miqdorini kо‘rsаtuvchi birlik. Bir megаbаyt 1048576 (=

106 ) bаytgа teng.

Mаshinа sо‘zi – EHM bloklаrining dаrаjаligigа qаrаb mos holdа 1,2 yoki 4 bаyt

(8,16 yoki 32 bit) gа teng аxborot sig‘imi.

Tаyanch nuqtа - hisoblаngаn trаyektoriyaning nuqtаsi. Bu nuqtаdа yo shu

trаyektoriya tаsvirlovchi qonun bо‘yichа о‘zgаrаdi.

Ekvidistаntа - detаl konturning chiziqlаridаn teng mаsofаdаgi chiziq.

Аpproksimаsiya - bir funksionаl bog‘lаnishni mа’lum аniqlikdа boshqа bog‘lаnish

bilаn аlmаshtirish jаrаyoni.

Interpolyatsiya – tekislikdа fаzodа аsbob mаrkаzining hаrаkаt trаyektoriyasidаgi

orаliq nuqtаlаrning koordinаtаlаrini olish ( yoki hisoblаsh).

Geometrik element – hisoblаngаn trаyektoriyanin yoki detаl konturining bir qonun

bо‘yichа bir koordinаtаlаr tizimidа kо‘rsаtilgаn uzluksiz qismi.
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Interpolyator – RDB tizimini hisoblаsh bloki. Bu blok dаstgoh ish orgаnlаrini

koordinаtа о‘qlаri bо‘ylаb siljishi uchun boshqаruvchi tа’sirlаrni nаvbаti bilаn berаdi.

Bundа ish orgаnlаri dаstgohni boshqаrish dаsturidа kо‘rsаtilgаn tаyanch nuqtаlаrning

koordinаtаlаri о‘rtаsidаdаgi funksionаl bog‘lаnishgа mos holdа siljiydi.

RDB dаstgohlаrdа ishlov berish xususiyatlаri

RDB dаstgohlаrning о‘zigа xos xususiyati shundаki, ulаrning ish dаsturi,

jumlаdаn, ish orgаnlаrining siljish kаttаligi, tezligi vа yо‘nаlishi mos dаstur tаshuvchigа

yozilgаn kodlаrdа kо‘rsаtilgаn. Boshqаruv dаsturi tаyyorlаsh jаrаyoni detаlgа ishlov berish

jаrаyonidаn boshqа dаsturni bevositа setsdа dаstgohni boshqаrish pultini tаyyorlаshgа imkon

berаdigаn RDB tizimlаri hаm pаydo bо‘lgаn.

Chizmаdаgi аxborotni moddiy detаl о‘zgаrtirish jаrаyoni quyidаgichа kechаdi.

Аvvаl boshqаruvchi dаstur i shlаb chiqilаdi. Bu dаstur mа’lum kod bilаn dаstur tаshigich

yozilаdi. Sо‘ngrа dаstur tаshigich RDB qurilmаsi о‘rnаtilаdi. Dаsturni kiritish qurilmаsi

(DKQ) dаstur tаshigichgа topshiruvchi аxborot (TА) ni hisoblаydi vа uni elektr signаllаr

kо‘rinаshidа ikkitа kаnаl bо‘ylаb junаtilаdi:

1) texnologik komаndаlаr qurilmаsi (TKQ) orqаli texnologik komаndаlаrni bаjаruvchi

yelementlаrgа;

2) dаsturni ishlаsh qurilmаsi (DIQ) vа yuritmаsini boshqаrish qurilmаsi (YUBQ)

orqаli dаstgohning ish orgаnlаrini surish yuritmаlаrini (SYU) gа yо‘nаltirаdi. Boshqаruv

dаsturning bаjаrilishi tо‘g‘risidаgi аxborot teskаri bog‘lаnish dаtchiklаri (TDB) vа teskаri

bog‘lаnish qurilmаsi (TBQ) orqаli dаsturni ishlаsh qurilmаsigа kelаdi.

Boshqаruvchi dаstur RDB dаstur аmаlgа oshirilgаch moddiy detаl

pаydo bо‘lаdi. Bu detаl о‘zining chizmаsidаgi geometorik vа texnologik аxborotlаrgа

mos kelаdi. Boshqа shаkldаgi detаlgа ishlov berish uchun RDB qurilmаsigа mos

boshqаruvchi dаstruli dаstur tаshigichni о‘rnаtish yetаrli bо‘lаdi.

Boshqаruvchi dаsturni ishlаb chiqish (tаyyorlаsh) jаrаyoni quyidаgi bosqichlаrdаn

iborаt.

1) zаgotovkа vа uni olish (tаyyorlаsh) texnologiyasini tаnlаsh;

2) sаmаrаli ishlov berishni tа’minlаydigаn RDB dаstgohni tаnlаsh

vа uning texnik tаfsilotlаrini belgilаsh;
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3) detаlning texnologik chizmаsini ishlаb chiqish, texnologik bаzаlаrni аniqlаsh vа

zаgotovkаni mаhkаmlаsh usulini tаnlаsh;

4) kesish аsbobini vа uning pаrаmetrlаrini tаnlаsh;

5) yuzаgа ishlov berish tаrtib – nаvbаtini (mаrshrut texnologiyani) vа bаrchа

texnologik pаrаmetrlаrni tаnlаsh vа аniqlаsh;

6) koordinаtаlаr о‘qini tаnlаsh vа kontur tаyanch nuqtаlаrining koordinаtаlаrini

hisoblаsh;

7) аsbob mаrkаzining (mаsаlаn, frezа о‘qining) siljish trаyektoriyasini аniqlаsh;

8) ekvidistаntа tаyanch nuqtаlаrining koordinаtаlаrini hisoblаsh;

9) аpproksimаsiyalаsh qаdаmini аniqlаsh vа ekvidistаntаning geometrik

elementlаrini аpproksimаsiyalаsh;

10) orаliq nuqtаlаr koordinаtаlаrini hisoblаsh vа ulаrning jаdvаlini tuzish;

11) Boshqаruvchi dаsturni qо‘llаnilаdigаn interpolyatorning kodi bilаn yozish;

12) Аxborotni dаstur tаshigichgа yozish;

13) Interpolyatsiyalаsh;

14) Dаsturni ikkilаmchi dаstur tаshigichgа yozish;

15) Uskunаni olingаn boshqаruvchi dаstur ( yoki bevositа interpolyator) dаn

boshqаrish;

Dаstlаbki beshtа bosqich о‘z mаzmunigа kо‘rа, universаl dаstgohdа ishlov berishni
texnologiyani tаyyorlаsh bosqichlаrgа о‘xshаydi. Ulаr korxonаning texnik bо‘limidа
bаjаrilаdi. 6 – 15 bosqichlаr RDB dаstgolаrgа xizmаt kо‘rsаtuvchi mаxsus bо‘limdа ishlаb
chiqilаdi. Oxirgi bosqich sexdа sozlovchi yoki operаtorning ish о‘rnidа bаjаrilаdi.
Boshqаruvchi dаstur texnolog vа dаsturchi – texnik nаzorаti ostidа sinаb kо‘rilаdi.

Qаyd etish lozimki, kо‘rsаtilgаn bо‘limlаr о‘rtаsidа ikki tomonlаmа аloqа bо‘lаdi,

yani xujjаtlаrgа о‘zgаrtirishlаr kiritish tо‘g‘risidаgi tаkliflаr mos bо‘limlаrgа о‘zаtilаdi.

Nаzorаt sаvollаri:
1. RDB dаstgohlаr deyilgаndа nimа tushinilаdi?
2. Boshqаruvchi dаstur nimа?
3. Boshqаruvchi dаstur kаdri, sо‘zi, rаqаmi vа kаdr formаti hаqidа sо‘zlаng?
4. RDB dаstgohlаrni tаsnifi hаqidа gаpiring?

Foydаlаnilgаn аdаbiyotlаr:
1. Iskаndаrov А.S. Mаteriаllаrni kesib ishlаsh kesuvchi аsboblаr vа
dаstgohlаr. Toshkent: - 2004 y.

2. Gjirov R.I. Progrаmmirovаniye obrаbotki nа stаnkаx CHPU. Moskvа: - 19g.
3. Metаllorejushiye stаnki s CHPU. Moskvа:- 1974 g
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2-Mаvzu RDB dаstgohlаr uchun boshqаruvchi dаsturlаr tаyyorlаsh.
RDB stanoklar klassifikatsiyasi

Mа’ruzа mаshg‘ulotining tа’lim texnologiyasi.
Mаshg‘ulot vаqti- 2 soаt Tаlаbаlаr soni: 20 – 80 gаchа

Mаshg‘ulot shаkli Mа’ruzа-muloqot

Mа’ruzа rejаsi
1. Boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun аxborot tаyyorlаsh.
2.Boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun аxborot tаyyorlаsh usullаri.
3.RDB stаnoglаr uchun kesish rejimini tnlаsh.

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: RDB stаnoglаr uchun boshqаruvchi
progrаmmаlаr tаyyorlаsh bо‘yichа tаlаbаlаrdа
keng qаmrovli bilim vа kо‘nikmаlаrni
shаkllаntirishdаn iborаt.

Pedаgogik vаzifаlаri:
· Boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun
аxborot tаyyorlаsh hаqidа mа’lumot
berаdi.
· Boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun
аxborot tаyyorlаsh usullаri tо‘g‘risidа
tushunchа berаdi.
· RDB stаnoglаr uchun kesish rejimini
tnlаsh hаqidа mа’lumotlаr berаdi.

О‘quv fаoliyati nаtijаlаri:

· Tаlаbаlаr boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun
аxborot tаyyorlаsh tо‘g‘risidа tushunchаlаr hosil
qilаdilаr;
· Boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun аxborot
tаyyorlаsh usullаrini о‘rgаnаdilаor.
· RDB stаnoglаr uchun kesish rejimini tnlаsh bilаn
tаnishishаdi.

Tа’lim berish usullаri Kо‘rgаzmаli, mа’lumotli, аnjumаn mа’ruzа,
“Delfi” texnikаsi.

Tа’lim berish shаkllаri Ommаviy, jаmoаviy, juftlikdа ishlаsh.

Tа’lim berish vositаlаri О‘quv qо‘llаnmа, proyektor, doskа,
kompyuter.

Tа’lim berish shаroiti Hаmkorlikdа ishlаsh vа tаqdimotlаrni аmаlgа
oshirish imkonigа egа bо‘lgаn аuditoriY.
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О‘quv mаshg‘ulotining texnologik xаritаsi
№ Tа’lim beruvchi Tа’lim oluvchi
1 I bosqich.

О‘quv
mаshg‘ulotgа

kirish
(10 min)

1.1. Mа’ruzа mаvzusi e’lon qilаdi vа mаvzu rejаsi bilаn
tаnishtirаdi. (1-ilovа)

Yozib borаdilаr

1.2. Mаvzugа oid foydаlаnish mumkin bо‘lgаn аdаbiyotlаr
rо‘yxаtini nаmoyish qilаdi. (2-ilovа)

Yozib olishаdi

1.3. Bilimlаrni fаollаshtirish jаrаyonidа fаol ishtirok
etishgаn tаlаbаlаrni bаholаsh uchun bаholаsh mezonlаri
bilаn tаnishtirаdi. (3-ilovа)

Tinglаydilаr, yozib
olаdilаr

2

II bosqich.
Аsosiy,

informаsion
(55 min.)

2.1. Boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun аxborot
tаyyorlаsh hаqidа mа’lumot berаdi.(4-ilovа)

Tinglаydilаr vа yozib
olаdilаr

2.2. Boshqаruvchi prorаmmаlаr uchun аxborot
tаyyorlаsh usullаri xаqidа mа’lumot berаdi.(5-
ilovа)

2.3. RDB stаnoglаr uchun kesish rejimini tnlаsh
hаqidа mа’lumotlаr berаdi.. (6-ilovа)

Tinglаydilаr vа yozib
olаdilаr

2.4. Tаlаbаlаr bilimlаrini fаollаshtirish vа
mustаhkаmlаsh mаqsаdidа berilgаn sаvollаrni
yoritishdа “Delfi” texnikаsidаn foydаlаngаn holdа
guruhlаrgа sаvollvr berilааdi. (7-ilovа) Tаlаbаlаr berilgаn

sаvollаrgа jаvob
berаdilаr.

3 III bosqich.
Yakuniy (15
min.)

3.1. Mаvzuni umumlаshtirаdi vа umumiy xulosаlаr
yasаydi. Tаlаbаlаr diqqаtini mаvzuning аsosiy
tomonlаrigа qаrаtаdi.

Tinglаydilаr.

3.2. Mustаqil tа’lim uchun nаzorаt sаvollаrigа jаvob
tаyyorlаb kelish vаzifаsini berаdi

Vаzifаni yozib
olаdilаr.
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Mаvzuning qisqаchа mаzmuni:

Аxborotni uzаtish, sаqlаsh vа о‘zgаrtirishdа, shu jumlаdаn, RDB tizimlаridа kod uch

qismdаn: siljishlаr kodi, texnologik komаndаlаr

k o d i vа z а r u r m а n t i q i y аxborot kodidаn iborаt bо‘lаdi. Siljishlаrni tаvsiflovchi

rаqаmlаrni kо‘rsаtishdа sаnoq tizimi kаbi аniqlаnаdigаn kodlаrdаn foydаlаnilаdi. Bundаy

kodlаrdа rаqаmlаr polinom kо‘rinishdа yozilаdi:

Nq = Rn-1 qn-1 + Rn-2 qn-2 ‘……+R0 q0 +R1q1+R2q2+ …..,

Bu yerdа: h – koyeffiwent: stаnok tizimidаgi simvollаr ( rаqаmlаr dаn biri; p – xonа

(rаzryad) nomeri (p=0 аsosiy rаzryad deb qаbul qilinаdi); q – tizimdаgi аsos.

О‘nlik sаnoq tizimi. Bu tizimdа аsos p=10 simvollаr ( koyeffitsentlаr) sifаtidа esа о‘nlik

rаqаmlаr 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, dаn foydаlаnilаdi. Mаsаlаn, о‘nlik tizimdа 345,3 rаqаmini

quyidаgi polinom kо‘rinishidа keltirish mumkin:

345,3=3 • 102 + 4 • 101 +5 • 100 +3 • 10-1

Mаzkur tizimning hаjmi kаttа, lekin undаn hisoblаsh texnikаsining qurilmаlаridаn

foydаlаnish qiyin, chunki о‘n xil holаtli yelementni tаyyorlаsh judа murаkkаb bо‘lаdi.

Unitаr sаnoq tizimi. Bu tizimdа bittа rаqаmli simvol 1 bо‘lаdi. Hаr qаndаy fаqаt

butun son bir rаqаmlаr tо‘plаmi bilаn ifodаlаnаdi, mаsаlаn, 5 soni 1+1+1+1+1; + 3 soni -

1 + 1; 1+1+ 1+ 1+ 1+ 1+ 1+ 1+ 1+ 1+ 1 vа h.k. kо‘rinishidа keltirilаdi. Bu tizim oddiy

bо‘lib, uni аmаlgа oshirish oson, lekin judа qо‘pol tuzilgаn.

Ikkilik sаnoq tizimi. Bu tizimdа аsos t=2 bо‘lаdi, simvollаr sifаtidа yesа, ikkitа rаqаm

- 0 vа 1 foydаlаnilаdi jаdvаl 1 (str.201 b.). Mаsаlаn, bu tizimdа 38,5 sonini quyidаgi

polinom kо‘rinishdа yozish mumkin: (2)

38,5 =1 x 25+0 x 24 +0 x 23+1 x 22+1x21 + 0 x 20 +1 x 2-1=1 x32 +0 x 16 +0 x 8 + 1

x 4 +1 x 2 + 0 x 1 + 1 x ½

Sаnoq tizimidаn foydаlаngаndа son, odаtdа polinom kо‘rinishdа emаs, bаlki

simvollаrni sаnаb kо‘rsаtish yо‘li bilаn yozilаdi. Mаsаlаn, keltirilgаn 38,5 soni 100110,1

kо‘rinishidа yozilаdi. Ikkilik sаnoq tizimi о‘zining oddiyligi vа tejаmliligi bilаn fаrq qilаdi.

Bu tizim hisoblаsh texnikаsidа vа аvtomаtikаdаn keng qо‘lаmdа qо‘llаnilаdi, chunki u turli

аsboblаr, qurilmаlаrdаn vа – vа 1 simvollаrgа mos keluvchi ikkitа bаrqаror holаtgа egа

bо‘lgаn elementlаrdаn foydаlаnishgа imkon berаdi.
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Ikkilik tizimdа sonlаrni yozish tizimdаgigа nisbаtаn аnchа qо‘polroq bо‘lаdi.

Mаsаlаn, sonni ikkilik tаsvirlаrdаgi rаqаmlаr miqdoridа 13,3 mаrtа kо‘p bо‘lаdi. Bu

kаmchilik ikkilik – о‘nlik, ikkilik, sаkkizlik vа h.k. аrаlаsh sаnoq tizimlаridа bо‘lаmаydi.

- Ikkilik – о‘nlik tizimi. Аslidа unli bо‘lgаn bu tizimdа 0,1, 2,6,…9 simvollаri ikkili

kod bilаn yozilаdi. Mаsаlаn, rаqаmi 000,1 rаqаmi – 0001; 2 rаqаmi – 0010, … 9 rаqаmi –

1001 tаsidа kо‘rinishidа yozilаdi. Mаzkur tizimdа O dаn 999 gаchа bо‘lgаn sonlаrni yozish

uchun uchtа ikkili tetrаzdа ( tо‘rtlik) tаlаb yetilаdi. Mаsаlаn , 941 soni 100101000001,837

soni - 100000110111 vа h.k. kо‘rinishdа bо‘lаdi.

Аgаr ikkilik – о‘nlik tizimdа ikkilik tizimning hаr qаysi rаzryadning normаl qiymаti

(vаzni) dаn foydаlаnilsа, tetrаdаdgi xonаlаr qiymаti 23 x 22 x 21 x 20 , yoki 8421 bо‘lаdi.

Rаzryadlаri bundаy vаzngа yegа bо‘lgаn tizim ikkilik - о‘nlik vаzniy kodi 8421 deb аtаlаdi.

Rаzryadlаr bо‘yichа vаznlаrning boshqаchа tо‘plаmlаri bilаn yozilаdigаn kodlаr, mаsаlаn,

2421, 2511, 7421 vа h.k. kodlаr hаm ishlаb chiqilgаn. Sаnoq tizimlаri (1) аdаbiyotdа

bаtаfsil bаyon yetilgаn.

RDB dаstgohlаrdаgi dаstur tаshigichlаr.

Yuqoridа kо‘rsаtib о‘tilgаndek, dаstur tаshigichlаr tаshqi vа ichki bо‘lаdi. Tаshqi

dаstur tаshigichlаrgа: perfokаrtаlаr, perfolentаlаr, kinolentаlаr, mаgnit lentаlаr, sim,

bаrаbаnlаr vа disklаr kirаdi. Ichki dаstur tаshigichlаr shtekkerli pаnelаr vа kommutаtorlаr

аlmаshlаb о‘lchаgichlаr yoki knopkа ( tugmаchаlаr) о‘rnаtilgаn pаnellаr, elektronnurli

trubkаlаr vа h.k. dаn iborаt.

Perfokаrtа (1 rаsm) burchаgi qirqilgаn qаlinligi 18 mm li qаlin qog‘ozdаn iborаt.

Qirqilgаn burchаk аxborotning yozilishi boshini belgilаydi. Аxborot tо‘g‘ri burchаkli

(3X1,5 mm) yoki dumаloq (0 3mm) teshiklаr shаklidаgi kod bilаn yozilаdi. Teshiklаr

yasаsh perforаsiyalаsh deb аtаlаdi.

Perfokаrtаlаr аrzon vа ulаrni oson tuzаtish mumkin. Lekin ulаr RDB

dаstgohlаr uchun yarаmаydi, chunki bаrchа аxborotni yozish uchun judа kо‘p

perfokаrtаlаr tаlаb etilаdi.

Perfolentаlаrdа kо‘rsаtilgаn kаmchiliklаr yо‘q vа ulаr RDB dаstgohlаrdа keng

kо‘lаmdа ishlаtilаdi. Ulаr qаlinligi 0,1 mm li yeni 17,5; 22,5 vа 25,4 mm li qog‘ozdаn

tаyyorlаnаdi. Аxborot perfolentаlаrgа diаmetri 1,83 mm li ( 2-rаsm) kod teshiklаr
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vositаsidа yozilаdi. Teshiklаr sirtlаri orаsi 2,54 + 0,05 mm bо‘lаdi. Yetаkchi (nаkliyot)

yо‘lchаdаgi teshiklаr diаmetri 1,17 mm gа teng.

Yeni 17,5 mm li perfolentаdаn beshtа, eni 22,5 mm li dа oltitа yoki yettitа, eni 25,4

mm li dа esа sаkkiztа kod yо‘lchаlаri joylаshаdi. Аxborot perforаtorlаr ( teshik

yasаgichlаr) yordаmidа yozilаdi.

Mаgnitli dаstur tаshigichlаr perfokаrtаlаr vа perfolentаlаrdаn fаrq qilib, tаsmа, sim,

bаrаbаn vа disk shаklidа yasаlаdi, kаttа sig‘imi vа puxtа bо‘lаdi. Bundаn tаshqаri, ulаrdаn

аxborotni kо‘p mаrtа vа qаytа yozishdа foydаlаnish mumkin.

Mаgnit lentа polimer аshаyodаn tаyyorlаngаn аsos vа ungа qoplаngаn ishchi

fermаgnit qаtlаm аsosgа mаxsus bog‘lovchi moddа yordаmidа yopishtirilgаn. Аsosning

qаlinligi 60 -120 mkm, ferromаgnit qаtlаmi qаlinligi yesа kukun donаlаrining о‘lchаmlаri

0,3 – 09 mkm bо‘lgаndа 5 – 20 mkm ni tаshkil etаdi. Tаsmа yeni 35 mm. Lentаni 200 m.s.

gаchа tezlikdа tortish vа qаytа о‘rаsh mumkin.

Аxborot mаgnit lentаgа mаgnit kаllаk yordаmidа yozilаdi. Bu kаllаk yupqа

permolloydаn yasаlgаn ikkitа yarim xаlqа tаyyorlаngаn mаxsus elektromаgnitdаn iborаt.

Mаgnit kаllаkning о‘zаgidа ikkitа tirqish bor. Yuqorigi tirqish jez qistirmа bilаn tо‘lаtilgаn.

Bundаy qistirmа о‘zаkning qoldiq mаgnitlаngаnligi kаmаytirаdi. Quyi tirqish ( 20 -560

mkm) ochiq bо‘lib, tаsmаning ishchi ferrmomаgnit qаtlаmi bilаn о‘zаro tа’siridа bо‘lаdi.

О‘zаkkа umumiy nuqtаsi zаminlаngаn (yergа ulаngаn) bittа yoki ikkitа chulg‘аm

о‘rnаtilgаn.

Kаllаkning chulg‘аmlаridаn birigа (mаsаlаn, о‘ng chulg‘аmgа) tok impulsi

berilgаndа о‘zаkdа mаgnit pаydo bо‘lаdi. Bu mаgnit mаydon ochiq tirqishdаn

fermomаgnit qаtlаm orqаli tutаshаdi. Nаtijаdа bu qаtlаmning ichki qismi ( 10 mkm gа

yaqin) judа аniq yо‘nаlishdа mаgnitlаnаdi vа dipol – elementlаr о‘zgаrmаs mаgnit pаydo

bо‘lаdi. Kаllаkning ikkinchi (chаp) chо‘lg‘аmigа tok impulsi berilgаndа qutublаr

boshqаchа joylаshgаn dipol pаydo bо‘lаdi. Shundаy qilib, kаllаkning tok impulsini berish

yо‘li bilаn 1 vа 0 simvollаrni yozish mumkin bо‘lаdi. Hаr qаndаy dipol mаydoni аgаr ungа

tаshqi mаgnit mаydonlаr tа’sir etmаsа, cheksiz uzoq vаqt sаqlаnа olаdi. Shuning uchun

mаgnitli tаshigichlаrdаgi kodlаngаn аxborotdаn EHM ning xotirаni uzoq vаqt sаqlаsh

qurilmаlаridаn foydаlаnilаdi.
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Mаgnit lentаdаgi аxborot uni yozishdа qо‘llаnilgаngа о‘xshаydigаn mаgnit kаllаk

bilаn о‘qilаdi. Lentа uzluksiz siljigаndа , dipol kаllаkdаgi ochiq tirqishgа yaqinlаshgаndа

uning kuch chiziqlаri uzаk orqаli tutаshаdi vа undаgi mаgnit oqim miqdorini о‘zgаrtirаdi.

Shundа kаllаkning chulg‘аmlаridа EYUK induksiyalаnаdi.

Bu kuch foydаli signаl bо‘lаdi. Mаgnit kаllаklаr soni tаsmаdаgi yо‘lchаlаr sonigа

teng bо‘lishi lozim.

Boshqаruvchi dаsturlаr uchun аxborot tаyyorlаsh.

Detаllаrgа ishlov bergаndа аsbob vа detаl mos shаkl yasovchi hаrаkаtlаrni bаjаrib,

bir-birigа nisbаtаn mа’lum trаyektoriya bо‘yichа hаrаkаtlаnаdi. RDB dаstgohlаrdа аsbob

mаrkаzi R ning hаrаkаt trаyektoriyasi dаsturlаnаdi. . О‘qituvchi keskichlаr uchun аsbob

mаrkаzi R – аsbob chо‘qqisidаgi doirа yoyining mаrkаzi: oxir frezаlаr, pаrmаlаr,

rаzvetrkаlаr vа zenkerlаr uchun - аsos mаrkаzi, sferik uchli oxir frezаlаr uchun - yarimsferа

mаrkаzi vа h.k. bо‘lаdi. Аgаr ishlov berish jаrаyonidа аsbob rаdiusi detаlning konturi

bо‘ylаb о‘zgаrmаs, u holdа аsbob mаrkаzi R ning trаyektoriyasi detаlning konturigа

nisbаtаn kvidistаntа bо‘ylаb hаrаkаti ishchi hаrаkаt bо‘lаdi. Shu bilаn bir qаtordа, аsbob

mаrkаzi tаyyorlаnish hаrаkаtlаrini vа yordаmchi hаrаkаtlаrini hаm bаjаrаdi. Bundаy

hаrаkаtlаrning xаrаkteri boshlаng‘ich ( nol) nuqtаning holаtigа, moslаmаning

joylаshishigа vа h.k. gа bog‘liq. Shundаy qilib, boshqаruvchi dаsturni tuzish uchun yeng

аvvаl аsbob mаrkаzining ishchi, tаyyorlаnish vа yordаmchi hаrаkаtlаrining

trаyektoriyalаrini аniqlаsh zаrur.

Nаzorаt uchun sаvollаr:

1. Sаnoq tizimlаri hаqidа sо‘zlаng?

1. Dаstur tаshigichlаr hаqidа gаpirib bering?

2. Аxborot tаyyorlаsh usullаrini tushuntirib bering ?

Foydаlаnilgаn аdаbiyotlаr:

1. Bаrun V.А. Stаnki s progrаmmnim uprаvleniyem i progrаmmirovаniye obrаbotki M. 1965
2. Iskаndаrov А.S. Mаteriаllаrni kesib ishlаsh kesuvchi аsboblаr vа stаnoklаr . Toshkent : -

2004 y.
3. Gjirov R.I. Progrаmmirovаniye obrаbotki nа stаnkаx CHPU. Moskvа: - 1990 g.

4. Metаllorejushiye stаnki s CHPU. Moskvа:- 1974 g
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RDB dаstgohlаrdа ishlov berish xususiyatlаri

RDB dаstgohlаrning о‘zigа xos xususiyati shundаki, ulаrning ish dаsturi, jumlаdаn, ish

orgаnlаrining siljish kаttаligi, tezligi vа yо‘nаlishi mos dаstur tаshuvchigа yozilgаn kodlаrdа

kо‘rsаtilgаn. Boshqаruv dаsturi tаyyorlаsh jаrаyoni detаlgа ishlov berish jаrаyonidаn boshqа

dаsturni bevositа setsdа dаstgohni boshqаrish pultini tаyyorlаshgа imkon berаdigаn RDB

tizimlаri hаm pаydo bо‘lgаn.

Chizmаdаgi аxborotni moddiy detаl о‘zgаrtirish jаrаyoni quyidаgichа kechаdi.

Аvvаl boshqаruvchi dаstur i shlаb chiqilаdi. Bu dаstur mа’lum kod bilаn dаstur tаshigich

yozilаdi. Sо‘ngrа dаstur tаshigich RDB qurilmаsi о‘rnаtilаdi. Dаsturni kiritish qurilmаsi

(DKQ) dаstur tаshigichgа topshiruvchi аxborot (TА) ni hisoblаydi vа uni elektr signаllаr

kо‘rinаshidа ikkitа kаnаl bо‘ylаb junаtilаdi:

2) texnologik komаndаlаr qurilmаsi (TKQ) orqаli texnologik komаndаlаrni bаjаruvchi

yelementlаrgа;

2) dаsturni ishlаsh qurilmаsi (DIQ) vа yuritmаsini boshqаrish qurilmаsi (YUBQ)

orqаli dаstgohning ish orgаnlаrini surish yuritmаlаrini (SYU) gа yо‘nаltirаdi. Boshqаruv

dаsturning bаjаrilishi tо‘g‘risidаgi аxborot teskаri bog‘lаnish dаtchiklаri (TDB) vа teskаri

bog‘lаnish qurilmаsi (TBQ) orqаli dаsturni ishlаsh qurilmаsigа kelаdi.

Boshqаruvchi dаstur RDB dаstur аmаlgа oshirilgаch moddiy detаl

pаydo bо‘lаdi. Bu detаl о‘zining chizmаsidаgi geometorik vа texnologik аxborotlаrgа mos

kelаdi. Boshqа shаkldаgi detаlgа ishlov berish uchun RDB qurilmаsigа mos boshqаruvchi

dаstruli dаstur tаshigichni о‘rnаtish yetаrli bо‘lаdi.

Boshqаruvchi dаsturni ishlаb chiqish (tаyyorlаsh) jаrаyoni quyidаgi bosqichlаrdаn

iborаt.

16)zаgotovkа vа uni olish (tаyyorlаsh) texnologiyasini tаnlаsh;

17)sаmаrаli ishlov berishni tа’minlаydigаn RDB dаstgohni tаnlаsh

vа uning texnik tаfsilotlаrini belgilаsh;

18)detаlning texnologik chizmаsini ishlаb chiqish, texnologik bаzаlаrni аniqlаsh vа

zаgotovkаni mаhkаmlаsh usulini tаnlаsh;

19)kesish аsbobini vа uning pаrаmetrlаrini tаnlаsh;

20)yuzаgа ishlov berish tаrtib – nаvbаtini (mаrshrut texnologiyani) vа bаrchа texnologik

pаrаmetrlаrni tаnlаsh vа аniqlаsh;
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21)koordinаtаlаr о‘qini tаnlаsh vа kontur tаyanch nuqtаlаrining koordinаtаlаrini

hisoblаsh;

22)аsbob mаrkаzining (mаsаlаn, frezа о‘qining) siljish trаyektoriyasini аniqlаsh;

23)ekvidistаntа tаyanch nuqtаlаrining koordinаtаlаrini hisoblаsh;

24)аpproksimаsiyalаsh qаdаmini аniqlаsh vа ekvidistаntаning geometrik

elementlаrini аpproksimаsiyalаsh;

25) orаliq nuqtаlаr koordinаtаlаrini hisoblаsh vа ulаrning jаdvаlini tuzish;

26) Boshqаruvchi dаsturni qо‘llаnilаdigаn interpolyatorning kodi bilаn yozish;

27) Аxborotni dаstur tаshigichgа yozish;

28) Interpolyatsiyalаsh;

29) Dаsturni ikkilаmchi dаstur tаshigichgа yozish;

30) Uskunаni olingаn boshqаruvchi dаstur ( yoki bevositа interpolyator) dаn boshqаrish;

Dаstlаbki beshtа bosqich о‘z mаzmunigа kо‘rа, universаl dаstgohdа ishlov berishni

texnologiyani tаyyorlаsh bosqichlаrgа о‘xshаydi. Ulаr korxonаning texnik bо‘limidа

bаjаrilаdi. 6 – 15 bosqichlаr RDB dаstgolаrgа xizmаt kо‘rsаtuvchi mаxsus bо‘limdа ishlаb

chiqilаdi. Oxirgi bosqich sexdа sozlovchi yoki operаtorning ish о‘rnidа bаjаrilаdi.

Boshqаruvchi dаstur texnolog vа dаsturchi – texnik nаzorаti ostidа sinаb kо‘rilаdi.

Qаyd etish lozimki, kо‘rsаtilgаn bо‘limlаr о‘rtаsidа ikki tomonlаmа аloqа bо‘lаdi,

yani xujjаtlаrgа о‘zgаrtirishlаr kiritish tо‘g‘risidаgi tаkliflаr mos bо‘limlаrgа о‘zаtilаdi.

Nаzorаt sаvollаri:
5. RDB dаstgohlаr deyilgаndа nimа tushinilаdi?
6. Boshqаruvchi dаstur nimа?
7. Boshqаruvchi dаstur kаdri, sо‘zi, rаqаmi vа kаdr formаti hаqidа sо‘zlаng?
8. RDB dаstgohlаrni tаsnifi hаqidа gаpiring?

Foydаlаnilgаn аdаbiyotlаr:

4. Iskаndаrov А.S. Mаteriаllаrni kesib ishlаsh kesuvchi аsboblаr vа
dаstgohlаr. Toshkent : - 2004 y.

5. Gjirov R.I. Progrаmmirovаniye obrаbotki nа stаnkаx CHPU. Moskvа: - 19g.
6. Metаllorejushiye stаnki s CHPU. Moskvа:- 1974 g
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3-Mаvzu RDB TOKАRLIK STАNOKLАRI.

Mа’ruzа mаshg‘ulotining tа’lim texnologiyasi
Mаshg‘ulot vаqti- 2 soаt Tаlаbаlаr soni: 20 – 80 gаchа

Mаshg‘ulot shаkli Mа’ruzа-muloqot

Mа’ruzа rejаsi
1. Stаnoklаrning tiplаri vа konstruksiyalаri
.
2. 16K20FZ modelli tokаrliq stаnogi
.
3. 16K20FZ modelli tokаrliq stаnogining texnik

xаrаkteristikаsi.

О‘quv mаshg‘ulotining mаqsаdi: RDB tokаrlik stаnoklаri tо‘g‘risidа keng
qаmrovli bilim vа kо‘nikmаlаrni
shаkllаntirishdаn iborаt.

Pedаgogik vаzifаlаri:
· Stаnoklаrning tiplаri vа

konstruksiyalаrinig mаzmun –
mohiyatini shаrhlаb berish.

· 16K20FZ modelli tokаrlik stаnogi
hаqidа tushunchа berish.

· 16K20FZ modelli tokаrliq
stаnogining texnik xаrаkteristikаsi
tо‘g‘risidа mа’lumotlаr berish.

О‘quv fаoliyat nаtijаlаri:
· Stаnoklаrning tiplаri vа konstruksiyalаrinig
mаzmun – mohiyatini bilib olаdilаr.
· 16K20FZ modelli tokаrlik stаnogi hаqidа
mа’lumot olаdilаr.
· 16K20FZ modelli tokаrliq stаnogining
texnik xаrаkteristikаsini bilib olаdilаr.

Tа’lim berish usullаri Kо‘rgаzmаli, mа’lumotli, аnjumаn mа’ruzа,
“Insert” texnologiyasi.

Tа’lim berish shаkllаri Ommаviy, jаmoаviy, juftlikdа ishlаsh.

Tа’lim berish vositаlаri Kompyuter, proyektor, slаydlаr

Tа’lim berish shаroiti Ishlаsh vа tаqdimotlаrni аmаlgа oshirish
imkonigа egа bо‘lgаn аuditoriya

Monitoring vа bаholаsh Og‘zаki nаzorаt: sаvol-jаvob
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О‘quv mаshg‘ulotining texnologik xаritаsi.
№ Tа’lim beruvchi Tа’lim oluvchi
1 I bosqich.

О‘quv
mаshg‘ulotgа

kirish
(10 min)

1.1. Mа’ruzа mаvzusi e’lon qilаdi vа mаvzu rejаsi bilаn
tаnishtirаdi. (1-ilovа)

Yozib borаdilаr

1.2. Mаvzugа oid foydаlаnish mumkin bо‘lgаn аdаbiyotlаr
rо‘yxаtini nаmoyish qilаdi. (2-ilovа)

Yozib olishаdi

1.3. Bilimlаrni fаollаshtirish jаrаyonidа fаol ishtirok
etishgаn tаlаbаlаrni bаholаsh uchun bаholаsh mezonlаri
bilаn tаnishtirаdi. (3-ilovа)

Yozib olishаdi

2 II bosqich.
Аsosiy,

informаsion
(55 min.)

2.1. Stаnoklаrning tiplаri vа konstruksiyalаrinig
mаzmun –mohiyatini shаrhlаb berаdi.(4-ilovа).

Tinglаydilаr,
yozаdilаr.

2.2. 16K20FZ modelli tokаrlik stаnogi hаqidа
tushunchа berаdi. (5-ilovа).

Tinglаydilаr,
yozаdilаr.

2.3. 16K20FZ modelli tokаrliq stаnogining texnik
xаrаkteristikаsi tо‘g‘risidа mа’lumotlаr berаdi. (6-
ilovа).

Tinglаydilаr,
yozаdilаr.

2.4. Tаlаbаlаr bilimlаrini fаollаshtirish vа
mustаhkаmlаsh mаqsаdidа “Insert” texnikаsidаn
foydаlаnilаdi. (7-ilovа).

Tаlаbаlаr berilgаn
sаvollаrgа jаvob

berаdilаr.

3 III bosqich.
Yakuniy
(15 min.)

3.1. Mаvzu bо‘yichа tаlаbаlаrdа yuzаgа kelgаn sаvollаrgа
jаvob berаdi, yakunlovchi xulosа qilаdi.

Sаvollаr berаdilаr.

3.2. Mustаqil tа’lim uchun nаvbаtdаgi mаshg‘ulot
mаvzusini tаqdim etаdi vа mаzkur о‘quv mаteriаlini
о‘rgаnib kelish vаzifаsini berаdi. Vаzifаni yozib

olаdilаr.
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Mаvzuning qisqаchа mаzmuni:

Tokаrlik – vintqirqish stаnoklаri аvtomаtlаshtirish dаrаjаsi bо‘yichа mаshinаlаrning

birinchi guruhini tаshkil etuvchi dаstаki boshqаrilаdigаn universаl dаstgohlаr qаtorigа

kirаdi. Bundаy dаstgohlаrni аsosiy xususiyati shundаki, zаgotovkа vа аsbobning ish

hаrаkаtlаrini ( аsosiy hаrаkаti vа surish hаrаkаtini) dаstgoh bаjаrаdi, yordаmchi

hаrаkаtlаrni vа boshqаrish hаrаkаtlаrni esа odаmlаr knopkа ( tugmа) dаstа, richаg,

chаmbаrаk vа hаkozo yordаmidа bаjаrаdi. Universаl dаstgohlаr muntаzаm tаkomillаshtirib

borilsа (mexаnizаsiyalаsh vа kichik аvtomаtlаshtirish vositаlаri bilаn jihozlаnsа) hаm

ulаrning jаrаyonidа odаm doim bо‘lishi vа qаtnаshishi lozim. Odаm bundаy ishni

bаjаrgаndа bir yо‘lа kо‘p stаnoklаrgа xizmаt kо‘rsаtа olmаydi. Kо‘p dаstgohlаrgа xizmаt

kо‘rsаtish mehnаt unumdorligini oshirishining istiqbolli usulаridаn biridir. Bundаn

tаshqаri, odаm detаllаrgа ishlov berish jаrаyonidа qаtnаshgаndа ish unumigа vа ishlov

berish аniqligigа subektiv tа’sir kо‘rsаtаdi.

Dаstаki boshqаrilаdigаn universаl dаstgohlаrning аfzаlligi ulаrning yuqori dаrаjаdа

universаl vа tez о‘tuvchаnligidаn iborаt.

Universаl degаndа dаstgohning turli detаllаrigа ishlov berishgа moslаnish qobiliyati

tushunilаdi. Tez о‘tuvchаnlik bir detаlni chiqаrishdаn boshqа detаlni chiqаrishgа qаytа

moslаsh (о‘tish) vаqti bilаn аniqlаnаdi. Dаstаki boshqаrilаdigаn universаl stаnoklаr о‘zigа

xos xususiyatlаri tufаyli donаlаb, mаydа vа о‘rtаchа seriyali ishlаb chiqаrish sohаlаridа

qо‘llаnilаdi. Bu sohаlаr uchun dаstgohlаrning kаm unumli ishlаshi hаl etuvchi аhаmiyatgа

egа bо‘lmаydi Lekin bu sohаlаrdа dаstgohlаrning yuqori dаrаjаdа universаl vа tez о‘tuvchi

bо‘lishi ulаrgа qо‘yilаdigаn eng muhim tаlаblаrdаn hisoblаnаdi.

Keyingi yillаrdа dаstgohlаrning ish unumini vа аniqlikni oshirish, mehnаt sаrfini

kаmаytirish tаlаbаlаri quyilgаnligi munosаbаti bilаn аyniqsа mаydа vа о‘rtаchа seriyali

ishlаb chiqаrishdа аvtomаtlаshtirish usullаri vа vositаlаrini izlаsh аsosiy yо‘nаlish bо‘lib

qoldi. Ishlаb chiqаrilаyotgаn mаhsulotning kо‘p qismi mаydа vа о‘rtаchа seriyali ishlаb

chiqаrish sohаsigа tо‘g‘ri kelаdi. Bu sohаdаgi muаmmolаr rаqаmli dаstur bilаn

boshqаrilаdigаn (RDB) (dаstgohlаrni qо‘llаnish yо‘li bilаn hаl etilаdi) RDB dаstgohlаr

mаxsus аvtomаtlаshtirilgаn dаstgohlаr uchun xos bо‘lgаn yuqori dаrаjаdа аniqlik vа

unumdorlik dаstlаbki boshqаrilаdigаn universаl dаstgohlаrgа xos bо‘lgаn

moslаnuvchаnlik vа tez о‘tuvchаnlik xususiyatlаrigа egа.
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Nаvoiy mаshinаsozlik zаvodidа 16K20 modelli dаstgoh аsosidа yarаtilgаn NT-250I modelli

tokаrlik – vintqirqish dаstgohning

kinemаtik strukturаsi 1-rаsmdа keltirilgаn. Bu dаstgohdа interpolyator vа rаqаmli

indeksiya ( dаstur bilаn boshqаrishning siklli tizimi) bilаn jihozlаngаn. Dаstgoh tаshqi vа

ichki silindrik, konussimon vа shаkldor yuzаlаrgа ishlov berish, chervyaklаr tаyyorlаsh,

bir vа kо‘pqirqimli rez’bаlаr , shu jumlаdаn, о‘zgаruvchаn qаdаmli rez’bаlаr yasаsh uchun

mо‘ljаllаngаn

DАSTGOHNING TEXNIK TАFSILOTI

Ishlov berilаdigаn zаgotovkаning eng kаttа diаmetri, mm:

- stаninа ustidа 500

- support ustidа 210

Аsboblаr soni 4

Shpindelning аylаnish chаstotаlаri soni 255

Shpindelning eng kаttа аylаnish chаtotаsi, аyl/min 2500

Surishni rostlаsh usuli – pog‘onаsiz, rаvon

Surish chegаrаlаri, mm/ аyl:

- bо‘ylаmа surish 300

- kо‘ndаlаng surish 300

Kesilаdigаn rez’bаning eng kаttа qаdаmi, mm 300

1-расм.
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Tez siljish tezligi, mm/min

- supportniki 6000

- kо‘ndаlаng sаlаzаklаrniki 5000

Siljishning diskertligi (qаdаmi). Mm:

- bо‘ylаmа siljishidа 0,001

- kо‘ndаlаng siljishidа 0,001

Koordinаtаlаr soni 2

Hisoblаsh tizimi – mutloq sonlаrdа vа orttirmаlаrdа

Surishlаr yuritmаlаrini boshqаrish tizimi turi – «Rаzmer 2M-51-

21/11»

Аsosiy hаrаkаt elektr motorning quvvаti, kVt 11

Modulli RDB tokаrlik dаstgohlаr.

Bu dаstgohni Moskvа «Krаsniy proletаriy» dаstgohsozlik zаvodi vа Germаniyaning

«EMАS» dаstgohsozlik firmаsi birgаlikdа ishlаb chiqqаn. Dаstgohlаr modul prinsipidа

tuzilgаn bо‘lib, ulаr unifikаsiyalаngаn (birxillаshtirilgаn) uzellаr vа detаllаrdаn yig‘ilgаn.

USCII modulli RDB bir shpindelli tokаrlik аvtomаtning tuzilishi

2-rаsmdа kо‘rsаtilgаn, Birxillаshtirilgаn shpindelli bаbkа 2 vа sаrvoyuritmа 7 yordаmidа

siljitilаdigаn yuqorigi hаmdа quyi supportlаr 5,6 ning bо‘ylаmа yо‘nаltirigichlаr 3,4 (

koordinаtаsi) аsos 1 gа mаhkаmlаngаn. Buylаmа yо‘nаltirgichlаr аsosidа 450 qiyalаntirib

joylаshаtirilgаn, shu tufаyli qirindilаr vа moylаsh-sovitish suyuqligi (MSS) ish zonаsidаn

oson ketаdi. Shundа yо‘nаltirgichlаr qirindi vа MSS dа teleskopik ixotаlаr 8 bilаn

muhofаzаlаngаn. Supportlаrdа
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unifikаsiyalаngаn о‘n ikki holаtgа qо‘yilаdigаn revolverli kаllаklаr 9 vа 10 joylаshgаn.

Bu kаllаklаr kо‘ndаlаng yо‘nаlishidа 250 mm gаchа siljiy olаdi (X koordinаtа) Quyi

supportning bо‘ylаmа yо‘nаltirgichlаrigа orqа bаbkа II о‘rnаtilgаn. Dаstgoh pult 12 dаn

boshqаrilаdi.

Dаstgohning аsosi minerаlit ( minerаl quymа) –epoksid smolаli betondа tаyyorlаngаn. Bu

аshyoning titrаnishlаrni sо‘ndirish qobiliyatini chuyannikidаn 6-8 mаrtа yuqori bо‘lib,

dаstgohning titrаnishgа chidаmliligini jiddiy oshirаdi. Minerаlit yuqori hаrorаtgа chidаmli,

binobаrin, issiqlikdаn kаm deformаsiyalаnib, ishlov berish аniqligi yuqori bо‘lаdi.

Bо‘ylаmа yо‘nаltirgichlаr аnchа bikr, shpindel podshipniklаrining diаmetri kаttа vа аsosiy

hаrаkаt yuritmаsi kuchli bо‘lgаnidа dаstgoh tezkor tokаrlik ishlovini berishgа imkon

yarаtаdi.

Dаstgoh zаgotovkаlаrni berish vа ishlov berilgаn detаllаrni yechib olishdа sаnoаt robtining

ish zonаsigа yaqinlаshish qulаy. Dаstgoh аsbobi аvtomаtik аlmаshtirish uchun аsboblаr

mаgаzini bilаn jihozlаngаn. Dаstgohni о‘zi moslаnuvchvаn ishlаb chiqаrish tizimigа oson

joylаshаdi.

USCII modelli stаnokdа CNC toifаdаgi RDB qurilmаsi qо‘llаnilаdi.

Bu qurilmа kо‘pchilik g‘аrb mаmlаkаtlаrining dаstgohsozlik firmаlаridа ishlаtilаdi. Qurilmа

mitti EHM, boshqаrish pulti interpolyator, tezlik topshirish uzeli, surishlаr yuritmаsini

boshqаrish uzeli vа CNC ning imkoniyatlаrini kengаytirаdigаn boshqа bloklаrdаn tuzilgаn.

DАSTGOHNING TEXNIK TАFSILOTI

Ishlov berilаdigаn zаgotovkаning eng kаttа diаmetri, mm 250

2-расм
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Аsboblаr soni 24

Аylаnish chаstotаsini rostlаsh usuli pog‘onаsiz

Shpindelning yeng kаttа аylаnish chаstotаsi, аyl/ min 5000

Surishni rostlаsh usuli pog‘onаsiz

Surish chegаrаlаri, mm/min:

- buylаmа surish 1 – 1000

- kо‘ndаlаng surish 1- 1000

Kesilаdigаn rezbаning eng kаttа qаdаmi, mm 50

Revolver kаllаklаrning bо‘ylаmа vа kо‘ndаlаng yо‘nаlishlаrаdа tez

Silijish tezligi, mm / min 15000

Revolver kаllаklааrning yо‘li, mm:

bо‘ylаmа yо‘nаlishdа Z о‘qi bо‘ylаb siljish yо‘li 1100

kо‘ndаlаng yо‘nаlishdа X о‘qi bо‘ylаb siljish yо‘li 250

Siljish diskretligi (qаdаmi), mm 0,001

Surishlаr yuritmаsining turi servoyuritmа

О‘lchаsh tizimi:

- bо‘ylаmа yо‘nаlishdа chiziqli dаtchik

- kо‘ndаlаng yо‘nаlishidа doirа dаtchik

Koordinаtаlаr soni 3

Bir yо‘lа boshqаrilаdigаn koordinаtаlаr soni 2

RDB qurilmаsining turi CNC

Аsosiy hаrаkаt elektrodvigаtellining quvvаti, kVk 15

Buyurtmаsining tаlаbigа kо‘rа II modelli RDB tokаrlik аvtomаti boshqаchа jihozlаnishi hаm

mumkin:

- yuqori ( yoki quyi) supportli vа orqа bаbkаli dаstgoh;

- yuqorigi supportli, orqа bаbkаli vа quyi yо‘nаltirgichlаrgа lyunet

о‘rnаtilgаn dаstgoh;

- qаrаmа – qаrshi yо‘nаlishlаr hаrаkаtlаnаdigаn yuqorigi vа quyi supportlаr

vа orqа bаbkа bilаn jihozlаngаn dаstgoh;
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Yuqori vа quyi supportlаr bilаn jihozlаngаn ( pаtronli ishlаrni bаjаridаgаn) dаstgoh Nаzorаt

uchun sаvollаr:

RDB FREZАLАSH STАNOKLАRI

1 . RDB frezаlаsh dаstgohlаrni vаzifаlаri 25 minut.
2. 6N13F3 RDB konsolli vertikаl frezаlаsh dаstgohlаrni tuzilishi

30 minut.

3. 6 N13F3 RDB konsolli vertikаl frezаlаsh dаstgohlаrni ishlаshi

25 minut.

Tаyanch iborаlаr: RDB dаstgohlаr, frezаlаsh dаstgohlаri, bаjаrilаdigаn ishlаr, 6N13F3

dаstgoh, tuzilishi ishlаshi.

Dаrsning mаqsаdi: Tаlаbаlаrgа RDB frezаlаsh dаstgohlаrni vаzifаsi, tuzilishi vа

ishlаshi hаqidа mа’lumotlаr berish

Dаrs о‘tish usullаri: Tаlаbаlаrning mаvzuni tо‘liq о‘zlаshtirib olishlаri uchun

lаborаtoriya mаshg‘ulotlаrdа sаvol-jаvobgа keng о‘rin berilаdi.

Dаrs о‘tish vositаlаri: Mа’ruzаni о‘tish jаrаyonidа ekrаnli vositаlаrdаn,

plаkаtlаrdаn, chizmаlаrdаn foydаlаnilаdi.

Mаvzuning qisqаchа mаzmuni:

Xozir mаshinаsozlikdа kо‘p turli murаkkаb shаklli detаllаr trubinаlаrning kurаklаri,

murаkkаb korpus detаllаr, mаsаlаn, uchish аppаrаtlаrining detаllаri, shtаmplаr, press

shаkllаr, quymаchilikdа ishlаtilаdigаn metаll modellаr vа hаkozolаr bor. Bundаy detаllаr

kо‘pchilik holаtlаrdа yiligа bir donаdаn yuz donаgаchа ishlаb chiqаrilаdi, yani ulаr

donаlаb vа mаydа seriyalаb tаyyorlаnаdi. Bundаy detаllаrni universаl frezаlаsh

dаstgohlаridа tаyyorlаsh judа sermehnаt bо‘lib, bа’zаn umumаn, tаyyorlаb hаm bо‘lmаydi.

Bundаn tаshqаri, universаl frezаlаsh dаstgohlаri kаm unumli vа ishlov berish аniqligi

tо‘g‘ilаdi.

6N13F3 - 2 modelli RDB konsolli vertikаl frezаlаsh dаstgohining kinemаtik

strukturаsi 6 –rаsmdа kо‘rsаtilgаn. [1,2]

Bu stаnokdа frezа 1 shаkl yasovchi oddiy hаrаkаt, F (V) аsosiy hаrаkаtni bаjаrаdi.

SHаkldor detаllаr konturigа ishlov berishdа:
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- frezа vа zаgotovkа 2 F ( p2 p3 p4) , F (p2 p4) yoki F (p3 p4);

- zаgotovkа F (p2 p3) shаkli yasovchi murаkkаb hаrаkаtlаrni bаjаrаdi.

Bu murаkkаb hаrаkаtlаrning p2 , p3 vа p4 tаshkil e

etuvchilаri mos holdа bо‘ylаmа (X koordinаtаsi), kо‘ndаlаng ( koordinаtаsi) vа vertikаl (

YA koordinаtаsi) surish hаrаkаtlаri bо‘lаdi.

dаstgohlаridаgi shаkl yasovchi hаrаkаt А ( V1) universаl konsol frezаlаsh kаbi oddiy

kinemаtik guruh yordаmidа bаjаrilаdi. Bu guruhdа tаshqi аloqаni sozlаsh orgаni iu li

kinemаtik zаnjir а-b tаminlаydi. Sozldаsh orgаni frezаning аylаnish chаstotаsini pog‘onаli

rostlаydigаn tezliklаr qutisidаn iborаt. SHаkl yasovchi murаkkаb hаrаkаtlаrni аrаlаsh,

mexаnik vа elektron аloqаli keyingilаri 6-rаsmdа kо‘rsаtilgаn guruhlаr bаjаrаdi. Mаsаlаn

shаkl yasovchi hаrаkаt F ( p2 p3 p4) ni bаjаrаdigаn guruhdа ichki аloqа kinemаtik zаnjirlаr

v-g, d-ye vа j –z momenti gidrаvlik kuchаytirgich GM lаr bilаn jimhozlаngаn qаdаmli

elektrodvigаtellаri M 2, M3 vа M4 shuningdek, qаdаm dvigаtellаrini boshqаrish qurilmаlаri,

interpolyator vа RDB qurilmаsigа qаrаshli N33 – IM dаstur kiritish qurilmаsidаn tuzilgаn.

Bu аlohidа sozlаsh orgаni dаsturdаgi kiritilgаn аxborotdаn iborаt bо‘lаdi. Tаshqi аloqа

kinemаtik zаnjirlаr v-g, d-ye vа j-z dаn iborаt . Bu zаnjirlаr bаjаruvchi orgаnlаr ( bо‘ylаmа

vа kо‘ndаlаng stollаr, shpindelning pinoli) ni hаrаkаt mаnbаlаrigа : momenti gidrаvlik

kuchаytirgich GM lаr bilаn jihozlаngаn qаdаm dvigаtellаri M2, M3 vа M4 gа birlаshtirаdi.

6N13F3 – 2 modelli RDB konsolli vertikаl frezаlаsh dаstgohining kinemаtik

sxemаsi 7-rаsmdа tirgаn.
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7-rаsm

8-rаsm

Yuqoridа kо‘rib о‘tilgаn RDB dаstgohdа frezаlаsh jаrаyoni bir аsbob bilаn

bаjаrilgаni uchun u nisbаtаn oddiy detаllаrgа ishlov berishgа mо‘ljаllаngаn. Bundаy

kаmchilik 6R13F3 modelli RDB konsolli vertikаl frezаlаsh dаstgohidа bаrtаrаf etilgаn. Bu

dаstgohdа kо‘p shpindelli revolver kаllаk 1 ( 8 –rаsm) qо‘llаnilgаni tufаyli murаkkаb



42

detаllаrgа bir nechtа аsboblаr: yon (troyes) vа bormoqsimon frezаlаr, pаrmаlаr, zenkerlаr

vа

Rаzvetkаlаr Bilаn ishlov berilаdi. Ish vаziyatdа turgаn shpindel 2 gа аylаnmа hаrаkаt

rostlаnаdligаn о‘zgаrmаs tok elektr dvigаteli M1 dаn (nmt =575 …. 22700 аyl/ min) 4

pog‘onаli tezliklаr qutisi (Z n = 2x2) orqаli uzаtilаdi. Ikkitа sozlаsh orgаni bu xildа

birlаshtirilgаndа shpindel ni 40 ….2000 аyl/ min chegerаdа 18 xil chаstotа Bilаn

аylаntirish mumkin bо‘lаdi. Аylаnish chаstotаlаri berilgаn dаstur bо‘yichа аvtomаtik

tаrzdа аlmаshlаb qо‘shilаdi.

DАSTGOHNING TEXNIK TАFSILOTI

Stol ish yuzаsining о‘lchаmlаri ( eni X uzunligi) , mm 40x1600

Shpindelning аylаnish chаstotаlаri soni 18

Shpindilning eng kаttа аylаnish chаstotаsi, аyl /min 20000

Shpindelning eng kichik аylаnish chаstotаsi, аyl/min 40

Surish chegаrаlаri, mm/ аyl:

- bо‘ylаmа vа kо‘ndаlаng surish 8 -1200

- vertikаl sursh 8-800

Surish, sozlаsh usuli pog‘onаsiz

Bо‘ylаmа vа kо‘ndаlаng yо‘nаlishlаrdа siljish tezligi,

mm/ min 4000

Koordinаtаlаr soni 6

Bir vаqtdа boshqаrilаdigаn koordinаtаlаr soni 3

Revolver kаllаkdаgi аsboblаr soni 5

Koordinаtа о‘qlаri bilаn siljish qаdаmi , mm 0,01

Аsosiy hаrаkаt yelektrodvigаtelining quvvаti, kVt 7,8

Nаzorаt uchun sаvollаr:

1. RDB frezаlаsh dаstgohlаrdа bаjаrilаdigаn ishlаr hаqidа gаpirib bering?

2. 6N13F3 RDB konsolli vertikаl frezаlаsh dаstgohini tuzilishini tushuntiring?
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3. 6N13F3 RDB konsolli vertikаl frezаlаsh dаstgohini ishlаshini

4. ( kinemаtik tuzilishi) tushuntiring?

5.

6. 1.RDB – tokаrlik dаstgohlаrni vаzifаsi vа bаjаrilаdigаn ishlаri?

7. 2. 1K62F Z S 4 tokаrlik dаstgohni tuzilishi vа ishlаshi ?

8. 3. Modulli RDB tokаrlik dаstgohlаri ?

9. 4. RDB tokаrlik – dаstgohlаrini vаzifаsi?

10.

11. Foydаlаnilgаn аdаbiyotlаr:

12. 1.Iskаndаrov А.S. Mаteriаllаrni kesib ishlаsh kesuvchi аsboblаr vа stаnoklаr .

Toshkent : - 2004 y.

13.2.Gjirov R.I. Progrаmmirovаniye obrаbotki nа stаnkаx CHPU. Moskvа: - 1990 g.

14.3.Metаllorejushiye stаnki s CHPU. Moskvа:- 1974 g

15.

Foydаlаnilgаn аdаbiyotlаr:

1. Iskаndаrov А.S. Mаteriаllаrni kesib ishlаsh kesuvchi аsboblаr vа stаnoklаr . Toshkent :

- 2004 y.

2. Gjirov R.I. Progrаmmirovаniye obrаbotki nа stаnkаx CHPU. Moskvа: - 1990 g.

3. Metаllorejushiye stаnki s CHPU. Moskvа:- 1974 g
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4-Mavzu Boshqaruvchi dasturlar uchun axborot tayyorlash.

Ma’ruza mashg‘ulotining ta’lim texnologiyasi.
Mashg‘ulot vaqti- 2 soat Talabalar soni: 20 – 80 gacha

Mashg‘ulot shakli Ma’ruza-muloqot

Ma’ruza rejasi

1. Boshqaruvchi prorammalar uchun axborot tayyorlash.
2.Boshqaruvchi prorammalar uchun axborot tayyorlash usullari.
3.RDB stanoglar uchun kesish rejimini tnlash.

О‘quv mashg‘ulotining maqsadi: RDB stanoglar uchun boshqaruvchi
programmalar tayyorlash bо‘yicha talabalarda
keng qamrovli bilim va kо‘nikmalarni
shakllantirishdan iborat.

Pedagogik vazifalari:
· Boshqaruvchi prorammalar uchun
axborot tayyorlash haqida ma’lumot
beradi.
· Boshqaruvchi prorammalar uchun
axborot tayyorlash usullari tо‘g‘risida
tushuncha beradi.
· RDB stanoglar uchun kesish rejimini
tnlash haqida ma’lumotlar beradi.

О‘quv faoliyati natijalari:

· Talabalar boshqaruvchi prorammalar uchun
axborot tayyorlash tо‘g‘risida tushunchalar hosil
qiladilar;
· Boshqaruvchi prorammalar uchun axborot
tayyorlash usullarini о‘rganadilaor.
· RDB stanoglar uchun kesish rejimini tnlash bilan
tanishishadi.

Ta’lim berish usullari Kо‘rgazmali, ma’lumotli, anjuman ma’ruza,
“Delfi” texnikasi.

Ta’lim berish shakllari Ommaviy, jamoaviy, juftlikda ishlash.

Ta’lim berish vositalari О‘quv qо‘llanma, proyektor, doska,
kompyuter.

Ta’lim berish sharoiti Hamkorlikda ishlash va taqdimotlarni amalga
oshirish imkoniga ega bо‘lgan auditoriY.
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О‘quv mashg‘ulotining texnologik xaritasi
№ Ta’lim beruvchi Ta’lim oluvchi
1 I bosqich.

О‘quv
mashg‘ulotga

kirish
(10 min)

1.1. Ma’ruza mavzusi e’lon qiladi va mavzu rejasi bilan
tanishtiradi. (1-ilova)

Yozib boradilar

1.2. Mavzuga oid foydalanish mumkin bо‘lgan adabiyotlar
rо‘yxatini namoyish qiladi. (2-ilova)

Yozib olishadi

1.3. Bilimlarni faollashtirish jarayonida faol ishtirok
etishgan talabalarni baholash uchun baholash mezonlari
bilan tanishtiradi. (3-ilova)

Tinglaydilar, yozib
oladilar

2

II bosqich.
Asosiy,

informatsion
(55 min.)

2.1. Boshqaruvchi prorammalar uchun axborot
tayyorlash haqida ma’lumot beradi.(4-ilova)

Tinglaydilar va yozib
oladilar

2.2. Boshqaruvchi prorammalar uchun axborot
tayyorlash usullari xaqida ma’lumot beradi.(5-
ilova)

2.3. RDB stanoglar uchun kesish rejimini tnlash
haqida ma’lumotlar beradi.. (6-ilova)

Tinglaydilar va yozib
oladilar

2.4. Talabalar bilimlarini faollashtirish va
mustahkamlash maqsadida berilgan savollarni
yoritishda “Delfi” texnikasidan foydalangan holda
guruhlarga savollvr berilaadi. (7-ilova) Talabalar berilgan

savollarga javob
beradilar.

3 III bosqich.
Yakuniy (15
min.)

3.1. Mavzuni umumlashtiradi va umumiy xulosalar
yasaydi. Talabalar diqqatini mavzuning asosiy
tomonlariga qaratadi.

Tinglaydilar.

3.2. Mustaqil ta’lim uchun nazorat savollariga javob
tayyorlab kelish vazifasini beradi

Vazifani yozib
oladilar.
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Mavzuning qisqacha mazmuni:

Boshqaruvchi dasturlar uchun axborot tayyorlash.

Detallarga ishlov berganda asbob va detal mos shakl yasovchi harakatlarni bajarib, bir-

biriga nisbatan ma’lum trayektoriya bо‘yicha harakatlanadi. RDB dastgohlarda asbob

markazi R ning harakat trayektoriyasi dasturlanadi. . О‘qituvchi keskichlar uchun asbob

markazi R – asbob chо‘qqisidagi doira yoyining markazi: oxir frezalar, parmalar,

razvetrkalar va zenkerlar uchun - asos markazi, sferik uchli oxir frezalar uchun - yarimsfera

markazi va h.k. bо‘ladi. Agar ishlov berish jarayonida asbob radiusi detalning konturi

bо‘ylab о‘zgarmas , u holda asbob markazi R ning trayektoriyasi detalning konturiga

nisbatan kvidistanta bо‘ylab harakati ishchi harakat bо‘ladi. Shu bilan bir qatorda, asbob

markazi tayyorlanish harakatlarini va yordamchi harakatlarini ham bajaradi. Bunday

harakatlarning xarakteri boshlang‘ich ( nol) nuqtaning holatiga, moslamaning

joylashishiga va h.k. ga bog‘liq. Shunday qilib, boshqaruvchi dasturni tuzish uchun yeng

avval asbob markazining ishchi, tayyorlanish va yordamchi harakatlarining

trayektoriyalarini aniqlash zarur.

Yuqorida kо‘rsatib о‘tilgandek, dastur tashigichlar tashqi va ichki bо‘ladi. Tashqi dastur

tashigichlarga: perfokartalar, perfolentalar, kinolentalar, magnit lentalar, sim, barabanlar

va disklar kiradi. Ichki dastur tashigichlar shtekkerli panelar va kommutatorlar almashlab

о‘lchagichlar yoki knopka ( tugmachalar) о‘rnatilgan panellar, elektronnurli trubkalar va

h.k. dan iborat.

Perfokarta (1 rasm) burchagi qirqilgan qalinligi 18 mm li qalin qog‘ozdan iborat. Qirqilgan

burchak axborotning yozilishi boshini belgilaydi. Axborot tо‘g‘ri burchakli (3X1,5 mm) yoki

dumaloq (0 3mm) teshiklar shaklidagi kod bilan yoziladi. Teshiklar yasash perforatsiyalash

deb ataladi.

Perfokartalar arzon va ularni oson tuzatish mumkin. Lekin ular RDB

dastgohlar uchun yaramaydi, chunki barcha axborotni yozish uchun juda kо‘p perfokartalar

talab etiladi.

Perfolentalarda kо‘rsatilgan kamchiliklar yо‘q va ular RDB dastgohlarda keng kо‘lamda

ishlatiladi. Ular qalinligi 0,1 mm li yeni 17,5; 22,5 va 25,4 mm li qog‘ozdan tayyorlanadi.

Axborot perfolentalarga diametri 1,83 mm li ( 2-rasm) kod teshiklar vositasida yoziladi.
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Teshiklar sirtlari orasi 2,54 + 0,05 mm bо‘ladi. Yetakchi (nakliyot) yо‘lchadagi teshiklar

diametri 1,17 mm ga teng.

Yeni 17,5 mm li perfolentadan beshta, eni 22,5 mm li da oltita yoki yettita, eni 25,4 mm

li da esa sakkizta kod yо‘lchalari joylashadi. Axborot perforatorlar (teshik yasagichlar)

yordamida yoziladi.

Magnitli dastur tashigichlar perfokartalar va perfolentalardan farq qilib, tasma, sim,

baraban va disk shaklida yasaladi, katta sig‘imi va puxta bо‘ladi. Bundan tashqari, ulardan

axborotni kо‘p marta va qayta yozishda foydalanish mumkin.

Magnit lenta polimer ashayodan tayyorlangan asos va unga qoplangan ishchi fermagnit

qatlam asosga maxsus bog‘lovchi modda yordamida yopishtirilgan. Asosning qalinligi 60

-120 mkm, ferromagnit qatlami qalinligi yesa kukun donalarining о‘lchamlari 0,3 – 09

mkm bо‘lganda 5 – 20 mkm ni tashkil etadi. Tasma yeni 35 mm. Lentani 200 m.s. gacha

tezlikda tortish va qayta о‘rash mumkin.

Axborot magnit lentaga magnit kallak yordamida yoziladi. Bu kallak yupqa permolloydan

yasalgan ikkita yarim xalqa tayyorlangan maxsus elektromagnitdan iborat. Magnit

kallakning о‘zagida ikkita tirqish bor. Yuqorigi tirqish jez qistirma bilan tо‘latilgan.

Bunday qistirma о‘zakning qoldiq magnitlanganligi kamaytiradi. Quyi tirqish ( 20 -560

mkm) ochiq bо‘lib, tasmaning ishchi ferrmomagnit qatlami bilan о‘zaro ta’sirida bо‘ladi.

О‘zakka umumiy nuqtasi zaminlangan (yerga ulangan) bitta yoki ikkita chulg‘am

о‘rnatilgan.

Kallakning chulg‘amlaridan biriga (masalan, о‘ng chulg‘amga) tok impulsi berilganda

о‘zakda magnit paydo bо‘ladi. Bu magnit maydon ochiq tirqishdan fermomagnit qatlam

orqali tutashadi. Natijada bu qatlamning ichki qismi ( 10 mkm ga yaqin) juda aniq

yо‘nalishda magnitlanadi va dipol – elementlar о‘zgarmas magnit paydo bо‘ladi.

Kallakning ikkinchi (chap) chо‘lg‘amiga tok impulsi berilganda qutublar boshqacha

joylashgan dipol paydo bо‘ladi. Shunday qilib, kallakning tok impulsini berish yо‘li bilan

1 va 0 simvollarni yozish mumkin bо‘ladi. Har qanday dipol maydoni agar unga tashqi

magnit maydonlar ta’sir etmasa, cheksiz uzoq vaqt saqlana oladi. Shuning uchun magnitli

tashigichlardagi kodlangan axborotdan EHM ning xotirani uzoq vaqt saqlash

qurilmalaridan foydalaniladi.
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Axborotni kodlash

Konkret detalga RDB stanokda ishlov berishni ta’minlaydigan boshkaruvchi

dasturdagi axborot mos dastur tashigichga (kupincha perfolentaga) ma’lum tartibda

terilgan kadrlar tarzida yoziladi. Xar bir kadrni detalning elementar uchastkasiga, masalan,

tayanch nukgalar urtasidag i uchastkaga ishlov berish uchun zarur bulgan geometrik

axborot mavjud buladi. Kadrlar uz navbatida suzlardan iborat buladi. Bu suzlardagi axborot

ayrim bajaruvchi organlarning ishini:

X, YZ koordinatalar buylab siljishlarni, asboblarni almashtirish mexanizmlari ishini va x-

k. belgilab beradi. XaR bir suz perfolentada bir nechta kundalang satrni egallaydi.

Boshkaruvchi dasturni perfolentaga yozishning ikki: kadrlar uzunligini uzgarmas va

uzgaruvchan kilib yozish usullari bor.

Birinchi usul, kadr xajmi dasturning boshidan oxirigacha uzgarmay koladi va perfolentada

egallagan satrlar soni bir xil buladi.

Bunday kadrda barcha suzlar (komandalar)ni ularni takrorlanishidan va kanday

rakamli bulishidan kat’i nazar, yozish uchun joy kshdiriladi. Kadrning ma’lum bir kismi

biror axborotni bildiradi. Bu usulning kamchiliklari: perfolenta kup sarflanadi va

dasturlashda juda sermexnat buladi. Kursatilgan kamchiliklar boshkaruvchi axborotni kadr

uzunligini uzgaruvchan qilib yozishda bartaraf etiladi. Bu usul xarfli rakamli kodlardan

foydalangandan keyin kullaniladi. Bunday kodlarga xarfli-rak^amli kod BSK-5

(stanoksozlik) normali E68- 1 va yetti razryadli xarfli-rak;amli kod ISO-7 bit misol bula

oladi. ISO-7 bit kodi xozirgi RDB stanoklarida keng kulamda ishlatiladi.

ISO-7 bit kodi boshkaruvchi axborotni 8 yulli perfolentaga yozish uchun

muljallangan va 128 ta simvolni kodlashga imkon beradi. Dastlabki 4 yulchaga (221-

rayem) ikkili — unli kod 8421 ning vazni yozilgan 5+7 yulchalariga belgilar (alomatlar)

yoziladi. Masalan, O dan 9 gacha 10 li rakamlar alomati perfoiyemning 5 va 6-

yulchalaridagi teshiklardan iborat. Login alfavitidagi A dan 0 gacha xarflar mos xolda 0—

15 gacha rakamlar bilan ifodalanadi. Bular perfolentaning 7 yuliga yoziladi. R dan Z gacha

oxirgi xarflar 0— 10 gacha rakamlar bilan ifodalanadi, lekin ular A dan 0 gacha

bulganlarda boshk;acha belgi bilan ifodalanadi, ya’ni 5 va 7 yulchalardagi teshiklar bilan

ifodalanadi.
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Boshkaruvchi dasturlarni ishlab chiksshda adresli funksiyalar tayyorlanish funksiyalaridan

foydalaniladi (27-jadval). Bu funksiya stanokning va RDB kurilmasining ish sharoitlarini

x^amda rejimini anikdaydi. Bu funksiyalar 00 dan 99 gacha koddanadi. Ularni bir necha

guruxdarga bulish mumkin: — GOO,..., G09 umumiy tartibdagi komandalar: pozitsiyaga

urnatish, chizikdi yoki doiraviy interpolyatsiyalash, tezlatish, sekinlatish, pauza (tuxtab

turish); — G 1 0 , G 3 9 — uzluksiz ishlov berish xususiyatlari: ukdarni tekisliklarni,

interpolyatsiya turlarini tanlash; — G 4 0 , G 5 9 — asbob ulchamlarining ukdarini

siljitmasdan Xisobsiz tugrilash;

— G60, G79 — ish turi va xususiyati: anik;, tez;

— G 8 0 ,..., G89 — doimiy avtomatik sikllar;

— G90, G99 — ulchamlarni, ishlov berish rejimlarini topshirish xususiyatlari.

Boshkaruvchi dastur kadrlarning tuzilmasi. Kadr tuzilmasiga ma’lum talablar kuyiladi.

1. Xar bir kadr N ("kadr rakami") simvoli bilan boshlanishi, uning tarkibida axborot suzlari

yoki suz bulishi va PS ("kadr oxiri") simvoli bilan tugallanishi lozim. Zarur bulganda

kadrda tabulyatsiya simvollari kursatiladi. Bu simvollar "kadr rakami" suzidan boshka

istalgan suz oldida yoziladi.

2. Kadrda axborot suzlarini kuyidagi tartibda yozish tavsiya

etiladi:

— "tayyorlash funksiyasi” suzi;

— "ulchamli siljishlar" suzi X, U, Z, U, V, W, R, Q, R, A, V,
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S tartibda yoziladi.

—" interpolyatsiya parametri yoki rezba kadami":, I, J, K suzlari;

— ma’lum koordinata ukiga tegishli "surish funksiyasi" suzi (yoki suzlari) bevosita shu uk

buylab "ulchamli siljish" suzidan keyin yozilishi lozim. Agar "surish funksiyasi" ikkita va

bundan ortik ukdarga tegishli bulsa, u xolda bu suz uziga karashli oxirgi "ulchamli siljish"

suzidan keyin kelishi lozim;— "asosiy funksiya" suzi (yoki suzlari). 3. 28- jadvalda

kursatilgan ma’nolardan boshkacha ma’nolarda foydalaniladigan U, V, W, R, Q, R va D,

YE, N adresli suzlarniyozish tartibi konkret RDB kurilmasining formatida kursatilgan

bulishi lozim.

4. Bitta kadr ichida:

— "ulchamli siljishlar" va interpolyatsiya parametri yoki "rezba Kadami" suzlari

takrorlanmasligi kerak

— bir guruxga kirgan "tayyorlanish funksiyasi" suzlaridan foydalanmaslik lozim.

5. "Asosiy kadr" simvolidan keyin ishlov berishni boshlash yoki Kayta tiklash uchun zarur

bulgan barcha axborot yoziladi. Bu xolda "asosiy kadr" simvoli N simvoli urnyga "kadr

nomeri" suzida manzil (adres) sifatida yoziladi. "Asosiy kadr" simvolidan perfolentami

kayta urashda uni kerakli joyda tuxtatish uchun foydalanish mumkin.

6: "Kadrni ishga tushirish” rejimidan foydalanish zarur bulganda "kadr nomeri" suzidan va

"asosiy kadr" simvolidan oldin "kadrni utkazib yuborish" simvoli yoziladi. Bu rejimdan

stanokni sozlashda foydalaniladi.

Nazorat uchun savollar:

1. Boshqaruvchi dastur haqida sо‘zlang?

1. Dasturlash haqida gapirib bering?

2. Axborot tayyorlash usullarini tushuntirib bering ?

Foydalanilgan adabiyotlar:
1. Barun V.A. Stanki s programmnim upravleniyem i programmirovaniye obrabotki M. 1965
2. Iskandarov A.S. Materiallarni kesib ishlash kesuvchi asboblar va stanoklar . Toshkent : -

2004 y.
3. Gjirov R.I. Programmirovaniye obrabotki na stankax CHPU. Moskva: - 1990 g.

4. Metallorejushiye stanki s CHPU. Moskva:- 1974 g
1. Barun V.A. Stanki s programmnim upravleniyem i programmirovaniye obrabotki M. 1965
2. Iskandarov A.S. Materiallarni kesib ishlash kesuvchi asboblar va stanoklar . Toshkent : -
2004 y.
3. Gjirov R.I. Programmirovaniye obrabotki na stankax CHPU. Moskva: - 1990 g.
4. Metallorejushiye stanki s CHPU. Moskva:- 1974 g
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Dastgox tо‘g‘risida umumiy ma’lumotlar
1K62 modelli tokarlik stanogi dag‘al, yarim toza va toza ishlarni bajarishga,

shuningdek barcha turdagi kattalashtirilgan va normal qadamli, bir va kо‘p kirimli metrik,
dyuymli, modulli, pitchli, arximed spiralsimon rezbalar ochishga mо‘ljallangan. Kesish
jarayonida shakl xosil qilish uchun quyidagi uchta xarakat zarur:

1. Bosh xarakat - tayyorlamaning aylanishi.
2. Keskich uzatilishining ikki xil-bо‘ylama va kо‘ndalang xarakatlari.
Dastgox quyidagi qismlarga ega (6.1-rasm):

oldingi babka (tezliklar qutisi) 3; almashtiriladigan shesternyalar gitarasi 1; uch kulachokli
patron 8; fartukli support 10; keskichlar tutkichi 13; ketingi babka 22; elektr jixozlar 25;
sovituvchi suyuqlik idishi joylashgan orqa tumba 29; yuritish vinti 31; yuritish vali 32;
tog‘ora 38; stanina 39; oldingi tumba 40; uzatmalar qutisi 4.

Dastgoxning texnik tavsifi
1. Stanina ustiga о‘rnatilganda tayyorlamaning eng katta diametri, mm.....400
2. Support ustiga о‘rnatilganda tayyorlamaning eng katta diametri, mm.....220
3. Shpindel teshigining diametri, mm...............................................................47
4. Markazlar orasidagi masofa, mm..................................................................710
5. Eng katta yо‘nish uzunligi, mm......................................................................640
6. Shpindelning aylanish chastotasi chegaralari, min-1 - ..................12,5 - 2000
7. Supportni bо‘ylama uzatish chegaralari, mm/ayl..............................0,07 - 4,16
8. Support karetkasining kо‘ndalang uzatish chegaralari, mm/ayl...0,035 - 2,08
9. Ochiladigan rezbalar:

metrik, mm.............................................................................................1 - 192
dyuymli, dyuymdagi о‘ramlar soni........................................................1 - 24
modulli, modul..................................................................................0,5 - 48
pitchli, pitch............................................................................................2 - 96

10. Bosh elektrdvigatelning quvvati, kVt.........................................................10
11. Dastgoxning og‘irligi, kg...........................................................................2140
12. Dastgoxning о‘lchamlari, mm:

uzunligi ..............................................................................2522, 2812, 3212
eni.............................................................................................................1116
balandligi...............................................................................................1324
Dastgox quyidagi boshqarish organlariga ega:

- shpindelning aylanish chastotasini о‘rnatish dastalari 2, 7,
- rezbaning normal yoki kattalashtirilgan qadamini о‘rnatish dastasi 5;
- chap va о‘ng rezbani о‘rnatish dastasi 6;
- reyka 9;
- supportning kо‘ndalang uzatish karetkasi 11;
- supportning qо‘l bilan xarakatlantiriladigan ustki salazkasi 12, 14;
- keskich tutqichining qisish dastasi 15;
- yuritish vintining ajraluvchi gaykasini boshqarish dastasi 16;
- support ustki salazkasining surish dastasi 17;
- shpindelni ishga tushirish, tо‘xtatish va orqa tomonga aylantirish (revers) dastalari 18,
41;
- support va karetkaning tezlashtirilgan xarakati knopkasi 19;
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- supportning bо‘ylama va karetkaning kо‘ndalang uzatish xarakatini boshqarish dastasi
20;
- ketingi babka pinoli 21;
- ketingi babka yostig‘i 23;
- ketingi babka pinolini qisish dastasi 24;
- ketingi babkani staninaga maxkamlovchi qisqich 26;
- ketingi babkani staninaga maxkamlovchi dasta 27;
- ketingi babkadagi pinolni qо‘l bilan surish dastasi 28;
- bosh xarakatning friksion muftasini ulash vali 30;
- bosh xarakat elektr dvigatelini «yurgizish» va «tuxtatish» knopkasi 33;
- support karetkasini qо‘l bilan surish dastasi 34;
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6.1-rasm

Bosh xarakatni sozlash
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- fartuk 35;
- rezba ochishda tishli g‘ildirakni reykadan ajratish knopkasi 36;
- supportni bо‘ylama uzatish maxovigi 37;
- uzatish yoki rezba ochishni о‘rnatish dastasi 42;
- rezba qadamini yoki uzatish kattaligini о‘rnatish dastasi 43.

Elektr dvigateldagi M1 dan ponasimon tasmali uzatma va tezliklar qutisi orqali
dastgox shpindeliga uzatilgan aylanma xarakat bosh xarakat xisoblanadi (6.2-rasm).

Shpindelni oldinga va orqaga aylantirish uchun ikki tomonli diskli friksion mufta
M1 xizmat qiladi. Mufta tezliklar qutisidagi val 1 da joylashgan bо‘lib, uni dastalar 41 va
18 yordamida ulanadi yoki uziladi. Agar dastalarni pastga siljitilsa, mufta M1 val 1 da
chapga suriladi va shpindel oldinga (soat strelkasi yо‘nalishiga qarshi) aylanadi. Dastalar
yuqoriga siljitilsa, mufta M1 valda о‘ngga suriladi va shpindel orqaga (soat strelkasi
xarakati yо‘nalishida) aylanadi.

Dastalar va muftaning о‘rta neytral xolatlarida shpindel xarakatlanmaydi, lekin shu
paytda elektr dvigatel tо‘xtamay ishlayveradi.

Shpindelning aylanish chastotasini dastalar 2 va 7 yordamida о‘zgartiriladi (6.1-
rasm).

Dasta 2 yordamida vallar II va III da joylashgan ikkita qо‘sh tishli g‘ildirakli (34 -
39) va uchta qо‘ush tishli g‘ildirakli (47 - 55 - 38) bloklar qayta ulanadi. Shpindelda
joylashgan ikkita qо‘ush tishli g‘ildirakli (43 - 54) blok chapga surib qо‘yilganda (dasta 7
ning 4 xolati 4.2-jadval) tezliklar val III dan shpindelga bevosita 65/43 tishli g‘ildiraklar
orqali uzatiladi. Dasta 7 yordamida val IV da joylashgan 2 ta qо‘sh tishli g‘ildirakdan iborat
bloklar (88 - 45) va (22 - 45) xamda shpindelda joylashgan ikkita qо‘sh tishli g‘ildirakli
(43 - 54)qо‘zgaluvchan bloklar qayta ulanadi. Shpindelda joylashgan blok о‘ngga surib
qо‘yilganda dast 7 ning 1, 2 va 3-xolatlarida (4.2-jadval) ikkita qо‘sh tishli g‘ildiraklar
orqali tezliklar val III dan val V ga tо‘rtta uzatma olishga imkon beradi, sungra xarakat
27/54 tishli g‘ildiraklar yordamida shpindelga uzatiladi. Bundan shpindel perebor orqali
18 xil tezlik olishi mumkin. Umuman, shpindel 23 xil (minutiga 12,5 dan 2000 gacha)
tezlikda aylanishi mumkin. Shpindel orqa tomonga (soat strelkasi yо‘nalishi bо‘ylab)
aylanganda 12 xil tezlikka ega bо‘ladi.

6.2- jadvalda dastalar 2 va 7 ning xolatlari va shpindelning oldinga va orqaga
xarakatlangandagi mumkin bо‘lgan aylanish chastotalari kо‘rsatilgan.

Shpindelning aylanish chastotasi nshp dastgoxning kinematik sxemasiga muvofik.
quyidagi formula bilan aniqlanadi:
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6.2-rasm.

bunda h - tasma bilan shkiv orasidagi sirpanishni xisobga olish koeffitsiyenti.
Shpindelning talab qilingan aylanish chastotasi nxis quyidagi formula bо‘yicha

aniqlanadi:

g

кес
хис d

Vn
p

1000
= ,

bunda Vkes - kesish tezligi, m/min; dg - ishlov beriladigan detalning diametri, mm.
Uzatish xarakatini sozlash

Keskichning uzatish xarakati bо‘ylama va kо‘ndalang uzatishlarni xamda vint
qirqish va tez uzatish xarakatlarini о‘z ichiga oladi.
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Uzatmalar qutisi mexanizmlari dastalar 42 va 43 yordamida boshqariladi (6.1-rasm).
Dasta 42 dastgoxni kerakli uzatishga yoki qirqilayotgan rezba qadamiga sozlash uchun
xizmat qiladi. Bu dasta jadvalli baraban shaklida yasalgan bо‘lib, unda dastgoxni sozlash
uchun kerakli rezba qadamlari va uzatish kattaliklari kо‘rsatilgan. Dasta 42 aylanishi bilan
tishli konussimon mexanizmning z = 28; z = 25; z = 36 tishli g‘ildiraklari xam
xarakatlanadi. Dasta 42 ni kerakli vaziyatga burishdan oldin uni о‘ziga tortib aylantirish,
sо‘ngra quti korpusiga chо‘ktirish kerak.

Dasta 43 dastgoxni ish uzatishiga, rezba ochishga, yuritish vintini ulashga va
arximed spiraliga ishlov berishga sozlash uchun xizmat qiladi. Uning burilish bilan
uzatmalar qutisidagi XIV valda joylashgan tishlari soni 28 bо‘lgan ikkita kush tishli
g‘ildirakdan iborat blok о‘qi bо‘ylab suriladi (6.2-rasm). Supportning bо‘ylama va
karetkasining kо‘ndalang surilishlari dasta 20 yordamida bajariladi. Agar dasta 20 ni
chapga og‘dirilsa, dastgox supporti xam chapga oldingi babka tomonga siljiydi; dastani
о‘zi tomoniga og‘dirilsa, support karetkasi xam о‘zi tomonga suriladi.

Supportni va uning karetkasini barcha yо‘nalishlarda tez surish uchun dasta 20 ning
kallagiga knopka 19 о‘rnatilgan. Uni bosilganda staninaning о‘ng tomoniga о‘rnatilgan
yordamchi elektr dvigatel M2 ishga tushadi va u bilan bog‘liq xolda yuritish valiga
tezlashtirilgan aylanish xarakati beri-ladi.

Supportning bо‘ylama xarakati qо‘l bilan maxovik 37 ni aylantirib amalga oshiriladi.
Support karetkasini qо‘l bilan kо‘ndalang xarakatlantirish dasta 34 yordamida

bajariladi. Maxovik 37 ning о‘qiga bir bо‘limining qiymati 0,1 mm li bо‘ylama surish limbi
va dasta 34 ning о‘qiga bir bо‘limi 0,05 mm li kо‘ndalang surish limbi о‘rnatilgan.

Supportning ustki salazkasi dasta 17 yordamida keskichni bо‘ylama qisqa
masofalarga qо‘l bilan surish uchun xizmat qiladi. Salazkani markazlar о‘qiga nisbatan
ma’lum burchakka burish bilan konussimon sirtlarga ishlov berish mumkin.

Uzatish xarakati (6.2-rasm) qо‘sh tishli (60 - 45) blok yordamida bevosita val VI dan
(shpindeldan) 60/60 tishli g‘ildiraklar orqali (blok eng chetki chap xolatiga о‘tkazilgan)
yoki al III dan 45/45 tishli g‘ildiraklar orqali (blok eng chetki о‘ng xolatiga о‘tkazilgan)
olinadi. Dastgoxning bu qismi rezba qadamini kattalashtirish mexanizmi deyiladi. Chunki
(60 - 45) blokning sо‘nggi xolatida uzatish miqdori va ochiladigan rezbaning qadami 2, 8
va 32 marta kо‘payadi.

Aylanma xarakat val VII dan val VIII ga (42 – 56 - 35) blok orqali uch xil tezlikda
uzatiladi. Harakat blokning chap chetki xolatiga о‘tkazilganda 42/42 shesternyalar, urta
xolatida 28/56 shesternyalar va о‘ng chetki xolatida 35/28, 28/35 shesternyalar orqali
uzatiladi. Dastgoxning bu qismi trenzel deyiladi. Trenzel ikkita о‘nga va bitta chapga
aylanish tezligiga ega.

Uzatmalar qutisiga xarakat trenzeldan gitaraning tishli g‘ildiraklari 42 – 95 - 50
(metrik, modul rezbalarda) yoki 64 – 95 - 97 (dyuymli, pitchli rezbalarda) orqali uzatiladi.

Metrik va modul rezbalarni ochishda M2 va M4 muftalar ulangan bо‘ladi. M3 mufta
esa ilashishdan chiqariladi.

Bunda aylanma xarakat val IX dan zkon mex/36 orqali val XI ga, 25/28 orqali val X ga,
undan mufta M4 yordamida val XII ga, sо‘ngra 18/45 yeki 28/35 tishli g‘ildiraklar orqali
val XIII ga, 15/48 yeki 35/28 orqali val XIV ga, undan mufta M5 yordamida yuritish vinti
XV ga uzatiladi.

Dyuymli, pitchli va arximed spiralsimon rezbalarni ochishda aylanma xarakat val IX
dan 35/37, 37/35 shesternyalar yordamida val X ga, undan 28/25 orqali val XI ga, 36/zkon

mex va 35/28 xamda 28/35 shesternyalar orqali val XII ga, undan 18/45 yoki 28/35 orqali
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val XIII ga va 15/48 yoki 35/28 shesternyalar orqali val XIV ga, sо‘ngra mufta M5
yordamida yuritish vinti XV ga uzatiladi.

Yuqori aniqlikdagi metrik, dyuymli va maxsus rezbalarni ochishda aylanma xarakat
ulangan M2, M3 muftalar orqali val IX dan val XIV ga, sо‘ngra M5 mufta yordamida
yuritish vinti XV ga uzatiladi.

Supportning S buylama xarakati mufta M5 ulanmagan xolda amalga oshiriladi.
Ikkita qо‘sh tishli (28 - 28) blok val XIV da shlitslarda о‘tkazilgan bо‘lib, u val о‘qi bо‘ylab
surilish imkoniyatiga ega. Blokning о‘ng chetki xolatida xarakat val XIV dan (28 - 28) va
(56 - 56) bloklar va mufta M0 orqali yuritish vali XVI ga uzatiladi. Blokning chap chetki
xolatida xarakat val XIV dan val XVI ga 28/56 tishli g‘ildiraklar orqali uzatiladi. Bunda
tishli g‘ildirak 56 yuritish vali XVI ning uchiga maxkamlangan. Yuritish validan keyin
aylanma xarakat fartuk mexanizmlari xamda shesternya-tishli reyka uzatmasi orqali
supportning S bо‘ylama uzatish xarakatiga yoki vint-gayka uzatmasi yordamida
karetkaning S kо‘ndalang uzatish xarakatiga о‘zgartiriladi.

Supportning S bо‘ylama va karetkaning S kо‘ndalang uzatish xarakatlarining
kinematik balans tenglamalari qо‘yidagicha yoziladi:
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bunda tk - karetka vintining kadami, mm.
Uzatish mexanizmi 48 ta tezlikda ishlashni ta’minlaydi.
Supportning va karetkaning tezlashtirilgan uzatish xarakatlari aloxida elektr dvigatel

M2 dan tasmali uzatma d 85 d 147 orqali yuritish valiga va fartuk mexanizmlariga
uzatiladi.

Supportning bо‘ylama Sbо‘yl.tez va karetkaning kо‘ndalag Skо‘nd.tez tezlashtirilgan
xarakatlari quyidagicha aniqlanadi:
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Dastgoxni rezba ochishga sozlash
1K62 modelli dastgoxda ikki usul bilan rezbaga ishlov berish mumkin:
1. Uzatish xarakatini yuritish vintiga tezliklar qutisi orqali ulash.
2. Uzatish xarakatini yuritish vintiga bevosita (uzatmalar qutisini chetlab о‘tib)

gitaradan ulash.
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Har ikki usulda xam supportning bо‘ylama xarakati yuritish vinti XV va uning
ajraluvchi gaykasi orqali bajariladi. Gaykani «ulash» yoki «uzish» uchun fartukka
joylashgan dasta 16 ni yuqorigi yoki pastki xolatlariga qо‘ish kerak.

Rezba ochishda reykaning tishli g‘ildiragi reyka bilai tishlashishdan chiqariladi.
Buning uchun dasta 36 ni о‘ziga tortish kerak.

1-usul. Supportning uzatish xarakati shpindeldan kattalashtirish mexanizmi orqali
trenzelga, sо‘ngra gitaraga va gitaradan uzatmalar qutisi orqali yuritish vintiga uzatiladi.
Dastgox dastalarini sozlash xolatlari 6.2; 6.3; 6.4; 6.5-jadvallarda berilgan.

Vint qirqish zanjirining sozlash tenglamasi quyidagicha yoziladi:
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bunda tv - .yuritish vintning qadami, mm;
p - ochilayotgan rezbaning qadami.

Shpindel tayyorlama keskich

Ajraluvchi gayka
6.3-rasm

Bu usul bilan oddiy rezbalar qirqiladi.
2-usul. Dastgoxni yuqori anikliqdagi metrik. dyuymli va maxsus rezbalarni ochishga

sozlashda II usul qо‘llanadi. 6.3-rasmda uning sozlash sxemasi kо‘rsatilgan. Suportga
xarakat shpindeldan qadamni kattalashtirish qismi va trenzel orqali gitara, sо‘ngra
tо‘g‘ridan-tо‘g‘ri mufta M2, M3 va M larni ulab uzatiladi. Bunda almashtirilgan aniq tishli
g‘ildiraklar о‘rnatiladigan gitaradan foydalaniladi. Gitaraning bir, ikki va uch juft tishli
g‘ildiraklari yordamida sozlanishi 6.5-rasmda kо‘rsatilgan. Dastgoxni sozlash tо‘g‘risidagi
ma’lumotlar 6.6-jadvalda berilgan. Sozlash vaqtida uzatish qutisi uzib qо‘yilishi kerak.

Vint ochish zanjirining kinematik balans tenglamasi quyidagicha yoziladi:
piii валдайлшп =××× ...1 ,
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bunda id - doimiy uzatish nisbati (shpindeldan gitaragacha tishli g‘ildiraklarning umumiy
uzatish nisbati);

ial - gitaradagi almashtiriladigan tishli g‘ildiraklarning uzatish nisbati;

6.4-rasm.

6.5-rasm

Gitaradagi almashtiriladigan tishli g‘ildiraklarning soni bir kirimli rezbalar ochish
uchun quyidagi formula yordamida xisoblanadi:

вдti
P

z
z

z
z

=
4

3

2

1

,
bu yerda z1; z2; z3; z4 - gitaradagi almashtiriladigan tishli g‘ildiraklarning tishlari soni.

Kо‘p kirimli rezba ochishda xam shu formula qо‘ullanadi, bunda ochilayotgan rezba
qadami о‘rniga rezba yurishining kattaligi qо‘yiladi. Rezbaning yurishi rezba qadami r
ning kirimlar soni k ga kо‘paytirilganiga teng, ya’ni

pk = r k, mm.
Agar tishli g‘ildiraklar gitaraga о‘rnatish vaqtida о‘zaro tishlashmasa, gitara xolatini

о‘zgartirib quyidagi manipulyatsiyalardan birini bajaring:
1. Puturli tishli g‘ildirakni kiriting (6.5-rasm, a).
2. Uzatish nisbati kattaligini о‘zgartirmasdan, tishli g‘ildiraklarning bir juftini ikki

yoki uch juftiga almashtiring (6.5-rasm, b, v).
3. Agar gitarada ikki juft g‘ildirak bо‘lsa, yetaklovchi yoki yetaklanuvchi

g‘ildiraklarning joylarini almashtiring.
4. Uzatish nisbatining kattaligini о‘zgartirmay almashtiriladigan g‘ildiraklar

tishlarining sonini о‘zgartiring.
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Kesish tartiblari

6.6 - 6.8-jadvallarda qirqish tartiblari kо‘rsatilgan. 6.6-jadval bо‘yicha ishlov
berilayotgan rezbaning qadamini bilgan xolda о‘tishlar soni aniqlanadi. 6.7 va 6.8-jadvallar
bо‘yicha keskich va tayyorlama materiallari, qirqilayotgan rezba qadamini va tanlangan
о‘tishlar sonini bilgan xolda qirqish tezligi aniqlanadi.

Ishni bajarish tartibi

1. Dastgoxning tuzilishini va ishlash prinsipini, kinematik sxemasini, undagi
boshqarish dastalarining vazifasini diqqat bilan о‘rganish.

2. Detalning chizmasini va topshiriqning berilgan shartlarini laboratoriya ishining
variantiga asoslanib о‘rganish (6.1-jadval).

3. Chizma va topshiriqda dastgoxni sozlash uchun zarur ma’lumotlar (rezba
parametrlari, tayyorlama о‘lchamlari, tayyorlama materialining qattiqligi, keskichning
materiali va boshqalar) borligini tekshirish.

4. 4.11-jadvaldan foydalanib, rezba qadamiga mos keluvchi zagotovka о‘lchamlari
tanlanadi. Tayyorlamaning yakuniy tashqi diametri rezbaning nominal diametridan x
qiymatga kichik bо‘lishi kerak (4.4-rasm). Chizmadagi ariqcha l1 texnologik zarurat bо‘lib,
keskichning chiqishi uchun mо‘ljallangan. Ariqchaning chuqurligi rezba profilining
balandligiga teng.

5. Rezbaning sistemasini va qadamini, tayyorlamaning materialini bilgan xolda 6.7-
jadval bо‘yicha dag‘al va toza о‘tishlar soni aniqlanadi.

6. Vkes tezlik va rezbaning diametri bо‘yicha shpindelning talab qilingan aylanish
chastotasini xisoblang.

7. nxis. ni bilgan xolda shpindelning xaqiqiy aylanish chastotasi 4.2- jadvaldan
aniqlanadi. qog‘oz varag‘ida dastalar 2, 7 ning shpindelning nxaq aylanish chastotasini
beruvchi vaziyatini chizing.

8. nxaq va rezba diametrini bilgan xolda xaqiqiy kesish tezligi Vxaq aniklanadi. Vjad
dan Vxaq ni ayirib kesish tezligining yо‘qolishini aniqlang.

9. Ochiladigan rezba sistemasini bilgan xolda 6.3-jadval bо‘yicha almashtiriladigan
tishli g‘ildiraklarni aniqlang, ular uzatmalar qutisi yordamida oddiy aniqlikka sozlangan
rezbalarga ishlov berishda о‘rnatiladi. Bu g‘ildiraklarning tishlari sonini kо‘rsating va
ularning gitaraga joylashish sxemasini chizing.

10. Rezba sistemasini, uning qadamini bilgan xolda, shuningdek, 2 va 7 dastalarning
joylashishi xisobga olingan 6.4 va 6.5-jadvallar bо‘yicha uzatmalar qutisini boshqaruvchi
5, 6, 42 va 43 dastalarning joylashishini aniqlang va chizing.

11. Tishli g‘ildiraklarni tanlash bilan dastgoxni yuqori aniqlikda rezba ochish uchun
sozlash 6.6-jadval yordamida uzatmalar qutisini tо‘xtatib bajariladi. 5, 6, 42 va 43
dastalarning joylashishini aniqlang va chizing. Jadvallarda keltirilgan formulalar bо‘yicha
tishli g‘ildiraklar tishlarining sonini aniqlang va ularning tuzilish sxemasini chizing.

12. Bajarilgan xamma xisobotlarni laboratoriya raxbari tekshirganidan keyin
dastgoxni sozlashga kirishing.

13. Dastgoxning ta’minlanganligini tekshiring. Dastgoxga tayyorlamani о‘rnating
va uni yaxshilab maxkamlang. Tayyorlamani shakliga qarab patronga maxkamlash yoki
markazlarga о‘rnatish mumkin.

14. Shpindelni boshqaruvchi 2 va 7 dastalarni 8-punkt xolatiga binoan qо‘ying.
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15. Gitaraning qopqog‘ini oching va tishlashib turgan g‘ildiraklardagi tishlarning
sonini tekshiring. Agar almashtiriladigan tishli g‘ildiraklarning joylashishi 10-punktga
tо‘g‘ri kelsa, ularni talab qilinganidek о‘rnating. Tishli g‘ildirakni ishonchli maxkamlab,
gitaraning qopqog‘ini yoping.

16. 5, 6, 42 va 43 dastalarni 11-punktga muvofik olingan xolatga qо‘ying.
17. Keskichning kesuvchi qirralari sifatini, uning dastgoxda tо‘g‘ri о‘rnatilganligini

va ishonchli maxkamlanganini tekshiring. Elektr dvigatelni ulang va dastgoxni salt
yurishda ishlatib kо‘ring. Dastgoxni tо‘xtating.

18. Keskichni dastlabki xolatiga о‘rnating, dasta 16 yordamida ajraluvchi gaykani
ulang, reyka g‘ildiragini reyka bilan tishlashishdan chiqaring, buning uchun knopka 36 ni
о‘zingizga tomon torting. Shpindelni aylantirib, qirindisiz bir marta sinov о‘tishini
bajaring.

19. Shpindelni orqaga aylantirib keskichni dastlabki xolatiga qaytaring, kesish
chuqurligini kо‘ndalang uzatish noniusi bо‘yicha о‘rnating va tayyorlamaga ishlov bering.
Bunda о‘tishlar sonini 6.7- jadvaldan tanlang.

20. Rezba ochib bо‘lingach, detalni dastgoxdan oling va rezbaning sifatini
tekshiring.

21. Dastgoxka ikkinchi tayyorlamani о‘rnating va maxkamlang, gitaradan
almashtiriladigan tishli g‘ildiraklarni chiqarib oling.

22. Gitaraga yuqori aniqlikdagi rezbani ochish uchun 12-punktga muvofiq,
tanlangan tishli g‘ildiraklarni о‘rnating, dastalarni kerakli xolatlatlarga qо‘ying, uzatmalar
qutisini uzing va boshqa ish usludlarini bajarib, ikkinchi tayyorlamada rezba oching.

23. Ikkinchi detaldagi rezbaning sifatini tekshiring. Laboratoriya ishi yuzasidan
xisobotda ishning maqsadi, dastgoxning tuzilishi, texnika tavsifi, boshqarish organlari,
kinematik sxemasi, ishlash prinsipi, bosh xarakati va uzatish xarakatlari, uni jadvallarda
keltirilgan ma’lumotlarga asoslanib rezba ochishga sozlash va unda ishlov berish
tо‘g‘risidagi ma’lumotlar yoziladi. Tajriba natijalarini 6.12; 6.13; 6.14 va 6.15-jadvallarga
yozib, dastgoxning kinematik sxemasi chiziladi. Bajarilgan ish xaqida xulosa chiqarib,
talaba va о‘qituvchi imzo qо‘yadilar.

6.1- jadval
Laboratoriya ishining variantlari.

Variant 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Metrik
rezbaning
qadami, r mm

1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7 10

Dyuymli
rezbaning 1
dyuymdagi
о‘ramlar soni

15 12 10 8 7 6 5 3 2

Nazorat savollari
1. Tokarlik vintirar dastgoining tuzilishi.
2. Tokarlik kinematik dastgoini texnik tavsifi.
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3. Tokarlik vintkirar dastgoxining kinematik sxemasi.
4. Tokarli vintirar dastgoxini boshkarish organlar.
5. Tokarlik vintkirkar dastgoxini rezba ochishga sozlash.
6. Tokarlik vintkirkar dastgoxida rezba ochish usullari.

Fanning nomi: RDB dastgoxlari.
Mavzuning nomi: RDB 1VK20FZ tokarlik dastgoxini tuzilishini

Urganish.
Ishtirokchilar: bakalavriat bosqichi “__________________________” ta’lim

yо‘nalishi, _____-kurs talabalari.
Ta’limning maqsadi: 1VK20G‘Z RDB tokarlik dastgoxiy tuzilishini va ishlashni

urganish.
Rejalashtirilayotgan о‘quv natijalari: RDB tokarlik dastgoxlarni vazifalarni

ularda bajariladigan ishlarini anglab etadi mavzuga doir dars ishlanmasi ishlab chikadi dars
ishlanmasi asosida mavzuni bayen etadi.

Tashkiliy qism. Dars boshlanishidan oldin xona sharoitini va tozaligini tekshiradi,
salomlashib navbatchilarni aniqlab bо‘lgach, davomatni aniqlaydi.

О‘tgan dars mavzusi va yangi mavzu uchun zaruriy materiallarni takrorlash.
О‘tilgan mavzu yuzasidan berilgan javoblarni umumlashtirilib va yangi mavzu yuzasidan
yо‘l-yо‘riqlar beriladi.

Yangi mavzu yuzasidan yо‘l-yо‘riqlar. Yangi mavzu asosida reja taqdim etiladi
va rejaga asosan tushuntirish ishlari olib boriladi.

Talabalar loyihani muvaffaqiyatli bajarishlari uchun bilishlari lozim bо‘lgan
bilim, kо‘nikma va malakalar quyidagilardan iborat:
Talaba quyidagilarni bilishi kerak: RDB tokarlik dastgoxlarini vazifalari ularda
bajariladigan ishlar asosiy qismlari kinimatik chizmalarini ishlashini.
Talaba quyidagi kо‘nikmalarga ega bо‘lishi kerak: dars reja va konspektini tuzish
kо‘nikmasiga, kо‘rgazmali materiallar tayyorlash kо‘nikmasiga, texnik vositalardan
foydalna olish kо‘nikmasiga, boshqaruvchilik qobiliyatiga, tahlil etish, taqqoslash,
tizimlashtirish, umumlashtirish, loyihalash.
Talaba quyidagi malakalarga ega bо‘lishi kerak: individual va hamkorlikda ishlash,
evristik, faoliyat malakalari.

Turlanish belgilari bо‘yicha loyihaga tavsif: turi – laboratoriya; fan va mazmun
jihatdan kо‘lami bir fan bо‘yicha foydalaniluvchi monoloyiha; talabalar о‘quv loyiha
faoliyatlarini muvofiqlashtirish tavsifi – bevosita; ishtirokchilar soni – individual ravishda
yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin; bajarish muddati qisqa muddatli – bir,
ikki kun ichida.

Loyihani bajarish tartibi: talabalarning auditoriya va auditoriyadan tashqari
mustaqil faoliyatlarida bajariladi, laboratoriya mashg‘ulotda taqdim etib boriladi. Loyiha
natijasi navbatdagi mashg‘ulotda amalga oshiriladi.

Loyihaning baholanishi – ishchi guruhlar tomonidan bajarilgan loyiha quyidagicha
baholanadi (guruhning har bir a’zosi uchun): talabalar tomonidan bajarilgan loyihaning
alohida qismlari (maks. ball – 2); hisobot (maks. ball – 1,5); loyiha taqdimoti va himoya
etish jarayoni (maks. ball – 1,5).

Loyihaviy ta’limni tashkil etish bosqichlari
Tayyorlov bosqichi: mavzu bilan tanishish; adabiyotlarni tahlil qilish, о‘quv

ustaxonasidagi mashg‘ulotlarni kuzatish, darslarni tahlil qilish.
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Loyihani bajarish bosqichlari: mazuning dars ishlanmasini tayyorlash, mavzuning
ma’ruza matnini tayyorlash, kо‘rgazmali qurollarni tayyorlash, tarqatma materiallarni
tayyorlash, prezentatsiya slaydlarini tayyorlash.

Yakuniy bosqich: belgilangan mavzuda darsni  tashkil qilish va о‘tkazish,
kо‘rgazmali qurollardan va slaydlarni namoyish qilish, talabalarning amalga oshirgan
ishlari natijalarini baholash.

Ta’lim modelining qisqacha tavsifnomasi
Loyiha asosida о‘qitish jarayonida quyidagilar qо‘llaniladi:
о‘qitish usullari: ma’ruza usuli, matn va axborot manbalari bilan ishlash, taqdimot;
о‘qitish shakllari: ommaviy, alohida, guruhiy;
о‘qitish vositalari: loyiha topshirig‘i, uslubiy kо‘rsatmalar, axborot texnologiyalari.

О‘quv loyihasi: “Chilangarlik о‘quv ustaxonalarida texnika xavfsizligi qoidalari
mavzusini о‘qitish metodikasi”.

I. Loyiha topshirig‘i

Loyiha doirasida yechilishi kerak bо‘lgan muammo: RDB tokarlik dastgoxlarini
tuzilishi va ishlashi buyicha dars ishlanmasini ishlab chiqish va darsni tashkil etish.

Muammo osti muammolar:RDB tokarlik RDB tokarlik dastgoxlarini tuzilishi va
ishlashi mavzusi doir dars ishlanmasini ishlab chiqadi.

2. Talabalar bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlarini ishlab chiqish.
Loyihaning maqsadi (nima uchun yaratilayapti?): talabalarni darslarni tashkil

qilishi va о‘tkazish faoliyatini rivojlantirishni tashkil etish.
Loyihani amalga oshirishdan erishiladigan natija (loyiha mahsuli): talabalar

bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlari.
Loyihadan foydalanuvchilar: ta’lim muassasasi rahbarlari, professor-

о‘qituvchilar, talabalar.
Loyiha doirasi:
• bajarilish muddati: bar hafta davomida (navbatdagi mashg‘ulotda taqdimot

qilinadi), loyiha qismlari belgilangan grafik asosida;
• ishtirokchilar soni: guruh talabalari 3 ta ishchi guruhga bо‘linib, har bir ishchi

guruhda individual ravishda yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin.

I. Talabalar uchun uslubiy kо‘rsatmalar

I. Loyihalashtirish faoliyatini bosqichma-bosqich bajarish uchun kо‘rsatma

1. Tayyorlov bosqichi.
1.1. Loyiha mavzusi bilan tanishing, dolzarbligini asoslang va yechishingiz kerak

bо‘lgan muammoni shakllantiring.
1.2. Loyiha maqsadi, predmeti, obyekti va vazifalarini belgilang.
1.3. Loyiha mavzusiga doir axborotlar bilan tanishing.
2. О‘quv faoliyatini rejalashtirish bosqichi.

Maqsadga erishish ketma-ketligini ishlab chiqing.
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Ish rejasini tuzing (loyihani ishlab chiqish, rasmiylashtirish, uni taqdimotga
tayyorlash, baholash mezonlarini ishlab chiqish bо‘yicha topshiriqlarni ishtirokchilar
о‘rtasida taqsimlang, ularni bajarish va tayyor holatga keltirish muddatini belgilang).

Loyiha bajarilishining namunaviy ish rejasi

Ishtirok-
chilarning

F.I.O.

Topshiriq Faoliyat turi Kutiladigan
natija

Bajarilish
muddati

* Loyiha doirasida
qatnashchilarni
aniqlash, har

birining vazifasini
belgilash

Qatnashchilar
rо‘yxati tuziladi,

qatnashchilar
imkoniyatiga
qarab loyiha

uchun tanlangan
mavzu bо‘yicha

topshiriqlar
taqsimlanadi

Loyihani amalga
oshirish rejasi
shakllanadi

**

RDB tokarlik
dastgoxlari

RDB tokarlik
dastgoxlari

RDB tokarlik
dastgoxlari

Lari Lari mavzusini
uqitish metodikasi
mavzusini dars
ishlanmasini
rejalarini aniqlash

Goxlari
mavzusini uqitish
metodikasi
mavzusi dars
ishlanmasi ni
ishlab chiqish

Goxlari mavzusini
uqitish metodikasi
mavzusi dars
ishlanmasi asosida
labaratoriya
mashg‘ulotini
aniqlashtiriladi

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini ulardan

foydalanish
usullarini aniqlash

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

kо‘rsatkichlarini
ishlab chiqish

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

aniqlashtiriladi

Talabalar bilimini
baholashning
mezonlarini

aniqlash

Talabalar bilimini
baholashning

mezonlari
kо‘rsatkichlarini

ishlab chiqish

Talabalar bilimini
baholashning

mezonlari
aniqlashtiriladi

Loyihani
rasmiylashtirish.
Loyiha taqdimoti

bо‘yicha hisobotni
tayyorlash

Mavzuning
dolzarbligi va
muammoni

asoslab berish,
loyihaning
maqsad va

Hisobot
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vazifalarini
kо‘rsatib berish

Slayd-
prezentatsiya
asosida loyiha

taqdimotini
tayyorlash

Taqdimotni MS
Power Pointda

slaydlarini
tayyorlash

Taqdimot

* – har bir guruhdagi ishtirokchilar hamda mavjud vaziyatdan kelib chiqqan holda
ishtirokchilarning F.I.O.lari belgilanadi;

** – bajarish muddatlari tanlangan loyiha yо‘nalishi va guruhdagi vaziyatga bog‘liq
ravishda muayyan holatdan kelib chiqib, belgilanadi.

2. Loyihani bajarish bosqichi.
Kerakli ma’lumotlarni tо‘plang, tizimga keltiring va tahlil eting.
Tadqiqot natijalarini rasmiylashtiring (tayyor holatga keltiring).
Yо‘riqnomaga muvofiq loyiha faoliyati tо‘g‘risida hisobot tayyorlang.
4. Loyihani taqdimotga tayyorlash.
4.1. MS Power Pointda taqdimotlarni tayyorlash bо‘yicha qо‘llanmadan

foydalangan holda loyiha taqdimotini tayyorlang.
4.2. Loyihaning og‘zaki taqdimotida guruh a’zolariga biriktiriladigan vazifalarni

aniqlang.
5. Ommaviy taqdimot, loyiha himoyasi va baholash. Olingan natijaning tashqi

(ekspert) baholanishini ta’minlash.

II. Loyiha ishi tо‘g‘risidagi hisobotga tayyorgarlik bо‘yicha yо‘riqnoma

1. Siz taklif etgan va tavsiya etayotgan loyihani tatbiq etishni isbotlovchi
xulosalarni (1 betdan kо‘p bо‘lmagan matn asosida) ifodalang.

2. Siz hal etmoqchi bо‘lgan muammoni (5-6 sо‘z bilan) asoslang.
3. Loyihangizning maqsadi: uning nima uchun yaratilishi, kutiladigan natija qanday

bо‘lishi va u kimga qaratilganligini (1-3 taklif orqali) kо‘rsating.
4. Loyiha vazifalarini (qisqa va bir ma’noli) ifodalang.
5. Loyihaning ish rejasi(jadval)ni bayon eting.
6. Vazifaning yechimi natijalarini  va loyihada bajarilgan ishlarni kо‘rsating.
7. Siz taklif etgan loyiha mahsulini tatbiq etish imkoniyatini tasdiqlovchi

xulosalarni shakllantiring.
8. Bajarilgan ish bо‘yicha foydalanilgan manbalar rо‘yxatini tartiblashtiring.
9. Baholang:
- loyiha sifatini;
- loyiha ustida ishlash jarayoni: ishning natijaviyligi, qiyinchiliklar va uni yengib

о‘tish yо‘llari.
10. Ilovalarni tartiblashtiring: loyiha ishtirokchilarining anketalari va loyiha ishining

ish materiallarini kiriting.

II. Loyihani MS Power Pointdataqdimotga tayyorlash bо‘yicha yо‘riqnoma
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1. MS Power Pointda taqdimotga tayyorlash jarayoni quyidagilardan iborat:
- taqdimot turini tanlash;
- taqdimotni umumiy rasmiylashtirishni tanlash;
- slaydlarning mazmunli tomonlarini tanlash;
- yangi slaydlarni qо‘shish;
- slaydlarni belgilashni tanlash;
- zarur bо‘lgan slaydlarni rasmiylashtirishni о‘zgartirish;
- slaydlarni namoyish etish vaqtida turli ovozli animatsiyalarni yaratish.
2. Slaydlarni texnik namoyish etish quyidagi tavsiflarga javob berishi kerak:
- slaydlar miqdori (8-12);
- slaydlarning mazmunli kо‘rsatkichlari: 1) birinchi slayd: loyiha nomi, muallif

familiyasi, kurs, guruh, yaratilgan kunidan iborat; 2) oxirgi slayd axborot manbasiga
bag‘ishlangan; 3) boshqa slaydlar loyiha mazmunini ixtiiyoriy shaklda aks ettiradi;

- slaydlar о‘z-о‘zidan ishlash tartibida namoyish ettiriladi.
3. Taqdimotni rasmiylashtirish qoidasi:
- agar matn og‘zaki bо‘lsa, quyidagicha bо‘lishi zarur: yuqori axborotli;

bog‘lovchili; aniq va qisqa; mantiqan tushunarli va aniq bо‘lishi;
- ovoz tiniq bо‘lishi kerak;
- rasmlar aniq va yetarlicha kattaroq bо‘lishi zarur. Rasmlarning о‘lchamini katta

qilishga urinmaslik lozim;
- videotasmalar taqdimot oynasining uch qismini egallashi zarur. Rasmlar

namoyishli bо‘lishi kerak. Bezaklar chalg‘itishi mumkin;
- jadvallarda ajratiluvchi ma’lumotlar aniq kо‘rsatilishi, jadvallarning nomlanishi

tagiga katta yozuvlarda berilishi zarur. Jadvallarni haddan ziyod ma’lumotlar bilan
tо‘ldirish kerak emas! Tadimot  boshlashdan avval auditoriyada о‘tirganlarga jadval va
rasm nusxalaridan tarqatish zarur;

- chizmalar bir bо‘limdan boshqa bо‘limga aniq va mantiqiy ravishda о‘tishiga
molashtirilishi kerak. О‘tish chiziqlari ekranda yaxshi kо‘rinishini tekshiring.

III. Baholash mezoni va kо‘rsatkichlari
Guruhli loyihada quyidagilar baholanadi:
- har bir talaba tomonidan bajarilgan loyihaning alohida qismlari (maks. 2 ball);
- hisobot (maks. 1 ball);
- MS Power Point loyiha taqdimoti (maks. 1 ball);

- og‘zaki taqdimot va loyiha himoyasi (maks. 1 ball).
2-amaliy ish

RDB 2R118G‘2 VERTIKAL PARMALASH DASTGOXINI TUZILISHINI
URGANISH.

PEDAGOGIK ANNOTATSIYA

Fanning nomi: RDB dastgoxlari.
Mavzuning nomi: 2R118G‘2 vertikal parmalash dastgoxlarini tuzilishini va

ishlashini urgatish.
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Ishtirokchilar: bakalavriat bosqichi “__________________________” ta’lim
yо‘nalishi, _____-kurs talabalari.

Ta’limning maqsadi: RDB vertikal parmalash dastgoxlarini tuzilishini va ishlashini
urgatish

Rejalashtirilayotgan о‘quv natijalari: RDB vertikal parmalash dastgoxlarini
vazifalari ularda bajariladigan ishlarni anglab etadi. Mavzuga doir dars ishlanmasini ishlab
chiqadi dars asosida mavzuni bayen etadi.

Tashkiliy qism. Dars boshlanishidan oldin xona sharoitini va tozaligini tekshiradi,
salomlashib navbatchilarni aniqlab bо‘lgach, davomatni aniqlaydi.

О‘tgan dars mavzusi va yangi mavzu uchun zaruriy materiallarni takrorlash.
О‘tilgan mavzu yuzasidan berilgan javoblarni umumlashtirilib va yangi mavzu yuzasidan
yо‘l-yо‘riqlar beriladi.

Yangi mavzu yuzasidan yо‘l-yо‘riqlar. Yangi mavzu asosida reja taqdim etiladi
va rejaga asosan tushuntirish ishlari olib boriladi.

Talabalar loyihani muvaffaqiyatli bajarishlari uchun bilishlari lozim bо‘lgan
bilim, kо‘nikma va malakalar quyidagilardan iborat:
Talaba quyidagilarni bilishi kerak: RDB vertikal normalash dastgoxlarni vazifalari ularda
bajariladigan ishlar asosiy qismdari nisbatan chizmalari ishlashini.
Talaba quyidagi kо‘nikmalarga ega bо‘lishi kerak: dars reja va konspektini tuzish
kо‘nikmasiga, kо‘rgazmali materiallar tayyorlash kо‘nikmasiga, texnik vositalardan
foydalna olish kо‘nikmasiga, boshqaruvchilik qobiliyatiga, tahlil etish, taqqoslash,
tizimlashtirish, umumlashtirish, loyihalash.
Talaba quyidagi malakalarga ega bо‘lishi kerak: individual va hamkorlikda ishlash,
evristik, faoliyat malakalari.

Turlanish belgilari bо‘yicha loyihaga tavsif: turi – laboratoriya; fan va mazmun
jihatdan kо‘lami bir fan bо‘yicha foydalaniluvchi monoloyiha; talabalar о‘quv loyiha
faoliyatlarini muvofiqlashtirish tavsifi – bevosita; ishtirokchilar soni – individual ravishda
yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin; bajarish muddati qisqa muddatli – bir,
ikki kun ichida.

Loyihani bajarish tartibi: talabalarning auditoriya va auditoriyadan tashqari
mustaqil faoliyatlarida bajariladi, laboratoriya mashg‘ulotda taqdim etib boriladi. Loyiha
natijasi navbatdagi mashg‘ulotda amalga oshiriladi.

Loyihaning baholanishi – ishchi guruhlar tomonidan bajarilgan loyiha quyidagicha
baholanadi (guruhning har bir a’zosi uchun): talabalar tomonidan bajarilgan loyihaning
alohida qismlari (maks. ball – 2); hisobot (maks. ball – 1,5); loyiha taqdimoti va himoya
etish jarayoni (maks. ball – 1,5).

Loyihaviy ta’limni tashkil etish bosqichlari
Tayyorlov bosqichi: mavzu bilan tanishish; adabiyotlarni tahlil qilish, о‘quv

ustaxonasidagi mashg‘ulotlarni kuzatish, darslarni tahlil qilish.
Loyihani bajarish bosqichlari: mazuning dars ishlanmasini tayyorlash, mavzuning

ma’ruza matnini tayyorlash, kо‘rgazmali quollarni tayyorlash, tarqatma materiallarni
tayyorlash, prezentatsiya slaydlarini tayyorlash.

Yakuniy bosqich: belgilangan mavzuda darsni  tashkil qilish va о‘tkazish,
kо‘rgazmali qurollardan va slaydlarni namoyish qilish, talabalarning amalga oshirgan
ishlari natijalarini baholash.

Ta’lim modelining qisqacha tavsifnomasi
Loyiha asosida о‘qitish jarayonida quyidagilar qо‘llaniladi:
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о‘qitish usullari: ma’ruza usuli, matn va axborot manbalari bilan ishlash, taqdimot;
о‘qitish shakllari: ommaviy, alohida, guruhiy;
о‘qitish vositalari: loyiha topshirig‘i, uslubiy kо‘rsatmalar, axborot texnologiyalari.

О‘quv loyihasi: “Metallarga ishlov beruvchi usta ish о‘rnini tashkil qilish
mavzusini о‘qitish metodikasi”.

I. Loyiha topshirig‘i

Loyiha doirasida yechilishi kerak bо‘lgan muammo: RDB vertikal parmalash
dastgoxlari

Muammo osti muammolar:RDB vertikal parmalash dastgoxlari.
2. Talabalar bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlarini ishlab chiqish.
Loyihaning maqsadi (nima uchun yaratilayapti?): talabalarni darslarni tashkil

qilishi va о‘tkazish faoliyatini rivojlantirishni tashkil etish.
Loyihani amalga oshirishdan erishiladigan natija (loyiha mahsuli): talabalar

bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlari.
Loyihadan foydalanuvchilar: ta’lim muassasasi rahbarlari, professor-

о‘qituvchilar, talabalar.
Loyiha doirasi:
• bajarilish muddati: bar hafta davomida (navbatdagi mashg‘ulotda taqdimot

qilinadi), loyiha qismlari belgilangan grafik asosida;
• ishtirokchilar soni: guruh talabalari 3 ta ishchi guruhga bо‘linib, har bir ishchi

guruhda individual ravishda yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin.

IV. Talabalar uchun uslubiy kо‘rsatmalar

I. Loyihalashtirish faoliyatini bosqichma-bosqich bajarish uchun kо‘rsatma

2. Tayyorlov bosqichi.
1.1. Loyiha mavzusi bilan tanishing, dolzarbligini asoslang va yechishingiz kerak

bо‘lgan muammoni shakllantiring.
1.2. Loyiha maqsadi, predmeti, obyekti va vazifalarini belgilang.
2.3. Loyiha mavzusiga doir axborotlar bilan tanishing.
3. О‘quv faoliyatini rejalashtirish bosqichi.

Maqsadga erishish ketma-ketligini ishlab chiqing.
Ish rejasini tuzing (loyihani ishlab chiqish, rasmiylashtirish, uni taqdimotga

tayyorlash, baholash mezonlarini ishlab chiqish bо‘yicha topshiriqlarni ishtirokchilar
о‘rtasida taqsimlang, ularni bajarish va tayyor holatga keltirish muddatini belgilang).

Loyiha bajarilishining namunaviy ish rejasi
Ishtirok-

chilarning
F.I.O.

Topshiriq Faoliyat turi Kutiladigan
natija

Bajarilish
muddati

* Loyiha doirasida
qatnashchilarni
aniqlash, har

birining vazifasini
belgilash

Qatnashchilar
rо‘yxati tuziladi,

qatnashchilar
imkoniyatiga
qarab loyiha

Loyihani amalga
oshirish rejasi
shakllanadi

**
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uchun tanlangan
mavzu bо‘yicha

topshiriqlar
taqsimlanadi

RDB vertikal RDB vertikal RDB vertikal
Parmalash
dastgoxlari

Parmalash
dastgoxlari

Parmalash
dastgoxlari

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini ulardan

foydalanish
usullarini aniqlash

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

kо‘rsatkichlarini
ishlab chiqish

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

aniqlashtiriladi

Talabalar bilimini
baholashning
mezonlarini

aniqlash

Talabalar bilimini
baholashning

mezonlari
kо‘rsatkichlarini

ishlab chiqish

Talabalar bilimini
baholashning

mezonlari
aniqlashtiriladi

Loyihani
rasmiylashtirish.
Loyiha taqdimoti

bо‘yicha hisobotni
tayyorlash

Mavzuning
dolzarbligi va
muammoni

asoslab berish,
loyihaning
maqsad va
vazifalarini

kо‘rsatib berish

Hisobot

Slayd-
prezentatsiya
asosida loyiha

taqdimotini
tayyorlash

Taqdimotni MS
Power Pointda

slaydlarini
tayyorlash

Taqdimot

* – har bir guruhdagi ishtirokchilar hamda mavjud vaziyatdan kelib chiqqan holda
ishtirokchilarning F.I.O.lari belgilanadi;

** – bajarish muddatlari tanlangan loyiha yо‘nalishi va guruhdagi vaziyatga bog‘liq
ravishda muayyan holatdan kelib chiqib, belgilanadi.

3. Loyihani bajarish bosqichi.
Kerakli ma’lumotlarni tо‘plang, tizimga keltiring va tahlil eting.
Tadqiqot natijalarini rasmiylashtiring (tayyor holatga keltiring).
Yо‘riqnomaga muvofiq loyiha faoliyati tо‘g‘risida hisobot tayyorlang.
4. Loyihani taqdimotga tayyorlash.
4.1. MS Power Pointda taqdimotlarni tayyorlash bо‘yicha qо‘llanmadan

foydalangan holda loyiha taqdimotini tayyorlang.
4.2. Loyihaning og‘zaki taqdimotida guruh a’zolariga biriktiriladigan vazifalarni

aniqlang.
5. Ommaviy taqdimot, loyiha himoyasi va baholash. Olingan natijaning tashqi

(ekspert) baholanishini ta’minlash.
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III. Loyiha ishi tо‘g‘risidagi hisobotga tayyorgarlik bо‘yicha yо‘riqnoma

10.Siz taklif etgan va tavsiya etayotgan loyihani tatbiq etishni isbotlovchi
xulosalarni (1 betdan kо‘p bо‘lmagan matn asosida) ifodalang.

11.Siz hal etmoqchi bо‘lgan muammoni (5-6 sо‘z bilan) asoslang.
12.Loyihangizning maqsadi: uning nima uchun yaratilishi, kutiladigan natija qanday

bо‘lishi va u kimga qaratilganligini (1-3 taklif orqali) kо‘rsating.
13.Loyiha vazifalarini (qisqa va bir ma’noli) ifodalang.
14.Loyihaning ish rejasi(jadval)ni bayon eting.
15.Vazifaning yechimi natijalarini  va loyihada bajarilgan ishlarni kо‘rsating.
16.Siz taklif etgan loyiha mahsulini tatbiq etish imkoniyatini tasdiqlovchi

xulosalarni shakllantiring.
17.Bajarilgan ish bо‘yicha foydalanilgan manbalar rо‘yxatini tartiblashtiring.
18.Baholang:
- loyiha sifatini;
- loyiha ustida ishlash jarayoni: ishning natijaviyligi, qiyinchiliklar va uni yengib

о‘tish yо‘llari.
10. Ilovalarni tartiblashtiring: loyiha ishtirokchilarining anketalari va loyiha ishining

ish materiallarini kiriting.

V. Loyihani MS Power Pointdataqdimotga tayyorlash bо‘yicha yо‘riqnoma
1. MS Power Pointda taqdimotga tayyorlash jarayoni quyidagilardan iborat:
- taqdimot turini tanlash;
- taqdimotni umumiy rasmiylashtirishni tanlash;
- slaydlarning mazmunli tomonlarini tanlash;
- yangi slaydlarni qо‘shish;
- slaydlarni belgilashni tanlash;
- zarur bо‘lgan slaydlarni rasmiylashtirishni о‘zgartirish;
- slaydlarni namoyish etish vaqtida turli ovozli animatsiyalarni yaratish.
2. Slaydlarni texnik namoyish etish quyidagi tavsiflarga javob berishi kerak:
- slaydlar miqdori (8-12);
- slaydlarning mazmunli kо‘rsatkichlari: 1) birinchi slayd: loyiha nomi, muallif

familiyasi, kurs, guruh, yaratilgan kunidan iborat; 2) oxirgi slayd axborot manbasiga
bag‘ishlangan; 3) boshqa slaydlar loyiha mazmunini ixtiiyoriy shaklda aks ettiradi;

- slaydlar о‘z-о‘zidan ishlash tartibida namoyish ettiriladi.
3. Taqdimotni rasmiylashtirish qoidasi:
- agar matn og‘zaki bо‘lsa, quyidagicha bо‘lishi zarur: yuqori axborotli;

bog‘lovchili; aniq va qisqa; mantiqan tushunarli va aniq bо‘lishi;
- ovoz tiniq bо‘lishi kerak;
- rasmlar aniq va yetarlicha kattaroq bо‘lishi zarur. Rasmlarning о‘lchamini katta

qilishga urinmaslik lozim;
- videotasmalar taqdimot oynasining uch qismini egallashi zarur. Rasmlar

namoyishli bо‘lishi kerak. Bezaklar chalg‘itishi mumkin;
- jadvallarda ajratiluvchi ma’lumotlar aniq kо‘rsatilishi, jadvallarning nomlanishi

tagiga katta yozuvlarda berilishi zarur. Jadvallarni haddan ziyod ma’lumotlar bilan
tо‘ldirish kerak emas! Tadimot  boshlashdan avval auditoriyada о‘tirganlarga jadval va
rasm nusxalaridan tarqatish zarur;
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- chizmalar bir bо‘limdan boshqa bо‘limga aniq va mantiqiy ravishda о‘tishiga
molashtirilishi kerak. О‘tish chiziqlari ekranda yaxshi kо‘rinishini tekshiring.

VI. Baholash mezoni va kо‘rsatkichlari

Guruhli loyihada quyidagilar baholanadi:
- har bir talaba tomonidan bajarilgan loyihaning alohida qismlari (maks. 2 ball);
- hisobot (maks. 1 ball);
- MS Power Point loyiha taqdimoti (maks. 1 ball);
- og‘zaki taqdimot va loyiha himoyasi (maks. 1 ball).

3-amaliy ish
RDB MA2612RR GORIZONTAL YО‘NISH DASTGOX

TUZILISHINI О‘RGANISH

PEDAGOGIK ANNOTATSIYA

Fanning nomi: RDB dastgoxlari
Mavzuning nomi: RDB MA2612RR gorizontal –yuyish dastgoxni tuzilishini

urganish.
Ishtirokchilar: bakalavriat bosqichi “__________________________” ta’lim

yо‘nalishi, _____-kurs talabalari.
Ta’limning maqsadi: metallshunoslik asoslari, metallarning tuzilishi, xossalari va

sinash usullarini о‘rgatish.
Rejalashtirilayotgan о‘quv natijalari: metallshunoslik asoslari, metallarning

tuzilishi, xossalari va sinash usullari bilan tanishadi; mavzuga doir dars ishlanmasini ishlab
chiqadi; dars ishlanmasi asosida mavzuni bayon etadi.

Tashkiliy qism. Dars boshlanishidan oldin xona sharoitini va tozaligini tekshiradi,
salomlashib navbatchilarni aniqlab bо‘lgach, davomatni aniqlaydi.

О‘tgan dars mavzusi va yangi mavzu uchun zaruriy materiallarni takrorlash.
О‘tilgan mavzu yuzasidan berilgan javoblarni umumlashtirilib va yangi mavzu yuzasidan
yо‘l-yо‘riqlar beriladi.

Yangi mavzu yuzasidan yо‘l-yо‘riqlar. Yangi mavzu asosida reja taqdim etiladi
va rejaga asosan tushuntirish ishlari olib boriladi.

Talabalar loyihani muvaffaqiyatli bajarishlari uchun bilishlari lozim bо‘lgan
bilim, kо‘nikma va malakalar quyidagilardan iborat:
Talaba quyidagilarni bilishi kerak: metallshunoslik asoslari, metallarning tuzilishi,
xossalari va sinash usullari.
Talaba quyidagi kо‘nikmalarga ega bо‘lishi kerak: dars reja va konspektini tuzish
kо‘nikmasiga, kо‘rgazmali materiallar tayyorlash kо‘nikmasiga, texnik vositalardan
foydalna olish kо‘nikmasiga, boshqaruvchilik qobiliyatiga, tahlil etish, taqqoslash,
tizimlashtirish, umumlashtirish, loyihalash.
Talaba quyidagi malakalarga ega bо‘lishi kerak: individual va hamkorlikda ishlash,
evristik, faoliyat malakalari.

Turlanish belgilari bо‘yicha loyihaga tavsif: turi – laboratoriya; fan va mazmun
jihatdan kо‘lami bir fan bо‘yicha foydalaniluvchi monoloyiha; talabalar о‘quv loyiha
faoliyatlarini muvofiqlashtirish tavsifi – bevosita; ishtirokchilar soni – individual ravishda
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yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin; bajarish muddati qisqa muddatli – bir,
ikki kun ichida.

Loyihani bajarish tartibi: talabalarning auditoriya va auditoriyadan tashqari
mustaqil faoliyatlarida bajariladi, laboratoriya mashg‘ulotda taqdim etib boriladi. Loyiha
natijasi navbatdagi mashg‘ulotda amalga oshiriladi.

Loyihaning baholanishi – ishchi guruhlar tomonidan bajarilgan loyiha quyidagicha
baholanadi (guruhning har bir a’zosi uchun): talabalar tomonidan bajarilgan loyihaning
alohida qismlari (maks. ball – 2); hisobot (maks. ball – 1,5); loyiha taqdimoti va himoya
etish jarayoni (maks. ball – 1,5).

Loyihaviy ta’limni tashkil etish bosqichlari
Tayyorlov bosqichi: mavzu bilan tanishish; adabiyotlarni tahlil qilish, о‘quv

ustaxonasidagi mashg‘ulotlarni kuzatish, darslarni tahlil qilish.
Loyihani bajarish bosqichlari: mazuning dars ishlanmasini tayyorlash, mavzuning

ma’ruza matnini tayyorlash, kо‘rgazmali quollarni tayyorlash, tarqatma materiallarni
tayyorlash, prezentatsiya slaydlarini tayyorlash.

Yakuniy bosqich: belgilangan mavzuda darsni  tashkil qilish va о‘tkazish,
kо‘rgazmali qurollardan va slaydlarni namoyish qilish, talabalarning amalga oshirgan
ishlari natijalarini baholash.

Ta’lim modelining qisqacha tavsifnomasi
Loyiha asosida о‘qitish jarayonida quyidagilar qо‘llaniladi:
о‘qitish usullari: ma’ruza usuli, matn va axborot manbalari bilan ishlash, taqdimot;
о‘qitish shakllari: ommaviy, alohida, guruhiy;
о‘qitish vositalari: loyiha topshirig‘i, uslubiy kо‘rsatmalar, axborot texnologiyalari.

О‘quv loyihasi: “Metallshunoslik asoslari, metallarning tuzilishi, xossalari va
sinash usullari mavzusini о‘qitish metodikasi”.

I. Loyiha topshirig‘i

Loyiha doirasida yechilishi kerak bо‘lgan muammo: RDB
Muammo osti muammolar:
1. Metallshunoslik asoslari, metallarning tuzilishi, xossalari va sinash usullari

mavzusiga doir dars ishlanmasini ishlab chiqadi;
2. Talabalar bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlarini ishlab chiqish.
Loyihaning maqsadi (nima uchun yaratilayapti?): talabalarni darslarni tashkil

qilishi va о‘tkazish faoliyatini rivojlantirishni tashkil etish.
Loyihani amalga oshirishdan erishiladigan natija (loyiha mahsuli): talabalar

bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlari.
Loyihadan foydalanuvchilar: ta’lim muassasasi rahbarlari, professor-

о‘qituvchilar, talabalar.
Loyiha doirasi:
• bajarilish muddati: bar hafta davomida (navbatdagi mashg‘ulotda taqdimot

qilinadi), loyiha qismlari belgilangan grafik asosida;
• ishtirokchilar soni: guruh talabalari 3 ta ishchi guruhga bо‘linib, har bir ishchi

guruhda individual ravishda yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin.

VII. Talabalar uchun uslubiy kо‘rsatmalar
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I. Loyihalashtirish faoliyatini bosqichma-bosqich bajarish uchun kо‘rsatma

3. Tayyorlov bosqichi.
1.1. Loyiha mavzusi bilan tanishing, dolzarbligini asoslang va yechishingiz kerak

bо‘lgan muammoni shakllantiring.
1.2. Loyiha maqsadi, predmeti, obyekti va vazifalarini belgilang.
3.3. Loyiha mavzusiga doir axborotlar bilan tanishing.
4. О‘quv faoliyatini rejalashtirish bosqichi.

Maqsadga erishish ketma-ketligini ishlab chiqing.
Ish rejasini tuzing (loyihani ishlab chiqish, rasmiylashtirish, uni taqdimotga

tayyorlash, baholash mezonlarini ishlab chiqish bо‘yicha topshiriqlarni ishtirokchilar
о‘rtasida taqsimlang, ularni bajarish va tayyor holatga keltirish muddatini belgilang).

Loyiha bajarilishining namunaviy ish rejasi

Ishtirok-
chilarning

F.I.O.

Topshiriq Faoliyat turi Kutiladigan
natija

Bajarilish
muddati

* Loyiha doirasida
qatnashchilarni
aniqlash, har

birining vazifasini
belgilash

Qatnashchilar
rо‘yxati tuziladi,

qatnashchilar
imkoniyatiga
qarab loyiha

uchun tanlangan
mavzu bо‘yicha

topshiriqlar
taqsimlanadi

Loyihani amalga
oshirish rejasi
shakllanadi

**

Metallshunoslik
asoslari,

metallarning
tuzilishi, xossalari
va sinash usullari
mavzusini о‘qitish

metodikasi
mavzusini dars
ishlanmasini

rejalarini aniqlash

Metallshunoslik
asoslari,

metallarning
tuzilishi, xossalari
va sinash usullari

mavzusini
о‘qitish

metodikasi
mavzusi dars
ishlanmasini

ishlab chiqish

Metallshunoslik
asoslari,

metallarning
tuzilishi, xossalari
va sinash usullari
mavzusini о‘qitish

metodikasi
mavzusi dars

ishlanmasi asosida
amaliy ishni

aniqlashtiriladi
Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini ulardan

foydalanish
usullarini aniqlash

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

kо‘rsatkichlarini
ishlab chiqish

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

aniqlashtiriladi

Talabalar bilimini
baholashning
mezonlarini

Talabalar bilimini
baholashning

Talabalar bilimini
baholashning
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aniqlash mezonlari
kо‘rsatkichlarini

ishlab chiqish

mezonlari
aniqlashtiriladi

Loyihani
rasmiylashtirish.
Loyiha taqdimoti

bо‘yicha hisobotni
tayyorlash

Mavzuning
dolzarbligi va
muammoni

asoslab berish,
loyihaning
maqsad va
vazifalarini

kо‘rsatib berish

Hisobot

Slayd-
prezentatsiya
asosida loyiha

taqdimotini
tayyorlash

Taqdimotni MS
Power Pointda

slaydlarini
tayyorlash

Taqdimot

* – har bir guruhdagi ishtirokchilar hamda mavjud vaziyatdan kelib chiqqan holda
ishtirokchilarning F.I.O.lari belgilanadi;

** – bajarish muddatlari tanlangan loyiha yо‘nalishi va guruhdagi vaziyatga bog‘liq
ravishda muayyan holatdan kelib chiqib, belgilanadi.

4. Loyihani bajarish bosqichi.
Kerakli ma’lumotlarni tо‘plang, tizimga keltiring va tahlil eting.
Tadqiqot natijalarini rasmiylashtiring (tayyor holatga keltiring).
Yо‘riqnomaga muvofiq loyiha faoliyati tо‘g‘risida hisobot tayyorlang.
4. Loyihani taqdimotga tayyorlash.
4.1. MS Power Pointda taqdimotlarni tayyorlash bо‘yicha qо‘llanmadan

foydalangan holda loyiha taqdimotini tayyorlang.
4.2. Loyihaning og‘zaki taqdimotida guruh a’zolariga biriktiriladigan vazifalarni

aniqlang.
5. Ommaviy taqdimot, loyiha himoyasi va baholash. Olingan natijaning tashqi

(ekspert) baholanishini ta’minlash.

IV. Loyiha ishi tо‘g‘risidagi hisobotga tayyorgarlik bо‘yicha yо‘riqnoma

19.Siz taklif etgan va tavsiya etayotgan loyihani tatbiq etishni isbotlovchi
xulosalarni (1 betdan kо‘p bо‘lmagan matn asosida) ifodalang.

20.Siz hal etmoqchi bо‘lgan muammoni (5-6 sо‘z bilan) asoslang.
21.Loyihangizning maqsadi: uning nima uchun yaratilishi, kutiladigan natija qanday

bо‘lishi va u kimga qaratilganligini (1-3 taklif orqali) kо‘rsating.
22.Loyiha vazifalarini (qisqa va bir ma’noli) ifodalang.
23.Loyihaning ish rejasi(jadval)ni bayon eting.
24.Vazifaning yechimi natijalarini  va loyihada bajarilgan ishlarni kо‘rsating.
25.Siz taklif etgan loyiha mahsulini tatbiq etish imkoniyatini tasdiqlovchi

xulosalarni shakllantiring.
26.Bajarilgan ish bо‘yicha foydalanilgan manbalar rо‘yxatini tartiblashtiring.
27.Baholang:
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- loyiha sifatini;
- loyiha ustida ishlash jarayoni: ishning natijaviyligi, qiyinchiliklar va uni yengib

о‘tish yо‘llari.
10. Ilovalarni tartiblashtiring: loyiha ishtirokchilarining anketalari va loyiha ishining

ish materiallarini kiriting.

VIII. Loyihani MS Power Pointdataqdimotga tayyorlash bо‘yicha yо‘riqnoma

1. MS Power Pointda taqdimotga tayyorlash jarayoni quyidagilardan iborat:
- taqdimot turini tanlash;
- taqdimotni umumiy rasmiylashtirishni tanlash;
- slaydlarning mazmunli tomonlarini tanlash;
- yangi slaydlarni qо‘shish;
- slaydlarni belgilashni tanlash;
- zarur bо‘lgan slaydlarni rasmiylashtirishni о‘zgartirish;
- slaydlarni namoyish etish vaqtida turli ovozli animatsiyalarni yaratish.
2. Slaydlarni texnik namoyish etish quyidagi tavsiflarga javob berishi kerak:
- slaydlar miqdori (8-12);
- slaydlarning mazmunli kо‘rsatkichlari: 1) birinchi slayd: loyiha nomi, muallif

familiyasi, kurs, guruh, yaratilgan kunidan iborat; 2) oxirgi slayd axborot manbasiga
bag‘ishlangan; 3) boshqa slaydlar loyiha mazmunini ixtiiyoriy shaklda aks ettiradi;

- slaydlar о‘z-о‘zidan ishlash tartibida namoyish ettiriladi.
3. Taqdimotni rasmiylashtirish qoidasi:
- agar matn og‘zaki bо‘lsa, quyidagicha bо‘lishi zarur: yuqori axborotli;

bog‘lovchili; aniq va qisqa; mantiqan tushunarli va aniq bо‘lishi;
- ovoz tiniq bо‘lishi kerak;
- rasmlar aniq va yetarlicha kattaroq bо‘lishi zarur. Rasmlarning о‘lchamini katta

qilishga urinmaslik lozim;
- videotasmalar taqdimot oynasining uch qismini egallashi zarur. Rasmlar

namoyishli bо‘lishi kerak. Bezaklar chalg‘itishi mumkin;
- jadvallarda ajratiluvchi ma’lumotlar aniq kо‘rsatilishi, jadvallarning nomlanishi

tagiga katta yozuvlarda berilishi zarur. Jadvallarni haddan ziyod ma’lumotlar bilan
tо‘ldirish kerak emas! Tadimot  boshlashdan avval auditoriyada о‘tirganlarga jadval va
rasm nusxalaridan tarqatish zarur;

- chizmalar bir bо‘limdan boshqa bо‘limga aniq va mantiqiy ravishda о‘tishiga
molashtirilishi kerak. О‘tish chiziqlari ekranda yaxshi kо‘rinishini tekshiring.

IX. Baholash mezoni va kо‘rsatkichlari

Guruhli loyihada quyidagilar baholanadi:
- har bir talaba tomonidan bajarilgan loyihaning alohida qismlari (maks. 2 ball);
- hisobot (maks. 1 ball);
- MS Power Point loyiha taqdimoti (maks. 1 ball);

- og‘zaki taqdimot va loyiha himoyasi (maks. 1 ball).
4-amaliy ish

RDB 6R13G‘Z VERTIKAL FERIZALASH DASTGOXNI TUZILISHINI
URGANISH.
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PEDAGOGIK ANNOTATSIYA

Fanning nomi: “Kasb ta’limi metodikasi”
Mavzuning nomi: “Qora va rangli metallar ishlab chiqarish mavzusini о‘qitish

metodikasi”.
Ishtirokchilar: bakalavriat bosqichi “__________________________” ta’lim

yо‘nalishi, _____-kurs talabalari.
Ta’limning maqsadi: qora va rangli metallar ishlab chiqarish usullari bilan

tanishtirish va о‘rgatish.
Rejalashtirilayotgan о‘quv natijalari: qora va rangli metallar ishlab chiqarish

usullari bilan tanishadi; mavzuga doir dars ishlanmasini ishlab chiqadi; dars ishlanmasi
asosida mavzuni bayon etadi.

Tashkiliy qism. Dars boshlanishidan oldin xona sharoitini va tozaligini tekshiradi,
salomlashib navbatchilarni aniqlab bо‘lgach, davomatni aniqlaydi.

О‘tgan dars mavzusi va yangi mavzu uchun zaruriy materiallarni takrorlash.
О‘tilgan mavzu yuzasidan berilgan javoblarni umumlashtirilib va yangi mavzu yuzasidan
yо‘l-yо‘riqlar beriladi.

Yangi mavzu yuzasidan yо‘l-yо‘riqlar. Yangi mavzu asosida reja taqdim etiladi
va rejaga asosan tushuntirish ishlari olib boriladi.

Talabalar loyihani muvaffaqiyatli bajarishlari uchun bilishlari lozim bо‘lgan
bilim, kо‘nikma va malakalar quyidagilardan iborat:
Talaba quyidagilarni bilishi kerak: qora va rangli metallar ishlab chiqarish usullari.
Talaba quyidagi kо‘nikmalarga ega bо‘lishi kerak: dars reja va konspektini tuzish
kо‘nikmasiga, kо‘rgazmali materiallar tayyorlash kо‘nikmasiga, texnik vositalardan
foydalna olish kо‘nikmasiga, boshqaruvchilik qobiliyatiga, tahlil etish, taqqoslash,
tizimlashtirish, umumlashtirish, loyihalash.
Talaba quyidagi malakalarga ega bо‘lishi kerak: individual va hamkorlikda ishlash,
evristik, faoliyat malakalari.

Turlanish belgilari bо‘yicha loyihaga tavsif: turi – laboratoriya; fan va mazmun
jihatdan kо‘lami bir fan bо‘yicha foydalaniluvchi monoloyiha; talabalar о‘quv loyiha
faoliyatlarini muvofiqlashtirish tavsifi – bevosita; ishtirokchilar soni – individual ravishda
yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin; bajarish muddati qisqa muddatli – bir,
ikki kun ichida.

Loyihani bajarish tartibi: talabalarning auditoriya va auditoriyadan tashqari
mustaqil faoliyatlarida bajariladi, laboratoriya mashg‘ulotda taqdim etib boriladi. Loyiha
natijasi navbatdagi mashg‘ulotda amalga oshiriladi.

Loyihaning baholanishi – ishchi guruhlar tomonidan bajarilgan loyiha quyidagicha
baholanadi (guruhning har bir a’zosi uchun): talabalar tomonidan bajarilgan loyihaning
alohida qismlari (maks. ball – 2); hisobot (maks. ball – 1,5); loyiha taqdimoti va himoya
etish jarayoni (maks. ball – 1,5).

Loyihaviy ta’limni tashkil etish bosqichlari
Tayyorlov bosqichi: mavzu bilan tanishish; adabiyotlarni tahlil qilish, о‘quv

ustaxonasidagi mashg‘ulotlarni kuzatish, darslarni tahlil qilish.
Loyihani bajarish bosqichlari: mazuning dars ishlanmasini tayyorlash, mavzuning

ma’ruza matnini tayyorlash, kо‘rgazmali quollarni tayyorlash, tarqatma materiallarni
tayyorlash, prezentatsiya slaydlarini tayyorlash.



77

Yakuniy bosqich: belgilangan mavzuda darsni  tashkil qilish va о‘tkazish,
kо‘rgazmali qurollardan va slaydlarni namoyish qilish, talabalarning amalga oshirgan
ishlari natijalarini baholash.

Ta’lim modelining qisqacha tavsifnomasi
Loyiha asosida о‘qitish jarayonida quyidagilar qо‘llaniladi:
о‘qitish usullari: ma’ruza usuli, matn va axborot manbalari bilan ishlash, taqdimot;
о‘qitish shakllari: ommaviy, alohida, guruhiy;
о‘qitish vositalari: loyiha topshirig‘i, uslubiy kо‘rsatmalar, axborot texnologiyalari.

О‘quv loyihasi: “Qora va rangli metallar ishlab chiqarish mavzusini о‘qitish
metodikasi”.

I. Loyiha topshirig‘i

Loyiha doirasida yechilishi kerak bо‘lgan muammo: RDB
Muammo osti muammolar:
2. Talabalar bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlarini ishlab chiqish.
Loyihaning maqsadi (nima uchun yaratilayapti?): talabalarni darslarni tashkil

qilishi va о‘tkazish faoliyatini rivojlantirishni tashkil etish.
Loyihani amalga oshirishdan erishiladigan natija (loyiha mahsuli): talabalar

bilim, kо‘nikma va malakalarini baholash mezonlari.
Loyihadan foydalanuvchilar: ta’lim muassasasi rahbarlari, professor-

о‘qituvchilar, talabalar.
Loyiha doirasi:
• bajarilish muddati: bar hafta davomida (navbatdagi mashg‘ulotda taqdimot

qilinadi), loyiha qismlari belgilangan grafik asosida;
• ishtirokchilar soni: guruh talabalari 3 ta ishchi guruhga bо‘linib, har bir ishchi

guruhda individual ravishda yoki 5 tadan 8 tagacha ishtirokchi bо‘lishi mumkin.

X. Talabalar uchun uslubiy kо‘rsatmalar

I. Loyihalashtirish faoliyatini bosqichma-bosqich bajarish uchun kо‘rsatma

4. Tayyorlov bosqichi.
1.1. Loyiha mavzusi bilan tanishing, dolzarbligini asoslang va yechishingiz kerak

bо‘lgan muammoni shakllantiring.
1.2. Loyiha maqsadi, predmeti, obyekti va vazifalarini belgilang.
4.3. Loyiha mavzusiga doir axborotlar bilan tanishing.
5. О‘quv faoliyatini rejalashtirish bosqichi.

Maqsadga erishish ketma-ketligini ishlab chiqing.
Ish rejasini tuzing (loyihani ishlab chiqish, rasmiylashtirish, uni taqdimotga

tayyorlash, baholash mezonlarini ishlab chiqish bо‘yicha topshiriqlarni ishtirokchilar
о‘rtasida taqsimlang, ularni bajarish va tayyor holatga keltirish muddatini belgilang).

Loyiha bajarilishining namunaviy ish rejasi



78

Ishtirok-
chilarning

F.I.O.

Topshiriq Faoliyat turi Kutiladigan
natija

Bajarilish
muddati

* Loyiha doirasida
qatnashchilarni
aniqlash, har

birining vazifasini
belgilash

Qatnashchilar
rо‘yxati tuziladi,

qatnashchilar
imkoniyatiga
qarab loyiha

uchun tanlangan
mavzu bо‘yicha

topshiriqlar
taqsimlanadi

Loyihani amalga
oshirish rejasi
shakllanadi

**

Qora va rangli
metallar ishlab

chiqarish
mavzusini о‘qitish

metodikasi
bо‘yicha dars
ishlanmasini

rejalarini aniqlash

Qora va rangli
metallar ishlab

chiqarish
mavzusini
о‘qitish

metodikasi
bо‘yicha dars
ishlanmasini

ishlab chiqish

Qora va rangli
metallar ishlab

chiqarish
mavzusini о‘qitish

metodikasi
bо‘yicha dars

ishlanmasi asosida
amaliy ishni

aniqlashtiriladi
Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini ulardan

foydalanish
usullarini aniqlash

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

kо‘rsatkichlarini
ishlab chiqish

Kо‘rgazmali
qurollarni va

namoyish
slaydlarini

ulardan
foydalanish
mezonlari

aniqlashtiriladi

Talabalar bilimini
baholashning
mezonlarini

aniqlash

Talabalar bilimini
baholashning

mezonlari
kо‘rsatkichlarini

ishlab chiqish

Talabalar bilimini
baholashning

mezonlari
aniqlashtiriladi

Loyihani
rasmiylashtirish.
Loyiha taqdimoti

bо‘yicha hisobotni
tayyorlash

Mavzuning
dolzarbligi va
muammoni

asoslab berish,
loyihaning
maqsad va
vazifalarini

kо‘rsatib berish

Hisobot

Slayd-
prezentatsiya
asosida loyiha

taqdimotini
tayyorlash

Taqdimotni MS
Power Pointda

slaydlarini
tayyorlash

Taqdimot

* – har bir guruhdagi ishtirokchilar hamda mavjud vaziyatdan kelib chiqqan holda
ishtirokchilarning F.I.O.lari belgilanadi;
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** – bajarish muddatlari tanlangan loyiha yо‘nalishi va guruhdagi vaziyatga bog‘liq
ravishda muayyan holatdan kelib chiqib, belgilanadi.

5. Loyihani bajarish bosqichi.
Kerakli ma’lumotlarni tо‘plang, tizimga keltiring va tahlil eting.
Tadqiqot natijalarini rasmiylashtiring (tayyor holatga keltiring).
Yо‘riqnomaga muvofiq loyiha faoliyati tо‘g‘risida hisobot tayyorlang.
4. Loyihani taqdimotga tayyorlash.
4.1. MS Power Pointda taqdimotlarni tayyorlash bо‘yicha qо‘llanmadan

foydalangan holda loyiha taqdimotini tayyorlang.
4.2. Loyihaning og‘zaki taqdimotida guruh a’zolariga biriktiriladigan vazifalarni

aniqlang.
5. Ommaviy taqdimot, loyiha himoyasi va baholash. Olingan natijaning tashqi

(ekspert) baholanishini ta’minlash.
V. Loyiha ishi tо‘g‘risidagi hisobotga tayyorgarlik bо‘yicha yо‘riqnoma

28.Siz taklif etgan va tavsiya etayotgan loyihani tatbiq etishni isbotlovchi
xulosalarni (1 betdan kо‘p bо‘lmagan matn asosida) ifodalang.

29.Siz hal etmoqchi bо‘lgan muammoni (5-6 sо‘z bilan) asoslang.
30.Loyihangizning maqsadi: uning nima uchun yaratilishi, kutiladigan natija qanday

bо‘lishi va u kimga qaratilganligini (1-3 taklif orqali) kо‘rsating.
31.Loyiha vazifalarini (qisqa va bir ma’noli) ifodalang.
32.Loyihaning ish rejasi(jadval)ni bayon eting.
33.Vazifaning yechimi natijalarini va loyihada bajarilgan ishlarni kо‘rsating.
34.Siz taklif etgan loyiha mahsulini tatbiq etish imkoniyatini tasdiqlovchi

xulosalarni shakllantiring.
35.Bajarilgan ish bо‘yicha foydalanilgan manbalar rо‘yxatini tartiblashtiring.
36.Baholang:
- loyiha sifatini;
- loyiha ustida ishlash jarayoni: ishning natijaviyligi, qiyinchiliklar va uni yengib

о‘tish yо‘llari.
10. Ilovalarni tartiblashtiring: loyiha ishtirokchilarining anketalari va loyiha ishining

ish materiallarini kiriting.

XI. Loyihani MS Power Pointda taqdimotga tayyorlash bо‘yicha yо‘riqnoma

1. MS Power Pointda taqdimotga tayyorlash jarayoni quyidagilardan iborat:
- taqdimot turini tanlash;
- taqdimotni umumiy rasmiylashtirishni tanlash;
- slaydlarning mazmunli tomonlarini tanlash;
- yangi slaydlarni qо‘shish;
- slaydlarni belgilashni tanlash;
- zarur bо‘lgan slaydlarni rasmiylashtirishni о‘zgartirish;
- slaydlarni namoyish etish vaqtida turli ovozli animatsiyalarni yaratish.
2. Slaydlarni texnik namoyish etish quyidagi tavsiflarga javob berishi kerak:
- slaydlar miqdori (8-12);
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- slaydlarning mazmunli kо‘rsatkichlari: 1) birinchi slayd: loyiha nomi, muallif
familiyasi, kurs, guruh, yaratilgan kunidan iborat; 2) oxirgi slayd axborot manbasiga
bag‘ishlangan; 3) boshqa slaydlar loyiha mazmunini ixtiiyoriy shaklda aks ettiradi;

- slaydlar о‘z-о‘zidan ishlash tartibida namoyish ettiriladi.
3. Taqdimotni rasmiylashtirish qoidasi:
- agar matn og‘zaki bо‘lsa, quyidagicha bо‘lishi zarur: yuqori axborotli;

bog‘lovchili; aniq va qisqa; mantiqan tushunarli va aniq bо‘lishi;
- ovoz tiniq bо‘lishi kerak;
- rasmlar aniq va yetarlicha kattaroq bо‘lishi zarur. Rasmlarning о‘lchamini katta

qilishga urinmaslik lozim;
- videotasmalar taqdimot oynasining uch qismini egallashi zarur. Rasmlar

namoyishli bо‘lishi kerak. Bezaklar chalg‘itishi mumkin;
- jadvallarda ajratiluvchi ma’lumotlar aniq kо‘rsatilishi, jadvallarning nomlanishi

tagiga katta yozuvlarda berilishi zarur. Jadvallarni haddan ziyod ma’lumotlar bilan
tо‘ldirish kerak emas! Tadimot  boshlashdan avval auditoriyada о‘tirganlarga jadval va
rasm nusxalaridan tarqatish zarur;

- chizmalar bir bо‘limdan boshqa bо‘limga aniq va mantiqiy ravishda о‘tishiga
molashtirilishi kerak. О‘tish chiziqlari ekranda yaxshi kо‘rinishini tekshiring.

XII. Baholash mezoni va kо‘rsatkichlari

Guruhli loyihada quyidagilar baholanadi:
- har bir talaba tomonidan bajarilgan loyihaning alohida qismlari (maks. 2 ball);
- hisobot (maks. 1 ball);
- MS Power Point loyiha taqdimoti (maks. 1 ball);
- og‘zaki taqdimot va loyiha himoyasi (maks. 1 ball).

RDB dastgoxlari
1) RDB dasgoxlari qaysi yillarda yaratilgan?
a) 1760 yillarda ;
b) 1180 yillarda;
v) 1932 yilda;

*g) 1960 yillarda;
d) 1995 yillarda.

2. RDB frezalash dastgohlari qaysi guruhga kiradi.
a) 1 ga;
b) 3 ga;
*v) 6 ga;
g)  9 ga;

3. RDB tokarlik dastgohlarni guruhini aniqlang.
a)  1ga;
b) 4 ga;
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v)  6 ga
g) 9 ga;

4. RDB parmalash dastgohini guruhini aniqlang?
a) 2 chi;
b) 4 chsi;
v) 6 chi;
g) 8 chi;

5. RDB vertikal –parmalash dastgohlarda qaysi asboblar ishlatiladi?
a) keyeskichlar;
b) parmalar;
*v)metchiklar;
g) plashkalar;
d) frezalar;

6. RDB tokarlik dastgohlarda ishlatiladigan asboblarni aniqlang?
a) Parmalar;
b) Kesikchlar;
v) frezalar;
g) proyajkalar;
d) abrazv toshlar;

7. Supportlar qaysi RDB dastgohlarda mavjud?
*a) tokarlik;
b) Parmalar;
v) frezalash;
g) Randalash;
d) Sidirish;

8. Reverslash mexanizmlarining vazifalari aniqlang?
a) tenzlikni oshirish;
b*) harakat yо‘nalishlarini о‘zgartirish;
v) supportni orqaga surish;
g) aylanish sonlari rostlash;

9. N – T 250 i dastgohi qaysi guruhiga kiradi?
a) sidirish;
b) Randalash;
v) frezalash;
*g) tokarlik
d) tish frezalash

10. RDB dastgohlarida qaysi stanok tizimi ishlatiladi.
a) о‘nlik;
b) ikkilik;
*v) ikkilik- о‘nlik;
g) о‘nlik;

11. 6N 13F3-2 dastgohni guruhini aniqlang?
a) tokarlik;
b) parmalash;
*v) frezalash;
g) sidirish;
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d) jilvirlash;

12. RDB jilvirlash dastgohlarida ishlatiladigan asboblarni aniqlash?
a) keskichlar;
b) frezalash;
*v) toshlar;
g) randalash;
d) protyajkalar;

13. Rezbalarni ochish asboblarini toping?
a) parma;
*b) metchik;
v) zenker;
g) plashka;
d) razvetka;

14. Tores modeli frezani vazifasi?
*a) tishlarni ochish;
b) kanovkalar ochish;
v) Pazalarni ochish;
g) texnik yuzalarga ishlov berish4
d) fason yuzalarga ishlov berish;


