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ТКТИ Илмий Кспгашн капот, 
билан иашргц рухсаг muirai.

Ушбу гўпламда Тошкент кимё-технология институтида «фан 
хафталига-2006» тадбирларн доирасидаги «Умидли кимёгарлар- 2006» 
анъанавий нлмий-техннкавий анжуманининг маьруза матнла-ри ўрин олган. 
Маърузалар ноорганик ва органик моддалари асоси-да олинган
махсулотларнннг ишлаб чикариш технологияси, янги информацион 
технологиялар яратиш, атроф мухит химояси, экологик тоза озиқ-овқат 
махсулотларини ишлаб чиқариш, кимё саноати-нинг маркетинги Ва 
менежменти ва яна бир катор турли муаммо-ларга багишланган.

Тўпламда нашр этилаётган мақолалар магистрант талабаларининг 
илмий текширув ишларининг натижаларидан иборат.

Сборник трудов научно-технической к он ф еренции  «Умидли 
кимёгарлар-2006» отражает результаты исследований магистрантов  
области получения эффективны х материалов на осн ов е органических и 
неорганических веществ, создания новых инф ор м ационны х технологий, 
также посвящен проблемам охраны  окруж аю щ ей среды , получению
экологически чистых пищевых продуктов, а такж е освещ ает вопросы  
менежмента и маркетинга хим ической и пищ евой пром ы ш ленности и ряд 
других проблем.

Тахрнршгг хайъати: 
д.т.н., проф. Туробжонов С.М. 
д.т.н., проф. Икрамов А Л . 
к.т.н. Тохтахунова ГЛ. 
к.т.и. Кадырова Д.С. 
инж. Арипова Б.Х.

^ П Ю Й И  Т а ш к а г г  кя>1С-тсхлология институт.
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СОРБЦИЯ РЕНИЯ СИЛЬНООСНОВНЫМ 
АНИОНИТОМ ИЗ МИНЕРАЛЬНЫХ КИСЛОТ

Абднев Ойбск Нуруллаевич
Научный руководитель: проф. Исмоилов Н.П.,

д.т.н. Худойбергеиов У. ИЯФ АН РУз

Для концентрирования рения из водной фазы азотно-сернокислого 
маточного раствора могут быть использованы иониты различного вида. В 
работе приводятся результаты сорбции рения из сернокислых растворов, 
содержащих Mo*4, V*5, U*4, N O ,, СЮ, анионитами типа APC-IA и АРСО с 
ароениевон и арсеноксидной функциональными группами.

При сорбции рения из щелочных растворов лучшими анионитами 
оказались АВ-17, АВ-18, АВ-27, АМ-. В интервате концентраций
растворов щеЛочи 0.05-5.0 н (NaOH) эти смолы также сорбирует рений и 
молибден. Емкость ионитов в большей степени зависит от различных 
факторов. Повышение щелочности раствора резко снижает ПДОЕ анионита 
АВ-17 по ренню с 29 до 9.6%. При этом форма заряда ионита (S 0 4!, ОН' 
или СГ) не оказывает существенного влияния на его ёмкость. С 
увеличением удельной нагрузки раствора с 25 до 250 г 1 динамическая 
обменная емкость анионита (ДОЕ) АВ-17 по ренню снижается с 28 до 
16%, с повышением температуры от 20 до 60°С ПДОЕ -падает с 34.5 до 
20%. Резко снижается емкость анионита АВ-17 по рению при наличии в 
щелочных растворах анионов МоО1,. И это алияние более значительно, 
чем действие одновалентного иона ОН', причем в уеловиях высокой 
щелочности ионы : МоО2,, SO2.,, S 0 2‘3,
РЬО2"; практически не поглощаются.

В данной работе нами было изучено изалечение рения из сбросных 
растворов с применением анионита пьюролайт А-100. Ввиду того, что в 
большинстве соединения рения, в растворе в том числе, и те, которые 
получаются при переработке молибденовых концентратов, рений находится 
в виде аннона R e 0 4. Поэтому применяют аниониты, а не катиониты, то 
есть рений по некоторым соединениям близок к благородным металлам. 
Для изучения степени сорбции рения применяли его радионуклид '“ Re, 
период полураспада и гамма энергия которого достаточны для изучения 
сорбции и десорбции рения.

Изучена зависимость сорбции рения от концентрации кислот НС1, 
HNOj, H S04 и гидроокиси аммиака (NH4OH). Опыты проводили 
следующим образом. В пробирки с притертыми пробками вносили 10 мл 
раствора, содержащего радионуклид Re и кислоту или щелочь 
определенной концентрации, затем смесь раствора перемешивали и 
измерили. После этого добавляли сорбент и контактировали на 
электрической мешалке в течение необходимого времени до наступления 
равновесия. Далее раствор отделяли от сорбента и измеряли. Результаты 
со])бции рения из солянокислых и сернокислых растворов, а  также из 
аммиачного раствора с применением различных анионитов приведены в 
таблице 1, из которой следует, что с повышением концентрации кислоты 
извлечение рения уменьшается, особенно из азотнокислых растворов. Здесь
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конкурентоспособность хлорат- и нитрат ионов по сравнению с ионами 
рения оказались выше. Влияние гидроокиси аммония на сорбцию рения не 
оказывает, в то же время повышение концентрации аммиака в растворе 
снижает сорбцию молибдена. Возможно молибден быстрее поддается 
гидролизу, или образует аммиачные комплексы с положительным зарядом 
последний ухудшает сорбцию молибдена.

Таблица
Степень сорбции рения с использованием различных анионитов из 

кислых и аммиачных растворов.

Среда
С™ Сорбенты

Jcwalil
К6367

Jewatil 
Monoplus 
S 100

АН-
82

ВП-1п АМ-2Б АВ-17 ВП- 14Кр

H,SO,

0.1 55 30 80 50 90 10 68
0.2 43 22 73 44 87 8 68
0.5 38 10 70 40 85 9 65
1.0 35 5 65 38 80 8 50
2.0 30 6 58 30 76 7 45
3.0 30 7 35 30 69 6 40
5.0 20 8 30 28 65 6 35

HNO,

0.1 20 13 56 44 56 30 48
0.5 15 12 48 35 47 25 44
1.0 13 10 41 31 41 20 41
2.0 8 9 35 28 32 18 36
4.0 9 8 25 25 28 14 28
5.0 8 8 16 20 16 13 20

н а

0.1 41 32 60 60 65 68 60
0.2 38 19 48 53 60 59 53
0.5 31 16 40 44 51 41 49
1.0 32 15 31 32 46 32 36
2.0 30 15 30 26 32 26 25
3.0 30 14 30 21 28 15 20
4.0 30 13 28 18 19 14 15
5.0 20 12 26 15 14 11 15

NH.OH

0. 0.6 55 90 80 90 80 20
0.5 0.8 59 88 75 95 85 30
1.0 0.7 55 78 72 76 75 31
2.0 0.5 60 81 68 95 76 30
4.0 0.5 63 80 58 96 76 28
8.0 0.4 67 75 60 95 80 26

Далее изучена кинетики сорбции и полученые результаты 
представлены в таблице 2 .
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Таблица 2
Зависимость сорбции рения сгт времени контакта смолы и раствора на 

пьюролайте -  SO2'., -  форме (рН=1). Де=80мг/л, Мо=200мг/л. (количество
пьюролайта=0 .1г)

Время, час. Содержание рения, мг/л Степень 

сорбции, %

Емкость мг/г

До сорбции После сорбц.

0.5 80 58.4 27 2.2

1.0 80 40.0 50 4.0

2.0 80 22.4 72 5.8

4.0 80 18.4 77 6.2

6.0 80 14.6 82 6.6

8.0 80 12.0 85 6.8

10.0 80 8.0 90 7.2

12.0 80 8.0 90 7.3

14.0 80 8.0 90 7.2

Из таблицы видно, что полная динамическая обменная ёмкость ПДОЕ 
сильноосновного анионита пьюроланта по рению из сбросных растворов 
достигается за 10 час. Дальнейший контакт не приводит к резкому 
изменению емкости ионита. Надо отметить, что при этом емкость анионита 
по молибдену не превышает 2 мг/г. таким образом полная динамическая 
обменная емкость ионита по рению в среднем составила 6 мг/г. ранее в 
условиях лаборатории ядерной физики АН РУз проверена возможность 
десорбции рения со смолы пыоролайта А -100 различными растворами: 
хлорной кислотой, нейтральным раствором перхлората аммония, 
аммиачным раствором.

Десорбция рения из смолы пьюролайт А -100 проверялась с помошью 
соляной кислоты, перхлората аммония и аммиачным раствором. 
Наилучшим десорбцио.м яаляется перхлорат аммония в соотношении 
4:1=Ж:Т., а полученный фильтрат осаждали сернистым аммонием и 
выпавший осадок после фильтрации растворяли в смеси перекиси 
водорода в аммиачном растворе и получили товарный перренат.
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Муваффакият туфайли ўрганиш - ўрганишнинг бу усули оператив 
шартлаштириш деб тавсифланадн. Ва шундай жараённи назарда тутадики, 
бунда шартли рсакцияларни режали равишда ўрганиш кўлга киритилган 
укув ютуклари срдамида амалга оширилади. Ўрганишнинг бу усули 
амернкалик психологлар Скиннер ва Тарндаук тадкиқотларига 
карашлидир.

Талабанинг мустакил ўрганиш ва ишлаш томон куй га н хар бир 
калачи кузатилади, агар у ўзлаштиришда ўрта даражадан юқори 
натижапарга эришса, бу мақтов шартли кузгатувчи хисобланади [2-3].

Агар масапаларини т у ф  и ҳал килишга қаратилган хулк тез-тез 
кайтарилиб турилса, бу хулк. узок вакт эсда колади (машклар конуни).

Ўрганиш, хато килиш ва муваффакият туфайли ўрганиш - бу усул 
оператив шартлантириш билан боглик, ачмо бу ерда муваффакият хисси 
шарт э.час. Бу усул дастлаб тушунарсиз, мураккаб вазият билан боглик 
бўлади. Бунда «урунишлар» оркали мураккаб вазият хал килишини керак. 
Масалан, адабиётлар рўйхатидан муайян чавзуга тугри келадиган 
адабвётни топиш. Бунда муваффакиятсиз бўлган нотуфи ечимлар 
кейинчалик кайтарилмайди. Туфи ечимлар эса муваффакият ёки кисман 
муваффакият туфайли аниктанадн ва узок вахт эслаб колинади. Бу усул 
куп вакт сарфлашни талаб килади. Тасодифга асосланганлиги туфайли 
ундак факат муаммоларни ечншга қаратилган хулкни машк килдириш 
керак бўлганда фойдаланиш керак.

Англаш, тушуниб етиш оркали ўрганнш -  англаш, тушуниб етиш 
деганда бунда бехосдан, бирор аввал курнлмаган «алокаларни куриш» ва 
тушуниб етиш назарда тутилади. Бу ерда илгари тушунарсиз бўлган 
жараёнлар, ходисапар, сабаб-окибат алоқалари фикран ўзлаштирилади [ 1- 
3].

«Англаш, тушуниб етиш» -  бу аклий жараён натижасидир.
Бакалавр талабаларга махсус фанлардан даре ўтишда муваффакият 

оркали ўрганиш, ўрганиш, хато килиш ва муваффакият туфайли ўрганиш 
турларн кўлланилса, талабатарнинг мустакил ншлашлари, уларда билим, 
матака ва кўникмапарнинг шаклланишига мустахкам замнн яратилади деб 
уйлаймиз.

Фойдаланилган адабиётлар
1. Олимов К.Т. ва бошк- Махсус фанларни ўкитиш методикаси -  

Т. :Фан. 2004 .- 240 с.
2. Гомин Л.В. Таълимнинг фаол усуллари: мазмуни, танлаш ва амалга 

ошириш. Услубий кулланма. -  Т.: Ўрта махсус, касб-хунар таълими 
ривожлантириш институти. 2001.-168 с.

3. Столяренко Л.Д., Самыгин С.И. Педагогика. 100 экзаменационных 
ответов. Экспресс-справочник для студентов вузов. -  Ростов н/Д: изд.
Центр -Март, 2002 .-210 с.
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НОВЫЙ СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ NPS-УДОБРЕНИЙ ИЗ 
КЫЗЫЛКУМСКИХ ФОСФОРИТОВ

Абдужабборов Алишер Абдуллаевич 
Научпый руководитель: к.х.н. Таджиев С.М.

Рост производства фосфорсодержащих удобрений и пути 
размещения во многом определяются направлениями развития фосфатно- 
сырьевой базы. Основной прирост производства удобрения будет 
осуществляться за счет использования бедных фосфоритов. Расширение 
сырьевой базы в Узбекистане за счет вовлечения в переработку крупных 
месторождений зернистых фосфоритов в Центральных Кызылкумах 
позволит ликвидировать создавшийся дефицит и организовать новые 
производства фосфорсодержащих удобрений. Это новый тип фосфоритов, 
не имеющий аналогов среди фосфоритовых месторождений СНГ 
Кызылкумская фосфоритная мука без предварительного обогащения для 
производства аммофоса не подходит, имеет высокий кальциевый модуль 
(соотношение СаО:Р2О5=2,0 и выше). Это ведет к большому перерасходу 
серной кислоты и, соответственно, к увеличению количества 
выбрасываемого фосфогипса. Кроме того, из-за высокого содержания 
карбонатных минералов в фосмуке при кислотном разложении процесс 
протекает с большим пенообразованием, что приводит к резкому снижению 
производительности аппаратуры. Многолетнее применение аммофоса 
качестве фосфорного удобрения привело к обеднению почвы кальцием 
серой, ухудшению ее структуры, снижению плодородия.

Целью настоящей работы яатяется получение новых видов азот- 
фосфор-серо-кальцийсодержащих удобрений путем переработки 
лабораторных условиях высококарбонатных Кызылкумских фосфоритов 
серной кислотой в присутствии сульфата аммония.

Для исследований использовали рядовую необогащенную 
фосфоритную муку следующего состава, мас.%: Р20 5 -  18,63; СаО - 42,43; 
MgO - 0,94; С 0 2 -  15,73; R20 3- 0,83; S 0 2 - 2,8; F -  1,2; н.о. - 7,6; Н20  
2,01, серную кислоту концентрацией 93% и 45%-ный раствор сульфата 
аммония.

Для предотвращения процесса ценообразования и создания 
нормального технологического процесса высококарбонатное фосфатное 
сырье сначала обрабатывали концентрированной серной кислотой, затем 
процесс доразложения полученной массы проводили раствором сульфата 
аммония.

Опыты двухстадийного разложения сырья проводили следующим 
образом. В термостойком стакане при тщательном перемешивании 
проводили разложение необогащенной фосфоритной муки
концентрированной (93%-ной H2S 0 4) серной кислотой. Норму серной 
кислоты рассчитывали 50, 60, 80, 100 % от стехиометрии на разложение 
фосфатного и карбонатных минералов до образования
монокальцийфосфата и сульфата кальция. Получ1енную массу 
стеклянном реакторе (трехгорлая колба) с мешалкой, приводимой 
движение мотором, помещенном в термостат, обрабатывали в течение 30



минут при непрерывном перемешивании 45%-ным раствором сульфата 
аммония. Норму сульфата аммония рассчитывали исходя из расчета 
получения сложного удобрения с соотношением N:P2Os 1:1. Химический 
состав пульпы и готового удобрения анализировали по известным 
методикам.

Результаты анализа процесса декарбонизации фосфоритной муки 
серной кислотой приведены в таблице 1.

Таблица 1.
Химический состав декарбонизированной фосфоритной муки

№
Норма
H2S 0 4.

%

Содержание
Р А .  %

ь
Водная
часть
Р А .

%

с о 2,
%

Н2о ,
%

Температура
разложения,

°Собщ. уев. вод.

1. 50 15,02 7,48 2,23 49,80 14,85 7,61 1,61 70-80
2. 60 14,12 9,01 4,76 63,81 33,71 6,41 1.92 85-95
3. 80 13,59 10,87 8,23 79,99 60,56 4,21 2,53 95-110
4. 100 12,58 11,97 10,85 95,15 86,25 2,91 2,61 120-140

Установлено, что из-за малого количества влаги в серной кислоте 
(7%> Н20 )  процесс декарбонизации фосфоритной муки протекает
практически без пенообразовання. Взаимодействие компонентов 
происходит интенсивно с бурным выделением диоксида углерода и 
фтористых соединений. Оно сопровождается с выделением большого 
количества тепла, которое расходуется для сушки продукта. Реакционная 
масса разогревается в зависимости от нормы серной кислоты до 70-140°С. 
Процесс декарбонизации завершается в течение 5-7 минут. Процесс 
декарбонизации сопровождается разложением фторкарбонатапатита. С 
повышением нормы серной кислоты возрастает степень разложения 
фосфатного минерала.

Доразложение сухого полупродукта раствором сульфата аммония 
происходит практически без пенообразовання. Результаты полученных 
данных (табл.2) показывают, что при обработке повышается степень 
разложения фоссырья.

Таблица 2.
Химический состав пульпы при соотношении P,Q,:N=1:1

Норма
h 3s o 4,

%

Р А ,
%

N,
%

СаО,
%

SOj,
%

..... . 3—.

н 20 ,
%

р н Плотность,
г/см1общ. 1 вод.

50 4,88 4,76 11,12 26,10 1 18,41 37,65 5,1 1.59
60 4,79 4,80 10,92 28.84 18,08 37,11 5,0 1.55
80 4,69 4,70 10,69 31,54! 17,72 36,61 4,1 1.53

Г loo 4,57 4,61 10,46 34,03 | 17,32 35,85 3,9 1.51
При обработке с раствором сульфата аммония происходит 

взаимодействие компонентов фосфатного сырья диссоцированными сульфат
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ионами - S 0 3. П роцесс протекает м едленн о. А зот н о-ф осф ор н ок и сл отн а , 
пульпа при полученной влажности обладает хор ош им и свойствам и и 
м ож но транспортировать для получения гр анулированного сложного  
удобрения в аппарат БГС.

П олученную  м ассу суш или при тем пературе 105-110 С д о  содержания  
остаточной алаги 1-2% Н20  и бы ло получ ен о N P S C a-удобрснне 
Х им ический анализ сл ож ного удобрения (табл .З ) показы вает, что азот 
находится в водорастворимой ф ор м е, кальций — в виде м оно- 
дикальцинфосф ата,

Таблица
Химический состав готового N-P-Ca-S- удобрения

Норма
H2SOj,

%

Содержание
Р А ,  %

!

S
i*

1

N,
%

СаО,
%

s o 3, % н а  ! 
%

общ. уев. I вод. общ. вод.

50 7,58 4,ООТ 1,90 52,77 _ 7,62 17,27 40,55 28,61 2ф Г ,
60 7,38 5,24 I 3,85 71,00 i_ 7.40 16,52 44,43 27,86 2 3 г 1
80 7,18 6,061 5",87 84,40 7.21 16,36 48,22 27,09 2,59~!
100 6,94 6,75! 6,51 97,26 6,90 15,51 51,46 [26,19j— м ° ;

безводного и двухводного сульфата кальция, сера -  в виде сульфатов 
кальция и аммония.

На основании полученных лабораторны х дан н ы х предложена  
упрощенная технологическая схем а (р ис.) получения N -P -S -С а-содерж ащ его  
слож ного удобрения путем двухстадийной обработки  высококарбонатны х  
Кызылкумских ф осф оритов.

H2SO,, 93-%

на склад
Рис. Технологическая схема получения N-P-S-Ca- удобрения 
1-шнековый реактор-смеситель, 2-реактор, 3-насос, 4-БГС

Таким образом, показана принципиальная возможность получения 
сложного удобрения из высококарбонатных фосфоритов без 
предварительного химического или термического обогащения сырья.

10



ОВЗОР РЫНКА СПИРТА И ЭКСПОРТ В 
СТРАНЫ ЦЕНТРАЛЬНОЙ АЗИИ.

Абдуллаев Абдуллажоп Шоназарович 
Научный руководитель: доц. Габриелян Н.А.

Практически во всех странах Центральной Азии развито 
виноградарство, возделываются плодовые культуры. На основе этой 
сырьевой базы развивается винодезие, производство ликероводочной 
продукции. Традиционно для удовлетворения потребностей виноделия и для 
медицинских целей в страны этого региона поставлялся этиловый спирт из 
Российской Федерации и Украины. С обретением независимости все 
страны региона начали развивать собственное спиртовое производство. В 
настоящее время во всех странах региона имеются производства этилового 
пищевого спирта. Однако, собственные объемы производства не во всех 
странах обеспечивают емкости внутреннего рынка и потребности в 
этиловом спирте

Кыргызыстан. Потребность в этиловом пищевом спирте 
удовлетворяется как за счет внутреннего производства, так и за счет 
импорта. Объем собственного производства этилового спирта составляет 
около 1,9 млн. дал. В первом полугодии 2005г. отмечалось снижение 
собственного производства, обьем которого составил 478 тыс. дал, что на 
51% меньше по сравнению с аналогичным периодом 2005г [1].

Снижение объемов производства связано с остановкой производства 
на «Кара-Балтинском спиртовом заводе» с июня по октябрь 2005г. из-за 
нехватки сырья. В настоящее время, производство возобноатено. В 
последние годы, из-за нехватки сырья наблюдалось сокращение 
производства вин и коньяка. Например, если в начале 90-х в месяц 
выпускалось 10 тыс. дал коньяка, то за первое полугодие 2006г. на 
«Шампанвинокомбинат» (г. Бишкек) выпущено всего около 800 дал.

Отпускная цена на пищевой этиловый спирт высшей очистки на 
собственном государственном предприятии «Кара-Баттинскнй спнртовын 
завод» составляет 375 сом/дал с учетом НДС (8,1 долл. СШ А/дат). Ставка 
акцизного налога на импортируемый, а также производимый спирт 
составляет 700 сом/дал, т.е. примерно 15долл. США/дал, НДС-20%.

Из Узбекистана в Кыргызстан осуществлялись поставки спирта в 
2001— 2005 г.г., в том числе: объём 160 тыс. дал на сумму 900 тыс. 
долл.[2 ]

Казахстан. В Республике Казахстан действуют 20 предприятий по 
производству этилового спирта с общей производственной мощностью 
30189 тыс. дал в год, что позволяет не только полностью удовлетворять 
потребности внутреннего рынка, но и экспортировать соседние страны.

В последние два-трн года отмечается тенденция к снижению 
производства. Так, за 6 месяцев 2005г производство спирта составило 1,1 
млн. дал, что на 41% меньше по сравнению с аналогичным периодом 
2005г. В 2004 году производство составляло 3,7 млн. дал, в 2003 году - 4,2

11



млн. дал. Импорт спирта после 2000 года осуществлялся в незначительны* 
объемах.[3]

Цена этилового спирта на внутреннем рынке от 1 —50 до ]4^  
тенге/дал (примерно 7,8-9,2 долл. США/дал) с учетом акциза, 
соответственно 4,6-6,0 долл. США/дал, без учета акциза и НДС. Ставқа 
импортной таможенной пошлины составляет 100% от таможенной 
стоимости (но не менее 1,0 евро) за литр. Ставка акциза на ввозимый 
спирт составляет 0,3 евро за литр.

Из Узбекистана в Казахстан осуществлялись поставки этилового 
пищевого спирта в 2002-2004 г.г.: объём 126,611 тыс. дал на сумму 886,280 
тыс долл. Установленные тарифные и нетарифные ограничения на ввоз 
этилового спирта в Казахстан, в настоящее время, приводят к практической 
невозможности осуществления экспорта спирта в данную страну. [4]

Туркменистан. Туркменистан традиционно импортировал 
значительные объемы этилового спирта (около 1 млн. дал ежегодно). 
2001г. на сахарном заводе АО «Марышекер» при Ассоциации пищевой 
промышленности Туркмении натажено собственное производство спирта- 
ректификата вышей очистки.

Мощность завода позволяет производить до 400 тыс. дал спирта- 
ректификата в год, при этом завод работает исключительно на местном 
сырье, используя отходы свеклы. Однако объём спирта производства АО 
«Марышекер» не достаточны для покрытия нужд внутреннего рынка.

Основным поставщиком спирта в страну является Украина -  98% 
общего объёма импорта (в 2002 году -  980 тыс. дал, в 2004 году -  450 тыс. 
дал). Поставки спирта с Украины в значительной степени увязаны 
взаиморасчетами Украины за природный газ Туркменистана.

Из других стран поставки спирта в Туркменистан осуществлялись 
разовым контрактам и в незначительных объёмах, в том числе
Узбекистана в Туркменистан спирт экспортировался только в 2002 году- 
объём 4,016 тыс. дал, на сумму 25,724 тыс.долл.

Таджикистан. Потребность в этиловом пищевом спирте
удовлетворяется как за счет внутреннего производства, так и за счет 
импорта из России и Украины. Основным производителем спирта-
ректификата в республике является «Исфаринский спиртовый завод» 
производственной мощностью 288 тыс. дал в год.

В настоящее время на «Исфаринрком спиртовом заводе»
оборудование физически изношено, в связи с чем, неоднократно 
рассматривались вопросы реконструкции предприятия без увеличения его 
мощности, строительства цехов по производству спирта-ректификата в АО 
«Самгар», «Маргиланском винзаводе», спиртового завода мощностью 300 
тыс. дал в Хатлонской области. Централизованным импортером спирта 
Таджикистане является Корпорация пищевой промышленности, садоводства 
и виноградарства «Хуроквори». Среднегодовая потребность в этиловом 
спирте составляет примерно 500 тыс. дал.

Рыночная цена на внутреннем рынке спирта без учета акциза и НДС 
коле лютея в пределах 5,6-7,2 долл./дал. В Таджикистане акцизный налог 
на импортируемый и производимый спирт составляет 20 долл. СШ А за дал.
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Из Узбекистана в Таджикистан экспорт спирта осуществлялся в 1999-2002 
г.г.: объём 71,852 тыс. дал, на сумму 607,169 тыс .долл.

Узбекистан. В Узбекистане производство пищевого спирта 
осуществляется на 3 предприятиях Холдинговой компании «Узвинпром- 
холдннг» - ОАО «Кокандспирт» г. Коканд, ОАО «Андижгнский 
биохимический завод» г. Андижан, и ОАО «Бнохим» г. Янгиюль. 
Продукция поставляется как на экспорт, так и для удовлетворения 
потребностей внутреннего рынка. АО «Наманганвино», СП «Зарафшан- 
К алифорния», АО «Ховренко», СП «Булунгур», и АО «Ташкентвнно», 
имеют цеховые мощности производства спирта, который используется для 
дальнейш ей, внутриотраслевой переработки и производства вино-водочных 
изделий.

Ведущим производителем спирта в Узбекистане -  является ОАО 
«Кокандспирт» (доля на рынке - 35%). За 6 месяцев 2005 года 
производство, пищевого спирта республики составило 1,7 млн. дал.

Экспорт этилового спирта, предприятий компании «Узвинпром- 
холдннг», в 2005 году составил 182,6 тыс. дал на сумму 1023,2 тыс. дохл. 
СШ А , за 9 месяцев 2005 года - 58,2 тыс. дал на сумму 320,3 тыс. долл. 
С Ш А .

Рассмотрение динамики производства и потребления спирта 
показывает потенциально ограниченную емкость рынка стран Центральной 
Азии, снижающуюся ежегодно в связи с наращиванием странами 
собственного производства. Для экспортеров Узбекистана наиболее 
привлекательными представляются рынки Кыргызстана и Таджикистана. В 
связи с высокими тарифными ограничениями экспорт спирта в Казахстан 
будет убыточным для производителей спирта Узбекистана.

В 2004-2005г.г. с учетом рынка сбыта, цена экспортируемого 
пищевого спирта предприятиями отрасли составила 5,5-5,7 долл. США за 1 
дал при средней цене на внутреннем рынке - 5575 сум за дал (без НДС). 
Основной причиной слабой поставки на экспорт пищевого спирта является 
перенасыщенность рынка соседних среднеазиатских республик (Казахстан, 
Киргизия, Таджикистан, Туркмения).

Предложения по увеличению экспорта пищевого спирта:
Снижение цены за счет сокращения затрат на производство и 

отсрочки срока возврата долгосрочных кредитов и процентов по ним с 
экспортируемых обьемов пищевого спирта;

Повышение качества готовой продукции и усиление
маркетинга;

Включение в поставки по Межправительственным соглашениям.
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РЫНОК ВИНО-ВОДОЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ В УЗБЕКИСТАНЕ: 
ПРОБЛЕМЫ И ПЕРСПЕКТИВЫ

Абдуллаев Абдуллажон Ш оназарович 
Научный руководитель: доц. Н.А.Габрнелян

Производство спирта, являясь одной из ведущих подотраслей вино 
водочной промышленности, привлекает многих людей, интересующихся 
этим видом производства. Спрос на вино-водочные изделия, выпускаемые 
нашей Республике, резко повысился.

Если раньше вино-водочная промышленность считалась не 
перспективной, то сейчас -  это одно из ведущих отраслей народного 
хозяйства нашей республики. Еще недавно, лет 5-6 назад, производство 
вино-водочных изделий отличалась ограниченным ассортиментом, 
продукт не вывозился из одного региона страны в другой.

В настоящее время глаза разбегаются от разнообразия предлагаемой 
продукции. Поставщиком качественного сырья, то есть спирта ддя 
предприятий, выпускающих вино-водочные изделия являются три 
крупнейших завода страны. Это ОАО «Биокимё» город Янгигаль, ОАО 
«Куконспнрт» город Каканд, ОАО «Андижон Биокимё заводи», 
настоящее время на водочном рынке Узбекистана существует до несколько 
десятков видов внно-водочных изделий. Объём производства зависит от 
величины спроса, определяемого, исходя из заявок торговых точек на 
поставку различных видов продукции.

,Путем опроса реализаторов установили, какие марки вино-водочных 
изделцй пользуются наибольшим спросом. Из рассмотрения исключили 
«чекушку» вместимостью 0,25литров, который по оценкам экспертов 
«Узспнртсаноат», и, по словам продавцов, покупают больше всего из-за 
низкой цены (500сум) при вполне приличном качестве. Итак, наибольшим 
спросом пользуется: «Экстра», «Столичная» ООО «Фаровон» (Таш. Обл.); 
«Барон» «Стандарт» (Ташкент); «Амир Тимур» «Самарканд» (Самарканд); 
и др. Наиболее предпочитаемые потребителями: «Барон», «Стандарт» 
(Ташкент); «Экстра», «Пойтахт», (Таш. обл.). Так, что конкуренция среди 
предприятий, выпускающих вино-водочные изделия идет острая. К 
сожалению; оставляет ждать лучших результатов борьба с выпуском 
подпольной, некачественной вино-водочной продукции. Потому, что 
изобилие некачественной продукции на рынке приводит к его беспорядку.

В настоящее время производители вино-водочных изделий есть 
каждой области страны. Но система продвижения товара у них не 
равноценна. Продвижение товара требует широкую сеть дистрибьюторов, 
по возможности и собственную розничную торговлю. Поэтому известность 
в масштабах страны имеют несколько производителей: ОАО «Ташкент 
вино» (г. Ташкент); ООО «Фаровон» (Таш. обл.), ОАО «Самарканд» (г 
Самарканд). Реализация продукции остальных предприятий ограничивается 
в основном местными рынками. Все отечественные производители внно- 
водочных изделий входят в состав компании «Узвинпром-холдинп>, которая
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оказывает предприятиям реальное содействие в развитии производства и 
привлечении инвестиций.

Переходный период характеризуется для отрасли переоснащением 
производственных мощностей, заменой моратьно и физически устаревшего 
оборудования на линии ведущих европейских фирм, продолжается 
обновление и расширение ассортимента выпускаемых вино-водочных 
изделий, улучшается их качество и внешний вид тары. Активно внедряются 
все средства для улучшения качества выпускаемой продукции. 
Отечественные производители наращивают выпуск вино-водочных изделий 
на основе современных зарубежных технологий.

В настоящее время лучше всех преуспевают производители города 
Ташкента и Ташкентской области. Комбинат «Ташкснтвино», созданный в 
1870 г., начат деятельность с одним наименованием вино-водочных изделий 
общим объемом 40 тыс.дат., в настоящее время -  более 10 наименований, 
сертифицированных серийно по схеме ЗА (проверка качества 
осущсствля ется
один раз в году), общим объемом 120 тыс дат., что состаатяет 30% 
производимого в республике вино-водочных изделий. На сегодня компания 
имеет развитую дилерскую сеть по всей территории Республики 
Узбекистан. В планах предприятия - обеспечить своей продукцией элитные 
отети и рестораны. В Ташкентской области потребителям хорошо известна 
продукция фирмы ООО «Фаровон».

С ростом уровня доходов населения емкость рынка вино-водочных 
изделий в Узбекистане будет, безусловно, возрастать. Рост производства 
вино-водочных изделий способствует сокращению импорта, его доля на 
рынке не превышает 10%. Оно ввозится частными предпринимателями из 
России и Казахстана. Раньше на рынке конкурировали в основном 
отечественные производители с зарубежными. А сегодня характерными 
стали конкуренция ташкентских производителей с региональными.

Итак, сведения о производстве и рынке вино-водочных изделий 
всетяют уверенность в достижении отраслью поставленных целей в 
ближайшей перспективе, что позволит обеспечить потребителей 
высококачественной продукцией.
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ВИДЫ КОНДИТЕРСКИХ ИЗДЕЛИЙ

Абдураимов Саидмурод Саидмухторович
Научные руководителя: проф.Вакиль М.М., Д О Ц .А х р а р о в  У.Б.

Мучные кондитерские изделия обладают высокой калорийностью 
усвояемостью, отличаются приятным вкусом и привлекательным 
внешним видом. Высокая пищевая ценность данны х издеди 
обусловлена значительным содержанием углеводов, жиров и белков. 
Благодаря низкой влажности большинство изделий представляют собой 
ценный пищевой концентрат с длительными сроками хранения.

В зависимости от технологического процесса и применяемого сырья 
мучные кондитерские изделия подразделяют на следующие группы: 
пирожные, торты, печенье, галеты и крекеры, сдобн ое печенье, 
пряники и кексы. В свою очередь каждую группу издели 
подразделяют на следующие основные подгруппы:

- пирожные - песочные, бисквитные, слоеные, миндально-ореховые, 
белково-сбивные (воздушные), корзиночки (тарталетки), заварные 
(типа «Эклер»), крошковые и сахарные;

- торты бисквитные, песочные, слоеные, миндально-ореховые, 
белково-сбивные (воздушные), вафельные, комбинированные;

- печенье - сахарное и затяжное;
- галеты - простые, улучшенные, диетические;
- крекеры - на дрожжах и химических разрыхлителях с жиром, на 

дрожжах с жировой прослойкой, на дрожжах без жира, на дрожжах 
химических разрыхлителях с жиром и вкусовыми добавками;

- сдобное печенье - песочно-выемное, песочно-отсадочное, сбив­
ное, миндально-ореховое, сухарики;

- пряники - сырцовые и заварные;
- кексы  - на д р ож ж ах и хи м и ч еск и х  р азр ы хл и тел я х .
Мучные кондитерские изделия вырабатывают преимущественно на 

механизированных кондитерских предприятиях, оснащенны  
поточными линиями, и в значительном количестве в хлебопекарной 
промышленности.

За последние годы произошло значительное увеличение объема 
производства мучных кондитерских изделий в результате механизации 
трудоемких и тяжелых работ, широкого внедрения поточно-механизи 
рованных линий производства печенья и вафель, отдельных видов тор­
тов и пирожных, механизированной завертки изделий с помощью 
молока3108* ^естарн°й перевозки и хранения муки, сахара, жиров и

Работа по созданию  прогрессивной  т ех н о л о ги и  п озв ол и л а  усовер­
шенствовать и механизировать т ехн ол оги ч еск и е п р оц ессы  производства  
мучных кондитерских изделий. Сначала был осу щ еств л ен  п е р е х о д  от 
опепямим п р ° ц е с с о в  к м е х а н и з а ц и и  о т д е л ь н ы х  техн ол оги ч еск и х  

» атсм создавались и внедрялись п о т о ч н о -м ех а н и зи р о в а н н ы е
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линии производства, что позволило облегчить условия труда в 
результате ликвидации ручных процессов, значительно увеличить 
производительность труда, обеспечить стабильность режима и, 
следовательно, однородное и высокое качество изделий, нередко 
уменьшить производственные площади, а также улучшить санитарно- 
гигиенические условия производства. Большая работа ведется на 
предприятиях по улучшению качества, расширению и улучшению 
ассортимента изделий.

К ондитерская промыш ленность является одной из ведущих 
отраслей пищевой индустрии нашей страны. На ее долю приходится 
более 16% всей валовой продукции пищевой промышленности. 
Ассортимент кондитерских изделий насчитывает свыш е 2500 
разнообразных наименований и может удовлетворять потребность и 
вкусы самых различных групп населения. В ближайшие годы преду­
сматривается дальнейшее увеличение выпуска кондитерских изделий и 
улучшение их ассортимента.

В 2006 году планируются увеличить выработку конфет на 38%, 
шоколада и шоколадных изделий на 62%, ириса на 20%, халвы на 68%, 
восточных сладостей на 15%.

Н аиболее значительный рост долж ен быть достигнут по 
производству тортов и пирожных (на 52%), вафель (на 42% ). Однако 
выпуск их в ряд областей еще недостаточен и не удовлетворяет 
возросших потребностей населения, особенно в предпраздничные и 
выходные дни.

С каждым годом повышается благосостояние населения нашей 
страны. В настоящее время на прилавках магазинов не залеживаются 
дорогостоящие конфеты, конфеты в коробках, ассорти, зефир, пастила, 
вафли, пирожные, торты - это при относительном избытке карамели, 
печенья, пряников.

Перед кондитерской промышленностью наряду с увеличением 
вы пуска продукции сто и т зад ача п о сто я н н о го  р асш и р ен и я  
ассортимента, повышения биологической ценности, разработки и 
освоения новых видов высококачественных изделий, предназначенных 
для людей разных возрастов. Особое значение придается выпуску 
кондитерской продукции специального назначения.

По принятой классификации кондитерские изделия в зависимости 
от применяемого исходного сырья, технологии переработки делят на 
две большие группы: сахаристые кондитерские изделия и мучные 
кондитерские изделия.

Первое место по объему производства занимают сахаристые 
кондитерские изделия: карамель, конф еты , ш околад и ш околадные 
изделия, драже, пастиломармеладные изделия, ирис, халва, восточные 
сладости.

На втором месте - мучные изделия: печенье, пряники, вафли, 
кексы, баба, торты, пирожные и т. п. Наибольший удельный вес в 
производстве этих изделий приходится на долю печенья.

В се к он ди терские изделия вы пускаю тся в откры том  или
заБер-нутом поштучно или группами виде, а“ ТаКже'"В“згелкой расфасовке.

TKTI AX80R0T RESURS MARKAZI



Заверт-ка и расфасовка обеспечивают соблю дение санитарны  
требований, улучшают сохранность изделии и придают нм красивый 
внешний вид.

С ахаристы е кондитерские изделия состоят в основном из 
сахара, патоки, крахмала и других компонентов. Они бедны азотистыми 
веществами.

Конфеты готовят на сахарной основе (в них свыше 60% сахара), 
они разнообразны по составу, внешнему виду и вкусу. Калорийность их 
составляет от 3800 до 5970 ккал. Карамельные изделия состоят целиком 
или частично из карамельной массы - полуфабриката, получаемого из 
сахара и патоки. Конфеты отличаются от карамели мягко 
консистенцией, отчего их иногда называют мягкими конфетами. Однако 
встречаются и другие типы конфет - твердые по консистенции.

По способу изготовления и отделки конфеты бывают неглази- 
рованные, глазированные (покрытые полностью или частично глазурью), 
шоколадные разнообразной формы с начинками и рельефными 
рисунками на поверхности.

Шоколад и шоколадные изделия состоят из сахара, какао и 
другого сырья. Халву готовят из карамельной и танннной или другой 
белковой массы. В пастило-мармеладные изделия входят яблочное 
пюре или сульфитированные плоды и сахар.

Мучные кондитерские изделия в большинстве своем - изделия 
сдобные, с высоким содержанием сахара, жира и яиц.

Основой многих кондитерских изделий является мука, которая 
содержит значительное количество углеводов в виде крахмала, а также 
растительные белки. В большинство мучных кондитерских изделий 
дополнительно вводят сахар, в результате чего они обогащаются 
легкоусвояемыми углеводами. Яйца, используемые при изготовлении 
этих изделий, содержат полноценные белки, жиры и витамины.

Благодаря введению яиц, сливочного масла или продуктов, содер­
жащих жир (молоко, сливки, сметана), в изделиях повышается 
количество жирорастворимых витаминов. В кондитерском производстве 
часто ис-пользуют вкусовые и ароматизирую щ ие вещ ества, 
приближающие готовые изделия по вкусу и аромату к натуральным 
продуктам (орехи, фрукты, цукаты и т. д).
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ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОЦЕССА ВЫДЕЛЕНИЯ ТОПЛИВНЫХ 
ФРАКЦИЙ УГЛЕВОДОРОДОВ ИЗ ОСТАТКА ПИРОГАЗОВ 
«ЗЕЛЕНОГО МАСЛА»

Абдурахманов Шсрзод Чорисвич
Научные руководители: доц. Исматов Д. Н., доц. Алимов А. А.

Высокоэффективные разновидности (реформинг изомеризат, алкилат 
бензины и др.) топлив являются более активными составляющими компаунд 
бензинов, из которых можно получить различные марки топлив с высокими 
качественными показателями [1]. При этом заменителем бензола (до 12 %) 
содержащегося в реформинг бензине могут быть алкилаты ароматических 
углеводородов [2] или алкилат бензин [3] получаемый алкнлнрованием 
низших олефинов.

В связи с выше изложенным, в данной работе рассматривается 
получение идентичного по составу алкилат бензина содержащиеся в 
«зеленом масле»-остатке ректификации пнрогазов шли легкой фракции 
перегонки полиэтилена на Шуртанском газо-химнческом комплексе 
(ШГХК). Ниже приводим состав и свойства исходных составляющих 
горючего материала (табл. 1 и 2)-сннтетического остаточного сырья для 
получения из них моторных топлив с высокими качественными 
показателями.

Таблица 1

Состав остатка пирогазов из установки деэтаннзатора

Качественный
состав

Количественный состав, % Физические
показатели

Мольн.
сод.

В расчете на 
остатки смесь

Плотность,
г/см3

Ткнп,°
С

Этан - С, 6,10 4,70 0,497 -37
Пропан - С, 39,13 30,10 0,509 -4
Бутаны - Сч 39,73 30,56 0.528 18,0
Пснтаны - Cj 5,63 4,33 0,601 31,0
Гсксаи-октановые 
(Q -C ,) фракции 3,26 2,50 0,644 93,6

Бензол 4,63 3,56 0,828 80,7
Толуол 1,12 0,86 0,845 111,2
Ксилолы и 
эл илбензол

0,03 0,02 0,862 122,4

Стирол 0,06 0,04 0,850 128,8
Нонаны Cj 0,31 0,24 0,806 125,0
Другие
кондененр.
углеводороды

- 9,5 4-11,5 0,825 130,5-
146,0

Как видно из результатов хроматографических определений, 
погрешности показателей не превышает 3,0-3,5 % и показатели физических
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свойств отличаются от их истинных свойств. Приведенный состав мо*е, 
“ плнвной добавкой после ее предварительно,, перегонки. ^

Количественный и качественный состав цыклановкубовых остатков 
из различных позиций технологии ШГХК

Качественный
состав

Количеств 
Остатка у/в после 

закалки, обезвожен 
ный СА-6901

гнный состав, % масс 
Кубовый остаток 

дебутанизагора S- 
1812

Этиленового
цеха ГВ. 

8105
Циклопентан 0,166 1,867 0,735
Бензол 1.136 4,649 2,045

0.149 2,872 0,195
Метил
циклогексан

0,442 0,493 0,380

Толуол 0,242 0,169 0,079
Этилбензол 2,854 0,286 1,618 J
М+п ксилолы 1,304 0,012 0,958 j
О-ксилолы 0,087 0,318 0,002
Триметил
бензол

3,557 0,003 2,321

Бутил бензол 0,484 0,0006 0,141

Как видно из таблицы 2. все кубовые остатки состоят в основном 
низкомолекулярных цыкланов. Они вполне соответствуют составам 
цикланов реформинг бензина. Следовательно эти углеводороды являются 
хорошими добавками для улучшения качества моторных топлив.

Для определения топливных свойств приведенных кубовых остатков 
проводили нх разгонку в стандартной лабораторной установке (табл.З).

Таблица

Разгонка смеси 
углеводородных остатков

Фракционный состав разгонки кубовых остатков 
технологических познции ШГХК

Тначапо кипення
10 %
20 %
30
40
50 ;

_60 % 
70 %'
80
90

Технологические позиции и их температура 
разгонки, °С

СА 6901
56
ИЗ
121
130
139
151
169
182
203
240'

S-1812
30
50
53
57
61
77
86
98
108
126

ГВ-8105
59
79
92
102
118
128
138
153
160
19
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Т конец кипения 244 128 193
Потери, % 1,0 7,0 3.0
Остаток в колбе, % 2,0 1,0 1.0
Выход. % 94,0 92,0 96
Плотность, r/cM J 0,776 0,690 0,743
Содержание, % 0,019 0,004 0,011
Объем накопления остатка, 
м5/Сум

55-60 250-260 82-85

Как видно из данных таблицы 3 кубовый остаток из позиции S- 
1812 по своим свойствам соответствуют показателям технического условия 
газового бензина, из позиции ГБ-8105 смесь углеводородов близок по 
свойствам прямогонному бензину, а из позиции СА-6901 по составу похож 
бензину-галошн (тяжелому бензину). Физико-химические свойства их также 
соответствуют к прямогонной бензиновой фракции. Однако октановые 
числа полученных фракций углеводородов является невысок ими-5СМ-60, что 
требует их компаундирования как прямогонный бензин с реформинг 
бензином или другими присадками топлив, например метил- или 
этилтретбутиловыми эфирами. Таким образом, полученные фракции 
углеводородов из различных кубовых остатков производства Ш ГХК могут 
быть использованы в качестве топлив после соответствующих процессов 
очистки, фракционирования и наполнения их присадками, а также 
добавлением реформинг бензина.
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ИССЛЕДОВАНИЕ СПОСОБОВ УТИЛИЗАЦИИ 
СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ОТХОДОВ

Абидова M ymipa М ирзахвдовпа 
Научный руководитель: доц. Алимов И.М.

Комплексное и полное использование сырьевых ресурсов - основная 
задача, стоящая перед исследователями.

Рациональная утилизация всех отходов одна из насущных проблем, так 
как, следуя по этому пути, можно резко увеличить количество необходимой 
продукции.

Ежегодно в республике скапливается большое количество отход0в 
сельского хозяйства, не находящих производственного применения. Только 
гузапаю и скорлупу арахиса ежегодно можно использовать 2-2,5 млн. т.

Среди новых искусственных плитных материалов важнейшее место 
занимает производство плитных материалов -  древесно-стружечных плит 
древесно-волокнистых плит, пьезотермопластиков, древесно-полимерных 
плит. Эти композиционные материалы представляют особый интерес, 
потому что изготавливаются из щепы, волокна, древесных частиц, 
полученных из отходов деревообработки, малоценных пород древесины 
отходов сельскохозяйственной продукции. Для производства строительных 
плит могут быть использованы кора, отходы рубок ухода, промышленные 
сельскохозяйственные отходы. Это оправдано с экономической точки 
зрения, ибо отходы не уничтожаются, а используются как вторичное сырьё, 
что позволяет экономить природные богатства Республики.

Кроме этого эти плиты имеют ряд преимуществ по сравнению 
пиломатериалами: крупноформатность, изотропность и однородность,
лёгкую обрабатываемость, возможность соединения гвоздями и шурупами 
поверхности, пригодность к поверхностной отделхе, эстетичный внешний 
вид, сравнительно низкую стоимость. При низких требованиях к качеству 
сырья удовлетворяются высокие требования к качеству плитных материалов 
для производства мебели, использования в строительстве и других отраслях 
промышленности. Поэтому плитные материалы являются ценным 
продуктом.

Потребность Узбекистана в плитных материалах составляет 160 тыс.м3 
в год.

В Узбекистане действует единственный завод по производству плитных 
материалов-древесностружечных плит, построенный в г. Ташкенте 
Сергелийской промышленной зоне, расчётная мощность которого 
составляет 5 тыс. м3 в год. Кроме этого на производительность завода 
оказывает существенное влияния дефицит связующего.

Основная часть потребляемого связующего привозится из стран 
ближнего зарубежья. На территории Узбекистана действует опытный 
участок построенный в г. Чирчике, однако качество выпускаемой 
продукции и объём производства не соответствует требованиям 
потре ителя. Кроме этого надо отметить токсичность связующего, 
процессе производства ДСтП, загрязняются водоёмы, а также воздушный 
ассеин, а при эксплуатации плит, выделяющийся свободный формальдегид,
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оказывает вредное воздействие на организм человека. Полное или 
частичное исключение из состава плит термореактивных связующих 
актуальна.

В данной статье приводятся результаты исследования температуры 
прессования на физико-механические свойства ЛУПА. Эго подтверждается 
данными рисунка 1 и 2 При повышении температуры прессования от 140° 
до 170° предел прочности при статическом изгибе повышается с 7,2 до 15,7 
МПа, ударная вязкость повышается с 2248 до 2896 дж/м!.

Такое явление можно объяснить тем, что с повышением температуры 
прессования происходят гидролитические процессы, сопровождающиеся 
расщеплением лигноугловодных комплексов с образованием продуктов 
частичной деструкции полисахаридов и лигнина, которые имеют высокую 
химическую активность, поэтому чем больше их в определенных пределах 
тем больше вероятность образования достаточного количества химических 
связей для получения прочного пластика.

Дальнейшее повышение температуры приводит к снижению 
показателей предела прочности при статическом изгибе и ударной вязкости 
и появлению резкого устойчивого запаха, свидетельствующего о 
гидрологической деструкции образовавшихся при прессовании химических 
связей между частицами арахиса.

С повышением температуры прессования при постоянной влажности 
исходного сырья увеличивается пластичность древесных частиц. 
Следовательно в некоторых случаях недостаток влага в прессматериале 
может быть в какой-то мере компенсирован повышением температуры 
горячего прессования.

При оптимальных температурах горячего прессования как увеличение 
так и сокращение продолжительности горячего прессования против 
задаваемой режимом приводит к снижению прочности пластика.

Как видно из рисунка 3 и 4 увеличение продолжительности 
прессования с 6 до 12 мин проводит к повышению показателей предела 
прочности при статическом изгибе с 5,2 до 17,4 МПа, дальнейшее 
увеличение продолжительности прессования приводит лишь к ухудшению 
механических показателей пластиков.

i

Рис. I. Г рафик зависимости предела 
прочности при статическом изгибе 

от температуры прессования

Рис.2. График зависимости 
ударной вязкости от температуры 

прессования
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Рис. 3. График зависимое*, 
разбухания и 

водопоглощсния ОТ 

температуры прсссовани. 
1- AW, 2-ДЬ

Рис. 4. График зависимости 
предела прочности при 

статическом изгибе от времени 
выдержки пакета в прессе
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КАТАЛИЗАТОРЛИ СУВ ИШТИРОКИДА БИЖҒИШ  
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Илмий рахбар: проф. Абдуразақова С.Х.

Алкогаллн ичимликлар учун ишлатиладиган спирт крахма!и ва 
қандли (шакар камиш ва лавлаги мелассасидан) хом-ашёлардан олинади. 
Донли хом-ашё таркибидаги курук. моддаларни асосий кисмнни крахмал 
ташкил қшлади. Хом ашё таркибида крахмалдан ташқарп оз мнкдорда 
бўлса хам углеводлар (монгосахаридлар, дисахариддар, глюканлар) бор. 
Полисахаридларни тўлиқ бнжғийдиган қандли модцаларга айлантириш 
керак. Крахмал эримаган халатда қийин ферментатнв гидрализланади, 
шуиннг учун спирт ишлаб чикариш корхоналарида биринчи навбатда 
крахмалли хом-ашёларга обн-оташли ишлов бернлади [I].

Спирт ишлаб чикариш корхоналарида крахмалли хом-ашёларни 
тўлик. каидлаштириш энг мухим жараён бўлиб, унга кўп нарса боғликдир 
[2,3]. Жараённи мўътадил шароитда олиб борилса, яънн ферментларни 
хусусиятларидан келиб чиқкдн халатда улардан окилона фойдаланилса, 
бижгиш жараёни тўлик ва олинаётган спиртни микдори ва сифати хам 
юкори бўлади.

Ишнннг асосий мақсади, крахмалли хом-ашёлдардан олинган 
шарбатнн бижғнтишда катализаторли сувни таъсирини ўрганиш ва бижгаш 
жараёнини тсалаштиришдан иборат.

Донли хом ашёлардан шарбат тайёрлашда фермент сифатида
термамил, сансупер (NOVO- nordisk, Дания) ва нентраза препарати 
ишлатилди.

Бижгиш жараёнида кандли моддаларни микдорини Шомоди-Нельсон 
уалуби билак аникладик. Мазкур методда Шомоди ва Нельсон ре;истиви 
ишлатилади. Кандларни аниклаш жараёни куйндаги ларзда амалга 
оширнлади. 15-20 мл хажмга эта градировкали пробидкага I мл
шимоди реактиви ва 1 мл текшириладнган эритма куйилади. Сўнгра , 
пробирка қаннаб турган сув хаммомида 40 мин тутилнб. соаутилгандан 
сўнг унга 1 мл Нельсон реактиви қўшилалн. Пробирка чайқатшлаиб , 
ундан сушклик хажми сув билан 10 мл-ча етказилади. Хоснл бўлган 
эритманинг оптик зичлаги 610 нм тўлқинда, кдлинлиги 1см кюветада 
аник,ланадн. Мазкур билаи бирпшикда , проба ўрнига 1 мл 
дистиаланган сув алиниб юкоридаги тарзда тайёрланган аралаш.ча 
салиштириш учун ишлатшлади. Кайтарувчи кандлар микдори , стандарт
сифатида глюкоза ишлатиб тайёрланган , қалиблаш эгри чизиги
ёрдамида аниюланади. Глюкоза концентрайиясннинг 1 10J  -1  10 "Зм
(20-180 мг /  мл ) диапазонада, тўғри чизикли [рафик шаклга эга 
бўлади.

Ачитки хужайраларинннг ферментлари таъсирида глюкоза ва мальтоза 
каталитик парчаланиш натижасида этил спиртига айланади. Бижгишни 
асосий махсулатларидан этил спнрти , карбонат ангидриди ва маълум 
микдорда иссиклик ажралиб чикади. Глюкозани бир молекуласи
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парчаланганда 0 ,6  мл спирт, 0,49 ф ам м  карбонат ангидриди  ва 586 ,6  д^. 
иссиклик хосил бўлнш ини кузатамиз.

Биж гиш  ж араёнинн ўтнш т е я н г и  ва бош ланиш и ш арбатни  сиф атига 
кимёвнй таркибига боғлик. Спирт иш лаб чнқариш да сусла таркнбидаг1, 
қуруқ моддалар микдори 14-16% деб топилган . У муман суслаН|) 
таркибндаги кукук, моддаларни к.онцентрацияси биж гиш  Жараённд;,
18%дан ошмаслиги лознм.

Х арорат кўтарнлиш и билан бижгиш  тезлиги хам кутари лади , лекщ  
30 даражадан ош са ачитки хужайрапари улиш  холатига к ал и б  коладц 
37-40 даражада ачитки хужайралари ўз ф аолиятини тухтати ш и  натижасида 
бижгиш  тўхтаб коладн. Бундан холатда биж гимай колган  канд кулан 
ш ароит бўлиш п билан ачитки ва бош ка м икроорганизм ларга озуқа бўлиб 
ш арбатни касалга ёки сифатини йўкотиш га олиб келади.

Ачнтклларнн фаолиятига таъсир этувчи асосий  ом и лларга  харорат 
мухитни pH кўрсаткичи, ш арбатни концентрацияси , органик  ва аноргадик 
кислоталар микдори киради. С ахарачицетлар ф аолияти  ва кўпаииш н учун 
муьтадил харорат 28-30 таш кил этади. М оддаларни хуж айра ферментларн 
билан реакцияга кириши витамннларнн хосил б ўлиш и мухит pH 
кўрсаткичига боглик. Агар pH кўрсаткичи иш қорий тар аф га  сурнлса 
глицерин хосил бў.лиши кўпаяди. А читқиларнн кўпайиш н учун мўтадил pH 
4,8-5,0 нн ташкил этади. Мухит pH кўрсаткичи 4,2 бўлганда ачиткиларн 
ўснши давом этади, лекин сут кислоталн бактериялар  кўпайм айди . Мухит 
pH кўрсаткнчи 3,8-4,0 бўлганда шундай ш ароит яратиладики , бунда бетона 
микроорганизмлар кўпанмапди.

Маьлумки донли хом аш ёлардан олинган сусла тарки б и д а 75-77% 
бижгийдиган кандлар бўлади. Агар қайнатнлган донли хом аш ё сазод 
фермента билан қандзаш тирилса асосан м альтоза хосил  бўлади. 
Мнкроорганизмлардан олинган фермент билан кандлаш ти ри лса 20% 
декстринлар ва 4-6%  крахмал эрнймайдиган холда бўлади.

Таблица
Қандлаштарилган суслани бижгитиш да катализатор  сувини тал>сири

j Сусла таркиби Сусла таркибидаги кдндпи моддаларни м икдори , мг/мл 
Бижгиш ж араёнинн давом ийлиги . соат.

0 12 24 36 48
I Қандлаштирилган 
| сусла

112 88 34 10 6

1 Қандлаштнрилган 
| сусла+0,5% ката- 
1 лизатор сув

112 86 32 7 4,6

Қандлаштирилган 
[ сусла +0,5% 
ката-лизатор 
сув+1,0 ед сан- 
супер.

112 82 26 4 2
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Бижғиш вақтида глюкоза ва мальтоза бижғийди, декстринлар ачитқи 
фср.меитларн ёрдамида кандташтирилади ва спиртгача бижгийди. Бражка 
таркпбида 1,5-2,-% крахмал эрнмаган хатда катади.

Маълумки катализатор суви хужайра ичидагн фермснтларни ионоген 
группаларинн активлаштирадн ва цитоплазматик мембранани 
ўтказувчанлигини оширади.. Бунинг натижасида биохимик жарнёнлар 
тезлашадн. Бнз уз тажрибамизда сусла таркибидаги полисахаридларни 
(декстрннларни ва крахмалил) тўлик кандли моддаларга айлантириш ва 
бижгитиш жараёнини тезлатиш учун катализатор сувини таъсирини 
ўргандн.

Бу ерда шуни тнькидлаш керакки катализатор суви кисман 
ферментларни фаоллаштиради. Бунинг натижасида сусла таркибидаги 
декстрннларни гидролизланиши натижасида бижғийдиган қанд микдори 
ошадн ва спиртга анланиш тезлиги ошади. Ушбу жараёнга саи-супер 
ферменти қўшилганда қандлаштнриш жараёнини тўлик кетиши натижасида 
48 соатлн бижгишдан сўнг колдик. канд микдори 2 мг/мл ташкил этди. 
Сусла таркибига катализатор суви кўшилмаганда колднк канд микдори 6 
мг/мл ташкил этди.

Шундай килнб, спирт ишлаб чикаришда, бижгнш жараёнини амалга 
оширишда сусла таркибига катализатор сувини ва кандлаштнрувчн 
ферментларни кўшиш оркали жараённи тезлаштирпш ва кандли 
моддаларни тўлиқ спиртга айлантириш мумкнн.
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ОЗИҚ-ОВҚАТ САНОАТИ КОРХОНАЛАРИДА. ИШ ЛАБ 
ЧИҚАРИШ ДА МАРКЕТИНГНИ РОЛИНИ ОШИ1 ИШ

Авлокулов Камолидднн Шамсиддиновнч 
Илмий рахбар: проф Ахметов К.А

Маркетинг иқтисодиёт илмининг хамда озор иқтисодцёти 
шароитида хўжатнк юритиш аматиётининг ажралмас кисми ҳисобланадц, 
Бнрок ўтиш даврида корхоналарда маркетинг фаолнятини иулга кўйиш 
ва унинг ривожланншини таъминлаш учун кўплаб муаммоларни ҳал килнщ 
татаб қилннади. Бугунги кунда кўплаб махаллии корхоналар бирор t,apca 
ишлаб чикаришдан аввал уни ким сотиб олнши хакида бош Қотиришлари 
лозим. Шунинг учун хам улар ўзлари ишлаётган бозор хакида билищга 
маркетингдан унумли фондаланишнн ўзлаштиришга тобора қизикдюкдалар.

Масалан, Ўзбекистонлик корхона куп йиллик анъанапарга содиқ 
колган холда, темир копкомар билан шиша ндишларга беркитилган мева 
(олхури, ўрик ва хк) шарбатларини сотувга чиқармоқда. Унинг таркибн 
100% табинй шарбатдан иборат эканлигига қарамай, харидоргир эмас: 
харидорларни жатб килиш тадбиридан кенг фондатанган сугтермаркетларда 
эса хорижда тайёрланаган ва когоз пакетларда кадокланган маҳсулотга 
татаб катга. Чунки, у чиройли ташқи кўринишга эга, яна уни осонгина 
очиш ва саклаш мумкин. Вахоланки уларни тайёрлашда турлк 
концентратлардан фойдатанилганлиги сабабли махсулотнинг сифатн 
бизникига ннсбатан анча паст. Бундай маҳсулотларнинг харидоргир 
бўлншнга яна бир сабаб, харидорларнинг онгнда арзон нархлар сифатнннг 
пастлигидан датолатдир деган нотуфи фикрнинг ўрнашиб калганлигиднр. 
Бу масаланинг ечими -  қадоклашнинг когоз пакет линиясини ўрнатиш 
«Европа татабларига» жавоб берадиган татабларни ишлаб чиқаришни йўлга 
куйишдан иборат. Аммо, биринчидан, бундай линияни ўрнатиш қимматга 
тушади, иккинчидан, уни ўрнатдик хам дейлнк, энди бошқа муаммо пайдо 
бўлади: ўз махсулотимизнинг бошқа чиройлн кадокланган махсулотлардан 
ажратиб туришини таъмннлаш учун нима қилиш керак, кандай кдлсак 
нисбатан камрок харж эвазига харидор эътнборини козона оламиз? 
Маҳаглий ишлаб чикарувчи учун ягона афзатлик бу, нарх. Бирок ишлаб 
чикаришни замонавиСшаштириш ва маҳсулотни атга танитиш чиқимлари 
унинг хам кутарилншнга сабаб бўлади.

Мақахтий истеъмолчнларнинг кўпчилиги шарбатларни оғзи буралиб 
очнладиган шиша банкапарда сотнб оладилар. Чунки бундай идишларни 
кайта ишлатиш хам мумкин. Қадоклашга бўлган бундай муносабат кач 
даромадлиларга, хамда ҳар бир нарсадан унумлирок фойдаланишга қаракат 
киладнган катта ёшдаги истеъмолчиларга ҳосдир. Бу гурухга мансуб ахоли 
уз харидорларинп нархлар  ̂ юқори бўлган супермаркетларда эмас, батки 
кичикрок бакхолллик дўконларида ва улгуржи бозорларда аматга 
оширадилар. Юкорида келтирилган корхона ўз шарбатларини ана шундан 
шахобчатар оркати чикарсагина савдонинг умумий микдори ўса бошлайдн

Бу мисолдан келиб чиқиб хулоса киладиган бўлсак: ўз истеьмолчнсини
китмайшттап “ Г ' '  ’ 6>'лишига Карамай бу коидага хамиша хам риоя
килмаидилар. Харнд хажмнни ошириш учун хагго трансмиллий
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корлорациялар хам ўз товарларини турли гурухдаги истеьмолчиларга 
мўлжаллаган хо.зда ишлаб чикаришга мажбурдирлар.Ўрта ва кичик 
корхоналар учун ишлаб чикараётган маҳсулотлари кимларнннг эхтиёжига 
мўлжаопан ганини билиш жуда хам мухимдир. Чунки одатда бундай 
корхоналар бозорнинг факат бир кисмигагина хнзмат кўрсатадилар.Улар ўз 
харидорларига канча яхши хизмат кўрсатсалар бозордаги ўриниларини 
шунча мустахкамлайдилар.

Маркетингдан фойдаланншпипг уз ига хос хусуснятлари. Хар бир
мамлакатда бозор иктисодиётинннг ўзига хос ишлаш хусуснятлари мавжуд 
ш уидайэкан  турли мамлакатларда маркетинг услублари турлнча булнши 
да|>кор.Ўзбекнстоннинг кўплаб бозорларига ҳос бўлган асосий хусуснятлар 
«эксперт фикри» фирчаси мутаҳасислари томонидан ўрганилди.Унга кура 
бундай хусусиятларнинг энг асосийси, бу бозорларнинг яхши 
ташкнллаштирилмаганлигиднр. Истеъмалчилар харид килиш жараённ билан 
боглик муаммоларини келтириб чикараётган сабаблар жумласига асосан 
кунидагиларни кнритадилар:

1. Турли савдо расталарида нархзар орасидаги фаркнинг катталиги.
2. Махсулотлар турларннинг камлилиги.
3. Хизмат кўрсатиш даражасннинг пастлнги.
4. Белгиланган тазабларга жавоб бермаслик.
5. Ахборот танкислиги.

Қандай холатда бўлишидан катъий назар бозор бор экан, корхона 
учун маркетинг зарурдир. У энг аввало ишлаб чнкарувчн (сотувчн) ва 
харицор ўртасида узок муддатга мулжалланган доимий апоказарини 
ўрнатиш куролнднр. Бугунги кунда махсулотни сотнш учун харндорларни 
жалб килншнинг ўзи кифоя эмас, базкн ишлаб чикараётган махсулотни 
доимий равишда харид килиш истагидагн мижоззарга эта бўлиш 
мухимрокдир. Доимий мижознннг канчазар кадрлилнгнни бизнес билан 
шуғулланувчн ҳар бир киши , хатто одднй новвой хам жуда яхши бнлади.

Бозорни ўрганиш. Бозорни ўрганиш деганда одатда истеьчолчилар 
орасида сўровномазарни ўтказиш, савдо тармокларини тадкик этнш ва шу 
каби бошка тадбирлар тушинилади.
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КАШКАДАРЁ ВИЛОЯТИДА ЕТИШТИРИЛАЁТГАН ДОЙЛАРц^  
НОНВОЙЛИК ХУСУСИЯТИНИ О ^ Р И Ш  ДОННИ
ҚАЙТА ИШЛАШ КОРХОНАЛАРИДА ЖАРАЕНЛАРНИ  
ТАКОМИЛЛАШТИРИШ.

Акбаров Комил Якубович. п
Илмий рахбарлар: проф. Турсунходжаев П.М., асе. Джахонгирова Г.З.

Республиками галла мустакиллигига эришди. Ҳаётда оддий 6| 
янгилнкдан тортнб, оламшумул гояларнинг паидо булиши ва амалга ошиШ1| 
енгнл кечмайдн. Шу маыюда, Президент Ислом Каримовнинг Шахса|) 
ташаббуси билан бошланган Ўзбекистонннг галла мустакиллигига эришиц, 
снёсати хам осонлнкча амалга ошгани и У К- Зотан, бундаи кенг Қамроалц 
саъй -  харакатларни муваффақиятли тарзда поёнига етказнш одццд 
дехкондан тортнб, мутахассислар, рахбарлардан хам жуда катта маъсулият 
татаб этар эди.

Донни етнштириш ва уни қайта ишлаш кадим замонлардан буён 
инсонлар хаётнда мухам урин эгаллаган. Дон крахмал, оксил, витаминлар 
ва бошха бнологик кимматбахо моддатарнннг табиий манбаи хамдцр1 
шунингдек у инсон озикланншида такрорланмас ахамнятга эга.

Республикамизда 2005 йнлда давлат ресурси сифатида 2338,5 минг 
тонна физик огирликдаги бошокли дон экинлари, шундан, 2296,5минг 
тонна юмшок бугдой ва 292,4 минг тонна уруглик донлар сотиб алинди.

“Ўадавдонинспекцияси” то.монидан 292,2 минг тонна хажмдаги ёкн 
тайёртанган бугдой микдоридан 96,4 % уруглик бугдой дони сифати 
текширатди.

Уруглик бугдой дони сифатини текшнриш натижаларига кўра 
доннинг асосий уюми -  95,8 % 3- синфга мансуб, 2,6 % 4-синфга мансуб 
ва 1,6 % 5-синфга мансубпиги аннкланди.

Асосий нонвойлик хусуснятларини белгиловчи сифат 
кўрсаткичларидан бири клейковина микдори 19 дан 27 % орали гида булиб, 
ўртача 24 % ни , клейковина сифати эса ИДК асбобининг 95 дан 1 
бнрлнкдаги кўрсаткичларига кўра 2 гуруҳга мансуб, фақат Жиззах 
вилоятнда тайёрланган 5-синфга мансуб уруглик дон (1044 тонна) 
ктеиковинаси 19 % ни, асосан сифати 3 гуруҳни ( 115-120 ИДК бирлигн) 
ташкил этди. г

Дон экннларини зараркунандаларидан бири узунтумшуқ (клоп
ила" заРаРлаИ'<аган уруглик донлар Республикамизнинг 

J 0 11̂ г.он’ Сурхондарё, Бухоро, Хоразм вилоятларида 140059 тонна 
м иоола янт,РЛт НГаН ^  ™ аКСИНЧа' >.5% дан кўп 125189 тонна 
тон^Г ташкиз J r Ko HT ДНЛ0ятид5_ 8228 тонна, Жиззах вилоятида 84 
ўртача кўосаткичи'8 1 еспубГ1и‘'а бЎйича уруглик донларкинг намлигннинг 
Е к  б т о й  они ДаН /  % НИ ТаШКИЛ этди-2005 нал етиштирилган 
кўрсаткичи 0 7% ни Та̂ КИ ,|Да™ ифлос аралашмалар микдори ўртача

этиб, бу ’ У 0 Донли аралашмалар эса 4,7% ни ташкил
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1 -  жадвал.
нав коми Синфи Оғирлигн

тн.
1000 дон седнмента- 

оғир. дня,мл
п к ч

%
Купава 3 5653 40 26 0,7
Купава 4 2117 38 20 0
Старшина 3 377 41 25 0
Крошка 3 3373 42 21 0,3
Уманка 3 4803 39 23 0
Андпжон 3 136 40 24 0
Чиллакн 3 4044 40 26 0
Бобур 3 524 40 23 0

^Санзар 8 3 2151 39 21 0
Юбилейный 100 3 198 38 24 0
Тнбит 3 101 36 24 0
Техппша£ 3 115 40 22 0
Красный
водопад

3 224 37 23 0

Интенсивная 3 183 41 21 0
[Половчанка 3 4825 41 22 0 J

28824 40 23,1 0,2
жадвал давоми

Доннинг ўртача сифатн, % Батти
натура,

г/л
Шаф- оксил,% нам иф- доннли Клейковина баҳо-
фоф-
лик

лик
%

лос
арат
аш-
ма%

араташ
м аД

Микд
0-

р и Д

и д к

•

Лаш

771 54 11,48 8,9 3,2 6,2 24 100 3
745 46 9,58 8,8 3,1 4,5 19 100 1
765 59 13,02 9,1 4,2 6,1 27 100 3
763 55 12,08 9,0 3,6 6,0 25 100 2
773 54 12,22 9,1 3,4 8,2 24 100 2
763 54 11,64 9,6 2,4 5,9 24 100 2
764 55 12,16 9,3 3,0 7,0 24 100 3
760 54 12,08 9,2 2,5 9,5 24 I 100 2
771 52 11,62 8,9 3,2 8,6 23 L 100 2
760 54 12,24 9,6 3,0 8,9 24 100 2
752 54 12,18 9,3 3,9 11.8 24 100 2
755 56 11,62 8,6 5,0 11.8 23 100 1

' 760 57 11,46 8,6 г  4,9 Тз.о 23 100 2
768 53 12,26 8,9 3,8 9,0 25 100 2
779 55 12,58 9,1 2,8 8,4 26 100 2

h 769 54 11,87 9,0 3,3 . V  . L 2 4 Г 100 _ 2 f i  _

ўтган йилги кўрсаткнчдан 0,2 % кам мнкдорни ташкил этди.2005 
йи.пда пнширилган нон кўрсаткичларииннг ўртача бати беш батлик снфат
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баҳолаш  « е д а  2 ,0  баллни  таш к и л  зт и б , бу ўтган  й и л ги  к у р с а т к и ^

0,2 балл кам. .. пяпалашша етиштирилган “Купана-.
2005 йплда Қашкадаре ви. Наманган вилоятида етиштнриЛга, 

“Старшина”, “Чиллаки навлар дан пишприлган нон нонвойл,,'
“Крошка" навли уруглик у Д саклаш хусусияти, ноннинг юмщ0[
хусусиятлари: чикиш - >— )■ ^

—г г -  « . . .  “ . s s iюмшок кисмининг эластиклиги, уртача улчамда. и v «лнлищЮМ ШОК. ҚИСМННИНГ
н ажралиб ч» 

Седиментацион тахлиллар натижаларнга кўра, нонвойли*
курсаткичларининг асосийларндан бири хисобланган хамирнинг _сифцТ1,н„ 
белгиловчи, ноннинг хажмий чикишига таъсир этувчи сифат курсаткичв 
унинг газ ҳосил қилиш ҳусусиятидир.

Донни канта ишлаш корхоналарида технологик жараенни ташкил 
қилнш ва бошкариш замонавий илмий асосларга суянмоғи керак. Ун 
ёрма заводпарида доннинг технологии хоссаларн муҳнм аҳамиятга эга. 
Жараённинг технологик сачарадорлнгини таъминлаш учун бу хоссаларни 
огггимаз даражада баркарорлаштирнш лозим.

Бугдон дон ида н навли ун олишда такомнллаштиришнинг асосий 
максади -  тайёр махсулот яъни ун махсулотларини сифатини яхшилаш 
уни турли типдаги помоллар учун стабиллаштиришдир. Дон партиясинн 
стабил хазатга келтнреак, дон тозаташ бўли.чидагн технологик ускуннзарни 
ишчи параметрларн доннинг хам геометрнк, хам технологик ҳолатига 
мослашади, шунда доннн майдалаш жараёнига тайёрлаш бир мунча қисқа 
ва сачарази ишлар ачазга оширилади. Бу муаммоларни хал этиш 
корхоназарнда технологик жараёнларни такомиллаштиришга олиб келади.

Дунё-М” ОАЖ ун ишлаб чиқариш корхонасининг дон тозалаш 
бўлимини тако.мн.ъзаштиришдан максад -  аввалаом бор юз йиллик эскирган 
технозогик жараёнлар, ускуназар ва тизимларни янгилаш, дон тозалаш 
ун тортнш бўлимларини оптимал ишлашини йўлга қўйиш, хом ашёлардаи 
самарали фондазаниш, тайёр махсулот сифатини ва микдорини ошириш 
ҳамда иқтисодий самарадорликка эришишдир. Бундай натижшзарга эришиш 
ва жараёнларни такомшзлаштириш доимо махсус коидалар ( правила)га 
асосан олиб борнзиши зарур. Шу коидазарга асосланиб корхонанинг дон 
тозалаш булимидаги мавжуд технозогик жараёнларни камчиликлари 
бартараф этиш ва юкори сифатли махсулот олиш ҳачда иқтисодий
э с к и п г а н ^ г 'к ^ и я  э р и ш н ш  У4 ^ *  'чУйидаги б и р  к а н ч а  и ш л а р  а м а л г а  о ш и р и л д и , 
э с к и р г а н  у с к у н а за р  я н ги л ан д и ;

ўрнэтнэди- НаМ'10ВЧИ УСКуНа Ўрнига донни ЮВУВЧИ УскУна
-  т о з а з а н м а г а н  д о н  vmvh А 1 -К И Г  1 mРЗ кчч - .. 100 сепаратори ўрнатидци;

гЗ ЬЭЗ энтолеиторн ўрнатилди.
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ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ БАРОВ

Ллпмов Расулжо.. Анваржонович 
Научный руководитель доц. Ахраров У.Б.

Характеристика баров. Бар -  небольшой ресторан или часть 
ресторана, закусочная, имеющий барную стойку, за которой специально 
обученный персонал готовит и отпускает продукцию потребителям. 
Особенностью баров является то, что почти весь процесс приготовления и 
псдачи продукции осуществляется на виду у потребителя, лишь сырье и 
полуфабрикаты подготавливают в специальных производственных
помещениях.

В барах реализуют смешанные (алкогольные и безалкогольные) 
н ап и тк и ; блюда, приготавливаемые на виду у посетителей; несложные 
закуски и напитки; кондитерские изделия; фрукты.

Бар рассчитан на кратковременное пребывание посетителей и в то же 
время является местом их отдыха. Большое внимание уделяется интерьеру 
бара. Его составные-современно оформленный зал с барной стойкой, 
удобная мебель, красивая посуда подачи. В баре устанавливают телевизор, 
на столиках раскладывают газеты, журналы, красочные проспекты.

В барах применяются различные формы обслуживания посетителей: 
самообслуживание, официантами или смешанное (у барной стойки- 
самообслуживание, а за столиками- обслуживание официантами).

Меню, которое подают в барах, представляет собой перечень 
напитков (с указанием рецептуры их приготовления), бутербродов, 
кондитерских и табачных изделий, предлагаемых посетителям. Оно 
утверждается директором бара или ресторана и составляется согласно 
ассортиментному минимуму.

Меню баров с обслуживанием официантами кладут на каждый столик 
или же его подают посетителям официанты. В барах с самообслуживанием 
его вывешивают на видном месте.

В зависимости от реализуемой продукции различают молочные бары, 
коктейль-бары, пивные бары, гриль-бары.

Основным ассортиментом маточного бара являются: молоко и молоч­
ные горячие и холодные напитки с различными напалиителями, маточные, 
сливочные и кисломолочные коктейли, мороженое (фрнзерное), кондитер­
ские изделия, кофейные напитки.

При наличии производственных помещений в молочном баре изготав­
ливают полумягкое мороженое типа парфе. Это высококалорийный 
продукт, в состав которого входят взбитые сливки, яйца, фруктовые и 
другие наполнители, придающие ему приятный вкус и аромат. Мягкое 
мороженое изготавливают в виде тортов, пирожных, рулетов.

В коктейль-барах изготавливают и отпускают потребителям различ­
ные смешанные напитки, в составе которых спиртные и винные 
компоненты. Коктейль-бары отличаются от молочных, пивных и других 
ба|х>в более богатой отделкой помещения, удобной современной мебелью, 
освещением, посудой, что создает все условия для приятного времяпрепро­
вождения и отдыха.
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Йчо с танцевальной площадкой и обслуживай, 1е. 
К о к т е й л ь -х о л л  -  это бар КОк т с й л ь - х о л л е  И ф а е т  эстрад,,. '

официантами. В вечеР " ^  Если позволяют производственны''

р—  « * " * ” *  го|”“ е " » » <

Л™ Д̂ Т в Г р е т Х “ ”и гостинице орг.,ню ,«I .  по„1Щ1н 
Бары при рестор л||бо непосредственно в самом зад.’

п Т е т Т е Т ^ о р а д а  ^Гогут выпить у барной стойки ДообедеННыГ| 
" ь  аГ возбуж дения аппетита или же заказать напиток

^ ^ ИбареШеприСТ̂ 'тор1Г',ю дГю г коктейли гостям, приглашенным На
б а н к е т  ,пи прием, которые устраиваются в банкетных залах ресторана.

Бар при гостинице посещают также иностранные туристы, поэтому 
обслуживать их нужно с учетом национальных традиции и режима питания.

Пивные бары -  это узкоспециализированные предприятия, в которых 
реализуется пиво в широком ассортименте, закуски несложного приготов- 
ления; соленое печенье, вяленая рыба, закусочные и открытые бутерброды,
отварные раки, крабы.

В гриль -  барах кроме напитков реализуются блюда, приготавлива­
емые на «открытом огне» - на решетках, вертелах, в специатьных гриль- 
аппаратах.

Продукцию гриль-бара можно разделить на две категории: 1) блюда 
быстрого и несложного приготовления и 2) более трудоемкие, требующие 
относительно продолжительного времени для пригото&ления. Вторая 
категория продукции характерна в основном для гриль-баров ресторанного 
типа, в которых кроме барной стойки предусмотрены столы с сидениями 
обслуживание официантами. В таких предприятиях, имеющих цехи 
ресторанного типа, готовят блюда обычным способом. За барной стойкой 
повар готовит горячие закуски (несложные блюда) на вертеле или решетке, 
а более сложные -  из полуфабрикатов, доведенных заранее в горячем цехе 
до пату готовности.

В гриль-барах реатизуются также холодные закуски, но 
ограниченном ассортименте Гсалаты, маринады, гастрономия). Посетителям 
подают бульон или протертый суп в чашках, в качестве десерта-фруктовые 
компоты, кремы и мороженое, из напитков-горячий или холодный кофе, 
молочные коктейли, прохладительные напитки в бутылках, фруктовые 
соки, виноградное вино; в прохладную погоду -  горячие пунши и гроги. 
Спиртные напитки подают только в рюмках по 25 или 50 ш .

Барная стойка гриль-бара отличается от обычной наличием теплового 
и холодильного оборудования..

труд /с Г о Г Г  органишр'я рабочего места бармена облегчает е 
труд и стюобствуег ритмичном работе предприятия.

инвентарь%“  “ V  бШ“
ложены справа от „еГОР а то, что левой, Г в а  [ Г ш  '

последоватадьн^Г (справа СнадевоуСТаВЛЯеТ напнтки в слеДУ101111во). спиртные напитки (водка, конья
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ром), затем ликеры и кремы, крепкие вина и в последнюю очередь- 
столовые. Перед напитками ставят соки и сиропы. v

Слева бармен размещает шейкер, мензурки, посуду подачи
Справа от бармена находится посуда со льдом и фруктовыми 

компонентам и, шампанское в ведерке со льдом, стопка салфеток для 
протирки стеклянной посуды. Доску для нарезки, нож-пилу и ситечко 
бармен кладет посередине рабочего стола. У ног бармена с левой стороны 
находится педальное ведро дтя отходов. Справа от бармена на крючке 
висит полотенце для рук.

Бармен должен периодически вытирать поверхность рабочего стола
специальной губкой.

Особенности обслуживания в барах. При наличии 30 посадочных 
мест посетителей обслуживают два бармсна-официанта (по 15) и повар.

Бармен-официант выполняет следующие обязанности: принимает 
заказ на горячее блюдо и передаст его повару: накрывает сазфеткой перед 
пссетнтете.м полку и раскладывает приборы; принимает заказ на напитки и 
подает их; подает холодные закусочные и горячие блюда, десерт и кофе; 
рассчитывается с посетителем; убирает грязную посуду.

Повар готовит блюда по мере поступления заказов от бармена- 
официанта.

В небольших предприятиях с одним барменом-официантом готовые 
блюда посетителем подает повар.

Особое внимание в баре уделяется этической культуре. Нормы 
поведения, внешний вид, вежливость и корректность персонала - основные 
факторы культуры обслуживания посетителей в баре.

Персонал бара должен быть одет в форменную одежду. В летнее 
время -  белые, из легкой ткани, форменные пиджаки, черные брюки и 
черная обувь, белые рубашки с черными галстуками; в зимнее- пиджак из 
более плотного материала -  черные, серыс(нли другого цвета), но 
обязательно черные брюки с черной обувью, белые рубашки с галстуками 
(бабочкой).

Бармен должен соблюдать основные правила личной гигиены.
Бармен подает сидящим за столом посетителям блюда и напитки с 

подноса. Фужер или бокал он берет двумя пальцами за ножку, стакан -  у 
основания. Собранную со столов использованную посуду выносят 
официанты или сборщики посуды на подносах.
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КОМПЛЕКСНОЕ СОЕДИНЕНИЕ ПАЛЬМИТАТА КОБАЛЬТА (U)
С СЕМИКАРБАЗОНФУРФУРОЛОМ

гг»“  » •  • *+  аз,““  т а

M w .  s i s :
два атома кислор д , литературе отсутствуют сведения по синтезу
Г Х = ^ . - З в о й^  комплексного соединений 

пальмитата кобальта (II) с СКФ.

При выпатненин настоящего исследования для синтеза комплексного 
соединения использовали пальмитат кобальта и СКФ, полученные согласно 
методике [1,21. Для синтеза комплексного соединения использовали 
наиболее эффективный механохимический способ не требующий 
дефицитных раство-рителей. Причем синтез комплексов различного состава 
можно осуществлять за короткое время с большим выходом. Соединение 
состава Со(С15Н„СОО)2-2С К Ф Н 20  синтезировали из 0,01 М0Ля 
Со(С|5Н3|СОО)2-ЗН20  при интенсивном перемешивании с 0,02 молем 
СКФ в агатовой' ступке при комнатной температуре в течение 3 часа. 
Анализ полученного соединения на содержание кобальта проводили 
согласно [3]. Азот определяли по микрометоду Дюма, углерод и водород 
с сжиганием в токе кислорода . Результаты элементного анализа приведены 
в табл. 1. Для установления индивидуальности синтезированного 
соединения снимали их рентгенограммы на установке ДРОН-2,0 с Си- 
антикатодом. ИК-спектры поглощения записывали в области 400-4000 см'1 
на приборе AVATAR-360 фирмы Nicolet. Термический
анализ приводили на дериватографе системы Паулик-Паулик-Эруей 
скоростью 10 град/мин и навеской -  0,1 г при чувствительности 
гальванометров Т-900, ТГ-100, ДТА, ДТГ-1/10.

Таблица
Результаты элементного анализа тиосемикарбазонфурфурола 

и его соединения с пальмитатом кобальта (II).

j  Соединение 
1

м , % N, % С, % Н. %
Най­
дено

Вычис­
лено

Найде­
но

Вычисле­
но

Найде­
но

Вычисле­
но

Найде- Вычис­
леноСКФ-

C .H A N ,___
~ 27,4<Г 27,45 46,92 47,06 4,68 4,58

Co(Cl5Hj,COO) 
•2 СКФ Н20

6,49 6,56 15,71 15,59 59,17

------

58,83 8,86 8,75

удаленнем'^воГТреда, сТ ом оТ 1ю ФеРНЬ1Х уСЛОВИЯХ с постоянным 
служил корундовый тигель диаметром “ Ш° НаС0Са' ДеРжателеМ
эталона использовали А1гО, крышки. В качестве
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РИУДЫЙШ-И-ИХ обсуждение. Сравнение межплоскостных расстояний
о т н о с и т е л ь н о й  интенсивностей линий пальмитата кобальта ОТ) „ 

Нояеаулы СКФ  и комплекса на их основе показывает, иго новые 
к о м п л е к с н ы е  соелинения отличаются между собой, а также от таковых для 
входны х компонентов, следовательно соединение имеет собственную
' ристадтическую решетку. _

Р И К -спектры  поглощения свободной молекулы СКФ имеет полосы 

при

3549, 3457-o„(N H 2), o,(N H 2), 3283-o,4NH), 320I-u,(NH), 251NHJ, 3078- 
o (с'нг)фк., 2997ф„, 2925-u„(C H ), 2848-u,(CH), I690-u(C=0), 1655-ufC=N), 
I601-S(NHj), 1519-o„(CO O j, 1473-u(C-N), 1424-u,(COO), 1332-u„(CH,)[ 
p 78-u(C-0 -C), 1215, 1157, 1138-p(N H J, u(CN), 1097-u(CC), 998, 931, 88з’ 
813-o(CC), 752-6(COO), p(N H j), 643-6(COO), 595, 575, 527cm1-S(NCN)

Характеристические частоты при 1690, 1655 и 1278 см'1,
обусловленные преимущественным валентным колебанием связи С = 0 , 
валентным колебанием связи C = N  азометиновой группы и валентным 
когебаиием фуранового кольца. В случае комплекса 
С о (С |;Н з |С О О ) ;- 2 С К Ф Н ,0  значение частоты и (С = 0 )  понижается 
на 4 см '1, о чём свидетельствует координации молекулы СКФ через атом 
кислорода карбонильной группы. Положение значения частот валентных 
колебаний связи C = N  и фуранового кольца в указанных комплексах 
существенно не изменилось, что говорит об отсутствии координационных 
связей между атомами металла и атомов азота азометиновой группы и 
кислорода фуранового кольца.

Изучено термическое поведение синтезированного соединения. 
Установлено, что характер термической деструкция имеет процессы 
дегидратации, разложения координированных молекул СКФ и 
пальмитатных групп, а также горения продуктов термолиза комплексного 
соединения.
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ИЗУЧЕНИЕ ВЗАИМОДЕЙСТВИЯ В СИ СТЕМ Е 

л в м о и д о к н с л о г о  м о н о э т а н о п а м м о н и я

Аллам)РаТ0ВЯ Айжямап ст.прсп. Адиловя М .Ш .
Научные руководители: доц. ЯкуЬоп ш  ,

мпноэтаноламина с неорганическими 
Взаимодействию * щено рЯд работ [1-4], в которЬ|1

Г Г ч Г  " что Тмимоденствие между кислотами и аминами идст^* 
утверждаются, ч и. хинизму с образованием комплексных сам
су^фата 0<фосфата, оксш ш а, цитрата моиоэтаноламмония. Среди 
сульфата фо^ғ ____  „„ипимпкислые моноэтаноламмониевыезначимый интерес составляют л и м о и и я и и »  »юноэтанатаммониевые соли,
к о т о р ы е  синтезированы в лаборатории деф олиантов И О Н Х  А Н  РУз [5].

Следует отметить, что синтезированные соли на o c h o ik  

моноэтаноламина и лимонной кислоты, имеют двоякое действие: 
моноэтаноламин обладает биологической активностью, играет большую ро.1к 
в окислительно-востановнтельных процессах, в стимуляции белкового 
обмена и усилении активности ферментативных систем, а также яаляется 
стимулятором роста растений, а лимонная кислота является промежуточный 
производным обмена веществ в живых организмах и содержится в плодах 
цитрусовых растений и накапливается в период созревания так же в листьях 
хлопчатника. В литературе отсутствуют сведения об изучении 
взаимодействия лимоннокислого моноэтаноламмония с водным раствором 
трикарбамидхлорат натрия - [70%3CO(NH2)2*NaC103+30%H20], которое 
именуется как дефолиант «Садаф» и производится в виде жидком состоянии 
под названием «Жидкий дефолиант Садаф» с техническими условиями 
TSh88.16-32-2003.

По вышеуказанными нормативным документам, действующим 
веществом препарата является комплексная соль трикарбамнда хлората 
натрия, имеющая циклическую структуру и получающаяся на основе хлората 
натрия и карбамида.

Для разработки физико-химических основ получения новой 
эффектив-ного жидкого дефолианта ускорителя созревания урожая 
сельскохозяйствен-ных культур, необходимо изучение взаимодействия 
лимоннокислого моноэта-ноламмония с дефолиантом «Садаф». С этой 
целью изучена система [70%3CO(NH2) *NaC10,+30%H20]-
3HOCjH4NH2D Н3С6Н50 7
с определением температуры кристаллизации, а так же показателя преломле­
ния, вязкости, плотности и pH среды при 20оС в зависимости от концентра­
ции. а основании проведенных нами экспериментальных данньг 
составлена таблица.Дпя анализа достигнутых результатов табличные данны. 
нами изуче-ны в виде различных диаграмм.
хапякт5пит^1Ма <<состав‘темпеРатУРа кристаллизации» данной системы 
изломами на Мойвой11".6'’ иеско;1ьких ветвей кристаллизации с явными 
натрия пролотж'мгт pdCTB0PHM0C™- Крнстаглизация трикарбамидох-лораг 

ЭВТСК™ческ°й точки, в этой точке происходит 
местная кристаллизация твердь,х фаз того и иного компонента.
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м оноэтанол ам мон ия
собствует кристаллизации в системе нового вещества.

СП° Диаграмма «состав-pH среды» растворов системы трикарбамидохлората 
натрия- лимоннокислый моноэтаноламмония показывает, что с увеличением 
концентрации лимоннокислого моноэтаноламмония pH среды растворов в 
начато уменьшается от 7 до 5,6. Этот интерват соответствует 
кристаллизации трикарбамидохлората натрия.

Новая фаза кристаллизуется в интервале pH 5,6 - 6,43 в области 
кристализацнии соединения pH среды растворов повышается на порядок 
0,98 (таблица).

Таблица 

пД jN°
70 % ТКХН 

+30% Н 20, %

ЗМЭА
Л.К,

%
рн

Т  " ■
| d, г/смЗ
|

| V, мм2/сек

1. 100 - 7 1 1,34471 '4.81139 J.441  i
о 80 20 5,6 ! 1,3617 121,4064 1,46 !
3. 90 10 6,7 i 1,354843 ! 12,01419 1,4501 i

"  4'. 70 30 6,86 I 1,361601 53,51877 ' 1,47 1
5. 60 40 6,43 | 1,36615 151,817 1.47 1
6. 60,36 39,64 1 6,98 Т  1,366829 : 160,66553т1 1,479 j
7. 52,933 47,067 16,58 1 1,3678 1475,443 1,489 :
8. 40 60 6,5 J 1 , 36602 : 1923,2377 1,496 I

При увеличении концентрации лимоннокислого моноэтаноламмония 
более 81,0% начинается область кристаллизации чистого лимоннокислого 
моноэтаноламмония, при этом pH среды растворов соответствует 6,45 -  6,8 
т.е. наблюдается незначительное увеличение pH растворов.

Анализ диаграммы «состав-плотность» системы лимоннокислый 
моноэтанолачмоний - [70% трикарбамидохлорат натрия + 30% вода] 
показывает, что с увеличением концентрации лимоннокислого 
моноэтаноламмония плотность растворов постепенно увеличивается и 
достигает до 1,3678 г/смЗ.

Диаграмма «состав-вязкость» растворов данной системы 
характеризуется тем, что вязкость растворов системы «трикарбамидохлорат 
натрия-лимоннокислый моноэтаноламмония» постепенно повышается от 
4,8114 до 1923,2877 мм2/сек. Повышение вязкости растворов исследуемой 
системы свидетельствует об образовании соединений, которые в дальнейшем 
в нашей раболе будут идентифицированы химическим и физико­
химическими методами анализа.

Изотерма показателя преломления системы лимоннокислый 
моноэтаноламоннй - [70% трикарбамидохлорат натрия + 30% вода]
характеризуется тремя точками перегиба. Такам образом, можно 
предположить, что при взаимодействии лимоннокислого моноэтааламмония 
с трикарбачндхлоратом натрия (дефолиант «Садаф») в концентрированных 
раствор<1х образуется комплексное соединение.

Следует отметить, что по нормативному документу TSh88.16-32:2003 
гектарная норма вносимого дефолианта «Садаф» для среднсвслокнистых 
сортов хлопчатника составляет 8 кг/га, а для тонковолокнистых -  10 кг/га.
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Нами изученная
учитывать ф изиологическую .^ ^  эти д обавки соответствую т 6,5; 17 8 ^

•>>’ « « «Дооавкл и,1, u,j , ...... реологические свой ства п ас т ...снстемь°бШнезнач ител ьно влияет на реологические свойства расТВОр'а 
<Саза<Ь»’ НО с повышением концентрации лимоннокислое 
«(,адаф», но  параметры, кроме pH расгго^.монтатаноламмоння все реологические параметры, кроме РН раствор0| 
постепенно повышаются, что и было нами доказано.

т !и м  образом, изучена в широком концентрационном интерваде 
температура кристаллизации, показатель преломлена, вязкость, плотность 
pH среды растворов в системе «Садаф» - лимоннокислые, 
моноэтаналаммоннн при 20оС. Построены диафаммы «состав - свойства» 
системы. В изученной системе обнаружены, новые соединения, которые 
данное время, идентифицируются различными химическими и фнзико. 
химическими методами анализа. На основании изученной системы, найдены 
оптимальные концентрации физиологически активных веществ в составе 
дефолианта «Садаф». Предварительными агрохимическими исследованиями 
на хлопчатнике установлены наиболее оптимальные дефолирующие составы, 
содержащие ростостимулирующие добавки.
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«иппИ И ТИ ЧЕСКИ Й  ГИДРОЛИЗ КРАХМАЛА 
аМ „ т а ТИРАНИИ с  и с п о л ь з о в а н и е м  
а к т и в и р о в а н н о й  в о д ы

ов Расулжон Махамаджанович 
Научные руководители: доц.Гулямова 3., проф.Абдуразакова С.Х.

Развитие народного хозяйства Узбекистана в условиях рыночной 
экономики предусматривает совершенствование производства с целью 
илччшения качества снижения себестоимости и увеличение объёмов 
выпуска слабоалкогольной пивоваренной продукции. В связи с этим в 
настоящее время все большую актуальность приобретает вопрос замены 
части солода несоложенным материатом с применением более активных 
ферментных препаратов микробного происхождения. При этом процессу 
осахаривания должно уделяться особое внимание. Одним из основных 
факторов, влияющих на скорость ферментативных процессов, является 
температура, которая влияет на скорость гидролиза крахмала, так и на 
соотношение образующихся при этом продуктов гидролиза. На 
ферментативный гидролиз значительно влияет Рн затора. Однако, оптимум 
Рн для действия амилаз зависит от температуры, в свою очередь на 
температурный оптимум влияет Рн среды.

Кроме того, величина Рн зависит от перерабатываемого зернового 
сырья и солевого состава воды. Исследованиями сотрудниками кафедры 
КБМТ было установлено, что в значительной мере на биохимические 
процессы, происходящие при гидролизе крахмалосодержащего сырья, 
оказывает активированная вода, вносимая в главный налив и на 
экстрагирование дробины при фильтрации затора в количестве 0,5-1,0% от 
объема всего количества воды, используемого для производства пивного 
сусла.

Основные физико-химические свойства воды и их влияние на 
биохимические процессы стали изучать одновременно во многих странах.

Российский ученый Станислав Зеннн, доктор биологических наук, 
считает, что вода обладает уникальными свойствами за счет того, что в так 
называемом информационно-фазовом состоянии проявляется феномен 
структурной памяти. Иными словами вода может принимать в себя и 
запоминать и передавать любую информацию в виде электромагнитных 
колебаний. Согласно Зенину, вода состоит из кластерных ячеек, каждый из 
которых представляет как бы миниатюрный бнокомпьютер. Основная 
задача активировать воду, где суть активации заключается в разрушении 
кластерных структур для насыщения воды мономодекулами, любым 
известным способом, сделав её пригодной для непосредственного 
использования в биохимических реакциях. Степень активации воды 
оценивается потенциальной активностью. Такая вода характеризуется 
аномальными свойствами. Многочисленные экспериментальные факты 
поведения воды, подвергшегося определенному внешнему воздействию (не 
разрушая её молекулярной структуры) указывают, что при этом вода 
способна менять свои свойства. Вода обработанная магнитным полем [1], 
излучением маломощного лазера [2], ультразвуком, свежеталая вода,
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11Ятева и быстрым охлаждением [3] измен** 
дегазированная путем нагрев х пока3ателен: редокс погенцНая ^
свойства по ряду |Ц|1ем0СТЬ, текучесть легче Прони, а
оптическая плотность вые Р имается # к а п и л л я р а х , уменьщ **
через мембраны, выше такую воду обычно назь,.''1
поверхностное напря»^ ЙСя специфической молекул, ^
активированной, харак р J структурированная вода. В С8 '

г : " : — г » .

,OI“' «55
СОПРОТ ^ Г о СбДезомИ|̂ и ^ т у р и р о в а н и и  воды, согласно утвержден,,* 
авторов в каждом конкретном случае активация водной системы 
механизм перевода ее в такое с т о я н и е  могут быть «  4 ^
нормальных условиях вода содержит до 30 мг/л газов воздуха. Нашим, 
работами было показано, что при удалении части растворенных газо>. 
изменяются её биологические свойства. Нами была подготовлена вода при 
фиксированной температуре, с последующим быстрым охлаждением, и при 
добавлении в водную систему в количестве 0,5-1,0% активированной воды 
вся водная система приобретала биологическую активность. Согласно 
данным Зелепухнна И.Д. структурированная вода относится биорегулятора, 
типа антиоксидантов.

В наших опытах мы использовати заводской помол солода 
несоложенного материала. Затирание проводили в лабораторных условиях 
настойным методом. Большая часть органических веществ солода 
несоложенных материалов обладает коллоидным характером, ках 
гидрофильные коллоиды способны поглощать большое количество воды: 

Целлюлоза -  30%, крахмал -  70%, белки -  180%.
Кинетику набухания дробленого несоложенных материалов измеряли 

с дозированием в водную систему 1% активированной воды (опыт) и 
обычной водопроводной воде (контроль) при температуре 47°С. 
Активированная вода значительно повышала степень набухания и 
течение 30 мин. Достигалась высокая степень набухания -  55%, в то времх 
при использовании при замесе обычной водопроводной воды 
максимальная степень набухаемости достигалась через 60 мин. 
Активированная вода обладала значительной растворяющей способностью. 
Часть веществ солода на первом этапе при затирании, смешивание 
дро леного солода с водой распад белковых веществ увеличивается на 67% 
и происходит полная декстринизация крахмала.

С повышением температуры до 63-65°С в течение 15 мин G-амилаза 
Бекетт,N^eT крахмал с образованием мальтозы в небольшом количестве 
амилазы В ^раваительно неб°льшого молекулярного веса, при действии 
количество пазпэт"Ы расщепляются ДО мальтозы и незначительноеколичество разветвленных декстринов.

н есо л о ^ Г ы ^ Рхш?ер1ш овВавЦИЯ В°ДН° Й Системы при затирании солода 
провести процесс осахаривания Т ™ *  рСЖИмах температуры позволяет 

р вания крахмала в сахар в течение 30 мин, в
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время как при затирании в обычной воде процесс полного осахаривания 
иится в течение 55 мин. с повышением температуры до 70°С Р Вакия

При затирании под действием амилаз крахмал гидролизуется я 
глюкозу мальтозу, мальтотриозу и декстрины различной м о л е н н о й  
массы. В солоде водорастворимые вещества составляют 10-15% к vfice  
сухих веществ, а в несоложенном материате в 2 раза меньше и самая 
главная часть солода и несоложенных материалов крахмал -  нерастворим и 
большая часть белков находится в нерастворимом состоянии. Для перевода 
крахмала и белков в раствор проводят затирание в оптимальных условиях 
температуры и Рн среды для действия протеолитических и
амилолитических ферментов.

В данной работе исследовалась возможность только ускорения 
полного осахаривания солода и солода с добаалением 20% несоложенного 
материала с дозированием в водную среду |% активированной воды. 
Результаты исследования показали, что использование при затирании 
солода воды с добаалением 1% активированной воды ускоряло время 
осахаривания до 15-13 мин, без добаачения продолжительность 
осахаривания солода повышаюсь до 22-25 мин, что свидетельствует о 
повышении амилолитической активности солода на 22-30% за счет 
активации водной среды.

При затирании солода с добавлением 20% несоложенного материала 
в аналогичных условиях затирания скорость полного осахаривания 
крахмала также увеличилась до 30 мин, в неакгпвнрованном заторе 
составила 55 мин, т.е. 1,5 раза.

Полученные результаты дают возможность обеспечить полное 
осахарнвание крахмала солода с добавлением 20% несоложенного 
материала без использования импортных, дорогостоящих ферментных 
препаратов.
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пнрмиое на прессовых заводах вырабатывается путем 
прессования — Г . х  J m  и отгружается для дальней*, 

переработки на пищевые’ annuus L. относится к семейств
Полсазненник Н летнее ^  семена к ро собраны

сложноцветных. ^  разнообразны по окраске: белые, светло-
корзинке. Семена * фиолетово-черные, угольно-черные, бурЬ1е
полосатые Плод подемнечника семянка, имеет ядро и околоплодНик 
ГдагуГядро покрыто тонкой семенной оболочкой и состоит из семядолей 

™  Между плодовой оболочкой и ядром находится воздушная
полость. Семенная оболочка (пленка) плотно прилегает к ядру 
Семядоли представляют собою главный резервуар масла и белка. КореШок 
также содержит масло и белки, но измельчается труднее, чем семядоли. 
Семенная оболочка, покрывающая ядро, при обрушивании рвется, частично 
отставая от ядра. Эта пленка плохо размалывается на вальцах, и ее тонкие 
пластинки встречаются даже в мотке тонкого помола [1].

Семена подсолнечника высокомасличных сортов обладают 
специфическими фпзиолого-биохимичеекпми свойствами
технологическими особенностями. Наиболее существенными особенностями
являются: относительное возрастание содержания ядра в семени; резкое 
снижение содержания покровной ткани подсолнечной семянки (плодовой 
оболочки, лузги). Содержание масла в семенах высокомасличного 
подсолнечника резко возросло за счет повышения масличности ядра, 
увеличения содержания самого ядра и уменьшения лузжнстости семян. 
Свежеубранные семена подсолнечника имеют влажность до 20% и поэтому 
очень неустойчивы при хранении: склонны к самосогреванию, развили 
микрофлоры и Другим нежелательным процессам (гидролизу масла 
фосфатов, сахароаминной реакции, окислению и др.). При хранении 
влажных свежеубранных семян в течение нескольких часов начинается 
повышение температуры, заилесневение. возрастает количество дефектных 
семян, повышается кислотное и перекненое числа масла. Для
аР‘'аотвРа1цения нежелатель1|ых процессов в свежеубранных семенах 
П ^ ч " °  — сокРа™ть "УТЬ ОТ комбайна до таких
очистка cviiit, . ПераЦН"' На заготовнтельных пунктах и заводах, как
свой^в и к ^ Г 06 вен™ “Р°ва””е- Послеуборочное биохимических

самостоятельную оп%ашшН n T ^ T  бЫТЬ BbW“ eH°  В ° ТДеЛЬНУЮ'
Ускорение послеуборочного Л1итсльным хранением семени,
подсолнечника (снижете Дозревания семян высокомасличного

г"'" ■ др-> ’-г” ”получаемого из них масла П семян и улучшить качество
влажности необходимо учитыВЯт Г ж ВЬ1СуШ"Ван"н семян до оптимальной 

учитывать Физиолого-бнохимические и химические
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особенности семян высокомасличного подсолнечника. Оптимальная 
температура нагрева семян должна быть в пределах 45—55 °С; применение 
температур выше или ниже оптимальных ухудшает сохранность семян и 
качество получаемого из них масла, Наиболее благоприятные условия для 
хранения семян высокомасличного подсолнечника создаются при сочетании 
следующих факторов: влажности семян ниже «критической» (не более 7%); 
достаточной однородности массы семян по химическому составу и 
влажности: разности температуры семян и окружающей их среды не выше 
10" С.

ферментная система подсолнечных семян представлена в основном 
липазой, фосфолнпазои и липооксицазон. Активность ферментной системы 
у семян высокомасличных сортов подсолнечника выше, чем у низко 
масличных за счет увеличения доли активных белков. Липаза в созревших 
семенах подсолнечника малоактивна, но при неблагоприятных условиях 
хранения (повышенная влажность, температура! переходит в активное 
состояние и способствует расщеплению триглицеридов н образованию 
свободных жирных кислот, т. е. нарастанию кислотного числа масла в 
семенах. Фосфолипаза способствует разложению, фосфорсодержащих 
веществ семени (лецитина и др.) на более простые соединения, которые, 
переходя в масло, увеличивают содержание негидратируемых веществ. 
Лнпооксндаза находится в семенах в очень незначительном количестве и в 
обычных условиях малоактивна. Однако при неблагоприятных условиях 
хранения она способствует окислительным процессам в маете.

В подсолнечных семенах содержится заметное количество пигментов 
группы хлорофилла, особенно в недозрелых семенах.

Во фракционном составе бетков присутствуют 17-26% 
водорастворимой. 39-53% солерастворимой и 17-22% щелочерастворимой 
фракции. Нерастворимой остаток состаатяет 6-25%. В составе белковых 
веществ семян подсолнечника входит ряд белков. Относящихся к 
различным группам, например, альбуминов 41-50%, глобулинов 26-41%, 
глютелинов 7-21%. Среди глобулинов различают альфа и бетга глобулины и 
т.д. Каждая фракция неоднородна и предстааляет смесь близких белков.

Физико-механические свойства семян подсолнечника необходимы для 
расчета складских емкостей, бункеров, транспортных приспособлении, 
машин подготовительных цехов и в ряде случаев для налаживание режимов 
работы оборудования.

В работе использованы семена местных сортов подсолнечника. 
Общая характеристика семян приведены ниже:

Маслнчность семян, % 39,4
Влажность семян, % 8,6
Содержание минерального и орга­
нического сора в семенах, % 6,55
Содержание лузга в семенах. % 25,58
Вырабатываемые промышленностью маола характеризуются 

присутствием многообразных сопутствующих веществ, близких по своей 
природе, и зависят от качества исходного масличного сырья и изменений 
происходящих как в процесс извлечения, так и при последующей 
переработки масел [2].
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Лтпппессового подсолнечного масла использоь,, 
Для рафинации форпр 40- 180 г/л с избытком 10-30%

раствор щелочи с числом 2,38 мг КОН, Ma c L
рафинации подвергалось май массовая доля нежировых ПриМсс̂
доля влаги и летучих вещее 1 в , «.«„
(отстой по массе) 0,2%. концентрации раствора щелочи и

Для определения качественные показатели рафинирован„ 
избытка на выход ----------------- Юг0

°по определению алияние к он ц ен тр  
гтвппа шмочи и ес избытка на выход и качественные показать, 

рафинированного форпрессового соевого масла приведены в таблице 1, 
котороГследует что увеличение концентрации раствора щелочи и 
избытка приводит к уменьшению кислотного и цветного чисел 
рафинированного масло, а также снижает выход рафинированного; 
подсолнечного масла.

Таблица j

№ Концентрация 
раствора щелочи, 

г/л

Избыток 
щелочи, %

Кислотное 
число мг, 

КОН

Цветность 
мг йода

Выход"; 
рафиниро­

ванного 
масла, % ■

1 40 10 0,5 50 94,5 J
: о 85 10 0,45 50 93,2

3 105 10 0,43 50 94,3 5
i 4 40 10 0,37 45 92,8
! 5 40 20 0,28 40 92,3
1 6 180 30 0,23 35 91,5

n u i m v i H ^ u y n n  щ е л и т ы  T U  1 I J I  у  D&J 1П  Ч С П  И СМ

избытка щелочи с 10% до 20% кислотное число рафинированного масло 
уменьшается с 0.5 мг КОН до 0,28 мг КОН, также снижается цветное 

9^3% С МГ ,10̂ а Д°  ^  МГ ^°Да И Уменьшается ВЬ1Х°Д масла с 94,5%

Библиография
Руководство по технологии получения и переработки растительных 
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часез"/ ММп1„ А'А' Те0Ретические основы рафинации растительных 
масез. / -М.. Пищевая промышленность. 1960, -340 с.
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ЭЛЕКТРОКИМ ЁВИЙ СИЙҚАЛАШ  УСУЛЛЛРИ

дтажяпов Ш ерзод Ярилкаганооич 
Илмпй рахбар проф. Ишонходжаев С.

Бугунги купда бутун дунё бўйлаб мегалларнинг коп 
натижасида саноатга ишлаб чидаришга инсонларнинг Е | Г Г - РаШИШИ 
катта зарар этмокда. Емирилиш натижасида минглаб тонна^И боии™гига 
Ва маттсриаллар яродсиз долга келмокда. Инсоният У“ уна-1аР
ечирилишга мрш и курашиб турли усуълап™ V “ P'la[wa 
коррозияларнинг чораларини курган. Бундан 25 а с о Н1га„, а,,аШ|6 
Геродот ёзишича темир идишлар ўрнида далайдан тайёозан™^, Т£рН' ЧИ 
фойдаланиш таклиф этилган. Янги ком ашё манбаларнингя п я т и ' арДан 
фаннинг ривожланиши ва кимё содасидаги яншликлао "™
димояланишнинг янги усулларини олиб келди [1-3]. «мирллищда

Замонавий теднологияларда металл ва ночетал 
талаб куйилиб, шунингдек коррозияланишга дарши ва д е к о р о т и в ^ а о и  
матери алнинг юкори дароратда ишлаш, турл„ атмосфера w T u Z  
нидамлилик материалларнинг емирилиш фаачипши x a s S Z
хусусиятлари урганилмокда. * « 1литириш

Мазкур ишнинг мадсадн материатларинг химояланишини ошиоиш ва 
емирилиш га карши курашиш чораларини ўрганишдир,

Сийқалаш учта асосий куринишда-бу механик, кимёвий ва 
электрокимёвий.

Металл юзасини куйидаги турли бирикмалар таъсирвда сийкалаш 
мумкин: Ортофосфат кислота, сульфат кислота ва хром (VI) оксвд 
Электрокимёвий сийдалашда асосий дом ашё сифатида термик ортофосфат 
кислотаси кўлланилади. Термик ортофосфат кнслотасининг кўлланилишига 
сабаб бу модда таркибида фосфорли бирикмалар йуклиги ва 
концентрациясига юқорилигидадир. Хозирги кунга келиб Республиками 
мидёсида машина ишлаб чндариш саноатини тиклаш жараёнида алекторлиз 
мегалларни кайта ишлаш долзарб мавзулардан биридир.

Электрокимёвий сийқалаш жараёнида кўлланнладиган электролит 
таркиблари бор:

Коррозия ['а бордошли металларни коплама сифатини мустадкамлашда 
электрокимёвий сийдалашда роли жуда дам катта. Электрокимёвий 
сийдаланган деталларни электрокимёвий допламаларни доплашда, масалан, 
хромлаш, рухлаш, мислаш, никелашда кенг кўлланшши.
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-------1

№
Электролнтниг

таркиби
Микдори,

г/дм1
Харорат

°С

Анод ток 
зичлиги, 

А/дм2
Мудцат,

мин

i
|

1

Термнк Н2Р04 
хром (VI) 

оксид 
Техник H2S 0 4

500-1110
30-80

250-550
60-80 15-80 1-10 Ul

1,1'
i

2 Термнк Н3Р 04 
Техник H2S 0 4

950-1050
150-300 60-80 10-100 1-5

— к 
I

Dl\

3

Термик HjP04 
Техник H2S 0 4 

Триэтаноламнн 
Катонин БПВ

730-900 
580-725 

4-6 
0,5-1,0

60-80 20-50 3-5

4 Термик Н,Р04 
СгО)техник

850-900
100-150 30-40 20-50 0,5-5,0 1,61

1,6

Элекрокимёвий сийқалашда кўлланиладиган реагаентлар; 
Республикамнздаги мавжуд кимё корхоналарда ишлаб чиқариладиган ки> 
маҳсулотларида қўллашимиз мумкин. Мазкур иш давомида Олмм 
"Аммофос" ишлаб чиқариш бирлашмасида ишлаб чиқариладиган 18-2S 
концентрацияли техник ортофосфат кислотасини электрокимёк 
сийкапаш жараёнида қўлташ учун махсус чугун козонда буғлатиб сўнп 
асосин хом-ашё снфатнда синаб кўридци. Электрокимёвий сийқалашда в 
микдорда техник H2S 0 4 кўлланилади. Техник сульфат кислотаси купто 
кимё корхонатарнда кўп микдорда ишлаб чиқарилади. Жумладан Олмаи 
Тоғ-кон комбннати, Олк1алиқ "Аммофос” ОАЖ, Навоиазот, Чири 
элсктрокимёвий саноат корхонаси шулар жумласидандир.

Бу корхонатарда юқори концентрацияли H2S 0 4 ишлаб чиқарила! 
Бу кислоталарни электрокимёвий жараёнда туғридан-туғри кўллаш мумкш

Айрим холларда электрокимёвий сайқалланаётган детаялар 
аррессив мухнтда тезда коррознясини содини олиш учун кам микдорда Ci< 
кулланнладн. Лекин, Сг04 Республикамизда ишлаб чикарилмапди. У асоа 
Россиядан Республикамизга олиб келинади.
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■— Сийкалаш турлари
Жадвал2

Олин

№

Элект
род
№

Кум
когоз
билан
тоза

ланган

Кислота
билан
ювиш

Элек
трокимё

ВИЙ
сийка­

лаш

Электролиз шартлари

ган
копла
малар
харак
терн
сти

1 12 - - +
ЭФК 325 мл Н^Од 75 

мл, Сг(0), Зг 
т=5минут. Дк=15 А/дм2

Г
i 11 - НС1 +

ЭФК-125 мл, H-SO, 
75мл, Cr(0)j Зг

3 4 + НС1 +
ЭФК-125 мл, H-S64 

75мл, Сг(О), Зг

4 5 + - +

ЭФК-200 мл, Н-^Од 
200 мл, Сг(0)3 1.5 г 
Н20-8,5 т=5минут. 

Дк=15 А/дм2

5 15 - НС1 +

ЭФК-200 мл, H,S04 1  
200 мз, Сг(О), 1,5 г 
НдО-8,5 т=5минуг. i 

Дк=15 А/дч2

6 16 -
НС1 4rih„, 

HNOj -
ЭФК-325 мл, H;S04 75 
мл, Сг(О), 3 г Н,0-8,5 
т=5минут. Дк=15 А/дм2

Никел | 
копла ' 
маси ! 

олннди ! 
яхши 
чикма 

ди

7
i

17 + - +
ЭФК-325 мз, H2S04 75 

мл, Cr(0)j 3 г 
т=5минут. Дк=15 А/дм2

Ялти 
рок 

I никель 
| копла 

маси 
! ОЛИнди

8 18 + НС1 +
ЭФК-325 мз, H2S 0475 

мз, Cr(0)j 3 г 
т=5минут. Дк=15 А/дм2

Г Киз
ГИШ 

. рангли 
1 мис- 
I копла 
i маси
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---------- г ------ —

9 19 + НС1 +
ЭФК.-*-'-''-' МЛ,
200 мл, С г(0)3 1,5 г 

т=5мннут. Дк=!5 А/дм2

10 20 + НС1 +
ЭФК-323 мл, 75 

мл, С г(0)3 3 г 
т=5минут. Дк=15 А/дм2

11 21 + НС1 +

Анодлаш 
ЭФК-325 мл, H2S 0 , 75 

мл, Сг(0)з 3 г 
т=5минут. Дк=15 А/дм2

12 22 + НС1 +

Анодлаш 
ЭФК-325 мл, H2S 0 4 75 

мл, Сг(0)з 3 г 
т=5минут. Дк=15 А/дм2

Қора
гадур
будур
Копла

ма
олинди

Жадвалдан кўринадики деталларни кимевии ва электрокимёвий 
сийкалаш шарт шаронтлари алектралитнинг микдорий таркибини узгаришн 
ва металл юзасини тозалаш билан богликлиги билан акс эттирилган.

Коррозиядан химояланиш хоссалари турлича булиб асосий мақсад 
металларни ишлаш умрини узайтирищ ва металлар сакданиши 
яхшилашдир.

Шундай хулоса килишимиз мумкинки коррозияланиш жараёнини 
секинлаштириш учу'н электрокимёвий усулларини кўллаш керак.
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пмЯНИЕ ПРОЦЕССОВ ЛИБЕРАЛИЗАЦИИ

® К ? ? й ! й й !а Я ! Й ^ » « » вв,
и  Р О С Т  О БЪ ЕМ О В П Р О И ЗВ О Л ^™ ?0  ХИМИЧЕСКОЙОТРАСЛИ И  Р О С Т  О БЪ ЕМ О В  ПРОИЗВОДСТВА

дуелбсков С ерж ам  Туганбасвич 
Научный руководитель: доц. Хусаииов P.P.

Экономические преобразования, имеющие
направлены на создание максимально простых чек анн ое " o c S S S  
хозяйствующими субъектами своей деятельности, как в нашей ^  ™ * 
за ее пределами.

В со внешнеторговую политику республики после обретения 
независимости можно условно р а зд а т ь  на определенные этапы впериод 
которых действовал определенным торговый режим с соответствующей 
инструментами валютной, денежно-кредитной и бюджетной политики

На первом этапе (1991-1994 г.г.) был принят ряд решений 
заложивших основу таможенно-тарифной системы. Основным направлением 
политики в отношении импортных тарифов было поддержание их 
невысокого уровня при относительно высоком уровне экспортных пошлин

На втором этапе (1994-1996 г.г.) политика либератизацин импорта 
усилилась благодаря указу Президента Республики Узбекистан от 21 января 
1994 года № УП-745 « О мерах по дальнейшему углубления экономических 
реформ, обеспечению защиты частной собственности и развитию 
предпринимательства», в соответствии с которым были отменены все 
импортные пошлины. Тем самым требовалось возместить недопоставки, 
вызванные развалом бывшей командной системы, которые в ряде случаев 
привели к спаду' производства.

На третьем этапе (1996-1997 г.г.) были введены и активно 
использовались экспортные и импортные таможенные пошлины по 
широкому кругу товаров и услуг.

На четвертом этапе (с 1998 г.) были значительно снижены, а в 
последствии отменены экспортные таможенные пошлины, что 
соответствовало проводимой в республике политике ориентации на 
экспорт.

Количественные ограничения внешней торговли также претерпели 
существенные изменения. В 1990-1993 годах с целью насыщения 
внутреннего рынка Узбекистан был вынужден применять различные 
нетарифные ограничения по широкому спектру товаров. В начале 1992 
года основная часть экспортных операций осуществлялась на основании 
квот и лицензий. Особенно в части государственных предприятий. Начиная 
с ноября 1992 года, экспорт 73 наименований товаров осуществлялся в 
соответствии с выдаваемыми лицензиями, экспорт 13 видов товаров был 
запрещен.

По мере стабилизации макроэкономической ситуации осуществлен 
переход от системы квот н лицензий к тарифной системе, пр»че« 
одновременно в республике произошло широкомасшта н 
Дерегулирование цен, в том числе на экспортируемые товары. Значитсл
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сократился список товаров, экспорт которых осуществлялся на ос„06%

™ и  J ^ Pe S HHr ™ e ^ , e ^
действуют некоторые ЭКОНОмической политики, которые оказы»11"'
валютного регулирования и " Д * порта и импорТа.
ограничительное — и т^ ьн°е в нмпорте действовапн ограничен

Я в л ен и ем  расчетов по предварительной оплате товар^  
связанные с аккредитивов незамедлительно по отгрузке.
ИСПаТ н а ЮпрПотнв,'в экспорте таможенное оформление вывозимых товар,, 
осуществлял»:ь только при наличии предоплаты или аккредитива на су2
З уГ м о й  продукц либо банковской гарантии или страхового полис.

Страна с развивающей экономикой, стремящаяся энергиЧНо 
наращивать свои внешнеэкономические связи, безусловно, не М0Же1 
полагаться лишь на стихию свободного рынка: государство должно активно 
выступать в качестве гаранта, страхователя развития. Объективно 
необходимо государственное регулирование внешнеэкономических связей 
Вместе с тем требуется адаптация механизмов регулирования внешней 
торговли и других форм внешнеэкономической деятельности 
меняющимся современным внешним и внутренним условиям. 
Узбекистане преобразования в данной области были связаны именно 
либерализацией внешнеэкономической политики по всем направлениям и, 
первую очередь, с формированием в Республике модели «открытой 
экономики».

Исследования Гарвардского университета (США;, проведенные в 
странах, показали, что при закрытой экономике среднегодовой рост ВВП 
разных странах составил 0,7%, а при открытой этот показатель был 
примерно в 58 раз выше.

Благодаря политике «открытых дверей» во внешнеэкономической 
деятельности Узбекистана также появились положительные тенденции. 
1998 года наблюдается положительное сальдо внешнеторгового баланса. 
Внешнеторговый оборот за 1992-2001 годы вырос в 5 раз.

Общие результаты внешнеторговой деятельности предприятий Г 
«Узкимесаноат» за 2004-2005 годы говорят о наличии устойчивого 
внешнеторгового сальдо по экспортно-импортным операциям и явной 
тенденции к увеличению экспорта и уменьшению импорта. Так, в 2004 год) 
импорт составлял около 42 % от объемов экспорта, а в 2005 году 
соотношение стало равно приблизительно 29 %. При этом экспорт вырос 
1,2 раза, а импорт сократился в 1,2 раза.

При этом, характерно, что отдельные предприятия, которые имел» 
отрицательное сальдо по внешнеторговому балансу в 2004 году, успешно
— З Г "  ег!  х  Г0ДУ: это Ферганский завод химволокна

и суперфосфатный завод, ОАО «Аммофос». Импортные закупки
производстве Г ™ ’‘Л" ЛИКВ,,ЯИР°“ ТЬ отдельные «узкие» места 
2005 года ' Рем0НТЬ| и> тем самым, обеспечить рост экспорте
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В 2005 году химические заводы выпустили более 866 тысяч тонн 
минеральных удобрений в пересчете на 100 % питательных веществ. Из 
них 765 тысяч тонн -  это азотные удобрения, а 101,2 тысяч тонн -  
фосфорные. Всего же в минувшем году предприятия отрасли произвели 
продукции на 421,7 миллиардов сумм. Объем производства по сравнению с 
2004 годом составил 101,8 процента. Удельная доля экспорта составила 
20.7 % в общем объеме производства.

При оценке перспектив развития химической промышленности 
важное значение имеют факторы обеспеченности отрасли сырьевыми и 
энергетическими ресурсами, сокращение удельной доли импорта и 
увеличение удельной доли экспорта с расширение номенклатуры 
конкурентоспособной на внешних рынках продукции.

Поскольку, как отмечалось выше, экспорт является материальной 
предпосылкой импорта, во внешнеторговой деятельности очень важно 
по,сдержан не баланса экспорта-импорта, то есть, проще говоря, расходы 
(импорт) не должны превышать доходов (экспорт).
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ПОДЮ Р о п т и м а л ь н о *
БАКТЕРИЙ BACILLUS THURINGIENSIS

Ахмаджанов Тўлкннжои ^ ' ^ ^ . « а м с д о в  М.С.
Научный руководитель проф. T o u im )  хамедов

Известно, что картофель является одной из ценных Пищ 
с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  культур, широко используемых в п овседн еС  
ж“ зни человека. Однако, сельское хозяйство от вредителей и болезн° 
теряет ежегодно более 30% урожая картофеля. В настоящее время сред 
различных мер борьбы против вредителей ведущим остается использован,|{
химических препаратов.

Тем не менее, широкое применение химических препаратов оказывает 
ряд побочных эффектов на экологию, губительно действует не только 
вредителей, но и на полезных насекомых энтомофагов опылителе,, 
растений, почвообразователей, очень часто возникает резистентность 
ним у насекомых-вредителей и т.д.

В связи с этим разработка новых экологически чистых 
высокоэффективных биологических препаратов является актуальной 
проблемой современной биол'ехнологии.

Одними из таких препаратов являются инсектициды, полученные 
основе спорообразующих бактерий Bacillus thuringiensis, преимуществом 
которых является высокая избирательность инсектицидного действия и 
безвредность для нецелевых видов насекомых, безопасность для растений 
животных, рыб и Т .Д ..

Продукты синтеза бактерий имеют широкий спектр биологического 
действия, они токсичны для более чем 150 видов насекомых, экологически 
безопасны, поскольку не способны к накоплению в окружающей среде. 
Весьма важным преимуществом является также и то, что у насекомых 
практически не возникает устойчивость к инсектицидному фактору, 
синтезируемому Bac.thuringiensis.

В связи с этим изучение биологических свойств энтомопатогенных 
бактерий, относящихся к виду Bac.thuringiensis, поиск их новых 
высокопатогенных штаммов, создание хозяйственно-ценных для 
сельского хозяйства мутантных форм и получение на их основе новых 
инсектицидных биопрепаратов приобретает большую актуальность 
научно-практическую значимость.

Цель и задачи исслсдовапий. Целью настоящей работы является
BMnanfu*1001̂ 11];01̂0’ де.ш®вого и стабильного состава питательной среды для 
выращивания бактерии Bacllus thuringiensis var.thuringiensis.

GaKT̂ Hr̂ B̂ cUlus'̂ huThiglensls'̂ m̂ ĥud'no" B Раб° Те использовань' штаММ“коллекции ar' thuringiensis, полученные из лаборатории
лабоРории Г л еРк у Т р н Г  б Bac.thuringiensis №1, №2
Института микробиологии АН Py^'ru д у генетики микроорганизмов 
выращивании и хранении культуоьГи (Н Л -ХУжамшУкУР°в, 2002). При 
((%): пептон-1,0- NaCinnx- хг й а‘-П0ЛЬ308али стандартную пептонную 

’ ’ -0,05; M gS04-0,02; pH 7,0)
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картофельную среды (картофельный отвар-20; меласса-0,5; NaCI-0 ,0 1 ; pH

7,0^Культуры выращивали в колбах объемом 1000 мл солеожамш» inn 
среды, с перемешиванием на качали при 200 об/мин, 28°С в т е ч е н и й  ч* 
Частоту культуры .пределяли по общепринятым методам ("Методы общей 
бактериологии .,1984). Подбор среды ддя бактерий Bac.ihurin-iensis 
осуществляли путем отбора из нескольких сред. Титр спор и крист”  
культуральной жидкости для изучения токсичности бактериальных штаммов 
Определяли с помощью камеры Горяева на световом микроскопе МБИ?3 
(ЛОМО, Россия). Жизнеспособность спор определяли методом посева на 
твердой питательной среде с подсчетом выросших колоний по Егоровой 
П983). Определение соотношения спор и крнстахлов проводили путем 
подсчитывания в препаратах методом окрашенная, описанным Т М Тагиева 
0992). пугем последовательной обработки мазков амидочёрным 10 В и
карбол-фуксино.м Ц иля.

Определение энтомопатогенной активности штаммов проводили по 
общепринятому методу (Н.С.Егоров и др.,19891. Биологическую 
эф ф ективность рассчитывали по формуле Abbot (Штерншис, 1988).

Результаты п их обсуждение. Подбор доступного, дешевого и 
стабильного состава питательной среды является основой микробного 
синтеза.

Для выращивания бактерии Bac.thurmgiensis нами было использовано 
16 вариантов питательных сред, из которых нанлучшими оказались среды, 
содержащие (в %) картофельный отвар-20, глюкоза-0,07, NaCI-0,01, pH 7,0- 
7,4, (среда №8) и картофельный отвар-20, меласса-0,5, NaCI-0,01, pH 7,0- 
7,4 (среда № 9), которые обеспечивают наиболее оптимальной рост и 
развитие культуры бактерий при низких финансовых затратах. Замена 
глюкозы (среда N»8) на мелассу (среда №9) не оказывала существенного 
влияния на уровень энто.моцидной активности бактерий.

Однако, приготовление этой среды и фильтрование ее в 
производственных условиях предстааляет большие трудности. Для решения 
этой проблемы в дальнейшем подбирали технологически более удобную 
питательную среду.

Микроскопические исследования показали, что при росте культуры на 
среде, содержащей 2,0% крахмала, наблюдается неполное спорообразование 
(70-75%) и снижение энто.моцидной активности по сравнению с 
контрольной средой. В целях улучшения состава этой среды изучали 
зависимость процесса спорообразования бактерии от количества 
дрожжевого экстракта (табл.).

Было выявлено, что внесение 1% дрожжевого экстракта приводит к 
увеличению споро-кристаллообразования и повышению энтомоцнднои 
активности, поэтому эта среда бььла рекомендована для дальнейшего 
культивирования бактерии Bac.thuringiensis.
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upritffl бактерий Bacillus thurlng le iisls  v a r .th u r ln»|cilt.Изменение некоторых средах различного состава ® "s|>

N5 Состав 
питательной 
среды, в %

№
шта­
мма

pH 
до фер­
мента­

ции

~ р н
после

фермен­
тации

Время
культи­
вирова­

ния,
час

Титр
спор

Cooth0. 
UtCIIHc 
enopo. 
к рис-

таллов

1. Картофельный
крахмал-2,0;

Меласса-0,5;
NaCl-0.05;

1
2
3

М ,.ь

М;и

7.0
7.0
7.0
7.0
7.0

8,2
8,12
8,04
7,84
8,32

72
72
72
72
72

4,2 х10'±0,23
2.22 х 10s ±0,24
2.23 х 10s ±0,26
2,22 X 10s ±0,18 
2,0 х 10s ±0,24

17]
1:1
1:1
1:1
1:1

2. Картофельный 
крахмал-2,0; 
Мсласса-0,5; 

NaCl-0.05; 
Дрожжевой 

экстракт-1,0;

1
2
3

М11Ь
м *

7.0
7.0
7.0
7.0
7.0

7.6 
7,8
7.7 
8,0 
8,6

72
72
72
72
72

2,76 xlO’ ±0,12 
2,62 x l0 ’ ±0,18 
2,54 x 10’ ±0,21 
3,22 x 10’ ±0,11 
2,82 x 10’ ±0,21

1:1,5
1:1,5
1:1,5
1:1,5
1:1,5

2. (контроль) 
Кукурузный 
экстракт-40,0; 
Глюкоза-0,07; 

NaCl-0,05; 
(pH 6,8-7,0)

1
2
3

М„.

7.0
7.0
7.0
7.0
7.0

7.8
7.8 
7,6
7.9 
8,2

72
72
72
72
72

2,62 x 10’ ±0,04 
1,43 x!0’ ±0,17 
2,23 x 10’ ±0,21 
3,20 x 10’ ±0,21 
2,52 xlO’ ±0,16

1:1
1:1
1:1
1:1
1:1

Ч
V

«1«.
Над

акц,

>

70,{ 
70,0 
78,3
67

96j

85л

70J
71.0
90.0
70.0

Предлагаемая среда (среда №2) по всем критериям: соотношение 
споро-кристаллов, прорастаемости и формированию спор, энто.мошшнм 
активности и т.д. оказалась лучше, чем контрольная среда.

По-видимому, это связано с содержанием и соотношением в срез* 
углеводных и белковых компонентов (M.Perani et all., 2000).

Выводы. Подобран новый состав питательной среды, содержащий (?' 
картофельный крахмал-2,0, меласса-0,5, NaCl-0,05 и дрожжевой экстракт 
1,0 и имеющий исходное значение pH 7,0 для обеспечения оптимально!! 
роста, развития и споро-кристаплообразования Bacillus thuringiensu 
vai.thuringiensis M1U).

Созданная новая питательная среда рекомендуется для выращиванш 
энтомопатогенных бактерий Bacillus thuringiensis var.thuringiensis М№ I 
производственных условиях.
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аМАЛИЗ о с н о в н ы х  с п о с о б о в  СТАБИЛИЗАЦИИ 
£ д ч е с т в а  р и с о в о й  МУЧКИ ш п а ц и и

Ахмедов Ильхом Ахмаджаиович 
Н а у ч н ы м  руководитель: проф. Ильясов А.Т,

Р ациональное использование и переработка вторичного 
сельскохозяйственного сырья яадяется одной из главных эдач

Г о Г к с Т ^ б е к и ^ н ” ™  ’  агропром ышлеьшом

в мировом масштабе рис по занимаемым посевным площадям 
занимает второе место среди других зерновых культур и яаляется одной из 
высокоурожайных. Известно, что большим недостатком рисовой мучки 
как масличного сырья и кормового продукта, яаляется исключительная 
нестойкость при хранении и быстрая порча, обуславливаемая, в основном 
гидролизом и окислением содержащегося в ней масла.

Разработка усовершенствованной технологии подготовки мучки к 
извлечению масла, которая неразрывно связана с эффективным решением 
стабилизации ее качества, имеет актуальное значение. Рисовое масло 
пищевого назначения не вырабатывают, хотя известно о его производстве 
во многих государствах возделывающих культуру риса. В конце прошлого 
столетия были совершены попытки по получению рисового масла 
экстракционным способом для последующего использования в производстве 
хозяйственного мыла. Внедренческие работы были проведены на 
Ташкентском заводе по переработке зерна рнса. Вырабатываемое 
хозяйственное мыло обладало низким качеством. Поэтому работа мини­
предприятия была приостановлена. В то же время имеются сведения о том, 
что рафинированное растительное масло обладает высокими питательными 
свойствами и по вкусовым показателям не уступает арахисовому и 
хлопковому.

Не следует также забывать, что в состав липидов рисовой мучки 
входят воскн, которые по физико-химическим показателям и свойствам 
близки к корнаубскому воску, широко применяемому в парфюмерной и 
фармацевтической промышленности.

Узбекистан является рисосеющей страной. В этом направлении наше 
государство достигло эффективных результатов. Для стран среднеазиатского 
региона, как и Юго-Восточной Азии, рис -  это один из основных 
компонентов пищевого рациона. Если промышленное производство 
основного продукта риса — крупы, в технологическом и техническом 
отношении налажено удовлетворительно, то не на должном уровне 
решаются проблемы стабилизации качества и рациональной переработки 
отходов производства -  рисовой мучки (отрубей) и лузги.

Актуальной задачей рнсоперерабатывающих предприятий является 
осуществление эффективной переработки и рациональное использование 
рисовой мучки. В Узбекистане сырая рисовая мучка в основном 
используется в кормовых рационах и частично для получения 
лекарственного препарата -  фитина. При этом до настоящего времени не 
решена проблема стабилизации качества мучки, которое быстро ухудшается
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Пеоспектнвна п ереработка ри совой  Мучки 
при хранении. " Ч *  так как мучка является^ хорош ей  питат^ .„
биотехнологическому мет ^ олочнокислых бактерии, дрожжей „ N
средой для развило*
микроорганизмов. риСовая мучка представляется Bect

irroDHHHbiM CbipbeM [Гней содержится (в % от м а с с ,) :  с ы р о * >  
Т ротеина 15 .9 ...«М ; крахмала 33...35; ф ИТ|)н>

ФОСфарТ™ ° , 5у'°ка применяется в фармацевтической промышленности-
эк“ Руют витамин В, фитин, используемый против рахИта;нее 

инозит.
Во многих рисосеюших странах мучку вносят в почву .  ^  

удобрения. Однако, использование мучки как удобрения малоэффекТИВ(|0 
так как в ней мало азота, фосфора и калия.

Содержание в мучке до 15% липидов представляет ее 
потенциальное сырье для переработки на масложировых предприятия, 
республики в целях изалечения масла, восков и получения рисового шр0Т1 
Причем, рисовый шрот вследствие более высокого содержания сыро-, 
протеина и стойкости к хранению на мировом рынке ценится значительно 
выше, чем сама мучка.

Перспективна переработка рисовой мучки по микробиологическому 
методу, основанному на применении молочнокислых бактерий и пекарски, 
дрожжей [1]. Научные основы, обосновывающие эффективность указанной 
биотехнологии впервые разработаны в ТХТИ. Биотехнология по сравнению 
с другими методами позволяет получать из малоценного первичного 
вторичного сырья облагороженные продукты, содержащие полноценные 
аминокислотному составу высокопитательные белки и витамины, 
продуцируемые указанными микроорганизмами в процесс, 
биотрансформации. Если сравнивать с ранее полученными результатами, 
происходит дополнительный эффект. В процессах сквашивания и броженш 
рисовой мучки глубоко инактивируются липаза и пероксидаза сырой мучки.

Рисовая мучка исключительна не стойка к хранению, кислотность 
масла в мучке уже после одного месяца возрастает до 6 5 ...7 0  %, в связи 
прояснениями активных ферментов липазы и пероксидазы, поз 
воздействием которых содержащиеся в сырье липиды подвергайте, 
прогорканию. Увеличиваются их кислотное и перекисное числа. В целом, 
это приводит к порче качества мучки, которая при длительном хранении 
оказывается непригодной для использования в качестве ингредиента 
комбикормов и кормосмесей. Возможно существенное отравление 
животных. В связи с этим сырую мучку следует незамедлительно добавлять 
в рационы и скармливать сельскохозяйственным животным.

Цель работы, результаты которой обсуждены в данном сообщении, 
состояла в анализе известных способов стабилизации качества мучки 
выявлении научного направления магистрской диссертации.

з научных работ, ранее проведенных другими уменьши известно, что 
новными спосо ами стабилизации качества рисовой мучки являются:

течение К Г ° "  ° браб° П“  МуЧК” "рИ ™ пературе Ю 5...Н 0*С
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^ я Г * она сначала 

|о;5°С до достижения содержания влаги в рисовой мучк c S ^ S s T ^  Ш

ра,работань? способы гидротермичес^ой^^работки"0^ , ^ 0^  бмли 

“ рб* “  м - Пр" "
те’ . стабилизировать качество мучки и повысить се кормовое качество 

счет применения в процессе азотсодержащих Добавок ! ^ ч и а ™  ° 
карбамида, которые рекомендуется испазьзовать при недостаче сьщот
протеина в кормовых смесях; сь|Р°го

. улучшить подготовку мучки к извлечению масла, при которой 
„слученное масло рафинируется с высоким выходом, т.к. сннжаетсяТт 
кислотное число.

С экологической точки зрения предпочтенье было отдано карбамиду
Если судить о белках, присутствующих в сырой мучке, то они в 

основном представлены орезиннном, который растворяется в 
слабощеточном растворе. Ферменты липаза и пероксщаза относятся к 
белоксодержащим соединениям. Следовательно, их перевод сначала в 
растворимое состояние под воздействием слабощелочного раствора, а затем 
в денатурированную форму в значительной степени может обеспечить 
ослабление их ферментативных свойств.

Таким образом, нами выбрано научное направление, при котором 
целесообразно исследовать процесс стабилизации качества рисовой мучки в 
слабощелочной среде в отсутствии и присутствии карбамида.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ ДОИЗВЛЕЧЕНИЯ 
МОЛИБДЕНА, РЕДКИХ И БЛАГОРОДНЫХ МЕТАЛЛОВ 
ИЗ ОТВАЛЬНЫХ КЕКОВ УзКТЖМ

Ашуров Бекзод Худонназяропич 
Научный руководитель: проф. Ш арнпов Х.Т.

Вопросы доизвлечення ценны х ком п о н ен то в  Из
ппнпбпетает все большую aKTvam.u„°T,[O;l0i

гс,

Вопросы доизвлечення ценнь.л из 0ТХ(
металлургического производства приобретает все большую актуальность 
с экономической, так и с экологической точки зрения.

В ряде случаев отвалы, хвостахранилища и шламовое поля яшцц^ 
настоящими техногенными месторождениями того или иного Метах!' 
причем сырье уже добыто, измельчено и практически подготовлено 
переработки, которая при правильно подобранной технологии оказываете, 
рентабельнее переработки рудного добытого сырья [1].

Кроме того вовлечение в переработку техногенных месторождение 
благоприятно влияет на экологическое состояние региона, позволь 
проводить рекультивацию занятых земель и может стать крупны, 
источникам сырья для производства стройматериалов [2].

Ранее нами были проведены работы по исследованию технологи* 
переработки лежалого медного клинкера' методом флотационного 
обогащения [3].

Цель работы -  разработать технологию переработки молибденовьи 
кеков с доизалечением молибдена и возможным получении 
золотосодержащего концентрата, выдать технологическую схему 
полупромышленных испытаний.

Отвальные кеки заводов, перерабатывающих молибденовые 
продукты, до настоящего времени остаются высокими по содержанию 
молибдена. Кеки после обжига и аммиачного выщелачивания содержат от 
до 5 % молибдена или до 20 % от его содержания в исходных продуктах. 
Кроме растворимых составляющих, в кеках содержатся нерастворимые 
малорастворнмые в аммиачной воде соединения молибдена: СаМоО,.
ҒеМо04, МоО, и частицы MoS,

Таким образом, кеки аммиачного выщелачивания представляют 
собой продукты, содержащие до 50 % молибдена в окисленных формах.

Существует несколько схем извлечения молибдена из кеков 
аммиачного выщелачивания [3-9].

- пнро-пщрометаллургическая;
- кислотная;
- содово-гипохлоритная;
- хлорно-содовая;
- электрохимическое выщелачивание.

мшибденмыеЯп[юиГваодст̂ а0̂ етжМ .ССЛС̂ 0ВаНИ** 0ТВаЛЬН°е “ “
в таблице 1ДеННЫ1"1 химический и гранулометрический анализ представлены
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Таблица № 1

Элсмс1ггы,

соединения

Молибден Медь Свинец Висмут Мышьяк Сера j Окснд 

общая j кремния
С одерж ание,

Чо

0,25 2,46 0,138 0,4 ' I J V  | 28,2

1
На основание ситовой характеристики исходного материала

выявлено:
- проба представлена тонкими шламами, количество которых 

составляет 78,3%;
. основное количество молибдена 74,3% находится в тонких классах-
- максимально обогащен молибденом класс +0,56 мм среднее 

содержание молибдена состааляет: класс +0,071 мм -5,5%  ’
класс -  0,071 мм -  4,41%

Необходимо отмстить наличие в исходном материале значительного 
количества минеральных масел, что затруднит вести процесс выделения 
молибдена методом обогащения.

Были проведены опьггы по обработке отвальных 
.молибденсодержащих кеков растворами серной и азотной кислот. 
Выщелачивание проводили в круглодонной колбе с водяным обогревом и 
механическим перемешиванием. Продолжительность обработки составила 2 
часа, температура 90-95° С содержание молибдена в исходном отвальном 
кеке составила 4,65 %, навеска -  20 г. остатки поете кислотного 
выщелачивания подвергались затем обработке аммиачными растворами для 
того чтобы растворить образовавшуюся молибденовую кислоту. 
Концентрация NHj в исходном растворе составила 8-10 %, температура 40- 
50" С, продолжительность обработки 0,5-1 час, Т:Ж=1:3. Данные опытов 
показывают, что при концентрации серной кислоты равной 100 г/.л и 
азотной кислоты -  50 r/л с последующим аммиачным растворением 
молибденовой кислоты, извлечение молибдена з раствор состааляет 94,1 %.

На кислых растворах была проведена сорбция молибдена на ионите 
ВГ1-1П. Раствор нейтрализовали содой до рН=2. Сорбция провидели в 
колонке, удельная нагрузка составляла 1 л раствора в час на 1 кг ионита. 
Емкость сорбента равнялась 250-300 мг молибдена на 1 кг ионита. 
Десорбция молибдена проводили 10 % аммиаком, кристаллизацию 
парамолибдата аммония и регенерацию ионита проводили в рамках близких 
к принятым для выделения молибдена из растворов выщелачивания других 
видов молибденового сырья.

Полученный в лабораторных условиях парамолибдат аммония 
исследованы методами ИК-спектроскопнн и рентгенофазового анализа и 
показано, что по содержанию основного вещества и примесей соответствует 
1 сорту (ГОСТ 3765-78) Извлечение молибдена в парамолибдат составило 
60 %.
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Поскольку на УзКТЖМ для разложения молибденСодер 
концентратов используется азотная кислота, которая не является Т, ' И< 
агрессивной, как серная и дтя нее не требуется к„слотост0У *  
оборудование, нами рекомендуется проводить вскрытие отвальных И <* 
азотной кислотой концентрации 75-100 г/л. При этом НзвлеЧе„°* 
молибдена в аммиачный раствор составляет 86-86,5 %. Азотные раствп 
содержащие 3-3,5 г/л молибдена целесообразно направлять на c0p6UuP*  
совместно с промышленными растворами У зК ТЖ М , полученными пор * 
азотнокислого разложения молибденовых концентратов. ле
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Н Н Т ^ И В Д О С Т Ь  те^С О БМ ЕИ л ПРИ ОХЛАЖДЕНИИ

K S S B b S  т м ю в о я  Ж е ' ™ ™ ? ™  )Ш ЕН Н И К Е

П аирбяем  Сапёра Аскаровна, Исматова Раъно Дилмуратовна 
Научный руководитель: проф. Нурмухамедов Х.С.

Общеизвестно, что профиль скоростей н перенос тепла при течении 
потока жидкостей в каналах сложной формы, как правило, опредешются 
геометрическими параметрами подобных каналов [1,2].

В настоящее время вопросы интенсификации теплообмена в круглых 
каналах (трубах) достигли предельно возможных значений.

Поэтому, одной из основных целей совершенствования теплооб.менных 
аппаратов является интенсификация теплообмена путем использования 
турбулнзаторов различный конфигурации. Естественно, выбор метода 
интенсификации лимитируется его гидравлическим сопротивлением [3].

Известны работы, в которых интенсификация теплообмена 
предлагается путем турбулнзации потока теплоносителя внутри н на 
наружней поверхности труб [4,5].

Экспериментальные исследования по охлаждению медно-аммиачного 
раствора с 45 до 10°С проведены в аппарате кожухотрубного типа. В 
качесгве охлаждающего агента используется аммиак с температурой -8°С. 
Исследование проведены на гладкой трубе и на трубах с дискретно 
расположенными кольцевыми турбулизаторами с относительным диаметром 
d/D=0.87-0,93. Скорость потока изменялась в диапазоне чисел Рейнольдса 
Re=5000-25000.

Расчет интенсивности теплообмена при числах d/D=0,88-0,98 и 
Re<10J производился по формуле [2]:

M j  I ’ -  Г -18,2(1-4/Р)щ* u [ i
I

lg Rc- 4,6
35

3-2ехр
(UDf

( 1)

(2)

где Num определяется по формуле:
Nu = 0,02 lORe0-' РФ*3

Данные по гидравлическому сопротивлению обобщены по формуле:

jL
С

lg Re- 4,6
3.4Rc- 10 s +6

U3 ■JH) c\p[20.9(l -  d  /!))'

De £|Л определяется по формуле:

I ,
. 0,316
' Яео.:ч

(4)

На рнс.1 приведены результаты экспериментального иса^ д° ° ^ '1Я П° 
интенсивности теплообмена при охлаждении медно-аммиачного раствора
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кожухотрубном теплообменнике. Анализ ф аф ик ов  показывает. ч 
ростом ^скорости теплоносителя величина интенсивности теплооб” 
растет. Если, при Re=62S7 знамение Nu=90.5 при R e - 11000 пед
Nu=141 6 при Re= 16000 величина Nu=191 и соответственно *
Re=21 ОСЮ и Nu=237. Данная закономерность зафиксирована и "Р*
накатанных труб. Результаты по гладкой трубе хорош о согласую^ ** 
данными многих авторов с достаточно высокой точностью, ^
подтверждает корректность проведенных опытов.

Результаты накатанной трубе с d/D=0,93 показали, что интенсивное, 
теплообмена возросла в 2,4 раза по сравнению с гладкой трубой. ])D|J 
d/D=0,87 данная величина составила 2,7 раза. Это обусловлено тем, 
плавно очерченные диафрагмы внутри канала турбулизируют пристенный 
вязкий подслой, в которой сосредоточено основное термическое
сопротивление (до 60-70%). Анализ результатов на накатанной трубе 
параметрами d/D=0,87 при Re=6287 интенсивность теплоотдачи равн 
1999,5, при Re=l 1000 а=3203, при Re=16000 - а=4323, и при Re=21000 
а=5375. Как в!шно, с ростом скорости почти в два раза, интенсивность 
процесса возросла в 1,65 раза, а по сравнению с гладкой трубой почти в 3 
раза. Создание компактных теплообменников требует интенсифицировать 
теплообмен не только в трубном, но и в межтрубном пространстве при 
помощи различных турбулизаторов и устройств, а такж е применять тесные 
пучки труб.

Рис.1. Зависимость интенсивности теплообмена Nu от числа
Рейнольдса Re при охлаждении медноаммиачного
раствора в теплообменнике с накатанными трубами.
о- гладкая труба; t/D=0,5, □ - d/D = 0,9; V - d/D = 0,9 ,

Д- d/D = 0,93;
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Рис.2. Изменение гидравлического сопротивления при течении 
медноаммиачного раствора в каналах со спиральной накаткой, 

о- гладкая труба; ♦ - d/D=0,87; □ - d/D=0,9; Д- d/D=0,93.
Использование наружного оребрения и другие виды турбулизаторов 

ведут к увеличению наружного диаметра, и не позволяет получить 
плотноупакованный пучок труб. Как видно, два вышеприведенных способа 
взаимно исключают друг друга. Следовательно, интенсификация 
теплообмена на наружной поверхности не должна увеличивать диаметр 
труб, и тогда можно собирать эти трубы в тесные пучки. Универсальной и 
эффективной конструкцией отвечающей вышеприведенным требованиям 
ЯВ.1ЯЮ ТСЯ трубы со спиральными и кольцевыми канавками, а также витые 
теилообменные трубы. Поэтому, на основе обобщения экспериментальных 
данных и теоретического анализа спроектирована секция ТА типа труба в 
трубе, которая совмещает в себя достоинства кожухотрубного 
(плотноупакованный пучок) и аппарата труба в трубе (высокие скорости 
потоков, простота конструкции). Применение в ТА труб с дискретно 
расположенными кольцевыми канавками позволяет интенсифицировать 
теплообмен как внутри, так и снаружи труб, т.е. обеспечивается двух 
сторонняя интенсификация теплообмена.

Как показывают опытные данные, при одинаковой тепловой нагрузке, 
интенсификация теплообмена состааляет 1.9-2,7 раза, что позволяет 
уменьшить теплооб.менную поверхность и массу во столько раз.
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УЗУМ ТУРПИ ЭКСТРАКТИ ВА ШЛРБАТИ АСОСИДА М Е Д а с г  i 
ШАРБАТИНИ БИЖҒИТИШ НИ ТЛКОМИЛЛАШТИРИШ Л

Бозоров Ш омурод Элмурадовнч 
Илмпй рахбар: б.ф.н. Хасанов Х.Т.

М еласса -  ш акар ишлаб чикариш  корхонасини чнкинднси ҳисобл- 
сахароза кристалларини утфельдан центрифугалаш  натижасида « 
бўладиган суюкликка айтиладн. Х оразм-ш акар корхонасида х°С'1'1 
бўлаётган шакар камиш мелассасн шу кунгача ўзимизда ишлатц°С"'1 
келиняпти ва кўшни давлатларга хом аш ё сифатида экспорт килиняпти

Ш акар камнш мелассаси, канд лавлаги мелассасидан таркибий ки 
билан тубдан ф арк килади. Спирт ишлаб чикариш  корхоналари учун / М11 
лавлаги мелассасн яхши хом аш ё ҳисобланади. Унинг таркибидаги к а н *  
моддалардан таш кари, ачиткиларни фаолияти учун зарур бўлган ози" 
моддалари мавжуд [1].

Мелассанн спирт олиш учун кайта иш лаш да баъзи бир технологи 
жараёнлар олиб ташланади. Хом-ашённ пиш ирнш  ва кандлаштиош 
жараёнига, фермент иихлаб чикариш цехига зарурат бўлмайди. 1

Маълумки ш акар камнш мелассасн, канд лавлаги мелассасига Караганда 
кийин бижгийднган чикннди хисобланааи. Бунга асосий сабаб, унинг 
таркибида ачиткилар фаалияти учун органик азот моддалари ва 
микроэлементлар кам [2].

Маълумки ачиткилар ўз фаолиятини амалга ош ириш  учун маьлум 
ш ароитлар бўлиши керак. Ачитқиларнн фаолияти учун харорат 29-30° С 
мухит pH кўрсаткичи 4-5 бўлиши керак. Уларнн нормал яшаши ва 
кўпайиши учун керакли озуқа мухити билан таъминланиш и зарур. Буларга 
углеродли, азотли, фосфорли, микроэлементлар, витаминлар киради.

Ачиткилар анорганик азотли бирикмалардан хамма аминокислоталарни 
синтезлаш кобилиятнга эга. Sacch. cerevisiae ачиткилари азотли 
моддаларни амиакли ва органик азот кўриниш ида хазм кила олади.

Аминокислоталар ачиткилар учун хам азот ва хам углерод сифатида 
хизмат килади. Аминокислоталарни ассимляцияси натижасида ферментлар 
ва оксиллар синтезланади, хужанра таркибидаги ферментлар активлашаои, 
ачитки хужайрасини кўпайиши тезлашади.

Ишнинг асосий максади узум ш арбати ва узумни кайта ишлаш 
корханасн чнкиндиларидан фойдапанган холда ш акар қамиш мелассасинн 
озукавий моддалар билан бойитиш ва бижғитиш ни мўътадил шароитинп 
яратиш дан иборат.

Ушбу максадни амалга ош ириш  учун куйидаги масалаларни ечиш 
куйилди.

1. Узум ш арбати ва турпидан (выжи.мкасидан) озука мухитига бой 
экстракт олишни мутадил ш ароитларнни яратиш .

2. Бижгиш жараёнида углеводларни спиртга айланиш  кинетикасини 
ўрганиш

М аълумки, узум шарбатида азотли моддаларнинг органик фор.малари 
кўп бўлади. Улардан асосийлари аминокисл ота.лар ва полипептидлар 
ҳиссасига тўғри келади, булар умумий азотнинг 38 дан 78% гачаснШ1
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ташкил этади, органик азотнинг колган формалари 8-13% ни ташкил этади. 
А зотнинг минерал формалари ҳиссасига ҳаммаси бўлиб 5-15% тўғри 
келаДИ-

Узумнинг гурти хил нааларида энг кўп таркалган аминокислоталар 
пролин, глицин, аланин, лейиин, изатсйцнн, тирозин, феннл-атанин, 
аргинин, лизин, аспарагин кислота ва глютамин кислота ҳисобланади. Узум 
шарбатида З.Н.Кишковский маълумотларига кўра ачинокистоталарнинг 
умумнй микдори -46-442 мг/дм1 атрофила бўлади, бу аса уларнинг бир бош 
узумдаги умумнй микдорининг 20% ни ташкил этади. Калган 
аминокислотатар узум бандида (30%), уругида (30%) ва пўстлогида (20%) 
бўлади.

Меласса сусласи таркибидаги кайтаруьчн кандларнн микдорини 
Шомоди-Нельсон услуби билан аникладик. Мазкур метода Шомоди ва 
Нельсон рсактиви ишлатилади. Қайтарувчи кандларни аниклаш жарасни 
кунндаги тарзда амалга ошириладн. 15-20 мл хажмга эга градировкали 
пробидкага 1 мл Шомоди реактнви ва 1 мл текширнладиган зритма 
куйилади. Сўнгра , пробирка кайнаб турган сув хачмомнда 20 мин 
тутилиб, совутилгандан сўнг унга 1 мл Нельсон реактнви кўшиладн. 
Пробирка чайкатилаиб , ундан суюкдик хажмн сув билан 10 
миллнлитргача етказилади. Хост: бўлган эритманинг оптик зичлаги 750 
нм тўлкинда, калинлиги 1см кюветада аникланади. Сатиштирма начуна 
ўрннда I мл дистилланган сув олиннб юкорндаги тарзда танёрланган 
араташма ишлатилади. Кайтарувчн кандлар микдори , стандарт глюкоза 
асосида тайёрланган хар хил концентрацняли эрнтча асосида чпзилган 
сашштирувчи чизик ёрдамида аниктанади. Солиштирма чизнк глюкоза 
концентрациясинннг lxlO-1 -1x10 3М (20-180 мг / мл ) оралиғнда, тўтрн 
чизикпи график шаклга эга бўлади.

Узум турпи (выжььчка) деб узум гужумидан шарбати ажратнлганда хоснл 
бўладнган зич қатлачга, яъни уруғвдан, пустло!31дан ва баьзп холларда узум 
помещай (гребня) ташкил топтан бўладн.

Маълумки узум турпини асосий қнсмннн 60-73% ни пустлоғи ташкил 
этади. Узум пўстлогини 60-80% сув, 0,8-2,0% азотлн моддалар, азотсиз 
моддалар 20,0%, клетчатка 4,0%, кул 0,5-1,0%, ошловчи ва ранг берувчн 
моддалар 0,5-4,0% ва ётлар 0,1% ташкил килади.

Узум гурпи таркибида бундан ташқарн минерал моддалар ва органик 
кислотатар бўлади.

Узум турпидан экстракт олнш учун 1:1 нисбатда сув кўшдик ва 
ха]юратини 50°С кўтарднк. Экстракция жараёнини техлаштнрнш максадида 
0,02 % пектнназа ва целлюлаза ферментларн ишлатилди. Ферментация 1,5- 
-  соат давомида атнб борилдц. Экстракт фильтрлангацдан 
концентрациясинн ошириш максадида вакуум остнда курук моддалар 
микдори 20% га келгунча қайнатдик.

Курук моддалар микдори 20% экстракт таркибида фенолли моддаларни 
микдори 350 мг/л, кандли модлалар мнкдорн 36 г/л ни ташкил этди

Олиб борилган тадкикот ишлари шуни кўрсатадики, узум турпидан 
экстракт олишда ферментларни кўллаш натижасида эритмадаги органик
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азотни микдори 14-16 % ошади. Шу усулда олинган экстрактни мела» 
сусласини озуқа мухити билан бойитиш учун ишлатиш мумкинлццца 
кўриб чиқилди. 11

1-жадвалда узум шарбати ва узум турпи экстракти асосида тайёрлац,» 
меласса сусласини бижғиш жараён|щ а қандли моддаларни Микдорц * 
ўзгариши келтнрилган. 4

М еласса сусласини 
таркиби

Кандларни микдори, %

Бижгиш давомийлиги.

0 12
соат

24 соат 36 соат 72~С<5к

Меласса сусласи* 8,4 7,8 7,3 5,4
I j c r iМеласса суеласи + узум 

| шарбати (10%)**
8,4 6,2 3,6 0,52

; Меласса суеласи + узум 
i турпи экстракти (10%)

8,4 6,8 4,5 1,8
1

* - Меласса сусласи таркибидаги курук маддалар микдори 16%.
**- Узум шарбати ва узум турпи экстракта меласса таркибидаги курук 

моддатар мнкдорига нисбатан қўшилган.

Олиб борилган тажрибатар шуни кўрсатдики меласса сусласига узум 
турпи экстракт ва узум шарбати кўшилганда бижгиш жараёни бир неча 
марта юкори тезликда кетнши аникланди. Жадвагща келитирнлган 
натижатардан кўриннб турибдики 72 соатли бижгишдан сўнг ачитма 
таркибидаги ка идти моддаларни микдори узум ш арбати ва узум турпи 
экстракти қўшилган суслада кескин камайиши аникланди. Озуқа мухити 
билан бойитилмаган шакар камиш меласса сусласи бижғитилганда қандли 
моддаларни 50-55 % спиртга айланди. Узум ш арбати ва узум турпи 
экстракти қўшилган меласса сусласи бижғитилганда эса кандли моддаларни 
90-95% спиртга айланди.

Шундай килиб, шакар камиш мелассасини бижгиш га тайёрланаётганда, 
озука моддалар билан бойитиш максадида узум турпи экстрактинн қўллаш 
бижгиш жараёнини 2,0-2,5 маротаба юкори тезликда олиб боришга 
имконият яратади.
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ИЗУЧЕНИЕ ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИХ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ 
СВОЙСТВ МАСЕЛ МАРКИ SAE IS VV/40, СЕ-4.

Еолтабосв Джачшид Ибрахимжановнч 
Научный руководитель: проф. Вапаев С.Ф.

Масло SAE 15 W/40, CF-4- это моторное .масло,которое
рекомендуется для четырехтактных дизельных двигателей.Обеспечивает 
максимум защиты в самых жестких условиях, включая длительный период 
до замены масла. Индекс вязкости позволяет использовать его с топливом, 
где содержание серы достигает 0.7%(масс). Его физико-химическая 
характеристика приведена в таблице№1.

Показатели Маето SAE 

15W-40 CF-4
1

Состав товарного масла, % |

Пакет функциональных присадок П .5 ;
Загущающая присадка 1,2
Депрессорная присадка 0,5

Базовое масло до 100

Вязкость при 100°С, мм!/с 13.9

Индекс вязкости 135

Щелочное число, мг КОН/г 

По ГОСТ 11362 

Температура, °С

Вспышки 210

Застывания -30

Зольность, % 1,25

Вязкость базового масла, мм2/с 5,2

Испаряемость 18,1

Расходные масла на угар в

двигателе Д-245, г/ч 95

Плотность (15°С) кг/м3 884

В процессе работы двигателя моторные маета подвергаются 
воздействию различных факторов, таких, как высокая температура, а в
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внутреннего сгорания с продуктами сгорания; каталитиЧс, ,  
двигателях в н ^ е г о „ 9 * ^  весьма вь1СОкне удельные Н а г ^ * 0*
воздействие металл” » изменение режима работы механ,,'' '
подш11пн11к ах н д р у г |х ^ - |Ствуищие на смазочные масла привод^ '*

. о » , , ™ - . » »  -“ “ “ " ‘ j
поэтому с течением вы мени первоначальные качества м асла меняются.

В соответствии с функциональным назначением, условиям,, н 
режимами работы смазочного маета к нему предъявляют опредедеН|1Ь1е 
требования, по которым устанавливают пригодность масла для конкретНого 
механизма, двигателя и тд . В целом смазочные масла должны облад™ 
соответствующими вязкостью и индексом вязкости, высокой
термоокиелнтетьной устойчивостью и хорошими противокоррозионными
свойствами; высокими противоизносными качествами и хороЩе|-, 
прокачнваемостью при различных температурах окружающей среды. Маета 
должны обеспечивать максимально возможный срок работы до замены, не 
образовывать на поверхностях деталей различных отложений. Для того 
чтобы маета обладали необходимыми качествами, для них подбирают 
соответствующие высокоэффективные многофункциональные присадки и 
их композиции.

В основных механизмах и деталях двигателя (юбка поршня, 
зона поршневых колец, внутренняя поверхность поршня, верхняя головка 
шатуна) маело работает в шггервалах температур от 250 -300 0 С, причем 
соприкасается с воздухом, находясь в тонкой пленки на металлической 
поверхности. В этих уеловиях идет интенсивный окислительный процесс, и 
в масле накапливаются различные продукты окисления, отличающиеся на 
деталях двигателя виде лака. Образования лаковых пленок на деталях 
двигателя есть результат окисления углеводородов масла, 
сопровождающегося образованиям асфальтенов, кето -  и оксикислот. Эти 
вещества, будучи не растворимыми в масле и обладая значительной 
липкостью, прочно удерживаются на металле, забивают канавки поршневых 
колец и способствуют прихватыванию и пригоранию последних.

Использованные присадки в заданное масло, обеспечивающие
моющие, диспергирующие, антиокислительные и другие эксплуатационные 
свойства моторных масел, вводят в эти маело как индивидуально каждую из 
присадок, так и в виде предварительно приготовленный в определенном их 
соотношении смеси, которую принято называть пакетом присадок. 
Эффективность функционального действия присадок в товарных маслах 
определяется не только их химическим составам и строением, в 
значительной степени она зависит от их дисперсного состояния в масляном 
растворе. Так на примере, при смешении зольных моющие -  
диспергирующих присадок, яаляющихся дисперсиями карбонатов щелочно 
-  земельных металлов, между собой и с присадками другого
функционального действия всегда происходят процессы, приводящие к 
определенным изменениями их структуры. Эти изменения могут
происходить как в момент смешения присадок, так и в течение какого - то 
промежутка времени. Принимая во внимание, что коллоидная стабильность 
растворов присадок яалястся важной практической характеристикой, 
определяющей уровень эксплуатационных свойств, масел, было бы
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целесообразно рассмотреть возможность получения пакетов присадок 
смешением отдельных присадок, т.е. различных коллоидных систем * 
путем создания единой коллоидной системы. ‘ ’ а

При получении зольных моюще -  диспергирующих присадок 
катлоидный раствор образуется в результате химической реакции пои 
которой два веществ -  гидратокиси цинка [Zn(OH)J и углекислый третье 
вещество -  карбонат цинка (ZnCO,), практически в ней нерастворимое

По нашему мнению, механизм образования и строение дисперсий в 
минеральном масле, следует рассматривать с точки зрения основных 
положений классической коллоидной химии.
Нерастворимые молекулы Zn СО, образуют ядро -  дисперсий, которое 

нерастворимо в дисперсионной среди -масле и оно является носителем 
свободной энергии, поэтому на его поверхности будет идти адсорбционный 
процесс. Согласно правилу Песково -  Фаянса, на поверхности дисперсной 
фазы обычно адсорбируются ионы, имеющиеся в составе ядра т е 
немндеферентные. В нашем случае ядро частице состоит из молекул Zn 
COj, то нейндеферентными ионами являются ионы 7,гГ: и С03'2.

Согласно тому же правилу, из двух видов ионов, находящихся в 
дисперсионной среде, адсорбируются те, которые находятся в нзбьггке. В 
рассматриваемой случае в избытке всегда имеются ионы , Zn*2 поскольку 
при карбонатации Zn(OH)3 берется с избытком, а С 03 дозируется [1,21.

Таким образом, на поверхности ядра дисперсной частицы 
преимущественно адсорбируются ионии Zn*2 , в результате чего частицы 
зола получают положительный заряд. Противоионы ОН ' располагаются в 
адсорбционном (гельмогольцевском) и диффузионном слоях, завершая 
создания двойного атектрического слоя в целом нейтральной дисперсной 
фазы со следующей структурой:

(m[ZnCOj]n Zn*2 (n-2x)C032)2xC032.
Наличие Zn*2 и ОН в дисперсной фазе высокощелочных кальциевых 
детергентов было установлено экспериментально кондуктометрнческим 
титрованием по количеству Zn(OH)2, и по щелочности, обусловленной 
гидратом окиси кальция высокощелочного алкилсалициатата кальция, что 
подтверждает правильность изложенного выше.

Дальнейшая стабилизация дисперсной фазы в минеральном масле 
происходит за счет сольватации диффузионного слоя дисперсной фазы 
проникновением полярных групп моющих присадок.
Таким образом при получении микрогетерогенной дисперсии карбоната 
кальция в присутствии моющих присадок образуются частицы развитой 
сольватной оболочкой. Образующая сольватная оболочка должна приводить 
к повышению устойчивости взвешенных дисперсных частиц в минеральной 
среде.
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P A C m tlP E H H E  СЫРЬЕВОЙ

Бурцев Муроджон Ншпа»01"14 
Научный руководитель1 проф.

т л е н н о с т ь  У зб е к и ст ан а  о т н о с и т е л ь н о  м ол ода,
Химическая ПР°МЫШ; “  Продукция и состав ее определяются главным

(удобрения, ядохимикаты
стекло), текстильной п р о м ы ш л ен н о й  

машиностроения цы л.птппнпе горючее, смазочны е масля(волокно кпаски) транспорта (моторное , чаела,(ВОЛОКНО, краски;, 'Ғ ;  (защитная пленка, стекло, пластик!синтетический каучук), строительства (защ т ик;
ДР.

В Мубареке построен завод по выделению серы из состава газа. В качестве 
сырья для химической промышленности используются такж е стебли „ 
листья хлопчатника, отходы кенафа и даже хлопковый линт. На 
Ферганском и Янппольском гидролизных заводах из шелухи хлопковых 
семян вырабатывают глюкозу, технический спирт и другую продукцию. На 
Папском и Ангренском заводах резинотехнических изделий выпускают 
галоши, резиновые шланги, резиновые детали для различных машин п 
механизмов. Джизакский, Андижанский и Ташкентский заводы производит 
полиэтиленовую пленку и пластмассовые трубы, различного назначения. 
Такие минералы, как серный колчедан, марганец, барий, алунит, калийная 
соль, тальк, известковый камень, служат сырьем для многих отраслей 
химической промышленности. В республике развивается лакокрасочное 
производство, выпускаются искусственные волокна и ткани (Навои, 
Фергана) и увеличивается мощность заводов, производящих искусственную 
кожу и шерсть.

Производством химической продукции занято около 40 предприятий 
отрасли, преимущественно с высокой технологией и больш ой единичной 
мощностью агрегатов, выпускающих продукцию по качеству, 
соответствующие мировым стандартом. Основной задачей отрасли является 
существенное сокращение объемов импорта сырья путем освоения новых 
видов продукции с целью достижения сырьевой независимости по особо 
важным видам продукции. Достижения поставленной цели предполагает 
расш ирение номенклатуры и повышения конкурентоспособности 
экспортируемой продукции. Предусматривается повышения экспортного 
потенциала отрасли за счет использования местных ресурсов, 
осуществления технического перевооружения и реконструкции 
действующ их производств, создания совместных с иностранными 
партнерами предприятий и привлечения иностранных инвестиций. Основу 
современной структуры отрасли определяет, главным образом, развитие 
производства минеральных удобрений, прежде всего азотных и фосфорных, 
на  долю  которых приходится более половины валовой продукции отрасли. 
У скоренны ми темпами в последние годы развивается производства и 
перераб отка синтетических материалов и полимеров, а такж е производства 
товаров  народного потребления. Правительством республики утверждена
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развернутая Программа комплексного развития предприятий химической 
промышленности республики на период 2004 -2010 года.

Программа предусматривает следующие мероприятия и направления 
развития:

« Ускорение структурных изменений в промышленности,
освоения новых видов химического сырья, а также более глубокая 
переработка традиционных видов минератыю-сырьевых ресурсов;

•  Достижения лидирующего положения в Центральной Азии на
рынке минеральных удобрений и средств по химической защите растений;

а Разработка новых продуктов с целью стимулирования развития
других секторов промышленности;

л Снижения себестоимости продукции за счет использования
ресурсосберегающих технологий при одновременном улучшении качества, 
что позволить повысить ее конкурентоспособность по сравнению с 
зарубежными аналогами, а также позволит значительно увеличить экспорт; 

о Соблюдения экологических норм безопасности;
.» Достижения финансового благополучия предприятий данной

отрасли.
Выполнение этой программы позволит увеличить производства 

химической продукции в целом по отрасли более чем в 3 раза в том числе 
на задействованных объектах и производствах -  до 5 раз. При этом экспорт 
продукции по отрасли возрастает с 5] млн. долларов США в 2000 г. до 
более чем 600 млн. долларов США в 2010 г., а годовой объем 
импортозамещения -  соответственно с 29 до 290 млн. долл. США. 
Существенно изменится отраслевая структура химической 
прэмышленности. Удельный вес выпуска новых видов продукции составит 
окало 40%. При абсолютном росте выпуска минеральных удобрений их 
д а т  в структуре производства отрасли а настоящее время снизилась до 60- 
65% и предусматривается дальнейшее снижение до 45 -  47% к 2006 году.

Создания сырьевой базы для устойчивого развития химической 
промышленности и других отраслей народного хозяйства предусмотрено 
осуществить за счет завершения строительства до 2005г., крупнейшего в 
Центральной Азии Кунградского содового завода, который решит не только 
проблему полного обеспечения потребностей республики, но и экспорта в 
другие страны кальцинированной и каустической соды, поваренной сали. 
Строительства второй очереди Кызылкумского фосфоритного комбината 
призвано решить проблему создания собственной надежной сырьевой базы 
для производства фосфорных удобрений и полного удовлетворения в них 
потребностей республики в ближайшие два года.Разработка Тюбсгатаиского 
месторождения калийных солей уже 2005-2008г. позволит обеспечить 
сельское хозяйства республики и стран Центральной Азии
калийными удобрениями отечественного производства. Предусматривается 
создание производств фосфорорганнческих соединений на базе глубокой 
переработки Кызылкумских фосфоритов. Также предусматривается 
освоения новых видов химической продукции как базы для осуществления 
структурных и технологических изменений в химической промышленности. 
К  ним, в первую очередь, относятся организация производства 
каустической соды, хлора, соляной кислоты, дезинфицирующих средств.
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волокон и нитей химических, целлюлозы из линта 
лакокрасочных .материалов н др. В пакете перспективных' 
отрасли имеются технические и коммерческие предложения по п 
программы локализации, и реализация в течение ближайших Ю ДГОт°вХс 
нескапько крупных инвестиционных проектов с предварительно" сц,е 

" с  ................- п н и  он °Uei,Koeих стоимости более чем в 2,5 млрд. додл. СШ А.

химической продукции создают базу для осущ ествления струк L'40* 
изменении в отрасли, которые будут сопровождаться увеличением 
экспорта и уменьшением зависимости базовых отраслей ОТ имповт

  n e r . A Q r , r , r , l , . ^ ^ « L i Q  U  —Л ,_____  ‘цель достигается путем технического перевооружения и реконструКЦ|" 
существующих и создания новых производственных мощностей.

Химическая промышленность Узбекистана может выпускать широкую 
номенклатуру сложной современной продукции (около 700 наименований). 
Но ее структура характеризуется преобладающим положением в ней 
производств основной химии (минеральные удобрения, синтетический 
аммиак, серная кислота химическая средства защиты растений), дй1я 
которых в общеотраслевом балансе составляет 66,2% . Для сравнения: 
структуре химического производства России это доля равна 37%. д а1„ 
остальных отраслей и производств у нас составляют: химические волокна 
нити -  3,5% ; синтетические смолы и пластмассы -  2% ; переработка 
пластмасс -  4,3%; бытовая химия -  3,9%; лакокрасочны е материалы 
5.1%; нефтехимия -6,6%; микробиологическое продукция -  3,5% ; другие 
3,9%.

Каждая тонна минеральных удобрений обеспечивает годовую потребность 

в продуктах питания 5-6 человек. Затраты на производство и применение 

удобрений в 2-3 раза окупается стоимостью дополнительной 

сельскохозяйственной продукции. Благодаря применению минеральных 

удобрений обеспечивается в среднем 40-50%  прироста урожая 

сельскохозяйственных культур. Эффективность применения минеральных 

удобрений и химических средств защиты растений выражается не только 

повышении урожайности и сохранении продукции, но и в значительном 

росте производительности труда в сельском хозяйстве.

По этому, как сказал Президент Республики Узбекистан «Развитие 

химической промышленности должно в основном базироваться на наиболее 

полном освоении собственных ресурсов при обеспечении экологическон 

чистоты производства- Необходимо коренным образом перестроить весь 

химический комплекс, Радикально его технически переоснастить».
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ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОБЛЕМЫ УТИЛИЗАЦИИ И 
П Е РЕ РА БО Т К И  ОТХОДОВ ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Гатауллин Марат Феретович
Научный руковод!Ггель: доц. Адылова К. М.

Отходы это продукт нашей цивилизации. Отходы были, есть и будут. 
Один из наиболее проблемных для утилизации видов отходов - это 
пластмассы полиэтилтеррифталат (ПЭТФ), полиэтилен (ПЭ), полипропилен 
(П П ) и др., так как этот матери ал в большинстве своем не подвержен 
саморазложению, а при сжигании выделяет крайне ядовитые вещества. 
Полимеры составляют порядка 10 % с прогрессирующим ростом до 20 % 
от  обшей массы коммунальных бытовых отходов.[1]

Каждый год растет количество производимой и потребляемой 
пластиковой бутылки и других упаковочных полимеров. И поскольку 
безотходных технологий практически не существует, следует заниматься не 
только поиском малоотходных технологий, но и поиском способов 
утилизации отходов. Трудности с переработкой вторичного сырья, в 
частности ПЭТФ, ПЭ, ПП бутылка, пленка, блистерная упаковка 
злободневны в каждой стране, и чем более развита страна, тем больше 
приходится думать об утилизации и переработке.[2]

Ш ирокое применение изделий из полимерных материалов, которое 
рассматривается в современном мире как благо, с другой стороны, 
оборачивается проблемами загрязнения окружающей среды. Характерной 
особенностью пластиков является то, что они устойчивы к агрессивным 
средам, не гниют, не разлагаются, процессы деструкции в естественных 
условиях протекают достаточно медленно. [3]

В настоящее время часть полимерных отходов уничтожают путем 
сжигания или закапывания в землю. При сжигании на свалках, во дворах, 
на мусоросжигательных заводах в атмосферу выделяются такие ядовитые 
продукты как фтористый и хлористый водород, фосген, цианистые 
соединения, а также диоксин-содержащие соединения, обладающие 
канцерогенными действиями. Закапывание в землю требует все больше 
площадей и свалок.

Таким образом, использование полимерных материалов во все 
возрастающих объемах привело нас к необходимости изыскания 
эффективных методов утилизации и перерабогки полимеров и пластиков. 
П роблем а переработки полимерных отходов злободневна как с 
экологической  точки зрения, так и с ресурсосберегающей, т.е. с 
позиции экономики. Все уменьшающиеся ресурсы традиционного сырья, в 
частности, снижение запасов и повышение стоимости нефти и газа, 
вынуждают к повторному использованию полимерных отходов, к созданию 
замкнутого оборота сырья.

Основной принцип, которым следует руководствоваться при решении 
проблемы утилизации полимерных отходов, сводится к рациональному 
использованию сохранившихся качеств, и прежде всего высокой стойкости 
к климатическим факторам и агрессивным средам.

75



Пепеочботке отходов пластических масс в изделия предшествуют

ДРУНаибФатеТе0Рв0^сньши методами переработки таких отходов ЯВдЯК)ТС| 
измельчение, экструзия, наполнение, деполимеризация, раствореН||{
химическое модифицирование.

Отходы бытового потребления пластмасс перед их повторнЬ1ч 
использованием обычно выделяют из смеси с другими бытовыми о т х о д у  
Для этого как правило используют совокупность способов, включающую 
обработку отходов с использованием процессов измельчения, грохоченц, 
рассева и смешения в сочетании с различными видами сепаращ,, 
(воздушной, вакуумной, магнитной, электростатической, гидравлической) 
экстракции, флотации и другие способы. Аналогичные способы используют 
и для разделения сепарированных из массы отбросов смесей полимерньц 
материалов на отдельные компоненты: (классы), что увеличивает
эффективность дальнейшей переработки пластмасс.

Достаточно полное представление о номенклатуре указанны х способов и 
последовательности их использования дает схема регенерации пластмасс щ 
отходов потребления:

Перед тем как материал поступает в измельчитель, от него отделяют 
крупные металлические предметы. В измельчителе пластмассовые отходы 
разрываются на полосы шириной приблизительно 5 см. Здесь материал 
содержит еще около 10 9с таких посторонних веществ, как  резина, 
древесина, металлы, стекло и др. в воздушном сепараторе отделяется более 
3 9с из них. После магнитного отделителя в материале остается ещ е до 2 % 
цветных металлов, древесины и текстиля. Для перевода в порошкообразное 
состояние используется одночервячный экструдер. Получаемый гранулят 
имеет приблизительно следующий состав, 9с:

ПЭНП 40 Полистирол ]5

ПЭВП 10 Поливинилхлорид 15

Полипропилен 10 Реактопласты и др. ю

полимеры

Из этого гранулята можно изготовлять дренажные 
под давлением -  различные изделия для садовых хозяйств
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В настоящее время широко распространены различные полимеры 
основе акриловых соединении. Наиболее широкое применение полуЧ1(_. 
полнакрилаты, в основном полиметшлметакрилат, применяемый " 
производства органического стекла, полиакрнлонитрил -  для получеИ|)( 
волокон, а также поднакрилачлщ.

Целью данного исследования явилось изучение различных химически, 
превращений некоторых полимеров акрилового ряда.

Был проведен гидролиз отходов волокна и тканей полиакрнлонитрил, 
в водно-щелочном растворе. Готовый продукт -  гидролизованный 
полиакрнлонитрил представляет собой сополимер натриевой сад,, 
акриловой киелоты, акриламида и акрнлоннтрила, в котором статически 
распределены вдоль молекулы звенья (CH,CHCONHj)m, (СН 2СООН)п 
(CHjCOONa)p, где ш=60-65. п=5-10, р=5-10; имеет концевые группы =СН 
и Me. Полимер представляет собой вязкую жидкость от желтого до темно-1 
коричневого цвета, плотность 1060-1070 кг/мЗ, D„p= 0 ,14см3/г (1 %-ный 
раствор в воде), хорошо растворим в воде, после замерзания -  оттаивания 
не теряет своих свойств. Данный полимер обладает хорошей клеящей 
способностью и используется для наклеивания этикеток на различных 
пластиковых емкостях.

По причине того, что в полученном продукте амидные группы 
яаляются основными функциональными группами, его дальнейшее 
химические реакции проводили как с полиакриламидом.

Способность полиакриламида к химическим превращениям с 
образованием различных ионных производных, разветвленных и сшитых 
продуктов расширяет области применения полимеров. Рассмотрим наиболее 
важные реакции химических превращений полиакриламида.

Полиакриламид легко глщролизуется в присутствии кислот и щелочей

-снг<рк- ► - с н . - с н -  -  xHj 
CONH, СООН

( 1)

Щелочной гидролиз проводят под действием гидроксидов и 
карбонатов. В результате частичного превращения амидных групп в 
карбоксилатные, а также увеличения размеров макромолекулярных клубков 
и вязкости раствора вследствие алектростатическллх отталкиваний 
одноименных зарядов цепи усиливаются загущающие флокулирующне. 
структурирующие и другие свойства полимеров. Кислотньлй гидролиз в этих 
л-.елях не используется, поскольку осложняется образованием 
нерастворимых продуктов вследствие протекания реакции имидизации:
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-СН.-<рн~ - 
СОХИ,

кнслта __
-.,Ц * 'CK-lj-H- -  - с қ - р - с н - ^ н -

CONHCO
-сн .-сн-

O C -N H —СО

(2)

М ети л оли рован н е -  взаимодействие полиакрилам ида с  формальдегидом  
в щ елочной  среде (pH 8-Ю) при 20СС с образованием  
по л и м ети л о л ак р и л ам и д а , которы й применяется для аппретирования 
т к а н е й ) ,  обезвож и ван ия осадков сточны х вод и обогащ ения ж елезны х руд

-СН--СН-• I
CONH, СОХКСН.ОН

(3)

При наф евании и подкнетении образовавшегося 
полиметилолакриламида происходит сшивка цепей с образованием 
mocthkob(-CONHCH2-0 -C H 2NHCO-).

Реакция сульфометилировання необход|ша для получения анионных 
производных полиакриламида при взаимодействии его с формальдегидом и 
бисульфитом натрия в щелочной среде (pH 13)

-CHr<j:H • * СН.О -  XaHSC;
CONH.

-СН.-СН' -  Н ,0
CONHCH.SO.Na

(4)

В составе макромолекул наряду с сульфометилнрованными фуппами 
могут содержаться карбоксилатные фуппы (встедствие щелочного 
гидратиза амидных фупп), а также непрореагировавшне амидные фуппы. В 
этом  случае получаются эффективные струкгурообразователн фунтов, 
антистатические агенты для текстильных материалов и флокулянты для 
различны х типов суспензий.

Реакции сшивки полиакриламида применяют для получения 
водопоглощающих изделий, пленок, защитных покрытий и капсул для 
лекарств, семян, удобрений. Полиакриламид может сшиваться при 
взаимодействии с N,N'-метилен-б не-акрил амидом

2 ~CH.-<jH - -  (CH:-CHCONH);CH2 — -  
CONH,

CONH(CH)CONK-CH,-HNOC(CHJNHOC
(5)
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Образование трехмерных структур возможно также при дейст„и 
полиакриламид кислотами (2). однако имндные мостики р а з р у ш а ю * ,Ч  
увеличении pH до 10-12. Полиакриламид подвергается также сшивке й 
действии формальдегида в кислой среде с образованием мостиков (.Со>  
CHj-NHCO-). Сополимеры акриламида с непредельными кислотами ,\,0 
сшиваться ионами многовалентных металлов. Пл

Были проведены реакции сульфометплирования п,Дролизованц0 
полнакрнлоннтрила с содержанием амидных групп -70%  в щелочной сре> 
Полученный полимер обладает бесконечной растворимостью в L f  
Добавление в цементное тесто всего 0,2-0,6% полимера (от массы Цемен*  
дает возможность получения полимербетона.

Сульфометилирование того же парализованного полиакрилонитрила 
кислой среде привело к сшиванию полимера и образованию гидро*^' 
Полученный пирогель обладает хорошей абсорбирующей способностью, в 
зависимости от условий проведения реакции и от сульфирующего агента 
был получен пщрогель, нерастворимый в воде, но набухающий в ней в 100. 
200 раз. Подобные материалы получили название суперабсорбенты 
водорастворимые материалы на основе полимеров и сополимера 
акрнламща. Для этих целей используют полимеры с высокой 
пшрофнльностью. например сополимеры акриламида с акриловой 
кислотой, макромолекулы которых редко сшиты между собой поперечными 
химическими связями. Их наносят на пористую бумагу или ткань и сушат 
Такие полимеры нерастворимы в водных растворах, но сильно в них 
набухают, поглощая и удерживая котнчество жидкости, в 500-1000 раз 
превышающее сухую массу полимера, образуя мягкие гидрогели 
проницаемые для молекул жидкостей. Суперабсорбенты используют а 
промышленности, например для удаления влаги из природного газа на 
газоразделнтстьных установках, а также в медицине и быту, например ди 
нзготоаления бандажей, для ран, салфеток, пеленок, тампонов, памперсов.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ВЛИЯНИЯ ПАРАМЕТРОВ 
НАТРОННОЙ ВАРКИ НА ПОКАЗАТЕЛИ КАЧЕСТВА 
ЦЕЛЛЮЛОЗЫ, ПОЛУЧЕННОЙ ИЗ СТЕБЛЕЙ ХЛОПЧАТНИКА.

Ғуломова Гулнора Мухитдиновна 
Илмий рахбар : ироф.Раҳмонбсрдиев Ғ.Г.

Комплексный подход к решению рассматриваемой проблемы 
предполагает более широкие возможности применения целлюлозы, 
выделяемой из стеблей хлопчатника. В этой связи очень важным фактором 
является исследование параметров варки, обеспечивающих получение 
целлюлозы нужного качества. Качество целлюлозы нормального выхода 
зависит от многих переменных факторов варки, основными из которых 
является расход варочного щелока, температура, продолжительность варки.

Исходя из вышеизложенного, были выбраны условия выделения 
целлюлозы из стеблей натронным способом. Условия варки и свойства 
подученных целлюлозы представлены в табл. 1.2,3.

Прежде чем обсудить приведенные в таблицах данные, отметим, что 
необходимым условием равномерного провара является измельчение 
исходного сырья до размеров 0,5-30мм. Помимо равномерного измельчения 
сечки, другим важным моментом при натронной варки является процесс 
предварительной пропитки сырья и выравнивания концентрации щелока, 
который осуществлялся часовой выдержкой при 120-130°С позволяет 
получать равномерно проваренную массу.

Изданных табл. 1,2,3 наглядно выявляется влияние каждого параметра 
варки на выход и свойства целлюлозных образцов.

Табл. 1 характеризует влияние расхода щелочи (NaOH) на показатели 
качества целлюлозы из стеблей хлопчатника.

При рассмотрении зависимости качественных показателей целлюлозы 
от расхода щелока, было показано, что наилучшие результаты достигаются 
при 5-8% концентрации NaOH. При этом повышается содержание а -  
целлюлозы, при приемлемом снижении выхода общей массы, а также 
наблюдается глубокое удаление лигнина и других экстрактивных и 
минеральных веществ.

Стедующая серия опытов была проведена для выяснения влияния 
температуры обработки на показатели качества получаемой целлюлозы. 
Результаты опытов приведены в таб.2.

При повышении температуры варки наблюдается некоторое снижение 
общего выхода массы, однако при этом резко уменьшается и количество не 
провара. Одновременно происходит повышение содержания а -  целлюлозы 
с 74,2 до 85,2 при увеличении температуры с 145 до 165°С. Поскольку 
пентозаны устойчивы к воздействию щелочи, их количество в целлюлозе, 
примерно одинаково при всех температурных режимах и составляет 6,1- 
9,0%

Из вышеизложенного следует, что при делигннфикации стеблей 
хлопчатника на первой щелочной ступени варки, целесообразнее задавать 
температуру 155-156°С, при которой можно получить массу с низким 
содержанием лигнина и относительно высоким а  - целлюлозы.
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ТаблЗ характеризует влияние продолжительности щелочной „
„а показатели качества целлюлозы из стеблей хлопчатника. Ч р»,

Из проведенных данных видно, что щелочная варки обеспсч,,, 
глубокое удаление лигнина, экстрактивных и минеральных вещссто >  
же время при меньшей продалжительностн обработки, содсржанИе ,0 
целлюлозы палучается более низким, так как не успевают раст1| «• 
ннзкомолекулярные фракции целлюлозы. Заметные изменения показать ! 
происходит через 270-300 мин щелочной варки. При этом наблюдав 
повышение белизны, возрастание содержания а -  целлюлозы, гг0’ 
увеличении времени варки до 360 мин и более, снижается содержа^11 
остаточного лигнина и жиро восковых веществ на несколько едина"' 
однако одновременно происходит некоторое снижение содержание q 
целлюлозы.

Поэтому в дальнейших опытах время щелочной варки стебл 
хлопчатника составляло 300 мин.

На основании выполненных нами экспериментов для первой ступеи 
варки был выбран следующий режим: 

концентрация массы-10% 
концентрация NaOH-4% 
температура варки -160-165 °С 
продолжительность варки -5ч 
расход ПАВ ОП-7 1% от массы исходного сырья; 
подъем температуры до 160-165 °С 1 ч
В результате варки по указанному режиму подучали массу с выхолои 

42-46%

Таблица 1
Влияние расхода щелочи (NaOH) на показатели качества 

целлюлозы из стеблей хлопчатника

ГЙсходны Концсн Выход, Показатели качества целлюлозы
е сырье

1

трация
NaOH

% к 
исход­
ному 
сырью

а  -
целлю­
лозы, %

белиз­
на, %

Содер 
жание 
лигни­
на, %

Содер
жание
жиров
и
ВОСКОВ 
, %

Золь- 1 
ность

j
1

Стебли 
хлопчатн 
и ка

1,0
2,0
3.0
4.0
5.0
6.0

68,2
52,3
45,5
45.9 
48,1
44.9

83,5
85,0
85.2 
83,4
67.3
55.3

47.2
50.1 
52,0 
52,5
52.3
56.2

7.0
5.1
3.5 
3,3 
3,0
2.5

8,8
7.5
5.8
5.6 
5,0
4.9

3,5
2,9
2,2
2,0
1,8
1,7 J
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Таблица 2
Влияние температуры щелочное варки на показатели качества 

целлюлозы из стеблей хлопчатника

Исход­
ное
сырьё

Темпера
тура
варки

Выход, 
% к 
исход­
ному 
сырью

Показатети качества целлюлозы
а ■
целлюло 
зы, %

Бетиз- 
на, %

Содер j Содер 
жание жание 
ли гни- | жиров 
на, % ! и

1 ВОСКОВ
j , %

Золь­
ность

Стебли 135 60,2 70,3 44,5 6,8 ! 9,0 3,5
хлопчат­ 145 57,4 74,2 48,1 5,3 i 8,7 3,2
ника 155 51,7 84,8 51,2 4,5 i 7,0 2,8

165 45,5 85,2 52,0 3,5 1 5,8 1,8
175 42,] 78,9 53,4 3,3 j 5,7 1,8
185 36,5 76,1 53,7 3,2 | 5,7 1,6

Таблица 3
Влияние продолжительности щеточной варки на показатели качества 

целлюлозы из стеблей хлопчатника

Исход­ Продат Выход, Показатети качества цетлюлозы
ные житеть- % к а - Белиз­ Содер Содер Зольно
сырье ность, исходно цехтюло на, % жание жание сть

мин му
сырью

зы, % лигнин 
а, %

жиров
и
ВОСКОВ
, %

Стебли 210 70,8 73.5 41,0 6,8 9,4 5,1
хлопчатн 240 63,0 80,4 46,2 5,2 9,0 2,7
ика 270 56,5 83,1 50,0 4,4 7,2 л л

300 45,5 85,2 52,0 3,5 5,8 1.8
330 42,0 81,0 53,0 3,7 6,0 2,0
360 41,9 68,7 52,0 3.4 6,0 2,1

Из выше найденных экспериментатьных данных следует, что в 
результате проведения щеточной варки удаляется основное количество 
лигнина. Значительно снижается также содержание пентозанов и зольных 
элементов. Полученный продукт в дальнейшем подвергался гидролизу, для 
получения микрокристаллической цетлюлозы.
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МУСТЛҚИЛ Т А Ъ Ш Ш И  ТАШ КИЛ  
ҚИЛИШ НИ ДОЛЗАРБ МУАММОЛАРИ

Дадахаджаева Мохвдил Равшаибсковна 
Илмни рахбар: доц. Хабнбуллаев Р.А.

Х о зн р ги  вактд а  м у с т а к и л  т а ъ л и м н и  т а ш к н л  к и л и щ  Дад 
м у ам м о л ар д а н  б и ри  б ў л и б  к е л м о к д а . О л и н  т а ъ л и м  M y acca caZ 6 
т а л аб ал ар !ш а  м уайян  ўкув  н ш л а р н н и  м у с т а қ и л  р а в и ш д а  б а ж а р и ш , Кер 
м аъ л у м о тл ар н п  нзлаб  то п и ш  ва т а х л и л  к и л и ш г а  у р г а т и ш  х а м д а  Шу 
м аьсу л н ят л н  еч и м л ар  Кабул қ и л и ш  к ў н и к м а л а р и н и  ш а к л л а н т и р ,|Ц] f  
р и в о ж л ан т и р и ш , ш ун и н гдек  б а р ч а  б а к а л а в р и а т  т а ъ л и м  йун ал и ш л арц  
м ага стр а ту р а  м у таҳ ассн сл н к л ар и  д а в л а т  т а ь л и м  с т а н д а р т л а р ц д а 
тутн л ган  та л аб а  м у стак и л  и ш и  уч у н  б е л г и л а н г а н  ў қ у в  ю к л а м а н и  тўл„ 
б аж ар н ш  ва и л м и й -усл уб и й  ж и х а т д а н  т а ъ м и н л а ш  х о зи р г и  куннннг 
м у а м м а л а р щ а н  б и рид ир .

Диссертация мавзуим “Олий ўкув юртларида мустақил таълимн» 
шакллантириш" бўлиб, бунда мен куиидаги муаммоларни ёрнтишга cj 
ечимини топншга харакат қилмокдаман:
•  Олий таьлим тизнмида мустакил ишни таш кил килиш  бўйича ишлаб 
чиқилган меъёрий хужжатларнинг тавсифи;
• ТКТИ укув жараёни учун мақсадга мувофик, булган мустақил цш 
турннинг лойиҳасннн ишлаб чнкнш;
• Таълим жараёнида кўлланнлаётган мустақил иш турлари бўйцча 
маълумотлар (Республика ва ҳорижий матбуот ва интернет сахифаларидан);
•  А м алга о ш и ри л ган  т а ж р н б а л а р  ва  н л м и й  и з л а н и ш л а р .

Айни вақтда Ўзбекистон Олий ва ўрта маҳсус таълим Вазирлипшинг 
2005 йил 21феврацаги 34-сон буйруғига илова қилинган «Талаба мустақил 
ишини ташкнл кдлнш, назорат қилиш ва баҳолаш  тартиби туфисндаш 
намунавий Низом»нинг тахлили билан шуғулланмокдаман ва тахлнлнмдан 
келнб чикиб, Низомнинг 5-бўлимидап1 айрим бандларга нисбатаи 
танқидий муносабатдачан. Талабаларни мустақил пш ига бундай ёндошишкя 
нотуфи деб хнсоблайман.
Ушбу Низом бир канча салбий оқибатларга олиб келиш и мумкин:
- Мустакил ишнн аудитория машғулотларига айлантирилиб юборилиши 
(консультация жадвали, ўкитувчн иш соатлари);
- Коғозбозлик (рейтинг оннаси, баҳолаш мезонлари, архив);
- Талабани нотуфи баҳолаш, яъни мустакил ншга айрим бахо ажратилиши;

Талабани хукукига ҳиёнат қилиш (мустақил ўз устида ишлашнга 
имконият, эркинлик берилмаслиги).

у борада президентимнз И .А.Каримовнннг талабалар шахарчасндаш и у < «  
эьти орга молнкдир. «Талабаларнн ф ақат ауднторияда укитилишнга 
купрок эътн юр бсрилмокда. Талабани ўз холига куйинглар, талаба ним»

бежи:^айтмаганлар!' УЗИ биЛаЛИ' т*™ баларга эркинлик керак»,
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— — 'Низомнинг 5-бўлимидаги 
^п п лар  мустакил иш тури

Тахдил ва хулосазар

1 5 ^ б й р  Фан бўиича талиба 
мустакил ишига рахбарлик килиш 
юкламнси профессор-укитувчи 
шахсий иш режасининг ташкилий- 
усяубий булимида( 1540 соат 
донраснда) кайд этилади

Мустаки.1 иш турларидан хисоб- 
чизма1 ва курс ишларн (лойнхатари) 
учун "Вакт меъёрлари"да алохкда 
соат ажратилганлнги учун уларни 
профессор-ўкитувчи шахсий иш 
режасининг ўкув ишлари бўлимида 
канд этиш лозим.
Реферат, хисоб-чизма ва уй 
ишларини назорат казишни 
машгулотларга ажратилгаи вакт 
ичнда амалга ошириш максадга 
мувофнк-

“Тачаба мустакил ишига рахбарлик 
К it ти ш кафедрада тузиладнган ва 
факультет декани томонидан 
тасднкланадиган консультацнялар 
жадвапи асосида амалга оширилади

Курс ишлари (лойнхатари) ва 
матакавий бнтирув ишлари даре 
жадаатнга киритилиши лозим. 
(лаборатория ва амазий машғулот уй 
вазифазарн учун аюхида 
консультация жадвазини жорий 
килиш тазабанинг хам, 
ўкитувчинннг хам (хужжатларда 
режазаштнрнлмаган) вактини 
ўгирлайди. Чунки бу иш тури вакт 
меъёрларида кўзда тутплмаган.

Татабанинг мустакил иши бўйича 
консультация соатлари турух 
журналида кайд этиб бориладн

Даре жадвазндаги курс иши, диплом 
иши соатлари гурух журназида канд 
этилади.

Таааба мустакил ишини назорат 
килиш ўкув машгулотларнни 
беиоспта олиб борувчн ўкитувчи 
томонидан амалга оширилади.

Ў'китувчнга аюхида соат ажратиш 
максадила килинган, унн даре 
пайтнда назорат килиш максадга 
мувофнк-

Тапабанинг мустакил иши, муайян 
фан ншчн дастурида ажратилган 
соатларга мос рейтинг багтарн 
батан баколанадн ва натижаси фан 
бўйнча тачабанннг умумий 
рейтингига киритилади.
Тазабанинг рейтинг курсаткичларн, 
шу жумладан мустакил иши бўйича 
аньанавий рейтинг ойнасида ва 
факультетнинг махсус электрон 
тармогида ёритиб борнлади

Мустакил иш ЖБ. ОБ, ЯБ базлари 
ичида акс эттиразади (мустаюы иш 
бахазаш мезокларида ахс этгаазиги 
учун)
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Талаба мустақил ишинн назорат 
қилиш турлари ва унн бахолаш 
мезонлари тегишли кафелра 
томон1Шан белгнланади ва факультет 
Илмий кенгашида тасдикланаян. 
Мустакил ишларни бахолаш 
мезонларп талабаларга ўкув нили 
бошланиши атдпдан методик 
матернатлар билан биргаликда 1

j Мустакил иш бўйича белгиланган 
j максимат рейтинг батининг 55%дан 
1 кам балл туплаган талаба Фан 
i бўйича якуний назоратга 
| кўйилмайди

Мустакил иш бали ЖБ, ОБ лар—  
ичида эканлипщан келиб чикиб : 
ЖБ ва ОБ бўйнча 55% дан кам 
балл тўплаган талаба ЯБ га 
кирити.лмайди

] Фанлар кесимида талабаларнинг 
: мустакил ншлари бўйича 
I ўхлаштирнши мунтазам равишда 
! талабалар гурухларида, кафедра 
j йнгилишлари ва факультет Илмий 
| кенгаш-ларида мухокама этиб 
j борилади

I

Талабанинг курс нши ва диплом i 
ишларинини (мустакил иш 
сифатида) бажариши мунтазам 
равишда назорат ва тахлил килиб ; 
борилади.

| Талабанинг мустакил нши кафедра 
! архивида руйхатга алинади ва ўкув 
j йили мобайнида сакланади

Талабадан унинг мехнат махсулишГ^ 
тортиб олиш нотўғри, у талабага 1 
зарур бўлишнни инобатга олиб унн ' 
талабада қолднриш мақсадга 
мувофик.

| Олий таълим муассасасида юкори 
1 даражада баҳаланган талабаларнинг 
i мустакил ншлари маънавий ва 
j моддий жнхатдан рағбатлантирилади

Конференцияларда катнашган 
талабалар (мустакил иш сифатида | 
илмий иш килган талабалар) моддий j 
ва маънавий жихатдан 
рағбатлантирилади

86



гПИРТЛИ БИЖҒИШ ЖАРЛЁНИГА 
ЯдИДЛАШТИРУВЧИ ФЕРМЕНТЛАРНИ ТАЪСИРИ

Паминов Икром Абдумуратович 
Илмий рахбар: проф. Абдуразокова С.Х.

Спиртли бижгиш мураккаб бнохимиявнй жараён бўлиб, бунда 
щарбат таркибндаги глюкоза ва мальтоза ачитки хужайрасн ферментлари 
тазюирида этанолга айлакади. Бижгиш махсулоглари этил спнрти, карбонад 
ангидрид ва бошка иккиламчи моддалар хосил бўлади.

Спирт ишлаб чнқариш корхоналарида крахмалли хом-ашсларни 
тўлик кандташтириш энг мухим жараён бўлиб, унга куп нарса богликдир 
(1-3]. Жараённи мутадил шароитда атиб борилса, яъни ферментларни 
хусусиятларидан келиб чиккзн холатда улардан окилона фондазаннзса, 
олинаётган спиртни микдори ва сифати хам юкорн бўлади.

Маълумки, сазод фермент системасига бой бўлиб, унн мўътадил 
шароитда кўллаш натижасида дон махсулотлари таркнбндап! крахмал 
тўлик кандти моддаларга анланади. Дон таркпбидагн крахмаздан ташкари 
гемицеллюлоза, глюкан ва бошка полнсахаридзар хам сазод таркнбндаги 
цнтолитик ферментлар таъсирида гидролизга учрайди. Бунинг натижасида 
сусло таркнбндаги канд микдори ошади ва спирт микдорннн кўпайншига 
олнб кслади. Охирги йилларга келиб кўпчнлнк спирт ишлаб чнкарнш 
корхоналари сазод ўрнида микроорганнзмларлан азннган амилазитик 
ферментлардан фойдазаниб келишмокда. Бу ферментлар азьфа- амилаза ва 
бетта-амилаза ферментларнга бой бўлиб, крахмалим тўлик кандлн 
моддаларга айлантириш кобилиятига эга. Лекин дон таркнбндаги бошка 
полнсахаридзар гндролиззанмай казиб кетаяптн. Бунлан ташкари оксюхзар 
хам гндролиззанмай козиши натижасида, ачнткилар учун зарур бўлган 
аминокислотазарни етишмаслиги, уларни фаагзишни камайтнряпти. Шу 
бнзан бирга ушбу ферментлар таъсирида азинган сусланн, бражкани ва 
спиртни сифат кўрсаткичларн хар доим хам тазабга жавоб бермаяптн.

Донли хом ашё таркибида™ курук моддазарнн асосий кисмини 
крахмал ташкил килади, лекин ачиткдлар таъсирида бижгимайди Шунинг 
учун уни бижгийдиган кандзи моддаларга айзантирнш керак. Бу жараён 
амшюлитик ферментлар ёрдамнда амазга ошнрнладн.

Дон таркнбндаги крахмаз эримайдиган хазатда хужайра ичида 
жойзашганп учун амилолитнк ферментлар уни пщролизлай олмайди ва 
хужайра кобиги унга тўскинлик килади.

Донли хом ашёларни майдазаб оби оташли ишлов бериш 
натижасида хужайра тўлик бузиладн ва крахмаз эрнган хазатга ўтадн.

Шу услубда тайёрланган крахмазли масса амизазитнк ферментлар 
ферментлар таьсирида гидролизланади ва крахмаз бижгийдиган кандзи 
моддаларга айзанадн.

Крахмал тўлнк кандпи моддазага айзантирнш учун азьфа, бета ва 
гамма амилаза ферментлари ишлатнлали.а- амилаза таъсирида крахмаз 
мозекуласн декстрингача парчазаиади, камрок микдорда мальтоза, 
мазьтотрпоза ва глюкоза хосил бўладн. Р-амнлаза амилоза ва амилопектин 
матекласига таьенр этиб мальтоза хосил килади. Шунннг учун Р-ачгшаза
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Амилоза тулиқ ^милопектн
молекуласида 1,6-глюкознд бор бўлганн учун гидролизланиши боргу,,,11̂
камаяди. ># аРиСари

Ишнинг асосий мак.сади, крахмалли хом-ашёлдарда^ 0л 
шарбатни бижғитишда кандлаштирувчи фермент таъснрини ўргаН1,пНГад 
бижгиш жараёнини тезлаштпрншдан иборат.  ̂ ва

Донли хом ашёлардан шарбат тайёрлашда фермент сц*- 
термамил, сансупер (NOVO nordisk, Дания) ва нейтрала п р е п а ^  
ишлатилди. *

Қайтарувчи қандлар микдорини Шомоди-Нельсон услуби 6 
аникладик. Мазкур методда Шомоди ва Нельсон реактиви ишлатилацц ^  

Кандларни аннқлаш жараёни куйидаги тарзда амалга ошнрнлш 
15-20 мл хажмга эга грздуировкали пробиркага 1 мл шимо"' 
реактива ва 1 мл текширилцциган эритма қуйилади. Сўнрра , пробцр 
қайнаб турган сув хаммомида 40 мин тутилиб, совутилгандан сўнгуига 
1 мл Нельсон реактнвн кўшилади. Пробирка чайкатилаиб , y l ”  
суюклик хажми сув билан 10 мл-ча етказилади. Ҳоснл бўлган 
эритманинг оптик зичлаги 610 нм тўлқинда, қалинлиги 1см кюветада 
аникланади. Кайтарувчи кандлар микдори , стандарт глюкоза эритмасп 
асоснда тузилган солиштирма эгри чизиги ёрдамида аникладик.

Ачитқиларнн фаолиятига харорат, мухитни pH кўрсаткичи 
шарбатни концентрацияси катга таъсир этади. Ачитқиларни фаолияти учун 
харорат 29-30° С, мухит pH кўрсаткичи 4-5 бўлиши керак. Уларни нормал 
яшаши ва кўпайиши учун керакли озуқа мухити билан таъминланиши 
зарур. Буларга уплеродли, азотли, фосфорли, микроэлементлар, витаминлар 
киради.

Ачиткилар анорганик азотли бирикмалардан хачма 
аминокислоталарни сннтезяаш қобилиятига эга. Sacch. cerevisiae 
ачиткилари азотли моддаларни амиакли ва органик азот кўринишида хазм 
кила олади. Шарбат таркибидаги углеводлар бижғийдиган холатда бўлшди 
керак.

Аминокиелоталар ачиткилар учун хам азот ва хам углерод 
сифатида хизмат кнлади. Аминокислоталарни ассимляцияси натижасида 
ферментлар ва оксиллар синтезланади, хужайра таркибидаги ферментлар 
актиалашади, ачитки хужайрасини кўпайиши тезлашади.

Лаборатория шаронтида донлн шарбат куйидаги усулда олиндн. 1 
кг бўгдой унига 3 кг сув соддик. Аралашмани pH кўрсаткичинн 5,6 
келтириб хароратни аста секин 50-60°С оширдик. Сўнгра аралашмага 0,8 
мл термамил ферментинн қўшдик ва аралаштириб турган холда аралаиьиа 
хароратини 70 С, сўнгра 85"С кўтардик. Шу хароратда 40 мин ушлаДО. 

ралашма тўлик суюк холатга ўтгандан сунг. шапбатни хароратини 100 С



. . .  усулда олинган шарбатни бижгитиш максадида хароратнн 30°С
оа таркибидаги курук моддалар микдорини 16% га келтирдик.

TyiUHpAH _ . г 8% олдиндан тайерланган ачитки кўшдик ва бижгитдик.
ц]уНДаИ '  тажрибаларда аралашмага кўшимча равишда 0,4 мл
Баьв" „пувчи фермент сан-супер ва барда фнльтрати кўшдик. каИДлаШ .  _

Жадва-тла бижгиш жараенида как дли моддаларни вахт буиича 
камайиши келтиоилгаи

I—Щарбатни таркиби Бия
0

кгишни давс 
12......

мийлиги,

24"
соат

48
11

Г " ' 72 и
Г Т б Я  ДОНЛИ шарбат 11,3 9,8 8.8 4,2 0,4 j
\Т(Л- ДО,ши шарбат + 
| о,4 мл сансупер

11,2 9,5 7,6 3,8 0,2 1i

Г16% донли шарбат + 
j о,4 мл сансупер +5% 
барда фильтрати

11,0 9,2 7,1 3,3 И
1

Олинган натижалар шуни кўрсатдики, бижгиш жараёни амалга 
оширилаётганда қандлаштирувчн ферментларни кўшиш жараённн ж ад ал 
кетишига сабаб бўлади. Қандпаштнрувчн фермент шарбат таркибидаги 
бижги.майдиган қандларни гидролизлаши натижасида бнжшш жараёни 
тезлашади. Айникса барда фильтрати кўшилгандашарбатнн pH кўрсаткнчи 
ферментларни фаоллиги учун муьтаднл pH курсаткичнга тўғрн келиши 
асосий сабаб бўлнши мумкин. Шу билан бнрга барда таркибидаги органик 
бирнкмалар ферментни фаолпигнни ошириши туфайли углеводларнн 
бижгнйдиган кандлн моддаларга айланиши теззашадн.

Шундай килиб бижгиш жараёнини тезлаштириш максадида 
кандлаштирувчн ферментларни ва барда фильтратидан фойдазаниш бижшш 
жараёнини тезлаштиришга имконият яратадн.
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ОСОБЕННОСТИ ТЕХНШОГИИ 
ПРИГОТОВЛЕНИЯ БЛЮД ИЗ БОБОВЫХ КУЛЬТУР

Джахонгнрова Динара Эргашсвнп 
Научный руководитель: доц. Ахраров У.Ь.

Бобовые - семейство двудольных, раздельнолепестных растСц„- 
распределённое по всему земному шару, третье по чисден[:ос̂ ’ 
после сложноцветных и орхидных.

Семейство бобовых разделяют на три подсемейства, которые Г1 
своим основным чертам довольно различны, но связаны перехода,,,

1. Мимозовые • цветки правильные; деревья кустарн,,, 
редко травы, распространные в основном под тропиками;

2. Чезальпинисвые - цветки неправильные, но 
мотьшковые; деревья, лианы, кустарники, травы, главным образоу 
тропические и субтропические;

3. Мотыльковые - цветки неправильные, так называемые 
мотыльковые венчик состоит из одного более крупного заднего 
лепестка.

По значению для человека бобовые - одно из важнейших
семейств покрытосеменных растений. Многие бобовые ценны как 
пищевые растения, богатые белками, причем употребляя семена
(горох, бобы, фасоль, соя, чечевица, нут, земляной орех, или 
арахис и, молодые плоды- бобы (фасоль, горох ), подземные части 
(чуфа и ряд тропических видов), сочная мякоть плодов ( 
череградские стручки, тарачинды, дивий мёд и др.). Извлекаемое 
из семян бобовых жирное масло идёт в пищу ( арахисовое, 
соевое и другие), а также для изготовления мыла, смазочных
масел и т.п.).

В пищу употребляют недозрелые бобы, когда створки и 
зёрна нежные, сочные, сладкого вкуса. Зелёные бобы содержат;

Углеводы, белки, клетчатку, витамины В], В2, РР, С,
каротин и минеральные соли. По мере созревания бобов створки 
грубеют (на их внутренней стороне образуются пергаментные 
пленки), а содержащийся в зернах сахар превращается в крахмал.

Зелёные бобы используют для приготовления супов, салатов,
гарниров, а также как самостоятельное блюдо (отварное с маслом) 
и для консервирования. Зрелые зерна бобов, как и фасоль, 
употребляют для заправки супов как крупу. Первичная обработка 
сырья. Перед варкой бобовые перебирают, промывают и для 
сокращения сроков варки замачивают; фасоль 8 -10ч, чечевицу - 
5-6, круглый горох - 4-5 ч. Лущеный горох на замачивают. Не 
следует замачивать бобовые на слишком длительный срок, особенно 
в теплом помещении, так как от этого они могут закиснуть. 
Предварительное замачивание не только ускоряет сроки варки, 
После" С0ХрЗНенИЮ и* целостности Р при варке-
водой (Зл на I кг ) и В°ДУ сливают’ заливают бобовые холодной водой (Зл на 1 к г ) и варят, периодически помешивая. Фасоль варят
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лц горох 1-1-5ч, чечевицу -1ч. Солят бобовые незадолго до 
"нчанил варки, так, как, как соль, замедляет разваривание. В

° эцессе варки можно ̂  добавлять ароматические овощи.
При варке цветной фасоли после 10-15 минутного кипения

.jy сливают и затем бобовые снова заливают горячей водой. Эти 
операции делаются для осветления готовых блюд и удаления горьковатого 
вя*уШеГ0 привкуса фасоли. Также при варке фасоли не следует
смешивать различные её сорта, так как продолжительность
варки их неодинакова. В цветной фасоли некоторых сортов 
содержится вещества, придающие отвару темный цвет. Если этого
желают избежать, то воду, в которой варится фасоль, сразу

после закипания сливают, фасоль вновь заливают кипятком и 
варят до готовности.

Варят фасоль и бобы ( н а  1 кг фасоли до Зл воды ) при 
слабом непрерывном кипении в закрытой посуде без добавления
с о т .

Продолжительность варки 1-2 ч. Готовые зерна бобовых 
легко раздавливаются между пальцами.

I ll и с фасолью . Технология приготовления блюд
Сырьё : На 500 гр свинины - 100 ip фасоли, 100 гр квашенной

капусты, 1 петрушка, 1 марковь, 1 головка лука, 2 ст. ложки
томат-шоре, 1.5 стакан столовой ложки жира, 100 гр сметаны.

Замачивать фасоль в холодной воде на 2-3 часа. Промыть 
кусок свинины. Вместе с фасолью залить водой и поставить
варить.

Когда вода закипит, удалить пену. В отдельную кастрюлю 
положить квашенную капусту ( слишком кислую капусту промыть в 
воде, отжать от рассола), добавить жир, томат-пюре, сахар и влить 
немного горячей воды. Тушить до мягкости. Незадолго до 
оканчания тушения положить в капусту предварительно слегка 
поджаренные измельченный морковь, петрушку, репчатый лук и 
все пепемешать. Когда фасоль и свинина в бульоне будут готовы,
извлечь свинину, а в бульон положить капусту; заправить щи 
специями (перец, лавровым листом) посалить по вкусу. Прокипятить 
и подавать, положив в каждую тарелку кусочек свинины, 
сметану и посыпав измельченной зеленью петрушки или укропа.

Зразы  гороховые. Сырье; 1 ст гороха, 0.5 ст манной 
крупы, 0.7 л  молока, 2-3 яйцо 2-3 луковичы, 300-400 гр мясо или 
ливера, специи, панировочные сухари, топленое масло.

Горох залить холодной водой и варить на слабом огне 1-1.5 
часа, закрыв крышкой. Если горох старый, долго лежаль- 
предварительно его замочить. Отваренный горох протереть через
сито или пропустить через мясорубку. Сделать из получившегося 
теста - лепешки, но каждую положить фарш, защипнуть, обвалять в 
сухарях и обжарить. Фарш можно сделать из обычного мяса но 
особенно вкусны зразы с фаршем из ливера, провернутого с луком.
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ОПРЕДЕЛЕНИЕ СОСТАВА СЫРЬЕВОЙ СМЕСИ
ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ПОРТЛАНДЦЕМЕНТА С ЧАСТИЧНОЙ
ЗАМЕНОЙ ГЛИНИСТИХ СЛАНЦЕВ НА БАЗАЛЬТ

Дуетмухамедов Низамнддин Хусниддииович 
Научный руководитель: проф.Искандарова м.и.

Одним из важнейших факторов, обеспечнвают, 
энергобезопасность, устойчивое и бесперебойное снабжение отраслел 
экономики и населения республики Узбекистан топливом и энергией 
является переход экономики на энергоэффективный путь развития 
энергосбережение в различных отраслях промышленного производства 
том числе в отрасли производства цемента. Крупнейший завод Цементной 
отрасли в республике АО «Кызылкумцемент» из года в год наращивает 
свою мощность по производству цемента, которая в 2004 году составила 2.3 
млн. тонн. На этом заводе был осуществлен ряд мер по техническому 
перевооружению и модернизации производства в плане разработке систем 
сбережения энергоресурсов и совершенствования систем контроля за 
качеством выпускаемой продукций. Не смотря на это, вопрос 
энергосбережения и снижения себестоимости цемента для данного 
предприятия является актуальным.

Для обжига клинкера в АО «Кызылкумцемент» сырьевая смесь 
расчитывается при КН=0.92; п = 2.2; р = 1,15 с исползованим известняка 
Кермининского и глинистых сланцев Навоинского месторождения. В 
качестве глинозем и железосодержащих корректирующих добавок 
применяют залу Ангренского тец и железистую руду Чинкурганского 
месторождения. Доставка этих материалов из разных экономических 
районов республики Навои некой области, из-за высоких транспортных 
затрат сказываются на себестоимости выпускаемого клинкера и цемента в 
цепом. В связи с этим целью проводимых нами исследований яаляются 
формирование высокореакционных составов шихт, в которых в качестве 
глинозем -  и железосодержащей добавки выступил бы один материал 
обладающий относително низкой температурой плавления, и тем самим 
обеспечивал бы снижение температуры обжига клинкера и его 
себестоимости.

К таким материалам относятся местные эффузивные магматические 
породы, в частности базальты. Доволно крупные месторождения которые 
расположены в Джизакском и Наманганском вилоятах (Асмансайкая и 
Гавасайские месторождения). Наличие в базальтах оксидов железа, 
алюминия и кремния позволяет использовать их в качестве 
алюмосиликатного и железосодержащего компонента сирьевон смеси дтя 
палучения портландцементного клинкера, и пониженная температура их 
начала плавления интенсифицирует взаимодействие составляющих сырь, 
евую смесь оксидов образования клинкерных минералов и способствует 
завершению процесса клинкерообразования при пониженных температурах.

рн роведенми исследований по использованию базальтовых пород 
дм  получения портландцемента были отобраны образцы базальтов 
Асмансаиского месторождения которые представляют £ б о й  кварцевую
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породу серого и черного Цвета, имеющую структуру, образуемую 
катьинтовыми миндалинами. Минерологический состав базальта 
представлен плагиоклазом каолином, алунитом и примесями магнетита 
(d/n=0.299: 0.255; 0.201; 0.171; 0.162 нм)

*(d/n = 0.716; 0.380; 0.355; 0.338; 0.245; 0.235; 0.233; 0.238; 0.198; 
0.192; 0.178; 0.171 нм) ; (d/n=0.403; 0.320;0.295: 0.286; 0.216- 0.182;
0.178 нм)

Ддя синтеза портландцементного клинкера испатьзовалн известняк 
кермннинского, глинистые сланцы Навоинского и базатьт Асмансайского 
месторождения. Химических состав известняка, глинистых сланцев и 
базальта, используемых для получения портландцемента, приведен в 
таблице;

  Химический состав сырьевых материалов
№

3.

Сырье

Известняк 
Керменинского 
месторождения^ 
Глинистые 
сланцы 
Навоийского 
месторожден ия_ 
Базальт 
Гавасайского 
месторождения 
(Восточная 
курама)____

Nnn
42,35

5.19

7.94

Si02
0.45

63.41'

47.05

Содержание оксидов. %
AI,Oj_ Fe Oj 
0.16 : 0.14

13.91 Г 6.28

15.74 7.38

FeO

1.39

CaO MgO 
55.12 - 0.64

4.43 3.44

8.45 5.44

Np_
1.05

3.34

6.6 П

L ._ . _ . _______
При расчете трехкомпонентный сыревой в смеси значения коэффициента
насыщения были приняты в приделах 0,80 -0,92, п=2.2; р= 1,15) 
Выполненные расчеты показывают, что в зависимости от значения КН,

сырьевые смеси включают от 21,28 до 23,93 % базальта 5.1 -  5,52 %
глинистых сланцев, 70,5 -73,62 % известняка i  составе сырьявон смесе СП 
АООТ ««Кызылкумцемент» содержания известняка составляет 75,55 %. 
Следовательно в новой серьевой смеси его содержание от 5,05 до 1,93 % 
меньше, чем в заводской. Это означает, что температура обжига базальт 
содержащий серьевой смеси характиризуется высокой реакционной 
способностью, усвоение известняка и образования клинкерных мннераюв. 
протекает интенсивно, полное завершение процесса клинкерообразования 
при температуре 1300-1350'С. Петрографическими исследованиями 
клинкеров установлено что в клинкерах с КН = 0,90-0,92 кристаллизация 
алнта четкая в виде гексогональных призм и таблеток, белит за 
кристаллизован в виде округлых зерен, которые расположены между 
зернами алита.
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УМУМИЙ ОВҚЛТЛАНИШ КОРХОНАЛАРИДА 
ЁРМА СИФАТИНИ НАЗОРАТ ҚИЛИШ 

Ё кубов Саидаброр Шавкатович 
Илмнй рахбар: доц. Ахраров У.Б.

Ёрма снфатнни бахолаш мақсадида тузгшадиган умумлашгац 0а . 
начуналар учун нуктавий намуналар олинади. Урта намунани лабаратоп 
киритгандан сўнг кўриб чнқнлиб, рўнхат.ланади. Ёрманинг сифат кўп^ЯГа 
кичлари куйндаги кетма-кетликда аннкданади: начлиги, ранги, .Г3*' 
мазаси, гажнрлаши, зараркунандапар билан зарарланганлиги, металлм J ? 1, 
аралаш-маларнннг микдори, йириклиги ва ерманинг номери, аралашм; "т 
микдори ва магиз бутунлигн, айрнм ёрма турлари учун эса - кўллани^ 
даражаси [1-5]. 111

Намлик. Ерманинг начлнгини аннкдаш учун 100 г массали начун 
майдазанадн. Майдаланиш даражаси 08 -  рақамли злак атанмасн буйни* 
назорат килннадн. Бунда эланма микдори нўхат учун 50% дан, сули ёрмас.а 
учун 60% дан, бошка барча ёрмалар учуй 75% дан кам бўлмаслиги заруп' 
Сўнгра намлик дон учун кабул килинган стандарт усулда аннкданади. Ёрма 
турларн бўнича намлик куйидагича меъёрланади: тарнқ, маржу.чак ёрмаси 
учун 14% дан, сули учун 12,5% дан, гуруч учун 15,5% дан, арпа ёрмаси 
учун 15% дан ошмаслиги керак [5-6]

Ранга. Начунанинг бир кисми кора когоз устига ёки кора доскага 
юпка кават косил килиб ёйилади ва кундузги ёругликда ёрманинг рант 
аниктанади. Ёрманинг ранга унинг товар кўринишини белгилайди. Ҳар 
кандай ёрма ўзига хос ранга зга бўлиб, у дон турига, сифатига ва 
технатогак жараённинг кай даражада алиб борилган.лигига богликдир. Ер.ча 
нокулай шароитда сакланса, ранга ўзгариши мумкин.

Сули ёрмаси кулранг-сарнк ёки оқиш-сариқ рангда бўлади. 
Маржумак ёрмаси сарик ёки кўкишснмон ок рангта зга бўлиб, гидротермик 
ишлов берилгандан сўнг эса кўнгир рангга киради.

Нўхат ёрмаси нўхат турларига боғлик холда сарик ёки яши.л рангга 
зга. Нўхат ёрмаси таркибида бошка рангли магиз микдори 7% дан 
ошмайди.

Маккажўхорн ёрмаси эса кайси турли маккажўхори донидан олинган- 
лигага караб ок ёки сарик рангда бўлиши мумкин. Қаттик бугдойдан 
олинган бугдой ёрмаси сарик (заргалдок) рангни намоён қилади. Арпа 
донининг ёрмаси саргиш ёки яшил тусли ок рангда бўлади. Гуручнинг 
ранга ок рангда бўлади. Гидротермик ишлов берилган гуруч эса оч сарик 
рангга киришн мумкин. Тарик ёрмасининг ранги сарик. Очик сарик рангли 
тарнк ёрмаси энг яхши ёрма хисобланади. Бундай ёрма юкори мазалилик 
хусусиятини намоён килади. [7-8].

Ёрманинг мазаси ва пгжирлаши. Меьёрдаги ёрма махсус берилган тур 
доннинг мазасига таахлукти бўлган таъ.мга зга бўлиши керак. Ёрмада 
нордон, аччик ва бошка бсгона таъмнинг бўлиши тақнк,ланади. Бетона 
таьмнинг лаидо бриши ёрманинг бузи.лаётганлигадан далолат берадн. 
Ёрмада гижирлаш борлиги дондан минерал аралашмалар ёмон ажратиб 
а 1инганлип1ни билдиради. r  v
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Хидн. Ёрма ҳядини аниклаш учун 20 г чамасидаги ўлчанма олиниб, 
TO-JU котоз иаР‘1ҒИ устига ез,иладн ва *"ди аникланади. Агар хил заиф бўлса, 
ёрм а чини косага солиниб, опи шиша Билан ёпилади ва кзйнаётган сув 
ваннаснда 5 дакика мобаинида киздирилади.

Ёрма нормал ва фақат ўзига хос хндга эга бўлиши керак. Ёрмадан 
замбуРУҒ' димикхан ва бошка бегона хидларнинг келишнга йўл 
қўйнлмайди. Мунозарали ҳолатларда бу ёрмадан бўтқа қайнатилиб татиб 
кўриладн- Кайнагишдан оддин ёрма (майдаланган арпа ва маржумак 
ёрмаларидан ташкари) икки марта ювилади. Сўнгра 100 г массалн ўлчанма 
иккн марта ювилади. Сўнгра 100 г массалн ўлчанма икки марта кўп 
Хаж.мли сувга солинади, 2,5 г туз кўшилиб, ёрма кайнатилади ва унинг 
мазаси, хнди ва тжирлаш и бор-нўклиги аникланади.

Ёрмадаги аралашмалар. Аралашматар микдорнни аниклаш учун ўрта 
намунадан ўлчанма ажратиб олинадн. Бунда турли ёрматар учун ўлчанма 
микдори куйидагича бўлали:

Ерма ўлчанма массаси. г
Нўхат . . 100
Маржумак, сули, № 1, № 2 майдатанмаган маккажўхори, Nsl, N> 2, № 

3 ли буғдой ёр.часи, № 1, № 2 ва № 3 бутун арпа ёрмаси, № 1 ли бўлинган 
арпа ёрмаси, майдаланган нўхат . . 50

Гуруч, № 4 ва № 5 ли бутун арпа ёрмаси, № 2 ва № 3 ли 
майдатанган арпа ёрмаси, № 4 ли бутдой ёрмаси, № 3 ли маккажўхорн 
ёрмаси, артек, тарик ёрмаси, сули патаси . . 25

Майдаланган сули, майдаланган гуруч, майдаланган тарик ёрмаси . 20 
Маккажўхори, манка ёрмаси ва сули пағасининг ўлчанматари ўрта 

намунадан кўл ёрдамида ажратиб олинса, колтан тур ёрмаларн учун аса 
бўлгичдан фойдапаниш мумкин.

Тўла кон магиз. Бу ёрманинг бутун нормал магзи бўлиб, унда айрим 
ёрм а турлари учун стандарггларда кўрсатилган кам микдорлати синган магиз 
кисмп кўшилган бўлиши мумкин.

□уйидаги жадватда айрим ёрма турларннинг тўлақон мағзи таркибнда 
йўл кўйнлиши мумкин бўлган синган дон мнкдорзари кўрсатклган.

Ёрма тури
Ёрма нави

Олий бирннчи иккинчи
Тарик 0,5 1,0 1,5

Маржумак - 3,0 4,0
Гуруч 4,0 9,0 13,0

Бутун сули 0,5 1,0 .. .. ....-_____
I уручда тулақон магнзга маьлу.ч ‘чнч  '—

кирнтса бўладн: олий навли ёрма учун 0,5 % дан кам, биринчн Навли ёрма 
учун 2% ва иккинчи навли ёрма учун 8 % дан ошмаслнги керак, шунпнгдек 
глюцинозли дон микдори: олий навли ёрма учун I %, биринчн навзн ёрма 
учун 2 % ва иккинчи навли ёрма учун 5 % дан ошмаслнги керак.

Арпанинг бутун ёрмаекда (перловка) тўлакон мағиз таркибига_ 0,7 % 
гача кобигн чала арчилган махсулот микдорн кўшнлишига нул куннладн,
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майдапакган (ячневая) ёр.мада эса бу максулот микдори 0.9 дан 0Щм^
керак. .. 111Ёрма номер... £рма номер., улчамлари стандартларда кўрсатич
бир-бнрн билан боғлик злакларнинг эланма ва колдиқ микдори gyj""Ч

бМиЧа

'анга,, 
.ад.,.

К Қўлланиш даражаси. Бу катгалик факат № 4 ва № 5 Кайроқ,-,^ 
маккажўхори срмаснда, сули пағасн хамда геркулес пағаснда аниклана 
Мос равишда маккажўхори ёрмаси учун кулланиш даражаси 0,95%, * 
пагаси учун 1,90% ва геркулес пагаси учун эса . ,]%  дан ошмаслип. Кера, ' 

Зарарданганлик. Ерманпнг зараркунандалар билан зарарлангаиди^

йўл қўйилмайди.Метаггмагннт аралашмалар. Бу аралашмаларнинг микдори 1 Кг * 
учун 3 мг дан ошмаслнги керак. Аникдаш усули худди ундаги сц..гара

бўладн.Ёрма нави. Бу кўрсаткпч барча ёрмалар учун умумии бўлган куйидап, 
белгилар: ранга, мазаси, кпд и, намлиги, мағнз микдори, зарарланганлнк ва 
метаггмагннт аралашмалар микдори билан аникланади. Бундан ташқарц3 
айрим ёрма турлари учун наяини аникдашда кўлланиш даражаси, кайнащ 
вакти ва йириклига каби белгнлари кам ишлатилади. Барча ёрмаларнинг 
кўриннш ва навлари бўйича санаб ўтилган юқоридаги белгиларнинг меъерц 
давлат стандартларида келтирнлган.

фовдалапнлпш адабиётлар
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КОРХОНЛНИ ИННОВАЦИОН ПОТКНЦИАЛИНИ 
«идКЛЛАНИШ ИГА ТАЪСИР ҚИЛУВЧИ ОМИЛЛАР ВА 
МАХ.СУЛОТНИНГ СИФАТ КЎРСАТКИЧЛАРИ

)Камолов Рустам Бобомуродович.
Нлмий рахбар: доц. Рахмонов Ш.Р.

Хозирги вактда Ўзбекистон иктнсоднёти шаклланаётган вазиятда 
ишлаб чихаришнн ва махсулотни ракобатбардошлигини умумий тушиши 
билан характерланадики, савдо-сотикни бозордарда тутган ўрнини 
пасайишн маҳсулотнинг истеьмолчиларини йўкотилиши ва фойда 
микдорини пасайншинн билдиради.

Буларнинг хаммаси фирмада танглик долагини вужудга келишига атиб 
келади ва банкрот бўлишига хизмат килиши мумкин.

Мамлакатни иктисоднй танглиги инновадион тангликни 
мураккаблашиши бошкарув жараёнларини яратиш ва янгиликларни 
киритишни кескин тушнши, молиялаштирнлган манбаатарни йўк 
бўлишнда, жамоанинг ижодий иэланишини кискарпшида намоён бўлади. 
Шунн хнсобга олганда бу изланиш бошкарувнинг инновацион 
жараёнларини муаммоларини ечнши мумкин бўлган ўзбек менежментининг 
энг мухим масалатаридан бирн бўлнб турибди.

Инновацион жараёнларни ривожланиш хусусияти нафакат умумий 
иктисодий холатларни аниклайди, баткн жамиятнннг конуниятлари 
рнаожланншнни, хусусиятларнни айннқса инновацион мухнтда 
янгиликларни амалага ошириш назариясн тадкикотларини, уши вужудга 
келишн вактида бошланадн. Бу ерда, жахои тажрибасидан самарали 
фойдаланнш ом ил и хам мухим ахамият касб этади, айннкса инновацион 
жараёнлар.

Корхонани инновацион потенциали уни ресурсларини микдори худди 
моддий, хам маатумотлар ва сифатпа тўгрндан-тўгрн боглик ходда, 
бошкарувчи кадрларни карор кабул килнннши ва ўз ишннинг устаси билан 
аннкданади.

Корхонада инновациянн жорий кнлищда таъсир этувчн омнллар: 
Корхонанинг инновацион кобилиятн факат уки ўлчовларида, капитаткннг 
микдорида, ишлаб чикариш базасининг ўсншида ва хоказатар эмас, балки 
мугахассисларни бошкарув потенциали ва илмий-техникавий даракасцда 
аннкданади. Яна шуни айтнш керакки, юкоридагиларнннг хаммаси 
махсулотнинг снфатинн оширишга ёрдач бсрадн. Сифатни тушуннш 
шундай тушунчалар билан якиндан боглик, яънн махсулотнинг техник 
даражаси, махсулотни рақобатбардошлнги ва сифат кўрсаткичлари.

Махсулотнинг сифат кўрсаткичлари йигинднси атохида бетгклар 
бўйича синфларга ажратиш мумкин:

- хусуснятларни тавсифловчи мнкдортарига караб (бирлик ва 
йигинди);

- махсулотни алоҳида хусуснятларига муносабати (ишончлилик 
кўрсаткичн, технологии ва эргокомнк);
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Янгилнкни киритишда 
ёрдам бсраднган омиллар:

- ишлаб чикариш базасини 
саклаш ва кенгайтириш;

-харажатларни камайти- 
риш;

-истеъмолчиларни таклн- 
финн ва эҳтиёжларнни амалга 
ошириш;

- мутахассисларни илмии- 
техннк потенциалинн ошириш;

- корхонанинг имиджи.

- аниклаш боскичларига (лойиҳавий, ишлаб чиқарувчи 
фойдаланувчи);

- аниклаш методларига (хисобли, тажрибавий ва эксперт);
- снфат даражасинп бахолаш учун ишлатиш тавсифига караб 

(асослаш ва солиштирнш);
- ифодалаш усулипа караб (кўрсаткичлар, ўзгаришлар бирликларини 

ўлчовснз ифодалаш. Мисол учун: бал ва фоизларда).
Сифат тушунчаси “махсулотнинг техник даражаси” тушунчаси билан 

якиндан боғлиқ -  махсулот сифатини нисбий тавсифномаси, баҳоланаётган 
махсулотнинг техник мукаммаллигини кўрсаткичи ва ахамиятига 
асосланган.

Агар махсулот битта хусусияти билан чегараланмаган бўлса, у ҳатда 
ўзи билан кўпгина хусусиятларнн жамлаган бўладн, унда бу хусусиятларнн 
ажратиб кўрсатиш керак. Махсулотнинг хусусиятлари миқдоран сифат 
кўрсаткичларида ифодаланадн. Махсулот сифатини техник даражасинп 
бахолашда снфат кўрсаткичларини асосан куйидагиларда ишлатилади:

- ншончлилнк кўрсаткнчи, саклаш, таьмирга яроклилик ва шу билан 
бнрга махсулотнинг узок муддатлилиги билан тавсифланади;

- белгилаш кўрсаткичи, махсулотдан фойдаланиш ва ишлатишда 
нжобий самара ва уни кўллашнинг шартли сохадатишни 
тавсифлайдн;

- ишончлитик ва узок муддатлилик кўрсаткичи, махсулотни ишончли 
ва чидачлилиги хоссаси ва аник шароитда уларни ишлатиш билан 
тавсифланади;

- технологик кўрсаткичи, махсулотни тайёрлаш ва таъмирдан олднн 
юкори ишлаб чикариш мехнатини таъминлаш учун конструктор 
технологик қарорларни самарацорлиги билан тавсифланади; 
стандартлаштириш ва унификацнялаш кўрсаткичи, маҳсулотда 
ишлатиш боскичида яратилган махсулот таркибий кисмларни 
даражасини стандартлаштириш билан тавсифланади;
эргономик кўрсаткич, инсон -  махсулот -  муҳит ти зи м и н и н г 

гнгиеник, психологик, антропомстрик, физатогик, инсоннп психсн 
физиологик хусусиятларини йигиндисини хисобга олиши, ишлаб

Янгилик киритишда ердам берМаГ' -■ _  
омиллар: Ган

янгиликни киритиш билан б0 
юкори харажатлар; '’’"К,

ЯНГИЛИКНИ КИрИТИШ К1 бо i
махсулотларнн чикариш орасида 3°*>Га 
муддатлилиги; j

ютукка катта ишончсизлик; 
янгилик киритишни Па I

ракобатбардошлигнсизпиги; ент |
бозор бўнлаб саклашни кийинлип i 

- зарур ресурслар ва Мада | 
кадрларни йўклиги.
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чиқариш ва маиший жараёнларда вужудга келаетганлиги билан
тавсифланади;
эстетик кўрсаткичлар, маҳсулотнинг шундай хусусиятларини 
маьиодорлиги, асллилиги, уйғунлиги, яхлитлиги, муҳитга 
мувофиклиги билан тавсифланади;
патент-хукуқ кўрсаткичи, мамлакатда ва чет элда маҳсулотни 
ҳимоялашни патент боскячларини, шу билан бирга унинг патент 
софлиги билан тавсифланади;
иқтисодий кўрсаткичлар, қаита ишлашда харажатларнинг акс 
этиши, маҳсулотни тайёрлаш ва истеъмол килиш, шу билан бирга 
фондаланишда иқтисодий самарадорлик билан тавсифланади.

Чизма. Маҳсулот сифати ни бошқарувини универсал схемаси.

Бошқарувнинг бевосита объектлари маҳсулот сифатини кўрсаткнчи ва 
тавсифномасида ифодаланади, омиллар ва шартлари, уларнннг даражасига 
таъсир қилувчи, маҳсулот сифатини шакллантириш жараёнларн унинг 
хаётий циклн хар-хил босқичларда бўлади (чизмада курсатилган).

Янги маҳсулот ишлаб чик,арншда ва албатта унинг сифатинн ошириш 
бораспда ҳар-хил чора-тадбирлар кўрилади, лекин юқорнда кўрганимиздек, 
унга хар-хил омиллар таьсир қнладн. Шундан бўлишнга к.арамасдан 
мах.сулот сифатини ошириш учун корхонага инновацияни жории қклиш 
мухим аҳамнят касб этади. Бу хозирги пайтда жахон тажрибасида уз 
тасднгини топмокда. Бу эса корхонада янги махсулот ишлаб чиқаришда 
инновация самарадорлигини ҳисобдашни такозо этади. Хар бир корхона 
ўзининг иқтисодий кўрсаткичларндан фонланган холла инновация 
самарадорлигини ҳисоблайди.
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2£ЯЙЖ
Жахонгиров Зиёдулла Эргашевич 
Илмий рахбар: доц. Хасанов Х.Т.

Шаробларни тиниклик даражаси ва баркарорлиги уни таркцб|Ц 
оксил моддапар микдорнга боглик. Паст хароратда уларни эрувча^™  
каманиши туфаплн шароб тнниклнгиии иукотади. Хозирги кунда 6 ™ 
олдини олиш максадида хар х.ш усуллардан фоидаланилади. БуЛарга 
физик-кимёвий ва бисаогик усуллар киради. Физик кимевий у с у а д ^  
хурушлаш (органик ва анорганнк моддалар билан), фильтрлаш ва тер^ 1к 
ишлов бериш киради. Бнологик усулларга ферментлар ва ачитки 
хужайрапарн фермснтлари билан ишлов бериш киради [1-3].

Хурушлаш бу шароб таркибидаги коллоид моддалари и гидрофит 
коллоид моддалар (желатин, бентонит, синтетик полимер флокулянт ва 
бошка хурушловчн моддалар) ёрдамида ўзаро таъсир эттириб щцроб 
таркибидан олиб ташлашга айтиладн. Бу моддалар шароб таркибидаги 
оксил ва ошловчи моддалар билан алектростатик ва гидрофоб таъсирланиш 
натижасида комплекс х о с т  қилиб паға-паға чўкма хосил килади ва шароб 
таркибидаги микро заррачатарни узи билан чўкмага туширади.

Ок шароблар таркибида танин кам булгани учун, чўкма бир неча 
соатдан сунг хосил бўлади.

Протеолитнк ферментлар билан шаробларга ишлов берилганда эса, 
шароб таркибидаги о к с т  моддалар гидролизланиши натижасида шароб 
тиниклашади ва барқарорлиги ошади. Шу билан бирга шароб таркибида 
аминокислоталарни микдори кўпаяди.

Бу усуллар бнлан ишлов берилганда, шароб таркибидаги юқори 
малекулали бирикматарни 70-80% отиб ташланади ёки гидролизланади. Бу 
эса шаробларни барқарорлигини тулиқ таъминламайди.

Сўнги йилларда шаробларни тиннклаштиришда ва баркарорлаш- 
тиришда иммобилизацияланган ферментларга катта этибор берилмокда.

Ишимнинг асосий мақсади шароб таркибидаги коллоид моддаларни - 
оксилли моддаларни гидролихлашда иммобилизацияланган протеазаларни 
таъсирини ўрганиш ва шаробларни баркарорлигини оширишни мўтадил 
шароит.ларини яратишдан иборат.

Ферментларни иммобилизацияланган холатга ўтказиш учун уларни 
каттиқ сирт юзасида ёки синтетик полимер геллар ичига жойлаштирнладн. 
Ферментларни иммобилизациялаш учун табиий целлюлоза,
микрокристахлик целлюлоза, силикагель, полиакриламид гели, альгинат, 
каррагинан, поливинил спирт, агарли гель, оқсилли мембраналар, ғоваклн 
керамика и бошқалар^ ишлатилади. Булар ташувчилар дейилади. Одатда 
Ъ ш Т и и ?15 кукун’ мамда шаРча ва гранулалар кўринишида ишлатилади. 
L T h h k  Г ННГ МуХНМ хаРактеРистихаси бўлиб ғовакларнинг кагш игя, 
днаметпи ** кил|евин тУРгунлик хисобланади. Ташувми говагини
унинг сапиштип!11ДаН К а т  бЎлганла ташувчининг сорбцнон сигам" 

Р- юзасига пропорционал бўлади. Агар ташувчини говаги
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фермент молекуласини сиғдира олмаса ташувчининг сорбцион сигами кам
бўлаДИ'

Ферментларни иммобилизациялаш учун табиий ёки синтетик полимер 
гель ншлатилганда, фермент бир-бири билан уралашнб кетган полимер 
занжпрлар хосил кипган гель сеткасига киритилади. Закжирлар орасидаги 
масофанинг фермент матекуласидан кичик бўлиши, унинг харакатини 
чеклаб кўяди [3].

Ц1ароб ишлаб чикарнш корхоналаридн технологик жараёнларни 
такомнллаштирнш ва ракобатбардош сифатли махсулотлар ишлаб чикариш, 
соха мутахассислари олдида турган мухим вазифа хисобтанади.

ферментларни нммобилизациялаш учун ташувчи сифатида табиий 
целлюлоза ишлатдик. Бунинг учун дарахт кипигнни 0. !н ишкор ва кислота 
билан ишлов бериб уни таркибидаги лигнин моддасини чикариб ацетон 
билан куритдик. Сўнгра фермент эритмаси (нейтрала <-Novo-nordisk») билан 
I кун ушладнк. Адсорбцияланмаган фермент малекуласинн диетштланган 
сув билан ювиб чикариб ташладик. Шундай усул билан олинган 
иммобилнзацияланган протеиназани шиша калонкага жойлаштирдик ва 
шаробларга ишлов бериш учун кўлладик.

Шароб таркибидаги оксил моддаларни микдори Лоури методи бўйича 
аникладик. Бунннг учун 5 мл шаробга 2,5 мл 30 9с л и уксус кислотасини 
учламчи х.лоридини солднк ва 1 кун музлаткичда паст хароратда сакладик. 
Сўнгра хосил бўлган чўкмани 6000 айланма/мннут тезликда 15 минут 
центрифугалаб ажратиб алдик. Чўкма таркибидаги ранг берувчи 
моддаларни йўкотиш учун 2 марта тоза ацетон билан ювднк. Шундан сўнг 
чўкмага 2 мл 0,1 н NaOH эритмаси солиб, 60-70°С хароратда 10 мин 
ушладик ва колган муолижаларни Лоури усули бўйича амалга ошмрдик.

Шаробларни баркарорлигинн -2-3°С музлатпгчда 1 кун саклаб 
лойкаланнши бўйича аникладик.

Шаробларни баркарорлиги унинг таркибидаги окенлларга. пектиили 
моддаларга ва лолифенолларга богликдир. Шаробларга термик ишлов 
берилганда бу моддаларни маьдум кисми денатурацняга учраб чукмага 
тушади. Шаробларга хурушловчи моддапар билан ишлов бериб бу 
моддаларни асоснй улуши алнб ташланадн ва шароблар тнннклаштирплади. 
Тиннклаштирнлган шароблар узок муддат еакланганда, физик-кимёвий 
жараёнларни кетиши давом этганлига сабабли лойкаланиш яна юз бериши 
мумкин.

Шаробларга ферментатив ишлов берилганда окенглар гидролиэга 
учрашн натижасида, унинг микдори шароб таркибцда камаяди. Кислотали 
мухнтда фаол протеиназалар яхши Самара беради. Анникса шароб 
таркибидаги юкори малекулалн бнрикмаларни йўкотишда фермент 
мажмуаси яхши Самара беради.

Биз алнб борган тажрибалар шунн кўрсатднкн иммобилнзацияланган 
ачитки хужайралари хам шароб таркнбщага оксилларни чукур пиролиз 
Килиш хусуснятнга эга. Иммобилнзацияланган хужайраларнп афзаглнги 
шундан нборатки. улар бу халатда анча баркарор бўлиб, шароб таркибига 
ачитки хужайралари тушмайди. Чунки улар иммобилнзацияланган, яъни 
богланган холатда бўлади.
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Шаробларга иммобилизацняланган ачитки хужайралари бил 
беришда окнм тезлиги ва харорат мухпм роль уйнайди. Шароб к*" ИЦ)лов 
паст оқнм тезпигида ўтказилса, оксилларни гидролизланиш ДаражаЛ° 1"<'|;,ан 
юкори бўлади. Жадвалда шароб таркнбндаги оқснлларни гидппл" ^ " ч а  
даражасига окнм тезлипши таъсирн келтирилган. И11аниш

Ферментацияланган шаробни кўрсаткичлари

т /р Шаробни оким тезлиги, 
мл/соат

Окснлли мод- 
даларни .мик­
дори, мг/л

Тиникланиш 
даражаси, % БаРадрорлиг,Г

1. 5 8 96 ++++

2. 10 13 82 +++

3. 100 32 78

4. 200 58 60 -

Иммобилизацняланган ачитки хужайралари юкори молекулали 
моддатарни пщрализ килиш билан бирга, синтез ж араёнларини хам олнб 
борар экан. Шароб таркнбндаги мураккаб эфирларни тахлнли шунн 
кўрсатдики, уларнинг микдорнни кисман кўпайгани кузатилди.
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р .,Р А Б О Т К А  ш и х т о в о г о  с о с т а в а  д л я  
ПОЛУЧЕНИЯ ПОЛУКИСЛЬГХ ОГНЕУПОРНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Журпев Илхом Олимович
Н ау'1,ь,е РУководители: доц' Юсупова М.Н., доц.Алпмжанова Д.И.

Ещё на заре человеческой культуры с получением огня появилась 
необходим ость в огнеупорны х материалах. В результате столетий развития 
человеческого общества и его культуры огнеупорные материалы стали 
основой  грандиозных сооружений -  современных доменных, мартеновских, 
медеплавильных, цементно-обжигательных, стекловаренных, строительных 
и других печей, без продукции которых немыслима сейчас жизнь.

Р а з в и в а ю щ а я с я  рыночная экономика Узбекистана с каждом годом 
испытывает все большую потребность в огнеупорных материалах для 
различных областей народного хозяйства, науки и техники, в том числе для 
производства керамических изделий многоцелевого назначения.

С истощением запасов и приостановлением привозного 
высококачественного каолина и других видов керамического сырья важное 
значение приобретает задача широкого вовлечения в производство местных 
сырьевых материалов, перспективных с точки зрения их запасов и 
технологических свойств, к числу которых относятся первичные и 
вторичные каолины Ангренского месторождения. Каолины Ангрена могут 
с л у ж и т ь  надёжной сырьевой базой для производства шамотных и 
палукислых огнеупорных изделий, поскольку обладают необходимым для 
этого химическим составом и неисчерпаемыми запасами. Использование 
необогащенного вторичного каолина существенно повлияет на уменьшение 
расходов на сырье и снижение себестоимости продукции.

Таблица 1

М атериал Содержание в масс, %
S10, ТЮ2 А1,0, Ғе,0,

+ҒеО

2 ОО о СаО Na.O
К.О

SO, П.п.п

Ангрспский
втор.исобог.

60,0
9

0,80 24,28 2,90 0,20 0,19 12,13 0,07 10,0

Нами изучалась возможность получения палукислых огнеупоров на 
основе необогащенного вторичного ангренского каолина и шамота, 
полученного из него. В таблице 1 приведен химический состав 
необогащенного Ангренского вторичного каолина.

По опыту работы известных огнеупорных заводов России известно, что 
ЛИЯ получения полукислых огнеупоров обычно используется глины с 
содержанием А120 3 -  22-24%, Ғе20 3 не более -5,5 % и п.п.п. не более - 
18%.

Как показывают приведенные данные, вторичный каолин
Ангренского месторождения в необогащенном виде содержит относительно 
высокое количество оксидов железа и титана. Содержание А12и 3 не 
высокое, однако, достаточное для получения палукислых огнеупоров. 
Содержание щелочных компонентов невысокое. По химическому составу 
Данное сырье отвечает требованиям технических условии для получения 
полукислых огнеупоров.

103



Для проведения исследований необопиденный вторичнь • 
предварительно измельчали до размера кусков 20-30 мм „ в, 111 каали„ 
сушильному шкафу до воздушно-сухого состояния и и з м е ^ 1103"111 в 
прохождения через сито 0,5 мм. Затем глина освобождалась от 843,111 до 
железа с помощью ручного магнита. Для получения шамота исп HaMai0roro 
каолиновая глина, измельченная до размера кусков 50-60 мм Об'1ЬЗ°831ась 
на шамот проводили при температуре 1320-1350°С. г-лины

Водопоглощен ие палучснного шамота состааляло р я  
измельчения он характеризовался следующими показателями: ~ ’ п°слс
Содержание глинозема с двуокисью
титана на прокаленное вещество, % ~ ’“0
Содержание оксида железа, % ^ ^
Влажность, не белее, %
Остаток на сите 3 мм, % ^
Проход через сито 0,54 мм, % Д ®
Зерновой состав глины был следующим:
Остаток на сите 3 мм не белее, % ,
Проход через сито 0,54 мм не менее, % 2’
Влажность, % __   ... п-14

Из глины и шамота были приготоалены ряд опытных масс с различным 
соотношением связующей глины и отощителя, после чего пластическим 
способом формования были изготоалены опытные образцы в виде плиток 
кубиков и балочек для определения керамнко-технологических и физико- 
механических свойств масс. Опытные массы высушивались в сушильном 
шкафу до постоянного веса, а затем обжигались в лабораторной 
силитовой печи при температурах 1200, 1250, 1300”С с выдержкой при 
максимальной температуре 1,5 часа. Опытные огнеупорные массы были 
подвигнуты определению их керамико-технологических и физико- 
механических свойств до и после обжига. Полученные данные приведены в 
таблице 2.

Таблица 2
Керамико-технологические свойства опытных масс_______

Индек
-сы
масс

Глина:
шамот

j Тс.мпсрату 
1 ра обжига,

’С

| Кажу- 
! шаяся 
! плотность, 
1 кг/м*

Открытая 
пористость 
. %

Механическая 
прочность при 
сжатии, МПа

Дополннтель 
пая усадка 
при 1350°С, 
%

М-1 40 : 60 ! 1350 ! 2080 35 18,90 0,3
ГМ-2 45 : 55 j _  1350 I 2130 30 19,50 0,3

М-3 50 : 50 1350 Г  2150 28 20,80 0,3

Полученные данные позволяют сделать предварительные выводы о 
возможности получения полукислых огнеупоров на базе необогащенного 
вторичного каолина.
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МДХСУС ФАНЛАРНИ ЎҚИТИШ САМАРАДОРЛИГИ ТАХЛИЛИ

„ Кирова Феруза Бахтияровна 
Илмнй рахбар: доц. Р. Бобосров

ўзбекистоннинг ижтимоий-иктисодий сохадагн ўзгаришлари таълим 
„слохотлари билан чамбарчас боглик. Республикачиз мустакиликка 
эришгандаи сунг таьлим сохасида хач кенг кўламли ўзгаришлар содир 
бўлди ■ Юртбошимиз Ислом Абдуғаниевич Каримов бошчиликларида ишлаб 
чикилган ва 1997 иил эълон килинган стратсгик ахачиятга эга бўлган 
-Кадрлар тайерлаш миллии дастури” асосида таьлим сохаси тубдан лнгича 
замонга мослаштирилиб узгартиридди. Бу дастур асосида ўзкмизга хос ва 
мос таълим стандартлари ишлаб чиқилди. Бу дастурнннг асосий вазифаси 
иктидорли ёшларни нзлаб топиб, уларни замон талабларн асосида комил 
инсон этиб тарбиялашдир.

“Кадрлар тайёрлаш миллим дастури” қонунларига асосан ўхшаши 
йўк.. Янги турдага таълим тури -  ўрта махсус касб-хунар таыими 
шаклланди. Хар йили республикамизда ўнлаб касб-хунар коллежлари ва 
академик лицеилар очилмокда, ёшлар бу ерларга кириб ўзлари танлаган 
сохалари бўиича чуқур фундаментал билим олмокдалар. Ўрта махсус касб- 
хунар таьлими ўқув муассаларида уларга мос равишда таътимнинг 
модсллари хам сифат жнхатдан ўзгарнб ривожланиб бормокда. Замонавий 
ўкитиш усулларн воситалари, таълим шакллари ва усулларн таътнм 
олувчнларда жараёний махоратларни ахборотдан мустақил фойдаланиш 
кобилиятларини, муаммони хал этишда ижодин ёндошишнн, 
ташкилотчилик кўникмаларини ва шунга ўхшаш қатор хусусиятларнн 
шакллантиришга қаратилган. Республикамизда Фан ва техника жадат 
ривожланиб бормокда. Халқаро ннтеграциялашув жараёни кетаётган бир 
вақтда жахон талабларига мос келадиган мутахассисларни тайёрдаш 
долзарб вазифалардан бнри хисобланади. “Кадрлар тайёрлаш миллий 
дастури” кадрлар тайёрлаш миллий моделини рўёбга чикэрншни хар 
томонлама камол топган жамиятда турмушга мослашган таълим ва касб- 
хуиар дастурини онгли равишда танлаш ва кейинчалик пухта ўглаштирнш 
учун ижтимоий, сиёсий, хукуқий психологик, педагогик ва бошка тарзда 
шароитларнн яратишни, жамият, оила ва даалат алднда ўз жавобгарлигини 
хис этаднган фуқароларни тарбиялашни назарда тутадн.

Президентимиз Ислом Каримов ишлаб чиккан стратеп1Я ва тактика 
асосида мамлакатимизда амалга оширилган кенг камроати ва чукур 
ижтимоий-иқтисодий ўзгаришларнинг таркнбий кисми -  таълим тарбия 
тизими ислох килинди, уни инсонпарварлик, демократик, тараккиинарвар 
ва касб-хунар бўйпча йўналганлигини жахон андозаларнга гаянган даалат 
таълим стандартлари ишлаб чикилди ва амалга оширилмокда. 
Республикамизнинг педагогик олим ва амалиётчилари илмии асосланган 
холдц Ўзбекистоннинг ижтимоий-педагогик шароитга мослашган лаълим 
технологияларини ўкитиш методларини ва четодологняларнни ишла 
чиқармокдалар ва ўқитиш методлариин ўкув жараённга жории этишнинг 
асосий шартлари куйидагилардан иборат:
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• “Кадрлар тайёрлаш миллим дастури” максади ва вазифаларини пС-. 
чикариш учун таълимнн жадаллаштирнш зарурлиги, Увбга
.  Таълим тарбня жараёнида ўқитувчи ва ўкувчи ралнни ўзгарти 
зарурлиги; ^111”
• Фан техника таррақиётининг ўта ривожланганлиги натнжас 
ахборотларнинг кескнн кўпаниб бораётганлигн ва уларни ё[ш,а"Да 
билдириш учун вактнинг чегараланганлнги; Рга
• Кишилик жачняти тараккнётининг шу кундаги бой назирий 
эмперик билимларига асосланган тафаккурдан тобора фойдапи натижага з ~ 
бўлган аник якунга асосланган техник тафаккурга ўтиб бораётганлиги* ^
• Баркамол авлодни тарбиялаш талаби уларга энг илғор билим бспиш 
усулини хисоблаган объектив борликка тизимли ёндашув тамойилидцН 
фойдатаиишни татаб килишдадир.

Даре жараёнини замон тапабига мос холатда ташкил этищ кеп 
жихатдан ўкитиш методларнга, бу эса методларни тўғри танлай олнш 
таълим олувчинн ўтилган хар бир мавзуга кизиқтира олиш жараённ билан 
боглик. Укитнш методларн ўкув жараёнини асосий кис.мларидан бирн 
хисобланади. Ўқув материалини таълим олувчн.лар томонидан етарлн 
мнкдорда ўзлаштиришга эришиш, ўқитиш мақсад вазифаларига мос 
келувчи фаалнят методпарисиз амалга ошириб бўлмайди. Бундан келиб 
чикадики, ўқитиш методларидан самарали, окилона фойдаланмай туриб 
даре жараёнини сачарасини ошириб бўлмайди. Замонавий ўқитиш 
методларн таълим алувчида қуйндаги хусусиятларни шакллантиришга 
каратилмоги зарур:

• жараёний махоратларни
• ахборотлардан мустақил фойдаланиш кобилиятини
• муачмони хал этишда ижодий ёндашишни
• ташкилотчилик кўникмаларини
Таълим олувчиларнннг фикрлаш жараёни ва фаолиятини 

фаоллаштирнш методларини танлаш бугунги кундаги асосий муаммолардан 
хисобланади. Менннг асосий вазифам “Вино махсулотлари технологияси” 
фанини ўкитиш методларини тахлил этиш ва самарадорлипши ошириш, бу 
фан мисолида бутун озик-овкат техналогиясини ўкитиш тизимида бугунгн 
кунда мавжуд бўлган ўкитиш методларини тахлил этиш ва бу методларнинг 
каччиликларини ўргаииш, укитишнинг самарали йў.лларини идлаш. Ўкитиш 
методларини солиштириш ва сачаралирок методларни ажратиб таилаб 
алиш ва ўкитнш жараённда фойдаланиш куйидагилардан иборат: 

ўкитиш методларини тахлил килиш ва танлаш; 
ўкитиш методларини таснифпаш;
ўкитиш методларининг каччиликларини ўрганиш, ўзаро

тақкослаш;
самарали методларни танлаш.
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Зиясва Ш а х л о  Ғайратовна
Цлмин рахбар: д оц . Хабибуллаев Р.А.

Модул -  бу фаннинг ўзаро богликлик билим ва малакаларини 
ўьчаштиришга каратилган ва дидактик принцнплар асосида тузилган ўкув 
материала бирлигндир. Модул фаннинг дидактик бирлиги бўлнб, кар бир 
модул алоҳида тарзда услубий таъминотга ва ўзига хос ўқнтиш услубларига 
эга бўлиши лозим. Шундан келиб чикқан ҳолда, мазкур ишда “Нефт ва 
газнн кайла ишлаш технологняси фанидан педагогик технология асосида 
модулли ўкитиш методикаси ишлаб чнклш назарда тутилган. Ушбу фанни 
6 та ўзаро мантиқий кетма-кетликдаги модуллар тизимида ўкитиш мумкин.

Фанни модулли ўк.итнш куйидагн хусуснятларга эга. Ҳар бир модул 
ўзига хос таркибий қис.мга эга бўлиб, унда модулнинг мақсад ва 
натижалари, машгулотлар жадвали, ук^1тиш методларн ва интерфаол 
усуллар. таянч атамалар ва тушунчалар, тарихий маълумотлар, муаммодар 
ва уларнинг кўйилиш усуллари, назармй ва амалий машғулотлар 
материаллари, ўқув-услубин адабиётлар, ўкув-кўргазмали куроллар ва 
таркатма материаллар, талабанинг мустаклл ишлашннн ташкил кллиш 
бўйича материаллар, назарий билим ва амалий кўникмаларни назорат 
қилиш учун саволлар ва тестлар тўплами, модул мазмунини ўзлаштиришда 
йўл к.ўйиладиган типик хатоликлар ва уларни тузатиш йўллари, модул 
мазмуни бўнича умумлаштирувчи хулосатар ва бошқа элементлар акс 
эттирилади.

Модулнинг динамик тузилмаси фан мазмунини талабанинг билим- 
савиясига қараб 3 хилда: коникарли ўқнйдиган талабага -  тўлиқ, яхши 
ўкийдиган талабага -  кискартирилган, аьло ўк.нйдиган талабага -  қискар- 
тирилган ва чуқурлаштирилган ҳажмда етказиш имконини бериши лозим. 
Шунга мувофик. модул бўйича назорат саволлари хам мураккаблнги бўйича 
бир нечта тоифаларга ажратилади. Талабаларнннг билимини баҳалаш 
мезонлари ҳам саволлар турларига қараб ва моцулларнинг ўзнга хослигидан 
келиб чикиб турлича бўлиши мумкин.

Хар бир модулни ўқнтишда мое методлар танланадн ва ҳар бир модул 
бўйича таълим натижалари ишлаб чиқиладн. Таълим натижаларида талаба 
эгаллаши лозим бўлган назарий билим ва амалин кўникма ва малакалар акс 
эттирилади. Ўқитиш усулларини танлашда белгиланган таьлим 
нагижаларига эришишни кафалатловчн усулларга алохида эътибор 
берилади.

Назарий билим ва амалий кўникмалар татабазарнннг узлаштириш 
даражаларига қараб тоифаларга ажратилади. Энг мнннмал талаблар Даалат 
галаим стандартлари талабларн даражасида бўлиши лозим.

Хар бир модул мазмуни талабаларни касбга кизиктиришга 
Йўиалтирилган бўлиб сохага о т  назарий билим, хамда амалии куннкма ва 
малакапарга эришиш билан якунланадн.
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1-модул.
1. Нефт-газ хом ашёси.
2. Каталитик риформмнг жараённ. 

Асосий реакциялар.
3. Каталитик риформннг 

жараёнининг саноат курнлмаларн

i 2-модул. ------ —
| 1. Гндрогенизацпон жараёнлар.
12 . Гидротозалаш жараёнининг 

саноат курилматари.

3-модул.
1. Ёкилга ва сурков мойларини 

тонташ.
2. Нефт хом-ашёсинн депарафин- 

лаш. Нефт маҳсулотларнни эри- 
тувчн иштнрокида тозалаш

4-модул. ~  
I 1. Нефт махсулоти сифатини

яхшиловчи прнсадка-қўшимчалар 
ишлаб чикариш ва улардан 
фовдатанпш 

2. Товар ённлгилари тайёрлаш.

5-модул.
Термик крекинг жараёни.

5. Термик крекинг жараёнининг са­
ноат курилматари.

3. Кокслаш жараёнлари.

1

6-модул.
1. Газлар аралшмасини физикавий 

усул билан ажратиш.
2. Туйннмаган газлар ни ишлатиш.
3. Табиий газ. Газни қайта ишлаш.
4. Ёнилғи углеводород газларни 

қайта ишлаш.
5. Табнин газларни нам- 

сизлантириш. Асосий қурилма ва 
ускуналар.
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П(,Л И 1 \* Е Р Н Ы Е  Г И Д Р О Г Е Л И  Н А  О С Н О В Е  М Е С Т Н О Г О  С Ы Р Ь Я

Ибрагимов И льпур Ш авкатович  
Нау.|нм н  руководитель: проф. Джалилов А.Т.

Полимерными гелями называют трехмерные сшитые полимеры 
набухшие в растворителе. Они могут быть как природного происх“ ния 
(„апример, стекловидное тело глаза, сопли и т.п.)" так и си н тети ч н о го  
(гели полиакриламида, полиакриловой кислоты, поливинилового спирта и
Т . Д ) -

Содержание растворителя в геле может 
быть достаточно велико (до 99 % и более). 
Несмотря на то. что гели в основном 
состоят из жидкости, они способны  
сохранять форму подобно твердым гелам. 
Это обусловлено тем, что полимерные 
цепи, входящие в состав геля, сшиты 
между собой в единый пространственный 
каркас -  полимерную сетку. Сшивки между 
полимерными цепями могут осуществляться 
как за счет лабильных зацеплений, 
образованных слабыми связями (например, 
мицелл, мультиплетов, кристаллитов), так и 
за счет устойчивых ковалентных связей 
(рис. 1).

Одна из основных областей применения гелей-суперабсорбентов -  
различные типы гигиенических материалов для абсорбции физиологических 
жидкостей (подгузники и т.д.) [1]. Другой важнейшей областью применения 
гелей-суперабсорбентов является сельское хозяйство, где их используют для 
удержания влаги в засушливых почвах [2]. Действие гелей-суперабсорбен- 
тои основано на том, что они набухают в порах почвы и удерживают в них 
влагу, затрудняя как испарение воды с поверхности почвы, так и ее отток в 
подземные воды. При этом растения получают возможность впитывать воду 
не только из "закупоренных" пор, но и из самого набухшего геля: 
осмотический аппарат большинства культивируемых растении позволяет 
использовать большую часть воды, хранящейся в гидрогелях. Это свойство 
гидрогелей позволяет их применять также как питательную среду для 
растений, выращиваемых методом гидропоники.

Гели—суперабсорбенты нашли применение и в строительстве. 
Воцопоглощающнм материалом на основе гелен-суперабсорбентов 
обрабатывают поверхность бетонных блоков при закладке туннелей. Как 
только к блокам просачивается вода, суперабсорбент набухает, плотно 
заполняя щели между блоками и предотвращая таким образом попадание 
воды в туннель. Этот метод уже широко используют при строительстве 
туннелей на железных дорогах и метро в Японии, он был успеш но  
применен при строительстве туннеля под Ла Маншем [ ]. у р. рб 
входят в состав полимерных лент, блокирующих доступ, водь, в кабелях для 

cuclub uujiM.i р основе супсрабсорбентов получают спе-оптических коммуникации [3]. На основе у у у

Рис. 1. Схематическое изо­
бражение полимерного геля. Круж­
ками обозначены ковалентные 
сшивки между полимерными 
цепями.
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циальную ламинированную бумагу, в которой два слоя бумаги разделены 
тонкой прокладкой из порошка геля-суперабсорбента. В такую бумагу 
заворачивают свежее мясо или птицу. Бумага впитывает избыток жидкости 
и в то же время не позволяет продуктам подсохнуть.

Таким образом, полиэлектрслитные гели являются ценными 
суперабсорбционными материалами, находящими применение во .многих 
областях. Однако для нашей Республики, с учетом климата, наиболее 
актуальным является использование пшрогелей в сельском хозяйстве для 
удержания алаги в почвах, с целью экономии водных ресурсов.

Были синтезированы гидрогели на основе натриевой соли поли­
акриловой кислоты (№/-ПАК) полученные омылением полиакрилоннтрила. 
Исходный ПАН был получен с завода «Навоиазот».

Синтез гидрогелей (ГТ) проводили в различных условиях изменяя 
температуру реакции и соотношение компонентов, при постоянном 
давлении (атмосферное). Перед началом реакции компоненты тщательно 
перемешивались.

По проведенным опытам получены следующие данные (табл. 1 и рис
2):

Таблица 1.
Зависимость степени набухания от температуры реакции и от 

соотношения компонентов.

№
Соотношение

ПАК:СА

Температура 

реакции, еС

Набухаемость

гводУ̂ гГГ
1 100:1 100 Растворился

2 100:3 100 69,3

3 100:5 100 38,6

4 100:7 100 59,8

5 100:9 100 74,2

6 100:1 110 5,3
7 100:3 110 3,7
8 100:5 110 3,4
9 100:7 110 9,6
10 100:9 110 21,5

11 100:1 j 120 32,3
12 100:3 j 120 27,7

ПО



1 3 ' 100:5 120 78,3

'1 4 100:7 120 -
15 100:9 120 -

П о полученным данным были построены кривые (см. рис. 2), исходя из 
этого можно сделать вывод о том, что степень сшивки (водопоглощение) 
зависят как от соотношения компонентов так и от температуры реакции. 
Однако согласно литературным данным, водопоглощение также зависит и 
от молекулярной массы самого полимера.

 100

- - 110 
—  120

3,7

100:01 Л0 100:03:00 100:05:00 100:07:00

Соотношение
Рис 2. Зависимость водопоглощения от соотношения 

компонентов и температуры реакции
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ПЕДАГОГНК ТЕХНОЛОГИЯЛАРНИ ТАХЛИЛ ҚИЛИШ ВА 
ТОШКЕНТ КИМЁ-ТЕХНОЛОГИЯ ИНСТИТУТИ ТАЪЛИМ 
ЖАРАЁНИГА МУВОФИҚЛАШТИРИШ 

Ибрагимова Шахноза Ахтамовпа 
Илмпй рахбар: доц. Хабибуллаев Р.А.

Ўзбекистон Республикасининг “Кадрлар тайёрлаш Миллий дастури” 
да илм-фаннинг таълим тизимга узвий равишда кириб боришцни 
таъминлаш учун нлгор педагогнк технсшогияларнн яратиш ва жорий этиш  
назарда тутилган. Шунннгдек, икки боскнчли олий таълим тизнминн 
ривожлантиришда ЯНГИ педагогнк технологияларни кенг таргиб килиш  
назарда тутилган.

“Кадрлар тайёрташ Миллий дастури" кабул килингандан сўнг 
Республнкачнзда педагогнк технологиялар асосида ўкитишга катта эьтибор 
берила бошландп. Бунда айниқса, Россия педагог-олнмларининг фикрлари 
жиддий эътнборга малик. Хусусан, педагог-олим В.П.Беспалько педагогнк 
техналогиянн “амалиётга тадбиқ қилинаднган муайян педагогнк тизим 
лойихаси, педагогнк технология -  ўкитувчининг маҳоратига боғлнк 
бўлмаган халда педагогнк фаолият мувафаккиятнни кафолатлай олувчи, 
хамда ўқувчи шахснни шакллантиришига йўналтнрилган жараённинг 
лойнҳаси" дея таърифлайди, хамда асосий диқкатни ўкув-педагогик 
жараённн алдиндан лойихалашга қаратади. Н.Ф.Талызина эса педагогнк 
техналогиянн “фан ва ач;тиёт оралиггща муайян тамойил.ларни олга 
сурувчи методлар ишлаб чикарувчи, уларни изчил кўллаш кабн 
масалаларни хал этишга йўналтирилган мустакил фан" бўлиш и 
лозимлигнни кайд этади. Т.Н.Балло “педагогнк технология” тушунчасига 
таъриф берар экан, уни ўкитнш жараёнига нисбаган тотиирицли ёндаш ув, 
Л.В.Занков, ТЛ.Гальперин, В.И.Давидовлар босқичли ўқшпши сиф атида 
бахалайдилар. П.Митчелнинг нуктаи назарига кўра педагогнк технология 
барча жиҳатларига кўра ўзнга хос ва самарали натижаларни кўлга киритиш  
имконнни берувчи педагошк тизимни ташкил этиш билан боглик ходда 
таълим тизими доирасида олиб борилаётган тадқиқот назарияси ва 
амалиётинчнг муайян тармогндир. Б.Л.Фарберманнинг фикрига кўра: 
“педагошк технология - таълим жараёнига ннсбатан узнга хос ёндашув; 
ижтимоий-мухандиалик тафаккурнинг педагогнк ифодаси, технократии 
онгнинг педатогикага кўчирилган тасвири, таълим жараёнининг муайян 
стандарта” деб таьрнфлаганлар. М.В.Кларнн: “Педагогнк технология- 
педагогак максадларга эришиш йўлида фойдаланиладиган барча ш ахсий, 
ускунали ва методологии впситапартшг тизимпи йигиндиси ва уларнинг 
амал килиш тартиби” деб ўз фикрини антган. Ўзбекистон Республнкасн 
педагог-алимлари хам мавжуд шароитларни инобатга олган халда дунё 
алимлари тажрибаси билан мувофнклаштириб куйидага фикрларни 
билдиришган: Н.Сайндахмедов “Педагошк технология - ўкитувчининг 
ўкитиш (тарбия) воситаларга муайян шароит ва изчнлликда таъсир 
кўрсатиш хамда мазкур фаолиятнннг махсули сифатида уларда алдиндан 
белгиланган сифатларни шакллантириш жараёни" деб таьрнфлаган. 
С.К.Иаламгулованннг фикрига кўра: "Техналогик лойихага асосланган
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таъ ти м  жараёнини ташкил этиш усули” бўлиб, у аввалдан белгиланган 
муайян коида ва талабларга жавоб беради. У.Н.Нишоналиев эса “Педагогик 
технология -  дидактик мақсад, талаб этилган узлаштирнш даражасига 
эриш иш , таълим жараёнини аввалдан лойиҳалаштириш” дея фикр 
билдирган.

ЮНЕСКО нинг таърифи бўйича: “Педагогик технология -  бу бутун 
ўқитиш  ва билимларни удлаштириш жараёнида уз олдига таълим 
шаклларинн самарадорлаштириш вазифасини кўювчи техник хамда шахе 
ресурслари ва уларнинг ўзаро алокдеини хисобга олиб, билимларни яратиш, 
қўллаш  ва белгилашнинг тизимли услубидир”.

Юкорида келтирилган фикрлар педагогик технологиянинг қуйидаги 
ўзига хос хусусиятларида намоён бўлади.
- Таълим натижасинннг кафолатланиши педагошк технологиянинг мухим 
хусусиятидир. Таьбир жоиз бўлса, корхонада махсулот сифати атдиндан 
кафолатланганидск, таълим тизимида хам таълим натижаси 
режалаштирилган ва кафолатланган бўлиши лозим.
- Таьлим амалий характерда бўлишн, назарнйдан кўра амапий характер 
кучлироқ бўлиши лозим. Таълим натижалари фақат бирор маълумотни 
эслаш , айтиб беришдан иборат бўлиб қолмасдан, балки муайян амалий 
иш ни бажариш кўникмаси даражасига етказилиши лозим.
- Дарсни лойиҳалашда қуйидаги омилларни вақт бўйича режалаштириш 
наларда тутилади: ўқув ва тарбиявий мақсадлар, дидактик усуллар, 
талабанинг дарсдаги психо-физиологик холати, техник таълим 
воси талари ни кўллаш.
- Дарсда асосий эътибор бил им олувчига қаратшшши лозим. Педагошк 
технологияда ўқитувчининг вазифаси ўкитиш эмас, балки талабанинг даре 
матерналини ўзлаштиришини ташкил этиш ва таъмннлаш деб тушунилади.

Педагогик технологиянинг янги бир мухим хусусияти, таълим 
натижаларнинг тизимли тартибда бахоланшиидир. Ишлаб чикариш 
шароитида моддалар оғирлиги тарозида, узунлиш эса штангенциркулда 
юк.ори аникликда ўлчанганидек, педагогик технолотяга асосларган таълим 
жараёнида талабанинг ўзлаштириши педагошк таксономиялар, педагошк 
тестлар, назорат саволлари ва турли назорат усулларн оркдли юкори 
аникликда баҳоланади.

Хозирги кунгача педагошк технологияларни таълим жараённга 
ж орий қнлиш бўйича институтда бир катор ишлар амалга ошнрилган, 
жумладан:

- таълим натижалари барча намунавий ва ишчи ўкув дастурларида 
педагогик технология принциплари асосида ифодаланди.^

- деярли хар бир кафедра профессор-ўкитувчиларн сўнги 6 йил 
мобайнида педагошк технология бўйича уз малакаларини ошириб 
келишдн, асосий билим ва кўникмаларни эгаллашди, ^

- ннститутнмнзнннг фахрий ва жонкуяр пр<хфессор-ук.нту^нлари уз 
педагогик фаолиятларнда турли двдактик усултардан фоидал

Ш у н Г 'Т а ъ к и д л а ш  керакки, ин^итугимиз 
Ў к.итувчиларн нин г илмий савияси ва ўз фани буинча бмилтар р 
Даражада. Анннкса, фахрий профессор-ўкнтувчилар то.монидан д.рсл р
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юқори савияда олиб борнлмокда. Бу устозларнинг ўкдтиш методларнни ва 
Хозарда жорий этилаётган янгн педагогах технологияларни ўзаро 
мувофаклаштнраш хознрги кундаги энг долзарб масалццир.

Институтимнзда ортнрнлган педагогах тажрабалардан келиб чиқиб, 
педагогах технологаяна ўкув жараённга тадбнқ килншаи янада 
жадаллаштириш учун куйндага ишларни амалга ошириш мак.сздга 
мувофакдар:
1. Барча фанлардан дарсларнннг анъанавнй усулда сифатли ўтилншини 

таъминлаш;
2. Янп| педагогах технологнялар бўйича малака оширган ўклтувчилар 

билан семннарлар ташкил килиш ва педагогах технология намуналарини 
ашлаб чақиш;

3. Педагогах технологиялар бўйича малака ошириб келган профессор- 
ўқатувчиларнанг ҳасоботана очик даре шаклада кабул қилиш.

4. Юксак саваяда дарс берувча профессор-ўкатувчиларнинг очик. 
лекцаяларана тахлал қалиш ва педагогах технология тапаблари билаи 
мувофаклаштариш;

5. Фанлар бўйача маъруза, лаборатория ва амалий машғулотларни 
педагогах технодогиялар асосада атиб бориш бўйнча услубий 
кўлланмалар ашлаб чнхашни йўлга кўйиш;

6. Айрам очах дарсларнн педагогах технология талаблари асосада 
лойихалаш ва ўтказаш;

7. Ҳар бар фан бўйача таълим натижаларини бахолаш учун назорат 
материаллара тўпламни яраташ (тестлар, саволлар);

Ушбу вазифаларна тизимли тарзда амалга ошириш, "К адрлар 
тайёрлаш маллий дастура" нанг учинчи боскичида белгиланган 
вазафаларнанг ажросн таъманланишига олиб келади.
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ИССЛЕДОВАНИЕ СОСТАВА РИСОВОЙ ЛУЗГИ 
К А К  СЫРЬЯ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ АКТИВИРОВАННОГО УГЛЯ 

Икромоп Ойбск Абдурасуловнч 
Рукоиоднтсль: проф. Ильясов А.Т.

Активированные угли -  пористые углеродные адсорбенты. Их 
получают из различных видов органического сырья: твердого топлива 
различной степени метаморфизма -  торфа, бурого и каменного угля, 
антрацита, древесного материала (дерева, древесного угля, опилок, отходов 
бумажного производства), отходов кожевенной промышленности, веществ 
животного происхождения, например костей. Угли, отличающиеся высокой 
механической прочностью, производят из скорлупы кокосовых и других 
орехов, а также из косточек плодов.

При производстве активированного угля вначале исходный материал 
подвергают термической обработке без доступа воздуха в результате
которой из него удаляются летучие (влага и частично смола). Структура 
образовавшегося угля-сырца -  крупнопористая, и он не может 
непосредственно быть использован как промышленный адсорбент. Задача 
получения ажурной микропористой структуры решается в процессе 
активации. Активация производится двумя основными методами:
окислением газом либо паром или обработкой химическими реагентами.

Активация угля химическими реагентами заключается в обработке 
солями, которые при высокой температуре выделяют газ-окнештеть 
(например. С 0 2, О;): карбонатами, сульфатами, нитратами, а также
кислотами-окислителями (азотной, серной, фосфорной и др.). широкое 
распространение получила обработка уг.ля горячими концентрированными 
растворами некоторых солей. Чаще других применяют хлористый цинк. 
Э ти реагенты переводят целлюлозу в раствор, а при повышении 
температуры из раствора выделяется аморфный высокодисперсный углерод, 
образующий микропористую структуру. Угли, полученные химическим 
активированием, называют в соответствии с применяемым реагентом, 
например «уголь хлорцннковой активации».

Химическая активация проводится при 200...650°С. Каждый из 
реагентов имеет свои преимущества и недостатки. Обработку серной 
кислотой ведут при температуре не выше 200°С, полученный после 
выщелачивания уголь обладает в сухом состоянии незначительной
адсорбционной способностью. При активации фосфорной кнелотон 
необходимы температуры в пределах 375...500°С; в этих условиях 
возникают проблемы, связанные с коррозией аппаратуры. Активацию
хлористым цинком проводят при 550...650 °С. Недостатком 
является некоторое загрязнение угля следами солеи цинка. В качест 
акл'ипаторов иногда применяют хлористый магнии, хлорис ’
хлористый алюминий, тиоционат калия, карбонат натрия и

Чтобы получить угать высокой ЧИСТОТЫ, ПР ° " ^  пдмиковой
обрабатывают раствором сернистые соединения
кислотами, а затем из адсорбента при oUU L ул
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в токе двуокиси углерода. После водной промывки, сепарации и сушки 
уголь поступает в упаковочное отделение.

Как правило, структура угля представлена гаммой пор всех размеров, 
причем адсорбционная емкость и скорость адсорбции компонентов 
промышленных газов определяется содержанием мнкропор в единице массы 
или объема гранул. В процессе адсорбции микропоры объемно заполняются 
адсорбатом.

В зависимости от назначения угли подразделяют на газовые, 
рекуперационные и осветляющие. Каждый тип отличается характерной 
структурой пор.

Осветляющие угли предназначены для поглощения относительно 
крупных молекул или микросуспензий из жидких сред. Они отличаются 
развитой переходной пористостью: удельная поверхность переходных пор 
составляет в среднем окато 140... 150 м2/г. для применения в
фармацевтической промышленности применяют осветляющий уголь, 
палучаемый на основе древесины путем парогазовой активации. После 
активации уголь подвергают измельчению в порошок. Особое внимание в 
этом случае обращают на зольность угля и состав золы. Так, общ ее 
содержание соединений железа в угле, применяемой доя фармацевтических 
целей, не далжно превышать 0,05 %. Если древесный уголь применяют для 
осветления различных пищевых продуктов, допускается содержание 
соединений железа до 0,2 %. Другой порошкообразный осветляющий уголь 
марки ОС используют для удаления из жидкостей высокомолекулярных 
красителей и смолистых примесей.

Как отмечалось выше, при адсорбционной рафинации имеет большое 
значение качества адсорбента. Изо дня в день все больше и больше 
применяются адсорбенты, полученные из отходов пищевой и другой 
промышленности. Нашли применения адсорбенты, полученные из скорлупы 
орехов, соевой лузги, рисовой лузги, а также других отходов. Учитывая, что 
ежегодно по всему миру вырабатывается окало 50 млн. т рисовой лузги [2], 
применение этой продукции в виде исходного сырья адсорбента имеет 
огромное значение. Ежегодно в Узбекистане перерабатывается около 100 
тыс. т риса. Это означает около 20 тыс. т рисовой лузги в год. Исходя из 
этого, можно получить значительное количество адсорбента из рисовой 
лузги.

Путем карбонизации рисовой лузги можно получить адсорбент, но 
этот адсорбент будет иметь не очень большую активность из-за высокого 
содержания силиката в продукции [3]. Для получения высоко активного 
угля удаляли кремний из рисовой лузги с помощью щелочного раствора и 
карбонизировали, применяли фосфорную кислоту для активирования 
продукта (4].

Стефан Дуглас получил активированный уголь из рисовой лузги. 
Остаток рисовой лузги палучают термическим пиролизом, при температуре 
в пределах 650... 1000°С. Из этого остатка после выщелачивания каустиком 
палучают активированный уголь, поры которого не содержат силикатного 
остатка выщелачивания. Способ заключается в промывке частиц 
активированного угля от силикатного раствора каустика при температурах 
60С71°С. Затем частицы активированного угля промывают водным
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раствором минеральной кислоты (H,P04, HjSO., ) для растворения и 
удаления силикатного остатка из пор указанных частиц. После промывки 
частицы сушат, средний размер частиц вышеуказанного активированного 
угля составляет 12 мк [5].

A. Proctor, Р.К. Clark и С.A. Parker [6] экспериментально выявили, 
что адсорбент, приготовленный из рисовой лузги, в процессе отбелки 
соевого масла из пигментов поглощает в основном лютеин и ксантофилл. 
Наблюдается снижение свободных жирных кислот, фосфолипидов, а также 
продуктов перекисной оксидации. Отбелку проводили в течение 30 мин 
при температуре 100°С и при атмосферном давлении. Для сопоставления 
качества готового адсорбента использовали отбельную землю и силикагель. 
Площадь поверхности всех адсорбентов равна 300 м2/г. Только отбельная 
земля значительно снижает количество лютеина. Отбельная земля намного 
снижает перекисное число. Следовательно, адсорбент, полученный из 
рисовый лузги в большей степени снижает количество фосфолипидов в 
масле, чем другие адсорбенты. Установлено, что существенное снижение 
кислотного числа в процессе отбелки не происходит. Однако наблюдалось 
некоторое увеличение кислотного числа при использовании силикагеля.
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ИЗУЧЕНИЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ 
СВОЙСТВ ТУРБИННЫХ МАСЕЛ

Ирисов Шухрат Кулдашевпч
Научный руководитель: доц. Ша юс улова М.Ш., Шарнпов Щ.р,

Нефтяные масла широко используются в различных областях техники 
и от их рационального использования во многом зависят надежность и 
долговечность работы машин и механизмов и разнообразного 
оборудования.

По составу нефтяные масла подразделяются на дистиллятные 
полученные из соответствующих масляных фракций вакуумной перегонки 
мазута; остаточные, полученные из остатка от вакуумной перегонки мазута 
т.е. из гудрона или концентрата; компуандированные, полученные при 
смешивание дистиллятного и остаточных компонентов; загущенные, 
полученные введением в базовые масла полимерных присадок. По способу 
очистки выделяют следующие группы масел: кислотно-щелочной очистки 
кислотно-контактной очистки; селективной очистки; гндроочистки.

По назначению нефтяные масла можно разделить на смазочные и 
несмазочные. Выделяют следующие группы смазочных масел: моторные, 
индустриальные и приборные, трансмиссионные, цилиндровые и судовые 
турбинные, компрессорные. Несмазочные нефтяные масла, в свою очередь 
делятся на электроизоляционные, консервационные, гидравлические.

Существует также классификация -  энергетические масла, например, 
к ним относятся трансформаторные, турбинные и т.д.

Основное назначение турбинных масел -  смазывание и охлаждение 
подшипников различных турбоагрегатов (паровых турбин и гидротурбин, 
газовых турбин и турбонасосов, турбокомпрессорных м аш ин, 
турбовоздуходувок, и генераторов электрического тока). Эти же м асла 
применяются обычно и в системах регулирования турбоагрегатов, а такж е в 
циркуляционных и гидравлических системах различных промышленных 
механизмов (станков, прессов и др.).

Во многих перечисленных и подобных им машинах смена масла при 
ухудшении его эксплуатационных свойств является трудоемкой и 
дорогостоящей операцией. Поэтому турбинные масла должны обладать 
хорошей стабильностью против окисления кислородом воздуха при рабочих 
температурах масла (60- 100°С и выше); при длительной работе в м аш ине 
(несколько лет) не выделять продуктов окисления (осадков, отлагающихся в 
масляной системе и на деталях, а также агрессивных соединений, 
вызывающих коррозию метапических поверхностей); не образовывать 
эмульсии с водой, проникающей в систему смазки при эксплуатации , а  в 
случае эмульгирования быстро отстаиваться от воды; не пениться во время 
циркуляции.

Различают турбинные масла с присадками и без присадок. ^
r > r r v  -2030 В ^нублике Узбекистан выпускают турбинное масло Т П  
Z-ЛЛУ 38.101821-2001 И ТП 30 ГОСТ 9972-74.
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Масло Тп-22С применяется в паровых и газовых турбинах, 
турбокомпрессорах, а также используется в качестве рабочей среды в 
гидравлическом и регулирующем оборудовании [1].

В состав Тп-22С входит базовое масло -  очищенный средневязкий 
компонент и присадки, обеспечивающие антиокислительные, 
антикоррозионные и деэмульгирующие свойства масел.

После перевода установок селективной очистки масляных фракций с 
ф енола на N-метилпирролидон (N-МП) появилась проблема повышенного 
осадкообразования масел под воздействием кислорода и в результате 
каталитеского действия металлов.

В результате исследований качества базового масла, очищенного 
различными селективными растворителями (фенол,N-МП) были 
установлены причины снижения стабильности масел:

- уменьшение количества природных антиокислителей в базовом 
компоненте масла, связанное с особенностью селективной очистки N 
м етил п и ррол идо н ом;

- наличие в базовом масле непередельных углеводородов, способных 
окисляться даже при сравнительно невысоких температурах;

недостаточная эффективность применяемой отечественной 
антиокислнтельной присадки Агидол-1.

Технологическая характеристика ТП 22С. приведена ниже в
таблице 1.

Таблица 1

№ Наименования показатетей Результат

1. Вязкость кинематическая мм2/с 
при 40°С 
при 50°С

28,8 -  35,2 
20-23

2. Индекс вязкости не менее 95

3. Кислотное число, мг КОН на 1 г масла в 

пределах

0,04-0,07

4. Стабильность против окисления, не более.
- массовая доля осадка посте окистения
- кислотное число посте окистения, мг КОН на 1

Отсутствие
0,10

г масла
содержание летучих низкомолекулярных 0,02

Т." Число деэмульгации, сек, не более 180

6. Коррозия на стальных стержней Отсутствие

~т.~ Цвет базового масла, единицы ЦНТ. не более 2,5

т.~
L

Температура вспышки, определяемая в открытом 

тигле. С, не ниже

186
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9. Температура застывания °С, не выше -15

10.

117

Содержание механических примесей, % не более 0,005

Содержание воды, % не более Отсутствие

12. Массовая доля серы, % не более 0,5

13. Содержание водорастворимых кислот и щелочей Отсутствие

14. Плотность при 15°С, k t /m j , не более 903

15. Внешний вид Вязкая жидкость.

Объектом исследования был отработанный образец турбинного масла.
В них не допускается обводнение, при окислении масло теряет 

прозрачность, не должно быть механических примесей. В отработанном 
образце масла содержалась вода, присутствовали механические примеси.

С целью регенерации отработанного масла производилось его 
отстаивание, через сутки имело место четкое расслаивание, вода была 
удалена. Доочистка масла от оставшейся влаги производилась прокаленным 
при 450-500°С в течении 6 часов цеолитом типа A(RA, NaA или СаА); 
регенерация азкамарским бентонитом. Термоокислительная стабильность 
масла Тп-22С была достигнута добавлением в рецептуру масла 0,003%  
масс, антиокислитеяьной присадки Бетол-1 фирмы «Квалитет».

Высокая эффективность антиокислительного действия композиции 
присадок объясняется тем, что в их присутствии окисление тормозится как 
в индукционном периоде, так и в автокаталитической стадии процесса. 
Агидол-1 относится к первому типу окислителей, дезактивирующих первич­
но образующиеся центры окисления и не допускающие образования 
первичных продуктов окисления- перекисей. При этом увеличивается 
индукционный период окисления. Бетол-1 (деметиламинометилбензтриазол) 
обладает способностью блокировать перекисные радикалы, как в начальной 
стадии окисления, так и в период активного развития реакции окисления. 
Кроме того, он обладает функцией деактивации металлов, путём 
«обвалаки-вания» абразивов, которые являются катализаторами окисления.

Турбинное масло Тп-22С новой марки имеет больший срок 
службы за счет отсутствия шламообразования, позволяет повысить 
надежность и долговечность эксплуатации оборудования. Дальнейшего 
совершенство-вания качества турбинного масла можно ожидать с  
внедрением современных процессов изокаталитической депарафиннзации.
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МЕТРОЛОГИЯ БЎЙИЧА ЭЛЕКТРОН ҚЎЛЛАНМА 
ЯРАТИШ  МУАММОЛАРИ

Игломова Фарида Комилжоновиа 
Илмин рахбар: проф. Исматуллаев П.Р

Бизга маьлумки XXI аср "Ахборот технологаяларн асри” деб юритиб 
келинмокда. Бунинг сабаби, бугунги кунда ишлаб чикариш корхоналари, 
банк сохаларнда хамда алий ўкув юртларнда компютерлардан кенг 
фойдаланилишидир.

Бугунги кунда барча адий таълим муассасаларида ўкув жараёнини 
юкори савияда ташкил этиш учун давлат таътим стакдартлари хачда 
халк.аро таълим стандартларига тўлик жавоб бсра оладнган ўкув адабиёт- 
лари билан таьминлаш масаласи долзарб муаммо хисобланади.

Узлуксиз таълим тизимида фан ва технологияларнинг ривожланганн 
сари мазмунан тез ўзгарувчан, чукурлаштирилиб ўкитиладнган 
умумкасбий ва махсус фанлар бўйича асосан кам ададаи электрон ўкув 
адабиётларини тайёрлаш ўкитиш жараённда яхши самара берадн.

Электрон ўкув адабиётлари билим атувчиларнинг тасаввурини 
кенгантнришга, дастлабкн билимларни ривожлантнрншга ва кўшимча 
маълумотлар билн таъминлашга йўналтнрилган бўлади.

Таълимни ислох килиш шундай электрон ўкув адабиётларини 
яратиш-ни талаб этадики, уларнинг мавжуд бўлиши ўкувчи ва ўкнтувчилар 
учун, таълим муассасаси ва уй шароитида бир хил бўлган компьютерли 
муҳитни таъмиилашни таказо этади.

Мамлакатимиз ўкув юртларига кирнб келаётган замонавнй компью- 
терлар асосида ўкув юртларини ахборотлаштиришга интилиш жараёни 
таъж м да электрон дарсликлар учун йўл очиб берадн.

Классик тушунчада дарслик бу талабалар учун китоб бўлиб, унда 
билимларнинг маълум сохасндаги ўқув матермали фан ва маданиятнинг 
замонавнй ютуктарн даражаснда тизнмли баён килинади.

Метратогая бўнича электрон кўлланма яратишга эътнбор кила- 
миз.Ундан аввал метратогия хакида кискача маълумот:

Метратогая фан сифатида ўлчашлар, уларга боглик ва тегашли 
бўлган катор масалатарни ўз доирасига оладн. Метралогая аслида 
юнончадан алинган бўлиб, -ўлчаш, ўлчам, нутк. мантик, илм ёки фан 
маъналарини бнлдирадн. Умумий тушунчасини аладнган бўлсак, 
метрологня-ўлчашлар хакддаги фан.

Хозирга кунда хар бир етук мутахассис ўз фаолият сохасндаги ва 
унга ёрдамчн бўлган йуналишлардаги тез-тез кўлланнладнган 
парамстрларни ва уларнн ўлчаш усулларини.асбобзарнн, курилмаларнинг 
техникавий тавсиф-ларини билншлари зарур.Бундан ташкарн турли, 
ўлчанатнган ва бахалана-диган каттатикларни назорат килиш воситаларн ва 
ўлчаш асбобларн ншла-тиш битан боглик бўлган асосин амаллар бўйича 
етарли бнлимларга ва ма-лакатарга эга бўлншлари керак. Хар бир татаба 
электр магнит ва ноатек-трик каттатикларни билнши, ўлчаш хамда 
назорат килиш усуллари ва асбоб-ларини ганлай атишн, уларнн текшнриш 
ва хатолнкларни аниклаш.бахаташ шартларинн билмога лозимдир.
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Шунинг учун метрорлогия фанидан электрон дарслик яратиш асосий 
муаммолардан бири булиб келмокда. Чункм, электрон дарслик таълим олув- 
чилар учун кулай муддатда бутун мавзуни интерфаол тартиботни эгаллаш 
ўзлаштириш ва уз билимини мустакил текшириш имконини
беради.Электрон дарслик яратишда куйидагиларга амал килпш лозим.

Аввал электрон дарсшкни босма дарсликдан фаркли белгиларини 
кўриб чнкамиз:

1. электрон дарсликда кўргазмалилик босма дарсликдагидан кура 
юқорирок. Электрон дарсликда кўргазмапилик, уларни яратишда анимацня- 
лар. товуш кузатишлар, гипержўнатишлар, видеолавхалар ва бошқалар 
каби мультимедияли техналогиялардан фойдаланиш билан ҳам 
таъминланади.

2. электрон дарслик синов топшнриклари ва тестларнинг кўп 
вариант-лилиги, кўпдаражалилип! ва хи.лма- хиллигини таъминлайди.
Электрон дарслик барча топширик ва тестларни интерфаал ва таълнм
берувчига тар-тибли берилишига имконият яратади.Ноаник жавоб пайтида 
тушунтиришлар ва изохлар оркали аник жавоб беришга эришиш мумкин.

3. электрон дарсликни яратиш ва таркатишда босмахона ишлари ба- 
жарилмайди.Электрон дарсликлар ўзининг тузилиши бўйича очик, тизим 
бўлнб ҳисобданади.Уларни ишлатиш жараёнида тулдириш, такомиллашти- 
риш мумкин.

4. электрон дарспикнинг таълим олувчилар билан якинлашуви босма 
кўринишдаш дарслнклардан кўра юкорирок. Электрон дарсликка талаб 
ош-ганда унинг ададини осонгина ошириш мумкин, тармок. бўйича 
жўнатиш мумкин.

5. фойдаланишда ва И1Д.лаб чикиш мақсадларига боглиқ равишда кўп 
функциялилнгини таъминлаш >чун электрон дарслик турли хилдаги тузил- 
маларга эга бўлиши мумкин.

Электрон дарслик куй ид ап i хусусиятларга эга:
ўргани.лаётган материални анъанавий ўқув адабиётларига нис- 
батан индуктив ёндашиш.эшитиш ва эмоционал хотираларга 
таъсир килиш йўллари билан материални етказиш оркали ту- 
шунишини енпшлаштиради;
талабаларнинг эхтиёжига, тайёргарлик даражасига, интелектуал 
имкониятларига мослаштирилган;
ўкув предметининг моҳиятига диккатни жалб этган колда куп 
сондаги маълумотларни ва топширикларни караб чиқиш ва 
кўпрок амалий масалалар ечишга имкон яратган ҳолда 
м^аккаб хнсоблашлар ва алмаштиришлардан халос этади; 
урганишнинг барча боскичларида ўзини-ўзи текшириб кўриш 
учун кенг и.мкониятлар яратади;
ишни чиройли ва аник расмийлаштиришларга ва уни ўқитув- 
чига файл ёки когозга чоп этган холда топшнришга имкон 
беради;
тажрибали ўқитувчи вазифасини чекланмаган тушунтириш- 
ларни санокснз такрорлашларни, эслатишларни, такдим этган 
ҳалда бажаради;

122



Электрон дарсликни ишлаб чикишда бирин1(и навбатда унинг 
тузнлма-сини, укув матсриалини излаш тартибини, бўлимлар таркибини 
иш лаб чикиш, яратиладиган дарсликнинг асосий таянч пунктини танлаш 
зарур.

Электрон кўлланма яратишда куйидаги категоряларни амалга ошириш 
мумкин:

1 категория — укув материатлари асосан мос равишдаги
гинпержўнатишлар билан, шунингдек икки ўлчамли фафиклар, диаграмма- 
л ар , расмлар, чизмалар ва бошкалар билан кузатиладиган вербаглашти- 
рилган матн кўринишида намойиш этилади. ваколанкн укув мавзулари 
25% -гача 2Д ўлчамли график иловатари бнлан қараб атинган бўлиши 
мумкин:

2 категория -  ўкув материагтари кисман мос равишдаги
ги пержу натишлар,икки улчачли фафиклар, диафамматар ва бошкатар 
билан кузатиладиган вербатлаштирилган матн куринишнда намойиш
этилади, вахоланки укув мавзусинннг бутун хажми 2Д ўлчамли фафик
иловалари ва 25%гача ЗД иловатари билан камраб атинади.

3 категория -  укув материатлари фақат кисман гипержўнатиш ва 
глоссориялар, икки улчачли фафиклар. видео ва аудио аннмациялар ва ЗД 
сачарадорликлари (50%) билан кузатиладиган вербагташтирилган матн 
кўринишида намойиш этилиши мумкин;

4 категория -  машғулотларнинг масофати, сифати юкори даражада, 
виртуал муҳитда, замонавий тармокти технологнялардан фойдатаниб, 
шунингдек ўкитувчи билан тескари атокани саклаган хатда ўтказншни 
таъ-минлайдиган электрон дарсликпар киради.

Элекфон дарсликлар дидактиканинг асосий тамойилларини ишончли 
ва юкори даражада жорий килиш имконини берувчи, самарати ўкитиш 
воситасн бўлиб ҳисобланади деган хулосага келиш имконини беради. 
Электрон дарсликларни яратишда электрон технологияларга таяниш зарур 
бўдиб, улар га куйдагилар киради; анимация, куп даражати ва куп 
вариантли топширикдар, гиперматнлар ва хаказо.Булар 
фойдаланувчиларнинг турли доиратари учун электрон дарсликлар 
мазмуний кисмининг адаптиатигини та ьм и нл аил и Электрон дарсликларни 
яратишда асосий тамойилларига амат килиш,уларга куниладиган 
дидактик, техник -  технолошк, эргономнк, эстетик талабларга риоя килиш 
тар.сия этилади. Мефология бўйича электрон дарслик яратишда 
юқоридаги тартиб коидаларга риоя кил и не а давлат таътим стандартларига 
мос келадиган дарслик яратилган бўлади.
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ТЕХНОЛОГИЯ КАЛЬВАДОСА В УЗБЕКИСТАНЕ

Ищенко Евгении Олегович
Научный руководитель: доц. Салаева З.Ш.

Нормандия -  родина Кальвадоса, находится на Северо-западе 
Франции. Испокон веков она славилась красотой своих суровых 
побережий. Прибрежная полоса, омываемая Ла-Маншем, протянулась почти 
на 600 километров. Влажный климат (дождливых дней здесь значительно 
больше, чем солнечных), прохладная весна, щелочные почвы обеспечили 
Нормандии славу яблочной страны: здесь выращивают до 800 сортов яблок. 
Именно из яблок в этой местности готовили слабоалкогольный напиток 
яблочный сидр.
Позже появилась идея перегонки сидра, которая имеет многовековую 
историю. Первое упоминание об этом относиться к 1553 году. Однако, 
термин «Кальвадос» стал употребляться только с начала 19-го века по 
старой французской традиции по месту рождения напитка области 
Катьвадос, в Нормандии. Долгое время Кальвадос был практически не 
известным за пределами Франции. Широкую популярность он получает 
только после Второй Мировой войны, начиная экспортироваться сначала в 
Германию, а в скоре, привлекая внимание потребителей и в другие страны, 
Бельгию, Голландию, Швейцарию, Великобританию, Японию, СШ А, 
Австратию, Африку, и другие страны. В настоящее время Франция 
Вырабатывает свыше 2 млн.дат Кальвадос, из них свыше 50% 
экспортируется в 50 стран мира.

Главным критерием для выбора сырья для изготовления Кальвадоса 
является содержание танина в сусле и кислотность яблочного сусла. Так, 
садоводы Нормандии выращивают около 150 сортов, специально 
рекомендованных для изготовления сидра, но для производства Кальвадоса 
разрешено применять только 78 сортов, отвечающих требованиям 
технологии, и подразделяемых на четыре основные категории: горькие, 
кислые, сладкие, горько-сладкие. Считается, что идеатьной смесью является 
следующая: 40%- сладких яблок, 40%- горьких, и 20%- кислых.Из стран 
СНГ Катьвадос выпускается в России. Для многих российских ресторанов 
катьвадос не только обязательный элемент винной карты, но и 
возможность использования этого напитка при приготовлении различных 
блюд, коктейлей и десертов.В связи с ростом производства Кальвадоса в 
России и в других странах СНГ импорт Кальвадоса соответственно 
сокращается. Катьвадос сегодня один из самых динамично развивающихся 
бренди. В Республике Узбекистан произрастает огромный ассортимент 
различных сортов яблок, начиная от ранних сладких, заканчивая поздними 
кислыми. Кроме того, есть вековой опыт приготовления коньячных 
виноматериатов из винограда, фракционной перегонки для получения 
коньячных спиртов, их длительной выдержки и приготовления из них 
различных марок коньяков.
Из этого следует, что в Республике Узбекистан, с его почвенно­
климатическими условиями и богатым набором плодов есть все
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возможности для расширения ассортимента и выпуска ещё одной марки 
крепкого напитка -  Кальвадос.

Кальвадос это крепкий напиток из яблок. Его готовят из 
выдержанных в дубовой таре яблочных спиртов, полученных путём 
перегонки сброженного натурального яблочного сока, сырьём для которого 
являться сладкие, сладко-горькие и кислые яблоки.

Характерная особенность крепких напитков типа французского 
Кальвадоса -  наличие нежного, душистого и устойчивого аромата, 
специфического тона свежих яблок в аромате и вкусе. Яблочный тон 
обусловлен содержанием эфиров и высших спиртов.
Технология Кальвадоса состоит из множества этапов, многие из которых 
сходны с технологией производства коньяка. При этом самые строгие 
требования предъявляются к подбору сырья и подготовке сырья к 
переработке. Д л я  производства Кальвадоса необходимо использовать только 
здоровые осенне-зимние, сочные, с высокой кислотностью сахаристостью, 
богатые ароматическими и дубильными веществами.
В комплекс ароматических веществ плодов яблок входят спирты, 
альдегиды, ацетали, свободные карбоновые кислоты, эфиры и другие.
По данным Н.Ф. Нягу количество ароматических веществ в яблочном соке 
меньше чем в виноградном соке. Ароматические вещества яблок находятся 
в основном в клетках кожуры «зацементированными» накрепко 
нерастворим ым пектином. Для их извлечения мы использовали 
общепринятый способ настоя на мезге в течение 4-6 часов, а затем 
прессовали мезгу. При таком способе нерастворимый пектин переходит в 
растворимый , стенки клеток разрушаются и содержимое клеток переходит 
в яблочный сок. Затем идёт процесс сбраживания яблочного сока при 
температуре 18-20С в течение 7-12 дней.

Название соков
Количество ароматических 

веществ мг/дм3
Виноградный 200-500

Яблочный 10-60
Полученный виноматериал почти сразу же мутнеет ( с содержанием 
дрожжей 1,5-2,0%) подвергается фракционной перегонке, который мы 
осуществили на аппарате однократной перегонки ПУ-500 системы 
Зорабяна.
Для производства Кальвадоса мы использовали только среднюю фракцию % 
крепостью 62-70% об. В количестве примерно 14-15% от взятого на 
перегонку яблочного виноматериала.

Средняя фракция -  кальвадосный спирт сразу же направляли на 
длительную выдержку в эмалированные цистерны с дубовой стружкой. 
Затем купажировали с добавлением умягченной воды, сахарного сиропа, 
если необходимо, колера. Фильтровали, выдерживали 20-30 дней и 
рааливали в бутылки.

Перед дегустацией все образцы были направлены на анализ в 
лабораторию активнзационного анализа института ядернои физики. 
Результаты анализа представлены в таблице.
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№

Ш1
Микроэлементы

Кальвадос

Спирт коньячный 
выдержанный на 

виноградных семенах

1 Хлор -  С / . мг/дм’ 12,18 14,2
2 Натрий- Na, мг/дм5 92,34 99,4

3 Кальций-Ся,мг/дм’ 100,0 90,0

4 Бром - Вг, мкг/дм’ 8,2 9,7
1

5 Медь - Си, мг/дм’ 8,14 9,9

6 Марганец - Мп, мг/дм’ 1,09 1,0

7 Калий - К, мг/дм’ 112,37 110,0

8 Хром - Сг, мкг/дм' 10,4 8,8

9 Никель-М, мкг/дм 109,0 150,4

10 Рубидий - Rb, мкг/дм’ 68,9 75,5

11 Железо-Ғе мкг/дм’ 2370 2650

12 Цинк-Z», мкг/дм’ 194,5 189,3

13 Кобатьт-Сямкг/дч’ 6,21 7,1

14 Фтор-Ғ, мкг/дм5 7,3 7,9

1 151
Йод - /, мкг/дм’ 0,7 0,9

Оразцы кальвадоса приготовленные нами представлены на дегустацию 
специалистам «Мева-Шарбат», и были одобрены.

Из таблицы видно, что помимо принятых ароматических и вкусовых 
ощущений, кальвадос является очень полезным напитком, содержащим 
различные микроэлементы, не только плодотворно влияющие на 
биохимические процессы, протекающие во всех органах человека, но без 
которых не может существовать.

В результате наших исследований с уверенностью можно сказать, что 
Республика Узбекистан имеет все возможности для получения 
высококачественного напитка кальвадос, что пополнит ассортимент 
крепких напитков республики.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ПРОЦЕССА РАФИНАЦИИ ХЛОПКОВОГО МАСЛА 
НЕТРАДИЦИОННЫМИ МЕТОДАМИ

Кайсаров Рамил Адхамович
Научный руководитель: проф. Артиков А.А.

Рафинация хлопкового масла является завершающим этапом 
технологии переработки хлопковых семян. На технологию рафинации 
возлагаются повышенные требования в формировании качества хлопкового 
масла, особенно при переработке низкосортных семян, деля которых 
составляет 25-30 % от объема переработки.

Недостатки промышленной технологии особенно очевидны при 
предъявлении к ней требований рыночной экономики. Это низкий уровень 
автоматизации и механизации технологических процессов, 
предопределяющих большую численность обслуживающего персонала, 
частые нарушения технологической дисциплины, высокая энерго- и 
металлоемкость производства, большие потери и низкое качество 
рафинированного масла. В частности, цветность рафинированного масла 
высшего сорта должна составлять в 13,5 см слое при 35 желтых не более 
7, а первосортного - 10 красных единиц. Положение усугубляется еще и 
незначительным объемом производства масла высшего сорта. Это 
предопределяет малоудовлетворительное качество салатного масла и 
маргариновой продукции. Следовательно, промышленная рафинация 
хлопкового масла нуждается в серьезном усовершенствовании. Особое 
внимание следует уделить глубокой очистке масла от остаточных количеств 
госсипола и пестицидов, а также повышению эффективности рафинации 
масла, извлеченного из низкосортных семян. Научно-практическая ценность 
этих работ значительно повысится, если их результаты будут сопряжены с 
повышением экологической чистоты рафинацнонного производства, 
снижением потерь масла, энергетических затрат и расхода дефицитных 
дорогостоящих вспомогательных материалов (каустическая сода, 
адсорбенты и др.)

Целью исследования заключается в определении влияния электро­
активирующих реагентов на процесс щелочной рафинации хлопкового 
масла для улучшения выхода рафинируемого масла, уменьшения цветности 
и кислотного числа. При щелочной рафинации хлопкового масла 
использовали раствор щелочи приготовленного на электро-активнрованной 
(ионизированной) воде.

Лабораторная установка состоит из емкости на 0,5л разделенная 
мембраной, с двумя электродами - угольный (анод) и стальной (катод), 
помещенные в емкость. Для регулирования силы тока и получения 
постоянного тока использовали реостат с амперметром и выпрямитель 
соответственно. Для осуществления процесса щелочной рафинации 
использовалась электромагнитную мешалку с нагревателем.

Для получения раствора щелочи приготовленного на 
ионизированной воде в емкость лабораторной установки наливали 500мл 
слабого раствора NaCl ( 5 г NaCl на 500мл водопроводной воды). Далее
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включали цепь, ионизацию слабого раствора соли проводили при силе тока 
4А в течении 5 минут. При окончании ионизации достигали щелочной 
среды раствора. В данном ионизированном растворе растворяли 
необходимое количество щелочи для получения необходимых 
концентраций (508; 400; 296,7; 201,2г/л). Эти щелочные растворы 
приготовленные на ионизированном растворе с различными 
концентрациями использовали при рафинации гидратированного и 
негндратированного хлопкового масла.
Для осуществления процесса нейтрализации хлопкового масла, количество 
масла взято ЮОгр., взвешивали на технических весах и ставили магнитную 
мешалку. При интенсивном перемешивании равномерно по каплям 
добавляли расчетное количество раствора щелочи приготовленного на 
электро-активированной (ионизированной) воде [первая серия опытов] и на 
простой воде [вторая серия опытов]. Концентрацию щелочи использовали 
508, 400, 296,7 и 201,2г/л. Температуру нейтрализации проводили при 20- 
ЗОеС, температуру поддерживали с помощью терморегулятора, которая 
расположена в электромагнитной мешалке. При этой температуре и при 
интенсивном перемешивании процесс нейтрализации продолжатся в 
течении 20 минут. При этом образуются частицы соапстока и затем 
добавляли расчетное количество воды для коагуляции соапстока, 
температуру поднимали до 60-65еС. Процесс коагуляции продолжатся 10 
минут. По истечению указанного времени реакционный стакан 
выдерживати в сушильном шкафу при температуре 60-65еС в течении 6-8 
часов. Затем для отделения соапстока масло фильтровали через складчатый 
фильтр в взвешенную и высушенную колбу. По разности определяли выход 
рафинированного масла. Рафинированное масло затем анализировали, 
определяли кислотное число и цветность хлопкового масла.

В таблицах 1 и 2 преставлений показателей рафинированного 
хлопкового масла полученного при рафинации гидратированного 
хлопкового масла при избытке щелочи 1,2% от веса масла.
Результаты опытов показывает что. при рафинации гидратированного 
хлопкового масла при избытке щелочи 1,2% от веса масла, выход 
рафинированного масла больше при использовании раствора щелочи 
приготовленного на ионизированной воде, и во всех концентрациях, но 
цветность рафинированного масла выше (Таблица 1), чем рафинированное 
масло полученное при использовании раствора щелочи приготовленного на 
простой воде и во всех концентрациях (Таблица 2). Стандартное 
рафинированное масло получено при концентрации щелочи 508 г/л при 
использовании раствора щелочи приготовленного на простой воде и 
состааляет 10 кр. ед., 35 синих.
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Таблица 1.
С использованием раствора щелочи приготовленного на
_______________ ионизированной воде._______________________

Концентра­

ция

раствора 

щелочи, г/л

Избыток Расход 

щелочи, щелочи, 

% кг/т

Выход

раф-го

масла,

%

Выход 

соапстока 

, %

Показатели 

раф-го маеза

Цветность в 

13,5см стое, при 

35 желтых, 

кр. ед.
508 1,2 15,3 92,19 14,69 12 кр. ед., 35 

сии.
400 1,2 : 15,3 90,54 16,96 13 кр. ед., 35 

сии.

296,7 1,2 . 15,3
!

92,25 17,53 14 кр. ед., 35 

сии.

201,2 1,2 | 15,3 93,22 17,41 17 кр. ед., 35 

син.

Таблица 2.
С использованием раствора щелочи приготовленного на простой воде.

Концентрация 

раствора 

щелочи, г/л

Избыток

щелочи,

%

Расход

щелочи,

кг/т

Выход

раф-

го

маета,

%

Выход

соапстока,

%

Показатели раф- 

го маета

Цветность в 
13,5см слое, при 

35 желтых, 
кр. ед.

508 1,2 15,3 91,51 15,84 10 кр. ед., 35 син.

400 1,2 15,3 90,43 16,87 12 кр. ед., 35 син.

296,7 1,2 15,3 91,20 18,54 12 кр. ед., 35 син.

201,2 1,2 15,3 90,77 20,00 12 кр. ед., 35 син.
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ПЕРЕРАБОТКА НИЗКОСОРТНЫХ ФОСФОРИТОВ 
ЦЕНТРАЛЬНЫХ КЫЗЫЛКУМОВ В МЕДЛЕННОЩШСТВУЮЩИЕ 
ФОСФОРСОДЕРЖАЩИЕ УДОБРЕНИЯ

Калснова Света Жумабаевна 
Научный руководитель: доц. Шарппова X. Т.

Химическая промышленность является базовой отраслью, которая 
находится в тесной взаимосвязи со всеми отраслями экономики, играет 
ключевую роль в агрохимическом комплексе.

Одним из важнейших факторов интенсификации агрохимического 
комплекса является его химизация, в первую очередь, широкое применение 
и эффективное использование минеральных удобрении. Благодаря их 
применению обеспечивается прирост урожая сельскохозяйственных культур 
в среднем на 40 - 50 %.

В Узбекистане действует крупная отрасль промышленности, 
производящая минеральные удобрения.

Заводы нашей Республики были в своё время рассчитаны на 
переработку бедных фосфоритов месторождения Каратау в Казахстане. До 
последнего времени фосфориты Каратау покупались Узбекистаном за 
валюту, что привело к росту цен на фосфорные удобрения и сделало их 
неконкурентоспособными на мировом рынке.

С августа 2001 г. химическая промышленность Республики начала 
переработку собственного фосфатного сырья, а к началу 2006 г. полностью 
прекращена поставка фосфоритов Каратау.

Как известно, к важнейшим фосфорсодержащим минеральным 
удобрениям принадлежат: аммофос, суперфосфат, двойной суперфосфат и 
преципитат.

В связи с широким применением вышеуказанных фосфорных 
удобрений почва сильно нуждается в удобрениях, содержащих и другие 
питательные компоненты, в частности кальция и серу.

В литературе имеются сведения по методам получения 
фосфорсодержащих удобрений. Метод заключается в разложении 
фосфатного сырья фосфорной кислотой в присутствии серной, 
нейтрализацией полученной пульпы аммиаком, сушке и грануляции 
продукта [1].

Однако продукт, полученный этим методом содержит небольшое 
количество азота -  4,2 - 5 % и низкое соотношение N : Р20 5 = 0,135— 
0,147 : 1.

Увеличение содержания азота путем аммонизации отрицательно влияет 
на реологические свойства, а следовательно и транспортабельность пульпы. 
Недостатком этого метода является большой расход фосфорной кислоты на 
разложение фосфата. Увеличение нормы расхода H2S04 приводит к 
увеличению водорастворимой Р20 5 и увеличению содержания в удобрении 
CaS04. В данном продукте кальций и сера находятся в виде гнпса-баласта.

Задачей данной работы является увеличение содержания в данном 
удобрении количества медленнодействующих форм пятиокнси фосфора и 
содержания азота в удобрении за счет вовлечения в процесс переработки
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фосфатного сырья образующегося сульфата кальция и увеличения 
подвижной формы СаО и SOj в виде дикальцийфосфата и сульфата 
аммония.

С этой целью фосфатное сырье Центральных Кызылкумов 
разлагалось фосфорной кислотой в присутствии серной. Для экспериментов 
использовалась нсобогащенная руда содержащая 16,45 % P.O. 45 76 СаО 
1% MgO, 0,8 % Ғе20 „  1,1 % AljOj, 17,55 % С 02, 1,7 % Ғ, '|,84 % SO^ 
5,39 % Si02, 0,025 % Cl. 9,13 % нерастворимый остаток. Разложение 
фосфатного сырья производилось смесью 93 % H,S04 и 21% Н2Р04 кислот. 
Нейтрализация пульпы проводилась газообразным аммиаком.

Норма фосфорной и серной кислот рассчитывалась исходя из общего 
содержания Р20 5 в фосфатном сырье и ЭФК к СаО фосфата, равном 100% 
и массовом соотношении H2S04 к P2Os фосфорной кислоты, равном 9ч 1 : 
1ч9. Нейтрализация пульпы проводилась газообразным аммиаком до pH =
5, 7, 9. Разложение фосфорита проводилась в реакторе с мешалкой 
помещенной в термостат при 90°С.

В полученных образцах определялось содержание Р20 5 
фотоколориметрнческим методом, общин азот определится методом 
Ке.льдаля, вязкость пульпы определялось вискозиметром, а плотность - 
пикномстрическим методом. [2-3]

В результате разложения фосфоритов смесью фосфорной и серной 
кислот протекают реакции взаимодействия сульфата кальция с диаммоний 
фосфатом и монокальцнй-фосфатом, образующихся при разложении и 
аммонизацни пульпы:

(NH4)2HP04 + CaS04 • 2Н20  = СаНР04 ■ 2Н20  + (NH4),S04

Са(Н2Р04) • Н20  +CaS04 -2Н20  + 2NH3 + Н20  = 2СаНР04-2Н,0 + 
(NH4)2S04

которые приводят к образованию дикальцийфосфата и сульфата аммония. 
В результате гипс переходит в усвояемую форму, превращаясь в 
дикальцийфосфат.

Результаты опытов показали, что с увеличением pH образовавшейся 
пульпы от 7 до 9 содержание в нем общего азота изменяется от -  3,39% 
до 5,43% соответственно в продуктах полученных разложением 50 г 
фосфатного сырья смесью серной (3,81 мл 93%) и фосфорной (235,105 мл 
21%) кислот.
С ростом массового соотношения H2S04 : ЭФК от 9:1 до 1:9 при рН=5 
количество азота общего изменяется от 2,88% до 3.56%. С увеличением 
Н3Р04 в этих образцах содержание азота общею изменяется незначительно. 
В синтезированных продуктах содержание фосфорного ангидрида 
достигало, % : Р20 5 общ. - 20,45 - 35,78, Р20 5 уев. = 19,86 - 33,85 
(лимонная кислота), Р20 , вод. - 3,37 - 10,1.

Изучение реологических свойств образовавшихся пульп: вязкости и 
плотности показало, что с увеличением pH пульпы до 7, 9 плотность и 
вязкость уменьшается. Так, при рН=5 плотность пульпы достигает 1,04 
г/мл, увеличение pH среды .до 9 приводит к увеличению плотности до ,
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г/мл в пробе, полученной разложение фосфатного сырья смесью кислот при 
соотношении серной и фосфорной кислот равной 9:1. Значения плотности 
пульпы взаимосвязаны с вязкостью образовавшихся пульп, о чем 
свидетельствуют результаты экспериментальных данных. При аммоннзации 
пульпы до рН=5 плотность пульпы увеличивается. С дальнейшей 
аммонизацией этот показатель уменьшается. Это обьясняется тем, что 
сначало образуется малорастворимая соль моноачмоний фосфат. При этом 
в пульпе увеличивается твердая фаза. С дальнейшей аммонизацией 
образуется хорошо растворимая соль - диаммоний фосфат и увеличивается 
скорость конверсии фосфогипса с образованием дикальцийфосфата и 
сульфата аммония, растворимость которой больше, чем растворимость 
сульфата кальция, т.е. это приводит к снижению вязкости пульпы.

Увеличение массы Р20 , в смеси кислот приводит к уменьшению 
плотности за счет увеличения в пульпе продукта -  растворимого сульфата 
аммония. Так, при разложении необогащенной руды Центральных 
Кызььлкумов смесью H;SO, и HjP04 при их массовом соотношении 9:1 
плотность пульпы равна 1,47 г/мл. Изменение соотношения H2S 0 4 :
HjP04 до 1:9 при разложении фосфатного сырья уменьшает плотность 
пульпы на 0,1 единиц.

Состав полученных образцов исследовался физико-химическими 
методами анализа - рентгенографией. Результаты анализов показали что в 
составе полученных образцов преобладают в основном соединения 
дикальцийфосфата и сульфата аммония.

Таким образом, результаты опытов показали, что разложением 
фосфоритов Центральных Кызылкумов пониженной нормой кислот и 
глубокой аммонизацией пульпы можно получить медленнодействующее 
азотно-фосфорное удобрение содержащее в основном дикальцийфосфат, 
уменьшая количество кальция и серы в виде гипса.
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КЛСБ-ХУНАР КОЛЛЕЖЛАРИДА МАХСУС ФАНЛАРНИ 
У Қ И ТИ Ш  МЕТОДИКАСИ

Карабпсва Нигера Гафурджановна 
Илмий рахбар: доц. Бобоеров P.O.

Президснтимиз Ислом Каримов ишлаб чикзсан стратегия ва 
тактика асосида мамлакатимизда амалга оишриластган кснг камровли 
ва чукур мжтнмоий - иктисодий узгаришларннниг таркибий кисми 
таынм-тарбия тизимини ислох килиш уни инсонпарварлнк 
демакратик тараккийпарвар ва касб- хунар бўйича йуналганлигини 
жахон аидозаларига таянган Давлат таьлим стандатларини ишлаб 
чикиш ва амалга ошириш хисобланади Ўзбекистон Рсспубликаси 
Олий Мажилиси 9 сессиясида кабул килинган ва истикболий 
ахамиятга эга бўлган хужжатлар, яъни Узбекистон Рсспубликасининиг 
«Таьлим туфисида»ги конуни ва Кадрлар тайёрлаш миллий дастури 
- аввало ушбу мухим вазифаларни ҳал этишни назарда тутади.

Менинг магистрлик диссертация ишнмнинг мавзуси «Касб хунар 
коллежларида махсус фанларни укитиш методикаси» деб номланади.

Диссертация мавзуининг далзарблиги куйидагилардан иборат:
Бугунги кунда озиқ-овкат нуналишида кадрлар тайёрлаш га 

ихтисослашган касб-хунар коллежларида махсус фанларни укитиш 
мегодикасига багишланган янги турдаги адабиётлар етарли даражада эмас, 
махсус фанлар бўйича ўтиладиган дарсларнинг сифаг жихатидан янпшаш 
максадида янги ишлаб чиқаётган педогогнк технадошяларнинг фанга 
тадбик этнб, фаннинг самарадорлипши ошириш датзарб муаммолардан 
хисобланади. Дарсга келган хар бир талаба ўзининг турли хилдап! 
психодогик нмконияти, били.мли индивидуал хусусияти билан ажрадиб 
туради. Бугунги кунда хар бир талабага индувндуат ёндошишнинг замон 
тадаб этмокда бу бир канча долзарб муоммоларнннг келтириб чикарган 
бир канча муоммолар агар, ўкитувчи хар бир талабага индивидуал 
хусусиятларнинг хисобга олиб даре ўтиш катта махорат ва вакт талаб 
этилади. Бу канча муоммоларнннг келтириб чикаради. Иккинчндан тадаб 
этилган вакт эса чегараланган ўқитувчи ўзннинг билнмларини 80 минут 
даном ида тулиқ тапабаларга етказиб бера олмайди. Учинчидан 
талабадарнинг соннини куплиги етказиладнган билим тадабадарнинг 
барчаси тулик етиб бора олмайди шунинг y'tyH таълимнинг ўзлаштнриш 
курсаткичи бўйича табакадаштириш зарур деб уйлайман.

Таьлимнннг ўадаштириш кўрсаткнчи бўиича табакадаштиришнннг 
энг долзарб муачмоларидан хисобланади. Бунга фа1{га техник ёндошиш 
оркали эришеа бўлади.

Махсус фанларни ўкитиш самарадорлигини ошириш йўлларини 
тадкик этиш учун куйидаги ишларни амадга ошириш лозим деб 
хнеоблаймиз:

- касб -  хунар коллежларида махсус фанларни ўкитилиши тахлил 
килиниши;

- бу фанларга янги педагошк технологияларнинг тадбик этиш;
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- таълимнинг интерфаол методлари орқали даре самарадорлнгини 
ошириш;

- Дарега ажратилган вактдан самарали фойдаланиш.
Махсус фанларни ўқитнш жараёнида ўкувчилар ижодий 

кобилнятларинн ошириш ва уларнинг амалий кўн и км а. малакаларини 
шакллантириш учун таълим жараёнига юкори малакалп, кобилиятли ва 
мохир устапарни жалб килиш, уларни хам ишлаб чикаришнинг замонавий 
технологией ва уларнинг ишлаш технологнясн билан таништириш зарур.

Касб-хунар коллежларининг озик-овкат йуналишида таълим 
алаётган ўкувчиларнинг касб-хунарга мойиллиги, лаёкатлари, билим ва 
кўникмаларини ривожлантнриш, уларнинг танлаган йуналишлари буйича 
бир ёки бир неча замонавий касб эгаълашлари учун махсус фанлар 
укигишни туғри ташкил этиш, ушбу жараёнини янги дарсликлар ва ўқув
кулланмалар билан таъмннлаш лозим.___________________

Талабаларнн махсус фанларни укитиш асосларидаги назарнй билим 
ва амалий малакаларинн белгиловчи мезонлар.

Казарин
билим

асослари

Махсус фанларни укитиш 
турларндаги урни. Уни 
функционал ахамияти. 
Вазнфадор восита, усул 

тамойилларнни тутри англаш 
ва уларни амалнётда тутри 

кўллашни ўрганнш

Амалий фаолият

Узлаштирнлган билимларни 
амалда куллаш кстастган 

жараёнларни тутри тасвирлай 
олнш, жараенини таевнрлашда 

махсус фанларни укитиш 
конунларини билиш, Амалий 
фаолиятининг узига хос ва 

технологик жараенларини били 
шва уларга амал килиш.

Амалий билим 
асослари буйича

Амалий билим асослари

Махсус фанларни ўкитиш буйича 
лаборатория амалист ва назарин дарсларда 
олинган билимларни ўзига хос ва умумий 
жихатлари урганнш. уларни восита ва 
усуллар ердамнда ту-шуниб етиш нурнкнома, 
мехнат хавфеизлнги, элсктр хавфензлик, 
укитиш тамойилларини билиш
инсопарварлик, линий багрикенглик,
миллатпарварлнк, ба й н алм и л анл и к ва
кадриятларни билиш фанлари буйича 
берилган саволларга шахеий муносабат 
билдира олиши каби билим кўникма ва 
малакалар.
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ТОШ  КЕНТ ВИЛОЯТИДЛГИ ЕТИШТИРИЛАЁТГАН БУҒДОЙ 
ДОНЛАРНИ ТЕХНОЛОГИК ХОССАЛАРИ

Каримов Нодир Муродович
Илмий рахбар: проф.Турсунхўжаев П.М., асс.Боптабаев У.Н.

Узбекистан Республикаси мустакиликка эришгандан сўнг мустакил 
ИКТИСОДИЙ сиёсат асосида ёш суверен Респубтнканннг мустахкам 
пойдеворнни куриш, бозор иктнсодисти муносабатларига ўтнш асосида 
хал к хўжатигининг барча тармоктарнни ўзннинг табинй ресурслари 
кисобига рнвожлантириш зарурияти пайдо бўлди. Буникг учун биринчи 
наибатда кишлок хўжалигн ва у билан боғ.зик хом-ашёларни кайта 
ишловчн сохаларга асосий эътиборни каратиш назарда тутилдн. Чунки бу 
тармок юкори сифатли ознк-овкат махсулотлари шу жумлааан: ун, ёрма, 
нон ва нон махсулотлари билан таъминлайди.

Респулнкадаги ун-ёрма саноати таркибида 59 та тегармон ва 15 та 
ёрма цехлари мавжуд. Бу корхоналарда 17 хил асосий ва оралик 
махсулотлар ишлаб чикариладн. Бунда нлгор чет эл технологнясн ва фан 
янгилнкларидан унумли фойдаланилмокда. Корхоналарда респуликачима 
етиштнрилаётган бугдойнннг технологик хоссаларини тактил кнлишдан 
иборат. Куйида 1-сон жадвалнда кўрсатнлганн бўйнча кейингн 5 Гнешикца 
хакикатда етнштирилган бущой хажми, экнн майдони ва хоенлдорликка 
эьтибор берайлнк.

1-сон жадвап
Тошкент вшнигги бўйича 2001-2005 нилларда enuim ipiuraii буғдон 

хажмн, экин майдони ва хосилдорлиги

К>рсатгичлар ЎЛЧОВ г  2001 
бирлнги i йил

2002
НИЛ

2003
йил

2004
йил

2005
йил

Э_кин майдони
Режа минг га. 120.5 127.0 135.0 135.0 129.5

Хакикит минг га. 121.2 126.3 133.0 126.9__ 130.5
Хрснлдррлив,

Режа ц/га 3 5 , 35.7 35.6 36.0 37.6
Хаки кат ц/га 37.4 39.1 35.6 34.1 38.5

Ялпи. КОСИЛ
Режа 

хакикат
ынг тот кяогг тот 427.8

412.1
452.9
487.1

480.0
472.9

485.8
433.4

487.6
502.9

Бундан ташкари, Тошкент вилоятида етиштнрилиб давлат ресурсига 
тонширилган бугдой асосан 3 еннф ва 4 синфдан иборат. Шунингдек, 
сифат кўрсаткнчлари бўйича 3 еннфга гаатукли бугдой 2004-2005 
йитларда камайганлишни 2-сон жадвали бўйича кузатнш мумкин.
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2-сон жадвал

Тошкепт вилоятн бўйича 2001-2005 йнлларда стиштирилган бутдойшшг 
сннфлар буйича хлжми

Кўрсаткичлар Улмов
бирлигн

2001 йил 2002 йил 2003 мил 2004 йил 

~245/Г ~

2005
йил

262,0Жами
топширнлган

буғдо»"1

Минг
тонна

277,1 276,5 286,0

Шуидан:
I сииф % - - • - .

1 11 сниф % - - - .
i III сниф % 98,8 99.9 90,4 55,0 57,5
1 IV сииф % 0,5 0,06 . ?_,6 . 42.5 39,4
I V сииф % 0,7 2,5 3,1

Умуман бугдой технологик хоссаларини эътиборга олиб, уни 2 группага 
бўлиш мумкин:

1. Унбоплик хоссатар
2. Нонбоплнк хоссалар

Буғдой донининг унбоплик хоссаларига: шишасимонлик, начлик, 
ёриклиш, клейковина, натура, ун ишлаб чиқаришда зарарли бўлган донлар 
(сорная ва зерновая примесь) ва бошка хоссалари киради.

Буғдойнинг нонбоплнк хоссаларига: клейковина микдори ва снфати, 
сув ютувчанлик ва газ чикариш хоссалари киради. 3-сонли жадвал.

3-сон жадвал

Тошкеит внлоятп бўйича 2001-2005 Йнлларда давлат ресурснга 
тоиширнлгап бутдойниыг ўртача спфат кўрсаткичларп

Сифат кўрсаткичлар Базис
меъерн
ГОСТ
б>йнча

2001
йил

2002
йил

2003
йил

2004
йнл

2005
йнл

Намлик 14 12 12,5 12,4 __12,5 12,7
Ифлослик 1 3,2 3,0 3,4 3,3 3,5
Ун ишлаб чикдрнш- 
да зарарли булган 
дон (зерновая при- 

i месь)

3 4 4 4,4 4,6 4,7

j Натура 764 755 751 751 748
|_К-1ейковина 24 24 24 22 21
! Стекловндность 53 __.53._ j _51_ __ 4 9 [ J [ 49 J

крошка, санзар, чнллакн ва интенсив навлари эки.лмокда.
Бу бугдой уругликларини тсхналогик хоссаларини аниклаш учун 

ўтказган тажрибаларим натижалари 4-сон жадвалида келтирнлган.
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4 -  ж а д в а л

Тошкент В11Л0ЯТИ бўйича экиластга» крошка, санзар, чиллаки ва 
шпгснсин уруғлпклари бўйича ўтказилган лаборатория натижаларп

Сифат Kypcami'Liapn Уруглнк памари
Крошка Сан тар Чнллаки Интенсив

Натура 740 794 786 737
Намлик 11.9 11.7 12.1 11.9

И(]ыос а рал аш мал ар жамъи: Г 3.7 3.5 3.7 3.6

Шуилаи: 
Mnncpai араинмалар

Физик араиашма 0.1 - 0.3
Ф 1мм алаклаи утган 3.12 2.72 2.84 2.46

аралшима
Зарарлаигаи дон 0.02 - 0.08 0.2
Ьетна ут уруга - - -

0.4 0.72 0.8 0.64
Д<1Н аралаш м алари жамъи: 4.8 4.4 4.8 4.7

Шундан:
Сишаи доил;ф 0.86 0.66 0.76 1.2

Бошка дои арадшмалар 0.36 0.42 0.6 0.48

ШагЬофлил! 50 54 50 50
Тип 4 4 4 4

Класс 4 3 4 3
Клейковина L.___ 20____ 24 20 24

Хулоса килиб шуни айтиш мумкннки дозмрги кунда даалатимиз 
олдида турган энг долзарб масап&ларнинг бирн бу экнн майдоналаридан 
иложи борича кўпрок хоснл о л и ш  ва уларнн сифат кўрсаткичларнни 
яхшнлаш, яьни базис меъёрларга якинлаштирпш. Бунинг учун биз экин 
майдонларимизни минерал халатини яхшилашимиз зарур ва бизни иклим 
шароитимизга мос келадиган янгн навларни яратншимнз лозим. Шунпнгаек 
донни канта ишлаш корхоналарида замонавнй технологик ускуналарнн 
ўрнатиб, улардан самарали фойдаланиш мақсадида мувофнк. бўлар эди.
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ВЛИЯНИЕ ГИДРОТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ 
НА ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА 
МЕСТНЫХ СОРТОВ ПШЕНИЦЫ

Касымов Бехзод Алишерович
Научный руководитель: доц. Аиходжаева Н.К.

Основная задача гидротермической обработки (ГТО) зерна состоит в 
направленном изменении его технологических свойств в сторону их 
оптимизации и последующей стабилизацией на этом уровне. Следовательно, 
этот процесс является одним из основных методов управления 
технологическими свойствами зерна.

При этом процесс осуществляют таким образом, чтобы усилить 
максимально возможную степень различия в прочности оболочек и 
эндосперма: в мукомольном производстве требуется снизить прочность 
эндосперма и повысить прочность оболочек. Такое целенаправленное 
изменение структурно-механических свойств этих анатомических частей 
облегчает их разделение в процессе переработки и получение в виде 
самостоятельных продуктов муки и отрубей при помоле, или же целого 
ядра и продуктов шелушения пленчатого зерна при производстве крупы. 
Кроме того, при этом наблюдается заметное снижение энергии на 
измельчение что также имеет большое значение в условиях 
производст ва.[1]

Во время гидротермической обработки (ГТО) зерна на мельницах 
используют как сложные машины и аппараты снабженные автоматическими 
системами контроля и регулирования, так и простые устройства типа 
бункеров для отволаживания. В процессе ГТО на зерно воздействуют 
водой, теплом, а в некоторых вариантах процесса и давлением.

Зерно увлажняет различными способами: добавляют воду в массу 
зерна, моют его в специальных моечных машинах или обрабатывают паром 
в особых аппаратах пропаривателях. Уатажненное зерно прогревают или 
же проводят последующие этапы процесса при обычной температуре. 
Поэтому параметрами ГТО является атажность, температура даатение и 
длительность процесса в целом и по отдельным его этапам.

Физико-химические свойства зерна пшеницы определяются большим 
числом показателей, выбор которых зависит от постаатенной задачи, 
определяющих различные стороны этих свойств. Для зерна пшеницы, как 
сырья для производства муки основное технологические значение имеют 
следующие показатели: геометрическая характеристика зерна, его натура, 
масса 1000 зерен, крупность и выравненность партии зерна по размерам, 
стекловидность, плотность и удельный объем, удельная поверхность зерна.

Форма зерна и состояние его поверхности влияют на плотность 
укладки их при формировании слоя: соотношение объема и внешней 
поверхности зерна имеет важное значение для процессов 
тепломассопереносов при гидротермической обработки [3].

Многочисленные данные авторов дают следующие выводы, что 
крупность зерна является одним из важнейших признаков, определяющих 
его технологические свойства. При переходе он возрастает на 0,20 -  0,50%,
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натура снижается на 60 -  70 г/л, масса 1000 зерен на 50 -  70%, 
содержание эндосперма на 3 -  5%. Одновременно повышается удельная 
внешняя поверхность: что определяет повышенную способность мелких 
фракций поглощать воду, причем наблюдается повышенная интенсивность 
образования микротрещин и других физико-химических процессов.

Под влиянием ГТО изменяются все показатели физико-химических 
свойств зерна (за исключением массы 1000 зерен). При холодном 
кондиционировании пшеницы набухание происходит так, что объем зерна 
меткой фракции, возрастает сильнее, чем объем крупного. В связи с этим 
повышается выравненность партии, что положительно влияет на результаты 
последующих технологических операции.

Во время отводаживания натура зерна сначала резко снижается, а 
затем несколько возрастает. Это связано не только набуханием зерна но и 
с изменениям влажности оболочек, что влияет на коэффициент 
внутреннего трения зерновой массы [2].

Стекловидность зерна снижается в зависимости от влажности 
температуры процесса и его длительности. Стекловидность пшеницы 
разрыхления эндосперма при холодном кондиционировании хорошо 
коррелируют, так как оба связаны с образованием микротрещин.

Физико-химические изменения, происходящие в зерне под влиянием 
тепла и влаги, внешне проявляются в изменении геометрических размеров 
зерна и его плотности.

Изучая изменение линейных размеров зерновки пшеницы при 
гидротермической обработке, установили, что ее размеры после 
кондиционирования в большинстве случаев увеличиваются. Причем при 
увлажнении зерна, в первую очередь, наблюдается изменение толщины его 
оболочек и алейронового слоя. Толщина плодовой и семенной оболочек 
изменяется в большей степени, чем алейронового слоя. Наблюдая 
изменение покровных тканей воздушно-сухого зерна при увлажнении, 
установили, что, при увеличении влажности зерна до 18% толщина 
алейронового слоя увеличивается на 40%, оболочек без алейронового слоя 
на 50%, а оболочек и алейронового слоя на 55% по сравнению с сухим 
зерном. Все это говорит о том, что в процессе гидротермической 
обработки зерна происходит не тальке увеличение размеров зерна под 
действием влаги, тепла и времени, но и выравнивание партий зерна по 
размерам.

Плотность зерна является показателем, комплексно отражающим 
особенности его структуры, химического состава, геометрических размеров 
и другие достоинства зерна [4].

В результате лабораторных исследований было установлено, что 
плотность зерна зависит от его структуры, стекловндности, содержания 
клейковины, степени зрелости н поврежденности зерна в результате 
различных неблагоприятных воздействий.

Существенные изменения плотности происходят при 
гидротермической обработке зерна. При увлажнении и высушивании в 
результате внутреннего влагопереноса в зерне в зерне протекают сложные 
структурные преобразования, которые влекут за собой и изменение 
плотности.
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Набухание увлажненного зерна приводит к увеличению его 
первоначального объема и снижению плотности (удельного веса). В 
пределах 10-25% влажности изменение плотности зерна можно определить 
по уравнению:

р= 1,460 -  0,008 В,
Где: р - плотность в г/см1
В -  влажность в % в пересчете на сухое вещество.

Таким образом, лабораторные исследования показывают, что процесс 
внутреннего влагопереноса оказывает существенное влияние на размеры и 
плотность зерна. Плотность зерна, являясь показателем физико­
химического состояния зерновки, хорошо реагирует на малейшие 
изменения. Происходящие в зерне под влиянием влаги, тепла и времени и 
может служить обьективным показателем изменения структуры зерна.

Итак, физико-химические свойства зерна существенно влияют на его 
технологические свойства. И те и другие подвержены определенным 
изменениям, в зависимости от состояния внешних условий. Взаимосвязаны 
эти изменения и со структурно -  механическими свойствами зерна.

Таким образом, показатели физико-химических свойств зерна при 
изменении влажности и температуры развиваются так, что выявляются 
особые области значений этих параметров.
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РАЗРАБОТКА СВИНЦОВОГО ХРУСТАЛЯ НА ОСНОВЕ 
МЕСТНЫХ СЫРЬЕВЫХ МАТЕРИАЛОВ

Касымов Сардор Раимович
Научный руковод!ггель: доц. Арипова М.Х.

Разработка качественного хрусталя зависит от качества 
используемых сырьевых материалов, особенно кварцевого песка, 
технологии варки стекла, правильного подбора обесцвечивателя и 
осветителей.

Качество кварцевого песка характеризуется его химическим и 
гранулометрическим составом. По химическому составу кварцевый песок 
должен быть однородным, иметь высокое содержание оксида кремния и 
небольшое количество примесей.

Часть примесей, содержащихся в песке окислы железа, титана и 
хрома, окрашивающие стекло являются вредными примесями.

В зависимости от вида продукции в песках , идущих для варки 
посудного стекла, допускается различное содержание красящих окислов. 
Так, в песке для варки хрустального стекла, допускается содержание Ғе20 3 
0,012 % , 0,0001% Сг 20 , .

В настоящее время кварцевый песок, использ>емый, для получения 
хрустальных изделий и сортовой посуды в нашу Республику завозится из 
России. В связи с этим замена импортного дорогостоящего кварцевого 
песка на местный яатяется актуальным.

Средняя Азия обладает значительными запасами кварцевого сырья. В 
настоящее время выяалено и изучено 96 месторжденнй кварцевого и 
кварцполевошпатового сырья. К ним относится Джеройское. Кулантайское 
(Центральные Кызылкумы), Керменинскоем (Бухарская область), Майское 
(Ташкентская область), Чиялинское и Илансайское (Самаркандская 
область). К сожалению все эти перечисленные месторождения не 
удовлетворяют высоким требованиям и стандартам, предъявляемым к 
кварцевому песку для получении сортовых и хрустальных изделий.

Среди выявленных месторождений рассматриваемого сырья особое 
внимание застуживает жильный кварц месторожения «Заргар» Джизакской 
области

Цель данной работы - разработки хрустальных изделий и сортовой 
посуды на основе местного жильного кварца «Заргар» Джизакской 
области.

Для достижения поставленной цели проведены химический и 
гранулометрический анализы сырья.

Химический состав сырья определяли по стандартной методике. Так, 
содержание А120 3, CaO, MgO , объёмным комлексоно.метрическим, 
содержание R20  -  пламенно-фотометрическим, содержание Ғе2Оч, ТЮ2, 
МпО- калорометрическим методом. Полученные результаты
свидетельствуют о высоком содержании оксида кремния и сравнительного 
малого содержания оксида алюминия, железа и титана.

С целью уточнения разновалентных форм железа снимались спектры 
ЭПР на радиоспектометре РЭ-1301 с рабочей частотой 9,3 гГц при
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комнатной температуре дпя поликристаллическнх порошков. Развертку 
магнитного поля калибровывали, используя стандарт Мп2"  в кубической 
решетке MgO значение g- фактора определяли относительно эталона- 
радикала ДФПГ с g-2,0036. приведенной в табл. 1

Таблица ).
Значение g- фактора спектроскопического расщипления 

жильного кварца

11 ' 

Операция
Жильный кварц Заргар

S. Н, &г н 2
Подрешеточный продукт О О 525 4,1 75 I
Обработка щавелевой 
кислотой

2  2 720 4,3 54

Обработка смесью 2,2 645 4,1 60

Присутствие ионов жетеза (Fe2‘ и FeJ>) в кристаллических решетках 
и стеклообразных твердых телах проявляется наличием в спектрах ЭПР 
линии с традиционными параметрами фактора спектроскопического 
расщепления g-2,0 и g-4,0. По мнению авторов [2] было установлено, что 
ести линии с g-4,1-4,3 относятся к группе [FeO.,,], то с g-2,0 -  к 
октаэдрической координации, являющейся элементами в структурной сетке 
твердого тела.

Спектры ЭПР исследуемого жильного кварца имеет обычный вид с 
двумя линиями, отношение которых зависит от последовательности 
обогащения. В результате установлено, что интенсивности сигналов ЭПР 
исходного жильного кварца с параметрами g,.2,2 и g,-.2,l после обработки 
щавелевой кислотой уменьшается на 76 и 74% ; и с g2-4,1 и g24,3- на 55 и 
38% соответственно.

Определение пригодности жильного кварца «Заргар» было 
призведено путем варки трёх проб стекол одного и того же химического 
состава шихты №1 и , применяемый в настоящее время на «Ониксе», 
проба №2 содержит жильный кварц «Заргар», проба №3 содержит 
обогащенный кварц Чиялинского месторождения

Для расчета рецепта стекольной шихты был выбран следующий 
химический состав свинцового хрусталя: масс.% SiO, -60; РЬО-23; К гО-
16; ZnO-1.

Шихта дпя каждой пробы была рассчитана по стандартной методике 
на 100 г.стекломассы. В качестве сырьевых компонентов были 
использованы следующие сырьевые материалы: обогащенные кварцевые 
пески Новосетовского, Чиялинского и жильный кварц Заргарского 
месторождений, сурик свинцовый по ГОСТ 19790-74 первого сорта, поташ 
по ГОСТ 10690-73 первого сорта, цинковые белила по ГОСТ 202-84
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марки БЦО, в качестве осветителя применена двуокись серия, в качестве 
обесцоечивателя -  окись никеля по ГОСТ 4331-73. Содержание 
компонентов в шихте приведена в табл. 2

Таблица №2
Содержание компонентов в шихте

Сырьевые
материалы

Содержание компонентов, насс.г.
№1 №2 №3

Кварц
Новоссловский

59 - 59

Кварц
Чиялннский

- 59 -

Жильный кварц
Заргарского
месторождения
Селитра калиевая 13,5 13,5 13,5
Сурик свинцовый 25,5 25,5 25,5
Поташ 17,2 17,2 17,2
Окись цинка 1 1 1
Окись никеля 0,1 0,1 0,1
Окись церия 0,04 0,004 0,004

Варку стекол осуществляли в снлитовой печи. Температура варки 
составила 1450°С с выдержкой при этой температуре 1 час. Полученный 
расплав выливали на металлические пластины. Исследованы физико- 
технические свойства синтезированных стекал, в частности: плотность 1,54 
г./см*; КТЛ Р- 95,2 х 10'7град'1;

На основе проделанных экспериментов можно сделать вывод, что на 
основе жильного Заргарского кварца возможно получение хрустальных 
стекол.
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ОСОБЕННОСТИ ЯПОНСКОЙ КУХНИ

Ким Всрошша Валерьевна
Научный руководптель:доц. Ахраров У.Б.

Сервировка, сезонность, порции. Важной частью японской 
кулинарии является искусство сервировки. Не удивительно, что японскую 
кухню иногда называют игрушкой для взрослых: японец "ест" глазами, так 
как для него очень важно оформление блюд. Именно отсюда пошло 
представление, что нигде в мире глаза не принимают такое участие в еде, 
как здесь. Возможно, так повелось с прежних времен, когда изящество и 
красота оформления восполняли скромный набор продуктов.

У японской кухни есть еще одна уникальная особенность. Помимо 
красоты и гармонии форм и красок, приготовленные блюда обязательно 
отражают время года. По их мнению каждый сезон дарует свои 
собственные деликатесы. Соответствие же сезону, как и свежесть продукта, 
ценится в Японии выше, чем само приготовление. Не удивительно поэтому, 
что в пору золотой осени вам могут подать суп с ломтиками моркови, 
нарезанной в виде кленовых листочков, а весеннее блюдо напомнит о 
цветущей сакуре за окном.

Большое значение придается и количеству подаваемой на стол еды. В 
отличие от русской очень вкусной, но “тяжелой" кухни с приличным 
размером порций, все порции японских блюд отмерены так, чтобы 
избежать пресыщения. Основное внимание при составлении меню уделяется 
разнообразию как "исходного материала", так и способов его 
приготовления. Японцам нравится, когда трапеза состоит из большого 
числа маленьких блюд разного вкуса, так что и завтрак, и обед, и ужин 
обставляются словно дегустация самых разнообразных по вкусу продуктов. 
Классическая японская трапеза аристократов состояла из 15-20 перемен 
небольших блюд.
Кстати, еще одна особенность японской кухни: так как размер съедобных 
морских животных обычно невелик, то нет понятия "основное блюдо". 
Кроме того, нет деления на перемены - первое, второе, супы шли холодные 
и горячие блюда. Есть начало трапезы, ее середина, завершение. Обед 
можно начать с любого блюда, но вот зеленый чай сопровождает обед 
всегда.

Рыба и морепродукты. Япония островное государство, омываемое 
теплыми водами японского моря Kuroshio. Его пространство заселено 
разнообразными рыбами, ракообразными и моллюсками. Поэтому не 
удивительно, что вторым по значимости компонентом питания японцев 
является рыба и морепродукты. Сегодня японцы съедают 1/6 всех 
добываемых в мире морепродуктов. Прибавьте к этому излюбленную 
добавку к рыбным блюдам как водоросли и морские травы.

Японцам известно более 10 тысяч видов морских животных, большая 
часть которых съедобна. Рыбу и другие дары моря не принято жарить, 
обычно их лишь слегка обжаривают, тушат, готовят на пару или подают на 
стол практически сырыми. Излюбленное блюдо праздничного японского 
стола - сырая рыба, причем именно тот ее вид, который наиболее вкусен в
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данное время года или именно в здешней местности. При таком способе 
приготовления эти блюда легко усваиваются и сохраняют большую часть 
своих питательных и вкусовых качеств. Популярный способ 
обеззараживания рыбы - замачивание в уксусе.

Наверное, самое популярное блюдо в Японии - сасилш - нарезанная 
на небольшие кусочки сырая рыба. Чтобы подчеркнуть естественный вкус, 
с асам и положено опускать в смесь из соевого соуса с разведенным в нем 
японским хреном - васаби. Другое блюдо, популярность которого давно 
вышла за пределы Японии - суси (суши). На родине любовь к нему 
объяснялась приятным вкусом и дешевизной.

Иногда рыба и морепродукты употребляются не только в сыром виде, 
но и живьем. Называются такие блюда "одори". Например, так готовят 
кальмаров или блюдо с романтическим названием "танцующий окунь". 
Процесс приготовления заключается в том, что окуня ошпаривают 
кипятком, поливают соусом, сразу режут на кусочки и отправляют в рот, 
хотя в это время рыба бьет хвостом и шевелит губами.

Но есть в японской кухне и совершенно особый деликатес -фугусаши 
* блюдо из рыбы фугу. Фугусаши - очень красивое и совершенно 
уникальное по вкусу блюдо. Оно приготавливается из небольшой рыбы 
(иглобрюх, диодонт или фахак). Перламутровые ломтики рыбки фугу, 
жареной или сырой, укладываются лепестками на круглом блюде и едят, 
окуная ломтики в смесь понзу (уксусного соуса), асацуки (крошеного лука- 
резанца), момиджи-ороши (тертой редьки дайкон) и красного перца. К 
блюду подают в стаканчиках для чая тяван с крышкой, куда в сакэ на 1 -2 
минуты опускают поджаренные на решетке до обугливания краев плавники 
рыбы фугу (фугу-хири). К фугусаши подается также фугу-зосуи - суп из 
бульона отварной рыбы фугу, риса и сырого яйца.

Рис для здоровья. Одно из старинных названий Японии - "Земля 
рисовых колосьев". И это не удивительно, так как возделывать эту культуру 
начали примерно 2500 лет назад, и именно с этого периода и зарождается 
собственно японская кухня, основным компонентом который был и 
остается "гохан". Из 700 известных в мире сортов риса в Японии 
выращивают 44. "Японский рис" (общее название нескольких сортов) 
отличается повышенной клейкостью при разваривании. Такой рис при 
приготовлении слепляется в кусочки, которые удобно есть при помощи 
хаси.

Японцы едят рис два-три раза в день и, как правило, без приправ, но 
порции, правда, традиционно маленькие. При этом они свято верят в то, 
что рис сохраняет здоровье. И действительно, по статистике сердечно- 
сосудис-тыми заболеваниями японцы страдают реже, чем жители западных 
стран.
Рис - основной компонент, из которого готовится японское пиво, саке и 
септ?. Старое саке (при выдержке несколько десятков лет и крепостью 
окаю 16-18°) по вкусу напоминает хороший херес. А вот сетю - довольно 
крепкая рисовая водка, не столь изысканна во вкусовом отношении, как 
саке.

Мясо и молочные продукты. Мнение о том, что японцы строгие 
вегетарианцы ошибочно. Под влиянием традиций китайской кулинарии в
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японской кухне встречались блюда как из говядины так и из свинины, 
однако, справедливости ради стоит отметить, что популярность их была 
невелика. Если верить некоторым дошедшим до наших времен 
литературным источникам, запах свинины и говядины даже вызывал у 
некоторых японцев обморок. Немногим лучше обстояло дело и с 
моточными продуктами, в особенности с сыром. Число блюд из говядины и 
свинины значитезьно увеличилось в конце 19 века, когда в страну стало 
проникать все больше европейцев, впрочем, и тогда эти блюда чаще 
использовазнсь как лакомство, чем как повседневная пища.

В современной японской кухне особой популярность как среди 
японцев, так и европейцев чистятся несколько мясных бтюд. Например, 
"набе", "сукияки", "сябу-сябу” или "шабу-шабу", названное так по тем 
звукам, которое издает тушащееся в соусе мясо. Для этого блюда 
тончайшие мясные ломтики варят в кипящем бульоне или маете с 
водороотямн, добавляют мисо, лук, морковь, сельдерей, овощами, а также 
саке. Чтобы оттенить и усилить вкус блюда, к нему подают сою и сырое 
яйцо.

Во многих ресторанах готовят аппетитный японский шашлык 
яшиори из маленьких, нанизанных на короткие шампуры кусочков 
курятины и овощей, или кацудон - рубленую свиную котлету, залитую 
яйцом.

Мраморное мясо кобу-гю, приготовленное на ваших глазах на столе- 
жаровне тэппаняки, стоящим рядом с обеденным столом. Из мраморного 
мяса готовят блюдо сукчякч, история которого насчитывает 150 лет. Для 
приготовления блюда разжигали костер возле дома и жарили мяса на 
специальной лопате (по-японски - "суки"), а любое жаркое у японцев 
называется "яки". Так возникло наименование этого блюда. В ресторанах 
чаще всего можно встретить сукиякч набэ - вареное мраморное мясо с 
соевым творогом, овощами, лапшой и сырым яйцом.

Овощи. Из китайской кулинарии японской кухней заимствованы 
блюда из фасоли и сои. Особо популярны тофу - бобовый сыр, состоящий 
в основном из соевого белка и напоминающий по виду творог, и соево­
бобовый соус сэю, который японцы употребляют со всем, что попадает на 
стал. Сэю делается из смеси перебродивших бобов сои и зерен пшеницы, 
причем процесс ферментации занимает окало двух лет.

Обязательной частью японской пищи являются овощи. Они 
присутствуют в блюде не талько во всех возможных вшах, цветовых и 
вкусовых вариантах, но и из эстетических соображений. Используются 
несколько видов лука, от золотистого круглого таманоги, до белого узкого 
и длинного лука хосонега, морковь, огурцы, капуста, салат, хрен васабч, 
бамбук, лотос, бататимногие другие. Существует также много видов 
редиски и редьки (например, белый редис дайкон), которые придают 
блюдам пикантный вкус и желаемое разноцветие. Широко испальзуются в 
качестве приправы, а также для приготовления супов и других блюд 
саленые и кваше-ные овощи - квашеная редька, маринованный чеснок и 
саленые огурцы.
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ЭКОЛОГО -ТОКСИКОЛОГИЧЕКИЙ МОНИТОРИНГ 
ВИНОГРАДНИКОВ ТАШКЕНТСКОЙ ОБЛАСТИ

Кодиров Бахтиер Тахирович
Научный руководитель: доц. Сапаева З.Ш.

На этапе возрождения виноградовинодельческой отрасли, пережившей 
тяжелый кризис, проблема рационального использования виноградных 
ресурсов в связи с экологией особенно актуально н требует научного 
подхода. Исходя из этого, весьма важны экодого-биохимические 
исследования, предусматривающие системный подход к проблеме и 
рассматривающие её в рачках климат -почва -биохимические особенности 
сорта.

Средние ежегодные потери урожая винограда (в %) составляют ( по 
СНГ) вредители 5%, болезни 22%, сорняки 7,2%. Для борьбы с болезнями 
и вредителями винограда наряду с ранним сбором при первых признаках 
болезни активно применяются пестициды. Несмотря на то, что пестициды 
имеют ряд существенных недостатков, они являются могучим средством в 
борьбе с вредителями и болезнями [1-3].

Пестициды -  обязательный элемент интенсивного земледелия, 
использующийся для уничтожения сорняков, вредителей урожая и 
различных возбудителей болезней растений, дающий возможность 
усовершенствовать и упрощать технологию их выращивания.

Пестициды делятся по направлению использования, характеру 
проникновения в организм человека, химической структуре и т.д. 
Хлорорганические пестициды (ДДТ) стойки Ки факторам внешней среды и 
не разрушаются при термической обработке и ярко выраженные в 
сельском хозяйстве. Они способны накапливаться в различных объектах 
окружающей среды и для некоторых организмов облалают высокой 
токсичностью. Так как большинство хлорорганнческих соединений 
обладают высокой персистентностью (период полураспада лпндана 
составляет 30 лет, а ДДТ -50 лет), вопрос об их поведении в окружающей 
среде имеет очень большое значение, поэтому изучению этой группы 
пестицидов уделяется весьма серьезное внимание.

Сырьевая база виноделия в стране отличается большой 
многосортностью. Стандартный районированный набор технических сортов 
включает 14 сортов винограда это- Рислинг, Кульджинский, Ркацители, 
Баян-ширей, Тарнау, Бастардо магарачский, Морастель, Саперави, Майский 
черный, Хиндогны, Мускат венгерский. Мускат Александрийский, Мускат 
розовый, Алеатнко. Фактически на переработку поступает более 20 сортов, 
в том числе и столовые, что отрицательно сказывается на качестве вина. 
Производство вина повышается так если в 1991 году выпустили 5,7 млн. 
дал то в 2002 году выпуск составил 7 млн. дал а к 2010 году по прогнозам 
планируется приготовить более 10 млн. дал вина. При чем, особое 
внимание необходимо уделять ассортименту столовых вин, их 
экологической чистоте и качеству.
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Миграция пестицидов в окружающей среде и по цепям питания 
приводит к накоплению остаточных количеств препарата в большинстве 
природных объектов и в организме человека. Данные национального 
мониторинга остатков пестицидов в США, например, подтверждают их 
наличие практически во всех контролируемых объектах

Формы и методы эколого-токсикологического мониторинга на 
винофадниках выражаются с помощью сплошного, выборочного, 
стационарного, текущего (производственного) и мониторингового способов 
его проведения (60). Сплошной контроль. Проводят при проявлении 
фитотоксичного действия пестицидов на винофадные насаждения. Как 
правило, это относится к использованию гербецидов или случаям 
выявления больших количественных содержаний (концентраций)остатков 
пестицидов, представляющих высокую потенциальную опасность для 
человека и животных.

Выборочный контроль проводят во всех других случаях, когда форма 
и его содержание определяются конкретным местом и продолжительностью 
выполнения экспериментальных исследований.

Стационарный способ .мониторинга включает обследование почв и 
растений на одних и тех же производственных участках в течении двух лет 
и бозее, когда установлено или заведомо известно длительное 
использование на винофадниках стойких и высокотоксичных пестицидов.

Текущий (производственный) мониторинг осуществляют в период 
вегетации вннофадного растения и особенно на вновь заложенных 
промышленных насаждениях.

Необходимость его выполнения убедительно доказана печально 
известной практикой широкого применения ДДТ, ГХЦГ, метафоса, 2,4-Д- 
аминной соли и др., продолжающих активно мифировать в экосистемах 
винофадников и других афоландшафтах по настоящее время (Ю.В. 
Круглов, 1991).

При этом следует отметить, что в проведенном анализе 
мониторинговых результатов не учитывали вторичное зафязнение почвы, 
афоугодий винофадников, применяемыми в течение этого и белее 
позднего периода, сезонными пестицидами из числа стойких, в 
значительной степени усугубляющими экологическую обстановку на 
винофадниках..

Последние пять-шесть лет винофадники Узбекистана пострадали от 
погодно-климатических условий, а также от различных заболеванией. В 
связи с этим, при борьбе с низкой урожайностью были усилены 
агротехнические меры возделывания, методы обработки почв различными 
химикатами, пестицидами. В результате урожай винофада в 2004-2005 
годах несколько повысился.

Но остаточные их количества и наличие их вообще в винофадно.м 
сусле заинтересовал нас так, как безопасность продуктов питания 
актуальнейший аспект производства.
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Т а б л и ц а  1.

Показатель Фактические Прогнозируемые

1990

г.

1995

г.

2000

г.

2003

г.

2005 г. 2010 г.

Вес категории хозяйств

Общая площадь 
вннофадников, 

тыс.га

132,0 125,9 119,9 119,9 126,8 134,7

В том числе 
плодоносящих

95,3 94,5 98,9 101,3 107.2 115,0

Урожай, ц/га 76,2 65,7 63,1 51,0 72,0 80,9

Производство,
тыс.т

744,5 620,9 624,2 516,4 777,4 930,4

Взяли виноград технических сортов Ташкентской области, а именно 
Паркеитскин, Келес и Бухарской области и определили в них содержание 
пестицидов методом хроматографии. Допустимые нормы пестицидов 
амифос-0,1; гсксохлоран 0,05; ГХЦ гамма и изомеры 0,05; карбофос 0,02; 
трихлорметофос 3; ГХБД (гсксахлорбутадион) в винограде не допускается

Результаты анализов говорят за то, что пестициды находятся в 
допустимых пределах.
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ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ РЕСУРСОСБЕРЕГАЮЩЕЙ 
ЭКОЛОГИЧЕСКИ ЧИСТОЙ ТЕХНОЛОГИИ ПРОИЗВОДСТВА 
ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННЫХ ВИН

Косимова Лола Батыровна
Научный руковод1гтель: доц.Габриелян Н.А., асп. Абдуллаев У.К.

Виноградство и виноделие является одной из доходных отраслей 
национальной экономики. Климатические условия Узбекистана, жаркий, 
сухой климат, искусственное орошение, предгорные экологически чистые 
зоны внноградства, при высокой инсоляции винограда и накопление в нем 
большого количества ценных компонентов, позволяют выращивать в 
республике уникальные столовые и технические сорта винограда с высокой 
урожайностью. Однако вина, изготовляемые из ценных сортов винограда по 
существующей технологии, не отвечают высоким требованиям мировых 
стандартов.

Развитие рыночной экономики выдвигает необходимость инновации 
технологии виноделия, которая превосходит существующие технологии по 
уровню использования результатов фундаментальных исследований.

Изготовляемые по существующей технологии Узбекистана вина 
характеризуются окнсленностью низкой экстрактивностью и коллоидной и 
биологической неустойчивостью. В этой связи, остроактуальной проблемой 
виноделия Узбекистана является проблема улучшения качества 
шампанского и марочных столовых вин, которые пользуются большим 
спросом на международном рынке.

Периодическое брожение сусла в условиях высокой температуры 
воздуха, отсутствие на первичных винзаводах холодильного оборудования 
является причиной автолиза дрожжей, недобродов вин, которые 
способствуют появлению в винах коллоидной, микробиологической 
неустойчивости вин. Кроме того существующая переработка винограда на 
всех этапах технологического процесса (от дробления винограда до их 
розлива) увеличивает контакт продуктов виноделия с кислородом воздуха, 
который вызывает нежелательные, окислительные процессы, главным 
обра-зом ароматического комплекса ценных сортов винограда шампанского 
и столового направления. Взаимодействие с кислородом приводит к 
окисленности вин, связанного с изменением нативного вкуса, цвета, букета 
и аромата вин, что связано с обогащением не только кислородом но и 
окислительными ферментами винограда.

Для исправления качества викоматериалов осуществляют многократ­
ные операции по оклейке дорогостоящими оклеивающими материалами, 
им-портнруемые из России. Используемые способы оклейки связаны с 
умень-шением экстрактивности виноматериалов, адсорбции ценных 
компонентов вина оклеивающими веществами. В состав вина с 
оклеивающими вещества-ми вносятся неконтролируемые, нежелательные 
вещества и металлы (Fe, Си, РЬ и др.). При оклейке вин происходит 
расход вина, оклеивающих материа-лов, расход энергии и трудовых затрат. 
Альтернативой решения столь важ-ной проблемы виноделия, приводящая к 
резкому ухудшению качества вин и снижению эффективности производства
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заключается в необходимости внед-рения на всех заводах республики 
ресурсосберегающей, экологически чистой технологии производства 
высококачественных вин на биокаталитической основе.

Такая технология разработана на кафедре «Технология бродильных 
производств» под руководством проф. Абдурлзаковой С.Х. и внедрена в 
производство. Дальнейшее совершенствование технологии осуществляется 
путем стимулирования естественных ферментов ягод винограда и 
ферментов винных дрожжей в условиях управляемого их культивирования. 
Разработанная технология не имеет аналогов и превосходит существующие 
технологии. Впервые на винзаводах Агрофирмы «Мехнат» проведено 
внедрение новой эффективной технологии по инновационной программе 
ЦНТРУз по гранту на 2003-2005г.г. Данный способ обеспечивает 
переработку винограда на производство вин на биокаталитической основе 
по восстановительной технологии. Данная технология обеспечивает 
переработку винограда на производство вин на биокаталитической основе 
путем стимулирования естественных клеточных ферментов ягод винограда 
при углекислотной мацерации мезги и ферментов винных дрожжей в 
условиях управляемого их культивирования.

Целью данной работы является фактический расчет экономической 
эффективности от внедрения данного способа производства различных 
типов вин. Расчет экономической эффективности произведен на основании 
методики определения экономической эффективности использования в 
народном хозяйстве новой техники и технологии (1). Получены 
фактические результаты с использованием данной технологии для 
производства купажных шампанских, столовых белых и красных вин в 
производственных условиях при внедрении на Паркентском винзаводе и на 
винзаводе «Мехнат» с мацерацией мезги и сбраживанием сусла в условиях 
управляемого культивирования двухступенчатым способом брожения.

Измерены выходы сусла и их качество из различных сортов 
винограда при углекислотной мацерации мезги, выход внноматериалов из 
дрожжевых и гущевых осадков, гущи, выход спирта, качество (из 
документов дегустации).

Установлено, что углекислотная мацерация мезги обеспечивает 
увеличение выхода сусла на 4-6% из 1 т. мезги в зависимости от сорта 
винограда; экстрактивность суета увеличивается до 22-25 г/л.

При упекислотной мацерации происходит активация естественных 
ферментов винограда, которые обеспечивают гидролиз клеточной структуры 
и легкую экстракцию из разрушенных клеток ценные компоненты из 
кожицы ягод винограда эфирные маета, эмульгированные в клеточном соке, 
дубилыю-красящие вещества, локализованы в кожице ягод винограда, 
азотистые вещества и витамины. Полученное сусло характеризовалось 
выраженным сортовым ароматом, красные сорта ярко-рубиновым цветом, 
гармоничным терпким вкусом и присущим красным сортом смородиновым 
ароматом. Сусло, полученное из мацерированной мезги сохранял все 
нативные свойства в более ярком, интенсивном состоянии, что 
свидетельствовало о неокнсленностн в процессе переработки мезги и 
отстаивании сусла в атмосфере С 02.
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- Полученное мацерированное сусло несмотря на высокую 
экстрактивность быстро осветлялось н обладало высокой фнльтруемостыо, 
что свидетельствовало о гидролизе полимерных органических веществ при 
мацерации за счет действия клеточных ферментов. Отстаивание сусла в 
отстойниках осветлялось в 2 раза быстрее, чем контрольное сусло, что 
увеличило оборот отстойников (опыт 8-10 час, контроль 18-20 ч.). Это 
свидетельствует о стабилизации коллоидной системы сусла естественными 
ферментами ягод виноррада.

- При сбраживании сусла в условиях управляемого культивирования 
дрожжей на автоматизированной непрерывной установке установлено:

- увеличение выхода качественного виноматериала на 3,5% за счет 
уменьшения дрожжевой гущи;

- увеличение выхода виноматериала за счет непрерывности процесса 
-  0,7%;

- увеличение выхода спирта -  1-1,5% об., что имеет большое 
значение при перегонке виноматериалов на коньячный спирт или при 
креплении прессовых фракций сусла;

- данный способ стимулирует вторичный метаболиз дрожжей, 
связанный с образованием экзоферментов, эфирных масел, 
антиокислителей и витаминов, органических кислот, лежащих в основе 
производства высококачественных вин.

Таким образом, на биокаталитической основе решается острая 
проблема производства в Узбекистане высококачественных, неокисленных, 
экстрактивных, коллоидно-стабильных, естественно ароматизированных 
вин.

Коллоидная стабильность вин позволяет исключить из технологии 
процесс оклейки вин, связанный с потерей вина да 4%, оклеивающих 
материалов, энергии и трудовых затрат.

- Ускорить созревание вин на I год.
- Вина, полученные по данной технологии экологически чистые, т.к. 

исключается оклейка вин и производство вин происходит по 
восстановительной технологии.

- Непрерывный автоматизированный способ не требует существенных 
капитальных вложении.

Экономический эффект от внедрения технологии только по 
первичным винзаводам при производстве купажных красных столовых и 
шампанских виноматериалов на 100 тыс. дал. составил 37,5 млн. сум.

Полученные вина экспортированы в Италию, и Республики СНГ. 
Внедрение эффективной технологии на всех заводах республики даст 
большой экономический эффект и валютные поступления от экспорта 
высококачественной винодельческой продукции.
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ПЕРЕРАБОТКА ТВЕРДЫХ БЫТОВЫХ ОТХОДОВ 
С ИЗВЛЕЧЕНИЕМ ПОЛЕЗНЫХ КОМПОНЕНТОВ

Кочкип Евгений Евгеньевич
Научный руководитель: проф. Туробжооов С.М.

Проблема накопления, переработки и ликвидации твердых бытовых 
отходов требует особого внимания. Основную массу составляют твердые 
компоненты энергетического и бытового сектора.

На городские и сельские свалки ежегодно поступает до 30 млн.куб.м 
бытовых отходов. В последние 3- 4 года начался процесс обустройства 
мест сбора мусора, оснащения их специальными контейнерами, 
автотранспортными средствами.

Сбор и переработка городских отходов должным образом не 
налажены и в последние годы ухудшились в связи с сокращением 
городских бюджетов. Скопление бытовых отходов в городах ведет к 
распространению серьезных инфекционных заболеваний. Городские свалки 
мусора занимают площадь свыше 5 тыс. га, многие из них не оборудованы 
должным образом и не отвечают техническим и экологическим 
требованиям.

Комплексный метод переработки твердых отходов производства и 
потребления основывается на предварительной сортировке и отборе ценных 
фракций, пригодных для вторичной переработки и последующим их 
прессованием в блоки для сокращения расходов на транспортировку или 
складирование, что обеспечивает возврат в товарный оборот до 30 -  50% 
отходов от общего объема (бумага, картон, стекло, пластмассы, черные и 
цветные металлы и др.), и дальнейшей переработке остатка от 
сортировки[1]

Новая стратегия переработки отходов, таким образом, полностью 
решает не только экологическую проблему, но и попутно обеспечивает 
рентабельность всего цикла переработки.

Несмотря на большее количество исследований в области 
экологически чистого производства проблема утилизации и переработки 
промышленных отходов остается актуальной до сих пор. Поэтому 
появилась экономическая, технологическая, и экологически обоснованная 
необходимость в разработке и внедрения все новых прогрессивных и 
безопасных методов решений проблемы избавления биосферы от опасности 
ее загрязнения отходами производства и потребления.

Целью данной работы является -  исследование метода переработки 
твердых бытовых отходов.

Критерии выбора оптимальных технологий определяются 
комплексным характером проблемы ТБО и базируются на экологических и 
ресурсных требованиях, которым отвечает проектирование и строительство 
комбинированных мусороперерабатывающих заводов.[2] Принципиальная 
технология таких заводов должна включать процессы сепарации ТБО на
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две фракции - обогащенную органическими веществами (для последующей 
термической, бнотермнческой, химической или др. обработки) и 
преимущественно неорганическую (для последующего выделения из нее 
ценных и балластных компонентов).

Предлагается технология комплексной переработки ТБО 
предусматривающая их предварительную механизированную сортировку 
(извлечение черных и цветных металлов, удаление части балластных 
компонентов • стеклобоя, бытовых апектробатареек круглой формы 
выделение текстильных компонентов - для последующего использования 
или ликвидации), термообработку обогащенной и подсушенной 
органической фракции мусора при температуре не менее 900-1000°С 
переработку обогащенных шлаков сжигания в камни строительного 
назначения, двух-стаднйную современную газоочистку; если исходные ТБО 
отличаются повышенным содержанием пищевой части, обогащенную и 
подсушенную фракцию мусора целесообразно в ряде случаев подвергать 
компостированию. (Рис. I)

Сортировка

Черный
металлолом

Цветной
металлолом

Оловосодсржащ 
ий металлолом

Шлакоцсментн 
ыс камни

Г альваноэлсмсн 
ты и стеклобой

Крупногабар«гтныс 
► отоды

Очищенные 
дымовые газы

Зола

Производство
строительных
материалов

Рис.1. Схема технологий комплексной переработки твердых бытовых 
отходов.

Из 1 т ТБО можно получить (не менее): 10 кг чёрного металлолома, 
15 кг оловосодержащего металлолома, 4 кг алюминия, 200 кг 
строительного материала, 1300 -  1700 кВт-ч тепловой энергии или 300-550 
кВт-ч азектроэнергии.
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Состав отходящих газов См г/м3) состоит: пыль 30-50 Тяжёлые 
металлы(суммарно), HCI 30-80 Не более 5, HF 3-5 В т.н. Hg 0,1, SOx 
100-200 Cd 0,1, СО 100 Pb 2-3, NOx (NOx) 200 Полихлорированные 
ибензодиокснны и дибензофураны 0,1 мг.

В состав предлагаемого одного завода может входить как цех 
термообработки, так и цех компостирования. Особенность 
технологического процесса - использование обогащения как 
объединяющего процесса в комбинации либо с термообработкой и 
переработкой шлаков, либо с биотермическон аэробной обработкой с 
получением компоста. Мощность комбинированного завода, работающего 
по схеме обогащение-термообработка, составляет 20-90 тыс.т ТБО в год 
при комплектации котлоагрегатов производительностью 3 т/час (1-4 
агрегата), и 200-300 тыс.т ТБО в год при комплектации котлоагрегатов 
производительностью 15 т/час. Заданную производительность по исходным 
ТБО обеспечивают 1-2 линии сортировки.

Таким образом, выполнение природоохранных требований обеспечи­
вается реализацией как первичных (минимизация отходов и выбросов за 
счет технологических и режимных разработок), так и вторичных 
(эффективная газоочистка) мероприятий. Отходящие газы не представляют 
в проектируемых условиях разовой или долговременной экологической 
опасности.

Предлагаемый комбинированный мусороперерабатывающий завод 
производительностью 20-90 тыс.т ТБО в год может обслуживать город (или 
район города) с населением 100-400 тыс.жителей: завод
производительностью 200-300 тыс.т ТБО в год может обслуживать город с 
населением не менее I млн. человек. Площадь земли, потребная под 
строительство -3-6 га. Обслуживающий персонал завода - около 100 
человек.
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ФОРТИФИКАЦИЯ МУКИ В РЕСПУБЛИКЕ

Кудратова Саодат Фозиловна

Научный руководитель: ст.преп.Гафурова Д. А.

Одним из приоритетных направлений государственной политики в 
области здорового питания населения нашей Республики является 
ликвидация дефицита пищевых веществ, среди которых важное место 
принадлежит мнкронутриентам -  витаминам и минеральным веществам.

Недостаточность железа валяется одним из самых распространённых 
нарушений питания во всем мире, и по оценкам специалистов Всемирной 
Охраны Здоровья (ВОЗ) затрагивает более трех миллиардов человек. По 
данным ВОЗ, во всем мире железодефицнтной анемией страдают 43% 
грудных детей и детей раннего возраста до 4 лет. Медико-демографические 
исследования, проведенные в Республике Узбекистан 1996 году показали, 
что уровень железодефицитной анемии у детей и матерей достаточно 
высок.

Дефицит микронутриентов выявляется не у какой-то ограниченной 
категории детей и взрослых, а является уделом практически всех групп 
населения во всех регионах Республики и оказывает отрицательное влияние 
на здоровье, рост и жизнеспособность всей нации -  снижаются физическая 
и умственная работоспособность, сопротивляемость различным 
заболеваниям, развиваются различные нарушения обмена веществ, быстро 
изнашивается организм, сокращается продолжительность активный 
трудоспособной жизни.

Наиболее естественный и эффективный путьм витаминной 
профилактики и поддержание здоровья населения- обогащение витаминами 
и другими микронуриетамн массовых продуктов питания, к которым 
относится мука, а следовательно и хлеб, хлебобулочные, макаронные и 
кондитерские изделия. Этим путем достигается повышения пищевой 
ценности муки, благодаря восполнению потерянных при переработке зерна 
витаминов и микроэлементов.

В целях повышения эффективности мер, напрааленных на снижение 
уровня железодефицитной анемии среди детей и женщин детородного 
возраста, улучшения здоровья населения республики в целом, а также во 
исполнение Государственной программы «Год здоровья» в Республике идет 
реализация «Национальной программы по фортификации муки».

Между Правительством Республики Узбекистан и Международным 
банком реконструкции и развития (Всемирный банк) подписано 
соглашение о предоставление Республике Узбекистан грант для 
осуществления проекта «Национальная Программа по фортификации 
муки».

Сложная цепочка последовательных многократных драных и 
размольных систем в мукомольном производстве ставит основную задачу 
лучше отелить от эндосперма зародыши и оболочки зерна и как можно 
полнее превратить эндосперм в муку. Оболочки стремятся удалить для того,
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чтобы улучшить цвет муки и понизить содержание балластных веществ, не 
перевариваемых желудочно-кишечным трактом человека -  клетчатки и 
гемицеллюлоз. Зародыш стараются отделить, чтобы понизить в муке 
содержание жира, который делает муку нестойкой при хранении.

Однако, отделяя от эндосперма оболочки, алейроновый слой и 
зародыш зерна, мы отделяем почти все витамины, а также значительную 
часть белковых и минеральных веществ, снижая таким образом 
питательную ценность муки и хлеба. Еще Либих (1861г.) отмечал, что 
«отделение отрубей от муки есть роскошь и для питания скорее вредно, 
нежели полезно».(рис. 1)

Условные обозначения; ———  мужа,...........хлеб
укрепляет здоровье и возвращает радость жизни

А -  пшеница, Б  -  мука пшеничная обойиая/члеб пшеничный обойный, В -  мука 
пшеничная И copia/хлсб пшеничный Псорта, Г -  мука пшеничная 
мУзбсхнстонскаям/хлсб пшепичшай •< Узбекистане хая»-. Д -  мук3 пшеничная 1 
сорта/хлсб шпекнчныП I сорта, Е - мука пшеничная ныешего сорто/хлеб пшеничный 
высшего сорта.

- 1-N
4 -I s1

Для витаминизации и повышения биологической ценности муки 
высшего и первого сортов применяют различные витамины и в первую 
очередь положительно влияющие на здоровье человека, особенно с учетом 
неблагоприятных факторов окружающей среды. Но применение уже 
готовых, сформированных по составу, витаминных субстанций облегчает 
проведение технологического процесса, так как гарантирует постоянство их 
дозировки, при этом снижается риск ошибок и упрощается процесс 
контроля качества продукции.

К таким смесям можно отнести витаминно-минеральные добавки 
«КАР Komplex № 1», «ELKOvit -2281», а также другие витамино -  

минеральные смеси.
К преимуществам использования премиксов следует отнести :

- упрощение технологических расчетов;
исключение процесса взвешивания каждого отдельного 

микронутриента;
- равномерность распределения витаминов и микроэлементов по 

массе продукта;
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томное дозирование витаминов и микроэлементов и возможность 
осуществления аналитического контроля за содержанием витаминов и 
микроэлементов в готовом продукте по одному из компонентов 
обогатителей.

Выбор состава витамннно -  минеральной смеси был основан на 
опыте обогащения муки другими странами. Были предложены 
электролитное железо, витамины группы В - В, (тиамин), В2 (рибофлавин), 
РР (никотиновая кислота), Вс (фолевая кислота) и цинк (окись цинка) в 
количестве приведенной в табл.1

Таблица 1

Наименование Норма
Массово доля витаминов, % не менее:
В, (тиамин) 1,3
В, (рибофлавин) 2,0
РР (никотиновая кислота) 6,7
Вс (фолевая кислота) 1,0
Массовая доля микроэлементов, % не менее:
Железо 33
Цинк 14,7

В настоящее время нами в рамках гранта ведутся работы по
исследованию качества муки в части содержания мнкронутриентов и 
разработки технологического процесса обогащения муки пшеничной 
высшего и первого сортов витачинно -минеральной смесью.
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ШИРИН ЖЎХОРИ МАРИНАДИ ИШЛАБ ЧИҚАРИШ  
ТЕ.ХНОЛОГИЯСИНИ ТАХЛИЛ ЭТИШ

Қурбоиов Дилшод Рауфович
Илмий рахбарлар: ииж. Юпусова Н.К., доц. Додасв Қ.О.

Табнин холида консерваланган кишлоқ хўжалиги маҳсулотларига та- 
лаб тобора ортиб бормокда. Я шил нўхат, ширин жухори каби хом ашё 
консервалари ҳозирги вақтда энг харидоргир махсулотга айланади.

Ширин жўхори ҳосили сут ҳолатигача етиш ганда консерваланади. 
Жухори донларн крахмал мазасини бсрувчи ҳодга ўтиб улгурмаслиги керак. 
Кўрнниши тўлиқ дон хул билан эзганда унча куюк бўлмаган сутга ўхшаш 
оқ шарбат ажратадн. Жухори сутаси баргининг р ан т  бу вактдаги пишиш 
даражасида оч -  яшил, сўта толаси тук. -  жигарранг, куришга бошлаган 
бўладн. Сўта массасининг 30-40% - ини қобиқ, 30-40% - ини сўта 
стержени, 25-35% - ини дон ташкил этадк.

Ишлаб чикарншда янги узилган, тўғри конусе им он шаклдаги, 
узунлиги 50 мм бўлган сўта ишлатилади. Сўта юзасининг 95% охиригача 
шаклланган, зарарлан.маган ок ёки сарик рангли, сут пишиклиги давридаги 
донлар билан копланган бўлиши керак.

Эртаги навли макка сўтасининг узунлиги 10 см-дан кам бўлмаслиги 
керак. ўртапишар ва кечки иавларининг узунлиги -16 см. Бор ишлар 
тахлил и шунн кўрсатдики Тирасполь тезпишари 33, консервалаш учун 
яратнлшн Кубань 148, Мукофот 97, Смена 144-2 ва қатор гибрид 
навлардан сифатли консервалар ишлаб чикарилган.

Ширин жухори 26-32% курук модда, жумладан 20% углеводга эга. 
Унинг эса 3,5-f6,0% - ини кандлар, 0,54-2,0% - ини клетчатка ташкил 
этгди. Азотли моддалар микдори 3-4% - ини ташкил этади. Улар яр.ми 
лизин ва триптофансиз зеиндан иборат бўлган оқсилдан ташкил топган. 
Жўхорннинг қатган оқсиллари (альбумннлар. глобулннлар, глютелинлар) 
барча ал.маш!ымайдиган аминокислотачарга эга. Жўхормда кўп микдорда 
аланин, глютамин кислотаси, треонин, аспарагин кислотаси, серии, глицин 
ва кам микдорда аргинин мавжуд.

Жўхори В,, В2, В6. РР витаминларига, пантотен кислотасига, 
биотенга бой. С витамининннг микдори 10-12 мг 100 г-да. ок жўхорида 
каротин кам, сарик жўхори эса бон. Сарик жўхорида Е витамин и хам 
мавжуд.

Жўхорн сўталари заводга махсус тарасиз олиб борилади ва текис 
подгп бушатиладн. Бунда сўталарнинг зарба атмаслигинн таъминлаш керак.

Жўхори асосан бутун дон кўринишида эритма сатиб консерваланади. 
Жухори сутаси транспортдан бетон полга ёки транспортёр ковшига 
ап.арилади, сўнгра сўта устидаги кобнк баргларинн ажратиб олувчи 
машина устидаги бункерларга олинади.

Суша узаги кетини кесиш ва баргини ажрапшш хаскер номли кесиш 
машингшарида амалга оширилади. Ушбу машин ада икки оператор ишлайди. 
Улар сўталарни киркишга мос ҳататда машина траспортёрига ўрнаштиради, 
транспортёрда ўрнатилган қдйчисимон пичоқ сўта ўзапг кетнни унинг 
барпари асоси бадан биргаликда кесади.
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Кесилган сўталар қия ўрнатилган икки жуфт рифлланган резина 
валккларнинг бнрига тушади. Валиклар бир-бирига мукобил харакат килиш 
натижасида сўта баргн ва толаларини кисиб олиб тортади ва сўтадан 
ажратиб сшадн. Чнкит пастга ўрнатилгаи траспортёрга тушади ва цехдан 
ташкарнга чнкарилади, тозаланган сўта эса ювиш машинасига ўтади.

Сўталарни ювши ротацион конус машииаларида амалга оширилади 
унинг барабаннга 200-300 кПа босим бнлан сув берилади.

Сўтанчнг зарарланган қнсминн кесиш ва бракларини ажрапшш 
лентали ннспекцион траспортёрда ачалга ошнрилади. Кесиш жараёни 
механнзацияланган бўлиб «триммер» русумлили дискли кесиш 
машиналаридан фойдаланиладн.

Бланширлаш 2-3 минут давомнда 85-90° С -ли сувда амалга 
ошнрилади ва совук сув ёрдамида совутиладн. Натижада дон эндосперми 
хужайралари знчлашадн. Бланширлаш натижасида оксил коагуляцияланади, 
крахмал шишади ва клейстерланади. Бланширлаш дои курук моддаси, яьни 
қандлар, эрувчан полисахаридларни кейинги боскичда ювиш вақтида 
йўколишини 30-35% -га качайтиради.

Сўтадан донки кесиб олшч куттерларда амалга оширилади.
Кесиш прннципи: жўхори сўтаси ҳаткасимон контур ҳосил қилган 

пичоклар орасидан куч бнлан ўтказилади, донлар баландлигининг 2/3 
ҳиссаси кесилади. Кесилган дон микдори тозатанмаган сўтанинг 23-27%-ни 
ташкил этади.

Кесиб олинган дон таркибида примеслар -  стержен бўлаклари, барг 
ва шойисимон тола колднклари, дон кобиклари бўлади. Уларни ажратиб 
олиш ва донни яна бир маротаба ювиш учун комбинацияланган ювиш- 
тозадаш машинасидан фойдатанилади. Машина эловчи решеткалар тизимн 
ва флотация усулида навловчи бўлимлардан иборат. Унда сув юзасига 
зарарланган дон, енгнл примеслар сузиб чикади.

Доннинг охиргн инспекцияси лентали траспортёрда амалга 
ошнрилади. Унда кўл усулида ёки вакуум труба («пистапетлар») ёрдамида 
зарарланган, кўп турли донлар ва колган бегона предметлар ажратиб 
олинади.

Кадокршш, бсркшпиш ва стериллаш 0,5+ 1,0 литр хажми шиша ёки 
темнр банкатарда аматга оширилади. Қадоклаш учун икки компонентли 
автоматик кадоклагичдан фойдатанилади. У 60-65% дон, 40-35% 85 °С 
ҳароратли 3% туз ва 3% канд эритмаси куяди. Ҳознрги вақтда ҳажми 0,2-
0.8 литрни ташкил этувчи «Twist off» резьба копкокли шиша идишлардан 
фойдатаниш кенг таркатган.

Тўлдирилган банкапар герметик беркитилади, 116-130 °С хароратда 
стерилланади ва тез совутилади. Стериллаш вакти 116 °С -да 50 мин,
120 °С -да 40 мин, 130 °С -да 10 мин.

Мандатанган жўхорн консерваси ишлаб чнкаришда сўта 
бланширланмайди. Донларни кесиб олиш ўрнига уларнинг устки кисми 
тилинади ва дон кобиғидан эндосперм сикиб чикарилади. Донларда сикиб 
чикарипган масса бўткасимон консистенцияга эга. Примеслардан тозатангач 
у канд -  туз эритмаси бнлан 70-74% майдаланган массага 30-26% канд -  
туз нисбатида аралаштирилиб 80-85 °С гача иситилади. Тайёр масса темир 
банкага 85 С хароратда кадокланадн, банкапар гермегикланади, 
стерилланади ва тез совупитади.
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Консерва сафапшга талаб. Консервада дон 60% дан кам бўлмаслиги 
керак, туз микдори 0,8-И,5% -ни; майдаланган дондан ишлаб чикарилган 
консервада қанд микдори 4% -дан кам бўлмаслиги талаб этилади.

Жўхори консервалари баьзан банкани шиширмай бижғийди. Бу ҳолат 
кўк нўхат, кўзокли ловия, пюре шаклидаги парҳез ва болалар таомлари 
консерваларида ҳам учрайди. Ташки куринншндан консерва меъёрида, 
сифатли кўринсада аслида бижғиган бўлиши мумкин. Бижғиш сутбнжғиш 
Вас. aerothermophilus, Вас. thermoliqucfaciens, Вас. panisviscosus ва бошқа 
бактериялар фаолияти натижасижа рўй беради, натижада кандлар суг 
кислотасига айланади.

О Д А  2СН3СНОНССОН

Соф сут бижгиш жараёни анаэроб шароитда амалга ошади. Ҳаво 
иштирокида канд парчаланишининг бошқа маҳсулотлари ҳам ҳосил бўлади, 
жумладан бомбажни юзага келтирувчи газси.мон маҳсулотлар. Бижгиш 
антисанитар шароитда ишлаш натижасида рўй беради.

Консервани бижгишдан саклаш учун, маҳсулотни тез ва узлуксиз 
қаита ишлаш лозим, цех санитар ҳолати юкори бўлиши ва ишчилар 
шахеий гигиенаси риоя килиниши керак.

Ишдан кейин ёки цех узок вакт тўхтаб ишга тушганда ускуналар хом 
ашё колдикларидан тозаланиб аввал иссик сув, сўнгра эса совук сувда 
ювилиши ва дезннфекцияланиши керак. Режим кўрсаткичларнни, анниқса 
стерилизация вактида, аник бажариш керак. Бижпгтувчи сут кислотали 
бактериялар термофиль хусусиятга эга. Шунинг учун стерилизациядан сўнг 
тез совутиш катдик микрофлора ўсишига йўл кўймайди.

Жўхори консервасида баъзан сульфидланиб қорайиш рўй беради. Бу 
холаг жўхоридаги учувчан сульфит бирикмаларининг мис ва калай тузлари 
билан бнрикншига боглик. 1 кг махсулотда 2-3 мг мис бўлганда маҳсулот 
корайиши кузатилади. Шунинг учун жўхори ишлаб чиқарнш ускуналарида 
махсулот билан контактга кирувчи мис деталлари бўлмаслиги керак.

Республикамиз шароитида ширин жўхори етиштириш ва ундан 
консерваланган махсулотлар ишлаб чикариш ўрганилмокда. Махаллий хом 
ашё тавсифи, махаллий шароитга мослаштирилган техналогия яратиш ва 
арзон нархли ушбу консерваларни ишлаб чикариш мақсад килиб қўйнлган.
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Т О Ш К ЕН Т ВИЛОЯТИДА ЕТИШТИРИЛАЁТГАН ДОН 
МАХСУЛОТЛАРИНН САҚЛАШ ДАВРИДА КЕЧАДИГАН САЛБИЙ 
ЖАРАЕНЛАРНИ ИЛМИЙ ТАДҚИҚ ҚИЛИШ  

Курбонов Фарход Анарбаевнч 
Илмий рахбар: проф. Турсуихўжаев П.М

1993 Йилдан Ўзбекистон ўзининг галла мустакилиги дастурини амалга 
оширишга кнришди. Республикада дон махсулотларинн етиштириш 
купайди. Мамалакатнинг доннн канта ишлаш корхонаси 1993 йил 
хўжаликлардан 1100 минг т бошокли экинлар дони , шу жумладан 912 
минг тонна бугдой, 325 минг т шати кабул қнлдн. 2000 йил бошида барча 
вилоятларда жойлашган злеваторлар сони 45 тага етди галланинг 65 % 
элеваторларда сакданади.
Озиқ-овқат саноати ва ахолини ун махсулотлари билан тиннмсиз 
таъминлаш учун хар бир махсулот турини етарли жамғармаси бўлнши 
керак. Шунингдек чорвачилик учун хам кўп микдорда дон зарур. 
Қолаверса, хосилнинг катта кнсми уруглик фонди сифатида сакланиши 
даркор. Барча экин турлари хосилдорлигини кўтариш ва ялпи хосил 
микдорини ошнриш мумкин, лекин истеьмолчига махсулотни етказиб 
берншнинг турли боскичларида кўп микдорда исрофгарчиликка йўл 
қўйилса ва сифати пасайтириб юборнлса, унда натижатар самарасиз 
бўлади. Айникса, хосил йигнб олннгандан кейинга даврда махсулотларга 
нотўғри муносабатда бўлиш натижасида исроф микдори юкори бўлиши 
мумкин.(1)

Дон массасини саклашни нотўғри ташкил этилганда унда бир 
катор салбий жараёнлар содир бўлади. Бу салбий жараёнлар 
куйадагилардир:

- дон массасининг ўз-ўзидан кизиши;
- дон массасида микроорганизмларнинг ривожланнши;
- дон массасининг зараркунандалар билан зарарланиши;
-сахдашда донларнинг уннши.

Юқорида санаб ўтилган салбий жараёнлар дон массасини сифат 
кўрсатгичларини ва микдор кўрсатгичларини пасайишига олиб келади. 
Намлнги, ифлослиги, ҳарорати юкори бўлган донни саклаш, шу доннинг 
сифатларннн пасайтириб юборншга атнб келади. Ҳарорати 30-40 градус 
бўлган донни 12% намликда саклашни тапаб килади. (2)

Ҳавонинг кунлик ҳароратининг 5-30° градусга ўзгариши дон уюмининг 
100 дан 250 мм гача бўлган устки катламига сезиларли таъсир 
кўрсатади.(4).

Юкори намлнкдаги дон партияси тез ўз-ўзидан кизийди ва бунинг 
натижасида у янгилиги ва сифатини йўкотади. Курук дон массасини узок 
вакт аразаштирмасдан саклаганда уларнинг хароратини кўтарилишн 
кузатилган.(З)
Омборларда сочилувчан ўсимлик ва озик-овкат махсулотларинн 
жойлаштирнш , саклаш ва тушуриш билан боглик транспорт -  
технологик жараёнлар факат уюмларда турли зичликда жойланган 
майдонлар хосил килиш ва ўз-ўзидан сараланиш билангина эмас,
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балки сакданаётган материазнинг иссиклик -  начли к режим ни к 
на:юрат қилиш билан хам кечади. Тадкнкотлар ёрдамида силослардаги 
харакатсиз тўхтаб коладиган зоназардагн дон асосий массасинининг 
жойлашиш коордннталари, сакланаётган обьектнинг бекарорлашишнга 
олнб келувчн омиллардан хисобзанувчи доннинг фаол кўчиш 
зонапари (ФКЗ) нинг бўшликдаги ўрни аннхланган. Силосларнинг уч 
ўлчовли сатхнда юклаш, туширнш, окиш режимнда ёки саклашдаги 
дон массасн компонентларинннг якдол ўзаро таъсирнни гетсроген 
икки фазазн “ дон хаво” тизиминииг асосий таркибий кием и бўлган 
фа хат азохида айрнм дон холатининг ўзига хос хусусиятлари ва 
хоссазаринн хисобга олган ходда махроскопнк тавсифлаш мумкин. 
Тўхилувчан ўсимлик материазннн юклаш, саклаш ва тушнрншнинг 
турли босқичларннн ўз ичига олувчн дон саклаш жараённнинг ўзига 
хоезнги 1- раемда кўрсатипган.

1-расм. Силосларнинг пасткн кисмида харакатсиз зоназар пайдо 
бўлишининг конуннйлигн.

Расмдан кўринадики, оператив енгимларда дон массасн юклаш - 
кисман бўшатиш -  кейингн туширши ва каватлар бўйича тўлднрнш 
жараёиила турли знчликдаги ва говакликдаги уюмлн зоназарга 
бўлпнадн. Янгн ўрилган дон партнялари начлнга . харорати бўйнча 
бнр хил бўлмаган ёввойи ўснмликлар арашшмазари, шунннгдек дон 
захираларн зараркунандазари мавжуд бўлган хазатларда чикарнш 
воронкаси конус асосга эга бўлган силосларнинг пасткн учдан бир 
кием и ва асосан цилиндрик қисмига бириккан айлана бўйлаб 
харакатсиз зоназарнннг пайдо бўлншн ўз-ўзидан кизиш ўчоклари 
па идо бўлншининг жидднй сабабзаридан хнеобланади.
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Элеватор силосларида харакатсиз тўхтаб қоладиган зоналар 
туфайли дон массасшшнг ҳароратининг ўзгаришн тажрнбаларда 
аникланди. Бунда дон массасининг харорати мунтазам текширилиб 
турнлди. Ҳароратнн ўлчаш силосларга ўрнатилган термопоралар 
оркали аникланди. 1-жадвалда силосларда сакланаётган дон 
массасининг, харакатсиз зоналар туфайли, қароратининг ўзгариши.

1-жадвал
Силосларда сакланаётган дон массасининг хароратининг ўзгариши.

Силос
№ Ҳароратиинг Ўзгариши °С

20 кундан сўнг 1- ойдаи сўнг 2-ойдоя сўнг

244 20.4 24,5 28.2

115 19.6 23,2 25,8

134 21.4 25,6 29,3

Ҳулоса.
1. Олиб боритган кузатишлар натижасида сакланаётган дон 
массасинннг баркарорлигининг йўколишига ва сакланаётган хом-ашё 
массаси ва сифатининг йўқолишига олиб келувчи ўз-ўзидан кизиш 
жойларпнинг жойлашиш эхтимоли бўлишинннг сабаблари аникланди.
2. 1-жадвалдан кўринадики харакатсиз зоналарнинг таъснри натижасида 
дон массасида вакт ўтиши мобайнида ўз-ўзидан кизишнинг биринчн 
боскичи бошланганлипши кўришимиз мумкин бўлади.
3. Шундай кллиб, оператив сиғими бўйича ажратилган силослар 
вақти-вакти билан хнсоб-китоб алиб боришни, силосларнинг юкланиш 
вакти, танаффусларнинг давомийлиги, шунингдек бутун силосни вақти- 
вакти билан бўшатиш ва тозалашни талаб килади.
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ШЎРТЛН ГАЗ КИМЁ МАЖМУАСИДА РЕЗКРВУАРЛАРДАГИ 
СУЮКЛИКЛАРНИ САТҲИНИ ЎЛЧАШ

Қўшкулов Анвар Нурмаматовнч 
Илммй ра\бар: проф. Исматуллаев П. Р.

Ўзбекистон Республикаси табиий ер ости бойликларига бой давлат 
бўлганлиги учун президентимнз машинасозлик, нефть ва газ соҳасига катта 
эътибор бермокда. Чет зл давлатлар ҳачкорлигида мустақиллик йнлларида 
кўшма кичик корхоналардан тортиб йнрик ишлаб чиқариш заводларигача 
курнлди ва қурилмокда.

Республикам» нефть ва газ соҳасидаги янги заводлардан бнри 
Шўрган Газ Кимё Мажмуасндир. Бу завод нафақат Ўрта Оснёда балки 
жаҳонда санокли ўриилардан бирида туради. Завод бир йилда 140000 тонна 
этилен, 125000 тонна полиэтилен маҳсулоти, 135000 тонна газ конденсат 
ишлаб чикариш кувватига эга. Заводни бошқариш учун янги замонавий 
технология бнлан бирга такомиллашган янги автоматлаштирилган бошкарув 
тизимга эгадир. Заводни автоматлаштиришда Америка, Италия, Германия, 
Япония каби давлатларнинг фирмалари иштирок этган бўлиб, замонавий 
назорат ўлчов асбоблари билан хам таъмннланган.

Завод бош кузатув марказига қўйилган станииялар Америка 
давлатининг «Honeywell» компаниясига тегишли автоматлаштирилган 
бошкарув тизимлари ва улар таркнбига кирган назорат ўлчов асбобларига 
эга.

Шўртан Газ Кимё Мажмуасида технологик жараёнларнн 
бошкаришда сатҳни ўлчаш мухим роль ўйнайди. Айниқса резервуарлардаги 
суюкднкларни сатхини аник ўлчаш катга ахамият касб этадн. Бунинг 
учун биз катта аникликдаги сатк ўлчаш асбобларини кўриб чпкамиз. 
Тайёр маҳсулотлар ва хом ашё (ТМ ваХА) цехи резервуарлари мисолида, 
яъни ҒВ-8105с ва ҒВ- 8105д резеруарларга ўрнатилган сатх ўлчаш 
асбоблари мисолида кўриб чикамиз. Бу резериуарларда конденсат 
сакданади, яъни С5Н12: сакданади.

Резервуараардаги сатх. ташки таьсирлар (об-хаво температураси) 
асосида хам ўзгариб туради. Бунинг сабаби конденсатнинг температура 
таъсир остида зичлип! ошиб ёки камайиб туришидир. Резервуарларга 
манометрик сатх ўлчаш асбоблари ўрнатнлган бўлиб, бу асбобларга 
конденсатнинг знчлнги кириттадн масапан, 0.696 кгЫ3 дан 0.705 
бўлиши мумкин, бунинг натижасида зичлик совук ортган қиш пайтларвда 
Хакикий сатхга нисбатан кўп кўрсатади, ёз пайтларида эса температура 
ошган вактларда зичлик камайиб хажм ошиб сатх юкори бўлиб кетади 
лекин,сатх ўлчаш асбоби сатхни кам кўрсатади. Бунинг натижасида кўплаб 
нокулайликлар келиб чикади, бу нокулайликни йўкотиш учун ушбу 
резервуарларга бошка типдаги яъни радар типдаги сатх ўлчаш асбобларнни 
ўрнатиш максадга мувофикдир. Бу сатх ўлчаш асбобларининг аниклиги 
юкори бўлиб, резервуарда сатхни неча % ёки неча метр сатх борлишни 
аник кўрсатади.

Қуйида таклиф этилган сатҳ ўлчаш асбобининг умумий схемаси 
кўрсатилган.
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Қуиида таклиф этнлган сатҳ ўлчаш асбобининг ишлаши келтирилган.

SAAB Tank Radar PRO сатх ўлчаш асбоби суюклик сатҳини ўлчашда 
узлуксиз тарқатаднган кжорн частотали радио сигналпарга асослангандир. 
Бу тўлқин резервуар тепасига ўрнатилган антенна орқалн тарқатилади ва 
суюклик юзидан кайтиш натижасида частотасини ўзгартнрган тўлклнларни 
кабул кнлиб олади. Қурилаётган сатҳ ўлчаш асбоби шу нкки тўлк,ин 
частоталарининг фарқини ўлчашга асосланган.Бу усул юкори частотали 
узлуксиз тўлхинларни частотали модуляция (FMCW) дейиладн. Бу сатҳ 
ўлчаш асбоби оптимал балансга эришиш учун тўлкин частотасини 10 гГц 
диапазонида ишлайди.

communicator PC witti Pro Setup/ 
TankMaster software
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Радар сатҳ ўлчаш асбобипи қўллаш ёрдамида резервуардагп сатҳни 
автоматик бошқариш схемасн кслтирнлган.

1.LT- сатҳ ўлчаш асбоби.
2.1.C- контроллер
3.LV-caTx.nn бошкдрувчи клапан (регулирующие клапан по уровня)
4.LSL*nacT сатҳни кўрсатувчи сигнал курилмас и (переключатель низкого 
уровня)
5.1-ҳнмоя тизими (блокировка)
6.Н\'-отсечной клапан 
7.0А-насос
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ТАЛАБА-Ё1Ш1АРДА ИЛМИЙ ФИКРЛАШНИ ШАКЛЛАНТИРИШ

Мапазаров Бекзод Джуманазаровнч 
Илмий рахбар: Доц. Бобосров Р.

Фан бизни куршаб турган дунё тўғриснда объектив аниқ билимларни 
ишлаб чикиш буйича самарали инсон фаолиятининг алохида сохасидир. Бу 
соха мазкур ижоднн таъминловчи, мунтазам ривожланиб борувчи билимлар 
тизимини, инсонлар ва муассасаларнинг илмий ижодларини уз ичига олади.

Бугунгн кунда фан талабаларнинг билнмларнга, уларнинг илмий 
ижоди ривожланишига, тегишлн фаолият соҳасида оптимал ечимларнн топа 
билиш нқтидорига янги, ўсиб бораётган талабларни қўймоқда.

Илмий ижод, назарий ва экспериментал тадқиқотлар 
методологиясининг асосий таьриф ва тушунчаларини кўриб чиқамиз.

Маълумки, фан маълум масалаларни, муаммоларни хал қилувчи омил. 
Унинг асосий вазифаси фактларни тўплаш, ўрганиш, бир тизимга солиш, 
умумлаштирнш. борлнкнинг объектив конунларини очиш ва шу кабилардан 
иборат. Булар эса илмий билишнинг умумий ва махсус усулларидир.

У мумий усуллар:
- эмпирик тадкикот усуллари (кузатиш, қиёслаш, ўлчаш, тажриба);
- назарий тадкиқотлар усули ( мавхумликдан аникдикка томон 

бориш ва ш.к.);
- эмпирик ва назарий тадқиқотлар усуллари (анализ ва синтез, 

индукция ва дедукция, моделлаштириш, абстракциялаш ва 
бошқаларни ўз ичига олади.

Илмий билишнинг кузатиш, қиёслаш, ўлчаш, тажриба, тахлил 
усуллари олий таьлим тизими талабаларининг илмий фикрлаш 
қобнлиятларининг шаклланишига бевосита таъсир кўрсатадиган самарали 
усуллардандир.

Кузатув асосида татабатар маълум бир объект учун характерли бўлган 
маълумотларни диаграммалар, схематар, жадваътар кўринншида олади.

Илмий билишнинг киёслаш, ўлчаш, тажриба, тахлил усуллари амалий 
машгулотларга хос бўлиб, бу усуллар о р кал и талабалар бевосита ўзлари 
иштирок этган ҳалда маълум билим, кўникма ва маҳоратларга эга 
бўладилар.

Республикамизда Кадрлар тайёрлаш миллий дастурининг учинчи 
боскичи амалга оширилаётган бугунгн кунда таълим ва фаннинг узвий 
богликлигини таъминлаш мухим вазифалардан биридир. Фундаментал 
илмий тадкикотлар етакчи олий таьлим муассасаларида, шу жумладан, 
Тошкент кимё-технология институтида хам олиб борилганлиги ва олиб 
борилаётганлигини эътиборга олсак, бугунги магистр-талабалар, келажакда 
эса бўлгуси олимлар, ўз сохалари бўйича юқори малакали мутахассисларда 
илмий фикрлашни шакллантириш, уларнинг ижодий қобилиятини 
ривожлантириш, илмий тадкиқот фаолнятга кенг жалб этиш, илмий 
ижодкорлик таълим жараёнига нечоглн таъсир этишини тахлил этиш 
мухимдир.

Таълимнинг илм-фан ривожланишига таъсирн нақадар кучли эканлиги 
тарихий бир классик мисолда хам кўришимиз мумкин.
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Буюк кимёгар олим Д.Ф. Менделеев кимёвий элементлар даврий 
системасини тушида башорат қнлган деб юритнлади. Аммо, кўпчилик Д. 
Менделеев узок муддат давомида талабаларга кимёдан маъруза ўқигани ва 
айни пайтда кимёвий алсмснтларнинг хоссаларини талабалар узок муддат 
эсларида сакдаб қатиш йўлларини қидирганини билмайди. Шу максадда Д. 
Менделеев маълум бўлган элементларнинг хоссаларини ифода этувчи 
карточкалар тайёрлаб, уларни ёдда тез саклаб қолиш қонуниятларига 
асосланиб жойлаштиришга ҳаракат кил га н. Шундай килиб, Д. 
Менделеевнинг маърузага тайёрланиши. талабаларда фикрлаш ва ёдда 
сакдаб колиш қобилиятини ривожлантириши муҳим кашфиётлардан 
бирининг тупшишига туртки булган.

Илмнй фикрлаш жараёнини шартли равишда куйидаги поғона 
(даража)ларга ажратншимиз мумкин:

- эҳтиёж ёки муаммоларни кўриш;
- мазкур эҳтиёж ёки муаммоларни тахлил килиш;
- тахлил асосида эга бўлинган ахборот (маълумот)ларни ўрганиб 

чиқиш;
- барча объектив ечимларни топиш ва баён килиш;
- мазкур ечимларни танкидий тахлил килиш;
- янги гоянинг тупшиши;
- янги ғоянинг хакконийлигнни тажриба ёрдамида тасдшслаш. 

Психолог олим П. Якобсон илмнй фикрлаш жараёнини куйидаги
етги поғонадар иборат деб таърифлайди:
- интеллсктуал-ижодий танёргарлик даври;
- эҳтиёжни кўриш;
- гоя-масаланинг тугилиши;
- ечимларни топиш;
- илмий-тадкикот принципини аниклаш;
- илмий-тадкикот принципини схема кўринишига келтириш;
- илмий фикрни баён этиш.

Илмий фикрлашнн ривожлантирншнинг муҳим усулларидан бири -  бу 
тадкикотлар >лоштиришдир. Тадкикотчилик фаалияти талабаларнинг 
ўрганаётган объектининг органик боғларига асосланган, яъни кузатншлар 
асосида аник илмий-ишлаб чиқариш ишларида бажариладиган тажрнбалар, 
баён этилган мулоҳазаларнн талабалар умумлаштирншади, такқослашади 
ва хулосалар, фнкр^гулоҳазалар билдиришади. Г'арчи, талабалар томонвдан 
яратилган янпшиклар фан учун янги бўлмасада, уларнинг ўзлари учун бу 
янгиликдир. Шунинг учун талабаларнинг тадкикотчилик фаалияти яккол 
мустакил изланувчан характерга эга бўлган туридир.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КАРБОНАТА 
КАЛЬЦИЯ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА АНТИАДГЕЗИВА

Махмудов Ильяс Мажндовпч
Научный руководитель: проф. Абдурашндов Т.Р.

Целью данной работы является уменьшение адгезии полиэтиленовой 
пленки, используемой дпя мульчирования, напученной на основе линейного 
полиэтилена, производимого ШГХК.

Предварительно проведенные исследования по получению пленки для 
мульчирования из линейного полиэтилена ШГХК показали, что у них 
наблюдается высокая адгезия двух соприкасающихся поверхностей пленки.

Тонкие пленки, изготовленные из линейных полиэтиленов низкой 
плотности LLDPE. слипаются сами с собой в процессе образования рулона 
особенно если значения температуры и сила натяжения при намотке очень 
высокие. Тенденции к сцеплению снижаются при увеличении плотности 
патиэтилена для получения пленки или же специальнее добавки. 
«Слипание» определяется, как тенденция двух пленок становиться 
неразделимыми, после того как они были приложены друг к другу. Для 
уменьшение сцепления может быть испальзозан диоксид кремния (Si02), 
как напалнитсль так же карбонат кальция (CaCOj) как наполнитель 
антиадгезив.

Карбонат кальция как наполнитель полимерных материалов обладает 
следующими важнейшими достоинствами.

1. Широкое варьирование размеров частиц и распределения частиц 
по размером.

2. Легкость нанесения на поверхность частиц различных покрытий 
для улучшения реалогических свойств наполненных полимерных 
КОМПОЗИЦИЙ.

3. Стойкость при температурах до 550° С и другие.
О пмдмеш и^пт т н-днспсрсноспш it однородности порошков.

Степенью дисперсности порошка называется размер отдельных 
частичек в миллиметрах. Однородность порошка определятся разницей 
размеров отдельных частиц. Степень дисперсности определяется 
прохождением порошка через сито определенных размеров.
Содержание остатка на сите X. выраженное в массовых процентах, 

вычисляют по формуле:
Х-(А/В)*100;

где: А-масса остатка порошка на сите, гр.;
5-масса взятого для просева порошка, гр.;

Определение уде.шюго объема.
Удельным объемом называется отношение объема материала к его 

массе или же обьсм, выраженный в кубических сантиметрах, который 
занимает 1г материала при свободном насыпании его. Удельный объем 
обычно определяют для порошкообразных материалов и выражают в 
кубических сантиметрах. Испытуемый порошок свободно насыпают в 
предварительно взвешенный цилиндрический сосуд вместимостью 200 мл и
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высотой 80 мм (постукивание и встряхивание сосуда не допускается). 
Удельный объем х рассчитывают по формуле:

Х-200/а.
где: я-масса порошка в объеме 200 мл, г.

О п р е д е л е н и е  о б ъ е м н о г о ,  т ш
Обьемный вес материала в рыхлом состоянии определяют при помощи 

воронки или наклонной плоскости.
Сосуд с материалом взвешивают и определяют объемный вес но 

формуле: y ^ iG  ,-G)/V, г/см3;
ще: G-вес пустого сосуда, г,

G,-вес сосуда с материалом, г  
У-обьсм сосуда, см3;

Результаты эксперимента и его обсуждение.
При помощи описанных выше методик были определены основные 

физические характеристики исследуемых наполнителей:
1) Фракционный состав:

Обр.азеи.2^1(ПриродныГ| карбонат кальция Китабского 
месторождена)

N» сит Размер частиц, Остаток на сите
мкм . в 'Р- 1 

1 L >0

0335 355 0.238 0.24
035 350 - ■ — 0
034 340 - 0
03 300 0.05)7 0.053

0105 105 0.SI86 0.83
008 80 3.167 2.2

0056 56 2.758 2.8
005 50 4.728 4.8

Итого: 10.7613 гр. или 10.9%
от взятого образца для анализа 

Через сито № 005 прошло: 87.7387 гр. или 89.1% 
от взятого образца для анализа
___________Образе]1__^2_(Карбонат кальция представленного Дилером).

Общая масса
N? сит Размер частиц, мкм Остаток на сито

0 ф. в %
0335 355 — —

025 250 - . .

024 240 ... -
02 200 - -

0105 105 - -

008 80 0.35 3.5
0056 56 0.21 ~  ' -  2.1
005 50 0.12 1.2

или 6.0 от взятого ооразца для анализа 
Через сито № 005 прошло: 9.32 гр. или 93.2%

от взятого образца для анализа
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Образец N»3 (Карбонат кальция представленного Яншюдем). 
_  Общая масса _взятого_для анализа I 0 _ i j . __________

N® сит Размер частиц, мкм Осгагок па сито
п гр. в %

0335 355 -

025 250 --
024 240 - -

02 200 - -

0105 105 -- -

г 008 80 0.135 13.5
0056 56 0.185 18.5
005 50 0.175 17.7

Итога: 4.97 гр. или
49.7 %

от взятого образца для анализа 
Через сито N» 005 прошло: 5.03 гр. или 50.3 %

от взятого образца для анализа
2) Объемный вес и удельный объём наполнителя:

№ Наполнитель Объёмный вес, г/см Удельный объём, 
мл/г

1 Карбона! кальция (Китаб) 0,62 0,57
2 Карбонат кальция (прсдс. 

лидером)
0.8 1,158

3 Kapooiiai кальния 
химически осажденный 

(Янгиюдь)

0,915 0,54

Выводы
1. Проведенные в ходе работы исследования позволили выявить схожесть 

физических свойств различных марок Карбоната кальция 
обуславливающих эффективность действия в качестве антиадгезионнон 
добавки.

2. На основании проведенных исследований можно сделать 
предварительный вывод о возможности применения наполнителей 
карбонат кальций местного производства в качестве антиадгезнонной 
добавки для полимерных пленок.
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МЛОГОФУНКЦИОНЛЛЬИЫЕ 
ПРИСАДКИ К МОТОРНЫМ МАСЛАМ

Махмудов Музаффар Ахмаджанович 
Научнқн руководитель: проф. Вапаев С.Ф.

При контакте углеводородов масла с металлом, нагретыми до высокой 
температуры, образуются продукты окисления углеродистых соединений, 
откладывающиеся на поверхности металла в виде тонкого прочного слоя, 
которые принято называть лаковыми отложениями, или просто лаком. 
Скорость образования их зависит от целого ряда факторов, в том числе от 
температуры нагрева, каталитического действия металла, характера 
контакта углеводородов с поверхностью, а также от химического состава 
углеводородов. Для предотвращения этого негативного явления необходима 
добавлять в масла многофункциональные присадки.

Моторные масла в общем виде представляет собой растворы присадок 
определенного функционального назначения в базовых маслах нефтяного 
или синтетического происхождения и являются сложными системами, в 
которых происходят различного рода взаимодействия, в том числе и между 
присадками [1]. Присадки к моторным маслам составляют окаю 85 % от 
общего количества присадок, остальные применяются в трансмиссионных, 
энергетических и индустриальных маслах. В настоящее время лишь 
незначительное количество смазочных материалов выпускается без 
присадок. Для создания смазочных масел, отвечающих современным 
требованием, необходимы присадки различного функционального действия: 
моюще -  диспергирующие, антиокнелительные, антикоррозионные, 
присадки, улучшающие смазывающие свойства масел и др.

Многофункциональные присадки на основе сульфонатов обладают 
диспергирующими и детергентными свойствами. Некоторые из них 
обладают монофункциональным действием. Сульфонаты палучаемые из 
нефтепродуктов подразделяют на водо-, водомасдо- и маслорастворимые. К 
ним относятся АзНИИ -  4, СБ-3. СК-3, НГ-2, НГ-104, ПМС. Присадки СБ-
З.СК-З улучшают не талько моющие, но и диспергируюие, против 
износные и против нагарные свойства масел их добавляют 10 Ус. В смеси с 
различными автолами присадка СБ-3 прошла краткосрочные и длительные 
испытания на двигателя ГАЗ-51, которые дали положительный результат. 
Присадки СБ-3 яаляется бариевой салью сульфокислот сульфиро ванного 
дизельного масла Д-И селективной очистки, а СК- кальциевой солью [1].

(R -  Аг -  S020)2 Ва
Для моторных масел бензиновых и дизельных двигателей компания 

Amptron (США) предлагает экалогнчески безопасную присадку на основе 
кальциевого комплекса нефтяного сульфоната. Значительным 
преимуществом данной присадки по сравнению с диалкнлдитиофосфатами 
цинка и хлорсодержащими парафинами является балее медленное ее 
срабатывание и увеличение срока службы масел. Наряду с 
противонзносиым присадка обладает антиокцелительным и моющее -  
диспергирующим действием. По данным Amptron, присадка позволяет 
снизить износ двигателя на 20 % и более, повысить общее щелочное число
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в среднем на 35 %. С добавлением 3 % присадки в масло SAE 15W-40 при 
эксплуатации грузовых автомобилей степень окисления снижается 
приблизительно в 10 раз. Известно, что в моторные масла помимо 
антиоксидатных присадок необходимо добавлять н моющие (дисперсанты) 
присадки, которые обеспечивают необходимые эксплуатационные свойства 
масел.

В соответствии с функциональным назначением, условиями и 
режимами работы моторного масла к нему предьявляют определенные 
требования, по которым устанаапнвают пригодность масла для конкретного 
механизма, двигателя и т.д. Если учесть что общее потребление присадок 
при производстве моторных масел моющие -  диспергирующие присадки 
состааляют более 60 %, то исследование этого вопроса является 
актуальной.

Известно, что в поршневой группе двигателя масло работает при 
температуре 250 -  300 0 С, причем соприкасается с воздухом, находясь в 
такой пленке на металлической поверхности. В этих условиях идет, 
интенсивный окислительный процесс и в масле накапливаются различные 
продукты окисления, отличающие на деталях в виде лака. Анализируя 
лаковые отложения, снятые с деталей двигателя после работы на различных 
маслах, К.К.Папок установил, что в среднем они содержат 81-85 % С, 7 -  
9 % Н и 6 -  10 % О, в то время как нагар с днища тех же поршней 
содержат 72-75% С. 4,5 -5,2 % Н и до 17-20 % О [1].

Образование лаковых пленок на деталях двигателя есть результат 
окисления углеводородов масла, сопровождающегося образованием 
асфальтенов, кето -и окснкислот. Эти вещества, будучи не растворимыми в 
масле и обладая значительной липкостью, прочно удерживаются на 
металле, забывают канавки поршневых колец и способствуют 
прихватыванию и пригоранию последних. Отрицательное действие кето- 
и окснкислот и асфальтенов усугубляется тем, что они цементируют на 
поверхности металла и другие твердые продукты окисления (карбены, 
карбоиды), а также имеющиеся в масле, как обычно, механические 
примеси, продукты износа, образуя плотные, трудно удаляемые отложения.

Из сказанного следует, что оценить склонность масел к образованию 
отложений на поршне можно путем определения «термоокислительной 
стабильности» масла при окисления в тонком слое на металле. Методы 
определения стабильности масел при их окисление в тонком слое на 
металле наиболее широкое распространение получил метод Папок (ГОСТ 
4953-49), в котором оценивается скорость образования на металле пленки 
стандартной прочности.
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ОПТИМИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА ПОЛУЧЕНИЯ N-a- 
МЕТОКСИКАРЕОНИЛЭТИЛ- 
^МЕТОКСИАЦЕТИЛ-2,6-ДИМЕТИЛА НИЛИНА

Мнрзаев Рустам Камилович
Научный руководотель: доц. Карпмов Р.К.

Нами проведено изучение оптимальных условий реакции получения N- 
а-метокспкарбони.лэтил-М-метоксиацетнл-2,б-диметнланилина при
параметре оптимизации -  выход продукта, методом математического 
планирования эксперимента.

Ранее нами разработан способ синтеза М-а-метоксикарбонил-этил-Ы- 
метоксиацетнл-2,6-днметиланилина, исходя из N-a-метокснкарбонилэтил-
2,6-днметиланшшна (АП) и натриевой соли метоксиуксусной кислоты (Na- 
МУТС) в присутствии PCIj.

Для качественной и количественной оценки влияния ряда факторов на 
исследуемую реакцию была создана ее математическая модель, с помощью 
которой определены оптимальные условия получения максимшьного 
выхода продукта методом Бокса-Уилсона. Исходя из результатов ранее 
проведенных исследований, были выбраны факторы составления 
математической модели и установлены для них основные уровни и 
интервалы варьирования, представленные в таблице 1.

Таблица 1.
Уровни основных факторов и интервалы их варьирования

^  Уровни
Интервалы_ о +1

х, 1,1 1.2 1,3 0,10
Хг 0,33 0,45 0,57 0,12
X, 30 60 90 30

_  Ха.__ 50 72 94 22
X, -  количество вводимой в реакцию Na-МУК, моль;
Xj -  количество вводимого в реакцию РС1„ моль;
X, -  продолжительность реакции, мин;
X, -  температура реакции, °С.
Максимальное значение температурного фактора Т=94°С было
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получено в рабочей зоне при нагревании реакционной колбы на водяной 
бане. Дальнейшее повышение температуры по технологическим
соображениям нецелесообразно, т.к. связано с неэффективными
энергетическими затратами, а также не приводит к положительным 
результатам.

В качестве параметра оптимизации был выбран выход N-a-.метокси- 
карбанилэтнл-М-метоксиацетил-2,6-днметиланнлнна, по взятому исходному 
реагенту Ы-а-метокснкарбонилэтил-2,6-ди.метиланилину. Для оптимизации 
использована полуреплика 24"' от потного факторного эксперимента 2J.

Матрица планирования по проведенному полному факторному
эксперименту и данные опытов представлены в таблице 2.

Таблица 2
Матрица план игjo ван ия

Опыт | х , 1 Х? J_  Xj- L *4 1 Х,з 1 х „ Т Y„ % | Y„ %
1 - - + + 41,43 38,68

2 + _ + _ + _ 38,53 38,93
3 - _ + + _ _ 55,07 52,71
4 _ + _ + + _ 87,70 90,01
5 + + _ _ _ _ 70,02 72,90
6 + _ _ + _ + 48,00 49,76
7 _ + + _ _ + 78,36 77,65
8 + + + + + + 94,63 92,96

Опыты проводили в реакционной колбе на 100 мл с коэффициентом 
заполнения 0,45, снабженной механической мешалкой и обратным 
холодильником. Реакционную смесь нагревали при интенсивном 
перемешивании до указанных в таблице температур и выдерживали 
заданное время при этой температуре. Затем смесь охлаждали, промывали 
подщелочной водой до нейтральной реакции, отгоняли водно-толуольный 
азеотроп и полученный концентрированный толуольный раствор 
анатизировати на содержание N-3-метоксикарбонилэтил-N-метокснацетил-
2,6-диметиланилнна по разработанной методике.

По данным эксперимента была получены математическая модель, 
описываемая уравнением:

Y = 64,21 -  0.99Х, + 18,82Х2 + 1.9Х, + 7.15Х, + 1,15Х,Х3 + 0,97Х2Х3 
Статистический анализ 

Результаты статистического анализа, приведенные ниже, показали, что 
полученная математическая модель адекватна и значимыми 
коэффициентами являются в,, в3, в, в уравнении 3.
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Результаты статистического анализа
Таблица 3

№№
пп YT AY AY2 s, у O W -YcpJ o w 2
1 40,06 1,38 1,89 3.78 39,45 0,61 0,3721
о 38,73 0,20 0,04 0,08 39,33 0,60 0,3600
3 53,89 1,18 1,39 2,78 53,31 0,58 0,3364
4 88,86 1,16 1,33 2,67 89,45 0,59 0,3481
5 71,46 1,44 2,07 4,15 70,87 0,59 0,3481
6 48,88 0,88 0,77 1,55 49,47 0,59 0,3481
7 78,01 0,36 0,13 0,25 78,59 0,58 0,3364
8 93,80 0,84 0,70 1,39 93,21 0,59 0,3481

С . , о 25 ; G„ =0,25 < 0,68 =
" 16 65 “ '

I * /

Дисперсии однородны.
Число степеней свободы вычисляли по формуле: 

f = N -  (К+1) = 8 -  (4+1) = 3 
Вычисляли среднюю дисперсию воспроизводимости:

р !
NS ’ „.  I = 

Дисперсию адекватности:
2£  (у, - У, )

-= 2.о:

К /  з
Адекватность уравнения была проверена по критерию Фишера:

0,9
Sbt 2-08

Ғ,Л  (3,8) = 4,1 -  модель адекватна = 0,9<4,1 = Ғ „^  
Вычисляли доверительный интервал по формуле:

S-, = ̂  = ̂  = 0.26 
№1 N 8 

Коэффициент Стьюдента

5,,. ~ %

и , .  = 2,306 
ЛЬ, = t.S|bj| = 2,406.0,51 = 1,18 

Из сравнения доверительного интервала с коэффициентами регрессии 
уравнения следует, что на значение параметра оптимизации влияют: Х2;
X,; Х4.

Следующим этапом оптимизации было крутое восхождение по 
поверхности отклика. В таблице приведены составляющие градиенты, 
шаг и опыты крутого восхождения. Оптимальное соотношение, выявленное 
в результате крутого восхождения, подтвердилось экспериментальными 
данными в пределах ошибки опыта н анализа методом газожидкостной 
хроматографии.

177



Как уже было отмечено выше, в результате анализа полученной 
математической модели проводимой реакции ацилирования, выяснилось, 
что на выбранный параметр оптимизации -  выход N-a- 
метоксикарбонилэтил-Ы-метокси-ацет|1л-2,6-дпметиланилина по взятому 
исходному реагенту М-а-метоксикарбонилэтил-2,6-диметиланилину 
оказывают влияние (имеют значимые коэффициенты: содержание РС13 
(моль); температура реакции (°С); продолжительность реакции (мин).

Таблица 4
Крутое восхождение _____________ __

. 1 A . _ L X, I  х 4 | х , 1 Y, П
18,82 1,9 7,15 0,99
0,12 30 22 0,10
2,26 57 157,3 0,099

Шаг 0,0226 0,57 1,573 0,00099
Округление 0,02 0,6 1,6 0,001
Основной уровень 0,45 60 72 1,2
Опыты

17 0,47 60,6 73,6 1,201 67,90
21 0,55 63,0 80,0 1,205 82,72
25 0,60 65,4 86,4 1,209 92,87
26 0,60 90 94,0 1,21 98,11
27 0,60 90 94,0 1,1 96,86
28 0,61 90,0 94,0 I 22 100%

Экспериментальные 0,61 90,0 94,0 1,22 96,26
данные

То, что фактор содержания Na-МУК не имеет значимого
коэффициента в полученной математической модели, говорит о том, что ее 
(Na-МУК) роль в механизме ацилирования алкилпроизводного 2,6- 
диметиланилина второстепенна, т.е. реакция взаимодействия Na-МУК с 
каким-либо соединением не является лимитирующей стадией процесса. 
Сравнительный анализ значимых коэффициентов показывает, что 
наибольшим влиянием на параметр оптимизации обладает фактор 
содержания РС13 в исходной смеси; затем по нисходящей идут: температура 
реакции и продолжительность реакции. Положительный знак значимых 
коэффициентов указывает на прямую связь фактор-параметр оптимизации. 
Таким образом, можно заключить, что в результате проделанной работы 
выявлено новое оптимальное соотношение характеристик реакции синтеза 
Ы-а-метоксикарбокилэтил-Ы-метоксиацетил-2,6-диметиланилина: N-a-
,метоксикар-бони.лэтил-2,6-диметиланилин (Na-МУК) РС13: 1/1,22/0,61
(моль).

Температура реакции -  94°С
Продолжительность реакции -  90 мин,
которое получило экспериментальное подтверждение.
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ФИЗИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ ТЕРМОЭЛЕКТРИЧЕСКОГО 
ТЕРМОМЕТРА

Мнрпулатова Дилафруз Абдуь1угаловиа 
Научный руковод!гтель: ироф.Исматуллаев П.Р

Точное измерение температуры является важнейшей и 
распространенной задачей сенсорики. При этом на первом месте стоит не 
только необходимость измерения температуры, а также по ее значении 
реализация управляющих воздействий, и при необходимости ввести 
коррекцию, то есть устранение часто влияющий нежелательных 
температурных влияний.
Практически каждая система находится под воздействием различных 
тепловых систем. Основное значение также имеет процесс самонагревания 
при котором приведенная мощность P=U*I вырабатывает джоуловскую 
тепловую энергию за единицу времени.

Действие термоэлектрических термометров основано на свойстве 
металлов и сплавов создать термоэлсктродвижущую силу (термо.эщ.с.), 
зависящую от температуры места соединения (спая) концов двух 
разнородных проводников (термоэлектродов). Образующих термо.э.д.с. 
электроизме-рительным прибором, можно найти искомое значение 
температуры в месте измерения . Термоэлектрический термометр,
состоящих из двух спаянных и изолированных по длине термоэлектродов, 
защитного чехла и головки зажимами для подключения соединительной 
линии является первичным измерительным преобразователем. В качестве 
вторичных приборов, работаю-щих с термоэлектрическими термометрами, 
применяются магнитоэлектричсс-кие милливольтметры и потенциометры.

К числу достоинств термоэлектрических термометров следует 
отнести достаточно высокую степень точности, большой диапазон измерения, 
высокую чувствительность, незначительную инерционность, отсутствие 
постороннего источника тока, легкость дистанционной передачи показаний, 
возможность централизации контроля температуры путем присоединения 
нескольких термоэлектрических термометров через переключатель к одному 
измерительному прибору, возможность автоматической записи измеряемой 
температуры с помощью самопишущего прибора. В основу измерения 
температуры с помощью термоэлектрически х термометров наложены 
термоэлектрическое яаление, открытое Зеебеко.м в 1821 г.

При составлении структурную схему термоэлектрического 
термометра было использовано его принципиальная схема, изучен принцип 
его работы, основное внимание обращено на основные преобразования, 
происходящих на различных типовых алементах и устройствах. Структурная 
схема термоэлектрического преобразователя была составлена с применением 
усилительных звеньев типа Gain , генераторов типа Step, сумматоров типа 
Sim , интегратора типа Integrator и индикатора типа Scope.
Структурная схема, позваляющая проводить исследования характеристик 
термоэлектрического термометра представлены на рис.2.4. Реакции 
устронсва на различные входные воздействие можно наблюдать с помощью 
индикаторов Scope.Ha рис.2.3 приведены общая и упрощенная структурные
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схемы преобразователя. Термоэлектрических термометров, согласно его 
конструкции, можно представить в виде 4-х последовательно соединенных 
типовых звеньев, из них 3 апериодических и 1 усилительное звеньев. Первое 
апериодическое звено представляет собой защитную гильзу, второе воздуха 
между защитной гильзой и термоэлектродом, третье сами электроды и 
последнее четвертое звено также термозлектроды как усилительное звено. 
Среди перечисленных звеньев самое большое инерционное звено, это 
защитная гильза.

С учетом постоянной времени инерционной звенев структурную схему 
термоэлектрического термометра можно представить адекватной более 
простой структурой схемой, где указанно последовательно соединенные 
апериодическое звено с усилительном звеном или просто инерционное звено 
первого порядка с соответствующими коэффициентами. Как показывает 
переходные процессы и интегральные критерии, все три предложенные 
структуры схемы, адекватно описывают переходные процессы измерения 
термо.Э.Д.С.на выходе термоэлектрического преобразователя при измени 
температуры на его входе. Термоэлектрический преобразователь 
предстаатяющий собой апериодическое звено первое порядка описывается 
передаточной функции (термопара хромель-копелевая)

Соответственно весовая функция Грис. 1):
W(t) = (K/T)*e-t/T = (0.04/12)*e(-t/l 2) (1)

Вещественно-частотная характеристика (рдс,_1);
U(G>) = К/ (Т2 *юл2 + 1) = 0.04/ (122*а>л2 +1) (2)

Мнимо-частотная характеристика (риь_1);
V(ra) = К*Т*ео/(Т2»(ол2+1) = 0.04*12*ш(122*со л2+1) (3)

Амплитудно-частотная характеристика (рис. П:
А(со) = К / sqrt(T2*GV\2+I) = 0.04/ sqrt(I22*WA2+l) (4)

Фазо-частотная характеристика (ряс^.1);
ф( со) = - arctg со*Т (5)

На рис. 1. приведены общая и упрощенная структурные схемы 
преоб-разователя температуры, при помощи которого можно изучить 
основные его характеристики и вопрос его настройки. На основе 
приведенных струк-турных схем можно изучить:

- основные свойства преобразователя;
- влияние различных коэффициентов и конструктивных параметров на 

выходной сигнал;
- реакцию преобразователя на различные воздействия; влияния 

соотношения предусмотренных коэффициентов на выходной сигнал 
преобразователя;

- получение за счет двухвходовых индикаторов различные зависимости, 
относящиеся преобразователю.

Результаты, полученные на индикаторах, в виде переходных процессов и 
частотных характеристик приведены на рис. 1.
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Рис. I. Результаты полученные на индикаторах в виде переходных 
процессов и частотных характеристик термоэлектрического
термометра.
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ПОВЫ Ш ЕНИЕ КОРМОВОГО КАЧЕСТВА И ЭКОНОМИЧЕСКОЙ 
ЭФФЕКТИВНОСТИ ПРОИЗВОДСТВА КОМБИКОРМОВ

Мнрхолнков Жамшид Бахадирович 
Научный руководитель: к.т.н. Серкаев К.П.

В современных условиях ведения животноводства важное значение 
приобретает экономное расходование зерна, направляемого на фуражные 
цели. Наиболее рационально фуражное зерно используется в виде 
комбикормов, сбалансированных по протеину, аминокислотам и др. 
биологически активным веществам.

Согласно литературным данным, использование в рационах животных 
комбикормов, сбалансированных по питательным веществам, позволит 
повысить продуктивность животных на 10D12%, а при обогащении их 
биологически активными веществами (аминокислоты, микроэлементы, 
антибиотики и тд.) продуктивность возрастает на 25D30 % и более [1].

Комбикорм -  это сложная однородная смесь кормовых средств (зерно, 
отруби, корма животного происхождения, минеральные добавки и др.) 
сбалансированных между собой. По кормовому значению комбикорма 
подразделяются на: полноценные комбикорма, комбикорма-концентраты, 
балансирующие кормовые добавки (белково-витаминные, белково- 
витаминно-минератьные) и премиксы [2].

Полнорационные комбикорма содержат все необходимые питательные 
вещества, обеспечивающие физиологические потребности животных при 
высоком уровне их продуктивности и снижении затрат питательных 
веществ на единицу продукции.

В экономически развитых странах высокая эффективность всех 
звеньев технологической цепи переработки сельскохозяйственного сырья в 
разнообразные высококачественные комбикорма отвечает потребностям 
современного интенсивного животноводства и способствует рациональному 
использованию кормовых ресурсов. К примеру, во Франции рецепт 
комбикорма для мясных цыплят включает 6 компонентов: кукурузу, соевый 
шрот, жир, минеральные добавки, метионин и витаминный премикс. 30 лет 
назад рецепт состоял из 15 компонентов, но на 1 кг прироста живой массы 
затрачиваюсь до 3,5 кг комбикорма, теперь всего 2,4 кг, но эффективность 
использования усовершенствованного комбикорма намного выше [3].

В нашей республике крупнотоннажным белково-масличным сырьем 
считается хлопковый шрот, получаемый при переработки семян 
хлопчатника. Хлопковый шрот вырабатывается маслоэкстракционными 
заводами в качестве побочного продукта и в настоящее время реализуется 
исключительно как высокобелковой (концентрированный) ингредиент для 
применения в рационах сельскохозяйственных животных (крупнорогатого 
скота, овец и др.). Шрот палучают на крупных предприятиях из 
кондиционных и некондиционных (нестандартных) семян, путем их 
переработки по методу форпрессование-экстракцня. Качество шрота 
оценивается по ГОСТ 606-75. Основными показателями, по которым 
контролируется качество шрота, являются содержание в нем сырого 
протеина, растворимых фракций белков, свободного госсипола, сырого
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жира, клетчатки, влаги и летучих веществ. В шроте первого сорта 
количество сырого протеина превышает 44%, а растворимых белков 50%. 
В связи с этим кормовое качество шрота варьирует в широких пределах 
0 ,65 3 1 ,0  кормовых сд. [4].

Основная проблема применения хлопкового шрота в кормовых 
рационах состоит в содержании в нем специфического соединения -  
свободного (нативного) госсипола и его производных (связанного и 
измененного) госсипола. Эти соединения проявляют различную 
токсичность. Поэтому применение хлопкового шрота в рационах животных 
и птиц ограничивается. На сегодняшний день по ТУ Уз 8-95-98 в составе 
многих рецептах комбикормов (например. КС65Уз ГАГ. 1) не 
предусмотрено включение в их состав масличных шротов и жмыхов. Если 
анализировать рецептуру комбикормов стран с развитым животноводством, 
добавление в состав комбикормов масличных жмыхов и шротов считается 
обязательным.

В результате проведенных нами исследований (ознакомление с 
литературными источниками и по итогам совместных экспериментов 
ведущими животноводами страны) пришли к выводу о том, что сафлоровый 
жмых и трот представляют из себя перспективную кормовую белковую 
добавку в рационах крупного рогатого скота.

С 1995 г культура сафлор приобретает возрастающее внимание в 
зарубежной сельскохозяйственной научной печати. Специалисты 
определили, что культура сафлор может произрастать в засушливых зонах 
без пал ива, а сафлоровое масло обладает лечебными свойствами. Эти два 
главных фактора побудили значительно расширить посев сафлора в таких 
высокоразвитых странах как США и Канада [5].

По ГОСТу 13979-68 сафлоровый шрот должен отвечать следующим 
требованиям: массовая даля влаги и летучих веществ 7-10 %; массовая доля 
сырого жира в пересчете на абсалютно сухое вещество не балее 2,23 % по 
ГОСТ 13496.15-85; массовая доля сырого протеина в перерасчете на 
абсалютно сухое вещество не менее 25 % по ГОСТ 13496-84.

Сафлоровый шрот содержит следующие аминокислоты, %: лизин 2,4- 
2,7; (хлопковый 4,5-4,65, ячмень 2.5-2,9); метионин 1,3-1,5 (хлопковый 
0,96-1,75, ячмень 1,3-1,7); аргинин 7,8-8.5 (хлопковый 7,4-11, ячмень 6,0- 
9,7); гистидин 2,0-2,1 (хлопковый 2,5-7,8, ячмень 2,3); лейцин 5,5-7,3 
(хлопковый 5,0-6,2, 6,0- ячмень 7,5); изалейцин 3,8-4,7 (хлопковый 3,4-4,32, 
ячмень 2,5-3,5); фенилаланин 3,7-5,21 (хлопковый 5,15-6,8, ячмень 3,8); 
валин 4,9-6,0 (хлопковый 3,7-4,98, ячмень 3,7-4,1), треонин 2,9-3,5 
(хлопковый 2.58-2,86, ячмень 1,8-2,1); триптофан 1,0-1,68 (хлопковый 1,3- 
1,59, ячмень 0,9-1,1).

По данным ассоциации «Масложнртабакпром» РУз заводская цена на 
сафлоровый шрот составляет 55,0 тыс. сум/т. Это обосновывает 
экономическую эффективность испальзования сафлорового шрота в 
кормовых рационах крупнорогатого скота.

Химический состав и питательная ценность сафлорового, хлопкового 
шротов и ячменя представлены в таблице 1.
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Таблица 1.
Химический состав, питательность и стоимость 

сафлорового и хлопкового шротов и я ч м е н я ________

Наименование Шрот
сафлоровый хлопковый ячмень

- влага, % 14,0 9,0 15,5
- сырого протеина, % 20,8 44,0 13,2
■ сырого жира, % 2,8 1,5 L  2,62
- сырой клетчатки, % 31,0 13,5 5,9i
- золы, % 4,8 5,8 2,69
• перевариваемого протеина, % 15,9 29,4 8,1

I - кальция, % 0.47 2,9 1,2
| - фосфора, % 0.71 7,6 3,3

- серы,% 0,31 3,2 0,3
- кормовых единиц (кор. ед.) 0,72 0,96 1.21
Стоимость 1 т шрота, сум 55000 81000 160000

Как видно из табл. 1. сафлоровый шрот уступает хлопковому шроту 
и ячменю по содержанию сырой клетчатки, поэтому кормовая ценность 
снижается до 0,72 кормовых единиц. По содержанию сырого и 
перевариваемого протеина почти в 2 раза выше, чем у ячменя. 
Аминокислотный состав, можно сказать, лучше чем в хлопковом шроте и в 
ячмене.

Исходя из вышеизложенного, в настоящее время разрабатываются 
оптимальные соотношения сафлорового шрота в рецептурах комбикормов 
для крупного рогатого скота и изучается экономическая эффективность 
новых рецептур для производства.
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МАРКЕТИНГОВЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ В ХИМИЧЕСКОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ НА ПРИМЕРЕ СП ОАО “ МАИШИЙКИМЁ”

Млрханова Феруза Мнрзахндовна 
Научный руководитель: доц. Габриелян Н.А.

Химическая промышленность является базовой отраслью, находится в 
тесной взаимосвязи со всеми отраслями экономики, поэтому развитие 
химической промышленности является приоритетной общегосударственной 
задачей современного этапа развития экономики.

Возможность успешной реализации продукции на рынке не менее 
важна, чем производство самой продукции. В результате проведённого 
маркетингового исследования было отмечено , что Постановлением 
Кабинета Министров Республики Узбекистан, из состава ГАК «Химпром» 
выделились совместные предприятия , которые самостоятельно могут 
существовать и заниматься своей производственной деятельностью, в их 
числе СП ОАО «Маишийкимё», которое яатяется единственным в 
Центральной Азии производителем синтетических моющих средств (далее 
СМС).

В результате произведенного анализа хозяйственной и маркетинговой 
деятельности СП ОАО «Маишийкимё» выявлено, что по сегментам 
маркированной продукции система маркетинга продаж на «Маишийкимё» 
развита недостаточно. Так, предприятие не имеет ни постоянного 
количества дилеров, ни организованную сеть дистрибьюторов. Не 
существует ни одного регионального торгового представительства или 
торговой точки за пределами Ташкента. Предприятие проводит «Пассивную 
маркетинговую стратегию» и поэтому ждет заказов от внутренних 
оптовиков и не пытается более активно выйти на рынок. С одной стороны, 
данная стратегия сокращает расходы на маркетинг и продажи, с другой 
стороны, яатяется основной причиной низкого уровня продаж и 
соответственно малой доли рынка ( около 2-4 Ус) поэтому мы рекомендуем 
организовать более активную работу отдела маркетинга со всеми его 
структурными подразделениями, которые будут заниматься тщательным 
исследованием рынка, оценкой конкурентов, выявлять потенциатьных 
потребителей, искать новые рынки сбыта, разрабатывать новые виды 
продукции (расширять ассортимент), которые хотят приобрести 
потребители. Таким образом, эти отделы должны будут выполнять работу, 
начиная от выявления потребностей до продвижения товара конечному 
потребителю. На базе существующих отделов по обеспечению контроля 
качества, предприятие проводит определенные работы по разработке 
новой продукции, с недавних пор работа ориентированна на изучение 
возможности улучшения качества выпускаемы к порошков с последующим 
экспортом в Казахстан и в Россию.

Предприятие время от времени дает рекламу на местном телевидении 
и прессе , участвует на выставках, регулярно публикует материалы по 
рекламе продукции. Но, несмотря на это, судя по низкому уровню 
маркированной продукции эффективность данных действий значительно
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низка и поэтому предлагаем также усиливать рекламную деятельность: 
Проводить различные мероприятия по рекламе ( например, конкурсы, 
спонсорская деятельность и т.п.), производить социологические опросы и 
др.

Следующей из самых важных проблем для предприятия на 
сегодняшний день является недостаток сырьевых ресурсов из-за отсутствия 
производства их в Узбекистане. По этой причине происходит спад 
производства вот уже 10 лет. Данная проблема будет решена, однако будет 
примерно через 2-3 года. А сегодня предприятию негде приобрести 
необходимое количество сырьевых ресурсов, кроме как закупать за валюту, 
поэтому мы рекомендуем, чтобы организованная служба маркетинга 
занималась не только поиском потребителей, но и поиском поставщиков 
качественного и доступного по цене сырья. Так, нужно отметить, что в 
республике вводится Кунградский содовый завод, а также организовано 
производство каустической соды, сульфата натрия, которые являются 
основным сырьем производимой продукции СП ОАО «Маишийкимё», 
поэтому это помогает в значительной мере экономить средства 
затрачиваемые на импорт сырья.

Следующей проблемой для предприятия является устаревшая 
технология производства СМС Этот фактор является одним из главных 
факторов повышения производительности труда и объектов производства. 
На сегодняшний день оборудование в производстве имеет процент 
изношенности 75%, а некоторые виды и более. Башенный метод 
производства СМС сегодня морально устарел, на смену ему применяется 
более совершенный метод насыпления. И даже при всех положительных 
моментах
При обеспечении сырьевыми ресурсами производственную мощность уже 
невозможно освоить на 100% при этой методике производства поэтому 
планируется реконструкция.
Планируемая реконструкция на ближайшие годы и предусматривает замену 
сушильной башни насосов высокого давления той же фирмы (Баллестра). 
Также предусмотрена замена фасовочного аппарата. На предприятии 
разрабатывается проект по строительству мини- завода по выпуску моющих 
средств производительностью 1,5 тонн в час.

Для эффективного использования топливно-энергетических ресурсов 
и внедрения новой технологии с фирмой «Баллестра» предполагается 
заключение договора на поставку новой технологической установки по 
производству СМС безбашенного производства. Данная технология 
позволит сократить затраты ТЭР на 50% и является экологически чистым 
производством. В целях экономии ТЭР также намечено строительство 
новой котельной, основное оборудование которой уже закуплено. 
Осуществление данных мероприятий позволит увеличить проектную 
мощность предприятия до 500 000 тонн в год на существующих площадях 
без установки действующего производства и увеличения потребности в 
топливно-энергетических ресурсах.

Таким образом, основываясь на проведенных маркетинговых 
исследованиях и учитывая, что будет полностью произведена 
реконструкция, мы предлагаем увеличить объем выпускаемой продукции, а
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также расширить ассортимент выпускаемых СМС, включив в перечень 
выпускаемой продукции технические и универсальные моющие средства.

Так как нами были выявлены потенциальные потребители, которые 
нуждаются в технических универсальных моющих средствах (Центральная 
Азия -  ДЛЯ домашних хозяйств: 2000 тонн универсальные стиральные 
порошки; промышленный сектор: 2000 тонн технических моющих средств. 
Россия -  сектор услуп 1000 тонн СМС специального назначения (Алтай, 
Сибирь); промышленный сектор: 3500 тонн технических моющих средств ( 
Сибирь, Алтай)). Для удовлетворения их нужд нам необходимо убедиться 
выгодно ли увеличивать обьем выпускаемой продукции, тем самым объем 
продаж для СП ОАО «Маишийкимё».

Для этого проведем анализ калькуляции себестоимости одного из видов 
продукции ОАО «Маишийкимё».

В качестве примера возьмем CMC «Lotos-U», его объем выпускаемой 
продукции составляет 550 тонн в год, при потребности в СМС ЗООООтн в 
год вышеуказанными потенциальными потребителями мы предлагаем 
увеличить обьем выпуска данного СМС до 12 500 тонн в год

Таблица 1
Калькуляция себестоимости. Наименование продукции - синтетическое 

моющее средство «Lotos-U»

' № Наименование статей Сумма выпускаемой продукции на 1 

тонн при объеме выпуска:

550 тонн в год 12500 тонн в год

1 Сырье и материалы 453495 453495
2 Вспомогательные материалы 5458 5458

3 Топливо и энергия 16750 16750

4 Основная з/п работников 19400 18936

5 Отчисления на соц страх-ние 7760 6816

6 Прочие произв. расходы 153550 143000

7 Расходы периода 200962 158423

8 Полная себестоимость 857375 802878

выпуска СМС снижаются условно-постоянные расходы, а вместе с ними и 
величина себестоимости. Для определения экономического эффекта 
используем формулу Э, = (С, -  С2) * А2,

где С, -  это полная себестоимость продукции при имеющемся обьеме 
выпуска 550 тонн в год

С, -  полная себестоимость предполагаемого объема выпуска 
продукции 12500 тонн в год

А; -  предполагаемый объем выпуска продукции.
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Таким образом, вычисляем : Э, = (857375 -  802878)* 12500 = 681212,5 
тыс. сум. В итоге мы получили положительный экономический эффект 
величиной 681212,5 тыс.сум.

Из вышеприведенного анализа следует сделать следующие выводы: что 
при увеличении объема выпуска продукции можно получить 
положительный экономический эффект. С увеличением объемов выпуска 
продукции предприятие сможет увеличивать объемы продаж, удовлетворять 
выявленные потребности в СМС, СП ОАО «Маишийкимё» будет получать 
высокую прибыль за счет удовлетворения потребностей потребителей, В 
заключение следует отметить, что на основе анализа современного 
состояния маркетинга в условиях рыночной экономики сформулированные 
выводы и предложения способствуют дальнейшему совершенствованию 
маркетинговых исследований и самого маркетинга в условиях 
либерализации экономики Республики Узбекистан.
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р а з р а б о т к а  с о в р е м е н н о й  т е х н о л о г и и
П Е Р Е Р А Б О Т К И  м а к у л а т у р ы .

Музафаров Бскзод Шухратович
Н а у ч н ы й  руководитель: ст. прей. Ибрагимова Г.С

Макулатура яатяется второй сырьевой базой индустрии бумаги. Сотни 
тысяч тонн картона и бумаги изготовляются из дешевого вторичного сырья. 
М:осулатура можно сказать уже готовый полуфабрикат. Несмотря на это, 
только одна пятая потребности отечественной бумажной промышленности 
в волокнистых полуфабрикатах покрывается за счет макулатуры. В 1990 г. 
по стране было потреблено около 1 млн.т. макулатуры, что позволило 
сэкономит 6,5млн.м3 волокнистой сульфатной целлюлозы, 500 тыс.т.квт.ч 
электроэнергии, а создание мощностей для переработки такого объема 
сульфатной целлюлозы потребовало бы затрат более 500 млн. сум на 
строительство новых полуфабрикатных заводов. По ГОСТу 10700-63 
макулатура рассортирована на 12 сортов. Одна из основных причин 
сдерживающих использование в более широких масштабах макулатурного 
волокна -  неудовлетворительное качество первичной обработки этого 
сырья.

Ташкентский бумажный комбинат перерабатывает большое количество 
макулатуры марки МС -  12 сорность её достигается 10-159t, что не 
удовлетворит требованиям ГОСТ 10700-63. Из-за этого размольная 
гарнитура применяемых в существующей схеме мельниц Мордсна быстро 
изнашивается и они часто отключаются. В результате на очистное и 
сортировочное оборудование поступает недостаточно распущенная на 
волокна масса. По результатам исследования, после гидроразбивателей 20- 
409£ массы остается в виде нераспущенных на волокна кучков макулатуры. 
В отливках, изготовленных из такой массы, было 5-6 тыс. лепестков 
макулатуры размером 1,5-8 мм на/.м3. Неоднородность массы приводит к 
неудовлетворительной работе очистного оборудования, перегрузкам, 
необходимости частой его остановки на чистку и в коническом счете -  к 
снижению качество обработки бумажной массы и изготовлению 
высококачественной бумаги. С целью повышения качество обработки в 
Ташкентском бумажном комбинате нами разработано новая технология 
переработки макулатуры.
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По предложенной схеме распуск макулатуры осуществляется в 
гндроразбнватете (I) вертикального типа, в нижней части гидроразбивателя 
расположены (2) ротор, имеющий сито (3) с отверствиями 40-50мм и 
карман, в который собираются крупные, тяжелые ватохния (болты, камни, 
куски железа и дерева). Они периодически удаляются вручную или 
намиваются через задвижку с пневматическим упраатеннем. В случае, если 
в макулатуре содержится значительное количество влагопрочной бумаги, в 
ванне гидроразбиватетя поддерживают низкий уровень массы; при 
вращении пастнротора способствуют лучшему и быстрейшему раздиранию 
бумаги. Обычно при обработке такого вида макулатуры применяют горячею 
воду температурой 50-70 °С . для более эффективного роспуска в массу 
добавляют диспергирующие вещества ( фосфат натрия или ему подобные).

Рис.1. Технологическая схема переработки макулатуры.

1 -  гидроразибиватель

2 -  ротор

3- сито

4 -  приёмный бассейн

5 -  роллы

9 -  сборник отходов

10 -  центральный штуцер

11 -  потрубок с задыжкой

12 -  кавитатор

13 -  машиноделательная

машина

6 -  подрольный бассейн 

7 -  смесительный насос 

8 -  очиститель массы

14 -  емкость для отбеливателя

15 -  наполнителя
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Концентрация массы в гидроразбиватсле целесообразно поддерживает 
на кусочки и кучки бумаги, частично скрепленные скребками и скобками 
/без размола волокнистой массы). Удатьный расход электроэнергии 
составляет 25-40 квт.ч/т. из гидроразбиватетя макулатура поступает в 
приёмный бассейн (4) отсюда она непрерывно загружается для размола в 
крайний роял (5) и постепенно переходит из ролла в ролл по желобам, 
установленным внутрь роллов. Из последнего раъта масса непрерывно 
отводится таким же образом, как и от других роллов, в промежуточный 
подпольный бассейн (6) и затем перекачивается насосом (7) в очиститель 
массы (8). Здесь осуществляется очистка массы от включений, которые 
могут повредить работе гарнитуры обработки массы.

Основная часть очистителя -  циклон конической формы, 
изготовленный из кнслото-упорной стали. Более тяжелые частицы -  песок, 
скрепки и ДР- под действием центробежной силы отбрасываются к стенке 
циклона и опускаются вниз и поступают в сборник отходов (9) очищенная 
масса выходят из очистителя через центральный штуцер (10) в верхней 
части циклона. Очиститель снабжен регулируемой щелью расположенной 
между конической частью циклона и сборником для отходов. Изменяя 
ширину щели с помощью задвижки и махоничка можно регулировать 
степень очистки массы. Отходы из сборника удаляются через патрубок с 
задвижкой (11), вода в сборник подается через спрысковый и напорный 
штуцера.

Из верхней части циклона очищенная масса поступает в (12) 
кавигатор. Квитанционный аппарат состоит из трубы, в которой 
посредством стержней жестко закреплено неподвижное «тело» той шли 
иной формы. Дааление массы при её прохождении через подобную трубу 
попеременно то повышается, то снижается, что вызывает образование 
пузырьков (квитанционных кавери) паров воды и газов и их конденсацию, 
т.е. наблюдается типичное явления кавитации. Этот процесс 
сопровождается возникновением местных гидравлических ударов, что и 
приводит к разделению не распущенных пучков макулатуры на волокна. 
Полностью размолотая бумажная масса после сгущения поступает на 
бумага- пли картонаделательную машину (13). Рабочий раствор клея из 
емкости для клея (16) подается непрерывно в первый шли второй по ходу 
массы ролл, а отбеливатель (14) в последний ролл или в промежуточный 
бассейн. Поток наполнителя (15) может подаваться в один из роллов также 
непрерывно.

Таким образом, предложенная нами технологическая схема первичной 
обработки макулатуры дает возможность производить качественную бумагу 
для народнохозяйственного потребления.
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ОСОБЕННОСТИ ГИДРОДИНАМИКИ СТРУЙНО- 
ПСЕВДООЖИЖЕННОГО СЛОЯ ВЗОРВАННЫХ 
СЕМЯН И КОСТОЧЕК

Муминов Шахриер Темир угли, Нурыллаева Апнагул Абдиуалисвна 
Научный руководитель: доц.Абдуллаев А.Ш., Нурмухамедов С.Х.

Известно, что масличные семена и косточки, подвергнутые «взрывной» 
обработке, существенно отличаются по физико-механическим свойствам от 
классических сыпучих материалов. Для полной классификации подобных 
материалов в струино-псевдоожнженном слое, необходимо знать скорости 
начала псевдоожижения и уноса материалов. Это важно для рушанк 
масличных семян, особенно хлопковых семян, относится к классу 
зернисто-волокнистых материалов и состоит из 4-х фракций с резко 
отличающимися свойствами: плотности, парусности и геометрическим 
размерам [1].

Опыты проведены при изменении диаметра целых ядер хлопковых 
семян от 3,5 до 8,0 мм, а влажность в пределах U=8-20%. удельная 
массовая нагрузка р=25-75 кг/м2, а также скорость потока воздуха от 
w =0,5-12 м/с [2].

Обработка результатов экспериментов показала, что с ростом диаметра 
частиц скорость начала псевдоожижения wK возрастает. Понижение 
влажности материала приводит к снижению значений w .̂, а рост 
эквивалентного диаметра частиц -  всегда ведет к увеличению численных 
значений wnc.

Опытные данные по для ядер с V/V0=l хорошо согласуются с 
извест-ными данными и удовлетворительно описываются формулой Тодеса

Исследования по гидродинамике струйно-псевдоожиженного слоя 
показали, что для целых ядер с увеличенным объёмом V/V0> 1, формула (1) 
дает высокие погрешности, т.е. в пределах 15-35%. Это объясняется 
специфической формой и пористой структурой материала. Поэтому, в 
формулу (1) необходимо ввести корреляционный коэффициент, 
учитывающий увеличение объема, возросшую пористость и парусность 
материала. Для учета вышеназванных параметров вводится безразмерный 
коэффициент kTe=Re,K/Renciu

На основе обобщения опытных данных выведена следующая расчетная 
формула для определения коэффициента Қ* :

Тогда, формула для расчета скорости начала псевдоожижения 
взорванных ядер хлопковых семян будет иметь вид:

О.М. [1]:

R c ,
Аг

(1)
1400 + 5,22-Дг

    ___
* (1400 + 5,22jA r )  • к"
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(2 )

Рис.1. Зависм ость скорости иачала пссвдоожихспвя целых 
ядер хлопковы х ССМЯП ОТ WVo 

На рис.1 представлена зависимость в виде функции wrj:= f(V/V0) при 
различных удельных массовых нагрузках. Из графика видно, что рост 
эквивалентного диаметра, всегда ведет к повышению численных значений 
скорости начала псевдоожижения [2].

Анализ графиков показывает, что при значении эквивалентного 
диаметре d,=4,3 мм, U=7,l% скорость начала псевдоожижения \уж=1,25 м/с, 
а с увеличением диаметра целых ядер до d,=7,98 мм численные значения 
WI[C возрастают до 1,39 м/с. Понижение исходной влажности частиц слоя 
приводит к снижению значений скорости нача!а псевдоожижения и кривая 
w ^ f  (d,) проходит ниже чем для подобной кривой для влажности с более 
высоким значениями. С увеличением влажности материала наблюдается 
рост значений для всех d,. Возрастание U в 2 раза привело к 
увеличению на 10-15%.

Следует отметить, что для частиц целых ядер d,=4,3 мм (V/V0= 1) т.е. 
не расширившегося в обьеме ядра, получены скорости начала 
псевдоожижения в диапазоне =1,2-1,3 м/с. Так, для V/V0=l,4 значения 
скорости начала псевдоожижения равны 1,13 -1,43 м/с, а для V/V0= 1,8 
- 1,38-1,48 м/с.

На рис.2 приводится зависимость Renc= f(Ar). Здесь сплошной линией 
даются данные по Re^ для целых ядер, рассчитанные по формуле (1). 
Как видно из графика, с ростом эквивалентного диаметра скорость начала 
псевдоожижения повышается. Такая же закономерность
зафиксирована
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при расчете наших опытных данных по формуле (2).
Исследования по определению скорости начала псевдоожижения не- 

измельченной шелухи из-за наличия опушенности, неправильной формы и 
надкола в халазальной части, является чрезвычайно сложной, что не 
позволяют четко зафиксировать w„ . При продувании слоя шелухи, очень

Re

10

S

у а а ► J

ащ
У

*1АА оЬ
Я»

Л-"

o,«-U-7,l/!
в,«-14'Ц*Я

А г

8 (0
Рис-2. Зависим ость Rc,K от Л г целых ядер хлопковых ссмяп.

высокие силы сцепления, обусловленные внешней волокнистостью частиц 
создают массив соединенных частиц, приводящий к образовании 
поршневого режима. Но, по достижению некоторой критической скорости 
внезапно происходит нарушение слоя, переформирование структуры и 
сразу начинается унос частиц слоя.

Только для шелухи оголенных семян удалось получить более четкие 
результаты по скорости начата псевдоожижения, так как полученная из 
оголенных семян хлопчатника неизмельченная шелуха по своим физико- 
механическим параметрам соответствует в некоторой степени сыпучим 
материалов. Ориентировочные численные значения w„ колеблятся от 2 до 
3,5 м/с в зависимости от опушенности материала
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ДИАЛИЗ ПРИМЕНЕНИЯ НОВЫХ СОРБЕНТОВ в  ПРОГНггпа v
ПРИРОДНЫХ

гГтОВ О Т  СЕРОВОДОРОДА И УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА НА 
щУРТАНСКОМ ГХК 

Муродов Рахиэтшшо Собиржооович 
Научный руководитель: доц. Исматов Д. Н., доц. Каримов К. Г.

До настоящего времени в промышленности на установках по очистке 
кислых газов, в качестве абсорбента, в основном, применяется 
моноэтанолачин (МЭА), а также диэтанолачин (ДЭА). Анализ мировой 
практи ки  показывает, что наблюдается тенденция по замене ДЭА на более 
э ф ф е к т и в н ы й  абсорбент - метилдиэтаноламин (МДЭА).

Процесс характеризуется высокой надежностью, гибкостью, 
обеспечивает необходимую степень очистки газа, соответствует мировому 
уровню. В то же время химическая природа абсорбента обуслоагивает 
существенные тепловые затраты на сто регенерацию. Из опубликованных 
материалов известно, что ведущие зарубежные компании проводят 
интенсивные исследования по снижению этих затрат. Основное 
направление исследований - замена ДЭА смесью этанолачинов, доб;1Вка к 
ДЭА абсорбента физического действия или других веществ и т.п.

Одним из первых промышленных опытов в этой области явилось 
применение смешанного абсорбента - диэтанолачин/мегиддиэтанолачин 
(ДЭА/МДЭА) на Оренбургском ГПЗ в 1992 г. МДЭА имеет меньшую 
удельную теплоемкость и теплоту реакции с H2S и С02. чем ДЭА. Поэтому 
абсорбент ДЭА/МДЭА требует меньших затрат энергии на регенерацию 
насыщенного абсорбента. Кроме того, МДЭА производится на АОЗТ 
"Химсорбент”, в то время как ДЭА приобретался, в основном, за рубежом.

Професс в области производства новых абсорбентов - физических и 
химических создал условия для совершенствования процесса сероочистки.

В последние годы всё большее значение получает 
метидднэтанолачнновая (МДЭА) очистка газовых потоков от сероводорода. 
МДЭА по многим показателям отличается от диэтанолачнна (ДЭА) в 
лучшую сторону:

• низкой упругостью паров;
- низкой коррозионной активностью;
- высокой химической стабильностью;
- низкой теплотой химической реакции с H2S.
Известно, что раствор МДЭА наиболее эффективен при 

концентрации 30-50 % масс. Реально он используется при концентрации 
до 70 %.

Более высокая концентрация позволяет снизить циркуляцию раствора 
и, как следствие этого, уменьшить тепловые и энергетические затраты на 
нагрев и перекачку раствора.

Основные физико-химические свойства ДЭА и МДЭА приведены в
Таблице 1.

Физико-химические свойства ДЭА и МДЭА
(содержание основного вещества - 99% масс.)
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Таблица 1
Показатели | ДЭА 1 МДЭА

Формула (НОС2Н4)2№
Н (HOC2H4)2CH,N

Молекулярный вес 105,1 | 119,2
Плотность при температуре Т=20°С, r/см’ | 1,015 1,018
Температура кипения при давлении 
101,333 к Па, °С 268 247

Температура замерзания, °С 28 - 21
Давление паров при температуре Т=60°С, 

Па 0,3 0,3

Динамическая вязкость при температуре 
Т=25°С, 10’ Па с 352 80

Удельная теплоемкость при температур^ 
Г=30°С, кДж/(кг °С) | 2,47 2,32

Массовая доля амина в рабочем растворе, 30-50

Теплота реакции, кДж/кг
с H2S 1190 1047

, - ______ ' £ о , ................................ 1520 1340

МДЭА обладает меньшей коррозионной активностью что позволяет, 
применят более концентрированные растворы МДЭА (30-50%) или по 
сравнению с ДЭА (20-40%).

Опытно-промышленные испытания подтвердили перспективность 
этого направления. В настоящее время все установки Мубарекского ГПЗ 
переведены на этот абсорбент, содержание МДЭА в абсорбенте колеблется 
на уровне 30-70% (в расчете на смесь ДЭА+МДЭА). Качество очистки газа 
соответствует показателю регламента, скорость коррозии оборудования не 
превышает скорости коррозии на ДЭА. Расход тепла на регенерацию 
абсорбента снизился на 10-15%.

В 2000-2001 г.г. на абсорбент ДЭА/МДЭА были переведены 
установки сероочистки МГПЗ. Начальная концентрация МДЭА в 
абсорбенте составляла -  70%. В дальнейшем эта величина была уменьшена 
до (40%, в связи с повышенным газовыделением в системе регенерации 
насыщенного амина). В настоящее время установки работают устойчиво; 
содержание H2S в очищенном газе - менее 10 мг/.м\

Следующим этапом исследований была попытка использовать 
абсорбент химико-физического действия вместо ДЭА. Планировалось, что 
такой абсорбент одновременно с H2S и С 02 извлечет существенную часть 
меркаптанов (RSH), что позволит значительно сократить эксплуатационные 
затраты на последующую очистку газа err RSH. Был использован абсорбент 
"Экосорб", специально разработанный АОЗТ "ХИМСОРБЕНТ",
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поедварительно опробованный на пилотной установке ВНИИГАЗа 
А б со р б е н т состоит _ из смеси этаноламинои МДЭА, ДЭА и эфиров 
„олиалкиленгликолеи. Абсорбенты такого типа широко применяйся в 
зарубежной практике. Испытания проводили на МГПЗ на газе 
М у б ар ек ско й  группе месторождении, содержащем 1,5% H2S; 0,6% СО и 
300-500 мг/м1 RSH.

Было установлено, что при концентрации абсорбента 60-70% 
удельном орошении 1,4 л/м из газа можно извлечь 50-60% RSH (вместо 
10-15% на ДЭА) при одновременной очистке от H;S и С02. Однако при 
этом ухудшалось хачеетво кислых газов, направляемых на установки 
Клауса (содержание углеводородов достигало 6-8%). В связи с этим 
абсорбент рекомендуется использовать для "сухих" газов и в тех случаях, 
когда качество кислых газов не является лимитирующим, например, для 
очистки газов регенерации цеолитов, для чего абсорбент и бььл применен в 
последствии на МГПЗ.

Одним из перспективных направлений исследований является 
использование "гибридных” абсорбентов, т.е. этанолачинов (ДЭА; МДЭА; 
ДЭА/МДЭА и др) с добавкой абсорбента физического действия! 
Предварительные исследования показали, что абсорбенты обладают 
лучшими абсорбционными и регенерационными характеристиками. В 2001 
г. на МГПЗ были проведены опытно-промышленные испытания такого 
абсорбента под названием "Новамнн".

В результате испытаний установлено: Применение "Новачина" не 
требует изменения проектной технологии. Установка работала устойчиво, 
вспенивания абсорбента не отмечалось.

"Новачин” регенерируется легче. При одинаковом количестве 
подводимого на регенерацию пара содержание H2S в регенерированном 
амине вдвое ниже, чем на ДЭА/МДЭА. При одинаковой степени 
регенерации "Новамин" потребляет пара примерно на 10% ниже. Степень 
очистки газа "Новамином" выше. В течение всего срока испытаний (9- 
месяцев) отмечалась высокая эффективность рекуперативных 
теплообменников амин/амин. При вскрытии теплообменников 
зафиксировано отсутствие обычных загрязнений теплопередающнх 
поверхностей.
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О СОСТОЯНИИ ЛИЗИНГОВЫХ ОПЕРАЦИЙ ПО ОТДЕЛЬНЫМ 
ЛИЗИНГОВЫМ КОМПАНИЯМ УЗБЕКИСТАНА

Мусаева Барно Заншшдшювиа 
Научный руковод'ггель: проф. Хамидов Н.И

До 2002 года практически все лизинговые компании были созданы на 
основании отдельных постановлений Кабинета Министров, согласно 
которым нм предоставлялись отдельные налоговые льготы. В августе 2002 
года был издан Указ Президента Узбекистана «О мерах по дальнейшему 
стимулированию развития лизинговой деятельности», который устранил с 1 
сентября 2002 года налоговые барьеры, затрудняющие развитие лизингового 
сектора и предоставил лизингу одинаковые с другими видами 
финансирования, в особенности, с банковским кредитованием, условия 
налогообложения. Также, Парламентом страны за последние годы было 
принято более 40 поправок в Гражданский, Налоговый, Хозяйственно­
процессуальные кодексы страны, в законы «О лизинге» и «О таможенном 
тарифе», что привело к созданию в Узбекистане прогрессивной 
законодательной среды, стимулирующей развитие этого вида 
финансирования.

В апреле 2004 года Правительство Узбекистана приняло 
Постановление «О мерах по дальнейшему развитию лизинговых услуг», 
благодаря которому лизингополучатели получили возможность применения 
ускоренной амортизации в целях налогообложения, что, несомненно, 
послужит еще одним стимулом для малого бизнеса страны в приобретении 
основных средств через механизм лизинга. В соответствии с данным 
Постановлением, также были внесены поправки в некоторые нормативные 
акты, направленные на совершенствование правовой базы, регулирующей 
лизинговые операции. В частности, усовершенствована процедура 
регистрации, перерегистрации и ведения учета автомототранспортных 
средств, являющихся объектом лизинга. В 2005 году сохранилась 
тенденция роста объема лизинговых операций. Прирост внутреннего 
лизинга составил 21% к показателю 2003 года (в 2003 году 17%).

В 2005 году по операциям внутреннего лизинга, как и предполагалось, 
больший рост наблюдался в секторе банковского лизинга (60%). Это было 
обусловлено тем, что банки, имеющие стабильную ресурсную базу, и 
развитую клиентскую сеть, наиболее быстро смогли воспользоваться 
натоговыми льготами, предоставленными для лизинга. На лизинговые 
компании предоставление натоговых льгот сказалось в меньшей степени, 
так как некоторые из них уже имели индивидуальные налоговые льготы. В 
2004 году лизинговые компании (без учета компании 
«Узсельхозмашлизинг») также увеличили свои операции на 11,4% (в 2003 
году - 45,8%).

Даля компании «Узсельхозмашлизинг» на лизинговом рынке 
постепенно снижается, хотя остается на достаточно высоком уровне. Если 
в 2001 году она составляла 93%, в 2002 году - 84%, то в 2004 году эта доля 
снизилась до 64%.
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Данное снижение произошло как за счет увеличения лизинговых 
операций банков, так и .за  счет появления в стране новых лизинговых 
компаний. Если до .0 0 .  года лизинговые операции осуществляли 13 
лизингодателей, то на конец .004 года их количество выросло до ">8 В 
настоящее время лизинговые операции осуществляют 15 банков 11 
лизинговых компании и 2 микрофинансовых института.

Также, наше исследование показывает, что лизинговые операции 
начали осуществлять ряд предприятий, для которых лизинг не является 
основным видом деятельности.

В целом, за 2004 год финансовыми институтами Узбекистана 
осуществлено 2810 сделок на сумму, эквивалентную 43,4 млн. дсаларов 
США (37,9 млн. долларов США в 2003 году). Из них банками передано в 
лизинг имущества на сумму 10,2 млн. долларов США (6.7 млн. долларов 
США в 2003 году).

Портфель лизинговых сделок вырос с экв. 52 млн. долларов США на 
3) декабря 2003 года д о  74,4 хин. долларов США на конец 2004 гада, в 
основном, благодаря операциям компании «Узсельхозмашлизинг». 
Портфель сделок банков вырос почти вдвое.

По срокам в Узбекистане реализуются, в основном, лизинговые 
сделки длительностью до трех лет (кроме компании «Узсельхозмашлизинг», 
80% сделок которой заключены сроком на семь лет). Основной причиной 
этого являются как высокие ставки некоторых лизингодателей (клиенты 
предпочитают как можно быстрее расплатиться с ними для избежания 
выплаты им «лишних» сумм), так и дефицит на рынке «дшнных» денег. 
Средняя стоимость переданного в 2005 году в лизинг имущества составила 
эквивалент 15 тысяч долларов США. т.е. осталась примерно на уровне 
показателя 2003 года. Причем, эта сумма существенно варьируется в 
зависимости от лизингодателя. Если Каракалпакский бизнес-инкубатор и 
Ассоциация деповых женщин Каракалпакслана осуществляют 
микрсаизинговые операции, средняя стоимость сделок Узсельхозмашлизинг 
состааляет экв. 12 тысяч долларов США. то Бизнес-банк, Улбеклнзинг 
Интернэшнл и Бизнес Лизинг осуществили операции стоимостью, в 
среднем, более 140 тысяч долларов США. Также сально различается и 
количество сделок, осуществленных лизингодателями Узбекистана (всего -  
2810, от 1 операции у Понтахт-.лизинг и Алокабанк до 2293 у 
Узсельхозмашлизинг).

Коммерческие банки Узбекистана сами осушесталяют лизинговые 
операции напрямую, и поэтому в Узбекистане нет лизинговых компаний, 
яшиющихся 100% дочерней компанией банка.

Лизинговые компании финансируют свои операции, в основном, за 
счет собственных ресурсов и кредитов учредителей (кроме компании 
«Узсельхозмашлизинг», финансируемой в основном за счет средств 
специального Фонда государственного стимулирования оснащения села 
сельхозтехникой при Министерстве финансов).
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Даля лнзиига в инвестициях в основной кашггал по
Республики Узбекистан

Годы Доля лизинга в Доля внутреннего лизинга во
инвестициях в внутренних инвестициях в

основной капитал основной кашггал
2002 г. 1,56% 2,21%
2003 г. 2,86% 2,73%
2004 г. 4,80%' 2,67%

Распределение лизинговых операций по регионам Узбекистана также не 
равномерно. Но как видно из диаграммы, в целом соответствует уровню 
деловой активности в регионах.

Распределение сделок по регионам 
(по стоимости передаипого в лизинг имущества)

В 2005 году наибольшее количество и более капиталоемкие проекты 
реализовывались в городе Ташкенте, Ташкентской и Самаркандской 
областях (в среднем эквивалент 40 тысяч долларов США), хотя их средняя 
стоимость по сравнению с 2003 годом снизилась вдвое.
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В основном, лизингодатели осуществляют свои операции в тех 
регионах, гас они имеют свои офисы. Например, банки, не имеющие 
филиальной сети в регионах страны, осуществляют свои операции только в 
столице. В Республике Каракал пак стан значительное количество (75%) 
лизинговых операций приходится на Ассоциацию деловых женщин 
Каракалпакстана и Каракалпакский республиканский бизнес инкубатор, 
хотя их доля в денежном выражении состааляет 24%.

Говоря о распределении лизинговых операций компаний по 
регионам страны, следует указать, что только компания 
«Узсельхозмашлизинг» имеет полноценную региональную сеть филиалов (в 
каждом областном центре и в Республике Каракатпакстан). Компания 
«Барака» имеет представителей в Республике Каракатпакстан, Ферганской 
и Джизакской областях. Остальные компании имеют только головные 
офнсы в Ташкенте.

В ходе реформы лизингового законодательства, реализуемой в 
течение трех последних лет, лизинговые секторы Казахстана и Узбекистана 
укрепили свои позиции. Начался процесс становления лизингового сектора 
в Кыргызстане и Таджикистане, для дальнейшего роста которого 
необходимо создание более благоприятного налогового режима.

1. наибольшее количество лизинговых сделок в регионе (более 2 800);

2. начати функционировать 5 новых лизинговых компаний;

3. 28 лизингодателей, работающих во всех ре тонах страны.

Принимая во внимание вышеуказанный прогресс, в начале 2005 года 
Международная финансовая корпорация (IFC) создала Центрально­
азиатский фонд развития лизинга в размере 30 млн. долларов США для 
финансирования лизингодателей региона, что подтверждает уверенность 
IFC в благоприятном климате для развития лизинга в регионе. Данная 
программа будет также сочетать в себе предоставление технической 
помощи финансовым институтам региона, осуществляющим лизинговые 
операции. Практика показывает, это является хорошим сигналом для 
иностранных инвесторов, в результате чего ожидается приток 
дополнительных инвестиций в лизинговый сектор.
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ИНТЕРНЕТ РЕКЛАМА -  НЕОБХОДИМЫЙ АТРИБУТ 
УСПЕХА В СФЕРЕ МАРКЕТИНГА

Мустафаева Камола Давроновна 
Научный руководитель: доц. Рахмонов Ш.

Интернет реклама, как и любая другая реклама, должна обозначить на 
рынке компанию, ее товар (услугу), и нацелена на увеличение объема 
продаж. Основное отличие рекламы в Интернете -  специфическая область 
ее применения -  глобальное интернет пространство.

Выделяют несколько основных видов рекламы в интернете:
1. Контекстная реклама -  платная услуга, предлагаемая поисковыми 

системами -  размещение блоков текста или баннеров в результатах поиска.
2. Поисковая оптимизация -  вид рекламы в интернете, имеющий 

долгосрочный эффект и потому в последнее время все более популярный. 
Поисковая оптимизация имеет своей целью повышение видимости сайта в 
поисковых машинах и улучшение позиций интернет сайта в выдаче -  
результатах, выдаваемых на запрос пользователя. Сегодня ни один 
серьезный ресурс не имеет шансов успешной деятельности без 
предварительной его оптимизации и дальнейшего продвижения.

3. Баннерная реклама -  размещение баннеров на сайтах с высокой 
посещаемостью или выбираемых по другим признакам (тематика интернет- 
сайта, партнерские программы и т.д.).

4. реклама в почтовых рассылках -  санкционированная реклама в 
интернете по электронной почте.

5. почтовый спам -  несанкционированные рассылки (не заказанная 
получателем и не интересующая его информация) -  в последнее время 
носит все более негативный оттенок, имеет эффект, обратный 
предполагаемому, вредит имиджу компании, иногда влечет ряд карательных 
санкций со стороны интернет сообщества. В связи с этим спам не может 
считаться полноценной интернет рекламой.

Интернет реклама -  необходимый атрибут успеха в глобальной сети. 
Без нее Ваш сайт -  всего лишь капля в океане информации в Интернет. 
Наши специалисты, проанализировав Ваш сайт и рынок, на котором Вы 
работаете, помогут выбрать именно тот вид рекламы в Интернете, который 
будет для Вас наиболее эффективным.

1. Контекстная реклама - это показ текстовых рекламных объявлений 
или баннеров в поисковых ситемах, каталогах и прочих рекламных 
площадках, привязанный к определенным ключевым словам и фразам. 
Так, объявления будут показываться на страницах выдачи результатов 
поиска по запросам, в которые входят выбранные ключевые слова, либо на 
тех страницах различных рекламных площадок, где они используются или 
с какими они тематически связаны.

Контекстная реклама - это довольно эффективный метод донесения 
информации до целевой аудитории в кратчайшие сроки. Как правило, она 
оплачивается по кликам, а не показам, то есть рекламодатель платит за 
конкретных посетителей. Однако, количество рекламных мест на
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конкретных рекламных площадках ограничено, и показываться будут 
объявления тех рекламодателей, кто назначил большую цену за клик. 
Поэтому в высококонкурентных тематиках цена одного посетителя может 
быть достаточно высокой.

Выбор оптимальных ключевых адов и фраз, по которым должна 
показываться контекстная реклама - задача довольно непростая. Важно 
найти оптимальное соотношение параметров "цена", "качество" и 
"количество" посетителей. Более общие ключевые адова могут привлечь 
больше посетителей, которые, однако, могут быть не совсем целевыми и 
стоить при этом достаточно дорого. Слишком узкие и конкретные 
ключевые фразы приведут более качественную и сравшгтельно недорогую 
аудиторию, однако слишком немногочисленную. Выбор рекламных 
плошадок, равно как и текст рекламного объявления, тоже играет 
немаловажную роль.

Наша компания имеет богатый опыт в проведении подобного рода 
рекламных компаний в различных системах контекстной рекламы, таких 
как ЯкдсксЛнрскт, Кепи, Google AdWords, Overture и др. Мы выберем 
для вашего сайта наиболее эффективные рекламные площадки, подберем 
оптимальные ключевые адова и фразы, составим привлекательные для 
целевой аудитории рекламные объявления, которые будут показываться по 
этим фразам.

2. Поисковая оптимизация сайта — те инструменты, которые 
позволят вам получить новых посетителей, заинтересованных в ваших 
товарах или услугах. Как же работает продвижение сайта в поисковых 
системах? Мы не будем вам проводить автоматическую регистрацию в 
каталогах сайта мы, не будем использовать спам шли другие запрещенные 
технологии, мы просто сделаем так, что ваши потенциальные клиенты 
станут реальными! Интернет-маркетинг позволяет достичь великолепных 
результатов при относительно небольших финансовых затратах, и мы 
докажем вам это.

Для нас раскрутка сайга в поисковых системах — это повышение 
релевантности вашего сайта запросам, входящим в грамотно составленное 
семантическое ядро вашего сайта.

3. Баннерпая реклама в интернете - это мощный инструмент в 
продвижении сайта. В отличие от других видов рекламы в интернете, 
баннерная реклама позволяет сразу убнть двух зайцев - привести 
пользователя на сайт кликом по баннеру и одновременно создать имидж 
компании, товара или сайта. Участие в баннерообмене может стать для Вас 
действенным и при этом совершенно бесплатным способом рекламы сайта, 
поднятия его рейтинга и продвижения в сети интернет.

Баннерпая реклама это возможность создания положительного 
визуального восприятия. Мы разместим ваши баннеры на 
специализированных ресурсах, сайтах, близких вам по теме. Размещение 
баннеров на специализированных сайтах с большей гарантией прналечет к 
вам именно целевых посетителей, которые станут вашими постоянными
клиентами.
Баннерные сети играют важную роть в раскрутке сайтов. Мы поможем вам 
сделать выбор и разместим баннеры в баннерных сетях. Ваш баннер
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(рекламная картинка) - показывается на других сайтах. У нас уже есть 
аккаунты с накопленными кредитами (показами) во многих баннерных 
сетях.

4. Реклама в почтовых рассылках -  один из наиболее эффективных 
методов рекламы, позволяющих охватить целевую аудиторию. Реклама в 
рассылках нашего сайта позволяет проводить широкомасштабные 
рекламные акции, поскольку общая аудитория наших рассылок составляет 
более 80000 подписчиков.

Расчет стоимости рекламы строится на основе базовой стоимости, под 
которой понимается размещение баннера стандартного размера 468x60 в 
верхней части 1000 писем. Базовая стоимость составляет 4,5$ без учета 
НДС по курсу ЦБ РФ на дату оплаты.

Стандартный баннер может быть заменен рекламным блоком, 
состоящим из 5 строк по 70 символов (включая пробелы). Рекламный блок 
может включать графические элементы, общим размером не более 3,0 Кб. 
Рекламный блок в нижней части письма может включать 10 строк по 70 
символов (включая пробелы). Расчет стоимости рекламы в рассылке 
(рассылках) ведется исходя из количества подписчиков на день выставления 
счета.

Рекламный блок может составным: часть его размещается в верхней 
части письма, а другая часть -  в нижней части письма. Возможно также 
увеличение размера рекламного блока и графических элементов.

5. Почтовый спам — почта, на получение которой владелец ящика не 
давал никакого согласия — надоел всем до ужаса. Ситуацию не спасают 
даже ужесточение наказания за рассылку писем такого рода, к которому 
прибегают власти многих стран мира.

Тот факт, что спам-индустрия развивается все больше, подтвердили 
результаты исследования компании Postini, деятельность которой 
направлена на обеспечение безопасности электронной почты. По ее 
подсчетам, которые велись с января 2002г., число нежелательных посланий, 
как правило, рекламного содержания выросло на 65%, и в настоящее время 
спамом являются почти каждые 10 из 12 писем (82,1%), отправляемых по 
e-mail.

В то время как количество спама растет, компьютерные вирусы — еще 
одна беда современного интернета — вернулись на свой нормальный 
уровень: по оценкам компании, сейчас в мировых телекоммуникационных 
сетях их насчитывается свыше 815 тысяч.
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РЕКЛАМА СОХДСИДАГИ ҚАРОРЛАРНИНГ МАЗМУН ВА
б о с к и ч л а р и

М у с т а ф а е и а  Камола Давроновна
Цлмин ра\бар: проф. Ахмедов К.

Рекламани турли-туман таърифлаш мумкин. У талабни шакллантириш 
мақсадида реклама қилинаётган товарга истеъмолчнларни огохлантнриш 
жараёни сифатида, сотувни ташкил килиш жараёни сифатида, иктисоднй ва 
ижтимоий жараён сифатида, жамоатчилик билан богланншни аматга 
оширувчн воеjна сифатида сифатида хулланилади. Реклама тўгрисидаги 
маьлумотлар Америкада чоп этилган “замонавий реклама” деган дарсликда 
тўлик берилган.

Реклама бу якка шахсга қисобланмаган ахборот бўлиб. у ҳачма 
харидорларга товар ва хизмат тўгрисидаги маълумот етказиш, шунингдаек, 
реклама берувчилар гояларини изохловчи воситаднр. Реклама бир гурух 
одамларга мўлжагпанган, шунинг учун ношаҳсий тавсифга эта. Рекламанинг 
катта кисмига буюртмачилар томонндан ҳақ тўланади, аммо баъзи бир 
реклама оммилларига хақ тўланмайди.

Масатан, “Америка К^зил ярим он”, “Юнайтед УэГГ, “Америка рак 
каеагтигига қарши жамияти”нинг рекламатари бепул жамоатчилик аеосида 
ойнан жахон оркали берилади ва кундатик матбуотда чоп этилади.

Рркламаларнинг катга кием и ўз моҳиятн батан ишонтирувчн 
хисобланади. У алоҳнда сотув учун ўзига йўл очиб борадн: аудиториями 
ахборотга эга бўлишинн таъминлайди ва фнрманинг маҳсулотга 
хайрихохдик муносабатини уйготади. Бундан ташқари у чакана савдода, 
почта оркали сотувда хукм суришга имкон яратадн, аммо баъзи бир 
реклама зълонлари, масалан юридик ншлар билан богликлари фақат 
ахборот тавсифига эга ва инкор қилишга мўлжалланмаган.

Реклама талабни шакллантириш тизиминииг апе.менти хнеобланцдн ва 
маьлум “товар тнмсоли”ни таъминлайди, бу эса сотиб атиш карори кабул 
қилннишига ёрдамлашади. Банк, магазинлар, ярмаркалар хизматларини 
амалги оширишда хам реклама муҳим рать ўйнайди. Кенг таркалиб ва 
юксатиб борнш даражаенда реклама кенг гоя доирасини эгатлайди. яъни 
иқтисодий, сиёсий, диний, ва ижтимоий ташвиқотда фаол ишлатилади.

Эълон реклама бўлиши учун реклама берувчн ўзини таништнриши 
керак. Хўжатик юритувчн субъектининг реклама батан боглик тури турли- 
туман бўлишн мумкин: товарга ва унннг ишлатилишига реклама, фирма 
рекламасн. очик. (бевосита) ва ёпик (билвосита) реклама, сотувни 
кенгайтиришни таъминловчи реклама. Рекламани таркатувчи воситалар- 
радио, ойнаи жахон, газета, журнал, почта, видео кассета ва бошкатар.

Реклама ишланишида қарорлар изланишн 9 боскичдан иборат . 
Реклама вақтни белгнлаш унинг чиқнш муэдатини аникланди ва унга 
бўлган буюртматар сонинн белгилайди.

Биргатикдаги ҳаракатларнинг тахлили сотув канатларини вертикал еки 
горизонтал йўналишлардаги воситатарии бирлаштириш бўйича карор кабул 
хилишни ўз ичига опади. Бундан мақсад реклама харажатларини
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камайтирищдир. Реклама хақидаги биргалнкдаги вертикал йўналнш бўйнча 
келишувда сотув канали нштирокчилари харажатларнн боскнчлар бўйича 
тақсим киладилар (масалаи ишлаб чиқарувчн ва макана савдо).

Агар реклама биргаликда ишлаш келишуви горизонтал йўналиш 
бўйича бўлса, ундан икки ёки ундан кўп эркин сотув катнашчнси 
харажатларни бнтта боскичда таксим киладилар (масалан иккита чакана 
савдо дўкони).

Муваффаклят ёки маглубиятни аниклаш танлаб олинган реклама 
фаотняти усулларини назорат килиш ва реклама берувчпларнннг рекламага 
кетган харажатларининг максадга мувофиклигига ишонч хосил килишдир. 
У кутнлган сотув хажмини ошириш билан бир каторда реклама 
самарадорлигинн бахолаш ва кўйнлган максадга эришишни хисобга олади.

Кичик бнзиесда хар бир фирма, ташкилот, ассоциация ва шунга 
ўхшаш хокимият идорасн бир гурух одамларга эга, улар ушбу 
ташкилотнинг барча бажариладнган ишларига таъсир кўрсатади.

Бу гурухтарга гадбиркорлар, мижозлар, акцнонерлар, ракобатчилар 
ёки бизнес билан боғлик нстеъмолчилар хамда давлат идоралари 
хизматчилари киради. Ушбу гурухларнинг хар бири мазкур ташкилотнинг 
жамияти деб кабул килинишн мумкин. Жачият муносабатларнни бошкариш 
учун омма билан алокатардеб топилган жараён ишлатилади (“Паблик 
рилейщенз).

“Паблик рилейшенз” - бу тижорат билан алокаси бўлмаган халда 
муайян фаалнятнн амалга оширувчи ва фирма махсулотига, фирманинг 
ўзига нисбатан жамоатчиликнинг яхши фикри шаклланншига 
йўналтирилган тадбирлар тизимидир. Чунки пировард натижаси хўжалик 
юритувчи субъект фаалнятннинг тижорат натижаси жамнятдаги турли 
ижтимоий-иктисодий халатда кенг о.мманинг корхонага бўлган 
муносабатига боглик.

Жамият бшлан бў.ладиган алоканинг мустаҳкамланиши учун 
ўтказиладиган тадбирлар максади бу омманинг фикрига таъсир кўрсатишни 
кучайтиришдир. Биринчидан, кичик бизнеснннг максади кўпчнлик 
томонидан, қўлланиши бўлса, иккинчи томондан унинг тараккий 
топншвдаги муачмоларнн жамият лушуннши ёки бетарафлиги, учинчидан, 
матбуотдаги ахборотга нисбатан оддий таъсирланишдир.

Корхона ва ташкилот тадбиркорларн шуни тушуниб етдиларки, улар 
ўз фаолнятларида омманинг фикрига бўлган таъсирни хисобга олишлари 
керак. “Паблик рилейшенз”нн ишлатувчи фирманинг асосий максади -  бу 
харидорни факат даромад олиш учунгина эмас, балки ўзинннг махсулоти 
уларнинг манфаати учун ишлаб чикилганига, улар муаммоларини ечиш 
эканлигига ишонтириш. Бунинг учун турлн-туман нстеъмолчига ахборотни 
етказиш каналлари ишлатилади. Омма билан бўладиган алокани баьзида 
“пулсиз реклама' деб ўач атайдилар. Ҳакикатда бундай реклама учун хак 
тўланмайди, ачмо у харидорларни огохлантиришга, маъруза, макалаларни 
тайёрлашга, презентация ўтказишга сезиларли мехнат, вакт талаб этилади.
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ДОИЛЛИЙ ҒОЯНИНГ МИЛЛИЙ ЎЛЛИКНИ АНГЛАШДАГИ ЎРНИ

Mvc-гафпспа Камола Давроновиа 
Илмий рахбар: ф.ф-Д- Щ>оф- Отамуротов С.

Роя турли шаклларда намоён бўлади. Миллий гоя ана шу шакллардан 
бириии ташкил килади ва миллат тафаккурннинг максади сифатида вужудга 
кедади- «Миллий ғоя-инсон ва жачшят хаётига маъно-маэчун' бахш 
этадиган, уни эзгу максад сари етаклайдиган фикрлар, гоялар мажмуадир» 
г]]. Келтирнлаётган таърифдан кўриниб турибдики, миллий ғоя чнхлат 
маажудлигн, унинг тараккин килнши, мақсад ва истнқбали билан боглик 
бўлади- Унинг энг характерлн томони шундаки, унда у ёки бу миллатга хос 
бўлган хусусиятлар ўз ифодасини топали. Жумладан, лафаккурн, урф одати, 
аньана кадрияти, турмуши ва менталитетниинг ўлига хослиги хачгда 
уларнннг гоядаги намоён бўлишн билан характсрланадн.

Шунинг учун хам миллий гоя билан миллий ўхликни англаш омиллари 
ўзаро боглик бўлади. Миллий ўхликни аглашнинг лачшнларн миллий гоянн 
шакллантиришга таъсир этувчи манбаларга таянади. Улар, миллий маданий 
мерсс, миллий он г, ми.хтий маьнавият. урф, одат, аньана в:: кадриятларни 
ташкил килади. Улар миллатга куч, кувват b;i «киёфа» багншлаб туради. 
Худдн ана шу омиллар оркали миллим манфаат шаклланадн. Мн.хлий 
манфаатлар тизимида миллат бирлнгини мустахкамлащ унинг 
бархаётлигини таъминлаш, моддии, маънавий снёснй юксакликка эрншиши, 
генглар нчида тенг бўлиши, жахонда содир бўлаётган нившшзацняларга ўз 
хиссини кўшишга инти-лиш ва бошкаларнн интлишларнни ташкал килади. 
Улар миллий ўзликни англаш ривож-ланишида катта рал ўйнайдн. Ана шу 
манфаатлар миллий гояда ўз ифодасини топади. Бу жараён куйидагича 
ксчади

Миллат бирлигини муетахкачхлашда ми.ълий гояда ўрни шундаки, 
таркок халк, этник бирлик хеч качон миллат даражасига эриша алмайдн. 
Агар таркоклнк бархач топса-ю бирлик мустахкам бўлмаса бундай миллат 
тараккий кила олчайдн ва унинг тараккий калган миллатга кўшилиб 
(ассачилация) кетиш хавфп юзага келади. Миллий гоя миллат вахилларига 
бу хавфни англашга ёрдач берадн. Уларнн ўзаро уйгунлаштнришга хизмат 
қаладн ва миллат вакилларинн доимо “уйғок” бўлишга ундайди.

Миллий гоядаги манфаатлардан яна бири миллат бархаётлипгни 
таъминлаш ташкил килади. Бу манфаат айникса жахоннинг глобаллашув 
жараёни авж алаётган бугунги кунда далзарб масалалардан бирига айланди. 
Бугун жахон мамлакатларининг иктисодий, нжтнмоий-снёснй хаётида 
ингеграциялашувннинг авж опиши окибатада миллий хусусиятларнинг хам 
“умумлашуви” содир бўлчокда.

Айникса юксак тараккий килган мачглакатларнинг ўз 
инвистицияларини тараккий килаётган мам.лакатларга кирнтнш бахонасида 
уларда яшаётган хаткларнннг маьнавиятн, рухияти таъсир ўтказиш, турмуш 
тарзи ва ахлокини оммалаштнришни хам ач!атга оширмокдалар.
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при низких температурах, под действием деталей шестеренных 
гипоидных передач с высокими удельными нагрузками.

Вызываемое присадками полимеров повышения уровня вязкости 
зависит от природы полимеров . их молекулярного веса, концентрации 
масле и вязкости последнего.

В качестве объектов иселедования были использовании базовое 
масло марки И-460 ПВ и отход производства Шуртанского газо­
химического комплекса. Масло И-460 ПВ производят а Алтиарикской 
НПЗ.

И-460 (Пп-6) (Ту 38 101908-85) -  дистнллятное масло из сернистых 
нефтей селективной очистки с присадками, улучшающими вязкостно­
температурные (Плексол 940 произведется США), защитные,
антикислительные, деэмульгирующие и противопенные свойства.

Г.И.Фукс[1] показал, что загущающая способность полимера , 
характеризуемая величиной относительной вязкости , зависит его 
молекулярного веса и концентрации в растворе согласно уравнению:

lgjny = (k, _к2 М) С

где: М- молекулярный вес присадки;
С- ее концентрация; 
к, к? . постоянные.

Уравнение это применимо для растворов,содержащие до 8-10% 
полиэтилена молекулярного веса до 1000 и 3-5% млекулярноговеса
1000-35000.

Термическая и механическая стабильность используемого полиэтилена 
является одним из важных показателей их пригодности к эксплуатацию в 
качестве вязкостных присадок к маслам. Известно, что 
высокомолекулярные соединения , недостаточно устойчиевые против 
воздействия повыщенной температуры и механических воздействий в 
условиях применения масел , будут подвергаться деструкции, что приводит 
к быстрому понижению вязкости масла. Вискозиметрическим методом 
нами были выявлены, что как и всех других высокомолекулярных
соединений, стабильность полиэтилена быстро понижается с увеличением 
молекулярного веса. Полиэтилен молекулярным весом 100000 и более 
подвергается деструкции уже при обычной температуре. Применяемый в 
качестве присадки к маслу полиэтилен молекулярного веса 10000-15000 
значительно устойчивее.

Детальное исследование деструкции промышленных отходов ШГХК 
полиэтилена молекулярного веса 10000-15000 позволило установить
следующие основные закономерности:

а) ощутимая деструкция полиэтилена начинается при температуре 
выше 170° С, ниже этой температуры деструкция практически не имеет 
место;
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6) при 200° С деструкция полиэтилена в растворе минерального 
масла протекает с заметной скоростью, однако некоторыми простыми 
средствам и  удается резко замедлить течение этого процесса;

в) стабильность полимера некоторого среднего молекулярного веса 
эаыюит в решающей степени от его фракционного состава, точнее от 
наличия в нем фракций молекулярного веса значительно превосходящего 
средний, чем однороднее фракционный состав полимера , тем он
стабильнее,

г) механическая деструкция полиэтилена в растворе минерального 
масла протекает тем интенсивнее, чем выше вязкость раствора, с 
повышением температуры механическая деструкция уменьшается.

Олигомеры полиэтилена растворяются в четырех хлористом углероде 
и Других растворителях при определенных температурах и в основном 
смешиваются с минеральными маслами , они обладают удовлетворительной 
термической стабильностью.

Единственным препятствием к использованию олигомеров 
полиэтилена в качестве основы для загущения является высокая летучесть 
растворителя _цнклогексана, что делает их нестабильными в условия 
хприменения, однако по крайней мере для полиэтиленовых фракций 
надлежащими обработками можно значительно понизить упругость их 
паров.

Изменение с температурой вязкости загущенных масел, особенно в 
области низких температур, зависит также от химической природы 
полимера

Положительной стороной масел содержащих высокомолекулярные 
присадки следует признать менее резкое появление свойств пластичности и 
тиксотропии при низких температурах сравнительно с чисто 
минеральными маслами той же вязкости.

Так если сравнивать критические или предельные температуры„т.е. 
температуры, выше которых масла еще подчиняются закону Ньютона, для 
чисто минеральных и загущенных полимерами масел, имеющих одинаковую 
вязкость при 50° С , то можно убедиться , что критическая температура 
для последних лежит на 10-12° С ниже.

С повышением вязкости растворителя (минерального маела) разница 
в значениях предельных (критических) температур между загущенным и 
чисто минеральным маслом резко убывает.Белее того, подобным же 
образом величина начальной упругости сдвига у загущаемых масел 
всегда ниже, чем у минеральных.
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ИЗМЕНЕНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА МЕСТНЫХ СОРТОВ 
ПЩЕНИЦЫ ПРИ ПРИЁМКЕ И ПЕРВИЧНОЙ ОБРАБОТКЕ

Мухитдинов Жалолиддпн Нуршдшювнч 
Научный руководитель: доц. Айходжаева Н.К., асе. Джахангирова Г.З.

Проблема сохранение зерна приобретает особое значение в 
настоящее время, так как производство зерна растет и необходимо в 
сжатые сроки привести его в устойчивое при хранении состояние.

Обеспечение закупок значительного количества зерна, его 
качественная послеуборочная обработка, хранение и отгрузка потребителям 
— ответственные задачи всей мукомольно-крупяной промышленности нашей 
республики. Сохранение природных качеств зерна, размеры потерь и 
денежные издержки зависят от того, насколько послеуборочная обработка и 
хранение будут научно обоснованными и экономически целесообразными и 
значительный рост материально-технической базы элеваторной 
промышленности, происходящей в настоящее время и ее развитие на 
перспективу создали необходимые предпосылки для доведения ее до уровня 
других высокоразвитых отраслей промышленности нашей республики.

Важнейшая задача, имеющая большое народно-хозяйственное 
значение, - это обеспечение полной сохранности зерна, что является 
сложным делом и объясняется особенностями самого объекта хранения. 
Масса зерна представляет собой живую биологическую систему, в которой 
протекает разнообразные физиолого-биохимическне процессы; их 
интенсивность зависит от условий хранения. При благоприятных условиях 
она увеличивается, что связанно со значительными потерями в массе и 
снижением качества зерна.

Важное свойство зерна различных культур - сохранность его в 
течение длительного времени при соблюдении определенных условий. С 
хранением зерна связанно много проблем, обусловленных те фонтам, что 
оно представляет собой живой организм и поэтому может, погибнут. В 
этом контексте влажность и температура зерна является наиболее важными 
факторами. Изменения влажности или повышение температуры может 
привести к плесневению, если зерно слишком долго хранится. Влажность 
в значительной степени зависит от метода уборки зерна. В прошлом для 
уборки использовали только носилки; зерно могло созревать и высыхать в 
неплотных снопах до обмолота. Во время этого периода сушки большая 
часть влаги терялась.

Однако в настоящее время уборку ведут комбайнами, и большая 
часть влаги в соломе и сорняках переходит на само зерно, чем и 
объясняется увеличения влажности зерна после уборки по сравнению с 
влажностью его до уборки. Механизированная уборка не оставляет времени 
для вентилирования зерна на открытом воздухе. Наоборот убранное зерно, 
уже обмолоченное, направляется непосредственно с поля во временное 
хранилище.

Если температура зерновой массы стишком высока или повышается 
с постоянной скоростью, это грозит нежелательными последствиями. 
Влажность наряду с температурой, имеет очень большое значение для
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х р а н е н и я  зерна. Зерновые продукты поглощают или отдают влагу, пока не 
установится равновесие с относительной влажностью окружающей среды.

Эту зависимость между влажностью зерна и относительной 
влажностью среды или давлением пара обычно описывают с 
использованием изотермы сорбции алаги. Это может быть изотерма 
абсорбции или десорбции в зависимости от того, первоначальную 
влажность или образец зерна, больше или меньше равновесное влажности.

Хранящееся зерно дышит и требует определенного объема кислорода, 
когорый преобразуется в почти равное количество диоксида углерода. 
Имеются доказательство того, что зерно, хранящееся в закрытом силосе, 
имеет относительно низкую интенсивность дыхания, когда поглощается 
кислород воздуха и продолжает выделяться диоксид углерода. 
Повышающаяся концентрация С02 вызывает дальнейшее снижение 
интенсивности дыхания таким образом, что процессы, происходящие в 
зерне, и развитие микроорганизмов (плесеней и бактерий) практически
приостанавливается.

Это положительное явление обычно используют всякий раз, когда 
зерно должно храниться продолжительное время. Установлено, что зерно, 
хранящееся в течение длительного времени в закрытых бункерах при 
оптимальных условиях влажности и температуры, будет иметь предельно 
низкие потери жизнеспособности, которая восстанавливается сразу же при 
контакте со свежим воздухом. Хранение зерна должно, прежде всего, 
обеспечивать зерна должно, прежде всего, обеспечивать сохранение 
жизнеспособности и предотвращать развитие плесеней.

Помимо температуры и влажности, на устойчивость свсжеубранного 
зерна при хранении огромного влияние оказывают сорные примеси, 
влажность которых, по данным Н.И. Соседова, В.А. Щвсиовой и З.Б. 
Дроздовой , достигает 40-70%. При хранении неочищенного 
свсжеубранного зерна происходит быстрое перемещение алаги от сорняков 
и зерну, в результате чего последнее увлажняется и, если не будут 
своевременно приняты меры к просушки и очистки зерна, может 
возникнуть его самосогревание.

Особенности качества свежеубранного зерна объясняются тем, что 
сложные биохимические процессы в зерне во время. Созревания не 
заканчиваются с наступлением полной спелссти и продолжаются после 
уборки урожая в течение некоторого периода. Комплекс процессов, 
происходящих в зернах и семенах при хранении, приводящий к улучшению 
их посевных и технологических качеств, называют послеуборочным 
дозреванием. Таким образом, свежеубранная зерновая масса, обладающая 
повышенной физиологической и биохимической активностью, требует 
особого обращения и тщательного наблюдения за ее состоянием при
хранении.
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ШОЛИ ГУЛ ҚОБИҒИ ЦЕЛЛЮЛОЗАСИ АСОСИДА ИОН 
АЛМАШИНУВЧИ КАТИОНИТЛАР ОЛИШ ВА УЛАРНИ ОЗИК- 
ОВҚАТ САНОАТИДА ҚЎЛЛАШ 

Мунпов Ботпр Баходирович 
Илмий рачбарлар: доц. Айходжаева Н.К., т.ф.н. Каримов Р.К,

Ҳозирги замон улкан социал муачмаларидан бири, бу экалогик 
муаммо.зарни изчиллнк билан чал этнш шу куннинг долзарб вазифаларндан 
бири бўлнб, ушбу масалаларни ижобнй чал этнш инсониятни буюк бурчи 
ва у келажак авлоднннг соглом чаёт кечнриш тарзини белгилайди.

Инсоннят чаётн учун чавф тугдирувчи зарарлн чикинднлар билан сув 
хавзаларини, атмосферани ва она заминнн ифлосланншинн олднни азнш 
учун корхонада ючори самарали тозалаш технология тизимларини жорий 
этиш чознргн зачон экологах муачмапарни чал этишда асосий йўналиш 
бўлнб чизмат килади [1,2].

Шунинг учун табиат томонндан доимо тўлдирилиб турадиган табиий 
органик хом ашёлардан таркибида целлюлоза саклаган саноат 
чикиндиларидан адсорбентлар азнш мумкинлиги эътибори.чизнн ўзига 
тордн.

Илмий манбазардан маълум бўлишича, ичимлик сувларики 
маъданснзлантнрншда, улардан огир металлар ионларинн ажратиб олишда, 
Чусусан окава сувларни зачарли радиоактив унсурлардан тозалашда 
целзюлозанннг фосфорлн нордон эфирларинн кўлзаш самарали натижазар 
бермокда [3].

Қуйида шолини кайта ишлаш, яъни гуруч ишлаб чикариш 
корхоназарннинг чикиндиси-шоли гул кобигадан целлюлозани ажратиб 
азнш жараёнинн ўрганншга багишланган тадкикотлар натижазари 
келтирилади.

Шазн гул кобнганинг кимёвий тахлили шуни кўрсатднки, унинг асосий 
таркибнй кисмини 40%-гача целлюлоза ташкил этади. Шоли гул кобига 
бир йиллик ўсимлик чикиндиси бўлганлига сабабли, ундан целлюлоза 
ажратиб олиш учун ншкорий шароитда лнгнинсизлантириш жараёнинн 
алиб боришни танладик.

Бунинг учун, механик аралашмалардан тозаланган 100 г микдорида 
шали гул кобига алиб 500 мл натрий гадроксидини сувли эрнтмасида 
лигнинсиалантириш жараёнинн ўргандик. Натрий гидроксидини сувли 
эритмасини хажминн 10 : 1 нисбатда олинганлига (ванна модули 10:1) 
яхшн натижа берди. Ванна модулнни 10:5, 10:2 нисбатда олганда реакция 
массаси куюкзашиб, лигнинсизлантириш жараёни тўла амалга ошмади.

Тажрнба начуналариин Бюхнер воронкасиги фи.лтр коғоз кўйиб 
фи-лтрлаб одиб, филтратни 1% сулфат кислотасининг суази эритмаси 
билан нейтралладик ва чароратн 70 -  80°С бўлган нссик сув билан, лакмус 
бўнича нейтрал чазга кезгунча ювдик. 105°С чароратда куритиш шкафнда 
1 соат давомида курнтдик ва начуназарни эксикаторда совитиб а- 
цел.люлоза микзорпни аннкладик. Шали гул кобигидан а-целлюлозани 
ажратиб алиш жараёнига натрий гидроксидини концентрациясинн, 
хароратни ва вактни таьсирнни ўргандик.

214



Тажрибалар иатижаси шуни кўрсатдикк. шоли гул кобигадай а- 
целлкхюзами мумкин кадар куп мнкдорла .80 -  82 % ) ажратиб олиш 
учун натрий гидроксидининг 3% -ли эритмаси етарли бўдди. Ишқорнинг 
кониентрациясини 3% -дан юқори олиш u-целлюлоза микдорини ошишига 
га1>сир этмади. Лигнинсизлантириш жараёнига хароратни таъсири катта 
ахамиятга эга. Шунинг учун тажрибаларни 80, 90 ва 100°С хароратда олиб 
бордик (раем). о

Харорат 80-90°С бўлганда а-целлюлозани чикдш микдори 65-75 % 
дан ошмади. 100-105 С хароратда 1-соат давомида лигнинсизлантириш 
жароёнини олиб борганимизда, а-целлюлоза микдори 80-82% -ни ташкил 
этди-

Шундай кидиб шоли гул қобиғидан а-целлюлоза ажратиб олишни 
кулай шаронтини аникладик:

- натрий гидроксидининг концентрацияси - 2%
- ванна модули . \ q .j
- лигнинсизлантириш жараёнинг :

харорати -100-105°С
давомийлиги .\  соат

Раем. Шоли гул кобнгидан а-целлюлоза атиш жараёнига натрий 
гидроксидн концентрацнясини турли хароратлардаги таъсири (0=1соат).
1 -  80°С; 2 -  90°С; 3 -  100°С.
Шуидай қилиб, юқорида келтирилган шароитда олинган шали гул 
к.обнғи целлюлозасидан адсорбцион ионалмашинувчи матерналлар 
алишда фойдаланиш мумкинлиги тажрибалар асосида аникланди.

Шоли гул қобиғидан ажратиб алинган целлюлоза асосида 
катионалмашинувчи адсорбент олиш ва унинг ионалмашиниш сикимига 
этернфикацияловчи аралашма таркибидаги фосфор кислотасининг микдори, 
этерификация жараёнининг ҳарорати ва вактнинг давомийлик таъсири 
ўрганилди.

а- целлюлозани фосфор кислотаси билан турли огирлик нисбатида 
(1:0,5; 1:1; 1:1,5; ва 1:2) карбамиднннг сувли эрнтмасида, этерификация 
вақти 30 дақиқа ва 75-85оС хароратда катионитнннг ион алмашиниш 
СНҒИМИНИ ўзгаришини ўргандик.

Юкорида келтирилган шароитда а- целлюлоза: фосфор кислотасининг 
1:1,7-1,8 нисбатда бўлганда катионитнннг ионалмашиниш сиғими энг
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юқори 7,5-8,0 мг-экв/r  кўрсаткнчга эга бўлади. Фосфор кнслотасининг 6v 
ннсбатда юкори бўлиши ионалмашиниш сиғимининг кўтарнлншига таьсип 
этмайди. р

Олинган катнонитнннг ионалмашиниш сиғимига этерификация 
жараёни \ароратинннг таъсирини \ам ўргандик. Этерификация хароратини 
80°С гана кўтарилнши билан ионалмашиниш сиғимини керакли хажмда 
ортганлигнни куэатдик. Этернфикациялаш хароратини 80оС дан юкорига 
кўтарилиши, ионалмашиниш сиғнмининг ортншига таъсир этмади.

Тажриба натижалари шуни кўрсатдики, орто фосфор кислотасининг 
сувли эрнтмада карбамид иштирокида а-целлюлоза билан хосил килган 
катионитда пираноз халкаларига боғланган фосфор микдори 80оС 
қароратда ва 30 дакика давомнда энг юкори катталикга эга бўлади (7,5-8,0 
мг-экв/r), Этернфикация жараёни давомийлигнни 120-150 дакикагача азиб 
бориш билан (80оС да), катионитнинг ионалмашиниш сиғнми ўзгармайди.

Шундай қилиб, а-целлюлозани орто фосфор кислотаси билан 
этерификациялаш натижасида, катионалмашинувчи материапарни 
хоссаларини максадга мувофик яхшилаш мумкин.

Этерифнкациялаш дар«1Жасини кўтариш натижасида, целлюлозанинг 
гидроксил группаснга ортофосфор кислотаси колдиғи ионинн киргизнб, 
эфир группаларннинг занжир узуилигинн орттириш мумкин. Бу билан 
ионалмашиниш жараённга киришувчи протонлар сони кўпаяди ва 
ионалмашиниш сишмини ортишига алиб келади.

Шундай кшзиб, 30 дакика давомнда 75-85°С ҳароратда целлюлозани 
орто фосфор кислотаси билан этерификацнялаганимизда, реакцияга 
кнришиш даражаси ва гадроксил группазарини этернфикацияланиш 
даражаси (у) 1,34 ва 134 % га, ионалмашиниш сиғими эса, 8,5 мг-экв/г гача 
етади (жадвал).

Жадвал

Шоли гул кобиғи цеялюлозаси асосида олинган катионитнинг 
ионалмашиниш хоссаларини этерификация давомийлигига боғликдиги 

(харорат 80°С)

Термо ишлов 
вакти, дакика

Фосфор 
микдори Р, 

%

Киришиш
даражаси,

m

Этерификация 
ланиш 

даражаси, у

Ион 
алмашиниш 
сиғими, мг- 

экв/г
5 10,3 0,73 73 8,0
10 12,6 0,97 97 9,8 j
15 13,7 1,11 111 10,7
20 14,6 1 22 122 11,4
25 15,0 1,29 129 11,7 !
30 15,4 1,34 134 12.0 1

0.1 0.2 0 J  0.4 0.5 1 2 „ ? мм
40 60 ВО 100 120 140 150 °С

МаГиалик даражаси 
ТТа р о р а т
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Шундай қилиб, юқорида кслтирилган натижазар шуни кўрсатадики, 
шел и гу-'1 ^°^иғи Цвллюлозасини карбамид иштирокида орто фосфор 
кислотаси билан 30 даклкд давомида 75-85°С хароратда 
этсрификациялаганимизда,  ̂ целлюлоза макромазекуласи деструкцияга 
(парчазаиишга) учрамайди ва бу олинган катионазмашинувчи 
магериалимизни регенерациялаш билан, бир неча маротаба ншлатилиши 
мумкинлигини келтириб чикаради.

ўтказилган тадклкотларимиз натижаси шундан иборат бўддики, 
ш едини кайта ишлаш-гуруч ишлаб чихариш корхоназарининг чихиндиси- 
шсли гул хобиғидан целлюлоза ни ажразиб олиб, унинг асосида 
целлюлозани фосфорли нордон эфирини азиш ва уни ичимлик сувларини, 
яхна ичимликлар тайёрлашда адсорбенг-катионагмашувчи материаз сифати 
фойдаланиш мумкинлиги казта ихтисодий самара беради.
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КРАХМАЛЛИ ХОМ АШЁЛАРНИ ҚАЙТА ИШЛАШДА 
ГИДРОЛИЗЛАНШН ДАРАЖАСИНИ ЎРГАНИШ 

Назаров Хамидулла Абдумаинановнч 
Илмий рахбар: б.ф.и. Хасанов Х.Т.

Озиқ-овкат саноатида ншлатиладиган спирт крахмалли ва кандли 
(шакар камнш ва канд лавлаги мелассасидаи) хом -ашёлардан алинади. 
Бунинг учун крахмалли хом ашёлар канта ишланади ва кандли моддаларга 
айлантнрилади.

Крахмал озик-овкат захнраси сифатида ўси.млнклар таркнбида энг кўп 
таркалган углсводдир. Бугдой крахчали доначасн йирикроқ, картошка 
крахмалн эса каватли тузилншга эга бўлган йнрик доначадир.

Донли хом-ашёлар таркибидаш курук моддаларни асосий кисмини 
крахмал ташкил килади, лекин ачиткилар таъсирида бнжгимайди. Шунинг 
учун унн бижғнйдиган кандтн моддаларга айлантирнш керак.

Крахмал эримаган холатда кийин гидролизланади, шунинг учун спирт 
ишлаб чикариш корхоналарида биринчн навбатда крахмалли хом ашёларга 
оби-оташли ишлов бернлади.

Крахмалли хом ашёларни майдалаш ва оби-оташли ишлов бериш 
натижасида хужайра тўлик бузилади ва крахмал эрнган холатга ўтади.

Спирт ишлаб чикариш корхоналарида крахмалли хо.ч-ашёларни тўлик 
кандташтирнш энг мухим жараён бўлнб, унга кўп нарса богликдир [1-3]. 
Жараённи мутадил шароитда олиб борилса, яъни ферментларни 
хусуснятларидан келиб чиккан холатда улардан окилона фойдаланилса, 
отинаётган спиртнн микдори ва сифатн хам юкори бўлади.

Маълумки, солод фермент системасига бой бўлиб, уни мўътаднл 
шароитда кўллаш натижасида дон махсулотлари таркибидаги крахмал 
тўлнк кандти моддаларга анлакади. Дон таркибидаги крахмалдан ташкари 
теми целлюлоза глюкан ва бошка полнсахаридлар хам солод таркибидаги 
циталитик ферментлар таъсирида гидролизга учрайди. Бунинг натижасида 
сусло таркибидаги канд микдори ошади ва спирт микдорини кўпанишига 
олиб келади. Охнрги йилларга келиб кўпчилик спирт ишлаб чикариш 
корхоналари солод ўрнида микроорганизмлардан олинган амилалитик 
ферментлардан фойдаланиб келншмокда. Бу ферментлар альфа- амилаза ва 
бегга-амилаза ферментларига бой бў.пиб, крахмални тўлик кандли 
моддаларга айлантирнш кобилиятига эга. Лекин дон таркибидаги бошка 
оке идти моддалар гидролиэлан.чай колиб кетаяпти. Бундан натижасида, 
ачиткилар учун зарур бўлган аминокислоталарни етишмаслиш, уларни 
фаодлигини камайтиряпти. Аминокислоталар ачиткилар учун хам азот ва 
хам углерод сифатндап хизмат килади. Аминокислоталарни ассимляцияси 
натижасида ферментлар ва оксиллар синтедланади, хужайра таркибидаш 
ферментлар актиалашади, ачитки хужайрасинн кўпайиши теалашади

Ишнинг асосий максади, крахмалли хом-ашелдарни амилалитик 
ферментлар билан кандлаштиришда протеолитик ферментларни таъсирини 
ўрганиш ва жараённи мўътаднл шароитларни яратишдан иборат.

Фермент сифатида термамил, сансупер ва нейтраза (N O V O -n o rd isk , 
Дания) фермент препаратлари ишдатилдн. Протеолитик ферментлар билан
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ишлов бериш натижасида хосил бўлаётган аминокислоталарни микдори 
фолин реактиви оркали аникланди.

Протеолнтик ферментларни крахмалли хом ашёларни канта ишлашда 
куллаш шунн кўрсатдики, уларнн пишириш жараёнидан мдин кўллаш 
о кси л л ар н и  тўлик гидролизланишнга имкон берар экан. Оби-оташли ишлов 
беришдан кейин. яьни пиширилган массани кандлаштирнш жараёнида 
кулланнлса, оксил.ларни асосий кисми гидратизланмай калар экан.

Биз ўз тажрибаларимизда крахмалли хом-ашёларни кандлаштирнш 
УФ/н термам ил ва сансупер ферменларнлан фондаландик. Олиб борилган 
ишлар шуни кўрсатдики шарбатни кимёвий таркиби ачнткилар учун озука 
мухитига етарли эмас ва ушбу ферментлар таркибнда протеалитик 
ферментларни камлиги жараённи тўлик кегмаслигага сабаб бўлди. 
Жараённн тўлик кетиши учун протеалитик фермент сифатида биз нейтрала 
«NOVO-nordisk» ферментдан фойдаландик.

Протеолнтик фаолликни Ансон усули билан аникланди. Ферментация 
жараёни pH мухит кўрсаткичи 5,6 да олиб борнлди.

Килинган ишлар шуни кўрсатдики кандлаштирнш жараёнида нейтраза 
препаратнни кўллаш натижасида шарбат таркибидаги аминокислота 
микдорини ошиши аникланди. Жадвалда бўғдон уни таркибидаги 
оксилларни гидролизланиш тезлиги келтирилган.

Бугдой
оксилилари

Альбумин.лар Глобулинлар ! Праламннлар
1

Глютепинлар

Гидролизланиш
тезлиги,
мкмоль/соат

0,1 0,35 | 0,42
|
1

1,0

Жадвалда келтирилган маълумотлардан кўриниб турибдики, сувда 
эрийднган оксиллар (альбуминлар) бошка оқснлларга нисбатан 
гидролизланиш тезлиги 0,1 мкмоль/соатнн ташкил килди. Оксиллар ичида 
ишкорий мухитда эрувчи оқсилларни гидролизланиш тезлиги юкори бўлиб 
1,0 мкмоль/соатни ташкил этди.

Маълумки спирт ишлаб чикариш корхоналарида протеалитик 
ферментлар асосан кандлаштириш жараёнида шдлатиладн. Пишириш 
жараёнида эса асосан альфа амилаза кулланилиб, массани харорати 135- 
140 °С га кутариладн. Бундай шароитда хом ашё таркибидаги кандли 
моддалар кисман куйиши натижасида меланондинлар ва карамеллар хосил 
бўлади. Оқсилли моддалар хам денатурации га учрандн ва бу уларнн 
гидролизланиш тезлнгига таъсир кўрсатади. Олиб борилган тадкжотлар 
шуни кўрсатдики денатурацияланган оксилларга нисбатан табиий 
оксилларни гидролизланиш тезлиги 4-5 марта кўп бўдди.

Бугдой таркибидаги оқсилларни гидролизланиш* кинетикаси
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j Намуна

!■--------------

Ферментация вактн, мин.’ " —
0 10 30 60 90

Оби-оташлн ишловдан 
олдин

0 2 9 11 гг-

Оби-оташли ишловдан 
суп г

0 1.5 3 3,3 4

*- 1 грамм бўгдой унига тугри келаётган аминокислоталарни
микдори (мкмоль/г).

Шундай килиб, олинган натижалар бўйича шу хулосага келиш 
муминки донли хом ашёяарнн спнртга қайта ишланаётганда протеолитик 
ферментларни пишириш жараёнида бериш керак. Бу оқсилларни 
гидролизланиш даражаснни ошишига ва ачитқилар учун шарбат таркибида 
азотли моддаларни етарли даражада йиғилишини таъминлайди.
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„ЗАРАБОТКА РЕЦЕПТУРЫ НОВЫХ
х л е б о б у л о ч н ы х  и з д е л и й

Назаров Аброр Абдухамидович
Научные руководители: доц. Аиходжасва Н.К., асе Джахоигпрова Г.З.

Хлеб является одним из крупнейших открытий в истории 
человечества. Он существует тысячи лет. Производство хлеба, которое в 
быту считается относительно простым процессом, фактически представляет 
с о б о й  весьма сложный комплекс физических, коллоидных и 
биохимических изменений, происходящих в муке, тесте и хлебе.

Достижения научно-технического прогресса находят отражение в 
важной отрасли человеческой деятельности процесс производства хлеба. В 
настоящее время основными направлениями исследований в области 
хлебопекарной промышленности являются разработка и впнедрение гибких 
технологий, позволяющих управлять процессом приготовления хлеба на 
основе обоснованного примененш! хлебопекарных улучшнтетей с 
различными технологическими и функциональными свойствами, 
использовать в хлебопекарной промышленности новые виды сырья для 
решения проблемы полноценного питания, в том числе создания сортов 
хлеба улучшенного качества с повышенной ценностью, диетического и 
лечебно -  профилактического назначения.

Эффективность применения пищевых добавок и хлебопекарных 
улучшителей определяется технологическими факторами, в частности 
хлебопекарными, свойствами муки, парметрами технологического процесса 
рецептурой и, в значительной степени, способами приготовления теста.

Зерновые продукты (мука, хлебобулочные и макаронные изделия, 
крупа и крупяные изделия) составляют основу питания человека. Это 
объясняется прежде всего их высокой пищевой ценностью, достаточно 
хорошей усвояемостью, относительной дешевизной. По количеству 
питательных веществ зернопродукты составляют в среднем около трети 
рациона питания, а по затратам лишь 10 % стоимости продуктов 
ежедневного потребления.

Различные виды и сорта муки имеют неодинаковый состав, а 
следовательно, и пищевую ценность.

Перспективным направлением развития ассортимента хлебобулочных 
изделий повышенной пищевой биологической ценности диетического 
назначения является использования натуральных пишевых добавок, 
обладающих большой устойчивостью к тепловой обработке по сравнению с 
очищенными препаратами.

В связи с вышеизложенным мы разработали технологию применения 
овсяной муки в хлебобулочные изделия в виде пищевого ингредиента.

Овес -  ценная культура. Он используется для производства крупы 
недробленой, плющенной, хлопьев, толокна, реже муки, употребляемой для 
киселей и печенья, находит применение на спиртовых заводах для 
приготовления солода. Пищевое и кормовое достоинство овса определяется 
его высокой биологической ценностью.
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Если белки наиболее распространенных хлебных культуо 
недостаточны по незаменимой аминокислоте -  лизину ( например, в белках 
пшениц только 0,82 -  1,90%), то белки овса содержат и в повышенных 
количествах(до 8,5 %). Продукты из овса используют в диетическом и 
детском питании. Овес входит в число важнейших зерновых культур. В 
мировых посевах он занимает пятое место. ( после пшеницы, риса 
кукурузы и ячменя). Наибольшие площади овса (почти половина) 
сосредоточены в США. В странах СНГ на долю овса приходится 8 - 9  
млн.га (около 7,5%) -  четвертое место (после пшеницы, ячменя и ржи).

В нашей стране районированы и возделывают овес посевной. Овес -  
злак высокой биологической ценности. Химический состав зерна овса в 
среднем составляет: содержание белка -  10 -  19%, жира -  3 -  6%, 
крахмала -  40 -  50%, клетчатки -  11 -  17%, минеральных веществ 3 -  
3,5% .

Овсяная мука является продуктом размола зерна овса. Хлеб и 
хлебобулочные изделия изготовленые овсяной мукой приятен на вкус, 
намного дешевле большинства других продуктов, длительное время может 
сохранять свои пищевые качества при условии соблюдения определённых 
требований. Нами исследован процесс выпечки хлеба на 
двухкомпонентной основе в разных соотношениях -  пшеничная: овсяная.

Одним из важнейших показателен любого продукта питания, 
безусловно, является его биохимический состав. В таблице 1 показан 
биохимический состав муки из овса сопоставленный другими видами 
диетической и пшеничной муки.

Таблица 1

Название
муки

Содержание
в%

основных веществ на 1 ООг съедобной части

воды белков жи­
ров

крах |сахар 
а

мала

клет­
чатки

проч.угле
водов

золы

Пшеничная 
мука 
высшего 
сорта_

Гречневая
мука

14,0 10,3 0,9 67,7 1,8
1

0,1 4,7 0,5

9,0 13,6 1,2 72,1 , 1,6 1,0 1,5

Рисвовая 
j мука

9,0 7,4 0,6 81,6 ,0,4 0,4 0,5

| Овсяная 
I мука

9,0 13,0 6,8 67,6 - 1,3 “ 1,8
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г н 'щ в з и и с  

i муки

Пшеничная
jgjRiAJb----
I ррсниевоя
мука_____

'рисвовая
мука ...

Г Овсяная мука

__________  Продолжение^таблицы
Содержание основных веществ" на 100г 

съедобной части мг %

минеральных 
веществ

10 122

22 50

130

280

Са

42

20

56

увйгам

Mg 1 р iFe 1 я ; в.
 1-------- 4-.- I -  1 1ШТ(16 '86 ! о j 0,17

48 | 250
I

30 : 119

Trot 350

4,0 I 0,40

3,0б[ : "{

: о,об 

035

В, РР
0,08 1 3 0

0,18 j 3,1

0.03 1,14

0,10 1,0

Энергетическ I 
ая ценность, j 
ккал/кДж

327/1368

342/1431

343/1435

365/1527-

Как видно из данных таблицы, очевидно преимущество муки из овса 
по содержанию белка, жира и что немаловажно железа, калия, кальция, 
магния, фосфора. Более высокое содержание этих микроэлементов 
предполагает получение положитетьного эффекта при включении в рацион 
для выпечки хлеба и хлебопродуктов с целью профилактики анемии, 
болезни с недостаткой кальция, фосфора.

Сравнительно большее содержание жира, белка, крахмала в муке из 
овса свидетельствует о калорийной ценности этого продукта. Белок зерна 
овса по содержанию глютелина значительно уступает белку других 
зерновых культур, по содержанию авеналина из группы глобулинов и 
альбумина -  всех превосходит. Натичие этих аминокислот свидетельствует 
о пищевой ценнос-ти предполагаемого продукта.

В таблице 2 приведены рецептура и режим приготовления теста для 
хлеба в оптимальных соотношениях.

Таблица
№ Иалменованне сырья Единица измерения Безопарнын 

способ
1. Мука пшеничная 1 сорта кг 85
1 Мука овсяная кг 15
3. Дрожжи хлебопекарные кг 2
4. Саль поваренная, пищевая кг Ь5
5. Сахар-песок кг 2
6. Масло растительное кг 1
7* Вода литр По расчёту

|в. Влажность 45-46
I 9. Продалжительность брожения MIIH 105-110
! ю. Температура начальная •с 29-30
Ll l - Кислотность конечная__________ град.__ 3,5-4 .. . .  .

Таким образом, разработка рецептуры приготовления хлеба на 
двухкомконентной мучной основе, который в определенной степени 
увеличивает содержание железа, магния и калия в составе хлеба.
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КАСБ-ҚУНАР КОЛЛЕЖЛАРИДА МАХСУС ФАНЛАРНИ 
УҚИТИШДА ЭЛЕКТРОН ДАРСЛИКЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ

Назаров Шавкат Тахирович 
Илмпй рахбар: доц. Бобосров P.O.

Ҳознргм кунда электрон дарслик яратиш ва уни ўкув жараёнига 
тадбиқ этиш датзарб вазифалардан биридир. Шу соҳада замонавнй 
педагогик технологияларни ўрганиш мақсадида мен 2005 йил 30 мартдан 21 
апрелгача Японияда ўтказилган “Марказий Осиё ёшлари Япония ёшлари 
билан хамкорликда” мавзусидаги ўкув семинарида иштирок этиб чет эл 
тажрибасини ўрганиб қайтдим. Ҳозирги кунда Япония таълим тизимида 
ислоҳатла олиб борилиши кутилмокда. Японияда ўрта махсус касб-хунар 
коллежларида электрон дарслнклардан фойдаланиш ва уларни ҳар бир 
дарсга тадбик этиш авж олиб кетган. Шу кунга кадар килинган тахлиллар 
ва иаланишлар шуни кўрсатяптики, Республикамизда электрон 
дарслнклардан фойдаланиб даре ўтилса юқори натнжаларга эришиш 
мумкин. Электрон дарслик яратиш жараёнида биринчи навбатда “Махсус 
технология” фани учун ёзма равишда маърузалар матни, ундан кейин эса 
Хар бир даре учун мантиқий структуравий схема тузяпман. Мантикий 
структуравий схема тузишимдан мақсад хар бир утиладиган дарсимни тўғри 
тақсимлаб олиш ва ҳар бир дақиқадан унумли фойдаланиш. Навбатдагн 
вазифа-бу ўкув дастурини атектрон версиясини яратиш бўлиб, унда хар бир 
даре режаси компьютер дастурларидан фойдаланиб тузиб чикиладн. 
Шуларни барчасини умумлаштирган холда электрон дарслик яратилади.

Электрон дарслик яратиш жараёнида куйидаги вазифалар амалга 
оширилади: фан учун маъуза матни ёзилади; хар бир мавзу учун фанлараро 
богланишлар жадвати тузилади; хар бир мавзуга тегишли 5 дакикалик 
видеоролик яратилади, бу роликлар Республикамизда мавжуд “Нон, 
макарон ва кандолат” корхонатарида видеотасмага тушурилади; ҳар бир 
мавзу учун тест саволлари тузилади, бу саволлардан жорий назорат ўтказиш 
учун фойдатанилади; хар бир мавзу учун мустакил тайёрланиш учун 
адабиётлар рўйхати киритилади; хар бир мавзу учун назорат саволлари 
киритилади. Бугунги кунда ушбу санаб ўтилган пунктларнинг баъзи 
вариантлари тайёр холатга келтирилди. Электрон дарслнклардан 
фойдаланиб даре ўтиш жараёнини куйидагилардан иборат бўлиши лозим. 
Биринчи навбатда хар бир ўкувчига етарли даражада компыотерлар ва 
ўкитувчи уларни бошкариш учун хам компьютер зарур бўлади. Бундан 
кейин электрон дарслик тушурилган диск марказий компыотерга 
ўрнатилади ва хар бир ўкувчи ундан фойдаланиш учун колган 
компьютерларга узатилади, шундан сўнг ўкувчилар мустакил равишда 
мавзунинг номини ўкийдилар ва дафтарларига ёзадилар. Мавзу билан 
танишилгандан сўнг жорий назорат бошланади, бунда ҳар бир ўкувчи учун 
5 тадан тест саволлари компьютерларга узатилади ва бу саволларнн ечиш 
учун 5 дакика вакт берилади. вакт тамом бўлгач марказий компыотерга 
укувчштарни отган баллари автоматик равишда узатилади. Жорий назорат 
тугагандан кейин ўкувчилар эьтиборини фанлараро боғланишлар жадвалига 
каратилади. Кейин эса яъни мавзуни маъруза матни хар бир укувчн
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ф о и д ал ан аётган  Компьютерра узатилади ва ўкувчилар мустакил равищда

U  Г̂о 3ак:ГваТажоа™РИлИИ **6 ЛрснТ*бўлимии 30 дакика вакт ажратилади. Ажратилган вакт тугагандан кейин 
«ар бир ўкувчининг компьютер видеоролик узатилади. Бу роликамавзуга 
оил материиллар еритилади. Укувчилар 5 дакика давомвд? ^зик^и томош”  
килиб, дам оладилар. Ундан кеиин янги мавзу юзасидан опаки савол-жавоб 
6о)1Иа1ИШН. Дарснинг бу булими баҳс-мунозара усулида олиб борилади, бу 
булим 20 дакика вакт ажратилади.20 дакнкадаи сўнг мустакил билим олиш 
учун кайси адабиетлардан ва уларнинг қайси бетларидан фойдазаниш 
кераклиги хакида гапирилади ва уйга вазифа топширилади.Бундай метод 
билан Даре ўтиш ижобий натижаларига олиб келадш Электрон 
дарсликлардан фоидаланиб даре ўтиш учун керакли шарт-шароитлар 
яратилган бўлиши лозим жумладан: хар бир ўкувчи ва ўкитувчн учун 
компьютер ва бу компьютерлар махсус дастурлар билан таъминланган 
бўлиши; электрон дарслик.

1
Ташкилий кием

юрдан ноор: 
5
дакнкд

2. Янги мавзу номи 2
дакикд

3. Жорий назорат 5
дакикд

4. Фанлараро боғланишлар жадвали 5
дакикд

5. Янги мавзунинг матни 30
Дакикд

6. Видеоратик 5
дақикд

7. Янги мавзуни мустахкамлаш 20
дакика

8. Маърузага якун ясаш ва уй вазифа 8
дакикд

кунидагича таъсир кўрсатади: ушбу мавзуни ўзлаштирган ўкувчи дарснинг 
макс ад ва вазифаларини англай олади: ўкувчи олган билимларини 
амалиёгда кўллаш кўникмаларига эга бўлади; ўкувчининг эркнн фикрлаш 
кобнлняти ошади; ўқувчи мустакил равншда дарега таиёрланади; 
ўкувчннинг дарега кизикишн ортади: ўкувчининг сохага кизикишн ортиб 
боради; ўкувчининг ўзлаштириши нжобий томонга ўзгаради; ўкувчиларнинг 
6itiHM савияси кўтарилади; Хулоса ўрнида антадиган бўлсак, замонавий 
педогогик технологияларга асосланиб ўтилган даре ўкувчилар томонидан 
ижобий қабул килинади. Ҳар бир шундай ўтилган дарслар ўкувчиларга 
ўзининг ижобий таъсирини ўтказади, яъни ўкувчннинг сохага кизикишни 
орттнради, ўзлаштириш ижобий томонга ўзгарцдн,билим савияси 
кўтарилвди вл1 дарега кизикишн ортади. Келажакда бундай методлар кўплаб 
ярати.зса ва таълим тмзимииинг ўкув жараённга тадбик зтилса, 
Республикамизнннг таълим тнзими ривож-ланган мамлакатлар таълим 
тизими даражасига киска муддат нчида кўтарила олади.
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ИЗУЧЕНИЕ ТЕХНОЛОГИИ РЕГЕНЕРАЦИИ ОТРАБОТАННЫХ 
МОТОРНЫ Х МАСЕЛ КОМ ЛЕКСНЫМ  МЕТОДОМ

Насриддинов Зпёвпддпн Хайритдинович 
Научный руковод!ггель: проф. Вапаев С.Ф.

На сегодняшний день нефтеперерабатывающая промышленнсть 
практически обеспечивает потребность страны в основных продуктах. 
Однако, на перспективу это обеспечение не будет полным (потребность 
Республики Узбекистан на основные нефтепродукты оцениваеся в 10,5 
млн.тн. в год), в особенности это касается смазочных материалов и 
специальных жидкостей.

До последнего времени в Узбекистане практически отсутствует 
производство присадок к моторным и трасмиссионым и другим маслам.

Несматря на то, что стоимость присадок в десятки раз превышает 
стоимость базовых масел, Республика вынуждена импортировать указанную 
продукцию из-за рубежа за валюту.

Моторные масла в общем виде представлявшего собой растворы 
присадок определенного функционального назначения в базовых маслах 
нефтяного происхождения и являются сложными системами, в которых 
происходят различного рода взаимодействия, в том числе и между 
присадками.

В процессе работы двигателья моторные масла подвергаются 
воздействию различных факторов, таких, как высокая температура; а в 
двигательях внутренного сгорания с продуктами сгорания; каталитическое 
воздействие металлов и сплавов; весьма высокое удельное нагрузки в 
подшипниках и других узлах трения; изменение режима работы механизма.

Эти факторы, действующие на маторные масла, приводят к 
возникновению в нем весьма сложных физико-химических процессов, 
поэтому с течением времени первоначальные качества масла меняется.

Известно, что в моторные масла помимо антиоксидатных присадок 
необходимо добавлять и моющие (дисперсанты) присадки, которые 
обеспечивают необходимые эксплуатационные свойства масел.

В соответствии сфункциональным назначением, условиями и режимами 
работы моторного масла к нему прдьявтяют определенные требования, по 
которымустанавливают пригодность масла для конкретного механизма, 
двигателя и т.д. Если учесть что общее потребление присадок при 
производстве моторных масел моющие -  диспергирующие присадки 
составляют более 60 %, то исследование этого вопроса является 
актуальной.

Известно, что в поршневой группе двигателя масло работает при 
температуре 250 -  300 °С, причем соприкасается с воздухом, находясь в 
такой пленке на металлической поверхности. В этих условиях идет, 
интенсивный окислительный процесс и в масле накапливаются различные 
продукты окисления, отличающие на деталях в виде лака. Анализируя 
лаковые отложения, снятые с деталей двигателя после работы на различных 
маслах, К.К.Папок установил, что в среднем они содержат 81-85 % С, 7 -
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9 *  H ' 2 ° Л ? ’ Г Я ,Нагар с дннша т«  * е "«ршнсй содержал 72-75% С, 4,5 -5,2 % Н и до 17-20 % О [1]. Н
Образование лаковых пленок на деталях двигателя есть результат 

окисления углеводородов масла сопровождающегося образованием 
асфальтенов, кето и оксикнслот. Эти вещества, будучи нерастворимыми в 
масле и обладая значительном липкостью, прочно удерживаются на 
металле. забывают канавки поршневых колец и способствуют 
прихватыванию и пригоранню последних.

Отрицательное действие кето- и оксикислот и асфальтенов 
усугубляется тем, что они цементируют на поверхности металла и другие 
твердые продукты окисления (карбены, карбоиды), а также имеющиеся в 
масле, как обычно, механические примеси, продукты износа, образуя 
плотные, трудно удаляемые отложения.

Из сказанного следует, что оценить склонность масел к образованию 
отложений на поршне можно путем определения «термоокислительной 
стабильности» масла при окислении в тонком слое на металле. Методы 
определения стабильности масел при их окисление в тонком слое на 
металле наиболее широкое распространение получил метод Палок (ГОСТ 
4953-49), в котором оценивается скорость образования на металле пленки 
стандартной прочности.

Различие в поведении масел в двигателях со стороны отложений и 
пригорания поршневых колец обусловлено не только разницей в 
протп b o o k  целительней стабильности, но и  по-видимому, иметь способность 
масел удерживать в коллоидном состоянии нерастворимые продукты, часто 
определяемая термином «диспергирующая способность»/. Термин этот 
недостаточно точно передает физическую сущность явления так как речь 
здесь идет не о диспергирующей способности в буквальном смысле этого 
слова, а способности масла не допускать коагуляцию присутствующих и 
образующихся в нем нерастворимых продуктов окисления, точнее это 
явление можно было бы определить термином «агрегаривная устойчивость».

Имеющиеся литературные данные по представлению механизма 
образования дисперсий в минеральном масле позволяют представить этот 
процесс в определенной, но не в достаточно полной мере.

По нашему мнению, механизм образования и строение дисперсий в 
минеральном масле, следует рассматривать с точки зрения основных 
положений классической коллоидной химии.

При получении зольных моюще -  диспергирующих  ̂ присадок 
микрогетерогенный раствор образуется в результате химической реакция, 
при которой два вещества - гидрат окиси кальция [Са(ОН)2] и углекислый 
газ (COj), растворимых в данной среде (воде), образуют третье вещества -  
карбонат кальция (С аС 03), практически внен нерастворимое. 
Нерастворимые молекулы С аС03 образуют ядро -  дисперсий, которое 
нерастворимо в дисперсионной среде -  масле и оно является носителем 
свободной энергии, поэтому на его поверхности будет идти адсорбционный 
процесс. Согласно правилу Песково -  Фаянса, на поверхности дисперсной 
фазы обычно адсорбируются ионы, имеющиеся в составе ядра т.е. 
неиндеферентные. В нашем случае ядро частице состоит из молекул 
СаС03, то неиндеферентными ионами являются ионы Са и С 03 .
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Согласно тому же правилу, из двух видов ионов, находящихся в 
дисперсионной среде, адсорбируются те, которые находятся в избытке. В 
рассматриваемой случае в избытке всегда имеются ионы Са*2, поскольку 
при карбонатацнн Са(ОН)2 берется с избытком, а С 02 дозируется [1,2].

Таким образом, на поверхности ядра дисперсной частицы 
преимущественно адсорбируются ионии Са*2, в результате чего частицы 
зола получают положительный заряд. Противоионы ОН ‘ располагаются в 
адсорбционном (гельмогольцевском) и диффузионном слоях, завершая 
создания двойного электрического слоя в цепом нейтральной дисперсной 
фазы со следующей структурой:

(m[CaC0j]nCa*2(n-2x)C03'2)2xC0j'2.

Наличие Са*2 и ОН’ в дисперсной фазе высокощеточных кальциевых 
детергентов было установлено экспериментально кондуктометрическим 
титрованием по количеству Са(ОН)2, и по щелочности, обуслоатенной 
гидратом окиси кальция высокощепочного апкилсалициапата кальция, что 
подтверждает правильность изложенного выше.

Дальнейшая стабилизация дисперсной фазы в минеральном масле 
происходит за счет сольватации диффузионного слоя дисперсной фазы 
проникновением полярных групп моющих присадок.

Таким образом, при получении мнкрогетерогенной дисперсии 
карбоната кальция в присутствии моющих присадок образуются частицы 
развитой сольватной оболочкой. Образующая сольватная оболочка должна 
приводить к повышению устойчивости взвешенных дисперсных частиц в 
минеральной среде.
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Г„,ТЕРЖАНИЕ ЗАРОДЫША В ЗЕРНЕ ПШЕНИЦЫ 
КУЛЬТИВИРУЕМОЙ В УЗБЕКИСТАНЕ ’

Нпколпенков Тимофей Сергеевич
Научный руководитель: проф. Турсунходжаев П. М.

На сегодняшний день пшеничный зародыш является одним из 
ценнейших источников витаминов, биологически активных веществ, микро 
„ макроэлементов. Ведь зародышевая часть зерна предстаетяет собой 
биологически активный центр зерна, в котором сконцентрированы 
р а з н о о б р а з н ы е  ростовые факторы, обеспечивающие прорастание и развитие 
растения-

Обтасть использования пшеничных зародышевых хлопьев очень
широка:

. в домашних условиях их можно добавлять в тесто для блинов, 
о л а д и й ,  булочек, пирогов, пирожков и т а ;

. в хлебопечение и кондитерской промышленности они
используются для выпечки диетических сортов хлебобулочных изделий и 
кондитерских изделий;

- в парфюмерии как сырьё дтя извлечения зародышевого масла, 
которое входит в состав некоторых парфюмерных средств;

- в фармацевтике как сырьё дтя получения сложных биохимических 
соединений (Например: витамин Е );

- пшеничные зародышевые хлопья также могут служить сырьем дтя 
приготовления других особых видов продукции, сложных диетических и 
лекарственных препаратов в макаронной промышленности, мясоматочной 
(обогащение молочных продуктов, производство творожнорастнтсльного 
продукта испатьзование в производстве варёных катбас. производства 
творожных продуктов лечебно-профилактического назначения), в 
ликероводочной промышленности.

Пшеничные зародышевые хлопья обладают особыми ценными 
свойствами. Среди них можно выделить:

1. Пшеничные зародышевые хлопья, как пищевая добавка, 
патезны здоровым людям. Они оказывают общеукрепляющее и 
тонизирующее действие, повышают работоспособность и сопротивляемость 
организма инфекциям;

2. Положительно влияет на состояние кожи, бтагодаря наличию 
множества ферментов, витаминов А,ВД,Е, разнообразию микроэлементов;

3. Являясь экологически чистым продуктом с высоким 
содержанием кальция и умеренным содержанием углеводов, показан 
больным, страдающим аллергическими заболеваниями;

4. Продукт улучшает функцию половых и других эндокринных 
желез, укреп.ляет костную систему, стимулирует деятельность мышц.
Все эти факты указывают на актуальность исследований свойств 
пшеничного зародыша, содержание и способов извлечения из пшеницы 
местных сортов. ,

При проведении исследования были учтены следующие факторы.
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1. Чтобы свести влияние влажности к минимуму, расчёт 
содержания пшеничного зародыша ведется по отношению к сухомч 
веществу. Для высушивания зародыша применялась методика высушивания 
для определения влажностн[1];

2. Содержание пшеничного зародыша определяется в очищенном
зерне.

3. Исходя из полученной в результате проведённых исследований 
информации (рис. 1.), следует что фракции: сход 2,5x20, 2,5x20/2,2x20 
2,2x20/2,0x20, 2,0x20/1,7x20 в среднем составляют 97,7-98,2% от всей 
зерновой массы, и исследование содержания пшеничного зародыша в этих 
фракциях даёт объективную информацию.

4. Дзя проведения исследования были взяты два районированных 
сорта пшеницы -  «Интенсивный» и «Чиллаки» (Таблица 1), а также зерно 
3 и 4 класса для сравнения фракционного состава по крупности.

Показатели пшеницы сорта «Интенсивный» и «Чиллаки» 
Таблица 1.___________________

Показатель Сорт пшеницы
«Интенсивный» «Чиллаки»

Влажность(%) 11,9 11,43
Масса 1000 зерен (г.) 34,43 33,1

| —*—  Интенсивны й — Ч ил паси (. 3 кла сс  * к ласс]

Рис. 1. Соотношения фракций по крупности(%).

На основе полученных данных о содержании пшеничного зародыша 
был составлен график (рис.2.) .По нему видно, что содержание пшеничного 
зародыша на сухое вещество зерна обратно пропорционально 
геометрическим размерам и массе 1000 зерен.
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Рис. 2. Содержание зародыша по фракциям (%) для 
пшеницы сорта «Интенсивный» и «Чиллаки» .

Следовательно, содержание пшеничного зародыша определяется:

м ,  = to
где
М,- содержание пшеничного зародыша на сухое вещество в партии зерна; 
i-индекс фракции;
М,- коэффициент, отражающий содержание пшеничного зародыша на сухое 
вещество в /-он фракции. Для пшеницы сорта «Интенсивный» и «Чиллаки» 
коэффициенты приведены в таблице 2.

Значения коэффициента М для пшеницы сорта «Интенсивный» п
«Чиллаки»
Таблица 2. ____________________________________________

Фракция Сорт пшеницы 
«Интенсивный» «Чиллаки»

сход 2,5x20 2,58 2,74
2,5x20/ 2,2x20 2,60 2,84
2,2x20/ 2,0x20 2,65 2,90
2,0x20/ 1,7x20 2,73 2,95

К,- относительная доля /-ой фракции в партии зерна;
Полученный результат позволяет прогнозировать содержание 

пшеничного зародыша в партии зерна, в зависимости от крупности и массы 
1000 зерен.
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ЗНАЧЕНИЕ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ 
ВЕГЕТАРИАНСКИХ БЛЮД 

Нпязимбетова Малика Максудовна 
Научный руководитель: доц. Ахраров У.Б.

Питание является одним из основных условий существования человека, 
а проблема питания -  одной из основных проблем человеческой культуры.

Правильное питание -  важнейший фактор здоровья, оно положительно 
сказывается на работоспособности человека и его жизнедеятельности и в 
значительной мере определяет длительность жизни, задерживая наступления 
старости.

Задумывались ли мы когда-нибудь, почему одновременно существует 
так много разных и подчас противоположных теорий и систем питания? 
Откуда они взялись и зачем нужны?

На мой взгляд, ответ на эти вопросы кроется в столь мало ценимом 
большинством людей обстоятельстве, как здоровье, которое становиться 
высшей жизненной ценностью, когда приходит болезнь. Когда нет здоровья 
все теряет смысл. Недаром Сократу, величайшему античному философу и 
жизнелюбу, приписывается высказывание: «Здоровье еще не все, но все без 
здоровья - ничто».

Огромное множество людей, пока они не больны, крайне
легкомысленно относятся к своему здоровью, особенно в вопросах питания. 
И свидетельством неправильного питания в настоящее время становится 
широкое распространение таких тяжелых заболеваний, как ожирение,
сахарный диабет, атеросклероз, подагра и многих других, 
спровоцированных нарушением обмена веществ в человеческом организме. 
Медиками доказано, что большинство онкологических заболеваний вызвано 
неправильным питанием.

Современная цивилизация предлагает огромное количество различных 
систем питания. Все они призваны сделать нас сильнее, выносливее,
красивее, помочь сохранить нам здоровье духовное и физическое.

Ведическая кулинария (мы ее знаем под названием вегетарианская). 
На каких принципах строится вегетарианская кулинария?

- Есть несколько главных аспектов. Первый -  ненасилие. Далее 
использование семи главных вкусов -  сладкого, кислого, острого, 
вяжущего, горького и соленого.

В культуре питания и значения вегетарианства немаловажным
компонентом является особая система питания. О вегетарианском искусстве 
питания, оададев которым, можно насытить не только тело, но также ум и 
душу. У многих возник вопрос: «Куда там! Как это возможно? Какое 
отношение кулинарные рецепты могут иметь к таким категориям как ум у 
душа?». Действительно, трудно представить себе, как бутерброд, 
перехваченный на бегу, может иметь какое то отношение к таким высоким 
понятиям. Но в основе вегетарианской кулинарной традиции, о которой 
идет речь, лежат представления о том, что пища, употребтяемая 
человеком, оказывает влияние не только на его физическое состояние, но и 
на умственные способности, нравственные и духовные качества. «Человек

232



гужчины лежит через 
и главное философия 
ть к сердцу любого

_ - -42 году основателями
«Британского вегетарианского общества», происходит от латинского 
v e g e u i s ,  что означает «крепкий, здоровый, свежий, бодрый».

Каковы же преимущества вегетарианства? В современном обществе, 
независимо от месторасположения эти преимущества можно рассмотреть с 
точки зрения здоровья, экономики, этики и религии.

Можно ли, став вегетарианцем, укрепит или поправить свое 
здоровье, предотвратить определенные заболевания? Сторонники его уже 
много лет говорят. «Да, можно», хотя до недавнего времени наука 
скептически относилась к их утверждениям. Однако за последние годы 
ученые-медики обнаружили, что существует непосредственная связь между 
употреблением в пищу мяса и такими опасными заболеваниями, как рак и 
сердечно-сосудистые заболевания, и это заставило их изменить свои 
взгляды на вегетарианство.

Благодаря исследованиям поведенных в ряде стран, достоверно, что 
ежедневная норма белка составляет не более 30-45 г. чтобы ее получить не 
обязательно есть мясо. Полноценная вегетарианская диета, состоящая из 
злаков, бобовых, орехов, овощей и фруктов вполне обеспечивает человека 
необходимым количеством белка. Диетологи утверждают, что вегетарианцы 
имеют вдвое большую выносливость.

С точки зрения экономики, мясо -  это пища, которую потребляет 
меньшинство за счет большинства.

Если представит, что мы сидим перед тарелкой с большим бифштексом. 
А теперь представьте, что в этой же комнате сидит 40-50 человек, и перед 
каждым из них - пустая тарелка. Зерна, потраченного на один ваш 
бифштекс, впал не хватило бы, чтобы напалнить тарелки всех пятидесяти 
человек кашей.

Особенности приготовления вегетарианских блюд.
Вегетарианский суп готовят на овощном отваре - это 

распространенное диетическое блюдо, поскальку не содержит азотистых 
экстрактивных веществ и достаточно сильно возбуждает секреторную, 
кислотообразующую функции желез желудка. По своей консистенции эти 
супы бывают протертыми и пюреобразнымн.

Готовят овощной отвар. Для этой цели нспальзуют съедобные обрезки 
моркови, зеленых листьев и кочерыжек капусты, листьев цветной капусты, 
петрушки, а также отвар картофеля.

что он ест». Известно, что «путь к сердцу 
СС1Ь Т̂ 1УД0К>»- Рсиепты же вегетарианской кулинарии, 
сГ° *  1Я лежащая в их основе, помогут найти п 
ПИгаМ1 ^ и прСжде всего, к своему собственному, 
человек^ <<всгетарианец», введенное в обиход в
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ФЛОТАЦИЯ ЖАРАЁНИДА ЯНГИ КЎПИКЛАТГИЧ- 
РЕАГЕНТЛАРНИ ҚЎШ1АШ

Норбобоев Олнмжон Хакимович 
Илмий рахбар: проф. Исмоилов Н.П.,

доц. Ҳайдаров А.А. (Минерал Ресурслар Ипстигути)

Хозирда (флотация жараёни фондали казилмаларни бойитишда асосий 
ва кўп қўлланилздиган усул хисобланади. Кўлланиладиган флотацион 
реагентлар бир-биридан турли-туманлигн билан фарк килади. Адабиётларда 
келтирилган маьлумотларга кўра, охпрги 10-12 йнллар оралиғнда флотация 
учун 7500 атрофида реагентлар кўлланилиши учун тавсия этил Ган. [1]. Бу 
реагентлар турли синфга мансуб бўлган кимёвий бирикмалар бўлиб, асосан 
кўпиклатгич ва нигувчи сифатида ншлатншга мўлжахтанган. Кўп 
даалатларда янги флотацион реагентларни синтез килиш борасида тадкикот 
ишлари алнб борилмокда. Бирок тавсия этилган реагентларнинг кам кисми 
саноатда қў.лланилмокда. Бунга сабаб, янги флотацион реагентларни тадкик 
этиш актуаль кисобланишидир.

Ҳозирги вактда МДХ даалатларн бойитиш фабрикапарида кўпик косил 
килувчи реагентлар сифатида Т-80 (оксаль), чет элда эса Дауфрос-250, 
Аэрофос-77, крезшл кислотаси, крезат ва бошка шунга ўхшаш 
кўпиклатгич-реагентлар кўлланилмокда [2].

Анъанвнй реагентларнинг дефицитлиги, нархининг киматлиги ва чет 
элдан валюта хисобнга отнб келиниши туфайли бир катор муаммолар 
келиб чикмокда. Бу анъанавий реагентларнинг ўрнига Ўзбекистон саноат 
корхоналари чикинд|старндан ишлаб чикилган реагентларни кўллаш валюта 
харажатларнни камайтнрншга олтин ва мис ишлаб чикариш жараёнинннг 
сарф-харажатларини камайтнришга ва махаллий саноат корхоналари 
чикиндиларидан рационал равишда фойдаланншга имкон яратади. Янги 
реагентлар учун хом ашё сифатида кн.мё ва озик-овкат саноат корхонатари 
чикиндилари танланган. Улар ковушкок, тўк жнгар рангли суюклик бўлиб, 
сув билан яхши аралашиш хусусиятига эгадирлар.

Р-3 кўпиклатгич реагенти учун сульфобензой кислотасининг моноалкил 
эфири асосий компонент бўлиб хисобланади. Сульфобензой кислотаси 
моноалкил эфирининг таркиби ароматик занжир, углеводород радикатлари, 
карбоксил ва мураккаб эфир |урухдаридан иборат.

Р-3 ва Т-80 кўпиклатгич реагентларини хоссаларини ўрганишда ва 
бир-биридан фаркини солиштиришда SPECORD-75 IR спектрофотометрида 
уларнинг инфракизил спектрлари атинди. ИК-спектрларида Т-80 ва Р-3 
нинг спектрлари бир-бирнга тўгри келади (1900, 1210. 900, 860). Чизиклар 
1250-1210 см'1 ютилиш областида С-0 ароматик ва оддий эфирлар гурухнга 
мансуб; 1350-1240 да CHj атнфатик ва ароматик бирикматарга, 1900-1580 
см'1 да NH2- га мансубдир.
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Синяириш
кўрсатгичи

Зичлиги 
Д, г/см!

'1.6483 1,9

Сирт Кўиик
таран глиги КОСИЛ
МН/М, ҚИЛИШ
1% ли хусусияти
эритма V, мл,

1 %  ли
эритма

28,34 265

  Жадвал 1
Оптик [ Қовушқоқ- 
зичлиги ! лиги 
Д. I® | ф/см-с, \% 
ли i ли эритма 
эритма !

 I_______
1.72 | 1,1072

SPECORD-75IR спектрофотометр1Ща: туширилган инфрақизил
спсктрлар: а-Р-3 реагеНти учун; б-Т-80 (оксаль)

Р-3 кўпкклатсич-реагентини олтин рудаларикн &иитишда
Ку.хпаганнмизда ижобий натнжаларга эрищиш мумкин. у
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реагентларинин оптимал сарфвда олтин ва мис рудалари флотациясин,, 
солиштириш натижалари 2 жадвалда келтирилган.

Епнқ циклда олтиннн флотация усулнда ажратиб олишда (узлуксиз 
жараенда) Т-80 ва Р-3 реагентларннннг тажриба натижалари бнр хил 
натижага эга эканлнги маълум бўлди, 92.4-92.8 %.

х  .  . Жадвал №2
Олтнн рудаларинн турлн кўпиклат.гич реагентлар билан флотация 

қилишда тажриба натижаларини солиштириш жадвали

Маҳсулот

(>

Чнқиш % Олтнп

микдорн,

г/т

Одтин 

ажратиб 

олнш, %

Реагентлар сарфн

Т-80 Р-3 '

Концентрат 5.7 128.2 . 92.8 .. 80

Чпкинди 94.3 0.58 7.2

Руда 100 76 100

Концентрат 5.1 137.33 92.4 120

Чикиндн 94.9 0.61 7.6

Руда 100 7.58 100

ХУЛОСА

1. Олиб борилган тажриба натижаларига кўра, Р-3 купиклатгич- 
реагенти атгин рудаларини флотация усулида бойитишда эффектив 
эканлиги ва кўлланилиши мумкинлиги маълум бўлди.

2. Р-3 кўпиклатгич-реагенти яхши кўпнк косил кл.лнш ва селектив 
хоссапарига эга.

3. Р-3 кўпиклатгач-реагентини кўллаш концентрат сифатини 
оширишга имконият яратади.

4. Р-3 кўпиклатгич-реагекти махаътий кимё ва оэнк-овкат саноати 
чициндиларидан тайёрланган бўлиб, анъанавий реагентлардан нархи 
анча арзон.
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Ш НТЕЗ №Р-МЕТОКСИ(ЭТОКСИ)АНИЛИНо в  в
ПГИСУТСТВИИ КАТАЛИЗАТОРОВ

н )1Ллаеп Хожиакбар Шавкатович 
Научный руководитель: доц. Каримов Р.К.

Нами изучены реакции N-алкилирования анилина и о-топуидина 2- 
мегокси- и 2-этоксиэтанолом; полученные N-p-метоксиэтил-о-толуиднн 
(МЭОТ) и N-p-этоксиэтилаланин (ЭЭА) являются полупродуктами 
гербицидов толуина и этоксилина, которые рекомендованы к применению в 
сельском хозяйстве.

Опыты проводились в присутствии различных катализаторов: окиси 
алюминия и цинка, фосфатат алюминия, силикагеля и каолина при 
использовании смеси с мольным соотношением о-талунднн:2-метокснэтанол 
\i2. Для проведения реакции в трубчатый реактор помешали катализатор, 
нагревали до заданной температуры и со скоростью 6 мл/час прибавляли 
смесь о=-толуидина и 2-метоксиэтанола. Образующиеся пары пропускались 
нал катализатором и конденсировались в холодильнике. Анализировали 
конденсат методом ГЖХ (табл. 1).

В присутствии катализаторов А120 3 наблюдалось образование воды, а 
при окиси цинка продукты разложения 2-метокси- и 2-этокснэтанола.

Данные табл. 1 свидетельствуют, что наиболее эффективным 
катализатором является силикагель, причем повышением температуры 
увеличивает содержание N-P-метокснэтил-о-топуидина, но температура 
воспламенения 2-метоксиэтанола не позволяет повышать далее температуру 
выше 430°С.

Нами также изучены реакции получения N-P-этокспэтиланнлнна N- 
алкилированнем анилина 2-этоксиэтанолом в присутствии катализаторов: 
медно-хромовый, 6% палладий на угле (Pd/C), 6% палладий на окиси 
алюминия, Ni-ренея и цеолит, содержащий циокар-2 в автоклаве при 
следующих условиях (табл. 2):

-  мольное соотношение анилин:2-этокснэтанал -  1:1,1
-  количество катализатора 10% от веса 2-эгоксиэтанола
-  время реакции 1,5 час.
Образование N-P-этоксиэтнланилина происходит в основном при 

синтезе его в автоклаве под давлением до 15 атм., тогда как при 
нормальном давлении выход последнего не превышает 12%.

Получение N-P-этоксиэтиланнлнна возможно в присутствии 5% 
палладия на угле (Pd/C) и Ni-Ренся. Выход при этом составляет 62-65%. 
Белее подробно был изучен синтез N-P-этоксиэтнланилина в присутствии
Ni-Ренея.
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Таблица 1
Влияние катализаторов и температуры на содержание продукта

№№
Катализатор

Содержание конденсата

ПП
Температура, °С

о-толуидин, % N-p-МЭОТ,
%

1. А 1А 320 98,0 г о  '
2. А1Р04 300 80,7 19,3
3. Силикагель КСК 320 76,2 23,8

330 80,0 20,0
370 74.5 25,5
430 69,8 30,2

4. Каолин 300 92,3 7,7
5. ZnO 320 91,5 8,5

Исследования показали, что с повышением температуры и давления до 
6 атм повышаются выход и содержание N-p-этоксиэтиланилина. В 
дальнейшем наблюдается повышение только содержания целевого продукта.

Таким образом, при пропускании паров 2-метоксиэтанола и о- 
толуидина над силикагелем при температуре 430°С образуется в конденсате 
до 30,2% N-p-метоксиэтил-о-толуидина.

Наиболее приемлемым катализатором для N-алкилирования анилина 2- 
этоксиэтанолом является Ni-Ренея. При этом выход N-p-этоксиэтиланилина 
достигает 61,8% от теоретически возможного.

Таблица 2

Алкилирование анилина 2-этоксиэтанолом в присутствии различных 
катализаторов

Катализатор
Темпера­

тура, “С

j Давлени

| е, атм
1

Содержание 

основного 

продукта, %

Выход,

%

Медно-хромооый
220 10 сл Сл

5% Pd/C 220 10 70,8 65

6% Pd/AljOj 

Цеолит содержащий

220 10 сл Сл

циокар-2 220 10 сл Сл

Ni-Ренея 220 15 93,2 62,6
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100 1 19,7 11,8
44 3 47,0 25,5
61 4 58,3 51,6
68 5 66,7 56,2
72 6 71,3 60,2
77 7 79,5 60,6
85 9 86,0 57,0
87 10 94,3 61,6
91 11,0 94,6 61,8

Условия хроматографирования: хроматограф с 'пламенно-
ионизационным детектором, колонки стеклянные 2 мхЗ мм, наполненные 
твердым сорбентом инертон-супер (0,1-0,16 мм) с нанесенной жидкой 
фазой Лукопрек Г-1000 в количестве 5% от веса носителя.

Температура термостата -  190°С, испарителя -  230°С, детектора -  
200°С, расход газа-носителя (гелий) -  40 мл/мнн, водорода -  50 мл/мин, 
воздуха -  500 мл/мнн.

Скорость передвижения диаграммой ленты -  0,3 см/мин.
Образование N-P-этоксиэтиланилнна происходит в основном при 

синтезе его в автоклаве под давлением до 15 атм., топа как при 
нормальном давлении выход последнего не превышает 12%.

Получение N-P-этоксиэтнланилнна возможно в присутствии 5% 
палладия на угле (Pd/C) и Ni-Ренея. Выход при этом составляет 62-65%. 
Более подробно был изучен синтез N-P-зтокснэтиланилина в присутствии 
Ni-Ренея.

Следовательно, получение N-P-этоксиэтиланилина возможно в 
присутствии 5% палладия на угле (Pd/C) и Ni-Ренея. Выход при этом 
составляет 62-65%.

Также исследования показали, что с повышением температуры и 
давления до 6 атм повышаются выход и содержание N-P- 
этоксиэтнланилина.

Таким образом, при пропускании паров 2-метоксиэтанола и о- 
толуидина над силикагелем при температуре 430°С образуется в конденсате 
До 30,2% N-P-метокснэтнл-о-толуидина. Наиболее приемлемым 
катализатором для N-алкилнрования анилина 2-этокснэтанолом является 
Ni-Ренея. При этом выход N-p-этоксиэтилашшина достигает 61,8% от 
теоретически возможного.
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РЕЗАВОР МЕВЛ ПЮРЕЛАРИ ИШЛАБ ЧИҚАРИШ 
ТЕХНОЛОГИЯСИНИ ТАКОМИЛЛАШТИРИШ

Нуритдннов Огабск Джалолитдниовнч.
Илмий рахбар: доц. Додасв Қ.О.

Ҳозирги даврда пюрелардан, жумладан резавор мева пюресидан озик,- 
овқат саноатининг консервалаш тармоғнда, хамда умумий овкатланиш 
конхоналарида кенгрок. фондаланнлмокда. Махаллий резавор мевадан кўп 
микдорда пюре ишлаб чикариш ва консервалаш масаласининг долзарблиги 
соха имкониятларини аникрок бахолаш, унинг технологиясини чукуррок 
ўрганиш асосида амалга ошнрилнши мумкин.

Пюрелардан поввдло, мева соуси, кондитер махсулоти, музкаймок 
ишлаб чикарншда ярим тайёр махсулот сифатида фойдаланилади. Сутни 
Хайта ишлаш конхоналарида эса улардан ёгурт ва фругуртлар ишлаб 
чиқаришда кенг кўламда фойдаланилади.

Мева, резавор мевадан пюре ишлаб чикарншда турли хил хом ашёдан 
фойдаланилади. Хом ашёнинг курук модда микдори кўп, пектин ва органик 
кислоталарга бой бўлса, ушбу пюредан ишлаб чикарнлган махсулот 
лахталаниши (желеланиши) яхши бўлади.

Меванинг ташки кўрнниши ва шакли ахамиятга эга эмас. Йирик мева 
ишлатнш яхшнрок Самара беради, чунки пюре чикариш майдалагичидан 
нисбатан кам чикит чикади.

Мева техник пишик холатда бўлнши керак. Пишмаган мева махсулот 
пюре мазасини бузади, чикит микдорини кўпайтиради. Компот, мураббо 
ишлаб чикарншда ажраб чиккан бижгимаган чикитлардан хам пюре 
алннади. Барча пюрелар ягона схема асосида ишлаб чиказилади. Мева 
ювилади, инспекциаланади, ярамайдиган мева ва бегона предметлар 
ажратиб олинади. Сўнфа мевага 50-100 кПа босимли барботаж 
килинаётган бугда ишлов берилади. Девор оркали иситиш натижасида 
маҳсулотнинг аппарат деворига ёпишиш холати рўй беради, шунинг учун 
бу усул ишлатнлмайдн. Юкори харорат таъсирида ноэрувчан протопектин 
эрувчан пектинга айланади, натнжада бир -  бирига мустахкам бириккан 
хужайралар ажралади. Натнжада эт тўки.малари бўшашади ва ншкалаш 
машинасида мева урутдон ва уругларини этнинг кам кисмини йўкотган 
холда ажратиш мумкин бўлади.

Мевани иситиш унинг таркибидаги фермент системасини 
инактивлайдн, ошлаш моддаларнни хаво кислороди билан оксндланнши ва 
кора рангли флобафен.лар хосил бўлишига олиб келади. Натнжада иситиш 
хисобига пюреда меванинг табинй ранга сакданиб каладн. Бундан ташкари 
юкори харорат таъсирида микроорганизмлар халок бўладн.

Кора ва кизил корагат, клюква, крижовник, брусника ва кизил каби 
резавор мевалар сувда бданширланади.

Маймунжон, ертут, кулупнай, голубика каби резавор мевалар 
дастлабки ишловсиэ ишкаланиб пюре олинади. Бундай пюре табиий ранг, 
маза ва хидини саклаб колади.

Меванинг кўп тури барботажланади: уругли мевалар 15 дакика, 
донакли мевалар 10 дакика.
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Иситиш давомийлиги хом ашё кислоталилигига богашс pH качайиши 
билан протопектин гидролизланиши тезлашади, нГт жма че“ г 
юмшайиш тезлиги ошщи. Иситгандан сўнг мева юмшайадиТон “ и

аммо УЗ Ш3 олиб»11 кетади ч vhk и ^  MfM“ H' ° рТ,ВДа пюре р -™к,оран иш и га олиб келади, чунки меланоиднн реакцнялари бошланазш. Узох
вакТ иситиш махсулот таркибида конденсат микдори кўпайишига азиб
ке-задп Хар бир мевадаги протопектин этиш шароити экспенмент ёрдачида
аникдангани максадга мувофикдир.

Пшреда курук модда микдори, буг конденсатини хисобга азган холда 
куйидаги формула ердачида топилади

» .=  1т-т,100 + /г'
т„ -  пюрснинг курук. модда микдори, % ;
ты -  меванинг курук модда микдори, % ;
К -  конденсат микдори, кг на 100 кг плодов;
К -  100 кг мевага хос конденсат микдори, кг,
Конденсат микдори К, кг, буғ микдори D -га тенг ва тахминий 

киймати куйидаги формула ёрдамида топилиши мумкин.

К= D = |00с(/о-'*>
U ~

с -  мева иссиклик сигими, Дж/(кг К);
t» ~ меванинг бошланғич ва охириги ҳарорати, К\
if  - iK -  буғ ва конденсат энтальпнялари фарки, Дж/кг.
С.М. Дмитриев тизимидагн шахтали вертикал шпаритедда мева уз 

ошрлик кучи таъсирида тепадан пастга юрадн. Йўл -  иулакай мева 
барботажланаётган буғ билан нситнлади. Шпарнтелнинг пастки ён 
томонидан туширилади. Мева чикиши шибер ёрдамида шундай 
ростланадики, у керакли даражада иссиклик ншловини олеин.

Мевани пишириш учун баъзан ёпик шпаритель -  днгестерлардан 
фойдаланилади.

Шнекли шпарителда мева ишловчи устма-уст ўрнатилган икки 
горизонтал шнекдан ўтади. Буғ цилиндирига шнекнинг кувирсимон вали 
оркали берилади. Шнек корпусинннг бир неча жойи кобиғлн қилиб 
тайёрланган бўлиб, у хам шнек ичидаги махсулотни билвосита иснтади. 
Иситиш давомийлиш шнек айланиш тегтиги оркати ўзгартнрнлади.

Пиширилгаи махсулот икки боскичли ншқалаш машинасида 
майдаланади. Биринчи босклчда 1,5 мм диаметрдн, иккинчисида 0,5-О,8 мм 
диаметрли сеткадан ўтказилади. Данакли мевадан пюре атннганда данак 
маидатанмаслигини таъминлаш керак бўлади. Бунинг учун симлн ёки 
резннали ишчи органдан фойдаланилади, баъзи коиструкиияларда ишчи 
орган айланиш тезлиги 300 айл/мин -  гача камаитириладн.

Стерилланган пюре янш, сульфнтланмаган уруғли ёки данаклн мева 
ва резаворлардан (кизил ёки кора корагат, крижовник. клюква кулупнаи, 
ертуг. голубиа, маймунжон ва бошка хом ашёдан) ишлаб чикарнлади.

Мевадан тайёрланган пюре 85-97 °С -  лк хароратда шиша лакланган 
Тем,'Р банкаларга ёки шишаларга кддокданадн. Олча. клюква голу и ка, 
Чсрника қора қорағат пюреси учун факат шиша тара ишлатилади. ш
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махсулот сифатн ёругяик таъсирида ўзгармаслпги учун куюк рамп, 
шишадан ишлаб чикарилган таралардан фойдаланиш тавсия этилади. "

Пюрени ок. тунукадан тайёрланган банкаларга қадоклаш мумкин эмас 
чункн бу банкалар коррозияга учрайдн. Пюрели таралар лакланган 
копкоклар билан беркнтиладн.

Сигами 3 литргача булган банкалар 100 °С хароратда стерилланади 
Кизил, клюква, крнжовник каби юкори кислотали резавор пюрелари 90 °с 
хароратда пастеризацияланади. Стерилизация давомийлига махсулот тури ва 
тара ўлчамларига караб 15-60 мни давом этади, автоклав босими 150 кПа -  
ни ташкил этади. Стерилизация тугагач маҳсулот сувда совутиладн.

Йирик 10 л қажмли тарага пюре 95-97 °С хароратда кадокланади, 
маҳсулот иссиклайин куйиш усулнда консерваланади. Банкалар беркитилгач 
уларнинг қопхога ва уст хисмидаги хаво стерилланиши учун тўнкариб 
кўйилади.

Стерилланган пюре табиий махсулот хисобланади. Унда минимал 
курук модда микдори 8-13% оралигада меъёрланади. Консерваларда мис 
тузи микдори металлга ўгирганда 1кг пюреда 5мг -  гача чегараланади, кум 
0,01% гача бўлиши мумкин.

Пюрелар умумий овкатланиш корхоналарида турли ширин -  учинчи 
таом хамда хачирлн пиширнклар тайёрлашда ишлатилади. Кондитер 
саноатида эса турли махсу.лотлар учун тў.латувчи сифатида фойдаланиладн 
хамда улардан повидлолар ишлаб чиқарнлади.

Шунингдек гўшт, дуккахли махсулот.лар ва сабзавот билан биргаликда 
резавор мевалардан болалар таоми хам ишлаб чнкарилади. О.лма, ўрик, 
турли олхўрнларга кора ва кизил корагат, черника, малина, ертут, кулупнай 
қўшиб балалар пюреларн тайёрланади. Масалан, «Кизил яноклар» номли 
пюре кенг кўламда ишлаб чикарилади. Болалар пюреси ишлаб чикариш 
технологиясинннг фаркли жнхати шундан иборатки, аралаш пюре массаси 
ишлаб чикарилгач массани майинлаштириш максадида у гомогенизацияла- 
нади ва деаэрацияланади.

Диетик пюрелар ишлаб чикаришда одатдаги технологик схема 
Кўлланиладн, факат канд ўрнига сорбит ва ксилит ишлатилади. Бунда 
сорбит ва ксилит эритмаси махсус технология асосида тайёрланади. Сорбит 
200-300 г бўлахларга бўлинади, ксилит эса тешиклари диамертри 2 мм-га 
тенг сеткали элакдан ўтказилади, сўнфа кайнаб турган сувда эритилиб 
альбумин ёки тухум оки ёрднмида тиндирилади. Тайёр сироп пюре устига 
Куйилади ва аралаштирилади.
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„„ТҒНСИФИКАЦИЯ ПРОЦЕССА НАГРЕВАНИЯ
Йт а НА В п л а с т и н ч а т ы х  а п п а р а т а х

Нчт)Мат0В ^0КИР Шомуратович, Жумапазарова Тамара Куппаза ровна 
Научный руководитель: доц. Нигмаджонов С.К.

Процессы охлаждения и нагревания газов в химической, 
Mdtrreгазоперерабатывающей и друГцх отраслях применяется очень широко 

их доля в теплообменных процессах существенна [1].
Наиболее распространенный способ нагревания газов в 

кожуяОТРУбныХ’ спиральных, пластинчатых и др. теплообменниках [2]. В 
последнее время пластинчатые теплообменники все больше используются в 
химических, пишевых, нефтегазоперерабатывающих и других отраслях.

В области интенсификации теплообмена в каналах различных форм 
имеются множество устройств и конструкции турбулнзаторов, которые дают 
достаточновысокую степень повышения теплоотдачи (1,4]. Однако, 
большинство из них так и не нашли промышленного применения 
вследствие не технологичности изготовления. Наиболее эффективными 
оказались трубы с кольцевыми и спиральными канавками снаружи и 
диафрагмами внутри. Кроме того, витые трубы, также существенно 
ингенцифицируют процесс переноса тепла. Следует отметит, что все 
вышеперечисленные конструкции труб не меняют существующей 
технологии изготовления теплообменников [5].

Для повышения теплопереноса в пластинчатых аппаратах применяют 
гофрирование теплообменной поверхности [3].

При нагреве газов целесообразно использовать в пластинчатых 
теплообменниках секции с чередующимися канавками в виде поперечных 
выступов и канавок.

Экспериментальные исследования по нагреву этана проведены на 
лабораторной установке, которая состоит из четырех пластин со 
специальной профилировкой в виде чередующейся впадин и выпуклостей 
с определенным шагом t. Опыты проведены при числах Re=( 1,0-6,08)-104, 
шаге поперечных канавок и выступов t=10-r25 мм.

Опытные данные обобщены в виде функции Nu=f(Re) и Zj=ffRe).
Изучения влияния скорости воздуха на интенсивность теплообмена Nu 

показывает что функция Nu=f(Re) имеет возрастающий характер с 
увеличением числа Re как для гладкой , так и профилированной 
теппообменнон поверхностей.

С ростом скорости воздуха увеличивается турбулизация потока из-за 
чередующихся с определенным шагом t плавно очерченные канавки. 
Наличие выступа приводит к уменьшению поперечнего сечения, а 
следовательно росту давление перед ней и снижению после нее. Возникают 
пульсаций давление повторяющиеся с интервалом равной шагу их
расположения.

Для гладкой поверхности скорости воздуха с Re=21 ООО, велнчена Nu 
возрастает с 42 до 78. Влияние шага расположения также сильно влияет на 
интенсификацию процесса переноса тепла. Так. при числе Re=21000, дпя 
гладкой пластины Nu=42, для (=25мм, Nu=62, для Ыбч.ч, Nu=70 и
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соответственно дня г=10мм -  79. Видно, что
интенсивноститеплообмена 1,47-1,9. ’ рост

При Re=41000 для uiara t=25 мм величина Nu=80, при 1=16 
Nu=124 и при t= 10 мм -  соответственно Nu=148. Как видно, с 
уменьшением шага интенсивность теплообмена возросла до 55% 
Аналогичные значения получены и при других значениях числа Re.

Подобная закономерность зафиксирована и для других теплообменных 
поверхностен с различным шагом канавок. Существенная интенсификация 
теплообмены в трубах с чередующимися поперечными канавками
обусловлен пульсациями давления, что приводит к образование вихрен 
Тейлора за диафрагмой, которые постепенно начинают затухать. Не успев 
затухнуть, поток воздуха вновь проходит через очередную диафрагму и 
цикл вновь повторяется.

О 20000 40000 60000 80000

Рис. 1. Зависимость интенсивности теплообмена при течении 
воздуха в каналах с дискретно расположенными,

плавно
очерченными кольцевыми канавками.

Шаг нанесения канавок о- гладкая поверхность; ■ -
t=15 мм;

A -  t=10 мм; • - t=25.MM.

При шаге 1=10 мм, происходит более ранней переход к турбулентному 
режиму снижению толщину пристенного слоя.

С уменьшением величины 1 наблюдается рост численных значений Nu. 
Естественно, турблизация потока воздуха вследствие прохождения 

через поперечный выступ преодолевает местное сопротивление, что ведет к 
росту гидравлического сопротивления о, .
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Как видно из рис.2, рост коэффициента гидравлического 
сопротивления £ плавный, умеренный для каждой отдельно взятой секции. 
Сопоставление секций с различным t показывает, что с уменьшением шага 
поперечных канавок величина коэффициента гидравлического 
сопротивления увеличивается в 1,6-2,2. Подобное возрастание приемлемо, 
т.к., повышение интенсивности теплообмена опережает рост коэффициент 
гидравлического сопротивление £.

Предлагаемая конструкция теплообмен ной трубы эффективна как с 
точки зрения интенсификации теплообмена, так и с точки зрения 
технологии изготовления пластинчатых аппаратов. Следует подчеркнуть, 
что при давлениях менее 1,0 МПа использования пластинчатых 
теплообменников более предпочтительно. Причиной тому является 
компактность, высокая тепловая мощность и низкая металлоемкость.
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ИЗУЧЕНИЕ ПРОЦЕССА ОСУШ КИ СЫРОГО 
ПРИРОДНОГО ГАЗА

Орнпов Кувватжон Бекмуродович
Научные руководители: доц. Тнллашайхов М.С., доц. Алимов А.

Так называемым сырым природным газом подразумевается
окончательно очищенного метана после аминовой очистки; дисперсно­
насыщенного мелкими частицами СН4хН20  (0,4-0,8 %) и
кристатлизационными химически связанными водами. СН,- Н20  (20-40 %).

такая дисперсная система является системой газо-жидкостным,
причем здесь дисперсной средой служит газ-метан. Перед отправкой
метана в транс- газовую систему требуется его осушка. Условия 
абсорбционно-десорбционной очистки его от сероводорода и углекислоты 
раствором диэтанолачина или метилдиэтаноламина [1]протекает; под 
давлением не мнение 45-50 атм. и в температурах 40-140°С [2].Здесь 
молекулы воды находятся в капельно-дислоцированным состоянии. При 
этом такой сырой газ может быть эффективно осушенным адсорбентами; 
цеолитами типа СаХ или NaX. Процесс осуществляется в адсорберах 
непрерывно по адсорбционно-десорбционному принципу [3].

Срок службы адсорбента при налаженном технологическом режиме 
процесса осушки газа является доволно долгим (4-5 лет). При этом серия 
экспериментов была проведена для дисперсии с различным содержанием 
воды, как в стационарном режиме при небольшом расходе газа, так и в 
динамическом режиме для определения соответственно равновесной 
статической активности и динамической адсорбционной способности
различных адсорбентов. Результаты исследований представлены в таблице 
1.
Результаты экспериментальных исследований процесса газа от дисперсии 
воды различными адсорбентами.

Таблица 1
R плчля !Адсорбент

0 -
тационарный;
2-динамическш
режимы

Насыпная
плотность,
г/см3

Влагосодержание,
мл

Степень
осушки
%

Время 
прохождения 

дисперсии 
через весь 

слой 
адсорбента

Исходной
ДО
осушки

Конечное
после
осушки

Цеолит СаХ 0,837
1 7 4 43 33 сек
2 20,8 17,9 14 4 мин
1 1 0,2 80 30 мин
2 5 1.8 65 220 сек
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-Цеолит NaA
(ШУРТаИСК,1-ч

отработанный)

0,832

5 ~ ~ 
_____9,5 _

2
4

60
58

1

120 сек 
15 мни

1

"Цеолит NaX. ' TV704 ~

1
_____ 5______

Следы
__0,6__

96
___ 88___

130 сек 
18 мин

--------- i 2,4 2,2 29
----- ' 2 9,3 6,3 32
--------- i 1 0,3 70 120 сек
------- 2 5 2 60 14 мин------- ..........

Силикагель
шариковые

к с к

0,4

■ 1 5,5 2,5 55 80 сек
— л 12 2 7 43 8 мин
■ i 1 10,4 90 120 сек
L  .. 2 - 5 1,2 76 10 мин

Как видно из таблицы 1, использование в процессе адсорбции для 
сушки газа является высокоэффективным способом, позволяющей снизить 
содержание воды в газе до сотых долей процента и более. При этом 
каждый из адсорбентов, проверенных в лабораторных условиях, имеет свои 
преимущества и недостатки. Например, цеолит NaX помимо 
водопоглощающей способности проявляет высокую активность при 
поглощении COS.

Существует абсорбционно-десорбционная технология осушки газа, 
которая действует в промысле Кокдумалак УДП «Мубаракнефтегаз» [4]. В 
этом процессе в качестве абсорбента используется днэтиленгликоль (ДЭГ). 
Абсорбция дисперсии воды из газа протекает в условиях: Р= 101 атм. и 
Т=110РС впрыском ДЭГ противотоком до дроссилнрованния газа при 
изоэнтальпийном расширении. При этом раствор ДЭГ с не белое 15 % 
воды конденсируется из газа в холодильниках. Водный раствор ДЭГ 
регенерируется в огненном газогенераторе, после чего возвращается в 
процесс. При этом рассмотрим некоторые сравнительные особенности 
абсорбентов при осушки газа. Осушителем в данной технологии является 
полиэфир этаноламина с окисью этилена (смола-лалрол) в безводном 
спирте: их соответственно объемное соотношение 1:1. В таблице 2 
приведены сравнительные свойства рагшчных абсорбентов.
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Показатели абсорбентов

Показатели
Молекулярная
масса

Диэтиленгликоль
106,12

Трнэтиленгликоль
150,17

Таблица л 
Л а п р о л ^ О ь - ^  

800

Плотность при 
20°С, кг/м1

1118 1126 и'65 (255С Г "

Температура, °С 
Начало разложения 

Намерзания
164
-8

206
-7,2

330
8

[Скрытая теплота 
I парообразования 

при 101,3 кПА 
кДж/кг

628,1 367 550

Поверхностное 
натяжение при 
25°С, мН/м

48,5 45,2 (20°С) 38,4

Вязкость при 20°С 
мПа °С

35.7 47,8 43,5

Показатели 
преломления при 
20 °С

1,4472 1,4559

При этом видно, что физические свойства предлагаемого абсорбента 
являются близкими к известным гидрофильным веществам. В стационарном 
режиме Лапрол-805 имеет существенную объемную емкость по воде, чем 
пликолн, что является одним из важнейших моментов при рассмотрении 
его абсорбционных свойств при осушки газов. Тем более спирто- 
полиэфирный диэмульгатор является технологически выгодным; что в 
динамическом режиме работы абсорбера его объемная емкость по воде 
рассчитывается по формуле:

V -  VH„ | f^ . 100- объем поглощенной воды/объем диэмульгатора 
•100%=30%.

Таким образом, при рекомендуемых абсорбентах и адсорбентах 
представляется возможном эффективная осушка природного газа до 
соответствия требованиям условий его транспортировки и использования.
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МЛХАЛЛИЙ ХОМ-АШЁ АСОСИДА АНТИОКСИДАНТЛ vp ппитгт

Енни ҳ— ни « а а г
Осгонов Уктам Юлдашевнч 
Илмий рахбар: проф Максумова А.С

Махаллий хом-ашё асосида антиоксидантлар олиш ва уларни 
патнэтиленни хоссаларинн яхшилашда ишлатиш. Антиоксидант сиоатида 
госснполнннг, амин гурух тутган моддалар билан кимёвий реакцияси 
натижасида алннган хоснлатаридан фойдатанаци.

Госсипат табиий, махаллий хом -  ашё бўлиб, пахта ёги таркнбвдан 
чнклнди сифатида ажратиб олинади. Госсипат олиш бўйича Биорганик 
химия институтида иш олиб борилади. Госснпатнинг кимёвий структураси 
куйидагича:

Госснпатнинг айрим физик хоссатари куйндагн жадватда 
кўрсатилган:

) Госсиподнинг эмперик формуласи с ин » о ,

2 Суыкланиш температураси °С 178-182

3 Куйндаги моддаларда эрийди
С2Н5ОН -  96%, ншкор 

эритмаси -  0,01 Н

Ушбу ишда госснпатни амин гурухи тутган моддатар батан узаро 
реакцияга киришиш жараённ ўрганилди. Аминобирикматар сифатида: 
бензимидатад, гексаметатендиамин, меламин, тномочсвина. мочевина 
ЗДяукти қўлланидди.

Госсипат билан гексаметатендиаминни ўтаро реакцияси натижасида 
кУиидаги модда хосил бўлади:
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Шунингдек, госсипол билан бензимидазол асосида янги антиоксидант 
синтез килинди. Олиниш усулига турли омиллар, яъни температура, 
реагентлар концентрацняси, вакт таъсири ўрганилди. Ушбу реакция 
натижасида косил бўлган модда этил ва пропил спиртида яхши эрийди, 
суюкланнш температураси 205-210°С. Госсиполнн бензимидазол билан 
саинган хосиласинн антиоксдаант сифатида куйи молекул ал и полиэтиленга 
(КМПЭ) кўшилди. Олинган полимерии Мак-Бен усулида термодиначик 
деструкцияга учраш диаграммаси тузилди (раем).

Раем. КМПЭ (1) ва антиоксидант кўшилган КМПЭ (2) Мак-Бен усулида 
термодинамик деструкция диаграммаси.



ИСЙТИШ ҚУРИЛМАЛАРИНИ АВТОМАТИК Егммт 
ДОИМЛАРИНИ БОШ ҚЛРИШ  УСУДДАРИ Б° ШҚАРИШ

Очилов Бпходнр Йулдошсвич 
И лмий РахбаР: доц- Акрамхужасв Й.Т.

Саноат иншоатлари турар жой 
'  ....... —  хозирги вакгда —
,  ^уаямога айланиб бормокда. Жамнятимиш иситиш тизимлари 

муракка бўЛиб, иссиклик ахолига ва саноат иншоатларига мураккаб 
марка11атизимлари оркали етказнб берилади. натижада унинг таннархи 
узатиш £_лмокда Сўнгги вактда узатиш тизимлари яроксиз холга келиб
К 0.1Д И , уларнн янгилаш, алмаштириш, хозирги бозор нқтнсодиёти даврида 
еЧН6 бўлмайднган муаммо бўлиб келмокда. Натижада ахатинн, саноат 
корхоналарини ва бошка иссикликка мухтож иншоатларни кнчик иситиш 
курилмаларн билан таъминлаш масаласи келиб чикди.

Илм фан ривожланган хозирги вақтда, янгн иситиш курилмаларини 
ўйлаб топиш ёки янгидан лойиҳалаш шарт э.мас, мавжуд иситиш 
курилмаларн ичидан кўрсаткичлари тўгри келадиган лойихани танлаб атиш 
мумкин. Асосий масала иситиш курилмасини ишлатиш жараёнида тўғри 
бошкаришни (автоматик) ташкил этишдир. Иситиш жараёнини автоматик 
бошкариш деганда куйидаги:

1. Шартли иссиклик бирлигига кетадиган сарфни камайтнриш;
2. Атроф-муҳитни зарарли газлардан муҳофаза килиш.
3. Ёкилғи сарфини камайтнриш, масалалар ўз ечимини топадн.
Бошкариш тизимини ташкил этиш, умумлаштириб антилганда бу

курилма математик моделини яратиш, ростлаш конунини танлаш, ижрочи 
курилма ва ўлчаш курилма математик моделлаштирншни тузиб, уларни бир 
тизим сифатида ёзиб, ҳисоблаш машинаси ёрдамида бошкариш конуни 
яратиш ва уни бирор кўринишда (электр, босим ва ҳ.к.) ижрочи курилмага 
узатишдир.

Иситиш курилмаларн математик тенгламаларн бир неча авторларн 
томонидан ёзиб. тахлил этиб берилган [1,2].

Иситиш курилмалаларини асосан икки снгимли апериодик звено деб 
кабул килиниб, умумий ҳолда куйидагича ёзиш мумкин.

г = 1 [ х 1 + с ^ - с 12( У , - П ) ]

^  =  - ^ К + С 12( Г ,- У 2) - С 2У2] (1)
F 2

Б> ерда Y. , Y, ва х„ х, -  биринчи ва нккннчи звено кириш ва чикнш 
ХиГматларннинг асосий кийматлардан фаркн, А,, А, -  биринчи ва иккинчн 
звено (курилма) ўлчовлари С,, С, -  звенодаги суюклик okilmh уэгариш 
К(»фф|Шненти -  Ғ,, F2 - шартли равншда звенмарга ажратилган курилма
киасининг кесим бнрлнкларн.
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Бу тенгламани (1) Лаплас операторн ёрдамида бошланғич кийматчап 
ноль булган куйидаги шаклга келтнриш мумкин. ' р"

{ т . р + щ - г . г ^ ^ х ,

~  Z^Y\ + { Т 2Р + 1 ) Қ  =  R 2X 2 (2 )

Ушбу алгебраик тенгламалар тизимини у, ва у2 - нисбатан ечиб 
баъзи ўзгартиришлар ’
D(p)=T1T 2P2+(T1+T2)P киритиб куйидагича ёзишимиз мумкин.

У,(Р) = - (̂ Р + 1) x,+ —  Xt
D{P)  1 D (P )  2

у Л Р ) = Л - х ] + Ш ^ ^ Х г  (2)
D ( P )  1 D ( P )  2

Бу (2) тенгламани операцион ҳисоблаш усули билан счиб куйидаги 
кўринишга келтиришимиз мумкин:

Қ ( 0  = + СТ2Ь - 1)(1 -  e~b' ) ] X ]0 + [bt  -  (1 -  е - 4' ) ] * 20}
ab

Y A 0  =  -  о  -  е ' 6' ) ] ^ ю  +  [Ы +  W  - 1 )(1  -  е - ы ) ] Х 20}
a  b

(4)

ь = т' +  т'Бу ерда а =Т,Т2 ва у  _  у

Х10, Хи -  бошлангич кийматлар
Бу тенгламалар ёрдамида иситиш курилматарини тахлил этиш ва 

математик моделини ёзиш мумкин.
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пКИСЛЕНИЕ ЛЕГКИХ ФРАКЦИЙ 
гаЧОКОНДЕНСАТА с  ц е л ь ю  п о л у ч е н и я  
0 РИСАДОК-ОКСИГЕНИДОВ д л я  т о п л и в

Пак Сергей Гаврилович
Научный руководитель: доц. Алимов А. А.

С ростом требований предъявляемых к автотранспорту (более 
моШНЫМ двигателем, грузоподъемным, комфортабельным и менее объемным 
потреблением топлива габаритам и т.д.) растут требования на качество 
моторного топлива [1]. За последние годы усиливается тенденция 
производителей топлив к созданию их композиций позволяющие 
обеспечить высокую детонационную стойкость, теплотворную способность, 
более полного сгорания с менее нагарообразованием и т.д.[2]. Для 
обеспечения вышеуказанных требовании наиболее близкий путь это 
получение топлива содержащих низкомолекулярные спирты и эфиры. 
Наиболее известные добавки применяемые вместо антидетонаторов
тетраэтилсвинца в с о с т я п р  т т . ™ .  . — х . . - .  .

этилтретбутиловый составе топлив, изоэфиры (метилтретбутиловый, 
и третбутилизоам илового эфиров). Однако их 

производство связано с определенными сложностями причем; транспорт, 
хранение и отдельные отрицательные свойства делают уязвимыми для 
применения их в топливах. По этому, с целью получения 
низкомолекулярных кислородсодержащих углеводородов прибегаем к 
окислению легких фракций углеводородов газоконденсата на катализаторах 
Мп02 или НЗВОЗ [3] паро-конденсатном контакте углеводородов в среде 
обедненного кислорода воздуха.

Предметом исследования является, лёгкая фракция газоконденсата, 
состоящая в основном из смеси углеводородов; пентанов, гексанов, 
гептанов и октанов (таблица 1).

Таблица I
Физико-химические свойства легких составляющих газоконденсата

Наименование Брутто
формула

Мол ..масса, г. ! Плотность. 
°С ' i

! г/см3

Показатель } 
преломления j

Пентаи С,Н„ 72,15 36,07 I 0,6260 1.35748
Гсксаи С«НМ 86,16 68,5 ; 0.6596 13750
Гептан С,Н14 100,20 98 1 0.683 13877
Октан _ _ С .Н Л___ 1 И,22 126 _[ 0,70252 J 1,39743

воздуха инициируя свободно-радикальный цепной механизм с целью 
получения ценных кислородсодержащих соединении (оксигенидов: 
С-О-О-С-, -R-OH R-CHO- гидропероксидов, спиртов, эфиров и др.) и 
использование конечных продуктов в качестве присадок улучшающих 
физико-химические свойства моторных топлив.

Реакция проводится при 100-150 °С на окненых катализаторах в 
мягких условиях и атмосферном давлении, контролирование температуры 
Проводим при помощи термометра (5). Испаряющиеся продукты реакции, 
ВЬ|ходящие из реактора (I), охлаждаются в холодильниках (3, 7) 
конденсируясь в делительной воронке, где происходит дополнительное
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охлаждение смеси охлаждающим контуром (9) ще происходит пазп,.„ 
кислородсодержащих соединений от продуктов окисления в с н л у Т ^ '  
их плотностей. Откуда продукты реакции попадают в приемную колбуТщ!

npopeai ировавшая смесь возвращается обратно в реактор, a nnonvln 
реакции в частности вода попадают в колбу (17), воздух же п р о х о д а ^  
кашле отстойник (18) и ротаметр удаляется в атмосферу.

Рис. 1 Лабораторная установка паро-фазного окисления легких 
углеводородов кислородом воздуха.

1- Реакционная колона набитая фарфоровыми кольцами и 
катализатором, 2-нагревательный элемент, 3,7- холодильник для 
охлаждения паров газоконденсата, 4- дефлегматор, 6- насадка для 
перегонки с одной горловиной и отводом, 7- термометр, 8- соединительная 
трубка, 9- охлаждающий контур, 10- приемная колба для конечного 
продукта, 11- вентиль, 12- катализатор, 13- Подача кислорода воздуха, 14- 
мерник, 15- газоконденсат, 16- делительная воронка, 17- приемная колба 
для продуктов реакции, 18- каплесборнник, 19- ротаметр для измерения 
количества расходуемого воздуха.

Схема лабораторной установки окисления легкой фракции 
газоконденсата приведена на рисунке (1) и относится к числу газожидких 
процессов. Наиболее эффективные пути интенсификации данного процесса 
связаны с созданием благоприятных гидродинамических режимов при 
увеличении межфазной поверхности, уменьшения диффузионных 
сопротиалений и обноаления поверхности контакта фаз. При оптимизации 
кинетических факторов реакции можно обеспечить проявление всех трех 
указанных факторов интенсификации. Петролейный эфир подлежащий
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кислению подается в реактор (I) загруженный катализатором нагреваемый 
°п Гальным подофевателем (2) по достижению заданной темТсрат^ы 

“  " “ т о

Рис. 2. Изменение функциональных чисел в зависимости ог времени контакта паро­
газовой смеси с катализатором.

Как видно из данных рисунка (2) по мере накопления спиртов и 
карбонилов увеличиваются образование содержания эфиров в оксидате. 
Выход кислородсодержащих соединений при заданных условиях окисления 
легких углеводородов равнялся 28-32% за 8 часов непрерывного окисления 
их определенного объема.

При суммарном функциональное число равным 77-82 оксидата- 
оксигенидов на основе легких углеводородов с октановым числом равным 
88-93 и соответствующими показателями качества являются 
высокоэффективными добавками к моторным топливам.

Библиография
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РАЗРАБОТКА ЭФФЕКТИВНОГО ИЗВЛЕЧЕНИЯ 
ПРОПАН-БУТАНА ИЗ ГАЗА НИЗКОТЕМПЕРАТУРНОЙ 
СЕПАРАЦИИ ПРИРОДНОГО ГАЗА

Ларионов Ноднр Нафасович
Научный руководители: доц. Алимов А.А., Умаров У.Т.

За последние годы широко используется сжиженный газ в качестве 
экологического чистого и дешевого моторного топлива. Много тоннажным 
источником сырья пропан-бутана являются их природные залежи 
сопутствующие метану и в растворенном виде, и в виде газоконденсата [1]. 
Газоперерабатывающие заводы Республики ГПЗ (Шуртанскин, Шуртанский 
газохнмпческин комплекс и др.). В настоящее время выделяют их 
криогенным разделением и конденсируют в жидкое состояние под 
давлением [2].

Пропан -бутановая фракция природного газа топливо выделяется при 
низко-температурной сепарации последних, в результате в ГПЗ УДП 
«Шуртаннефтегаз» их производят более чем 60 тыс т/ год.

Однако еще на многих промыслах производства сжиженного газа не 
налажено. В частности Мубарекском ГПЗ также сказанная технология еще 
не существует.

Целью настоящей работы является разработка технологии выделения 
пропан-бутана из природного газа и их сжижения, в экологически чистое 
моторное топливо. Потому как, на объем переработки газа в целом на 
Мубарекском ГПЗ их насчитывается до 4% , что составляет объем не 
менее 50 тыс т/год. Указанные фракции газов могут быть извлечены с 
использованием различных технологий (табл. 1) [3].

Таблица
1

Различные технологические процессы по извлечению пропан-бутана из 
природного газа

Процессы

!

Температура, °С
Степень извлечения,
%
с 2 н 6 С3Н8 с 4н 10

, Низкотемпературная абсорбция -40 30-40 90 97
j НТК с пропановым хололнлышм 
; циклом

-40 35-40 90 97

; НТК мропалэталовым холодильным 
1 циклом

-80 60-80 95 99

j Ту1*бодсгапдериыи процесс с 
1 пропановым ХОЛОДИЛЬНЫМ ЦИКЛОМ

-80-90 60-70 95 99

' Турбодетаидериый процесс с 
! проианэтилеионым холодильным циклом

-120 85

_____
95

_____
99

Наиболее приемлемым процессом для нашего случая выделения 
пропан-бутана является низко-температурная сепарация из природного газа
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. икация извлечения их при стабилизации свойств газоконденсата, 
и Рск11,<?еИИе растворенных газов в более тяжелых фракций углеводородов 
т.е выя6, ду10ШС\| турбодетандерном процессе конденсации в этано- 
При п<* ' , холодильнике (цикл Карно).
пропаи° „отем11Сратурная сепарация метана, этана, пропана и бутана, а

онденсата за счет изоэнтальпийного расширения газов позволяет
так#е Г<1 пропан-бутана до 80% их массы на природный газ При извлечение щ

газоконденсата пропан-бутана выделяется 15-17% масс. В 
стабил,,за представляется возможным провести расчетные объёмы 
31041 ^ируемых газов в зависимости от условий работы установки

та6лида2- Таблица 2
____ яйя я,., ■ м,п.   --

Показатели
(мол.)

Содержание, % ' Выход,
%

n 2 СН4 С А С,Н, с.н ,0 С Д 2
Сырьевой газ _ У.98 

21.4
28.35

Т зТ Г
23.33 20.68 10.72 5.94 100.0

Отбёнзинненый газ 18.3 6.5 0.8 - 47.4
Газ из
деметанизатора

8.9 '58.9 22.5 8.2 1.4 0.10

1 1

еУтановая фракция 0.8 13.1 86.1 - - - 14.7
Дёэтанизированный
продукт

0.7 52.7 29.6 17.0 34.8

Режим деметанизатора и деэтанизатора: давления 4.0-4,5 мПа, 
температура; питания-25° С, верха минус- 35° С и низа -  3 0 °С.

Таким образом при низкотемпературной конденсации пропан-бутана 
и сжижения их в условиях изоэнтальпийного расширения в компрессорах 
представляется возможным на Мубарекском ГПЗ производить
существенный объём экологически чистого моторного топлива.
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СОВРЕМЕННЫЕ МЕТОДЫ РЕГЕНЕРАЦИИ 
ОТРАБОТАННЫХ МАСЕЛ

Парппсв Акрамжон Тухтапўлатовпч 
Научный руководитель проф. Вапаев С.Ф.

Основным по объему направлением утилизации ОСМ остается их 
использование в качестве компонента котельного топлива или да*е 
сжигание в чистом виде (уничтожение). В США в качестве топлива 
используют 85-90% собираемых отработанных нефтяных масел. Технологии 
данного направления продолжает совершенствоваться. Пример тому- 
деятельность фирмы «Clean Bum» в использовании практически всех типов 
ОСМ и их смесей, в том числе с синтетическими и растительными 
маслами.

В области технологий переработки и регенерации ОСМ также 
происходят определенные изменения. Новые технологии уже не содержат 
стадии сернокислотной очистки. Фирма «Meinken», известная как лидер в 
обтасги использования серной кислоты при вторичной переработке ОСМ 
.предложила технологию King-refining , включающую стадии отгона 
топливных фракций и воды, тонкопленочное испарение, 
фракционирование, смешение и фасовку.

Ряд новых технологий реализован на основе теоретически известных, 
но забытых предложений; деструктивная радиационная переработка с 
получением топливных и масляных фракции, резонансный 
электромагнитный крекинг с получением топливных фракции. Обе 
технологии базируются на эффекте деструкции молекул углеводородов под 
действием электромагнитных полей.

Определенный интерес представляет китайская технология 
переработки отработанных масел путем разделения на вибрирующей 
мембране с термообработкой. Для очистки предложено использовать новые 
синтетические фильтрационные материалы.

Решению проблемы значительное внимание уделяют развиваюшиеся 
страны, в частности Индия и Филиппины, делая акцент на переработке 
ОСМ в противовес сжиганию. Такое решение особенно важно для 
наиболее бурно развивающихся стран Азиатско-Тихоокеанского региона 
(рост производства до 60% в год) недостаточным вниманием к утилизации 
опасных отходов.

Много внимания уделено регенерации отработанных 
электроизоляционных масел, значительные ресурсы которых (80-90% 
свежих продуктов) делают проблему весьма актуальной. В этом 
направлении продолжает доминировать технологии с использованием 
синтетических и природных сорбентов. Среди последних наиболее 
приемлемы бентонитовые глины, важнейшие месторождения которых 
находится на Украине и в Закавказье а также в Узбекистане.
Для регенерации отработанных масел применяются разнообразные 
аппараты и установки, действие которых основано, как правило на 
использовании сочетания методов (физических, физико-химических и
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"шаривание и т.д.)-для удаления из масла свободной*’» ,ф,ИЬ7рование' 
Мнений; физико-химический (коагуляция я-, к 1 н твеРдых 

М1 у к то в  окисления. Если их недоступно' и ^ Г ™Ssresrs^r- • в в м г г
o S “ ®  МПа' ^«пера-тура в О О С . ' Х ^ т ё ч ё ^ Т а ™  вдата 
мембранных элементов 16 м/с и при концентрации загрязнений' 1 4%

Исследование п о к а т о , что содержание воды, механических 
примесей и температура застывания удовлетворяют требованием к свежим 
масла*!, но малая зольность и щелочное число очищенного масла не 
позволяет использовать его в качестве моторного масла по прямому 
назначению в двигателе. Поэтому в очищенное масло вводится комплекс 
присадок, улучшающие все показатели масла.

Привидены результаты очистки и регенерации отработавших 
моторных масет с использованием неорганических мембран на установках 
различной производительности. Как вцдно, неорганические мембраны на 
основе керамики позволяют восстановить качество масел и обеспечить их 
повторное использование.
Для моторного масла М-10Г получены следующие результаты: Вязкость 
отработанного масла при 100° С 6,5-10; очищенного 6-9. свежего 12- 
13м.ч2/сек.
Содержание механических примесей,%; отработанного 0,04-1 очищенного
0-0,005; свежего 0,01
Зольность %: отработанного 0,5-1,3; очищенного 0.07-0,3; свежего 0,4-0,7 
кислотное число, мгКОН/ЮОг, отработанного 0,4-1,8; очищенного 0.2-0,6 
свежего 0,2-1,2. Для оптимальной работы мембранной установки 
параметры предварительной очистки должны быть следующими: для 
отстойника -  количество торелок 11 шт, температура масла 80 градус, 
длина испарителя 0, 346 м, толщина пленки масла 3,2 мм [2].
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ШЎРТАН ГАЗ КИМЁ МАЖМУАСИ ЧИҚИНДИСИ 
AL, 0 3 АРАЛАШМАСИ АСОСИДА ОЛИНАДИГАН 
МАССАДА НАМЛИКНИ ЎЛЧАШ

Ражабов Рустам Ссрабовнч
Илмий рахбар: проф П.Р. Исматулласв.

Шўртан газ кимё мажмуасида сшиб бориладиган технологи» 
жарёнларнда асосий чикиндилардан бири A L,03 хисобланади. Шу кунгача 
бу чпкинди бир жойга йиғилиб ишлатилмас эди. ТКТИ силикат кафедраси 
атимлари аиа шу чикнндини силикат материалар олий технологии 
жараснларда кўллаш учун ншлатилнши мумкинлигини исботлаб бердц 
Хакикатдан хам AL,03 -  ШГКМ чикшшиси силикат сохалари учун жуда 
мухим ва киматбохо х,омашё хисобланади. У чиннидан тортиб то фаянс 
изоляторлар хамда ўтга чидачли материаллар олиш учун ишлатилади 
Чунки биада олинадиган каолин бошқа олинадиган каолинларга нисбатан 
AL20 3 микдорининг качлигн билан фарк килади. Шунинг учун хам хом 
ашё сифатида ишлатиладиган каолннга канси материал олинишига караб 
AL20 3 5% дан то 20% гача кўшилиб ншлатилади.

Масатан. ўтга чидамли гишт (огнеупор) олишда тайёрланаднган пресс 
порошок (корилма) кунидаги микдорда тайёрланади. 10% AL20 3, 70 % 
шамот ва 20% хом каолин.

Ана шу технологнк жараённи олиб боришда энг мухим параметртардан 
бири намлик хисобланади, айникса массани тайёрлаётганда, курнтаётганда, 
колипларга солинаётганда, хуллас то ппшириш жараёнигача, намлнкини 
тўғри назорат килнш, унн ўлчаш ишлаб чикаришда чикнндини качайишига 
отиб келади.

Виз таркибида AL20 3 бўлган массани намлигини ўлчаш бўйнча 
изланишлар атиб бориб, начликнн лаборатория шароитида ўлчаш 
курилмаснни тавсия этднк.

Тавсия этилган намликни ўлчовчи куридма алектр сигимли бирлаччи 
ўзгарткичдан иборат бўлиб, ўлчов асбобининг асосини ташкил этади. 
Унинг ишлаш принципи ўлчанаётган массанинг начлигн унинг атектр 
ўтказувчанлигига боғлнқ. Чунки одатда курук сочулувчан моддаларнинг 
диэлектрик ўтказувчанлиш 2 ч 6 бўлса, сувники эса 81.

Шунинг учун масса таркибида оз микдорда намлик бўлса унинг t  
ўзгарадн ва бу ўзгариш намлика функционал богланган бўлади яани W =
f l e )

W -  намлик % с „ -  массани ди электрик ўтказучанлиги.
Намликни ўлчаш курил.часини яратишда биз намликни ўлчаш 

техникасида кенг таркатган икки пластинкали текис электр сигимли 
кондексатор ўзгартгични танлаб олдик Куйида унинг тузилиши ва электрик 
схемаси берилган
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I-  ўзгартгач электродлар билан, 2 -  электор изолятор 3 -  нам материл
(масса).

Ушбу ўзгарткич учун С .= е- С -  /{€) конденсатор сигами унннг даалектрик

ў т к а з у ч а н л и г и г а  боғлнклиги кўрсатнлган. Шу танланган ўзгарткич учун 
ўлчаш схемасини ншлаб чикдик ва унинг блок схемаси куйида келтирплган

I. Ўзгарткич, 2 -  юкори частотати генератор, 3 нккнламчи ўлчаш 
асбобн. 4 -  ток манбаи Ушбу куритмада таркнбида 10% AL2 0 3 бўлган 
тайёрланган массани намлигани унинг с ёки конденсатор сигами С бклак 
боғликлипшн эксперимет ўтказнб текшнрнб кўрднк. Бу богланнш, 
таёрланган массани намлигани ўлчаш мумкинлипши нсботлаб бердн.
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ОТРИЦАТЕЛЬНОЕ ВЛИЯНИЕ ШУМА И 
ВИБРАЦИИ В ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЕ

Рамазанова Камола Шухратовна 
Научный руководитель: доц. Рахимова Х.Х.

Природа и человеческое общество находятся в тесном взаимодейст 
Если мы можем сказать, что благополучие человеческого общества^' 
многом зависит от природы, то и она, в свою очередь во все возрастают8* 
степени испытывает воздействия человека. си

Природа и ее ресурсы - атмосферный воздух, земля, Вол 
растительный и животный мир служат источником непрерывного рост* 
материальных и культурных ценностей, решающим образом влияют и 
условия труда и отдыха человека. а

Решение проблемы безопасности жизнедеятельности состоит 
обеспечении нормальных (комфортных) условий деятельности людей, в 
защите человека и окружающей его среды (производственной, природной 
городской, жилой) от воздействия вредных факторов, превышающих 
нормативно - допустимые уровни. Поддержание оптимальных условий 
деятельности и отдыха человека создает предпосылки для высокой 
работоспособности и продуктивности.

В современном мире к опасным и вредным факторам естественного 
происхождения (повышенные и пониженные температуры воздуха, 
атмосферные осадки, грозовые разряды и др.) прибавилось многочисленные 
опасные и вредные факторы антропогенного происхождения (шумы, 
вибрация, электромагнитные поля, ионизирующие излучения и др.) 
связанные с производством, хозяйственной и иной деятельностью человека.

Влияние шумов и звуков также небезразлично для здоровья 
человека. Звуком называют механические колебания, воспринимаемые 
слуховым аппаратом человека - от 16 до 20000 колебаний в секунду. 
Колебания большей частоты называют ультразвуком, а меньшей - 
инфразвуком. Громкие звуки называют шумом. Звуки и шумы большой 
мощности, поражающие слуховой аппарат, нервные центры и вызывающие 
болевые ощущения и шок, являются шумовыми загрязнениями. Длительное 
шумовое загрязнение может приводить к расстройству сердечной 
деятельности, нарушениям функций печени, истощению и 
перенапряжению нервной системы. Естественный шумовой фон (20 - 30 
дБ) практически безвреден и даже приятен для человека (шелест листвы, 
журчание ручья, шум прибоя и др.). Допустимая граница громких 
звуков составляет примерно 80 дБ, 1 30 дБ вызывают болевые ощущения, 
а 150 дБ непереносимы. В средние века существовала казнь «под 
колоколом», гул которого мучил и медленно убивал человека. Силз 
звука от различных источников показана на рисунке.

Наиболее часто вредное воздействие оказывают промышленные шумы- 
Но и бытовая техника все чаще становится источником шумового 
загрязнения. Очень шумная современная музыка притупляет слух, повышав 
давление и вызывает нервные заболевания. Шум обладает 
аккумулирующим эффектом, т. е. акустические раздражения)
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накапливаются в организме и постепенно угнетают нервную систему. У 
1 U .  работающих в шумных условиях, часто ктречаются нгевно- 

психические забивания. Однако абсачютная тишина тоже может угнетать

Рисунок. Интенсивность звука (в дБ) от различных источников

Инфразвуки, не воспринимаемые слухом человека, влияют на 
психику: угнетается интеллектуальная деятельность, ухудшается настроение, 
появляется ощущение тревоги, испуга, страха, а при высокой 
интенсивности - чувство слабости. Ультразвуки, занимающие заметное место 
в производственных шумах, также опасны, особенно дтя нервной системы. 
Организм человека практически беззащитен против шума, инфра- и 
ультразвука, так как их действие незаметно.

Защита городской и жилой среды от шума имеет большое 
гигиеническое и социально-экономическое значение, что связано с 
повсеместным ростом шумового загрязнения, вызывающего ухудшение 
состояния здоровья населения.

Изучение влияние шума на жителей разного пата и возраста показало, 
что более чувствительны к нему женщины и лица старших возрастных 
групп. Данные категории населения, проживающие в шумных районах, 
чаще жалуются на раздражение, нарушение сна, головные бати, боли в 
области сердца. Объективно выявлены тенденции к повышению 
артериального давления, изменению отдельных показателей 
электрокардиограммы, функциональные нарушения центральной и 
Негативной нервной системы, снижение стуховой чувствительности.

Вибрация как фактор среды обитания человека наряду с шумом 
относится к одному из видов ее физического загрязнения, 
способствующего ухудшению условий проживания городского населения.

Вибрация, воздействуя на живой организм, трансформируется в 
ЭНеРп,ю биохимических и биоэлектрических процессов, формируя 
ответную реакцию организма.
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При длительном проживании людей в зоне воздействия вибраци 
транспортных источников, уровень которой превышает норматив 01 
величину, отмечается ее неблагоприятное влияние на самочувств^ 
функциональное состояние центральной нервной и сердечно-сосуди~!1е: 
систем, повышение уровня неспецифичсской заболеваемости. °S

Важнейшим направлением решения проблемы ограничен 
неблагоприятного воздействия вибрации в жилищных * 
производственных условиях являются гигиеническое нормирование " 
допустимых воздействий. '

Неблагоприятное воздействие шума и вибрации на работающего 
общеизвестно, а особо высокие уровни шума и вибрации могут привести 
возникновению профессиональных заболеваний. Кроме этого высоки* 
уровни шума и вибрации на рабочих местах приводит на производствах 
социальным и экономическим потерям. Социальные потери связаны 
ростом общей заболеваемости, утечкой кадров, увеличение травматизма и 
несчастных случаев.

Экономические потери возникают за счет снижения качества ц 
производительности труда, компенсации затрат на устранение возможных 
аварий из-за более быстрой утомляемости снижение внимания, и реакцией 
работающих под воздействием шума и вибрации.

В этой связи проблема обеспечения на производствах шумо- и вибро- 
безопасных условий труда является постоянной и актуальной. Обеспечение 
шумо- и вибро- безопасности достигается разработкой технических 
технологических социальных мероприятий по снижению уровней шума и 
вибраций.

Разработка и внедрение средств борьбы с шумом и вибрацией на 
производстве требует существенных материальных затрат и поэтому 
большое значение имеет достоверная оценка степени шумо- и вибро­
безопасное™ условий труда и определение требуемых снижений уровней 
шума и вибрации для выбора наиболее экономичных и эффективных 
средств защиты.

Достоверная оценка также необходима при проведении аттестации 
рабочих мест по условиям труда, разработки режимов труда и определение 
списка рабочих мест (по условиям труда) сокращенной 
продолжительностью рабочего времени, а так же список работ, на которых 
полностью или частично запрещается использование труда женщин 
инвалидов и подростков.

В этой связи актуальной проблемой является разработка единого 
регламентирующего документа по методике установления степени шумо- и 
вибро безопасности.
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-рК  МИЛЛИМ ТАМОЛАРИНИНГ ИНСОН ОРГАНИЗМИга 
ф л и и и г а  ВА АҲАМИЯТИ ЛНИЗМИГА

ов Бахтяиур Сахиевич 
g *  рахбарлар: проф.Вакил М.М., доц. Ахраров У.Б.

Таомнв тўфи г.ишириш ва меъёри билан исзеъмол кшшш киши 
^юматлнгининг гаровидир. Лаззатли таом кишининг мсхнат кобилиятини 
*  „ради, кайфиятини яхшнлаидн ва р о к  умр кўрнншп. бир кадар срд™ 
беради. Мамлакатимизда ахолининг яхши овкатланишига тамоларни 
“ датли килнб таисрлаш саиъатипазандалихпинг р„Вож топишига кснг 
„мкоииятлар турди. Хукуматимизпинг савдоии ривожлаитириш жамоат 
оокатлаииш тармоклари ишипи яхшилаш тўфисидаги кабул хилган кагор 
карорлари хамда ахоли жон бошига гўил, суг, ёг ва сабэавотлар 
ешшп'ришни кўпаитирнш юзас.щан кўраётпш мухим тадбирлари бунинг 
ёркин мисолидир. Реснублиикампэда ахоли овкдгланишнда ўзбек таомлари 
мухим ўрин тутади. Узбекнстонда гўигг, суг, хамирдан кнлмкадиган 
овхатлар ва хилма-хил мевшшрдан тайёрланаднган ширинлихлар юхори 
калория бериши, хушбуй хиди, чнройли кўрпни ва ажойиб лаззати билан 
машхурднр- Ушбу таомларнинг шифобахш хоссаси хам бор. Аммо 
назандзчилик махсус китоблар бўлмаганн сабалн юзлаб лаззатли таомларни 
тайёрлаш усудчари тўғрисида мукаммал мажмуа йўқ эди. Шу сабабли 
кўппша таомлар унугилнб, борлари эса тўпланмаган ва тасвнрланмаган. 
Хар ким хар кайси таомни ўзлари хохлаганча ўзгартириб тайёрлаб, 
овкатлартшг янпщап-янги вариантларпи чикарган. Янги вариантдарнинг 
баьзилари максадга мувофик бўлса, баъзилари овкат пишнриш коидасига 
тўгрн кслмайди. Пазандалик миллим маданиятини хеч качон холис 
тараккий этаолмайдиган кисмидир. Бу миллатнннг ошпазлиги ва 
пазандазши хамма вақт кўшни ва иктисодий алокада бўлгаи хогъзатларнинг 
оопгаязнк ва пазандалик саггьатшш тараккиёти чамбарчас боглих ва шу 
билан бирга бу тараккиётда хар бир мшший ошназлик ўзига хос 
хусусиятни ва мшишйликни саклашш. Масалан, узбек ошхонасида 
аллакачон.чардан буён рус, украин, Кавказ, тожнк, козок ва бошкд 
миллатлариимг жарком, борш, ловлакабоб, бўғнрсок, кулчатой, тухумбарак, 
хунон каби турли овқатлар ўзига хослик билан пмшириладн. Ўз навбатида 
бизнннг налов, мантн. хасип ва хар хил маставаларнмнз хардош 
мюиатларнинг дастурхонини хам беэатади.

МАСТАВА. Еғлнк гўштни майда кнлиб тўграйсиз ёки чопнб кийма 
клпасиз. Қиймадаи гилосдай килиб фрикодсллар ясаиснз ва уни унга буглаб 
олиб қўясиз. Суякни эса козонга солиб майда тўгралган пиёз. помидор, 
кубик килиб тўғралгаи сабзи бнлан қўшнб хайнатасиз. Таомга яна аира, 
зирк, халампир хам кўшасиз. Овкат 40-45 минут каннагапдан ксйин гуруч 
солиб яна 20-25 минут пишнраснз. Шу ншггда (катга-катта куб.® кашиб 
тўгралгап) картошка салсамп.з хам бўладн. Қинмаии таом лишншига 15-18 
«ииуг кшнанда соласиз ва мшширатнб пиширасиз. Талабга кдраб гуруч 
билан бнрга бир оз ивнтнлган нўхат солсангиз хам бўладн.
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Тайёр таомнн косаларга куйиб, бетига чопитилган кашнич ва Mv„ 
сепиб дастурхонга келтирасиз. Маставага кўшиш учун алоцида иднц^ 
катик кўясиз.

Маставага: 500 г, 3-4 та пнёз, 1 та помидор, 2 дона картошка, | 1 
стакан гуруч, 0,5 стакан нўхот, 0,5 чой кошикда спец. Бир дона қ,, ' 
қалампнр, таъбнга караб туз сепнлади. Бетига сепиш учун ярим бо! 
кашнич, ярим чой кошик мурч, бир пийла катиқ керак бўлади.

КЎЗИҚОРИНЛИ ШУРВА. Қўзикориннинг _ баданини kjiPKji6 
ташлайсиз ва 3-4 марта сову к. сувга ботнриб кўясиз, кейин майд- 
бўлакларга бўлиб, каннаб турган тузли сувга солиб кайнатасиз. Қўзикорив 
юмшагач бир оз гуруч ва киркилган укроп кўшиб пиширншда давом зтасиз 
Пишнриш давомида овқатга сариёг ва тухум ийлаб кўшасиз. Таоч 
дастурхонга косаларга тортнлади.

Қўзнкоринли шўрвага 500 гр қўзиқорин, 1,5 стакан гуру, 15о ф 
сариёг, 2 дона тухум, бир бог укроп солинади.

ТАНДИР КАБОБ. Кўй ва сўким гўштини сон ёки бирор ёгсизроц 
кисмидан азиб, калинлиги 2-3 см огирлиги эса 100-150 гр келадиган қилиб 
бўлакларга бўлиб чнқасиз. Кейин бу махсулотни намокоппг ботнриб алиб 
бетнга ун, мурч ва туйилган знра аралашмасидан танёрланган урвок сепасиз 
ва кизиб турган тандирга ёпнб қизаргунча пиширасиз. Гўшт қизаргач, чўғни 
танднрнинг ўртасига тўазаб, бетига кул тортнб кўясиз. Сўнгра тандирнинг 
капкоғнни ёпиб, 10-15 минут димлайсиз. Тайёр кабобни тандирдан узиб, 
ёпишган кесаклар бўлса тозалаб ташлайсиз ва ликопга солиб по.чидордан 
килинган салат билан дастурхонга тортасиз.

Жигардан ҳач худди шу усулда ҳам тандир кабоб тайёрласа хач 
бўлдан. Аммо жигар бнр оз қалинроқ кесилади ва пишириш олдидан 
намокопга ботирилмайди. Тандир кабоб хар бир хўрандага 100-150 гр гўшт 
хисобида тайёрланэди. Тандир кабобга: 600-700 г гўшт, урпок учун 3-4 овг 
кошиғида ун, 1 чой кошигнда мурч ва туйилган зира кетади. Начокоп 
таъбга кўра тайёрланади.

АНДИЖОН МАНТИСИ. Қийма, ёглиқ кўй гўштидан тайёрланади. 
Майда тўгралган пиёз, туз, зира, калампир ва хом тухум чакиб 
мижгаланади.

Манти рецептида кўрсатилгандек, хамир қориб, 10-15 мин. тиндириш 
учун алнб кўйилади. Сўнфа хачирдан 150 г лик бўлаклар кесиб шнб 
зувала ясалади ва жўва ёрдамида катта думалоқ жилд ёпилади. Ҳар бир 
жилдга 100 гр фарш солиб юмалок катта манти тугилади. Қасқонни 
лапагини ёглаб, мантиларни бир-бирига тегмайдиган қилиб жойланади ва 
бир соат давомида пишнрилади. Тайёр таом хар бир хўранда учун бвр 
донадан косаларда шўрваси ва кати к билан келтирилади. 500 г ун, 1 чой 
кошиқда туз, 1 стакан сув, киймасига 1 кг гўшт, 500 г пиёз, 1 дона тухум, 
туз ва зираворлар таъбига кўра оликса, юзига суртиш учун катик -  та 
стаканда керак бўлади.

Библиография
1. Махмудов К. Узбек таомлари.Тошкент: Шарк нашриёти. 1991-
2. www.http. LuaSimaiLM.
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„и,ПР БЫТОВОГО НАЗНАЧЕНИЯ 
*3 НЕТРАДНЦОННОГО МЕСТНОГО с ы рья

раХ„иов Мурод Рустамович
данный руководитель: доц.Алимджанова Д.И.

фарфор, обладающий весьма важными техническими и декоративно- 
х¥Дожественными достоинствами яатяется плавным представителем 
« „кокерамических материалов и изделий. Разновидностей фарфора 
достаточно много, к ним относятся химический, хозяйственный, 
высоковольтный, многокварцевыи и фарфор «Парнан». Кроме этого 

личают твердые и мягкие типы фарфора.
*** Если химический, хозяйственный и высоковатьтный типы следует 
пасс.мнтривать как твердый фарфор, то многокварцевый и Парипан 
вносятся к мягкому фарфору. Твердый фарфор обладает высокой 
термостойкостью, прочностью и белизной, а мягкий - просвечиваемостью 
и декоративностью. Конечная температура обжига твердого фарфора 
составляет ]380-1430°С, а мягкого I300-1320”С.

Белизна является характерным признаком высококачественного 
фарфора и определяет его художественно-эстетическим и товарный вид. 
Белизна высококачественного фарфора состав-шст 65-70% по сравнению с 
эталоном. На степень белизны фарфора существенное влияние оказывает 
наличие в составе сырьевых материалов красящих оксидов, таких как Ғег0 3 
TiO; и режим обжига.

Белизна и просвечиваемость фарфора находятся в строгой зависимости 
от его структуры и фазового состава. Известно, что кристаллические фазы, 
образующиеся в процессе созревания фарфора оказывают существенные 
позитивное влияние на белизну фарфора. Корунд и муллит значительно 
повышают бетнзну [1]. Для проявтения отбеливающего влияния глинозема 
и предотвращения его растворения в стеклофазе при этом требуется 
снизить температуру второго обжига (1250-1280°С) за счет повышения 
содержания палевого шпата в массах. Фарфор с высокой степенью белизны 
может быть также палучен при увеличении в фазовом составе количества 
мелкокристаллического муллита [2].

По мнению авторов работы [3] повысить белизну фарфора можно за 
счет уменьшения количества красящих примесей, а также путем введения в 
фарфоровую массу добавок и минерализаторов, реагирующих в процессе 
обжига с железистыми примесями или добавок, отбеливающий эффект, 
которых основан на оптических свойствах.

/Тля получения хозяйственного фарфора с повышенной безизной на 
оонове нетрадиционных сырьевых материалов Узбекистана, нами были 
изучены свойства опытных масс с введением в их состав 
глиноземсодержащей добавки - отработанного катализатора Шуртанского 
газохимического комплекса. Химические составы используемых в опытных 
Чжхах сырьевых материалов приведены в таблице 1.
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опытные массы готовили по методам
принятым в технологии„пводства хозяйственно-бытового фарф0па’ мРИНЯТЬ 

ПР«спалов осуществляли совместным способом П0М0Л сырьсвых
м , 4  0056. Образцы изготаативапи методом п.1 0С1аП1а °.5-0.8% на 
С1|Т Суш ка опытных образцов проводили сначала'"ИЧН0И те*нологии.
.тем в сушильном шкафу при температуре 105 1l ( W ^ HHI>,X Услов1,ях' 

и  первый обжиг -  при темпеоатм™ оппЛ Образны обжигалидвукратно: при температуре 900Т й Л  ? оожнгали 
зтуры 2” в мин^, о 5 ЭТ0Р°И "PH 1350-С со

-  максимальной

даотности И механической прочности образцов „р„ , , 1 Г ’в З ц е  2 
приведены свойства выбранной оптимальной массы да и nocle обжига “

Таблица 2Свойства оптимальной массы до и поем. обжига

55-70
состав опытных масс глиноэемсодержащен добавки 

оказывает существенное влияние на белизну и термостойкость. Белизна 
фарфора достигает 67-68%, термостойкость увеличивается до 14 циклов. 
Повышение качественных показателей фарфора, по-видимому, происходит 
за счет увеличения количества кристаллических фаз в составе полученного 
фарфорового материала.
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МИЛЛИЙ ҒОЯНИНГ ҒОЯВИЙ ИММУНИТЕТНИ 
ШАКЛЛАНТИРИШ ДАП1 ЎРНИ

Рахметов Абдулатнф Анваржоиович 
Илмий рахбар: проф. Огамуротов С.

«Иммунитет» тушунчасн кейинги йиллар давомида тиббиёт 
биология фанлари каби сиёсий фанларда кўлланиши ҳам оммалашиб кег83 
Бунинг сабаби бор албатта. Бугун жаҳонда инсониятни жисмонан в-' 
қнлишдан кўра унинг калби, онги ва дунёкарашини эгаллаш оркали дунё^ 
эгалик қилишнинг янги услуби вужудга келди. Бу ёвуз ниятларнинг олдц,!* 
олишнинг ягона имконияти уларга карши кураша оладиган ички маънавий" 
руҳин салоқиятни вужудга келтирнш ҳисобланади. Ана шу салоҳият сиссий 
адабнётларда “иммунитут” тушунчаси сифатида кўлланила бошландц 
«Иммунитет сўзининг маъноси Ўзбекистон Миллий энциклопедиясида' 
(лот-бирон нарсадан холос, озод бўлиш, қутилиш)-организмнинг доимнй 
ички баркарорлигнни саклаш унинг турлн хусусиятларига ва таъсирларидац 
Химояланнш, қаршилнк кўрсатнш, резистентлиги...» маъносини англатувчи 
тушунча сифатида кўрсатилган.

«Иммунитет» тушунчаси президентимиз Ислом Каримов томонидан 
очнб бернлган. У мафкуравий «иммунитет» ёшлар юрагнда Ватанга бой 
тарихимизга, ота-боболарим издан колган меросга, муқаддас диннмизга 
соғлом муносабатнинг шаклланиши ва уларнинг берган «озукаси» оркали 
ҳар қандай ёт гоялардан холи бўлиш, уларга қарши ўзининг мустақвл 
қарашларнга эга бўлиш маъносини англатувчи тушунча сифатида карайди. 
Жумладан у фарзандларимиз юрагида Она Ватанга, бой тарихимизга, ота- 
бобатаримнзнинг муқаддас динига соглом муносабатнн карор 
топтиришимнз, таъбир жоиз бўлса, уларнинг мафкуравий иммунитетни 
кучайтиришимиз зарур» -деб такидлайди.

Юкорида келтирилгавдан кўриннб турибдики, мафкуравий иммунитет 
ҳар бир хаткнинг Она Ватанга мухаббати бой тарихини ўзлаштириши, ота- 
бобатар томонидан колдирилган меросни эгаплаши натижасида 
шаклланади. Уларни ўз катби, юраги ва дунёкарашининг ажралмас кисмига 
айлантираолмаган халқнинг вакилларига ёт гояларга карши турашадиган 
мафкуравий иммунитет кам шаклланмайди. Илмий адабиётларда 
мафкуравий иммунитет тушунчасига турли муносабатлар мавжуд, аммо 
«гоявий иммунитет» тушунчаси фикрлар кам учрайди.

Ғоя мафкуранинг асосини ташкил килар экан, унда гоявий иммунитет 
мустаҳкам бўлса, ёшларимиз онги, қалби ва дунёкарашида ёт мафкуратарга 
карши тураатадиган иммунитет ҳам мустаҳкам бўлади. Шу маънода хам 
миллий ғоянинг ўзида миллий хусусиятларнинг ўзига хослигининг мухим 
кўрсатгичи сифатида гоявий иммунитетнинг мустаҳкамва бакувват 
бўлишига эришиши асосий вазифалар каторида туради.

«Ғоявдйлммуинте1>>-де.гаида..милла1Н)шг.£олс1ша_ма0жуд бўладш зиз
хашки. салбий..згаьсирларга. кар.щ иураоладиган,. уларга-Нисб.атак-бои.м 
узила МИЛЛИЙ УМУММанфнаттарни ифопа зттируичр ччкн маънаВШЬкиШЙ 
С_ал£Ш1Я1ИНИ тушуниш .мумкин. Бу салоҳият мафкура воситаси оркали 
моддий кучга айланиб боради.
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соЯвий иммунитетнинг шакзшантиришда миллий гоя папа ахамияттаи У куйидагилар билан боглик.:
э1* бСмшШ1ШДаИ> миллий гоя миллий зачинлардан озикланади. Унда 

чийМеро®’ УРФ'0Дат' а|^ьана аа аддриятларнинг энг ил гор ж и кит лари 
м’,г  топнди- Улар миллат билан бир к.аторда ривожланади.токомиллашади icap°P пайтда унга ижобий таъсир ўтказади.
“а а"мкК1ШЧИДаК, Миллий гоя миллий эаминларга таяниши боне у 

катни и г кундалик кает и билан уйгун холетда содир бўлади. Шуига 
мафкуравий иммунитетнинг шаклланиш боскичи ты миллий 

мувофи , салокиятидан оладиган таъсир ўшпувчи кучкга «а
Ғ°“Но«нятига боғлик бўлади.
11 УчигШИДаН- Миллий гоя миллии тараккяётнинг стратегияси учун 

1 асос хисобланади. У ишлаб чикилгандан кейин реал хаётта -албис 
назар'*1 )нг моддий кучга айланиш жараёнини ча^ткураией -аъенр 
xii«,w | оркали амалга ошади. Мафкуравий таъсир угказиш турли пакдлгр 
УтказИ итачарда амалиётда содир бўлиши мумкин. Яъии, стратега <ка, 
ва В0С, тарихий боскичда «ўзгармас» бўлнши мумкин. аммо маркура 
маълум ^ сифатида гояни ачатёгга тадбик килиш хараёегза в а г а  
«тактика» ^  тўСИклар ва муачмоларга кдраб таракхяй кимси 
^ 'келтирилганлардан кўриниб турибдики. «гоявай и м у а т »  

« а м  бўтиши «мафкуравий иммунитет»га куч. г.увкя багя=лгки а  
иустакка- ̂ оя_3арГа бардош бериши хамда унга клрши самаратя курил учун

гоя вий яммунитёгни шакгтаэтиршша утказытаа
таъсири куйидагилар: а) миллий гоянинг миллим
богликлишга унинг энг илгор жихатларини ўэида му ж я ж ддптярншя 
даражаларига: б) миллат тараккиётининг тарикнй боскнчга юс бўлгав 
манфаатларни кай даражада ифода этгнришга; в) иихтат вакилдаривя 
уюштнришга ўтказадиган таъсири ва уларни умуммиллий манфаатларга 
йўналтиришдаги салохиятига боглик бўладн.

Келтирилганлардан кўриннб турибдики, «гоявнй иммунитет» ни 
шакллантириш жуда мураккаб жараён хисобланади. Аммо, уни аматга 
оширишкинг имкониятларини никоятда катта, ватижа эса улардан самарали 
фойдаланишга боглик бўлиб келади.
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ИССЛЕДОВАНИЕ МУЧНЫХ КОНДИТЕРСКИХ ИЗДЕЛИЙ 
С ДОБАВКОЙ СОЕВОЙ МУКИ

Рахматов Абдулптнф Хасанович 
Научный руководитель: доц. Ахраров У.Б.

Современные технологии получения шнцевых белков из сое» 
шрота. Создание промышленных технологий “ роизводст»0 
концентрированных белковых продуктов из растительного сырья Т,а 
частности сои - одно из основных направлений увеличения ресук ' 
продовольствия и кормов, совершенствования структуры питанк! 
населения.

В большинстве промышленно развитых стран (США, Японм 
Бельгии. Дании и др.) уже накоплен практический опыт по перерабоц' 
сои с получением соевых белков и разнообразного ассортимент' 
высококачественных пищевых продуктов на нх основе. Как правило, ^  
производства работают по экологически чистой безотходной технологии 
выпуская помимо пищевых высококонцентрированных белков такхе 
высококачественные корма и биологически активные препараты. Особое 
внимание к белкам сои обусловлено следующими факторами:

1. Доступность сырья (посевы сои в мире занимают более 70 млн ta, 
общий объем производства семян сои составляет окало 160 млн т, с 1 га 
можно получить до 731 кг белка).

2. Уникальный химический состав семян сои (содержание белха 40 
%, липидов 20 %), обеспечивающий ренельность промышленной 
переработки.

3. Высокая биологическая и пищевая ценность и хорошие 
функционатьные свойства соевых белковых продуктов.

4. Большой исторический опыт использования продуктов переработки 
сон в питании.

Современные технологии получения белковых продуктов из 
растительного сырья строятся на двух основных технологических подходах:

1. Глубокое фракционирование макронутриентов сырья с 
максимизацией выхода белков, их очистка, концентрированно и при 
необходимости модификация функциональных и меднко-бнологнческих 
характеристик.

2. Оптимальное фракционирование макро- и микронутриентов сырья 
с получением белково-липидных и белково-углеводных композитов 
заданного состава с максимальным сохранением фитохимического 
потенциала сопут-ствующих микронутриентов. В начале века появилась 
соевая мука, которую получали из це.лых семян, прессовых жмыхов, а 
позднее из обезжиренных соевых шротов. Сильный бобовый привкус 
ограничивал рост рынка соевой муки, поэтому значительные усилия были 
предприняты для разработки технологий "удаления плохого вкуса. 
Широкое развитие технологий производства соевых белков появилось 
только после разработки технологии экстракции масла растворителем- 
1937 г. появились технические соевые изолягы, которые использовали как 
связующие д.ля пигментов в бумажных покрытиях н "пенное одеяло при
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. vliiei,l,H по* аров пожаР°в- в  50-х годах появились г™.

^ г Г р,1НЭТЫ ках промсжугочны,: ин-~ т Г :~ ^ П
^ и'''обезжиренные соевые продукты можно разде, ит.
„тппы, которые различаются по содержанию пр^ина Поии Р" ~ " ° В"Ые 
t -выз белковых прадуктов, представленный. г^ в Г м ек  ТШИ С0Став 
ЧпсИЫМИ свойствами применяется в хлебопекам ^  w  высоходис- 
п ^«ьннленности. Добавление соевой м у к и  в  хлеб ? °И И К0НДИТСРСК0Й 
Т  и в £  золотистый "подж аренны й"'^, КОрки "
'вафель. В хлебопекарных и здели  бедки сон « с п е д ь ^ ^ Г и *  
функциональных н питательных свойств. у 13 и*

Как правило, в производстве печеных изделий в рснепт можно 
ВВОДИТЬ до 3% соевой муки, взамен пшеничной, без каких либо , «Гений 
рецептуры, -за исключением воды. Обычно на каждый килограмм соеюй 
муки, введенной в рецепт взамен пшеничной, добавляют от 05 до 0 76 кг 
воды. В пекарной промьшзленностп белки сои используются пгшшыч 
образом в комбинации с другими ингредиентами, такими как сыворотка 
для замены сухого обезжиренного потока. Эти смеси использукмся в 
пекарной промышленности в целях экономии, так как молочные продукты 
дороже соевой муки. Пекарни регулярно используют соевую муку в 
рецептах для хлеба. Она также используется как частичный заменитель 
дорогостоящего соевого молока. Соевые белки имеют высокую 
липоксигсназовую активность, к используются как частичный заменитель 
более дорогостоящего обезжиренного молока, а также используется в 
количестве 0,5% для отбеливания пшеничной муки и для придания хлебу 
лучших вкусовых качеств. Питательная ценность белого хлеба, 
содержащего 3% соевой муки, изолята или концентрата, не уступает илп 
несколько превосходит по питательности хлеб, содержащий 3% сухого 
обезжиренного молока.

Пшеничная мука, обогащенная соевыми белками, используется во 
всем мире в рационах общественного питания и в школьных обедах. 
Ингредиенты из соевых белков, включая смеси нзолятов с молочной 
сывороткой, применяется в промышленном изготовлении теста для белых 
тортов, шоколадных тортов, желтых многослойных и легких бисквитных 
тортов, в которых 50%, 75% шли 100 % сухого обезжиренного молока 
заменены продуктами соевых белков без ухудшения качества изделия. 
Сильно обжаренный текстурированнын соевый белок (TVP 165-118. TVP 
165-224) используется в сортовом хлебе и в кондитерских изделиях, 
придавая готовому продукту особый “хруст” и вкус жареных орехов.

Продукты соевых белков содействуют эмульгированию жиров и 
других ингредиентов. Тесто получается балсс однородное, лучше 
смешивается и формуется. Оно также меньше прилипает. Добавление 
белков к лесту для пирожков повышает его способность удерживать воду и 
снижает расход фритюра при хранении. Добавление _-49t соевой ьтуки 
значительно млучшает качество пирожков, улучшает вымес теста, 
сокращает время выдержки и способствует образованию звездочек, дсгче 
поддастся машинной обработке, дольше сохранится Ьдагеларт б^тсе 
высокой способности соевой муки удерживать воду.
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более хрустящим, но не твердым при добавлении к тесту от 2 д0 с 
соевой муки. Использование соевой муки в пшеничном хлебе д. 
несколько важных преимуществ: ***

способность соевой муки удерживать воду, повыщ. 
влагоудерживающую способность хлеба и придает ему мягкость. ^

- отбеливание и окисление. Благодаря применению ферМент 
активной соевой муки, хлеб приобретает белый мякиш, прочную 6окоВу° 
корку, улучшенную структуру и текстуру. -10

- улучшение цвета корки. Высокое содержание белка в соевой mw 
способствует образованию поджаренной красивой корки и облегчав 
извлечение изделия из формы.

- питательность. Высокое содержание и качество белка соевой мух 
повышает общую питательную ценность хлеба
Использование соевой муки в хлебопечении позволяет повысить качество 
продукта, производить новые виды продукции, заменять более дорогие 
ингредиенты без ущерба для качества конечного продукта.

Рекомендации по применению муки соевой полуобезжирен-ной 
дезодорированной в кондитерской промышленности:

- при производстве конфет типа батончиков используется до 15% 
полуобезжиренной соевой муки. Повышается качество продукции из-за 
высокого содержания в муке эмульгатора лецитина;

- рекомендуется использовать соевую муку для обогащения печенья и 
галет. При оптимальной дозировке - до 7% содержание белка в изделиях 
увеличивается до 3-4%:

- при производстве пралиновых масс для конфет, прослойки 
вафельных тортов используют до 5-10% соевой муки к массе пралине по 
сухому веществу, что приводит к повышению их жироудерживающей 
способности. что немаловажно для обеспечения сохранения 
потребительских свойств продукта в течение срока хранения;

- соевая мука используется для стабилизации наполнителей в 
кондитерских изделиях. Например, снижается ломкость вафельного листа 
без понижения его хрустящих свойств;

- используя соевую муку в мучных кондитерских изделиях, например 
тортах, можно заменить от 50 до 75% применяемого сухого молока;

- соевая мука незаменима в изделиях из слоеного и песочного теста. 
При добавлении 2-4% соевой муки тесто легче поддается машинной 
обработке: облегчается раскатка уменьшается вероятность разрывов теста; 
уменьшаются потери при замораживании слоеных изделий. При добавлении 
соевой муки в слоеное тесто увеличивается его всхожесть при отпекании и 
образуется интенсивно окрашенная румяная блестящая корочка:

- соевая мука при производстве шоколадных масс с наполнителями и 
кондитерских плиток играет роль наполнителя, эмульгатора, частичного 
заменителя дорогостоящего сырья животного происхождения;
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туллавв Асадулла Шукурулла угли 

кучны й  руководитель: проф. Лбдурахимов А.

Жиры, п рим еняем ы е в кондитерской промышленное™ .
ОТ,.ИМ «  составляю щ их ком понентов питания человек!
2 ры обладают различны м и свойствами. Так. при'
**v ___    ичаелии. жиоы ппл'жн!.! п*™,,   у "-ииговлениикондитерских изделии, жирь, должны легко поддаваться а ш о м ™ ^  
‘  жированию, а при выработке шоколадных конфет д а т * н ь 7 Х ! ^  

-окой твердостью и низкоплавкостью. «падать
Особое место занимают заменители и анатоги масла какао близкие к 

„ему по свойствам, применяемые в производстве шокатада ! 
высококачественных кондитерских изделий. Наиболее качественные по 
физико-химическим характеристикам заменители и аналоги получают из 
масел семян, косточек и плодов тропических растений. Однако увеличение 
спроса на масло какао, снижение урожайности какао-бобов и рост цен на 
них и на масла тропических культур поставили задачу поиска равноценных 
заменителей из более доступного и дешевого сырья.

Одним из способов получения твердого кондитерского жнра является 
фракционирование или фракционная кристаллизация растительных жиров 
и масел (жиры плодов и семян различных видов масляного дерева, сореи 
кистевой, салового дерева, пальм, манго и т. д.), животных жиров (в 
основном говяжьего) и хлопкового масла. Введение этого способа в 
производство требует значительных затрат времени и растворителей, хотя 
позволяет выделять узкие фракции, используемые в качестве заменителей и 
аналогов масла какао, пластичные шортенинги и жиры, пригодные для 
производства вафель и прохладительных начинок.

В настоящее время методом гидрогенизации и последующей 
переэтерификации получают твердый кондитерский жир, называемый 
заменителем масла какао. Причём, в качестве сырья используют пальмовое 
и хлопковое масло в смеси [1].

Получаемое по такой технологии твёрдый жир существенно 
отличается от натурального масла какао как по жирно-кислотному, так и 
по трнглицеридному составу. Кроме того, этот жир плохо совмещается с 
маслом какао и поэтому используется индивидуально в новом ассортименте 
конфет, шоколадной глазури и т.п. Прежде всего, это связано с его 
твёрдостью и относительно невысокой температурой плавления. Как 
известно, масло какао является самым дорогостоящим компонентом 
шоколадных конфет и на его долю приходится от 30 до 60% стоимости 
исходного сырья.

Соотношение цен на масло какао и его заменители различно, но в 
среднем заменители примерно на 40% дешевле натурального продукта. 
Поэтому, за последние годы зарубежные фирмы активизировали ра ту по 
внедрению в кондитерское производство различных заменитмеи, 
изменению состава шоколада в пользу более дешёвых продуктов и под ру 
яр:"-"* способов экономии на сырье. Причём, наблюдается и
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интенсификация научно-исследовательских работ, напрааленных
изыскание новых заменителей масла какао, чему способствует рост Цеи На 
мировом рынке на бобы какао.

В настоящие время в промышленном масштабе выпуск^ 
следующие виды саломасов [2]: с*

- саломасы с температурой плавления 32-34 С, используемЬ1е
основной компонент маргариновой продукции; ^

- саломасы с температурой плавления 35-37 С, для производст
кондитерских и хлебобулочных изделий; 83

- саломасы с температурой плавления 42-45 С, используемые
приготовления твёрдого кондитерского жира -  заменителя масла какао^ 
как компонент маргариновой продукции; н

- саломасы с температурой плавления 45-70°С, используемые 
производстве ПАВ, а после переэтерификации в смесях с жидкими 
растительными маслами -  в производстве маргариновой продукции.

К сожалению, не всегда саломасы с температурой плавления 42-45°С 
и высокой твёрдостью (выше 550г/см) могут быть «удачными* 
заменителями масла какао, что в большинстве случаев объясняется их 
отличием от натурального масла какао, жирнокислотным 
триацилплицеридным составом и дислокацией ацилов в триацилглицеридах 
Взаимосвязь между этими показателями безусловная, т.к. именно от их 
содержания и зависит качество получаемого саломаса.

Целью настоящей работы является разработка технологии получения 
заменителя масла какао из саломасов, подучаемых из хлопкового масла.

Мы изучили гндрируемость рафинированного хлопкового масла со 
следующими показателями:

- йодное число (по Винсу) -  110,4% йода;
- кислотное число - 0,3 мг КОН;
- цветность в 13,5 см. слое -  12 кр. при 35 жёл.
- содержание влаги - 0,01%;
- содержание мыла - отс.

Опыты проводили в лабораторной установке в присутствии смеси 
свежего и отработанного медно-никелевого (Ni:Cu = 1:1) катализатора, 
изготовленного в условиях Ташкентского МЖК. При этом, соотношение 
свежего к отработанному катализатору равнялось 1:1.

В полученных гидрогенизатах определяли йодное и кислотное числа, 
жирно-кислотный состав, температуры плавления, твердость и другое 
показатели [3].

Гидрирование проводили при 200°С и атмосферном давлении 
водорода 200г масла нагревали до 170°С и после чего в реактор вносили 
смесь отработанного и свежего медно-никелевого катализатора в 
количестве 0,15% Ni от массы масла. Затем, температуру в реакторе 
поднимали до 200°С, скорость водорода равнялась 2,0 л/мин. Полученные 
результаты представлены в таблице 1.
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Изменение показателей хлопкового саломас Та6
____________ Длительности гидр„рова^  В ^исимости от

^ —  Длительность ------
ГНДрирОВаНИЯ.

Цифры табл. 1. свидетельствуют о том. что уже через 1 5-3 0 часа 
получается саломас с довольно высокой твердостью, ^рн^иезотны й 
состав саломаса представлены в таблице 2. рпики ныи

. г    -^ипнокислотного спстяия   Таблица 2.
I от

Д лительности
гидрирования,

час

Жнрнокислотный cocthr сяппмага % ГЖ \
ч- НМ 
С „,о L ' С 11:2

2.0
2.5

41,4
42,2

51.5 I 7.1
52.5 | 5.3

Как видно из табл. 2. хлопковый саломас преимущественно содержит 
олеиновую (С|8;1) кислоту, что очень важно для получения заменителя- 
масла какао.

Содержание транс-кислот в хлопковом саломасе, имеющем твёрдость 
900 г/см, температуру плавления 44,4°С составило 59%.

Мы изучили и другие виды промышленных катализаторов 
гидрогенизации жиров, для этого подобрали различные катализаторы с 
близкими друг к Другу активностью (в пределах 50-52%). При этом 
саломасы имели температуру плавления 33,8-34,8°С.
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ЭФФЕКТИВНЫЕ КЕРАМИЧЕСКИЕ КРАСИТЕЛИ 
ДЛЯ ДЕКОРИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
СТРОИТЕЛЬНОЙ КЕРАМИКИ

Рахимов Мурод Рустамович
Научные руководители: доц. Алпмджапова Ж.И., в.н.с. Кадырова Д.с,

В настоящ ее время в нашей республике перед 
промышленностью строительных материалов весьма остро стоят 
вопросы производства изделий с высокими показателямц 
качества, отвечающие требованиям мировых стандартов. Одним 
из способов улучшения качества изделий является их 
декорирование. В связи с дороговизной и острым дефицитом 
красителей для декорирования изделий в промышленности 
строительных материалов весьма актуальными являются вопросу 
разработки технологии получения керамических красителей на 
предприятиях республики на основе местных сырьевых ресурсов и 
отходов промышленности. Получение керамических красителей на 
основе недефицитных сырьевых материалов и отходов 
промышленности возможно на предприятиях Узбекистана, что может 
обеспечить бесперебойную поставку керамической краски и сократить 
валютные средства на их импорт.

Проблема подученнясннтетических материалов с необходимыми 
эксплуатационными свойствами может быть решена путём использования 
основных принципов изо- и гетеровалентного замещения атомов в 
кристаллической решетке неорганических веществ.

Целью настоящей работы является синтез и исследование 
производных ортофосфатов кальция содержащие ионы кремния и 
переходных элементов с целью получения на их основе керамических 
красителей устойчивых к воздействиям высоких температур и агрессивных 
сред. Объектом исследования был выбран ортофосфат капьция -
СазР20 5 в связи с высокой химической и термической устойчивостью 
данной структуры. Ортофосфаты щелочноземельных элементов широко 
применяются в различных областях техники, благодаря своим высоким 
физико-техническим свойствам. Таким как химическая
устойчивость, термостойкость, высокие показатели светопреломления. 
Пользуясь, принципами изоморфного замещения атомов в кристагзах, 
спроектированы составы керамических красителей на основе 
ортофосфатов щелочноземельных элементов и оксидов переходных 
металлов - железа, кобатьта и хрома.

СаОД—  С а .Д М е Л Д  где Me- Fe, Со, Сг; х-0,1 -1

Разработана технология их получения, выбраны оптимальные составы 
керамических пигментов для строительной керамики.
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Таблица

3,06
2,96
2,44

1.93

1,61
156

1,84 L 1.43 3 137 3

материалы высушивались при 100°С до постоянной массы. Компоненты 
взвешивались в расчетных количествах на аналитических весах с 
точностью до 0,001 г и перемешивались сухим способом в течении 30 
мин. Приготовленные смеси обжигали в электрических печах при 
температурах 400-1200°С с интервалом 100 °С с изотермической 
выдержкой 1 час при каждой температуре.

Спеченный материал измельчали до прохождешы на сите №0056 (10000 
отв/см2’ . На основе готового пигмента были приготовлены керамические 
краски. Керамическая краска состоит из пигмента, легкоплавкого стекла- 
флюса и клеящей добавки. Физико-химические свойства разработанных 
красителей были определены стандарнььми методами. Рентгенофазовый 
анализ полученных материалов показал наличие вит.локитовой, и 
шпинелевой фаз (Табл.).

Кристаллооптические исследовния в проходящем свете проводилось 
иммерсионным методом на поляризационном микроскопе МИН-8

Результаты крнсталлооптического метода показали, 'по кристаллы 
витлокитовой фазы имеют показатели светопреломления Ng=l,68, 
Np=l,66 ; кри сталлы  ш пинелевой фазы имеют показатели
светопреломления N„=1,56. Кальцит представлен весьма мелкими 
кристаллами и в связи с этим не удалось определить его оптических 
констант.

Цветовые характристики кобальтовых пигментов определяли 
на спектрофотокалориметре «Радуга» в видимой области спектра А - 
38V712 нм. Результаты показали, что в составах с содержанием 
оксида кобальта от 15,5 до 20,5 % координаты цвета сооответсвуют 
значениям х=0,297; у=0,309; длина волны А=470 нм; что соответсвует 
си,|е-фполетоВому цвету.
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ВЫДЕЛЕНИЕ АРОМАТИЧЕСКИХ УГЛЕВОДОРОДОВ 
ИЗ ОСТАТКА ПИРОЛИЗА

Рузнсв Бектемир Хамидович
Научные руководители: доц. Алимов А.А., доц.Исматов Д.Н.

Наравне с этиленом ароматические углеводороды являются сн\ 
важными патупродуктами нефтехимической промышленности. Из 
получают ценные патнмерные материалы, поверхностноактнвные вещет*111* 
красители, используют в качестве растворителей лакокрасоч^ 
материалов, компонентов моторных топлив (в составе реформинг бензи^* 
и т.д. По этому в настоящей работе рассматривается вопросы получена) 
ароматических углеводородов в частности бензола, толуола и ксилол11* 
(ВТК) из остатков технологических узлов Шуртанского тазохимическот 
комплекса (ШГХК) таких как; кубового остатка установки Дебутанизацщ 
этиленового цеха (позиция S-1812,) газоконденсат отстоя закалочной 
отделения (позиция FA-6901), конденсат собирающиеся в топливнсь 
материальном цехе (позиция FB-8105) и газоконденсат накапливающиеся 
(135 тыс.т/год) в товарном цехе.

Газоконденсат ШГХК является наиболее богатым (24-27%) 
полупродуктам для получения ВТК (табл. 1.).

Таблица |
Состав ароматических углеводородов из различных 

технологических узлов ШГХК

Качественный состав 
ароматических 
углеводородов

Количественный состав ароматических углеводорожж мол
ГА-6901 S-1812 FB-8105 ТМЦ па суммар--1 

газоконденсат, %
Бензол 2.45 4,65 3,45 9,60
Толуол 1,10 2,72 1,78 7,92

М+П ксилолы 1,86 1,67 0.88 3,40
0-ксилолы 0.25 1,12 1,97 1,87

Этилбензол 3.14 1,75 2,35 1,26
Тримегил беизол 4,47 0,70 3,21 1,65

Бутил бензол 0.86 Г  0,15 0,24 0,37

Как видно из данных таблицы 1 ароматические углеводороды различных 
технологических позиций по обьему накапливаются более чем 1,5 тыс. 
т/год. При этом газоконденсат из ТМЦ направляющиеся на переработку в 
моторные топливо содержит более 22 % (29,7 тыс. т/год) ароматических 
углеводородов, которые представляют технологический интерес для 
производства ВТК. В связи с этим рассмотрим процесс экстракционного 
выделения их из 60-125°С фракции углеводородов газоконденсата 
содержащие более чем 40 % ВТК.
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Соотношение компонентов экстракции, состав «  Таблица .
экстракции бензола толуола и результаты п р о ц е с ^ ! ! !* ’ УСЛ0ВИЯ 

выделения целевых продукт™ ^фракционного

ГСоотн°ше 
! ние ГК 

фр:
| палимо.!- 
j этиленгли 

коль
(весовые

Состав экстраге
Доли

нта, вес. Условия
экстрак­

ции

Результа­
ты

Экстрак- Выход

Бензол/

толуол

45/82,3“

Пали-
мола

Этиле
нгл.

Этанол
(раствор

ит)

Вре- 1 
мя j Т, 

кон- | “С 
такта !

% ' к °- 
ее- ' "Ф- 

лект 1 Рас
~Т:0д а т 0,30 0,14 0,46 3,0 ж т \о &
" 1  =0,6:0,5 “ 0,40 0,32 0,28 120 86,4 : 0.76 87,0/84, Г

1:0,8:0,5 0,53 0,33 0,14 Г 2,0 1 12(Г 93,0 * 0.85 91,5/88,2
ч т р о д а 0,66 0,14 0,20 2,0 130 96,2 . 0.94 96,2/89,1
"Т:! .2:6,2 0,70 0,20 0,20 2,5 130 97,1 J 0.95 98,8/92,2
Т:Т.4:0,4 0,85 0,30 0,20 2,0 130 98,5Т 0.97 99,1/94,4 '1

Поставленные задачи решаются разработкой технологии 
экстракционного извлечения ВТК из целевого фракции газоконденсата 
эффективным экстрагента в органическом растворителе. Для оценки 
групповых составов газоконденсата и его целевой фракции приводим их 
физико-химические свойства и содержание в них ароматических 
нафтеновых и парафиновых углеводородов (Табл.З).

Физико-химические свойства и групповой состав 
углеводородов газоконденсата

Таблица 3

Газоконденсат

по

Средн.

мол.

Масса

Содержание углеводородов

%

аром нафтен парафин

ы
стабильный ГК 1,4417 164 25 20 55

Месторождения 

Шуртан фракция 
338-438 К

1,4441 148 42 24 34

В отличие от известных технологий, в предлагаемом процессе 
используются олигомерный азот и кнслородосодержащии экстрагент
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«Полиаминол» (продукт поликонденсации этаноламинов с окисью эти 
при различных соотношениях) в разбавленном ДиэтиленгцИ'1сНа 
Полиаминол разбавляется диэтиленгликоле. При о п ти м аи ; 
концентрации раствора экстрагента для эффективного растворение БТК*°* 
50-60% масс), а также полного расслаивания в виде рафинат-углеводог*/'10 
газоконденсата и экстракта -  ВТК в экстрагенте устанавлив^* 
оптимальное условие процесса экстракции (табл.1.). Из полученных дан^111 
таблицы 2 можно судить об эффективности и селективности экстрагент*1''' 
отношению БТК и разработанная технология также является к** 
целесообразной чем известные технологии их получения из других в и ^  
сырья. ^°B

Таблица 4
Композиционный экстрагент регенерируется отгонкой БТК из экстракта

1
Показатели

Фракция ПК 95-

115°С
Экстракт Рафинад

Удельный вес 717 1076 646 1
Показатель преломления 1,4274 1,3732— !
Выход на исходи, сырье в 

% масс
17,2 7,9 93

Содерж. углеводородов в 

%масс
56,3 3,1 97,4 1

Парафинонафтеновый
толуол

43,7 2,6 j

Степень извл. толуола в % 
масс

95,4 4,6

i

Кондиционный БТК полученный из целевой фракции газоконденсата 
имеет следующие свойства: удельный вес- 871 кг/м: показатель
преломления -1,4974: температура кипения-111,2°С и поверхностное 
натяжение-249 мН/м. Таким образом из природной смеси углеводородов
(целевая фракция газоконденсата) с применением композиционного 
экстрагента извлечения (97,5% масс) извлечения ценного полупродукта 
нефтехимии, БТК.
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„« с lEBEN, d i e  ТДТЮКЕ1Т UND DER EINFi r,Cc 
S C H A F F E N S  VON ALISCHER NAWOlAnr

jJg luZ IE H U N G  DER JUNGEN GENERATION 

c.stnmbckowa Firusa Furkatowna
^Isscnschaftlicher Betreuer: Doz. Eiina N.P.

Пег егоЯе usbekische Dichter, Kbnstler n
l ntvoller Staatsm ann Alischer Nawoi wurde am 9 F . * Musikant und

^  g cn  AfganisUm) geboren. Alischer NawV w ^ T h ' 441 în H«  fi"  
Gelehrten. Als Philosoph und Humanist bebmnfr a" ' mcS Beamten

Й ы З с  und den Dispotismus.
dichterischcn Leistung, die sich durch Gedankenticfc und Vielfdt° der 
Oestalten auszeichnete, ging Alischer Nawoi in die Weltliteratur ein. In «i„em 
Traktat «Die Beurtetlung der be,den Sprachen» (1499). den er in к ”  
und altusbckischer Sprachen schneb begrbndete er die kulturelle spmchUche 
Bedeutung der tschagataischen (altusbekischen) Sprache gegensber dem 
Persischcn, das damals die Literatursprache in Mittelasien war. Mit Recht gilt 
man ihn fbr den Schupfer der usbekischen Literalursprache.

Der Pmsident der Usbekischen Republik Islam Abduganijewitsch Karimow 
verabschiedcte einen Sondereriass, laut welchem das Jahr 1991 in Usbekistan 
als Jahr Alischer Nawois erklart worden war [1].

Dem groflen Dichter, Kbnstler, Schriftsteller, Musikanten und dem 
ehemaligen talantvollen Staatsmann gewidmete Konferenenzen und andere 
festliche Veranstaltungen, wurden im Laufe des ganzen Jahres in verschicdenen 
Sudlen der Republik Usbekistan (in Taschkent, Samarkand, Buchara, 
Schachrisabs, Choresm und in anderen Sudten) stattgefunden. Die 
Feierlichkeiten waren nicht nur in Usbekistan, sondem auch in Moskau, wo vor 
kurzem ein erhabendes Dankmal dem Begrbnder der usbekischen Sprache, dem 
grossen Kbnstler, Dichter und dem talentvollen Staatsmann Alischer Nawois 
gebaut ist. Dieses Ereignis unterstreicht die Freundschaft des usbekischen 
Volkes mit dem russischen Volk und die Zusammenarbeit zwischcn Usbekismn 
und Russland. Zu Ehren Alischer Nawois wurden in Taschkent und Samarkand 
neue Parks angelegt. Im Laufe dieser Jahre sind viele neue Sammlungen der 
Gedichte von Alischer Nawoi erschienen. In der letzten Zeit sind viele neue 
Sammlungen seiner literalischen Werke erschienen, darunter in 12 Sprachen, 
sowie ein Sammelband von Prosawerken, Aphorismen und Ghaselen in 
usbekischer, russischer, deutscher, englischer, arabischer und in anderen 
Sprachen der Welt [2].

Erstmalig muchten wir unsere Leser mit einigen Ghaselen bekanntmacben. 
Meister der Ghaselen waren frbher die persischen Dichter Sadi und Hafis sowie 
Alischer Nawoi. Nachgeahmt wurde Ghasele durch Dichter des ^Jahrhunderts, 
unter anderen F.Schlegel, F.Rbckert, von A.Platen, E.Seibel. So fanden die 
Ghaselen weitere Verbreitung in der deutschen Dichtkunst. , a

In unserem Vortrag muchten wir nicht das ganze Schaften es Sr~ 1.ej* 
talantvollen usbekischen Dichters Alischer Nawoi analysieren. haupuachlich 
muchten wir den EinfluR seines Schaffens auf die Erztehung der Jugend 
“nterstreichen [3].
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Alischer Nawoi war nicht nur Dichter und Kbnstler, sondern auch . 
talentvoller Staatsmann, lange Zeit war er Hauplvisir beim Hofe des Suit6"1 
Husein Baikary. In dieser Zeit strebte Alischer Nawoi seine Ta tigkeit s 
Wohl seines Volkes auszunutzen. Und es gelang lhm oft. Er fttrderte dem r  
der Vttlkerschulen, Moscheen. Medressen und Krankenhauser. Das zeugt 
seiner Strebung nach der Erziehung und Ausbildung der Jugend jener 2е°.П 
Wenn wir sein grosses literarisches Erbe zu analysieien beginnen, so treff* 
wir auf Schritt und Tritt dieselbe Tendenz, und zwar, die Achtung und Lieh! 
zur Heimat, Arbeit, Eltern. Wie schun klingen die folgenden Zeilen: ”

«Главу свою перед отцом склоняй, а сердце матери своей отдай!» oder 
«Коль старше муж тебя -  ему служи, а если младше -  помощь окажи!» 

W ie aktuell klingen heute seine schttnen, unvergcsslichen Gedichte:
«Поймите, люди всей земли: вражда -  плохое дело,

Живите в дружбе меж собой -  нет лучшего удела» [4].
In dicsem Jahre ist die unabhangige Republik Usbekistan fbnfzehn Jahre 

alt und fbr diesen kurzen Zeitabschnitt hat das Volk Usbekistans grofle 
bedeutende Erfolge erreicht. Unsere Regierung an der Spitze mit dem 
Prasidenten Islam Karimow sorgt fbr die Erziehung unserer jungen Generation 
das heiflt -  far unsere glbckliche Zukunft. Die historische Vergangenheit 
unseres Landes spielt eine wichtige erzieherische Rolle. All das werden Sie in 
unserem Vortrag huren und schatzen. Alexander W eschiruk schrieb in der 
Zeitung «Prawda Wostoka» vom 9.Februar 2006 von dem Schaffen und von 
der Bedeutung des Schaffens Alischer Nawois fbr unsere heutige Zeit. In 
diesem Jahre ist der groRe usbekische Dichter und talentvolle Staatsmann 
Alischer Nawoi 565 Jahre alt. So viele Jahre sind vergangen, aber seine W erke 
sind aktuell und spielen noch heute eine groЯe Bedeutung fbr die Erziehung 
unserer jungen Generation. Viele modeme usbekische Dichter, Kbnstler und die 
Funktionare der Kultur und Wissenschaft nahmen an den Festlichkeiten teil, die 
dem Leben und der Tatigkeit von Alischer Nawoi gewidmet waren.

Im republikanischen internationalen Kulturzentrum wurde die 
Festveranstaltung durchgefbhrt, die dem 565.Jubilaum des groflen Alischer 
Nawois gewidmet wurde. Diese Festveranstaltung hat der Dichter Nasretdin 
Muchammadijew eruffnet. bber ewige Bedeutung des Literaturerbes des 
Dichters und bber den talentvollen Staatsmann Alischer Nawois erzahlten der 
Orientalist Doktor der historischen W issenschaften der Republik Usbekistan 
Abdulhakim Dshurdshani und andere Festteilnehmer [5].

Alischer Navoi war auch ein grofler Musikschatzer, den musikalischen Teil 
der Veranstaltung setzten die Komponisten der Orientsmusik in der Erfbllung 
der verdientenen Komponisten, Volkssanger.

Alle aufgetretenen Kbnstler unterstrichen, dass das W ort des Dichters und 
der groflen Humanisten Alischer Nawois durch Jahrhunderte und durch die 
Herzen verschiedcner Vttlker durchgegangen war. Nawois Leben, sein Schaffen 
und seine Staatstatigkeit sind ein unschatzbares Vorbild der bberwindung aller 
Schwierigkeiten mit Wbrde und Nutzen fbr die Gesellschaft [6].

Im Artikel Akmal Kutschkarows in der Zeitung «Prawda Wostoka» handelt 
es sich um die Erinnerung an den gr-уЯеп Alischer Nawoi. An der jap a n isch e n  
Univeraitat in Soka, die das fbhrende Zentrum der W issenschaft und der 
Aufklarung in Japan ist, am 9.Februar dieses Jahres die Festveranstaltung
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d ie  d e m  565J u b ila u m  d e s groH cn D ich te rs, P h ilo so p h e n  u n d  
■ itg e fu n  ’  i i e n  S ta a tsm a n n  A lis c h e r N aw oi gew idm et ist. A n  d ie s e r 

s i» ™  u ,le n tv o 'le n  h  b e ka n m c W is s e n .,u .a .
^ v e r a n s u ^ 6 ftl, r a.. -  - — fecwiamci ist. An dieser tiitung nanmen bekannte Wissenschaftler. Historiker, 
cjstvera"5 ', chaftler, Vertreter der Professoren und Dozcnten als auch viele 
Spraeh'v'SSj icscr UniversiUtt teil. Auf der Erttffnung der Festveranstaltung tral 
Studenten der UniversiUtt M.Wakae auf er unterstrich im Schaffen von
dei р г Д ы woi die Prinzipicn der Menschlichkeit, Zusammenverehrung und 
alischer Na pjeimat. Diese Prinzipien habcn jelzt wie nicmals frsher eine

L>ebe ht:ci,e it, weil der international Terrorismus den Fricden und dieU ndc' \  der ganzen Welt bedroht.
Stabil|Wt 1Пр ,veranstaltung fand neben dem Denkmal Alischer Nawpis, das

^ 'CS* t h en auf dem Zentralplatz der UniversiUtt errichtet wurde. Die
vor Z'vei dieser Festveranstaltung sprachen —  J-Teilnehme'

tiuinanismusлШ , uxi uwj> ucs uenKmals lagcn viele BlumenstouHe von den 
heibeirut ■ ^  UniversiUtt, vom Kollektiv der Usbekischen Botschaft in Japan 
Lehrkrd _̂е|еп studenten dieser UniversiUtt. Das Schaffen des groBen Dichters 
unJ h°n Nawois hat eine groHe Bedeulung fbr die Menschheit nicht nur in 
Alischer _  jn Usbekistan, sondern auch fbr die friedliebenden Menschen
unserem Ve]t Das unterstreicht die Festveranstaltung in Japan, in

„ , « i  w .  « «  fc C J S t f  “
Teilnehmer d,cser Festveranstaltung sprachen von den ШегкеГ Alischir 
^ i s ,  die Menschheit zum Fnerden zur Tugend und zum Human,^rus 
heibeirufen. Am ҒиЯ des des Denkmals lagcn viele BlumenslouBe von den
Lehrkraften den UniversiUtt, vom Kollektiv der Usbekischen Bnis/-h*r, r-----

■ ..:.1— c,. .a— J. . ser UniversiUtt. Das 1
гоЯе Bedeutung fbr 
tan, sondern auch fbr 
unterstreicht die Fc: 

idem [7].
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СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ 
ОЧИСТКИ СТОЧНЫХ ВОД ОАО «ФОТОН»

Рустамов Улугбек Абдувосиковнч 
Научный руководитель: доц. Ниязова М.М.

Решение проблемы комплексного рационального исполь 
природных ресурсов, в частности водных и охраны окружающей30""*1*1* 
является ключевой для устойчивого социального развития Узбекистан-СРС;1“

Катнчество сточных вод, несмотря на Усовершенств^ 
технологических процессов химических производств, в настоящее0ВаН|,е 
возрастает. Вместе с тем требования к качеству очищенных сточных'*'4 
сбрасываемых в водоемы или используемых повторно различн*05, 
предприятиями, становятся жесткими затраты на очистку сточных во'"1 
этих условиях очень велики, тем не менее во многих случаях не уд. 1 
обеспечить требуемый эффект очистки. Это обусловливает поиски нсГ** 
схем и методов очистки, а также более дешевых и эффективных способ  ̂
очистки сточных вод. 1

Целью данной работы является совершенствование технологи 
очистки сточных вод ОАО «Фотон» от ионов тяжелых металлов. "

В процессе производства на ОАО «Фотон» различных цеХах 
образуются следующие сточные воды:

- кислотно-щелочные;
- хромсодержащие;
- фторсодержашие;
- циансодержащие.
Очистка поступающих сточных вод осуществляется реагентныч 

методом. Эксплуатация технологии этого метода очень проста 
экономически эффективна но не дает возможность довести степень очистхв 
сточных вод предъявляемым требованием санитарных норм. Для довсденм 
степени очистки сточных вод до предъявляемым современным требованием 
нами было предложено. Включение в технологическую схему узла 
ионообменной очистки, что позволяет достижения полной очистки сточных 
вод, а также создать оборотное водоснабжение (рис 1).

Очистка кислых и щелочных сточных вод от катионов металлов, 
также нейтрализация свободной кислоты и щелочи основано на изменении 
их pH до 8-9, при котором выпадают в осадок труднорастворимые 
соединения по следующим реакциям:

H2SO, + Са(ОН)2 - т  CaS04|  + 2Н20  
FeS04 + Са(ОН); -> CaS04l  + Fe(OH)2 
CuS04 + Са(ОН)2 -*  CaSOjj + Cu(OH)2 

NiS04 + Ca(OH)2 + CaCOj -> 2CaS04 + №(ОН)2СОД
Обезвреживание хромсодержащих сточных вод ведутся в две стадии: 

первая -  восстановление Сг*'' в Сг*3;
вторая -  переведение хрома в гидроокись и осаждение её.

286



n.
nu

ux
.P

-im
.

287



В осстановление Сг“  в Cr*J происходит по реакции:

2НгСг20 4 + 6FeS04 + 6Са(ОН)2 + 4Н20  — 2Cr(OH)3 + 6Fe(OH)2 + 6c aSo

Полнота восстановления Сг^ в Сг*3 определяется °тсутстВн 
соединений Сг“  и величиной pH, которая должна быть не более 3. ^

Очистка фторсодержаших сточных вод осуществляется при помощ 
извести по следующей реакции: "

2HF + Са(ОН)2 -*  CaF2 + 2Н20
Очистка сточных вод от цианистых соединений производится 

окислением цианидов до цианатов активным хлором в щелочной среде по 
следующей реакции:

CN' + Cl2 + 20Н -► CNO + 2СГ + 2НгО
Окисление комплексных растворимых цианидов жидким хлором в 

щелочной среде:
[Cu(CN)j! ] + ЗС12 + 80Н — 3CNO + 6СГ + Си(ОН)2|  + з н го

При работе жидким хлором следует иметь ввиду, что при растворении 
его в воде происходит подкисление воды:

С12 + Н20  — HCI, HOCI

И вместе с хлорноватистой кислотой образуется соляная кислота. 
Поэтому окислять цианиды жидким хлором надо при постоянном 
добавлении щелочи для нейтрализации свободной соляной кислоты.

Таким образом для очистки сточных вод, образующиеся в процессе 
производства на ОАО “Фотон", используется реагентный метод очистки 
сточных вод.

Для нейтрализации кислых вод могут быть использованы NaOH, КОН, 
N32003 11 Другие- Однако наиболее дешевым реагентом является гидроокнд 
кальция (известковое молоко) с содержанием активной извести Са(ОН)2 - 
5-10%.

Для очистки хромсодержащих сточных вод используется метод 
восстановительной очистки, т.е. восстановление шестивалентного до 
трехвалентного до трехвалентного с последующим осаждением в вше 
гидрооксида в щелочной среде. В качестве восстановителя могут быть 
использованы сульфат железа, сульфит (бисульфит) натрия.

Обезвреживание фторстоков производится путем смещения стока с 
известью, а затем для образования кислотного осадка стоки дополнительно 
обрабатываются коагулянтом A12(S04)3 для осаждением CaF2.

После этих стадий мы предлагаем применение ионообменную очистку 
сточных вод и создание оборотного водоснабжения. Таким образом 
обеспечивается рациональное использование воды на ОАО «Фотон».
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ф е н о л ь н ы е  с о е д и н е н и я  к р а с н ы х  с о рто в  винограда

-гамова Зулхумор Баходировна 
Н ^чны » руководитель: доц. Сапаева З.Ш.

В узекистане площади виноградников составляв п к
поичср110 тРетью ? Г - Ь 1анимают красные сорта R ШС'га Из них 
K L S e .  Саперави, Маискии черный, Тавкверн, Алати™ у00"08"041’ это:
N В настоящие время красные столовые вина польз»™- f rHU “ ДР' 
Имеющийся ассортимент сортов винограда , п о з в о л я е т ^  спросом 

требуемом объёме и качестве. выработку этих вин
" Цель исследований - изучение феназьного комплекса 
винограда до после брожения и на основе анализа результатовТепе С°рт°В 
составить рекомендации по рациональному испольмванию c o m l .  ”
в нужном технологическом направлении. рт винограда

В качестве объекта исследования взяли наибпле» 
сорта винограда Каберне, Саперави, Майский чёрный. Известно'"™ 
К а б е р н е  - ОДИН из старейших французских красных сортов вино’пзада 
Весьма распространен в Узбекистане и почти во все* винодельческих 
районах Западной Европы, Алжира, Аргентины, Бразилии, Австралии н 
Северной Америки. Является одним из лучших сортов дтя производства 
красных столовых вин и шампанских виноматериалов, а также для 
приготовления материалов для десертных вин, главным образом крепких 
(частично и сзадких). Урожайность 60-100 ц /га ,

Способность к сахаронакоплению средняя: к началу октября может 
набрать до 24-25 % сахара. Обычно же съемочной зрелостью считается 
момент накопления 22-23 % сахара [1].

Саперави - грузинский сорт, белое вино из него приготовить 
невозможно, но зато красные вина из него получаются очень нарядные, 
густоокрашенные (по-грузински Саперави означает "красильщик"), полные 
и приятные на вкус.

. При выращивании в благоприятных условиях дает густоокрашенное 
красное душистое вино - сухое или крепкое сладкое, которое виноделы 
называют "кровь земли".

Способность к сахаронакоплению у Саперави выше, чем у сорта Каберне. 
При благоприятных почвенных и погодных условиях, он накапливает к 
концу октября до 28-30% сахара за счет увхливания части ягод. 
Урожайность 80-100 ц/га. Используется для производства красных розовых 
столовых и десертных вин.

Майский черный урожайность 120-170 ц/га. Используется для получения 
высококачественных столовых, крепких и десертных вин.

Эти сорта винограда характеризуются высоким содержанием фенольных, 
красящих и экстрактивных веществ. В 1 кг винограда содержится до г 
фенольных соединений; в винах: белых 0,2- 1г/дм, КР*:Н“ Х • '  _  •
кахетинских до 0,6 г/ дм3, в семенах винограда _  3% на сух 
фебнях — 1 9%

Фенольные соединения это ароматические, соединснижнмеющиеодну 
« х  несколько гидроксильных групп (ОН), связанных с атомами углерода
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ароматического ядра. Простейшим представителем фенольных сое л 
является фенол, от которого они и получили свое название. Бальш Cltlla 
фенолов — бесцветные кристаллы с характерным запахом 1Нст>о 
растворимы в спирте, бензоле, эфире; в воде растворяются'10'50̂  
простейшие фенолы. Фенольные соединения встречаются в в 
мономеров, олигомеров и полимеров в общем количестве около л ВИ,е 
Фенольные соединения и включает следующие подгруппы: кате ТЫс' 
лейкоантоцнанндины, халконы, антоцианидины, флавононы, фпавоно*1"111, 
ауроны, флавоны, флавонолы. Мономерные фенольные соединения ,l0ilM' 
сопровождаются олигомерными и полимерными соединени^0 
Олигомерные производные катехинов и лейкоантоцианов пш Я'1И 
объединять, общим названием проантоцианидины.. НяТо

Разнообразие антоцнановой окраски растительных тканей явля 
результатом комплексообразования фенольных соединений с ион 4  
металлов (Al, Ғе, К, Mg, Са) 1ча

Аитоцнаны (от греч. anthos — цвет и kyanos — лазоревый), пигмент 
растений; относятся к гликозидач. Являются основными красящими 
веществами красных сортов винограда и красных вин. В основе их 
строения находится структура:

Агликоны А:
пеларгонидин R = R' = Н 
цианидин R = ОН, R' = Н 
пеонидин R = ОСН3, R' = Н 
дельфинидин R = R' = ОН 
петунидин R = ОН, R' = ОСН3 
мальвидин R = R' = ОСН3 
Важным свойством антоцкан является 

обесцвечивание их сернистой кислотой, наблюдающееся при сульфитации 
сусла и вин. Это явление обратимое, окраска восстанавливается за счет 
связывания сернистой кислоты ацетальдегидо.м. Технологический запас 
антоциан в винограде составляет 32% от общего их количества и равен 600 
мг/дч3. В процессе брожения на мезге в виноматернал переходит около 50% 
антоциан винограда, при нагреве мезги — до 90%. У большинства красных 
сортов винограда антоциан располагаются только в кожице ягод, у 
отдельных сортов (напр., Тентюрье) окрашен и сок. Содержание антоциан s 
винограде составляет 300—2000 мг/дм3, в красных винах — до 500 мг/дч3. 
Основная задача виноделия по красному способу — извлечь антоциан. ит 
кожицы винограда в сусло и виноматернал и сохранить эту окраску. В 
процессе выдержки вин содержание антоциан уменьшается в результате их 
окислительной конденсации (может проходить с а м о п р о и з в о л ь н о ,  

ферментативным, микробиологическим или другим путем) и полимеризации, 
при которых цвет вина меняется от красно-рубинового (у молодого) до ко­
ричневого (у старого)...

Изучали количественные значения фенольных и красящих веществ, 
местных сортов винограда и изменение их содержания в виноматериале..

Результаты анализов приведены в таблице 1 и 2.
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"Н а зв а н и е
сортов
винограда

"  '  Саперави
'  Каберне
""М айский 

чёрный___

Фенольные Красящие
вещества вещества

г/л г/л
з;б9 ~ ..... 1708“ Г

' 1,89 ‘ 0,72
2,92 1.06 ~

Дубильные
вещества

г/л
Ха

 1,17 ~
1,86

 Таблица 1

Ветки
г/л
680 
624‘ 

‘ 725

"""Название
сортов

Винограда

Фен
вей

ольные
дества

Кр
ве

асящие
щества

Дубильные
вещества

Таблица 1 
Белки

г/л % г/л % г/л % г/л [
1

" Саперави
:

2,05 66,6 0,83 76,85 1 22 61 528| 77,6

" Каберне 1,62 85,7 0,58 80,6 1,04 88,9 563 : 90,2
1

Майский
чёрный

1,93 66 0,72 68 1,21 65 592 j 81,6
1

По результатам анализа дубильных веществ, придающих винам вяжущий 
грубый вкус сорт Саперави более характерен дтя столовых красных вин. 
При брожении сорт Саперави теряет до 33,4% фенольных веществ, а 
Майский черный по потери красящих веществ занимает первое место 34% 
По содержанию красящих веществ в сусле Саперави 3,08 г/л а Каберне 
наименьшее 1,89 г/л а в выбродившем сусле уменьшение красящих веществ 
наибольшее майского чёрного 32% у Саперави 23,2% а каберне 19,4%. 
Экстрактивные вещества в состав которого входят дубильные белковые и 
азотистые вещества наибольшем количестве определены в сусле винограда 
саперави а наименьшее в сорте Каберне (табл 1). В виноматериале 
майского чёрного высокое содержание экстрактивных веществ, что 
позволяет рекомендовать этот сорт для выработки крепких десертных вин, 
а сорт каберне для столовых вин.

Библпографвя.

1- Оганесяны Л.А., Сенькина З.Е., Чеканова С.А.. Идентификация 
красителей в винах //Виноделие и Виноградарство. 2003 . №1, с.22-24.
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УЗУМ ТУРПИ ЭКСТРЛКТИ ВА ҚЛНДПАШТИРШ1ГАН КРАХМлп 
АСОСИДА ЛЛКОГОЛЛИ ИЧИМЛИКЛАРНИ ТАЙЕРЛАШ

Сагдулпасв Санжар Боснтхоновнч 
Илмпй рахбар: б.ф.н. Хасанов Х.Т.

Ресурс тежамкор технологии жараёнларни яратиш, хозирги хун 
мутахассислар атднда турган мухим вазнфа хисобланади. Сунги йиллав 
экалогнк хазатни бўзилиши узумчилк сохасига катта таъсир этмокд 
Бунинг натижасида хосилдорлик пасайиб кетмокда.

Махсулот турнни, хажмини ва сифатини ошириш, хом ашёларда 
тўлик фойааланиш максадида янги технологиялар яратилмокда.

Маьлумкн, хар йили узумнн кайта ишлаш натижасида йилига 26-35 
минг тонна узум турпи чикинди сифатида хосил бўлади. Хозирги кунда 
бу чикиндилар Республикамизда кайта ишланмайди.

Илмий ишнинг асосий максади узум турпи экстракти ва шарбати 
асосида янги турдаги алкоголя ичимликларни технатогиясини яратишдан 
иборат.

Узумни кайта ишлаш натижасида 1,8-8,5% мева пояси, 7-17% уэум 
турпи ва 6% гача узум уруги чикинди сифатида хосил бўлади (1-жадват).

1-жадваз
100 кг узум кайта ишлашда хосил бўладиган иккилаччи

махсулотлар

Т/р Таркиби Микдори, кг
1. Мева пояси (гербни) 1,8-8,5
2, Узум турпи (сладкая выжимка)

а) улуксиз усулда ишловчи пресс 7-12
б) гидравлик, пневматнк, винтли пресс. 12-17

3. Быжгиган узум турпи 8-17
4. Уруга 0,0-6,0

Ушбу чикиндгиарни кайта ишлаб халк хужалиги учун зарур 
махсулотлар олиш мумкин. Хорижий давлатларда узум турпини ва ачиткв 
чўкмасини дистилляция килиб шароб спирти олинади ва
ректификациялангандан сўнг шаробларни кувватлаш учун ишлатилмокда- 
Бундан ташкари узум турпидан олинган спиртдан шароб аропг 
тайсрланади. Кизил навли узумларни турпидан ранг берувчн моддалар 
ажратиб олинади ва кондитер саноатида ва яхна ичнмликлар ишлаб 
чикаришда ранг берувчи модда сифатида ишлатилади. Узум турпидан спирт 
ва ранг берувчи моддалар ажратиб олинган дан сўнг қолган чикинди озука 
еми ва ўгит тайёрлашда ишлатилмокда.

292



Л ж адвалм  узум нинг баъзи бир 
'  u-irali. Узум таркибидаги азотсиз . рини кимёвий т 

^ д о ғ и г а  т ў ф и  келади ва 20% ни ташкил эт̂ оГ'"" асос-й К" 
ппапарни м и ^ ° Р и хам "Устлогига тўгр„ КД ' ° Ш' 1° ВЧИ и  ранг бсрувйи 

i0® L  м одааларнинг микдори узум эти тар,S '  У^ '« " н г  пўстто™" 
т , кўп бўлпб 0 ,2 -1,4% таш кил этади. Р' '" бидап'га нисбата„ о Т б

Узумн т баъзи бир
кисмларни кимёвий таркиби.

г—-------- Тарк иби
| пояси •устлоғи ГЎрўпГ------ Эти 1

(мякоть)
60-90[Сув ______________

55-80 60-80 Г25-50
[“Азотли моддалар 0,7-2,0 0.8-2,б [6,8-12------ 0,2-1,4 

0,24,4
дзоте из моддалар 2,1 20,0 Гб8-1[Г

^Клетчатка 5,0 4’и 28,0 Жуда кам
Кул 1-2 0,5-1,0 ; 1,2-2,9 02МЎ6
Қанд Жуда кам j - 5-32

■Одма кислотаси 0,3 1 - 0,1-1,5'
Ранг берувчм ва 
оиловчи моддалар

1,2-5,4 0,5-4,0 “ [ 2-8

1___
-

ёглар ■ 0,1 ! 10-24
—  .. 1 0,2-0,5

Узумни кайта ишлаш корхоналари чикиндиларидан бир канча 
махсулотлар олиш мумкин. Масалан, узумни кайта ишлашда 13-1591: узум 
турпи хосил бўлади.Уни таркибида кандти моддатарнн микдори массаси 
бўйича 5-9 % таш кил этади. Чет давдатлардан узум турпидан алкоголсиз 
ичимликлар ишлаб чнкаришда кенг фойдаланилади. Бунинг учун узум 
турпи майдаланилади ва 90-100°С пастеризация кнлинади. Сув билан 
ХЯЙнатилнб фильтрланади ва фильтратга лимон кислота, каял кўшилади. 
Фильтрлаш жараёни иссик хататда амалга ошнрнлади ва атинган экстракт 
ва совутилиб вино кислота тошлари атиб ташлангандан сўнг махсулот 
ишлаб чикариш учун ишлатилади.

Узум турпндан экстракт олиш максадида фсрментлардан фондаландик. 
Фермент сифатида пектиназа ва церемикс препаратларидан фоидаландик.  ̂

Ферментни узум турпига нисбатан концентраиняси 0,03 5ё, харорат 40 
ва ферментация вакти 2,5-3 соатнн ташкил килдн. Гидратнзат 100 С да 

стерилнзацня килннгандан сўнг кандлаштнрилган крахмал эрнтмасига 1:1 
шкбатда қўшилади. Қандлаштирилган крахмал кўйидап! усу.лда олнкдн. 
унинг учун донли хом ашёлардан ажратиб атинган крахмал, амилалитик 

Ферментлар таъсирида кандли моддаларга айлантнрнлдн. Жараенни амалга 
°Ш"РНШ учун крахмал сув билан 1:3 ннсбатда аралаштнрилди. Аралашмага 

РМамил ферменти берилди (1 кг крахмалга 0,6 мл) ва аралашмани
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харорати 60-65°С, сўнфа 70-75°С ва 85-90°С кўтарилиб Зо 4П 
давомида аралаштириб тўрилган ходда ферментация килииди. с - Мцн 
мин давомида қайнатилдн. Кандлаштирнш максадида араиашмани УНГра 20 
53-56°С туширилди ва сан-супер фермента (1 кг крахмалга 0,8 кщ)Харорати 
60 мин давомида ферментация килиндн. Шу усулда олинган шарк 6ltlaH 
экстракти билан аралаштнрилнб бнжғиш жараени амалга оширилд„ 31 ^

Танёрланган шарбат таркибццаги курук моддаларни м икдоп  

ташкил этди.
Маълумки ачитқнлар ўз фаолнятини амалга ошириш учн 

шароитлар бўлиши керак. Ачиткиларнн фаолияти учун харорат 
мухит pH кўрсаткичи 4-5 бўлиши керак. Уларни нормал яшаш 
кўпайиши учун керакли озуқа мухити билан таъминланиши зарур g и й 
углеродли, азотли, фосфорлимоддала, мнкроэлементлар, витамиалар к|Гарга 
Биз сшган узум экстракти таркибида ушбу моддаларни микдори стРа’'"' 
бўлиб кандли моддаларни бнжгншига ижобий таъсир этди. О л!^" 
махсулотни физико-кимёвнй таркиби жадвалда келтирилган. ‘ 1Нган

Шароб ичимлигини физико кимёвий кўрсаткичлари

т/р Кўрсаткичлар М икдорй -

1. Этил спиртини микдори, % 

хажм

10-11 ~ — -]

1
2. Кандлар микдори, % 0,2 |

3. Ранг беревчи моддалар, мг/л 130

4. Титрланадиган кислота, г/л 3-4 ]

Тайёрланган шарбат таркибидаги кандли моддалар тўлик бижпиш 
натижасида шароб таркибидаги этил спиртинн микдори 10-11%ни, ксддж 
қанд микдори эса 0,2%ни ташкил этди. Ранг берувчи моддаларни микдори 
кизил нордон шаробларни таркибидаги 2,5-3 марта кам бўлиб, олннгаи 
шароб ичимлиги «Сталовое розовое» типидаги шаробга я кин бўлди.

Шундай килиб узум турпи экстракти ва кандлаштирилган крахчи 
асосида шароб типидаги алкоголи ичимликлар олиш мумкинлиги 
кўрсатилди.
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сУл ь ф ° н а Т Н Ы Е  п р и с а д к и  к  м а с л а м

ов Улугбеи Садырханович,
g ; : : ; - .  « « •  и - — ^  с  ф

Проблема улучшения качества нефтяных и 
„ения которой необходимо получать базовое аСМ актУ'‘*-льна, для 
чического состава и подобрать присадки оазиог^х опти«ального 
--тяня Масла оптимального химического Функционального

^ одоРОД» « „ гетероатомные с о е д и н е н ^  ' “ ‘Р ™
„счиваюших свойства масел, отвечающие требование сооти°ш':ннях. 

*  "стимости к присадкам. Варьируя х и м и ч е с к ^ ™ ^ ™ "  - 
1с вязкости, можно получать масла с разными счазочныш. е е -  ’ " ^  
ломошькз присадок к маслам можно значительно снизить пот»и "а ™ён„е 
. следовательно, уменьшить расход топливо в двигатезях ^
^ жбы машин и механизмов путем увеличения „х и з н о с о с т о Е ^  СР° К 

• в  настоящие время около 90 % в мировой струзг™ продаж 
„рисадок, составляющих в стоимостном выражении, по РазнььЛценк1м Ф 
6 млрдлолл. приходится на четыре американские компании. Первое место 
(с датей 40 %) занимает J-ubrizol Согр, за которой следует Infineum 
(совместное предприятие ЕххопМоЬй „ Shell), Огопйе (химическое 
отделение Chevron), Ethyl [1].

О роли присадок к маслам можно судить по значительному росту их 
производства в мере; так, в США в 1959 г. было выработано 350 тыс.т. 
присадок, в 1966 г. — 450 тыс.т., а в 200 г.-1300 тыс.т.

Присадки к моторным маслам составляют окаю 85 % от ебщего 
количества присадок, остальные применяются в трансмиссионных, 
энергетических и индустриальных маслах. В настоящее время лишь 
незначительное количество смазочных материалов выпускается без 
присадок.

Для создания смазочных масел, отвечающих современным 
требованием, необходимы присадки различного функционального действия: 
моюще -  диспергирующие, антиокислительные, антикоррозионные, 
присадки, улучшающие смазывающие свойства масел, и др.

Моторные масла в общем виде представляет собой растворы присадок 
определенного функционального назначения в базовых маслах нефтяного 
ил синтетического происхождения и являются сложными системами, в 
которых происходят различного рода взаимодействия, в том числе и между
присадками [1].

Присадки, входящ ие в состав товарных моторных масел, по значению 
условно можно разделить на две основные группы:

♦ П рисадки, которые обеспечивают необходимые вязкостно­
температурны е и реологические характеристики масел,

♦ П рисадки, обеспечивающие необходимые эксплуатационные 
свойства масел (моющие, диспергирующие, антиокислителные, 
антикоррозионны е и др.). . ,яг, п

моющее п ггреблении пр ад оставляют около 60 Ч- Основная - диспергирующие присадки составляют
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доля объема потребления этих присадок приходится на зольные мою 
диспергирующие присадки сульфонатного, 11лкилфенольного '  
алкнлсапнцилатного типа, которые обеспечивают чистоту дет "^11 
двигателей внутреннего сгорення в зоне высоких температур. 11ей

Присадки на основе сульфонатов обладают ДиспергируЮщим 
детергентнымн свойствами. Некоторые из них обдал И 
многофункциональнььм действием. Сульфонаты получаемые аК>Т 
нефтепродуктов подразделяют на вода, водомасло и маслораствопИч к,„ 'I? 
ним относятся АзНИИ -  4, СБ-3, СК-3, НГ-2, НГ-104, ПМС. Присадки ск
З.СК-З улучшают не только моющие, но и диспергируюие, прт 
нзносные и против нагарные свойства масел их добавляют 10 %. В смесТ* 
различными автолами присадка СБ-3 прошла краткосрочные и длительн* ° 
испытания на двигателя ГАЗ-51, которые дали положительный результ- * 
Присадки СБ-3 яаляется бариевой солью сульфокислот сульфиро ванно*1 
дизельного маола Д-П селективной очистки, а СК- кальциевой солью [1] ^

(R -  Ат -  S 0 ,0 ) 2 Ва

Для моторных масел бензиновых и дизельных двигателей компания 
Amptron (США) предлагает экологически безопасную присадку на основе 
кальциевого комплекса нефтяного сульфоната. Значительным 
преимуществом данной присадки по сравнению с диалкилдитиофосфатачи 
цинка и хлорсодержащим и парафинами является более медленное ее 
срабатывание и увеличение срока службы масел. Наряду с 
протнвонзносным присадка обладает антнокислительным и моющее - 
диспергирующим действием. По данным Amptron, присадка позволяет 
снизить износ двигателя на 20 % и более, повысить общее щелочное число 
в среднем на 35 %. С добавлением 3 % присадки в масло SAE 15W-40 при 
эксплуатации грузовых автомобилей степень окисления снижается 
приблизительно в 10 раз [2].

Впервые в России организовано производство синтетических 
сульфонатных присадок на основе алкилбензолов: К-31 -  нейтральной, К- 
312 -  высокощелочной и К-313-сверзщелочной, которые имеют ряд 
существенных преимуществ по сравнению с нефтяными сульфонатами 
(постоянство углеводородного состава и строения; возможность 
регулирования концентрации активного вещества). Результаты испытаний 
пакета присадок, содержащего сульфонатные присадки, в маслах показали 
улучшение стабильности по индукционному периоду осадкообразования при 
замене нефтяных сульфонатов на синтетические. Отмечено снижение 
количества осадка с 0,5-0,7 % до 0,2 %. Показатели качества указанных 
сульфонатных присадок находятся на уровне аналогичных зарубежных 
присадок.

Присадки, являясь поверхностно-активными веществами, 
концентрируются на поверхности раздела фаз, образуя тончайшие 
адсорбционные слои, резко изменяющие молекулярную природу и свойства 
поверхности. Добавка малых количеств вещества присадок резко изменяет 
механизм физических и химических процессов в условиях взаимодействия 
фаз.
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{3 подавляющем большинстве золыи 
„„садки обладают избыточной щелочностью нМ° Юще-дис"'Рп<рук>щие 

"ароидные дисперсии карбонатов щМочно.земель,,"реДетав'1як>т собой 
‘ тности карбоната бария, стабилизированные сузь*! Метаг10в Ш  в 

ичание, что коллоидная стабильность р а Д ^ Г * ™ " 'Принимав в° 
^ „ о й  практической характеристикой 0ПР“ Присад°к яадяетс,
э̂ . У атаиИ° ННЬ1Х СВ0ИСТВ Ма°“  1 'Ь  бььчо бы цс1е'  п? ЮЩеЙ УР0вень 
Механизм образования и строение коллоид,1ь“ !“ 0ОразН0 Рассмотреть 
-„„садок, и особенно зольных м°кадее-диспергируД Д КТур исп<мьэуемых 
пр имеющиеся данные по представлению 
коллоидных дисперсий карбоната бария .  ” ‘анизма образования 
стабилизированны х поверхностно-активными в е щ е с г в Г ,^ ^ 0' ’ Часле'
поедставнть этот процесс в определенной, но не в тпег 1 " ^ ^ я ю т  
^  Механизм образования и строение коллоилн^Г "° ПаЗН0Й меР<=- 

хазьиня в минеральном масле, стабилизированных п о в ер х н ^ !!  карбоната
веществамн, в том числе н бариевыми солями
являются аткилбензолсульфо-кистоты, следует рассма™ Гт ' г ' 
зрения основных положении классической коллоидной хиГи [2-3] Т°ЧКИ
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УГЛУБЛЕНИЕ ПРИВАТИЗАЦИОННЫХ ПРОЦЕССОВ -  
ВАЖНЕЙШИЙ ПРИОРИТЕТ ДАЛЬНЕЙШИХ 
ЭКОНОМИЧЕСКИХ РЕФОРМ

Сандахмедов Саидолим Саидманнонович 
Руководитель: проф. Хамидов Н.И.

В 2006 году народ Узбекистана будет праздновать пятнадцатилет 
независимости. Прошедшие годы постоянно реформировалась и развивал^ 
экономика, шаг за шагом решались первоочередные вопросы и проблем ** 
Конечно, одним из главных является формирование многоуклад^ 
экономики, множеств форм собственности, приватизация. Особенна 
внимание этому вопросу обратил и наш Президент Ислам Каримов в сво« 
выступлении на заседании Кабинета Министров Республики Узбекистан' 
посвященном итогам социально-экономического развития страны в Л005 
году и важнейшим приоритетным направлениям углубления экономических 
реформ в 2006 году. Он подчеркнул, что одним из важных приоритетов двд 
создания прочного фундамента для ускоренного развития производства 
является масштабное расширение сектора частной собственности 
укрепление гарантий и формирование благоприятной среды для бизнеса.

Для этого надо кардинально изменить подходы к приватизации 
предприятий. Особое внимание следует обратить на приватизацию крупных 
предприятий, в первую очередь тех, которые нуждаются в притоке 
серьезных инвестиций и современных технологий.

Президент так же обратил внимание на то, что в уставных фондах 
многих холдинговых и акционерных компаний все еще неоправданно 
высокими сохраняются доли государственных пакетов акций, даже тогда, 
когда в этом нет никакой необходимости. Особо следует пересмотреть 
наши подходы в вопросах приватизации объектов многих компаний, 
занимающих монопольное положение на рынке Узбекистана.

Было отмечено что Госкомимущество свое основное внимание 
сосредоточило на многих второстепенных вопросах, уклоняясь и не 
проявляя серьезной инициативы на важнейших стратегических 
направлениях приватизации и постприватизационной поддержки 
предприятий, наведения должного порядка в системе корпоративного 
управления, кардинального пересмотра роли и активизации деятельности 
акционерных обществ и их наблюдательных советов.

Поручено Госкомимуществу совместно с Министерством Экономики, 
Госкомдемонополизации и другими заинтересованными структурами в 
двухмесячный срок разработать и внести в Кабинет Министров новую 
Программу приватизации на 2006-2008 годы, в которую включить 
предприятия отраслей естественных монополий, не имеющих 
стратегическое значение, а так же значительного расширения перечня 
предприятий и объектов, предлагаемых к реализации по нулевой выкупной 
стоимости, с принятием инвестором конкретных инвестиционных 
обязательств.

Если обратиться к цифрам, всего с 2000 по 2005 год в частную 
собственность реализовано более 4,6 тысячи предприятий и объектов.

298



сегодня на долю государственного «к™
" ^ ц е н т о в  ВВП, свыше 78 процентов около 76
"Этически вся продукция сельского хозяйстваТп ‘ ШЛС"Н0Й продукции, 
пр Количество хозяйствующих субъектов с Р 1ночнь,й товарооборот, 
данном Фонде сократилась в три раза. ^Дарственной долей в
Г *  Приватизационный процесс из года в год m

аСдц. На сегодняшний день акционируются Р! г " вается « в химической 
создан фонд развития и поддет*,,,, „ пРедприятия. Для этих 

“„смышлен'10'™ ' Основные источники формирова^т**1*'0!  хнмической 
S e r e  от приватизации государственного и м ущ ей  I  фонда "  100% 
предприятий, вхагЯЩИХ в СТРУКТУРУ ГАК «Узкимесаноат» РеаЛИМЦИН ахций 
"Р в настоящее время десять акционерных компаний'

акции, предлагаемые, согтаснп п  " |ею,Г свободные 
P; S ob Республики Узбекистан0™ , ^  кабинета
ре,ыизации иностранным инвесторам, а также по свободной „род™"’ * "

ОАО «Электрокимесаноат» - 49%;

2. ОАО «Навоиазот» - 49%;

3. ОАО «Аммофос» - 49%;

4. ОАО «Джизак пластмасса» - 57,7%;

5. ферганский завод фурановых соединений -  100%
6. ОАО «Фаргонаазот» - 47%.

7. ОАО «Кокандский суперфосфатный завод» - 25%
8. ОАО «Самаркандкиме» - 49%

9. Ферганский завод хим.волокна-100%

IO.OAO «Резинотехника» - 99%.

Новая программа приватизации даст возможность улучшить условия 
привлечения инвестиций в те отрасли, где особенно они необходимы. В 
состав разрабатываемой программы будут включены ряд заводов 
химической отрасли, предприятий и объектов, входящих в инфраструктуру 
ГАК «Узкимесаноат». Благоприятный инвестиционный климат в 
республике, наличие законодательной базы по защите инвестиций и прав 
акционеров, наличие надежной сырьевой, энергетической базы, кадрового 
потенциала создают все условия для ускоренного развития химической 
промышленности Республики Узбекистан.
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КРОВООСТАНАВЛИВАЮЩИЕ ПРЕПАРАТЫ НА ОСНОВЕ 
ВОДОРАСТВОРИМОЙ АЦЕТИЛЦЕЛЛЮЛОЗЫ

Салимсакова Басила Кобнловна 
Руководитель: проф. Рахмапберднев Г. Р.

Известно, что ковалентной иммобилизацией молекул низкомем 
лярных лекарственных веществ к полимеру -  носителю Мо? у'
пролонгировать их действие, снизить токсичность, улучшить растворимой? 
и добиться целенаправленного транспорта в определённые органы. ' ^  

Преимуществом природных соединений при синтезе но.
препаратов заключается в том, что они действуют более избиратель,?* 
легко усваиваются живым организмом, а также лишены побочных действий 
Однако, наряду с указанными достоинствами, природные соединения имеют 
некоторые недостатки такие как, их действия непродолжительно, т. е 
быстро выводятся из организма, часто они имеют плохую растворимость в 
воде.

Ннзкомолекулярные природные соединения, такие как лагохилин и 
лагохирзин выделенные из растений рода «Лагохилиус» „э-за
нерастворимости в воде обладают слабой гемостатической активностью. С 
целью придания им растворимости, усиления их гемостатического действия 
и создания нх полимерных форм, молекулы лагохилина или лагохнрзнна 
были иммобилизованы ковалентной связью к окисленной водорастворимой 
ацетилцеллюлозе (ОВРАЦ), содержащие различные количества альдегидных 
групп [1].

В настоящем сообщении приводятся результаты исследования 
кинетики и механизма реакции взаимодействия молекул лагохилина или 
лагохирзина с макромолекулами ОВРАЦ.

Для присоединения лагохилина или лагохирзина к альдегидной 
группе ОВРАЦ, её определённое количество растворяли в 
диметилформамиде так,
чтобы концентрация составила 5 -  6%. К  раствору ОВРАЦ добавили 
лагохилин или лагохирзин в соотношении с полимером 1:4. В качестве 
водо-отнимающего агента использовали безводный сульфат меди или 
фосфорный ангидрид. Реакцию проводили при температурах 333, 343 и 
353К в течение 
6 часов.

После окончания реакции реакционную смесь фильтровали и 
осаждали в ацетоне с последующей промывкой осадителем.

Механизм реакции присоединения лагохилина (или лагохирзина) 
можно изобразить следующим образом (Рис. 1)

Количества присоединённых молекул лагохилина (или л а г о х и р зи н а )  к 
макромолекуле ОВРАЦ были определены по разности количества 
альдегидных групп (АГЗ) в ОВРАЦ до и после реакции. П олучен н ы е 
данные приведены в табл.1.
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Таблица 1
Зависимость количества связанных молекул лагохилина и лагохирзина к 
ОВРАЦ от температуры и вида водоотнимающего реагента.

1 1

Водоот­
нимающие
вещества

Количество
связанных
молекул

Константа 
скорости реакции. 
К . 10-3

Энергая 
активации 
реакции 
Е, кДжУмать

Лагохи-
лин

Лагохир
-ЗИ Н

Лагохи- j Лагохнр- 
лин 1 ЗИН

Лагохн-
лин

Лагохир- 
зи и

333 Си So4 50 36 1,9 1,2
Р205 55 45 3,1 1,8

343 Си So4 52 39 3,8 2,7
Р205 57 48 6,4 4,1

353 Си So4 54 40 8,2 6,8 265 345
Р205 59 50 J  3 ,5 __ 9,2 252 310

ОВРаЦ содержало 110 альдепщных групп на 1000 АГЗ
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Как видно из таблицы, количества иммобилизованных Мод 
лагохилина и лагохнрзина возрастает с увеличением темпера-туры ct*-/'1 
При одинаковых условиях молекулы лагохилина более активно вступаю^’ 
реакцию с ОВРАЦ по сравнению с лагохирзином. В условиях этих реаад,,-8 
фосфорный ангидрид является более активным водоотнимаю-щ„" 
реагентом, чем сульфат медн.

Так как, скорость реакции зависит только от концентраиц- 
лагохилина или лагохнрзина, константы скоростей реакций бу." 
рассчитаны по кинетическому уравнению реахции I -  порядка. Из графи,11 
зависимости LgK or 1/Т определены энергии активации изучаемы» 
реакций. Оказалось, что энергия активации обеих реакций в присутствии 
сульфата медн больше, чем оксида фосфора -  (V). По-видимому, это 
связано с более гигроскопичностью фосфорного ангидрида.

Были сняты ИК- спектры полученных продуктов в которых 
интенсивность полосы поглощения в области 1750 см \  соответствующей 
альдегидной группе уменьшается по сравнению с исходным ОВРАЦ, чт0 
свидетельствует о химическом взаимодействие лагохилина или лагохнрзина 
с альдегидной группе ОВРАЦ.

Таблица 2
Влияние полученных препаратов на время паренхиматозного 

кровотечения у крыс. (Среднее из 6 опытов в каждом случае).

Исследуемое вещество Время, свертывая крови Погрешность
Р<[М +пт), с % от контроля

Контроль 
(дистиллированная вода)

258±5.7 100 -

ОВРАЦ 118±8,7 41 0,01
ОВРАЦ с лагохирзином 43±4,4 16 0,001
ОВРАЦ с лагохилином 52±6,5 20 0,001

Были исследованы гемостатические свойства полученных препаратов, 
у которых лагохилин и лагохирзнн химически связаны с ОВРАЦ (табл.2).

Анализ полученных данных показал, что сам ОВРАЦ сокращает 
время паренхиматозного кровотечения в 2 раза по отношению к контролю.

Препараты ОВРАЦ с лагохилином и лагохирзином при нанесении их 
на раненную поверхность печени моментально свертывают крови, и 
сокращает время паренхиматозного кровотечения в 5-6 раз по отношению 
к контролю, что делает их перспективным препаратом с целью их 
дальнейшего изучения в качестве гемостатического средства для местного 
применения при различных хирургических операциях.
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^ „нхов Ноднрхои Гайратовнч
ручны е руководители: проф. Вакил М.М., до,, Д0дасв к  Q

В аж н о й  за д а ч е й  пром ы ш л ен н ости  являет™ к 
„«селения, о с о б е н н о  д е т е й  п родуктам и  питания н а  ! ,  ” " '
Н едостаточное р а з в и т и е  сы р ь ев о й  базы молочной промыш т 
о б я з ы в а е т  в о с н о в н о м  в ы п ускать  п родукции , по тех“ и Т  
приводящ ей к  п о т е р я м , св язан н ы м  с выделением отходов того
состав н а т у р а л ь н о г о  м о л о к а  обогащ ается и н г р е д и е н т ^  Z ’ 

игТ11Че с к о го  и д е т с к о г о  п и т ан и я . v и Д™

Д' И с с л е д о в а н и я м и  р я д а  учены х установлено, что болезни тоанмы и 
лечения х и р у р г и ч е с к и м  сп о с о б о м  часто приводит к ухудшению 
отнош ения о р г а н и зм а  к п и щ е, в зависимости от тяжести и 
длительности н ед уга . К а к  п рави л о , это  белковая, энергетическая и 
в и т а м и н н а я  н е д о с т а т о ч н о с т ь  или их комбинации.

Исходя из этих обстоятельств, возникла необходимость приема 
специализированных продуктов питания. Питание тяжелобольных 
подразделяется на энтальную и внутривенную системы. Выбор системы 
питания осуществляется специалистом. В большинстве случаев 
выбирается энтеральная система питания.

В странах с развитой пищевой промышленностью выпускается 
широкий ассортимент продуктов энтерального питания с различными 
химическим составом и подбором компонентов, энергетической, 
пищевой и биологической ценностью, поддерживающей и 
реабилитирующей пищевой статус больных. Состав продукта можно 
набрать, однако невозможно создать его, удовлетворяющим 
специфическим требованиям к физической форме, фракционному и 
химическому составу белков, жиров и углеводов, пригодных для 
использования при разнообразных заболеваниях. В одних случаях 
определенные пищевые вещества должны быть представлены в 
продукте в интактном состоянии, в других -  в виде комбинации их 
интактных и гидролизованных форм, и наконец, в третьих -  только 
пшролизатами с различной глубиной расщепления исходного 
полимера или мономерами и простыми соединениями.

В качестве белковой добавки используют высококачественные 
белки животного и растительного происхождения, способные 
Удовлетворять потребности организма больного в незаменимых 
Дминокислотах и общем азоте. Исследования авторов показали, что 
ди~ три -  и тетрапептиды лучше и быстрее усваиваются, чем 
свободные аминокислоты. Поэтому в смесях, предназначенных для 
оопьных с нарушенной функцией желудочно-кишечного тракта,
Должны быть представлены либо в виде их неглубокого
ли5°  пептидного препарата, полученного глубоким ферментативным
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пиролизом  белков. В таких продуктах около 50% белка состав^ 
олигопептнды. 10т

Белки могут включаться в продукты энтерального питания 
следующих формах: в виде цельных продуктов (молоко, мясо, Я1-,и. 8 
изоляты и концентраты белков, выделенных из молока, молочн*- 
сывороткн, бобов сои, яиц; ферментативные гидролизаты различии* 
фракций молочных, соевых белков, рыбы и мяса с возможным Добавление* 
амннокнелот для коррекции аминокислотного состава; пептиды с коротк0'- 
цепью и свободные аминокислоты.

Жир, содержащийся в пищевых продуктах, является концентрирован 
ной формой энергии и выполняет следующие функции в пнтани" 
обеспечение энергией, эссенциальными жирными кислотами; Перенос 
жирорастворимых витаминов; создание вкусовых свойств.

В производстве продуктов энтерального питания используются как 
правило, жиры с высоким содержанием полиненасьнценных жирных 
кислот, такие, как подсолнечное, кукурузное, соевое и сафлоровое масла

От 40 до 90% необходимой организму энергии поступает с 
углеводами. Источниками углеводов в продуктах энтерального питания 
яаляется сахар, фруктоза, кукурузный сироп и потока, декстрины и тд. в 
смесях, предназначенных для пациентов с недостаточностью поджелудочной 
железы, углеводы представлены в основном олигосахаридами, полученными 
в результате ферментативного пиролиза кукурузного крахмала. Они 
состоят приблизительно из пяти молекул глюкозы и расщепляются 
ферментами в слизистой оболочке кишечника без участия панкреатической 
амилазы. Олигосахариды не имеют сладкого вкуса и их осмотическая 
концентрация довольно низка, поэтому они часто вводятся в смеси а 
больших количествах для повышения калорийности.

Некоторые больные страдают лактозной малабсорбцией, что 
затрудняет применение молочных диет. Поэтому энтеральные продукты 
питания не содержат лактозы.

Помимо белков, жира и углеводов в смеси включаются комплексы 
минеральных веществ и витаминов.

За рубежом специализированные лечебные продукты производятся 
для орального и зондового питания. Ведущими фирмами в этой области 
являются Ross Laboratories, Meat Johnson, Sandos Nutrition (США), 
Pfrimmer und Co., B. Braun (ФРГ), Morista Pharmaceutical Co. (Япония) и 
др. Они производят жидкие стерилизованные и сухие продукты и модули.

Наибольшие успехи в разработке и производстве смесей дтя 
энтерального питания достигнуты дочерней фирмой Abbott Laboratories 
фирмы Ross Laboratories. Она выпускает широкий ассортимент 
специализированных продуктов, большинство из которых содержит » 
объеме 1500-3000 мл полный комплекс пищевых веществ и рекомендуемое 
количество витаминов и минеральных солей. Продукты отличаются друг от 
друга главным образом источниками, типами и формами белков, жиров и 
углеводов, входящих в их состав.

В качестве балкового компонента в продуктах формулы «Ross» 
используется белки молока, сои, мяса и яиц. Они вводятся в смесь в виде 
белковых концентратов, изолятов или их гидролизатов, а также пептид08
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ам инокислот. А минокислотны й профилк *
И ^яетствует стандарту, установленном^ и  бе«овых
С°п \А  И приведен в отношении незаменим.. 1ьной академий
CLUA’B продуктах «ENSURE»
„ENSURE PLUS HN», «ENRICH», « p u lm o c a rp E N su re  PLUS”. 
источником жира является кукурузное масло кот ' « '"^венны м  
холестерина и много полиненасыщенных живны^4 ** солеР*"т «ало 
^спинальны х жирных кислот. рны* кислот, в частности

Углеводный компонент смесей, выпускаемы, и, 
сахарозой, дисахаридами, кукурузным сиропом и пП,Ф"РМОЙ' пР«<™>лен 
гмдропизованного кукурузного крахмала Во pa4"  гтюкозы из 
исключением «VITAL HIGH NITROGEN» и «FORTA К  *  
содержится лактозы, что г.озволяет использовать „х *  ,  ™ 0 ’’ не
страдающих распространенным заболеванием " люлей'
^достаточностью- “  лактазной

Классификация специализированных лечебных 
рального питания, предложенная специалистом ф и р м ь Г ^  u ^ o n e V  
основана на оценке потребности больных в энергии „ с п е ш н ы х  
требованиях, связанных с индивидуальным состоянием банного

Смеси употребляют при параличе, онкологических забатеваннях 
анорексии у пожилых людей, воспалениях кишечника, белковой 
недостаточности, в хирургических вмешательствах челюстно-лицевой и 
черепнои и шейной областях а также до и после операций.

«ENSURE» - жидкий сбалансированный продукт, который может 
вводится как орально, так и через зонд. Его вырабатывают из казеинатов 
натрия и кальция (88% от общего количества белков), изалята соевого 
белка (12%), кукурузного масла (37.2 r/л), сахарозы (30% от общего 
количества углеводов), кукурузного сиропа (70%), минеральных веществ и 
витаминов. В качестве вкусовых добавок используют ваниль, шоколад, 
кофе, орехи и т.д. В 1 л продукта содержится 37,2 г белка 37,2 г жира 
145 г углеводов, минеральные вещества и витамины. Осмоляльность - 470 
мем/кг воды, осмолярность -  379 мОс.м/л [1].

Библиография

1. Сажинов Г.Ю., Высоцкий В.Г. и др. Продукты энтерального 
питания на молочной основе. // Обзорная информация. 
АгроНИИТЭИММП. сер. Молочная промышленность. 1989. -28 с.

305



ПОЛУЧЕНИЯ АЛКИЛАРИЛСУЛЬФОНАТЫ СУЛЬФИРОВАНИЯ 
АЛКИЛАРОМАТИЧЕСКИХ УГЛЕВОДОРОДОВ

Сафаров Сардорбек Худайкулович 
Научный руководитель: проф. Ахмедов У.К.

Цель работы определила поиск путей получения третичных ecu 
алкнларнлсульфокислот на основе доступного отечественного сырья 
алкилароматических углеводородов экстракта неФтепереработивак)ти'  
заводов, крупнотоннажного продукта производства. Он содержит SO-fin 
смеси высокомолекулярных алкилароматических углеводородов (моно- g. 
и трициклнческих) с количеством углеродных атомов от С„ до 'с  
содержащих в алкильной цепи 9-15 углеродных атомов, 22-35 % парафнн£ 
нафтеновых углеводородов и 6-9% смолистых веществ. Эти показатели 
определяют перспективность производство третичных солей 
алкиларилсульфокисют из алкилароматических углеводородов экстрахТа 
ФНПЗ. После очистки и отделения смолистых веществ экстракт по 
качеству не уступает аналогичным продуктам нефтяного происхождения 
[1-3]

Одной из важнейших задач, определяющих количество и качество 
ААСК, получаемых в процессе сульфирования, является изучение 
оптимальных условий сульфирования содержащихся в смеси дду 
экстракта. По данным о влиянии количества серной кислоты на реакцию 
оптимальное малярное соотношение ААУ экстракта и 95 %серной кислоты 
составляет 1:1,5 ч 1,8 (таблица 1).

Таблица 1
Сульфирование алкилароматических углеводородов экстракта 

селективной очистки масел.

1 Материальный баланс и выход Молярное отношение алкилароматики х
серной кислоте

1:1,2 . Ш .Ь .5 1:1,8
Взято, г:
Экстракт, содержащий 60 % 750 750 750
алкилароматических
углеводородов
95 % серной кислота 177,6 220,8 265
Вода для отделения 
отработанной кислоты

600 600 600

: Получено, г:
Алк иларилсулфок ислота 522 579 632____
Отработанная серная кислота 505 526 549 ___
Несульфируемые нефтено- 
парафины

483 447 416

1 Поте£и 17,6 18,8 18__
Состав алкиларилсульфокислоты %: —

t Активное вещество 78,0 78,4 78,1___
Непрореагировавшие 1,8 1.2 1.L____
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,глсвоД2Ё2Ш _7--------------------------
к и с л - т - ы  0,2

8°тЙ— ^лкиларилсульфокис-'
 74,6

OA
20anHrLN<4'"'‘vJ '“,4'v' ,4nt*

^ Х°Д «с % н а ^ -д а р о м а .и к у  I __74,6 | 81,6 _  J  90,8_____1
доТЫ- Be” BaT'Mbno, с увеличением количества сульфирующего агента по 

СлсЗ к алкилароматических углеводородов эжкетракта 0 ,2:1 -  1,80) 
оШ41111 дарилсульфокислоты повышается от та к — "л "

0,8
20

  ,   ~-wpuuoB эжкетракта (1,2:1 -  1,8:1)
рТцоШ4" >'" идарИЛСульфокиатоты повышается от 74,6 до 90,8 в е с ,  %  в 
9Ы*оД *  на алкилоароматнку. Дальнейшее увеличение молярного 
расчете серной кислоты незначительно порвыщаст выход
соОГЗ°ше дЬф 0кислоты (до 93 %, ри с. 1). Исследование процесса
аЛКИЛаР ИЛ̂  .,'.1<, , 11ГИл я п о к 1а т и ч е с к и у  и ™ . -------------------  ЧТО

_____________ - - -  - -  - ,  Г "  у -  и .  п о с л е д о в а н и е  п р о ц

’лкИЛа^ования алкилароматических углеводородов экстракта показало, что 
су.чьф1 температуры от 45 до 65°С выход алкал арил сульфокислоты

цзМеНдальнейшее повышение температуры не приводит к увеличению
с и з м е н * '" '*   w ~  “ "■ '" '•4  o-lM bldUILICV.l
растет. Дальнейшее повышение температуры не приводит к увеличению 
выхода алкиларилсульфокислоты (рис. 2). В таких условиях 
сультфированиыи продукта снижается. Максимальному выходу 
алкиларилсульфокислоты в процессе сулфирования аткилароматнческих 
углеводородов экстракта при малярном соотношении lR -Ад: H2S04=1:1.5 
соответствует температура 55-65°С и рподалжительность контакта 120мин 
(рис. 2).

Введения сульфогруппы в ароматическое ядро с помощью 
сульфнруюш4ГО агента можно представить в общем виде уравнением.

ю го зо зо so и  то4:
60 90 120 ten

Малярное соотношение H2S04 на сумму ААУ экстракта
1. Влияние .молярного Рнс.2. Зависнмост

ют-ношенкя серной кислоты 
1 выход ААСК в процессе 
’ль-фнрования ААУ экстракта 
’ = 55-65 °С, т =  120 мин).

R -  Аг -  Н + H O S03 Н
le R

Рис.2. Зависимость 
ААСК от температуры 
продотжи-тетьностп 
сульфирования
(£R -  А г: H;S04= 1:1,5). 

Аг -  SO,H + Н20.

выхода 
(И и 

(2)

R -  Аг -  Н + HOSOj Н —т К -  а г  -  эи3п т  1.2«.
R -  алкильный радикал, содержащий 9-15 углеродных атомов,

Аг -  ароматическое ядро, состоящее из производного нэала,
лалина, антрацена. .  _pj0 эК( — j— ->D-,uиыи поодукт (смесь

м бензол-

---
По экспериментальным данным,. . . ______________  м , сульфированный продукт (смесь

алкилнафталин- и алкилантраценсульфокислоты), 
Кржащий в сульфогруппе подвижный атом водорода легко вступает в 
■Цню нейтрализации с третичными аминами в присутствии
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растворителя. Основная реакция протекает по схеме с полчч 
соответствующих ТСААСК. Приводим общие формулы новых ПАВ- СНИе'' 
С ,9.29 Н„.м SO,H + N (СН;СН2ОН)3 -  С„.в  Н27.3,  S 0 3HN (СН2СН,ОН)

Трнэтаноламиновые соли ААСК -
ТЭАСААСК

С,9.29 Нг,.,, SO,H + N (СН2СН,)3 -  С„.2, H „.„  S 0 3HN (СН2СН3)3
Триэтиламиновые соли ААСК -

ТЭгАСААСК

С№ЯН2,.3,  S 0 3H + N (СН3)3 -»  С ,„ ,Н Я.И S 0 3HN (СН,)3
Триметиламиновые соли ААСК -

ТМАСААСК

С,9 29 Нв .3, S 0 3H + N Q  ------ ► С,,.29 H22.J, S Q iN

Пиридиниевые соли ААСК -  ПСААСК 
По данными ИК -  спектроскопии и элементного анализа, Т С А А С К  

(например, ТЭАСААСК) состоит из следующих соединений: триэтанола- 
миновые соли аткплбензолсульфокислоты, алкилнафталинсульфохислоты и
алкил антраценсульфокнслоты:

R -  0  - SOjHNtCHjCHjOHJj,

где R -  алифатический радикал, содержащий 9-13 углеродных атомов;

R - Q  - SOjHNtCHjCI^OH),,

ще R -  алифатический радикал С„ -  С |4;

R _ Q  . SOjHNtCHjCHjOH),,

где R -  алифатический радикал С12 -  С„;
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ов Абдухолик Бакирович 

S ' ' - е  руководители: Д0Ц- И см ато“ Д Н , доц. Ғуломов д.А.

За последнее время в связи с углубления перепаб™ *
,-окосернистых нефтей возникло нсобхА, fclcc та*«ых.

^пользования гидрогенизационных процессов ғк  „ ь Расш"рения 
Аудировать углеводородный и фракционный состав П°’ВМЯет
Г ен н ы х  фракции. удалять из них серо и а з с я о с о д е р А Г и ^ Г н е 'Г

“ Г "  ™flP° reH,l3aUH0HHb'M процессом является процесс
ПШро°чИСТК -

Гидроочистку бензиновых фракций проводят в основной .  
подготовки сыря для последующего процесса каталитического риф орГ™  
„ котором используют высокоэффективные катализаторы н Г  оГ ом  
металлов платиновом группы. Для Этих катализаторов органические 
соединения серы _ является ядами. Поэтому гаубина гтироочисАи 
бензиновых фракции должна быть высока.

После гадроочистки остаточное содержание серы в бензиновых 
фракциях не должно превышать 1 ррм для атмоплатиновых и 10* для 
биметапичских катализаторов.

В промышленности гидроочистка прямогонных бензинов проводится 
на алюмокобольтмолибденовых. (АКМ) катализаторах при температурах 
325-400°С, давлений 4,0МПа, обьемной скорости подачи сырья 5-10 час1 и 
циркуляции водород содержащего газа 200-500 м1 / м3 сырья [1].

В своем составе АКМ катализатор содержит дорогостоящий 
компонент кобальт. Поэтому для гидроочистки нефтяных фракции 
предложен алюмоникельтмолибденовый. (АКМ) катализатор. (АКМ) и 
АНМ катализаторы являются многофазными системами, содержащими, 
кроме оксида алюминия, NjO, М о03 NiMoO,, Ni А12 Мо04 или А1 (Мо04)3 
,а также алюмоникеяьмолибдаты неопределенного состава [2,3].

С целью разработки катализатора приготовлен катализатор методом 
экструзии с последующей сушкой и проказиваннем. Испытание их 
активности проводилось на установке высокого давления с загрузкой 300 
мл насыпного объема катализатора при постоянном давлении 4,0 МПа 
объемной скорости подачи сырья 1 час'1 , при температуре от 325 до 400 С 
с интервалом 25 °С.

В качестве исходного сырья использовались бензин-лигроиновая 
Фракция Жаркурганской нефти, содержащие 0,61% вес серы.

Промышленный алюмокобальтмолибденовыи и синтезированный 
алю.чоникельмолибденовые катализаторы были испытаны приi пирго ш с 

нзин-лигроиновой фракция Жаркурганской нефти. Результаты испытании
представлсны в таблице 1.

309



И
зм

ен
ен

ия
 

ф
из

ик
о-

хи
м

ич
ес

ки
х 

ха
ра

кт
ер

ис
ти

к 
бе

нз
ин

-л
иг

ро
ин

ов
ой

 
фр

ак
ци

и 
Ж

ар
ку

рг
ан

ск
ой

 
не

фт
и 

на
ка

та
ли

за
то

ра
х 

АН
М 

и 
А

К
М

.

40
0

о
Р~. СЧ О СИ Ж С О ------- СЧ

SO'O

8
?  :  Я  '  5— — «Л СП O'

S  си

С
£  ао оо С гс СЧ о  со о- со С O' — —* — гч

О
S
О

о
N Св 1Л —
Ч  ■* з ‘ о  —« —< 1Л тг о

<
о1ЛСИ

ОVO 00 ^  ОГ'. sO -  "  С? £С CN — — — <4

СЧГ»о
о

О
СЧ ^  «О
Ч «л з  —■ — »л VO оо

VO
со

S£  Н4 СПСЧ ©1 . \0 — со О- со с  O' — — — 04
ооо
о

ог>СЧ 3  — ОО
Ч  л  п  1  to*— —■ 1Л Г* Э0

8
&.JO оо O' 'С з  S  >о о  со о  со О O' — — — гч

00
3
о

8СЧ СИ О SO 
Ч  TJ- СЧ Л  -г — — »г> сп о»

< g 0,7
60

0 
|

10
0

10
9

13
6

19
4

23
2

о

О
5  Н. ^  чЧ  тт С4 - О — — «Л СП о\

О
со 0.7

62
0 

|

1 1
14

! 1
32

 
19

2 
23

0

ог~-о
о

S o — ОО
ч  «л сп «г оо*— — «л «/■> 00

|К
в

т
п

л
и

з
о

т
о

р
ы

< со

о
|  = -гх : »Ч ОС — СИ O' СЧ

00
о
о

о
сч о  оо 
Ч in сп о  — — 1/3 «о оо

3
§2
1! 0.

76
60

94
 

1 1
10

 
13

6 
19

6 
23

2 S
о*

о00s  О  о  _
Ч  ю сп *.— — V> X .

1
Iио
с Пл

от
но

ст
ь. 

р4
20

 
Ра

з 
по 

Го
ст 

21
77

-б
бо

С 
Н.

К 
10

*
50

*
90

%
К.

К

£
X 3I  о. <а о1к °  
а  6
1й

1 *  
5
g 2 §  1
1 з  е  о- |

1 s l  1 1 !1 Is- 1 з  21
1 s g-s-'gi 111
5 0  °  5,11 -  U °  r  1 с  e и о < S S  Ll £

310



слияние температуры на гидроочистку бензин ли™
активность на ЛКМ и АНМ к ати2?оров°Й ФРаКиНИ и

Как видно из таблицы, по мере повышения температуры реакции 
глубина гидрообссссривапия возрастает, как в присутствий А ш Т ™  
АНМ катализаторов^ В предках всех 11зученных тсмп (325^  
при пшроочистке АКМ и АНМ катализаторы прояш.яют повешенную 
активность. При температуре 375”С оба катализаторы показывай 
одинаковую глубину гидрообсссрования, достигая до 90% а при 400“С оба 
катализатора показывают одинаковую глубину удаления сернистых 
соединений 91,6%.

Изменения физико-химических характеристик сырья и катализаторов 
полученных при гидроочисткс бензинолигроиновой фракции в присутствии 
АКМ и АНМ показы в таблице №2.

Как видно из результатов анализа, при пщроочистке на АНМ 
катализатора по сравнению с АКМ катализаторов физико-химические 
характеристики сильно не меняются.

Таким образом, в промышленности в место дорогостоящего АКМ 
катализатора можно использовать АНМ катализатор.
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ПОДГОТОВКА ИСХОДНЫХ ДАННЫХ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ЦЕХА ПО ПРОИЗВОДСТВУ ДВОЙНОГО СУПЕРФОСФАТА Из 
ФОСФОРИТОВ ЦЕНТРАЛЬНЫХ КЫЗЫЛКУМОВ

Сабптова Акмарал Косановиа 
Научный руководитель: доц. Таиров 3. К.

Химическая промышленность является базовой отраслью, кото 
находится в тесной взаимосвязи со всеми отраслями экономики, игр»!! 
ключевую рать в агрохимическом комплексе.

Одним из важнейших факторов интенсификации агрохимическо 
комплекса является его химизация, в первую очередь, широкое применен^0 
и эффективное использование минеральных удобрений. Благодаря ^
применению обеспечивается прирост урожая сельскохозяйственных культ!! 
в среднем на 40-50%. В Узбекистане действует крупная ограсц 
промышленности, производящая минеральных удобрения.

На предприятиях Республики в качестве фосфорных удобрений ран« 
производили аммофос (95%) и простой суперфосфат (5%), т.е. практически 
выпускался только один вид фосфорного удобрения -аммофос. Причиной 
такого положения явилось то, что заводы нашей Республики были в своё 
время рассчитаны на переработку бедных фосфоритов месторождение 
Каратау в Казахстане. До последнего времени фосфориты Каратау 
покупались Узбекистаном за валюту, что привело к росту цен на 
фосфорные удобрения и сделало их неконкурентоспособными на мировом 
рынке.

В связи с вышеизложенным, для выхода из создавшего положения 
начато освоение собственной сырьевой базы на основе фосфоритов 
Кызылкумского месторождения, расположенного в Навоинской области.

С августа 2001 года химическая промышленность Республики начата 
переработку собственного фосфатного сырья, а к началу 2006 гада 
полностью прекращена поставка фосфоритов Каратау.

Однако, производство аммофоса из фосфоритов Центральны* 
Кызылкумов экономически невыгодно, так как это сырьё по содержанию 
Р20 5 еще беднее, чем фосмука Каратау и имеет высокий кальциевый 
модуль (отношение СаО к P.Os), что ведет к большому перерасходу серной 
кислоты и соответственно к увеличению количества выбрасываемого в 
отвал фосфогипса.

Поэтому перед наукой и промышленностью чрезвычайно остро стой 
задача переработки как обогащенных, так и необогащенных отечественных 
фосфоритов на новые виды фосфорсодержащих удобрений с 
удовлетворительными технико-экономическими показателями и широким 
ассортиментом.

Одним из перспективных видов фосфорных удобрений является 
двойной суперфосфат, выпуск которого пополнил бы дефицит производства 
фосфорных удобрений в Республике. Выполнены [1] Республиканским 
институтом общей неорганической х нм и и научно-исследовательские работы 
по получению двойного суперфосфата достаточно высокого качества ит 
фосфоритов Центральных Кызылкумов.

312



g  настоящее время нами по заказу Сам* 
aoiia подготавливаются исходные данные д " О м и ч е с к о г о  

^  зводству двойного суперфосфата из ф<^*опКТИрования « « а  по 
Й ш к у м ° в .  Существуют различные T„nb, т̂ ‘™ в Антральных 
^  нзводству двойного суперфосфата из фосфатного? " ”  с« м по 
"«Сах в процессе разложения природных ф о с ф а т о в V  [2]‘ Во 
С «учается двойной суперфосфат, содержащий моног1)? ^ ’°РНОЙ осгогой 

,ьпия. некоторое количество свободной ф осС  - Д11ГИДрофосФэта 
«‘ " Г :  В 2 - 3  раза больше Р;0 5, чем п ™ ' а Ф ф ° Р нои кислотьц Онfisа * «  га s c  ass*-РА - *  
f e s  «ГГ'"""
*°C Технологическая схема включает в себя бункео ™  л™.* 
ленточный весовой дозатор, смеситель, дозатор ф « ф о р н о й С ^ з С ?  
реакторы, центробежный насос, аппарат БГС, топку, циклоны, э л е ™ '  
грохот, дробилку, аммонизатор и циклон. р ’

фосфорит из бункера ленточным транспортером подастся весовым 
дозатором в смеситель, куда одновременно через дозатор поступает 
фосфорная кислота (28-36 % Р20 5). Для получения хорошо текучей 
суспензии исходную кислоту разбавляют растворами образующимися в 
процессе промывки отходящих из аппаратов газов от уносимой ими пыли 
двойного суперфосфата, из смесителя суспензия непрерывно поступает в 
реакторы, в которых реакционная масса перемешивается в течение 60-90 
мин при 70-100 -С. За этот период исходный фосфорит разлагается 
примерно на 50%, после чего реакция резко затормаживается из-за 
насыщения жидкой фазы гидрофосфатом кальция.

Процесс завершается при переработке суспензии в гранулированный 
продукт: суспензия подается насосом в аппарат БГС (барабанный
гранулятор-сушилка), в который из топки поступает топочный газ.

Ввод греющего газа и суспензии по оси аппарата снижает локальный 
перегрев его конструкций и продукта в горячей зоне и даёт возможность 
доводить температуру теплоносителя до 950°С. Температура отходящего in 
БГС газа 120-125%. Он очищается от пыли сначала в циклон, а затем в 
процессе промывки в абсорбционной установке.

Сухне гранулы, выходящие из БГС с влажностью 2-3%, имеют 
температуру 100-Ю5°С. Они элеватором подаются в грохот, на котором 
отделяется фракция, соответствующая кондициям на целевой продукт (1-4 
мм). Более крупная фракция после измельчения на дробилке возвращается 
на грохот, а мелкая фракция в смеси с уловленной пььлью -в  аппаратом 
БГС в качестве внешнего ретура. Ретурное число (отношение массы ретура 
х массе продукта) находится в пределах 1-2.

В аппарате БГС по мере испарения воды из суспензии увеличивается 
концентрация растворенного дигидрофосфата кальция, поэтому в03Расяа^  
активность ионов. Это обеспечивает частичное растворение шламо 
покрова дн гндрофосфата кальция и продолжается процссс равложе 
Ф°сфорита. К оэффициент его разложения в высушенном двойном
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суперфосфате достигает 80-85%. Для уменьшения кнслотност 
нейтрализуют, опудривая фанулы во вращающемся барабане мел " ей> 
аммонизируют. В барабанный аммоннзатор аммиак подают через ксиТ’ 
под слой фанул. С целью удаления выделяющейся в процессе ам.чон1СКТОр 
теплоты в барабан с противоположного конца поступает Ии 
Температура выфуженного из аммоннзатора продукта 40-45°С. УНВ0Ч),Х- 
воздухом пыль улавливается в циклоне, а затем в процессе промы^11'1911 
соединений фтора и аммиака -  в абсорбционной установке. Пы*" 01 
циклонов присоединяется к ретуру. После ам.мокизации содеп*Ь 111 
свободной фосфорной кислоты в продукте снижается на 4-5% р о  
47% усвояемого Р20 5). 2 !

В процессе сушки усупензии в поточных способах получ 
двойного суперфосфата в газовую фазу выделяется (в виде смеси НҒ и ST* 
50-55% фтора, содержащегося в исходном фосфорите и экстракцион - 
фосфорной кислоте. Значительные количества вьщеляемых газов и высо”0" 
содержание в них пыли усложняют процессе абсорбции, поэт °* 
применяют механические абсорберы и абсорберы Вентури, в' проце ^  
очистки запыленных газов, также в условиях выделения в результате 
гидролиза Si Fj осадка кремнегеля применяют абсорберы 
псевдоожиженным слоем шаровой насадки или пенных абсорберов со 
стабилизаторами пенного слоя и решетками провального типа.

В качестве стабилизатора, установка которого позволяет повысить 
скорость газа в аппарате, применяют сотовую решетку из вертикальных 
пластов.

Преимуществом применяемой технологической схемы являете» 
получение целевого продукта в фанулированном виде без складского 
дозревания.

При этом получается высококачественный двойной суперфосфат 
содержащий 45-46% Р20 5, из которого 87-95% находится в усвояемой, а 
70-78% в водорастворимой форме.
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J i f f S S c S v o S S  НА OCHBOBKE МОДИо ^ ° РМИРОВАНИИ 

rt0D Нодмрхон Гайратович 
g U *  руководители: проф. Вакил М.М, доп. Додаев R Q

Важной задачей промышленности является оя 
д е л е н и я , особенно детей продуктами питания„а ”  ССПечение 
Д о с тато ч н о е  развитие сырьевой базы молочной Г о Г п п  
бязывает в основном  выпускать продуКЦ„ю " пР°МЬ1Ш-^нносги 

понводяшей к потерям, связанным с выделением’ оиодов Г ° Ш" 
f -гав натурального молока обогащается ни™ ™  Более того, 

Детнческого и детского питания. федиентами для
0  исследованиями ряда ученых установлено, что балезни тоавмь, u 
лечения хирургическим способом часто приводит к 
отношения организма к пище, в зависимости or 
длительности недуга. К ак правило это белковая, энергетичес^я и 
витаминная недостаточность или их комбинации.

Исходя из этих обстоятельств возникла необходимость приема 
специализированных продуктов питания. Питание тяжелобольных 
подразделяется на энтальную  и внутривенную системы. Выбор системы 
питания осущ ествляется специалистом. В большинстве случаев 
выбирается энтеральная система питания.

В странах с развитой пищевой промышленностью выпускается 
широкий ассортимент продуктов энтерального питания с различными 
химическим составом и подбором компонентов, энергетической, 
пищевой и биологической ценностью, поддерживающей и 
реабилитирующей пищ евой статус больных. Состав продукта можно 
набрать, однако невозможно создать его, удовлетворяющим 
специфическим требованиям  к физической форме, фракционному и 
химическому составу белков, жиров и углеводов, пригодных для 
использования при разнообразных заболеваниях. В одних случаях 
определенные пищ евы е вещества должны быть представлены в 
продукте в интактном  состоянии, в других -  в виде комбинащга их 
интактных и гидролизованных форм, и наконец, в третьих -  только 
пшролизатами с различной глубиной расщепления исходного 
полимера или м ономерам и и простыми соединениями.

В качестве белковой добавки используют высококачественные 
белки животного и растительного происхождения, способные 
удовлетворять потребности  организма больного в незаменимых 
аминокислотах и общ ем азоте. Исследования авторов показали, что 
л11' ,  три _  и тетрапептиды  лучше и быстрее усваиваются, чем 
свободные ам инокислоты . Поэтому в смесях, предназначенных^^
^ " ы х  с нарушенной функцией ж е л у д о ч н о -к и ш е ч н о г о

Я?к?НЫ бь,ть представлены  либо в виде их неглуб°к° ^ ' ^ шным 
Ш1б° пептидного препарата , полученного глубоким фер-
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гидролизом белков. В таких продуктах около 50% белка состав^ 
олигопептиды. 101

Белки могут включаться в продукты энтерального питания 
следующих формах: в виде цельных продуктов (молоко, мясо, Яй и 6 
изоляты и концентраты белков, выделенных из молока, молоч,Д' 
сыворотки, бобов сои, яиц; ферментативные гидролизаты различн°И 
фракций молочных, соевых белков, рыбы и мяса с возможным ДобааленцЬ1Х 
аминокислот для коррекции аминокислотного состава; пептиды с коротцД 
цепью и свободные аминокислоты. 11

Жир, содержащийся в пищевых продуктах, яаляется кон центрирован 
ной формой энергии и выполняет следующие функции в питание- 
обеспечение энергией, эссенциальными жирными кислотами; перенос 
жирорастворимых витаминов; создание вкусовых свойств.

В производстве продуктов энтерального питания используются как 
правило, жиры с высоким содержанием полиненасыщенных жирных 
кислот, такие, как подсолнечное, кукурузное, соевое и сафлоровое масла.

От 40 до 90% необходимой организму энергии поступает с 
углеводами. Источниками углеводов в продуктах энтерального питания 
яаляется сахар, фруктоза, кукурузный сироп и потока, декстрины и т.д. и 
смесях, предназначенных для пациентов с недостаточностью поджелудочной 
железы, углеводы предстаалены в основном олигосахаридами, полученными 
в результате ферментативного гидролиза кукурузного крахмала. Онн 
состоят приблизительно из пяти молекул глюкозы и расщепляются 
ферментами в слизистой оболочке кишечника без участия панкреатической 
амилазы. Олигосахариды не имеют сладкого вкуса и их осмотическая 
концентрация довольно низка, поэтому онн часто вводятся в смеси в 
больших количествах для повышения калорийности.

Некоторые бальные страдают лактозной малабсорбцией, что 
затрудняет применение молочных диет. Поэтому энтеральные продукты 
питания не содержат лактозы.

Помимо белков, жира и углеводов в смеси включаются комплексы 
минеральных веществ и витаминов.

За рубежом специализированные лечебные продукты производятся 
для орального и зондового питания. Ведущими фирмами в этой области 
яаляются Ross Laboratories, Meat Johnson, Sandos Nmrition (США), 
Pfrimmer und Co., B. Braun (ФРГ), Morista Pharmaceutical Co. (Япония) и 
др. Они производят жидкие стерилизованные и сухие продукты и модули.

Наибольшие успехи в разработке и производстве смесей для 
энтерального питания достигнуты дочерней фирмой Abbott Laboratories 
фирмы Ross Laboratories. Она выпускает широкий ассортимент 
специализированных продуктов, большинство из которых содержит в 
объеме 1500-3000 мл полный комплекс пищевых веществ и рекомендуемое 
количество витаминов и минеральных солей. Продукты отличаются друг от 
друга главным образом источниками, типами и формами белков, жиров и 
углеводов, входящих в их состав.

В качестве белкового компонента в продуктах формулы «Ross* 
используется белки молока, сои, мяса и яиц. Они вводятся в смесь в виде 
белковых концентратов, изолятов или их гндролизатов, а также пептидов
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J ам инокислот. Аминокислотны й профаль
Соответствует стандарту, у с т а н о в д е и и о м ^ ^ ^ к о в ы х  ингредиентов 
гША и приведен в отношении незаменимых? ЬН0Й «ЭДечмй 
CUJAB продуктах «ENSURE» «ENSUrp ых°КИИот- У
e n s u r e  p l u s  h n », «e n r ic h ,,. «p u im o c a r fENSURE p l u s *.
Донником жира является кукурузное масло к ™ ' единст^нным 
Холестерина и много полиненасыщенных ж игты Г4** « « Р * и т  мало 

сенииальных жирных кислот. рных кислот, а частности
Углеводный компонент смесей, выпускаемы» л. 

сахарозой, дисахаридами, кукурузным сиропом j ' lp" oii' представлен 
пшролнзованного кукурузного крахмала Во ПШ1имсраА>" глюкозы нз 
исключением «VITAL HIGH NITROGEN» и «ҒОРТд Т * ™ '  »
содержится лактозы, что позволяет использовать ^ х  pLDDING» не
стратаюших распространенным з а б а в н е й  “ ЛСЧСН"И ™
недостаточностью. -  лактазной

Классификация специализированных лечебных 
риыюго питания, предложенная специалистами ф н р м ы ^ и £ Ж  
основана на оценке потребности больных в энергии* « £ £ £ £  
требованиях, связанных с индивидуальным состоянием больного

Смеси употребляют при параличе, онкологических заболеваниях, 
анорексии у пожилых людей, воспалениях кишечника белкоюй 
недостаточности, в хирургических вмешательствах челюстно-лииевой и 
черепной и шейной областях а также до и после операций.

«ENSURE» - жидкий сбалансированный продукт, который может 
вводится как орально, так и через зонд. Его вырабатывают нз казеинатов 
натрия и кальция (88% от общего количества белков), нзолята соевого 
белка (12%), кукурузного масла (37.2 г/л), сахарозы (30* от общего 
количества углеводов), кукурузного сиропа (70%), минеральных веществ в 
витаминов. В качестве вкусовых добавок используют ваниль, шоколад, 
кофе, орехи и т.д. В I л продукта содержится 37,2 г белка 37,2 г жира 
145 г углеводов, минеральные вещества и витамины. Осмсляльностъ - 470 
мОсм/кг воды, осмолярность -  379 мОсм/л.
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ВЫДЕЛЕНИЕ ИНДИВИДУАЛЬНЫХ ВЕЩ ЕСТВ ИЗ ЖЕЛТОГО 
МАСЛА, ОБРАЗУЮЩЕГОСЯ В КУБОВОМ ОСТАТКЕ 
ПРОИЗВОДСТВА ЭТИЛЕНА ШГХК

Соловей Денис Иванович
Научный руководи гель: доц. Исматов Д.Н.
Научный консультант: акад. Рашидова С.Ш .

В Республике Узбекистан уделяется большое внимание разт 
промышленного потенциала, и в первую очередь -  топливн*0 
энергетическому комплексу как основе экономического роста государс-пГ 
укрепления его энергетической независимости. Проблема сероочистк*'
углеводородного сырья является одной из наиболее сложных в комплек ** 
проблем нефтехимического производства. Эта проблема важна не только** 
точки зрения качества выпускаемой продукции, но и с точки зренц! 
экологии. В процессе технологической переработки нефтяного сырь» 

образуется большое количество газообразных продуктов, содержащих
наряду с углеводородами низкомолекулярные гетероорганические 
соединения серы, значительную часть из которых представляют 
меркаптаны.

Очистка газовой углеводородной фазы от меркаптанов чаще всего 
происходит путем превращения их в меркаптнды с последующим 
каталитическим окислением в дисульфиды кислородом воздуха. 8
результате на газоперерабатывающих предприятиях накапливается большое 
количество побочного продукта -  низкомолекулярных диалкилдисульфидов, 
которые не находя практического применения, создают угрозу 
экологической безопасности в районе предприятия.

Объектом исследования является смесь низкомолекулярных
диалкилдисульфидов (так называемое «желтое масло»), образующаяся на 
установке демеркаптанизации в качестве побочного продукта при щелочной 
очистке жирного углеводородного газа от сероводорода и меркаптанов. 
Определение ее качественного и количественного состава и возможности 
выделения из неё отдельных компонентов, и на основании этого поиск 
направлений возможного практического использования «желтого масла» 
или его отдельных компонентов, выбор наиболее рациональных 
направлений практического использования образующейся смеси 
дисульфидов.

Ввиду того, что «желтое масло» является отходом, и в его состав 
входят ядовитые вещества и другие опасные экологические компоненты, 
захоронение их крайне нежелательно. Этот отход производства необходимо 
перерабатывать. Поэтому актуальным и перспективным является разработка 
технологии по переработке данного отхода в ценные продукты, в качестве 
какой либо добавки, и для извлечения из него вспомогательных 
компонентов.

По агрегатному состоянию «желтое масло» представляет собой 
вязкую жидкость. Сжигание - наиболее отработанный и используемый 
способ, в результате сгорания органической части отходов образу юте 
диоксид углерода, пары воды, оксид серы, аэрозоль и диоксины [1,2].
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рациональное использование образующего 
„ н о й  продукции позволит повысить тсхниксГк; ЖеЛТ0ГХ> маада» в виде 

С н о в к и  демеркаптанизации газового сырья и всего П0К1™
1«*" дназизируя литературные источники, нами нТ Д-Р"ЯТНЯ в ««ом. 

ве отхода Ш ГХК «желтое масло». наидены сведения о

7 пКИ дем^к14, юзоиоГО
»,ста"0 Анализируя литературные исто

ве отхода Ш ГХК «желтое масло». " пс наиДены сведения о
сосза —  идентификации компонентов «желтого

з ПОД микроскопом РЭМ 200 с VReru,M“C'la>>' вещество было 
снимки: Грис 1) Уличением 250, получены

Рис 1

На поверхности наблюдается аморфная с т р у й ^ ^ о г Ғ  U 5  -а 
рис) (А), при глубоком просмотре рис) (Б) видно структуры о т ь н о Г и  
конической формы, это показывает возможность наличия кристаллов в 
данном веществе. На рис (В) видны крнстахзы различной фоомы 

a .uiip RemecTRa поп utnrnnr.b-rmni* ___ ____  г e-R01-аамп“ " - • -   “ 1-   раашчнои фоцмы
Исследование вещества под микроскопом показано наличие неорганической 
и органической части.
Снят ИК-спектр «желтого масла» на приборе SPECORD 75IR, согласно 

известной методики (рис 2)

Рис2

^  г

- _ 4 0  35 : 3 0 1 25 1 2 0 | 151 10! 5см '
ь  диапазоне 3500 см выя&лены полосы поглощения -ип, -ino 

Фуип, связанных водородными связями, что свидетельствует о возможном 
“рисугствип воды. В диапазоне 3000 см'1 отмечены полосы поглощения 

Н-СН - груПП> при ]640 СМ1
оответствующие -S=0-rpynnaM ,

"оглощенк -  -

выявлены полосы поглощения 
при 1620 см'1 отмечены полосы 

$00-600 см'1 отмечены полосы
noK"'10Uie^i;^ С ^^^п п Г 'сл ед о вато л ьн о .^тГ о ^р езу л ьтага '! ИК-спектроскопии 

ззано н аличие присутствия в «желтом масле» диалкилдисульф
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При проведении экстракции с использованием органичсс 
растворителя (А), выделены вещества, для идентификации кот Ког° 
экстракт разгонялся на более узкие фракции, с температурами кнп°РЫХ 
близкими к температурам кипения индивидуальных дисуль<Ь1С11И!1 
Характеристики фракции сопоставлялись по физико-химическим своГ|ст*°В 
с табличными данными низших диалкилдисульфидов, которые приведецВ'*М 
таблице.1 Ы 8

Таблица |

Диапкилсульфид Мол.
масса

Тч
“С

т „
°с

Плотность,
г/см3 Показат^ь'

Диметилдисульфид 94,2 -84,7 109,74 1,0623 1,5259
Метилэтилдисульфид 108,23 -89,8 1,0224 Д5М6'~
Диэтилдисульфцд 122,26

105,51
151-
154

0,933 Т3072—

Дибутилдисульфид 178,6 " 229-
233

0,9380 14925"'

Известно, что дналкилдисульфиды можно идентифицировать, исследуя 
компоненты на Хром-5.[1] Определение структуры Дисульфидов 
находящихся в желтом масле, будет проведено хроматографическим 
анализам в ИХФП АН РУз на хроматографе GC 6890 с масс-сслективным 
детектором фирмы Igelent Technologis, результаты которых будут 
представлены в следующих публикациях.

На основе полученных предварительных результатах выявлены 
присутствие в «желтом масле» дибутилдисульфида и димети.лдисульфида с

C lпомощью которых можно синтезировать s  тиофен, являющийся основой 
новых кремнеорганических мономеров для получения поверхностно­
активных веществ. Процесс производства тиофена является рентабельным с 
экономической точки зрения при включении его в общую технолопно 
переработки сернистых природных газов. При этом существенные 
перспективы для реализации обусловлены возможностью утилизации отхода, 
либо перевода дисульфидов в тиоды, используемых в первую очередь для 
производства гербицидов, которые отсутствуют в нашей Республике.
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,« © т З Г  Ч т и п и т г°п ш -т ш ш

011Х°Д*асв Хаса1“ Ў*а л бдумаж(пхўжасв11ч 
| 5 , й  рахбарлар: доц. Ильхамджанов. П., к.ўк. Ибрагимова М.С.

ўсИМлик мойлари ишлаб чикариш учу„ саноат 
,яН момли уруглар каита ишланади. Республиками 1  ®  - турли-

^йлари °лнш учун асосан хом aujS сифатида техии* “ ycHsullfK
ишланаётган пахта ч и ^ и н Г Г о с и й " ^ , . Г ™  

^ п и  пахта хом ашесидан- 03гина кисми ингичка Урта
аЖратнб олинади. Хар кандай мойли урупш кайта ишдаш у ч Г ' З г
физик-техник хусуснятлари урганилган ва мамум бўлиши лотим М ^ н  
?оМ ашёнинг физик-техник хусуснятлари куйидаги кўрсаткич. р б ^ н  
белгил^ади.Булар моили хо.м ашенинг шакли ва ўлчанлари хааоадй 
массаси. Ю00 дона уругнинг массаси, якка уругиинг ўртача хаж.ч„ 
„шкдлакнш коэффиценти, аэродинамик хоссасн. яьни критик учиш' 
тезлигидир.Бу кўрсаткичларни аниклаш мойли хом ашёни қайта ишлашда 
кў.тлаииддиган ускуналарнинг турларини танлашда, эдакларниинг 
ўлчамларини аниклашда ва кўпчнлик жараёнларни бажарувчи ускунатарни 
ажратиб олишда, хом ашётни сакдаш ва транспортировкалаш вактида 
махсус хисобларни бажариш учун керак бўлади.

Хозирги пайтда ўрта толали пахта чигнтининг физик-техннх 
кўрсаткичлари юқорида қайд килинган амагтарнн бажариш учун бир 
мунча даражада аникланган. Аммо Республикамизда етиштнрилаётган 
ингичка толали пахта чигитининг бу кўрсаткичлари ўрганитчаган. Шу 
сабабга кўра ёғ мой саноати корхоналарида бу нкката нав техник 
чнгаглар аралаштирилиб кайта ишланади. Буидай хадаа араташ хом ашё 
канта ишланганда олинаётган махсулотнинг сифати татаб даражатарига 
етатмайди, ускуналарнинг унумдорлиги кобилиятн пастрок бўлади ва 
технологии жараёнларнинг бажарилиши оптимат шароитлардан четланиши 
юз беради. Бу нуксонларни йуқотиш учун пахта чигитининг навлари 
аюхида - алохида қайта ишланилнши лозим. Бунинг учун келажакда 
ингичка толали пахта чигнтининг физик -  техник кўрсаткичлари 
аникданган бўлиши ва бу кўрсаткичлар асосида у ёки бу жараённи 
бажарувчи технологик ускуналар кўлланилншн лозим.

Ингичка толали пахта чигитини физик-техник хусусиятларнни аниклаш 
учун «Сурхонозиқовқатсаноати» ХЖ дан биринчи ва 4 нав ингичка .олали 
пахта чипггидан намуна олинди.Биринчи боскичда шу уругларни ирннч 
нави асосида бир мунча тадкнқот ишлари атиб борштдн.Жумладан ингичка 
топали пахта чигити биринчи нави маълум услуб_ бўннча №У’лаРаа 
Улчамдари L - узунлиги, а - эни ва Ь - катинлиги (
тапловсиз ажратиб олинган 500 та уругаинг ул , алинлиги) 
пнпкланди.Хар бир йўналиш бўйича ( L-узувлиги, а'э“‘ ян,,кланди. Бу 
УРУт ўлчачгларинннг максимал ва минимат киимат.т р фарки
«йматлар орасидаги фарк ( Д L , Да, ДЬ)лар ^  бўйГа
_Ў„ича аникланган уругларнинг абсолют .1 КД Р 
Упчамлари ю  та синфга бўлинди.
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Уруғларнинг узунлиги а -  бўйича олинган қийматлари тахлили:

п = 500 дона уруғ олинди 
a = 5,80 мм

= 3 19 мм
а ml* да = a max - a min = 5,80 -  3,19 = 2 61 u’ 1 мм

Эни ўлчамларн бўйича 10га синф кабул киламиз, у холда хай к 
сннфга тўғри келадиган ўлчамларининг киймати: Р 6*Р

2,61 : 10 = 0,348 мм
1 синф 3,19 +0,261 мм = 2,261мм бунда 5 дона чигит - \%
2 синф 3,452 - 3,713 - 23 дона ,46
Зчинф 3,714 - 3,975 - 49 дона - 9 s«
4 синф 3,716 - 4,237 - 90 дона - 18 01%
5 синф 4,238 - 4,499 • 120 дона - 24%
6 синф 4,500 - 4,751 - 82 дона - 16,40%
7синф 4,752 - 5,013 - 60 дона . 12,0%
8синф 5,014 - 5,275 - 39 дона . j g  %
9синф 5,276 - 5,537 - 26 дона . 5д%
10синф 5,538 - 5,799 - 5 дона . ] %

Олинган ўлчов натижалари ва уларни статистик қийматлари асосида 
тадклкот килинган пахта чигитининг а -  эни йўналиши бўйича 
гистограмма ва вариацион эфи чизиги ясалди.

Худи шу йўл билан уругнинг L- узунлиги ва Ь -  катил и га
йўначишлари бўйнча хам ўлчов ишлари ачалга оширилиб вариацион эгри 
чизиклари аникланди.

Бундан ташқари яна тадкикот қилинаётган ингичка толати пахта 
чигитининг пурка тарознда хажмий массаси ва 1000 дона уруглнкнннг 
ўртача вазни аникланди ва улар қуйидагича бўлади:

Пурка торозида 1000 та чигит оғирлиги
1 намуна - 520 г/ л 1 намуна - 99,06 г
2 намуна - 525 г/ л 2 намуна - 99,20 г

 -2_намуна— ^_540_й_д________________3 намуна - 104. 55 г
Уртача - 528,33 г /л  Ўртача - 100,94 г

Олинган натижапар ингичка толали пахта чигитини кайта ишлаш 
технологиясини жорий этиш учун тавсия этилади.
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гПОСОБ ПРОИЗВОДСТВА НАТУРллки,
^ВЬГШКИНЫМ СОДЕРЖЛНИЕМ^ВДЛВОД^СНЬК ВИН С

Г [ялабясв Даврон Рашидович
кучны й руководитель: проф. А6дуразз;1Кова с  ҳ

В последнее время выявлены „0ВЬ|,  „ е 
.„оградны* вин, обусловленные содео- иь,с свойства красных 

!1тнвных флавоноидов и установлено V ?  8 НИХ 6иолоп1чес“  
лгянизм человека. Флавонои-ш Плагоприятное влияние на 

1 н  «овоспалительным. антивируснь,?™* ВИН ° ^ адают
"нтисклеротическнм и противораковым свой”’. антитромбозным, 
организм человека от повышенных доз радиации ' ‘  за1“ н“‘а“ т

Противорадиационная активность квасим, 
поглошать свободные окисленные
подтверждение на Украине во время аварии на Ч е р „ Х ;" о м  АЭС

По видимому этими ценными свойствами красных статовых вин 
обусловлен их высохни коммерческий успех „а мцровТры нк

П° " J Z Z Z r  США' мнимаюЩихся прогнозом развития 
виноделия, выпуск столовых красных вин будет неуклонно расти, при 
одновременном снижении производства креатеннык красных вин

Почвенно-климатические условия Узбекистана жаркий, сухой 
климат, искусственное орошение, высокая ансаляция винограда в 
предгорных зонах виноградства позволяют выращивать экологический 
чистый виноград с высоким содержанием флавоноидов и др. экстрактивных 
веществ. Сложение красного вина зависит от сорта винограда и 
особенностей технологии. Помимо красивой, достаточно густой, 
блестящей руби ново-крас ной окраски красные вина должны обладать
присущей им полнотой и терпкостью и хорошо развитым ароматом сорта.

Известно, что биологически активные фтавоноиды: антоцнаны, 
катехнны, лейкоантоцианы и вещества сортового аромата локализированы в 
кожице ягод винограда. Чтобы достичь при переработке винограда 
максимальной экстракции ценных компонентов винограда, клетки кожицы 
винограда должны быть разрушены. В последнее время проявляется 
большой интерес к технологии виноделия по красному способу. Одной из 
причин этого является стремление снизить трудоёмкость, материатоёмкость, 
энергоёмкость производства красных вин. Другой причиной является 
повышение качества красных вин, которое в последнее время все в 
большей степени ассоциируется с полнотой перехода красящих, дубильных 
н ароматических веществ и вкусовых компонентов сорта винограда в 
готовое вино.

В качестве меры, позволяющей одновременно решить обе эти задачи, 
нами использовалась новая технология, которая позволяет разделить 
процесс экстрагирования компонентов кожицы ягод вннофада и процесс 
брожения. При этом появляется возможность независимого управления 
каждым из процессов, путем стимулирования естественных клеточных 
ферментов виногарда при углекислотнон мацерации мезги и внеклеточных 
ферментов дрожжей в процессе управляемого брожения. В данной работе
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нами изучалась ферментативная активность клеточных ферментов 
углекислотной мацерации мезги и их влияние на экстракцию крася., Пр" 
дубильных веществ и на их качественные показатели. яШ«х „

Предферментативная обработка мезги согласно нового сп 
производства красных вин была внедрена на винзаводе А г р о Г ^  
«Мехнат» в 2005г. ^ ^  'РМь'

Винофаа после дробления с гребнеотделением -  мезга поступал- 
Мацератор. После напазнения мацератора мезгой, производили мацеоа! ! 
красной мезги под давлением 2 атм. Диоксидом углерода. Отбор 
мацерированной мезга проводили через 10 часов и через 20 часов (опьггГ 

На мацерацию поступали красные сорта винофада (Сапера» 
Каберне, Майский чёрный) по мере созревания. В сезон виноделия бьц 
получено до 50 тыс. дал Красного купажного сусла.За контрола был° 
принят заводской способ термомацерации мезги, из вышеуказанных сортов 
винофада, который осуществлялся путем нафева мезги до 55-60“с с 
последующим настаиванием мезга в течение 20 часов, (контроль).

Полученные результаты представлены в таблице 1. Полученные 
сравнительные результаты дают основание полагать, что нагрев мезги до 
55-60°С  разрушает клеточную структуру кожицы винофада и усиливает 
интенсивность экстракции антоцианов, катехннов и др. фракций 
фенольных веществ. Однако, после 10 часового настаивания мезга 
происходит покорнчневение сусла за счет окисления различных фракций 
фенольных веществ, имеющих различную реакционную способность к 
поглощению кислорода. Процесс покорнчневення происходит за снег 
окисления полифенолов, легко подвергающихся химическому u 
ферментативному окислению. В красных винах это приводит к 
образованию мути и обильного осадка. После 10 часового настаивания, 
покорнчневение сусла усилилось по-видимому, за счет ферментативного 
окисления антицнанов и котехинов о-дифенолоксидазой в основном 
адсорбированных на частицах мути.

Таблица 1
Показатели химического состава сусла и активных ферментов при 

 различных способах мацерации. ______
[ Способ 
мацерации

I ----

СахапТ
в% ;Титру Юбщий 

емая !аэот г/л 
КИСЛО 
тность 
-

Красящие
вещества
г/а

Цубильи
ью
веществ.
п/л

Характеристика
интенсивности
окраски
качество

Проти 
паза 
уел .ел-

Полите 
лактур 
они за 
усл.сд.

Пектин
эстсраза
усл.сд.

"ВмГ03
суаа
дм/н 1 т

1 Мацерация JU_часов
[ Нагрев мезп* 55-6CFC
! настаивание_ 
Г Углекислот 
1 нал мадера- 
j ция мезги. 22°С
L....

5,8 0.980 1,08 2,15 1,95 0,355 Активность НС 
проявлялась 70,

62 0.820 1.75 2,65 3,59 0,540 23,5 17,75 5,65 78.7;

Мацерация-̂ часов ----- -----------------

[ Нагрев мезги 
55-60*С
настаивал и£_. 
Углекислот*1 ! 
ал манера* 
ция иезги.̂ . '

^,20

Т4.Г-
Г ' 7 5

0,950 1,35 2,35 3,32 0,850 Активность НС
проявлялось

755

~6Л5 0.870 2,38 3,25 6,95 0,450 27,7 23,5 6.7 815 |
|
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t f S S S ^  мацерация

Наименование
качества

Таблица 2
показателей

! МС1ГП,

Прозрачность
Цвет
Аромат
вкус

Ри

Характеристика

*' пР°3рачнос беГмугй 
Т«М110-р)̂ нН0ВЫЙ 

• чистый, ннгенсивпый 
сортовой аромат

приятный, 
гармоничный с умеренной 
терпкостью 
1 . непрозрачное

кРосный с опенками 
покоричневения 
3. сортовой аромат слабо 
выражен
4- во вкусе уварепные 
тона

При углекислотной мацерации происходит интрамолекулярное 
дыхание -  внутриклеточное спиртовое брожение, в результате 
стимулируются клеточные ферменты, которые гидролизуют клеточные 
стенки кожицы винограда. При температуре мацерации 22°С и 
продолжительности 20 часов осуществляется экстракция клеточных 
веществ в сусло, с последующим быстрым нагревом сусла до 60 °С в 
течение 10 мин. Острым паром и быстрым охлаждением путем снятия 
давления диоксида углерода в мацераторе. Термообработка мацерированной 
мезги способствует ингибированию окислительных ферментов сусла и 
ускоряет экстракцию всего технологического запаса флавоноидов в сусло.

Как видно, из дегустационной характеристики, сусло, полученное 
уппекислотной мацерацией, обладает высокой ароматичностью, темно­
рубиновым цветом, прозрачностью, что свидетельствует о нативности 
ценных компонентов сорта винограда.Высокая осветляемость и 
фильтруемость сусла по сравнению с термомацерацней обеспечивается за 
счет стабилизации коллоидной системы сусла под действием ферментов 
протеиназы и полигалактураназы. При углекислотной мацерации в 
атмосфере углекислоты происходит ингибирование окислительных 
ферментов сусла и повышение иммунитета сусла к окислению при 
последующем прессовании и осветлении сусла.Таким образом, 
углекнелотная мацерация мезги является эффективным способом 
предферментативной обработки винограда и обеспечивает высокое качество 
сусла и его выход с 1 т. мезги увеличивается на 5-6% по сравнению с 
термомацерацией, которое широко используется в виноделии Узбекистана.

325



УСОВЕРШЕНСТВОВАННАЯ ТЕХНОЛОГИЯ 
ФОРРАФИНАЦИИ ХЛОПКОВОГО МАСЛА

Тншабаева Шахноза Шухратовпа 
Научный руководитель: проф. Ильясов А.Т.

Результатами ранее проведенных исследований Доказано 
основной проблемой переработки семян хлопчатника является эффек^и 
решение проб1темы госсипола и его производных. До настоящего BpeM*** 
окончательно не решена задача, при которой рассматривают ,СНИ 
концепции. Первая состоит в создании условий для максимально* 
растворения госсипола в масле и мисцелле, а вторая в максимальн ̂  
обезвреживании «госсипольного комплекса» веществами гелевой части ял°'1 
семян хлопчатника. Каждая из указанных концепций связана с режиму 
проведения процесса жарения измельченного ядра (мятки). В случа*
«сухого» жарения грубоизмельченнои мятки достигается перевод в масло до 
75% госсипала. При «влажном» жарении проводится обезвреживание 
госсипола путем образования малотоксичных соединений нерастворимых в 
масле и, как следствие, переходящих в состав шрота. По причине сложного 
выведения госсипола из масла и мисцелл и с экономической точки зрения 
еще в 40-ые годы прошлого столетия была внедрена в промышленность 
технология переработки семян хлопчатника, включающая «влажное»
жарение, т.е. гидротермическую обработку мятки. По этой технологии 
получаются с высоким выходом малогоссипольные прессовое и 
экстракционное масла и шрот с содержанием свободного госсипола до 
0,02%, пригодный для ограниченного использования в рационах сельско­
хозяйственных животных и, особенно, птиц. Основными недостатками 
применяемой в промышленности технологии является: потеря госсипола, 
как ценного полифункционального соединения, которое как в чистом, так 
и в виде целенапраатенных синтезированных на его основе новых 
соединений может найти эффективное применение в различных отраслях 
народного хозяйства; ухудшение качества белков вследствие существенной 
денатурации; приданию определенной части протеина и фосфатпдов 
некоторых токсических свойств, вследствие образования с госсиполом 
госси протеидов и госсифосфатидов. Эти процессы сопровождаются 
снижением в аминокислотном составе белков таких незаменимых
аминокислот как лизин и метионин соответственно на 22 и 30%.

С учетом преимуществ и недостатков вышеописанных концепций в 
проведении переработки семян хлопчатника также проводятся научные 
работы по удалению госсиполовых железок из тонкоизмельчснной мятки с 
низкой алажностью до 3%, суспендированной в гексановой или бензиновой 
мисцеллах. При этом американские ученые предлагают отделять 
госсиполовые железки в «жидком» циклоне, а узбекские в отстойнике, т.е. 
в пале гравитационных сил. При этом основным фактором эффективного 
удаления госсиполовых железок из мисцелл является разница между 
удельным весом железок и суспензии, при которой происходит осаждение 
железок, как тяжелой фракции.
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другое направление состоит в создании »„
„тника, не содержащих госсипола л  Ь1х «секционных сортов 

< в  ённн нет, т.к. х л о п ч а т н и к ^ ^ « « о  мнения в этом 
иа"Р подвержен забатсвашгем в частное! из низкогоссипсльных
се'1* ’ иуи\ «Пиша и корма») ТХТИ ппп внлтом- В НИЛ «Госсипол» 
С{Ь‘не направлениях (кроме седекц^Г^™  Научные исследования в
^„чатника) и сотрудники лаборатории имеют с д и н ^ Г Г м н е н и е  о° том" * .ткчя уничтожать такое ценное nn.m«, - ^"подушное мнение о том,
Ч,И пол который обладает м н о ж ^ Т *  со^ инение. как
<  -  Свидетельствуют "  СВ° ЙСт ° б ЭТ° М' Вчастности институте fiJL  а*туальных исследовании,
подученные в институте биоорганической химии АН РУз Из 

л,пгосснпольного, пазученного методом высок0 L   одом хатодного прессования сырого
м»У>“ «начаЛа й „ГОС<:ИПОЛСОДеРжащУи> фракцию, ее обезжиривают,
поддают технический, а затем чистый госсипол. На основе госсипала 
синтезировано соединений, обладающих различными
свойствами, в т.н. фармакологическими. Обезгоссипатенное масло 
подвергают обычной щелочной рафинации и при переработке семян 
первого и второго сортов патучают высокосоргное рафинированное масло, 
В Т.ч. мирового качества (цветность до 5 кр. ед.).

В ы сокогоссипольное прессовое масло извлекают в условиях мини- 
предприятня из нешелушенных высокосортных семян .хлопчатника.

Это связано с тем, что для экономически эффективного получения 
препаративного госсипола содержание свободного госсипала в масле 
должно быть более 1,0 %.

Научные работы по выведению госсипаловой фракции из сырого 
хлопкового масла также проводятся в ТХТИ. Преследуется цель палучения 
госсипаловых фракций, обладающих полезными свойствами. Другой 
преследуемый эффект состоит в повышении эффективности рафинации 
масла в целом и палучении низкогоссипального соапстока. Для выведения 
госсиполовой фракции в исследованиях применены специально 
подобранные реагенты. К настоящему времени госсипалсодержащие
фракции испытаны в качестве препаратов для защиты растений и 
антикоррозийных добавок с получением паложительных результатов.

Хлопковый соапсток является сырьем для производства 
дистиллированных жирных кислот (ДЖК) и хозяйственного мыла. Однако 
содержание в соапстоке госсипалата натрия и продуктов его
взаимодействия и окисления, с одной стороны, снижают выход ДЖК и их 
цветность. С другой стороны, это препятствует применению соапстока в 
качестве кормовой фосфалипндной добавки. Преимущество научного 
направления, развиваемого в ТХТИ, состоит в том, что оно
непосредственно исходит из применяемой в промышленности техналопш и 
оборудования. Следо-вательно, внедрение научных разработок не будет 
связано с бальшими капитальными затратами.

Несмотря на различные направления исследований, они проводятся в 
едином комплексе на основе договора о научном содружестве между И 
АН РУ3 н т х т и  Цель ра6отР проводимой по теме мапкгтрскои

сь, Г РТаЦИ1'- состо»т в усовершенствовании технатогии Ф°РРаФ 
,рого Хлопкового масла с учетом преимуществ и недостатков
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вышеизложенных способов ее проведения. Способ выведения госсип 
фракции, развиваемый в ИБОХ АН РУз, состоит в использ^080” 
слабощелочного раствора, при котором наряду с госсиполатом натъВаН,1и 
масла удаляются часть фосфолипидов. Способ получения гос * 1,3 
карбамидной фракции масла, выявленный в ТХТИ, основан на примем 
водного раствора карбамида. С учетом положительных свойств гос.НСН,1И 
карбамидной фракции мы, в целях снижения потерь ^HnQJI- 
усовершенствовали эти способы, объединив их в одну технологию. ГЪ*^3, 
концентрацию щелочи (едкого натра) выдерживали 250 г/т См 
применяемую в рафинацнонном производстве. Использование щел Т'е* 
карбамидного раствора для форрафинацни сырого масла привел °ЧС" 
получению неплотной маслоемкой структуры ^ си пол карбамид» - 
фракции. В связи с этим нами были проведены исследования совмести °И 
к.т.н. Серкаевым К.П. и м.н.с. Еркариевым А.Ж. Мы разработ^ ° 
усовершенствованный способ, включающий прием «Ноу-хау» (см. табл) 1И

Таблица

Показатели форрафинированного ^ 7 ------

№
пп

Способ 
форрафинацни сырого 

масла

Выход, 
% от 

массы 
сырого 
масла

Цветность в 
приборе 

«Ловибонд» в 1 см 
кювете при 35 
желт., кр. ед.

Содержание 1 
свободного 1 

госсипола, % от 
массы сырого ' 

маета

1.
Форрафинация
слабощелочным
раствором

95,2 22 0,050 !

2,
Форрафинация 
карбамида ым 
раствором

98,3 24 0,207 |

3.
Форрафинация
щелоче-карбамидным
раствором

95,0 19 0,036 !
1

4.

Форрафинация 
щелоче-карбамидным 
раствором с 
применением приема 
«Ноу-хау»

98,0 18
i

0,032 !
1

Примечание: исходное содержание госсипола в сыром масле 1,269 %

Как видно из таблицы, применение способа щелоче-карбамидной 
обработки сырого масла не увеличивает выход обезгоссиполенного 
(форрафинированного) масла, но повышает степень извлечения госсипола. 
Форрафинация сырого масла щелоче-карбамидным раствором с 
применением приема «Ноу-хау» позволяет увеличить выход 
форрафинированного масла на 3 %. Эффективность щелочной рафинации 
обезгоссиполенных масел будет обсуждена в последующем сообщении.
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-.щев Музаффар Мусокулович 
Думный руководитель: ст. пр. ИсмовловТ.д.

Из молока в сыр переходит жир, белки (к 
веШества, растворимые в воде (сахар и минеральные садю "ьбумин).
’ При производстве сыра необходимо стремится ] Да'
использованию таких важных составных частей молока, какИ™ Г МаЛЬН0МУ 
Использование остальных веществ (альбумина, малочното сахада " по)' 
вспениваю щ их .  определенной норме „ра1ильное 
каЧССТво сыра долж но бь.ть не максимальным, а оптиматьным. 
Переход из молока в сыр всех составных частей зависит от свойств 
молока и получаемого из него сгустка, а также приемов обработки

П астеризация молока. Сырная масса из пастеризованного' молока 
обезвоживается медленнее, чем из зрелого сырого.

В н есен и е солей кальция.^ Из молока, содержащего достаточное 
количество растворимых солеи кальция, образуется плотный сгусток, 
хорошо выделяющий сыворотку в первый период обработки. При 
недостатке солей кальция в молоке получается дряблый сгусток, и 
сыворотка из него вначале выделяется медленно.

Жирность молока или смеси. В процессе стягивания сгустка в нем 
создается внутреннее напряжение (давление) и вследствие этого из 
сгустка по тончайшим капиллярам начинает выделятся сыворотка. 
Жировые шарики закупоривают капилляры и задерживают выделение 
сыворотки.

Второе нагревание сгустка. Второе нагревание проводят с целью 
регулирования микробиологических процессов в сыре и усиления 
выделения сыворотки из зерна.

От температуры второго нагревания зависит не только степень 
обезвоживания сырной массы и твердости зрелого сыра, но и объем, 
состав микрофлоры сыра и ферментативная активность бактерии.

Казеин. От способности казеина свертываться и образовывать 
сычужный сгусток определенной структуры зависит не только степень 
использование казеина, но и других веществ молока.

С. М. Баркан установил, что выход сыра прямо пропорционален 
содержанию казеина в молоке. Из 1кг казеина, содержащегося в молоке, 
можно выработать 3,5 - 4 кг сыра различной жирности.

В случае образования слабого сгустка ухудшается использование 
казеина в сыроделии. Показателем ненормального свертывания и 
неполного использования казеина является белый, мутный цвет сыворотки, 
выделяющейся при обработке сгустка.
_ ПР„ образовании мягкого сгустка степень — зеваню.казеина9|77

’ ПР» получении нормального • 100%, при получе ..„„„..Г г  м
Р В сыр переходит до 97,5% казеина, имеющегося в молоке. С.М.

аРкан установил что при выработке сь,ра из пастеризованного 
'" » ° к а  благодаря лучшему использованию белка (альбумина) и жира,
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некоторому испарению влаги при пастеризации (1-1,8%) и уведи 
влажности сыра на 4% повышается выход сыра. ЧеНВю

Как показали наблюдения и опыты, использование казеина у 
также от структуры сгустка в момент начальной обработки его, опрелВИС,,т 
мой по прочности (плотности) сгустка. с/1*е-

Жир. Свернувшийся сгусток до момента отделения сыво 
содержит весь жир молока. Когда начинает выделяться сывороТк°Т*и 
сгустка (синерезис), с нею теряется часть жира. Таким образом, жирн ,<3 
выделяю-щейся сыворотки является показателем степени использова^** 
жира в сыроделии. _ Ния

Потери жира в сыворотке, выделяющейся из необработанного сгуст* 
достигают 1,5-2% от количества его в смеси, тогда как из обработанн ** 
сгустка с сывороткой теряется около 10% жира от количества его в смеси° 

Разрезка сгустка способствует усилению вьщеления сыворотки 
увеличению потерь жира. В одном из опытов жирность сыворотки, выдс* 
ленной из разрезанного сгустка, составляла 0,2%, тогда как в сыворотке 
полученной из неразрезанного сгустка, были обнаружены следы жира.

Жирность сыворотки зависит от интенсивности выделения ее из 
сгустка. Вначале синерезиса, когда интенсивность выделения сыворотки 
наибольшая, жирность сыворотки выше. По мере того как выделение 
сыворотки уменьшается, снижается и жирность сыворотки.

При обычной обработки сгустка, применяемой в сыроделии 
постановке зерна и вымешивании до второго нагревания возрастают потерн! 
жира. В процессе дальнейшей обработки - второго нагревания и обсушки- 
потери жира не увеличиваются.

Опыты показали, что средняя жирность сыворютки после разрезки 
0,35%, перед вторым нагреванием 0,7%, перед образованием пласта 
0,35% и в конце пластования 0,28%. Средняя жирность всей сыворотки, 
выделившийся во время обработки, состааляет 0,4%.

Использование жира в сыроделии зависит от соотношения между 
количеством казеина и жира в исходной смеси. Чем больше на единицу 
жира приходится казеина, тем лучше используется жир. При температуре 
второго нагревания 40-43°С содержание жира в сыворотке увеличивается 
незначительно. На использование жира в сыроделии в значительной 
степени влияет отстаивание жира в смеси во время свертывания, что 
особенно важно учитывать при переработке жирной смеси. В результате 
отстаивания жира в верхнем слое сгустка сильно снижается количество 
казеина на единицу жира, вследствие чего хуже используется жир. 
Плотность сгустка существенно влияет на степень использования жира.

А. И. Воробьевым обобщены данные о выделении сыворотки в 
процессе обработки сгустка и переходе жира в сыворотку.

Из данных следует, что содержание жира в сыворотке зависит от 
начальной обработки сгустка, а не от второго нагревания. Из молока в сыр 
переходит 90% жира.

Использование сухих веществ молока в сыроделии достигает 50*55%, 
фосфатов - 6 0 % ;  растворимых веществ - молочного сахара, солей молока - 
1 5 - 2 0 % ;  в  том числе молочного сахара - 6 - 7 % .  При разбавлении с ы в о р о т к и
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- no время ВТ0ҒЮГ0 нафевания использованы,
,£ с я  ™ь»мние растворимых веществ

"°н"*Выход свежей сырной массы из-под пресса завнсы.
(смеси), степени использования составных частно ОТ С0СТЗВа 

* £ £ *  и ЖИРа' а ТаКже содержания в л а г Г Г с ^ Г Т 3 Ш " ' Ш
° ^ е  составе молока выход сыра может быть и еод ш и м ’™1"  МН° М “

&  Р ^ НЧНЫе П0ТеРИ СУХИХ ВеЩеСТВ С "ь^роткой, влажность if*,сушка

СЬ1р3 Чем лучше используются основные составные части матока и чем 
lU1e с о д е р ж а н и е  влаги в сырной массе, тем больше выход сыра 

вь выход зрелого сыра, кроме того, зависит от усушки и потерь сухих 
еств при мойке и перетирании сыра. и ’

* 'й выход сыра можно выразить в % от количества переработанной 
смеси "ли по количествУ СЬ1РЬ.Я' затраченного на 1кг сыра. В практике 
сыроделия применяют второй способ. Путем деления количества 
переработанной смеси на вес полученного сыра находят выход сыра. Выход 
свежее выработанного сыра (из-под пресса) колеблется от 9 до 11кг смеси 
на 1кг сыра, а зрелого - от 10 до 15кг смеси на 1кг.

Потери сыра за счет усушки во время созревания составляют до 10- 
р%, а за счет потери жира и белка во время монки-2%.

Указанные потери можно значительно сократить или устранить, если 
свежий сыр после посолки упаковывать в различные полимерные пленки, т. 
е. вырабатывать бескорковый сыр.

С изменением содержания жира в молохе изменяется и содержание 
казенна - самой важной в сыроделии составной части сухого вещества.

Из вышеизложенного можно сделать вывод, что при выработке сыра 
использование сухих веществ молока можно увеличить.

Во первых, конечно, строгое соблюдение технологических параметров 
при производстве сыра. Во- вторых сыропригодность молока т.е. 
использование доброкачественного сырья.

На наш взгляд ещё необходимо использовать разные ингредиенты, 
добавки и стабилизаторы (агар, агароид, крахмал, дектернн, желатин, мука 
и тд), которые широко применяют в выработке других продуктов питания 
(колбасные изделия, мороженое и тд).

Необходимо проводить опыты с цыыо выявтеяия характера 
вышеуказанных веществ, при набухании и образовании гидрофильных 
коллоидов. Вследствие этого можно на наш взгляд удержав часть * 
веществ (а именно, белки, молочный сахар, минеральные др.
компоненты) в сырной массе, и далее в готовом продукте.
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СИНТЕЗ ПРИСАДОК УВЕЛИЧИВАЮЩИХ ОКТАНОВЫ Е Ч И гп . 
ТОПЛИВ НА ОСНОВЕ ОСТАТКОВ ОТДЕЛЬНЫХ УЗЛОВ ^  
ТЕХНОЛОГИИ Ш ГХК

Турасв Юнус Тураевнч
Научный руковод!гтель: доц. Алимов А.А.

Октановое число (о.ч.) моторных топлив является основны 
эксплуатационным свойствам. При сертификации известных " И* 
бензинов (А-76, А-80, А-93 и др.) указывается на о.ч. как опрсделя'4** 
их качества. Известно, что о.ч. низкосортных топлив увеличиваются 
регулируются созданием композиции топлив из прямогонного-, реформ 11/111 
изомеризат-, алкнлат бензинов и добавкой присадок []], Прис”НГ'' 
увеличивающие о.ч. топлив, это низкомолекулярные изосли"**" 
(изопропиловый-, третбугиловый спирт И др.), изоэф!"711 
(метилтретбутиловый, этнлтретбутиловый изоамилтретбутиловый и 
нитрометан и другие оксогениды [2].

При этом необходимо заметить производство сказанных присадок 
наших нефтеперерабатывающих предприятиях до настоящего времени не 
налажены, потребности сказанным присадкам покрываются импортом из 
зарубежа.

В связи с выше изложенным в данной работе рассматривается пуп 
синтезов присадок типа иэоэфиров увеличивающие о.ч. топлив на основе 
отдельных полупродуктов, так называемых остатками ШГХК. При этом для 
получения более технологичным полупродуктам яаляется дивинил 
образующиеся в процессе пиролиза этана, который может быть 
выделенным из кубового остатка ректификации этилена из колонны 
диэтаннзатора, более чем 5 тыс. т/год. Характеристику дивиниловогв 
остатка приводам по результатам центральной заводской лаборатории 
(табл.1).

Состав и свойства дивинил содержащего остатка
Таблица 1

Непредельные
сосгаалянлцие

кубового
остатка

Объем
накопления,

т/год

В пересчёте на 
куб. остаток, %

Физические свойства
Удельный вес 

фракции, г/см3
Температура кил. 

фракции, °С

Пропален 2,4 17,14 0,546 -7-8
Бутилены -  м _ 7,86 0,598 9-11
Дивинал 2,0 14,30 0,621 - 4
Изопрен 1,2 8,57 0,635 . л
Алилены 0,6 4,28 0,647 34

Итого: 7,3 52,10 0,579 -2445

332



для получения из д„винила С0ОТв 

кислотную гидратацию по реакции: СПИрТа ПР°ИЗВ0ДИЛИ

С Н 2 - С Н - С Н - С Н 2 +  2 Н О Н —i L j . n i j  *
п и н  » С Н , - С Н - С Н - С Н з  

ОН
Процесс гидратации протекал непрерь,ВНп „

„„винила с 504-75 % серной кислотой на твёг° ^ ° ЖИДК0СТНЬ1м контактом 
„аеадок при температуре 60-100°С. Лабооаю ПовеРхности с т е н н ы х  
Кутадиола обеспечиваю многократною установка получения 2,3 
непрореагировавшихся объема дивинила ^  части
объемного контакта с гидратирующим агентом Ва1ЯЮ1щш до 70 % его 

При чём в этих условиях конверсия див,,ни„ a 
до 76-78 % при выходе к о н е ч н о й п р о ^ Г й . 'о ^ ”  
химические показатели качеств*    чмзико-
соответствовали требованиям технического условТи™ н е ю 'П ^ Г н н ы й
2,3 бугандиол может быть присадкой к топливам полученный

Более качественная присадка на его основе получается при его 

этерификации с пропиленом или изобутиленом, по следующей реакции:

? Н 0-С Н (С Н ,),
СН} -СН -<р -СН 3 + 2СС j = СН -С Н ,^лё|—»СН, -  С -  С -  CHj

о н  (СН ,),СН -0
2,3 динзопропнл-днбутанон

Изоэфир приведенной структуры является соединением разветвленной 
пространственной структурой содержащий два внутримолекулярного атома 
кислорода способствующие увеличению октанового числа топлив. При этом 
изоэфиры алкилтретбутилового ряда являются широко признанными 
присадками к бензинам марки «Премиум» шли «Регу.ляр» - зарубежные 
аналоги отечественных марок бензинов АИ-80 или АИ-93. Поэтому их 
мировое производство за последние годы достигло до 40 млн.т/год. При 
высоких значениях их О. Ч. они увеличивают кислородный 
индекс (2,5-5,0 7с кислорода) топлива, умеренно регулирующий его 
Детоннруемости при их без подследственного сгорания в различных 
рабочих режимах двигателей.

С усилением тенденции получения и применения беззальных присадок- 
оксогенидов моторных топлив повышающей их кислородный индекс 
(-’5-5,5 7с) на средний молекулярный вес топливо растёт объёмные 
“ фебностн на них. Наряду с выше изложенными разновидностями изо 
эфиров приводим синтез и исследование свойств дннзопропилового эфира
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(ДИПЭ) на основе изопропилового спирта и непредельных газов (п 
и изобутилен): р°Пи'1ен

(СН3)СН-ОН+СН2=СН-СН3-9(СН3)г+СН-ОСН(СН3)3

Этерификацию изопропилового спирта с пропиленом провоп 
парогазовом их контакте с кислотным катионитом (КУ-2) предав™ "М в 
обрабатывая его концентрированной соляной кислотой. Реакция про^1ЬНо 
сравнительно в мягких условиях (80-100°С), за 0,2 времени ко ^  
парогазовой смеси с кислотным катионитом. Та*та

Патученные нзоэфиры имеют высокие о.ч. ( Д И П Э - 120, Д И П Д Б э  

и этилтретбутнловый эфир-117) при их соответствующих кислом 
индексах (3,0-6,0 %). 1х

На основании вышеизложенных результатов представая 
возможной разработка эффективных компаунд бензина тождественный 
эксплуатационными свойствами с зарубежными аналогами. и

Бензины могут быть подобраны к разновидностям двигателей и. 
двигатели спецнатьно конструируют к широко известным Марк!" 
бензинов, например, за рубежом к бензинам «Премиум» или «Регуляп» ' 
нас в стране в настоящее время часто ориентируются на бензины АИ-80 или 
АИ-93. При этом, разрабатывая компаунд-бензин из газоконденсата 
допускали компаунд маркировкам этих же бензинов, что является 
справедливым для удачного форсирования практического их 
воплощения в жизнь. Для разработки компаунд бензина на углеводородной 
основе была взаимствована разновидность топливные продукции 
Бухарского НПЗ. Наполнители к топливам были взаи.мствованы из 
Российских специализированных заводов на основе аналитических 
сопостаатениях их свойств и разработали разновидности компаунд бензинов.

В разработке компаунд бензинов наиболее важным к ним 
требованиям яаляются детонационная стойкость и фракционный состав, 
от которых зависят их эксплуатационные характеристики.

Таким образом используя, непредельных газов кубовых остатков 
ШГХК синтезированы, высокоэффективные оксогениды-беззольные 
присадки моторным топливам, которые эффективно сочетаются с 
качественными сортами компаунд бензинов.
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УПРлШ1ения

^ „ lU ie e  Бекзод Шаймардонович 
кучный руководитель: доц. Сабирова МП.

Принадлежность инновационного проекта г
‘ ; , яет его специфическое содевжат.Г У или иному ВИДУ 

° f 0 0B формирования и управления проектом" п"С"а1Ь30ВаНИС ° собыХ

£ £ • « *  ПРИНЦИП0В испадьзовать об^ие 7 стод 7“
положения дая управления инновационными проектами Г д а н и  
"а„„Г, осуществления инновационной деятельности „71  Р Гстаз1*” ^  KoHCTnvKTnrvru,. '" И1ЬН0СТИ проект включает в себя 
НИР. проектно конструкторские и опытно-экспериментальные работы, 
Двоение производства организацию производства Р„ его ^ с к  маркетинг 
новы* продуктов, а также финансовые мероприятия

Рассматривая инновационный проект по элементам организации можно 
выделить в нем -  . органы управления формированием и реализацией
проекта и участники инновационного проекта.

Анализ показал, что в АО «Чирчикэлектро.химпром» в формировании 
инновационного проекта этап определения целей предприятия 
предусматривает повышение объема реализации на 15%; цель 
инновационной деятельности — повышение обьема продаж инновационной 
продукции на 27%. Научно-исследовательские и опытно-конструкторские 
работы предусматривают повышение качества продукции и 
технологичности продукции. При разработке инновационного проекта в АО 
«Чнрчнкэлектрохимпром» снижается себестоимость старой продукции, 
обновляется ассортимент продукции на 15%. По сбыту продукции 
достигается снижение цены на 5% и открытие новых торговых точек.

Разработка инновационного проекта в АО «Чнрчнкэлектрохимпром» 
основывается на организованной ПИР прогнозно-аналитического и 
технико-экономического характера, связанной с постановкой цели и 
разработки проекта, разработкой его концепции, планированием проекта и 
оформлением проектно-сметной документации инновационного проекта. В 
процессе разработки концепции инновационного проекта можно выделить 
следующие этапы:

1- Приоритетная инновационная проблема, включающая 
формирование инновационной идеи и постановки цели проекта, где ведется 
поиск вариантов решения проблемы; маркетинговые исследования идеи 
проекта, где рассчитываются количественный значения целевых параметров 
проекта.

-• Структуризация проекта, включающая «дерево целей» и «дерево
работ».

3- Анализ риска и неопределенности.
Выбор варианта реализации проекта.

«пя оценки эффективности инновационных проектов используется 
система показателей, установленная методическими рекомендациями по 
, енкс эффективности инвестиционных проектов и их от ору для
Финансирования,
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Для учета неопределенности условии реализации варианта „ 
оассчитываются показатели ожидаемого _ интегрального "Р> в  
(экономического -  на уровне народного хозяйства, к о м м е р ч е с к о й »  
уровне организации). .  "а

Если вероятности различных условии реализации известны Тп. 
ожидаемый интегральный эффект рассчитывается „о ф * Ч
математического ожидания. Me

гдеЭ„ - ожидаемый интегральный эффект проекта; Э, - интегралу, 
эффект Гри i - м  условии реализации; Р -  вероятность реализации это* 
проекта.

В общем случае расчет проводится по формуле;

Э „  =Л*Э_, + (1-А )-Э _

где Э _  и Э „  - наибольшие и наименьшие из математических 
ожиданий интегрального эффекта по допустимым вероятностным 
распределениям; Л - специальный норматив для учета неопределенности 
эффекта.

Сравнение вариантов проекта и выбор лучшего из них проводится с 
использованием следующих методов;

- чистого дисконтированного дохода (ЧДД) или ожидаемого 
интегрального эффекта;

- индекса доходности (ИД);
- внутренней нормы доходности (ВИД);
- срока окупаемости и расчета точки безубыточности и др., 

отражающих интересы участников или специфику проекта.
При использовании показателей для сравнения различных проектов 

(вариантов проекта) они должны быть приведены к сопоставимому виду.
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лТИЧЕСКОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ 
^ С С Л П О Д ^ Ш Н И Я  МЕТАНА

11,0 УлугёеК Бобомуратовот А
ум«АоП - пуководапель: проф. А. Артаков g.ypW e Р*

• стоящее время в химической промышленности в связи с ее 
В на заЦНей ДЛЯ решения проблем упрааления технологическими 

t0-'<nbl°TCp. широко применят математические модели этих процессов, 
„ р о и ^ "  этого математическое моделирование 
ВслеДсТВИС весьма актуальная на сегодня проблема.
»pOUfcoBJ ,  „ енее. есть ояп тл»— - -  -

технологических
Тем не менее, есть ряд трудностей, не 

льтативно применить эти модели. Во позволяющих достаточно
ильлазиопи .-г— ...........  у,од‘-ш- во первых, на наш взгляд,
ествуюшие модели является часто встречающееся необоснованное

С 1рение ф аниц использования конкретных моделей, что значительно 
особенность управления. Во вторых- трудности модели 

сН"* ,1ается в том, что у них отсутствует возможное объяснения причинно- 
вҒ'1“  венной связи между параметрами, которые входят в математическую 
и мель технологического процесса.

Существующие проблемы можно решить с точки зрения 
Аоомативности и ф аниц применения, а также некоторые допустимые 

пу ти  их усовершенствования.
Нами рекомендуемая математическая модель процесса ректификация 

11Я организации процесса, отличается по своей универсальности и
«ккватностей к реальным объектам.

Исследование объектов, описывающих дифференциальными 
„явлениями методом математического моделирования, представляет 
lom a весьма трудную вычислительную задачу. Поэтому в ряде случаев
«место математического описания объекта дифференциальными 
уравнениями, его характеризуют системой конечных уравнений, для чего 
и  непрерывного объекта с распределенными параметрами, переходят к 
дискретному с сосредоточенным параметрами, но имеющую ячеечную 
структуру:

Жкдкда фмд IljpOMf фш

at
<2

т г
в компьютерном моделировании выглядит следующим образом:
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IV l л oiauaj, '•«
*_k -  параметр выхода (Кли
для этапа), НсЧ
X -  концентрация легко летл 
компонентов в жидкой фазе 
L  -  расход жидкой фазы, 
у -  концентрация легко летучи, 
компонентов в паровой фазе 
G -  расход паровой фазы, 
г -  температура жидкой фазы. 

Изменение концентрация легко летучих компонентов в жидкой фазе „ 
времени можно описать следующим дифференциальным уравнением: °

dx 1..Х. - L x - K vVl{i - x ) 
d r yLpL

Уравнение, описывающее уменьшение легко летучих компонентов в 

L = L,
Количества легко летучих компонентов в жидкой фазе 

. L.(*. -* )

жидкой фазе:

следующему:
равно

Д 1  =  -
1 -  х

Концентрация легко летучих компонентов в жидкой фазе равно 
следующему:

G y  + Л/,
G

Увеличения паровой фазы 
за счет испарения легко летучих компонентов от жидкой фазы равно 
следующему:

G = G,
Парциальное давления для определения равновесной концентрации 

легко летучих компонентов определяется следующим уравнением:
G-y 
МР = - •С’,У,
' м .

Равновесной концентрации легко летучих компонентов:

*• = _____£____
( V - 4 J - 1 0 0

Дифференциальное уравнение изменения температуры по времени 
определяется следующим выражением:

dl _ LHc(tH- t ) - b L - i  
dr VLpLcL
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Вьпие приведенные математические 
)аТическую модель одного этапа: 'Ранения

системе дают

А  -  L. c( '.  -  О - A L i  
dT

Компьютерна^У1одель_с^испатьзованнем MATLAB Simulink-

[ i ]<y Ьг 'V.. yi-*,. ‘у  -
О l i d s  . g

■ Q > ■I

*-• '4 T KD

eP

г-'i
'*-* SOtpUP.̂

Из
процесса.

одноэтапных моделей, можно составит много этапную модель
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РЕСПУБЛИКАМ 2003-2004 ЙПЛЛАРДА ЯРАТИЛГАН ЯНГИ 
МАХАЛЛИЙ БУҒДОЙМРНИНГ ФИЗИК-КИМЁВИЙ ХОССАЛдри

Умаров Баходнр Абдулхаевич 
Илмий рахбар : доц. Арнфходжаев А.О.

Ўзбекистон Республикаси ўз мустакиллигини кўлга кирИТгаН1 
сунг, мухтарам Презндентнмиз И.А.Карнмов томонларида„ 
мустакиллигига хам тез фурсатларда эришидди. Бунга сабаб ахоли? 
асосий озик-овкат махсулотларидан бири хисобланмиш нон махсулотлап" 
билан бекамикуст таъминлаш эди. Шунинг учун хам Республика ахолисим!! 
озик-овкат махсулотларига булган талабларини кондирнш учун кищт- 
хўжалигини, шу жумладан кишлок хўжалиги махсулотларинн етнщтцпи,,. 
ва кайта ишлашни жадал ривожлантирншга катта ахамият беридди. Ц]уН( 
хам айтиб ўтиш жонзки, бозор иктисодиётини ривожланишида ҳа\, -0 
мустакиллигига эришиш мухнмдир. Бу борада Президентимиз И.А.Карцмов 
куп маротаба ўз чикишларида, шундай деган эдилар: «Дон мустакиллигига
эришмай турнб. иктисодий мустакилликка эришиб бўл.маиди»

Бундай катга вазифатарни аматга ошириш учун, айникса дончилик
ва нонвойчиликни ривожлантиришда Республикамизда янги, сифатли ва
хосилдор буғдой навлари яратилмокда. Ана шу бугдой навларм таркнбпдащ 
моддаларнинг физик-кимевий хоссатарини ўрганиш долзарб масалалардан 
бири хисобланади.

Шу максадда биз хам ўз илмий диссертация ишимизда 2003-2004
йилларда яратилган махаллий буғдойларнннг 4 та навлари, жумладан:
«Ўзбекистон», «Дўстлик» (2003 й.) ва «Андижон-1», «Боевут-1» (2004 й.) 
таркнбндаги моддаларнинг физик-кимёвий хоссаларини ўргандик. Бу 
борада биз хар бир навдан ўртача начуналар олиб, уларнинг минг донасини 
огирлигини, шишасимонлигини, хажмий огирлигини(натура), нвмлигини, 
ёпишкоклик (клейковина) микдори ва гурухларини аникладик ва олинган 
тахлил натижалари 1-жадвалда келтирилган:

1-жадвал.

2003-2004 
йил хосили

мингдона 
дон 

огирлиги, 
гр.

шишаси-
монлиги,

%

хажмий
огирлик,

г/л

начлиги,
%

епишхоклип!
микдори,

%
гурухи,

«а.

Узбекистон 36 55 755 12,2 23 11/100

Дўстлик 42 57 768 12,6 24 11/95

Андижон-1 38 58 777 12,5 23 11/100

Боевут-1 44 60 783 12,8 25 11/95

Бугдойнинг тўрт навидан алохида маълум микдорда (100,0 г.) олиб, 
алдинма-кетин начунадан сувда эрийдиган полисахаридларни (СЭПС) совук
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< S £  cytl^ ка1днк донда« қипи‘и йўли билан
•*£мал аЖратилади(Кр.), ундан сунг кислот,' ^ ^ Дия 10,лиш йУди билан 
‘ ^лат кислотаси ва унинг аммоний.™ тузин^„г П“ НСахари*™Рни.;КГЮ 
° ,^ратда экстракция килиш йули билан Сотил* эР"™“ «Да 70 С 
! дан ишкорнинг суали эритмасида хона х ар о р Г м ? '' °ХИрИДа қа^  

билан геммицеллюлозалар(ГЦ) ажратиб 0;ш “ ’ экстРа^ и я  килиш 
|1У Натижада хар бир навдан 4 та дан жаш? 1к 
я.,ратиб олинади ва уларнинг микдори а н ‘ ’ та "“ «сахарщщар 
^„сахариддан 50 мг намуна олиб сульфат кис-тот^"'* Хар биР 

ншрслиз килинди, тозаланиб ишлов берилган ко™ шан
^ к ж л и к  хроматофафиясн(ГЖ Х) ёрдамида моноса5ГаТ° 'РафияСИ 63 
„парнинг нисбатлари аникланди. Куйидаги 2 - ж а Т ^  Р"Д тарки5и ва 
ватижаларн берилган. * адвалда олинган тахлил

Махаллин бугаойларнинг «Узбекистан», «Дўстлик» пог.-, - > 2-жадвал 
«Боевут-1» (2004 й.) навларидаги

в а  моносахаридлар нисбати. МНКД0Р "' таркиби

М ик­
дори,
%

----------------

№ мавлари сахарид тиносахарид таркиби

i
лар Глю

коза
Галак
тоза

Ман
ноза

Ара
бнно
за

Ксн
лоза

Рам
ноза

Уроц
кисло

с э п с 6,2 4,8 ■----- таси
Ўзбек истон 
"?003 й.

оз.м /,3 j 35,6 1,0 +1 Кр 61,5 1,0 - - . - -
к п с 3,8 3,2 4,5 - 11,3 1,0 8,4 ++
г ц 5,1 4,3 1,8 оз.м 5,2 34,4 1.0 +

!,
• Дўстлик 

2003 й.

с э п с 4,1 5,3 4,6 - 9,5 ■ 32,8 1,0 +
К р 61,3 1,0 - - " - .

! к п с 3,5 2,7 3,9 1,4 9,7 1,0 7,5
г ц 5,2 3,2 1,7 1,0 4,4 28,9 1,3 Г  +

'з Андшкон-1 
2004 й.

с э п с 4,6 4,2 3,8 - 8,8 28,4 1,0 +
К р 62,1 1.0 - - - . -
к п с 4,0 3,1 5,0 2,1 10,3 1,0 6,6 ++

______ г ц 5,1 2,8 2,4 оз.м 2,9 24,21 1,0 L_ +
I с п э с 4,4 4,8 4,2 - 9,1 34,3 1,0 +

2004 й. Кр 62,4 1,0 - - - 1 - • •
. к п с 4,2 2,9 4.8 1,2 10,6 1,0 7,4 ++
с-1---—------ г ц 4,8 3,5 1,9 1,0 3,7 31,2 1,1 +

килиб,
хратилган етахдллии ЬугдоПларнинг Узоекнстон, аз 
Анднжон-1, Боевут-1 (2004) навларидан 16 та полис 
олнкди, уларнинг микдори, таркиби ва моносахаридлар

77стлик (2003 
;ахарипар ажр 
нисбати ўрган!
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Андижон-1 ва Боевут-1 навларида углеводлар микдори купрок э 
аникланди. ailJ1Hni

Тажриба кпсми.
Сувда эрийдиган полисахаридларни ажратнш . Буғдойдан lno 

хар бир навдан алохида олиб, уч маротаба 1:5 ннсбатда Дистилланп» Г 
сувда 20 С хароратда экстракция килднк, экстрактлар фнльтрлаб' -°8̂  
бирлаштирилди, сунг роторда куйилтирилди, экстракт Севаг методы 
оксиллардан тозатандн. Экстрактни 1:3 ннсбатда этил сп. 11,13,1 
чуктнрнлди, чукмани ажратиб олинди ва куритилди. Натижада, 
нав!шан атинган СЭПС микдори -  4,2 г -  4,2 %; Дўстлик навидан -  d*?08
4.1 % ; Андижон-1 навидан -  4,6 г -  4,6%; Боевут-1 навидан -  4 4  г  ’
%. ’ ~ 4'4

Крахмален ажратнш. СЭПС лар ажратиб олингандан сунг ка 
катдик дондан нссик сув бнлан 1:4 нисбатда.Ю марта, 50 С ха'рооатай 
экстракция килинди. Экстракт фильтрлаб ажратилди, ротст^ 
куйилтирилди ва 1:2 ннсбатда этил спиртида чуктирилди, чукма аж рад и 
отинди ва куритилди. Крахмалнинг микдори куйидагича: Узбекист' 
наввда -  61,5 г -  61.5 %; Дустлик навнда -  61,3 г -  61,3 %■ Андижон I 
навида -  62,1 г -  62,1 %; Боевуг-1 навнда -  62,4 г -  62,4 %.

Кнслотали полисахаридларни ажратнш. СЭПС ва крахмал 
ажратилгач, катдих дондан оксалат кислотаси ва унинг аммонийли тут,, 
аралашмаси 0,5 % ли сувли эритмаси билан 1:4 ннсбатда 70 С хароратда 
икки марта экстракция килинди. Экстрактлар филтирланди, роторда 
куйилтирилди ва этил спиртида_ чуктирилди, чукма ажратилди аа 
куритилди. КПС ларни микдори: Ўзбекистон навида -  3,8 г -  3,8 %■ 
Дўстлик навида -  3,5 г -  3,5 %; Андижон-1 навида -  4,0 г -  4,0 %; Боевуь 
I навида -  4,2 г -  4,2 %.

Геммицеллюлозапи ажратнш. СЭПС, Кр. ва КПС лар ажрэтиб 
азингандан сунг, катдик дондан КОН ишкорининг 8 % ли сувли эритмаси 
билан 1:2 ннсбатда бир марта 21 С хароратда экстракция килинди. 
Экстракт фильтрланди, сирка кислотаси билан нейтралланди, роторда 
куйилтирилди ва 1:2 ннсбатда этил спиртида чуктирилди, чукма ажратиддц 
ва куритилди. Геммицеллюлозаларни микдори: Узбекистан навида — 5,1 г -
5.1 %; Дўстлик наввда -  5,2 г -  5,2 %; Андижон-1 наввда -  5,1 г -  5,1 
Боевут-1 наввда -  4,8 г -  4,8 % ни ташкил этади.
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^ „Р М А Ц И О Н Н Ы Е  ХАРАКТЕРИСТИКИ В Ь Ш № т и

улугбек Бобомуратович 

f i b  РУководителЬ! пр°Ф- А' Артиков

Природный газ подаётся в блок выделения 
питания деметанизатора DA-1801. даумя п“токами в

‘а"е Пеметанизатор DA-1801 содержит 38 клапанных та
„ „ hiidyiot сы р ь е  с  целью  получения веп«итг„ таРелок, которые

Ф ^ иГ н  С 0.17 % мол. и к у б о в о г Г ^ к 8 Pc ^ L T Ha '
зтана мене1, с “одержанием метана менее
n ig #  мол.
и Питание в колонну подается двумя потоками:

•двухфазный поток, состоящий в основном из метана (СН4)

£н а (СгН6) и азота, с температурой - 81ч- 82°С подаётся на П-ю тарелку
-двухфазны й п о то к  см еси  углеводородов (СН С,Н С Н Г  ы 

С +выше) С те м п ер ату р о й  - 47ч- 50°С подаотся в
кжду 27-ой и 2 8 -о и  тар ел кам и . ^  ғ

'  Раздельная с и с тем а  ввода питания позволяет уменьшить нагрузку на 
нбовый ребой лер  и п овы ш ает коэф фициент полезного действия всего 
блока. Газовая ф а за  о т  то ч ек  ввода питания движется в верхнюю часть 
хаюнны, обогащ аясь  при  этом  легкими углеводородами (СН4) за счёт 
протекания н еп р ер ы вн о го  процесса массообмена со стекающей вниз
жидкостью.

Наряду с изменением состава смеси углеводородов по высоте 
колонны, меняется и температура контактирующих фаз.

Верхний погон колонны, состоящий из метана с примесью азота и 
лаиа (метановая фракция), с температурой - 93ч- 94°С подаётся в трубное 
пространство конденсатора ЕА-1807 (конденсатор верхнего погона 
деиетанизатора). Температура потока метановой фракции с верха 
деметанизатора контролируется термопарой П-18017.

Конденсатор ЕА-1807 является горизонтальным однопроходным 
кожухотрубчатым теплообменником с жестко укрепленной трубной
решеткой.

В конденсаторе происходит охлаждение и конденсация части
метановой фракции за счёт теплообмена с этиленовым хладоагентом с 
изотермой - 10ГС.

По выходу из конденсатора двухфазный поток с температурой - 94ч- 
95°С, поступает во флегмовую ёмкость (сепаратор) FA-1803 для раздела 
фаз

Сепаратор FA-1803 представляет собой вертикальный 
цилиндрический аппарат с максимальным объёмом 89 м , выполненный из 
нержавеющей стати. В верхней части сепаратора установлен коагулятор^для 
предотвращения уноса капельной жидкости вместе с потоком м 
фракции.

В сепараторе под действием сил гравитации происходит отд 
аондснсированного метана (жидкости) от газовой фазы.

343



Уровень в сепараторе регулируется контроллером LC- 1 япп 
сигнализацией по высокому "Н" и низкому "L" значению путем из\ 0 
объёма подаваемого хладагента в конденсатор ЕА-1807. у_ 'еИс||Иц 
сепараторе замеряется по месту уровнемером LG-18057А/В/С. Ве,1ь в 

Объём сконденсированного метана при максимальном у,*, 
ёмкости составляет 43,6 м3. е в

В случае снижения уровня жидкости ниже установленного зна 
в 20ч25 % уменьшается количество подаваемого cкoндeнcнpoв•|ЧCH"!, 
метана на установку разделения пирогаза. При достижении "низко-низк'0''? 
(LL) значения уровня в сепараторе, равного 5%, происходит срабатыв^" 
блокировки 1-1806, вызывающей отключение насоса орошения GA-lso 
закрытие отсечного клапана XV-18001 на лини вывода сконденсировани И 
метана из сепаратора FA-1803. ого

Давление в сепараторе замеряется по месту манометром PG-1806"> 
Для избежания проблем с образованием гидратов в случае просхо 

влажного газа или концентрацией влаги в течение длительного времени* 
возможна подача метанола в поток кубового продукта сепаратора FA-1803 
Следует помнить, что, концентрированный метанол замерзает при 
температуре - 98 °С.

Отделившаяся в сепараторе жидкость (жидкий метан) подаётся на 
всас насоса GA-1801,8.

С целью предохранения корпуса насоса от возможного повышения 
давления на выходной линии установлен предохранительный клапан PSV- 
1830,8 с установочным давлением 4100 кПа. Сброс от клапанов 
производится в сепаратор FA-1803.

Давление в трубопроводе нагнетания насосов замеряется по месту 
манометрами PG-18063 и PG-18064.

По выходу из насоса жидкий метан подаётся: 
в виде орошения в верхнюю часть колонны DA-1801- 

-как хладоагент (сконденсированный метан) на установку разделения 
пирогаза (зона 300).

Орошение, подаваемое на 1-ю тарелку деметанизатора, регулируется 
контроллером FC-18004 посредством клапана FV-18004 "НО",
установленного на данном трубопроводе. Уставка для конлроллера задаётся 
на основе концентрации этана в товарном газе.

Температура подаваемого орошения деметанизатора замеряется 
термопарой TI-18016.

Регулирование расхода подаваемого хладагента метана 
осуществляется на установке разделения пирогаза (зона 300) в зависимости 
от температуры технологических потоков. Количество подаваемого 
хладагента метана замеряется сумматором FIQ-18008.

Для периодического контроля за составом орошения колонны на 
трубопроводе выхода кубового продукта из насоса GA-1801.S установлена 
пробоотборная точка S-I805.

Газовая фаза (метановая фракция) с температурой - 94ч- 95°С и 
давлением 2970-3020 кПа с верхней части сепаратора подаётся для нагрева 
в проход "А” холодильной камеры РА-1801 №1 и №2. Количество
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я а в л е н и ^ Р(Р [-18 °  1 ̂ и т е м п с р а т у р е  П ' 18°° 7 С

С 5 К .“^ О Д Н О Г О  газа, поступаю щ его на разделение (проходы Т ' " П "  и £ ! ? аМИ 
°Р По выходу И З  холодильной камеры метановая фракция р в е т с я
о то и потока.

j% r «  " r s , r  • ,;0.г  г™"”4”
Ж д а м " » " о « г а о . « ,  р , » , . , , „ >0‘“ и

премирования природного газа»), ’ 1 установки
^0'1 -второй поток  под контролем  давления (РС-18005) налраатяется в 

•тему подготовки газов регенерации (зона 1200); 
сИС -третий п о то к  под контролем давления (РС-68003) поступает в 
систему подготовки топливного  газа печей пиролиза (зона 6800).

Регулирование объёма подаваемой метановой фракции в систему 
подготовки газов регенерации осуществляется контроллером РС-18005 
посредством клапана P V -18005 Н 3 ‘.

К оличество м етановой  фракции, поступающей в систему подготовки 
топливного газа печей  пиролиза, регулируется клапаном PV-68003A "НЗ" в 
зависимости от давления в системе. Количество подаваемого топливного 
газа замеряется сум матором  FIQ-18031 с компенсацией по давтенню (PI- 
18019) и тем пературе (T I-18003) замеряемой среды.

К онтроллер  P C -18003 имеет установки сигнализации по высокому 
"Н" ч низкому "L" значению  давления в кубе колонны. Давление в кубе 
ксионны зам еряется по месту манометром PG-18061. Перепад давления по 
высоте колонны  зам еряется перепадомером PDI-18008. Дтя предохранения 
блока дем етанизации от превыш ения даатения на трубопроводе выхода 
метановой ф р ак ц и и  из холодильной камеры установлены 
предохранительные клапаны  PSV-1808A/B/C.S. С целью недопущения 
пиравтнческого удара в системе, в случае одновременного срабатывания 
всех трёх предохранительны х клапанов, тарировомноедаатенне данных 
клапанов имеет разницу. Т ак, давление тарнровкиклапанов PSV-1808A.S 
составляет 3460  кП а, а  клапанов PSV -1808В,С-3654 кПа. Газ из СППК 
сбрасывается в систем у сбора сухих факельных сбросов.

Кубовый продукт, состоящ ий из смеси углеводородов в жидкой фазе 
(СН4, С2Н 6, С З Н 8 , С 4Н 10, С5+выше), поступает в отгонную секии® 
кубовой части колон н ы . И з отгонной секции посредством термосифона 
смесь углеводородов с  температурой 30ч32°С подается в трубное 
пространство кубового  ребонлера ЕА-1808.
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м а т е м а т и ч е с к о е  м о д е л и р о в а н и е  
ПРОЦЕССА ПОЛУЧЕНИЯ ЭТИЛЕНА

Унаров Комил Зойировпч
Научный руководитель: проф. А. Артиков

В настоящее время в пищевой и химической промышленности в си 
с ее компьютеризацией дпя решения проблем управления технологически? 
процессами широко применят математические модели этих процесс^ 
Вследствие этого математическое моделирование технологичесх,,. 
процессов - весьма актуальная на сегодня проблема.

Тем не менее, есть ряд трудностей, не позволяющих достаточно 
результативно применить эти модели. Во первых, на наш ВЗП1я 
существующие модели является часто встречающееся необоснованное 
расширение границ использования конкретных моделей, что значительно 
снижает особенность управления. Во вторых- трудности модели 
заключается в том, что у них отсутствует возможное объяснения причинно- 
следственной связи между параметрами, которые входят в математическую 
модель технологического процесса.

Существующие проблемы можно решить с точки зрения 
информативности и границ применения, а также некоторые допустимые 
пути их усовершенствования.

Нами рекомендуемая математическая модель процесса ректификация 
для организации процесса, отличается по своей универсальности и 
адекватностей к реальным обьектам.Исследование объектов, описывающих 
дифференциальными уравнениями методом математического моделирова­
ния, представляет иногда весьма трудную вычислительную задачу. 
Поэтому в ряде случаев вместо математического описания объекта 
дифференциальными уравнениями, его характеризуют системой конечных 
уравнений, для чего от непрерывного объекта с распределенными 
параметрами, переходят к дискретному с сосредоточенным параметрами, 
но имеющую ячеечную структуру:

Ljt 
х п Поверхность 

разделяю щи
G J
У.к

QL
Q

L к , 
х_к 
I к

Gji
У»

Уравнение, описывающее уменьшение л е г к о  летучих ко м п о н ен т о в  
жидкой фазе:
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Количества легко летучих компонентов

,теДУ0шему:
4 1 = ^

Концентрация легко летучих компонентов
следующему:

жидкой фазе равн0 

жидкой фазе равно

Увеличения паровой фазы за счет испапеяи.
.оппонентов от жидкои фазы равно следующему- лсг* °  летучих

С = С . + £  д/.
Порииальное давления пт  определения равновесной 

лепсо летучих компонентов определяется следующим уравнением"«'"Раци«
° У

р = - М  -з»
у  ЧУ, 

м ,
Равновесной концентрации легко летучих компонентов:

х ' = , -----
(V-*,„)ioo

Дифференциальное уравнение изменения температуры по времени 
определяется следующим выражением:

d ' _  —t)—AL-j
d r  VlP lcl

Выше приведенные математические уравнения в системе дают 
математическую модель одного этапа:

dx _ L . X . - L  1 - Х , К , ( | - л ' )
d г ■ yiPl
1 = l .-X,  а*

1 -  Д
G. y , + АХ 

С
G «= О , + ^  ДА 

Д >100

у с,х. 
w м,

d_ __ j.cfr.-i)-ax i
4 ' "
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Как видно увеличение коэффициента массоотдачи существенно 
увеличивает эффективность аппарата. Это свойственно нашим 
предложениям. Компьютерная модель процесса ректификации этилена 
будет использована при оптимизации и расчете процесса ректификации 
этилена и разработке установки.
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» ^ Е н Г ? ™ “ Р А К г а ™ С™ “ '

„В Ком ИЛ Зойирович  
Явочный руководитель: проф. Артаков А.

К олонна вы деления этилена, которая содеожит п а  
пки» разделяет прош едш ую  сушку смесь y r J - T J  4 клапа«ные 

£ в ы х  количеств  инертны х газов и углеводородов СЗ СыоьеНеКСТ° РЬ,Х 
Ш л я е т с я  на выходящ им из верхней части ёмкости с ^ а 
С ,р к у л и р У емЬ1И. поток  неконденсируемых газов (627 к г 1 ъ Т „ Т Штя- 
р пикт С девятой  тар ел ки  колонны (18 599 кг/чает г У  этиленовый 
" ^ э т и л е н а ,  и рециркулируемы й этан „ 99-9% 

ёржаиием эти л ен а  0 ,5%  мол. ^ ° В0И части кадо"ны с
С0Л Состав эти л ен а  внизу колонны поддерживается нижним испарителем 
ЕА-1408 А ,  В с  п о м о щ ь ю  управляющего анализатора A&FW05 
диализатор кон троли рует жидкость, отбираемую с тарелки №116 
концентрирования эти лен а, и управляет потоком паров пропана, которые 
поступают в испаритель, воздействуя на регулятор потока FC-15004. Работа 
и с п а р и т е л я  регулируется путём изменения площади активной поверхности в 
теплообменнике с  пом ощ ью  контроля обратного потока жидкого пропана. 
При увеличении п о то к а  паров пропанового хладагента, обратный поток 
жидкого п ропана будет  ̂ уменьшен, чтобы иметь конденсирующую 
поверхность больш ей  площади. Имеющийся на
аккумуляторе ж и дкого  пропана FA-1406 блокирующий регулятор FY- 
15004, которы й сраб аты вает при низком уровне, закрывает регулятор 
потока хладагента, чтобы  предотвратить падение уровня в аккумуляторе.

Боковой погон  продуктового этилена регулируется регулятором 
соотношения п отоков  F F  -14018. Этот регулятор поддерживает постоянное 
соотношение п о то к а  бокового погона, отбираемого с продуктовой тарелки 
№9 FC-14017, и п о то к а  флегмы , который регулируется регулятором потока 
FC-14018, п редотвращ ая отбор с тарелки №9 этиленового продукта, не 
соответствующего техн и ч ески м  условиям. Регулятор уровня LC-14006 в 
ёмкости с б о р а  орош ения FA-1403 управляет потоком 
флегмы, а
следовательно, и отбором  продукта.

Этановый п родукт с  нижней части этиленовой колонны подаётся 
регулируемым п отоком  FC -14016, которым управляет регулятор уровня 
кубовой ж идкости  L C -14007 в колонне, в испаритель рециклового этана 
НА-1301. П овы ш ен и е уровня жидкого этана до слишком высокого 
значения п редотвращ ается блокирующим регулятором FY-14016, который 
Управляет регулятором  п о то к а  рециклового этана.

К олонна сн аб ж ен а  боковым испарителем ЕА-13 1, кото£ ^  
постоянно находится в технологическом  процессе, так как он использу' 
т  частичного о хлаж ден и я и частичном конденсации пирогаза. В боковой 
пспнритель поступает регулируемы й поток бокового п0™на ® ПРИ

“ "МЫ- Б л оки рую щ и й  регулятор FY -14015, сра ат ..«чинка, 
'°ком уровне ж и дкости  в межтрубно.м пространстве те
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управляет клапаном регулирования подачи потока в теплообм 
предотвращения высокого уровня. снНнк

Давление в колонне регулируется двумя регуляторами 
Регулятор давления «А» (PC-14004) управляет потоком Пг) Да8Ле|,|1я 
хладагента в конденсатор флегмы ЕА -1410. Блокирующий реги°Па110в°го 
14004 перекроет подачу жидкого пропана в ЕА -1410 при до р РУ- 
высокого уровня в межтрубной зоне. ет1,*снни

Регулятор давления «В» (РС-14003) открывает продувочную 
из верха емкости сбора орошения на факел сжигания сухих отхо Л11НИ|° 
высоком давлении. Это служит аварийной мерой для предотв*"58 Лр" 
сброса давления через предохранительные клапаны на линии ^а11|е,,1,я 
погона колонны. Р*него

Поток неконденсируемого газа, выпускаемого из ёмкости (о 
орошения, регулируется FC-14019, его интенсивность устанавливает ** 
соответствии с избытком в сырье колонны водорода, используемоТ" * 
этапе гидрирования ацетилена. Этот поток следует сводить к минимуму0 На 

На потоке отводящегося продуктового этилена устано 
анализатор А]-14004 для контроля чистоты продукта. Наряду с этаМ' Н 
анализатор контролирует также метан, ацетилен, монооксид и диоГ°М 
углерода. Если продукт, не соответствует техническим условиям ^  
содержанию компонентов более лёгких, чем этилен, и если при этом 
оборудование, расположенное до колонны, работает нормально, то следует 
отрегулировать интенсивность удаления газов из ёмкости сбора орошения 
Избыточная концентрация любого из перечисленных компонентов в 
продукте будет влиять на работу оборудования, расположенного далее по 
технологическому процессу.

Если продукт не соответствует техническим условиям во 
содержанию компонентов более тяжёлых, чем этилен, а содержание 
эталона в рециркулируемом этане соответствует техническим условиям, 
следует отрегулировать интенсивность орошения колонны. Если 
содержание этилена в рециркулируемом этане не соответствует 
техническим условиям, следует отрегулировать работу испарителя до того, 
как регулировать поток орошающей фракции.

В случае ненормального функционирования осушителя этштена в 
колонне создаётся вероятность образования гидратов в связи с наличием 
следовых количеств воды. Имеются две точки ввода метанола, который 
обеспечивает растворение гндратных образований и возвращает перепад 
давления по длине колонны (PDI-14012) в норму. Метанол может 
вводиться ниже уровня бокового отбора продукта для предотвращения его 
загрязнения и может также вводиться ниже уровня отбора бокового 
испарителя ЕА-1301. Метанол, который собирается в кубовой части 
колонны, должен периодически сбрасываться через сливные вентили 
колонны или испарителя.
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„ п в е р Ш ЕНСТВ0ВАНАЯ т е х н о л о г и я
J y K P A T H O rO  ПРЕССОВАНИЯ 

„моиов Жясур Бойкараевич
данный руководитель: к.т.н. Серкаев К.П.

масла оказывает
S -ную структуру, при этом часть липвдов " “ Г и "

в тегтимов находится в клеточном пространств/*
5 S » " » < . —  к »  Т " . г г — 1
удерживаются на " °аеР*4°°™ !̂ ггки за счет адсорбционных связен с 
белковыми вещ • Д- та лення этих связей в процессе получения
растительных масел используют алаготепловую обработку мяткй, что 
позволяет извлекать при механическом отжиме до 80-85% липидов [11.

Как известно, основное назначение влаготегиовон обработки 
(жарения) маслосодержащего материала -  сформировать оптимальные 
упругопластические свойства мезги при одновременном снижении вязкости 
м#ла, чтобы был обеспечен максимальным выход масла при последующем 
отжиме [2]. Однако эти требования в определенной степени входят в 
противоречие с необходимостью обеспечения минимального изменения 
качества не только физиологически ценного продукта - масло но и жмыха, 
что, в свою очередь, в значительной степени определяет качество 
экстракционного масла и шрота. Вместе с этим режим жарения 
практически полностью определяет степень перехода в форпрессовое и 
экстракционное масло ряда ценных сопутствующих веществ, инактивации 
ферментной системы. Глубина развития таких отрицательных процессов, 
как окисление липидов, связывание липидов с белками, 
меаандинообразование также определяется условиями жарения [3].

Таким образом, условия влаготепловой обработки материала, 
обеспечивающие наиболее полный выход масла при последующем отжиме, 
не соответствуют другим, параллельно протекающим процессам, что 
необходимо учитывать при совершенствовании технологии.

В настоящее время сложилась традиционная схема влаготепловой 
обработки маслосодержащего материала [4]. Она включает обработку 
мягки на первом этапе острым паром и последующую ее термообработку 
на втором этапе зарубашечным паром. Таким путем достигается 
оптимальные параметры алажности и температуры материала, 
предназначенного для последующего отжима масла. Как правило, первый 
этап реализуется в пропарочно-уалажннтельном шнеке или двухшнековом 
инактиваторе, а второй -  в чанной жаровне.

Для извлечения растительных масел есть прессовый и 
экстракционный способ. В промышленности наиболее широкое развити 
^учал  комбинированный способ: предварительный съем 
Ф^рпрессованием и выделение оставшегося в жмыхе масла экстр '

07 метод позволяет извлекать максимальное колич* *
Помненное преимущество этого способа -  высокая надежность
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стабильность. Однако обрабатываемый материал при достаточной 
влажности подвергается интенсивным тепловым и механи*100*0* 
воздействиям. Для экстракции используют большое количество вз 
пожароопасного растворителя-экстракционного бензина. Поэтому (РЬ1В°* и 
рациональной, экологически безопасной, энергосберегающей Texj?3̂ aHBc 
переработки масличных семян, устраняющей эти недостат0̂ 0^ 1 
позволяющей осуществить комплексное и достаточно полное выл**1 11 
всех его ценных компонентов с максимальным сохранением их 
свойств, является актуальной научно-практической задачей. Лезных

С развитием рыночной экономики и фермерских хозяйств 
большее предпочтение отдается прессовому способу извлеч 806 
растительных масел, который является простым, надежным, экологичен* 
чистым и легкоуправляемым технологическим процессом. Однако, ни^*1 
степень извлечения прессового масла обосновывает примен ^  
экстракционного способа. Масличность прессового жмыха ncclT 
двукратного прессования уменьшается до 7% [4]. Если рСШи С
технологическую задачу по снижению масличности жмыха до 435% ^  
увеличится эффективность переработки сырья. В этом случае 
показывают предварительные расчеты можно исключить экстракционньГ 
способ. Экономическая эффективность производства мастичных жмыхов 
также обосновывается низкой калорийностью кормов вырабатываемых в 
нашей стране.

Исходя из вышеизложенных, мы обсудили литературу и провели 
экспериментальные исследования по повышению эффективности 
двукратного прессования [5]. Ниже обсуждены экспериментальные 
результаты проведенных исследований.

В опытах использовали хлопковую мятку из семян I-го (опыт 1) и IV- 
го (опыт 2) сортов, характеристика которых приведена в таблице 1.

Таблица 1.
Характеристика использованной м я т к и ____________

№ Показатели Опыт 1 Опыт 3
1 Масличность. % 30,1 28,9
2 Влажность, % 8,5 10,0
3 Проход через 1 мм сито, % 60,0 55,0
4 Содержание шелухи, % 14,0 16,0

В эксперименте-1, мятку, полученную из семян: I-го сорта увлажняли 
до 14, a IV-ro сорта до 17%. После увлажнения сырье подвергали 
термической обработке в жаровнях в течение 60 мин при температуре 
85G90 °С. После жарения из мезги с влажностью 7..8% отжимали масло в 
прессах TD-150 Китайского производства. Этот пресс может работать в 
режимах форпрессования и экспедирования. Давление регулируете 
вручную с конуса шнекового вала. Полученные результаты приведены в 
табл.2.

Окончательное прессование мезги проводили в двух вариантах, 
промышленном (эксперимент-2); предлагаемом (эксперимент-3).

В эксперименте-2, жмых измельчали до достижения оптимального 
помола и подвергали термической обработку при 110 °С в течение 40 мин.
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в  э к с п е р и м е н те -3 , изм ельченны й жмых увлажняли *
. ти и п одвергали  терм ообраб отке пои 1 m  д  необходимой

fHц*НОС™' ри м и  С в течение 60 мин.

  П оказатели  прессования мезги Таблица 2.
„г—-------------------   П оказатели------------------- ------------ррг ._________

  4-- ® " Х 1 О п ы т  Г

;"3
Г4
I?

Влажность, %_____________
Выход ф о р п р е с с о в о г о  м асла 

—г- м г К О Н от массы мяту и ! г4 >   Диш! ! 17,6_____16,1-^^^^гное число, мг^КОН____________________ .— 2,5______ЗА_
^ с л о т н  -- кюв при 70 жел. ед., кр. (син)! 29 (1,1) 37 (0;'цветность в  1 см  ,

еД-_   —  ~йлижность масла,
0,38Из ж м ы хов , получен н ы х  “ -  ____

извлекали о ста т о ч н о е  м асло  в реж име экспеллипо.. ? прессования, 
:ссованне). Р езультаты  проведенны х опытов приведены™ r l Z Z T T ^

П о к азател и  о к о н чательного  прессования форпрессового ж ч ^ Г  3 '

пре(

[№
i

П о к азател и
эксперимент-? эксперимент-3
опыт

1 опыт 2 опыт 1 опыт
2

' 1
ГГ
i

М асличность ж м ы х а ,% 7,2 7,4 4 3 4,6
Выход эк с п е л л е р н о го  м асла, % от 
массы м ятки 5,3 5,4 8,2 8,2

3 К ислотное ч и сл о , м г  К О Н 3,1 3,5 2,9 3,7
4

I
Цветность в 1 см  кю в., при 70 жел. 
ед., кр. (си н ) ед.

32,5
(0,6)

40,0
(0,8)

36
(1.0)

47
(0,8)

i_L В лаж ность м а с л а , % 0,37 0,40 0,35 0,43
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и к к и  БОСКИЧЛИ ПРЕССЛАШ УСУЛИДА ОЛИНГАН Қ ор д
мЖ а р и н и  т о з а л а ш  с а м а р а д о р л и г и н и  Ур г а н и щ  ^ т л

Фармонов Жасур Бойкарасвич 
Илмнй рахбар: т.ф.н. Серкаев Қ.П.

Чигнтда мавжуд мойни сикиб олишни саноатда қўлланиля 
технологиясн асосий кием мойни узлуксиз ишлайдиган шнекли пресс"1̂  
сикиб олншга асосланган. Умуман олганда моини ажратишга куйн^ 
назарий каралади. Мезганинг прессланадиган заррачалари бир.б„ 'Ча 
якинлашишн билан улар орасидаги (каналлардаги) мой сикила бошлаг"^ 
Шу вактдан бошлаб заррачалар орасидаги ва ичидаги мой окиб чик ',И' 
бошланади [1]. Заррачаларни кейинги яқинлашиши гид роди™ ^ 
конунларига бўйсунади ва сикиш даражаси юкори булмаса (Фордо**3 
усулида), ички ва ташки юзалар якинлашмайди. Агарда сикиш дара*!”  
юкори бўлса (экспеллер усулида), ички ва ташқи юзалар якивдашнб 
материал сиртининг "чегара" катлами бузилади.

Ишлаб чикаришда ўсимлик мойлари олишнинг истикболл: 
йўналишларидан бири Скипин усулидир. Бу усулни олим 1930 йидда 
так-лиф килган бўлиб, хомашёдан аввало кўп микдордаги сув таъсири 
ёрдамида пресс мойи ажратишни назарда тутади [2].

А.М. Голдовский бу жараённи назарий жиҳатдан тушунтнрнб 
янчилмадан тезрок мой ажратилишида сувнинг механик таъсирини асослаб 
берди [3]. Унинг фикрича, сув каналчалардаги мойни ташкари юзага 
чикаради.

К.Е. Леонтевскнй бу жараёнга бошкача ёндашиб заррачалар бир. 
бирига ёпишишига сув микдори кўпайтирилишидан бошка яна учта сабаб 
бор дейди [4]. Биринчидан, янчилмани аввап намлаб, кейин киздирнлганда 
сувнинг бир кисми заррачаларда қолаци ва оксил.лар бўкади. Иккинчндан, 
оқсиалар иссиклик таъсирида денатурация га учраб сувда, тузда ва 
ишкорларда кийин эрийдиган ёки эримайдиган ҳолотга ўтади. Оксиллар 
эрувчанлигини камайишига улар тузилмаси ўзгариб глобулар холатдан 
фибрилляр холатга ўтиши сабаб бўлади. Учинчидан, янчилмани 
киздиришда унинг таркибидаги моддалар ўзаро таъсирлашиб заррачалари 
қаттиклашади.

Юкоридагилардан келиб чиқиб, биз изланишларда янчилмани мои 
ажратишга тайёрлаш, яъни мезга тайёрлаш жараёни ва икки боскичлн 
пресслаш усули устида изланишлар олиб бордик ва олдиипг 
хабарщаримизда келтирилган натижаларга эришдик. Бунга кўра юкори ва 
паст сифатли чигитлардан олинган янчилмаларни икки боскичлн 
пресслашда янги усул кўлланди ва ижобий самараларга эришилди. Яъни, 
тажриба учун олинган янчилмани икки намунага ажратнлиб, битта намуна 
саноатда кўлланадиган усул бўйича қайта ишланди. Иккинчи намуна эта 
таклиф килинаётган усул бўйича биринчи боскич мойи олингач майдалани 
кайтадан 14% гача намланди ва кейин термик ишлов берилди [5]. Олинган 
натижалар 1-жадвалда келтирилган.
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„ „ „  < № » . .  п р « ™ ш  у с у л и я а  к о р ,  № р  > S p c m i ^

й н ж а р а  м о й ли л и ги Д ,____________
d)OPnPeCC м ой ин и н г чикиш и, 
я„ч.|лмага нисбатан  %

Т а ж р и б а Л ^ а ^ д р - ^ ^  з -  

,2 '5 --------------7.2 4 ,1  -------

" д ^ ё л л е р  м ой ин и н г чикиш и,
янчилмага нисбатан %____________
Кислота сони, мг КОН  
Ранги] 1 см кюв-да. киз.(кўк)
би р .-------------------------------------------- - -|~
'Намлнк ва учувчан моддалар, % [о

■ с̂яатма: - янчилма мойлилиги 30Л%, ' ------ ----- ------------------ -
* -Т а ж р и б а -1 биринчн боскичда форпресс атинган кора мой- 

Т аж р и б а-2 , иккинчи ооскичда (саноат vcvn„ra> п -.™ ™
пора мой;

ооскдчда форпресс атинган кора мой- 
Т аж р и б а-2 , иккинчи боскичда (саноат усулида) атинган

Т аж р и б а-3 , янги усул бўпича олинган кора мой намунаси.

Ж адватдан кўр и н и б  турганидек, биринчн боскич (тажриба 1) да 
301% монлиликга эга янчи.хмадан 17,6% мойни ажратиб атинди. Саноат 
усу.тн бўйнча и ккинчи  боскич мойини чикиши 5,3 % ни ташкил кидди. 
Ишлаб чикилган усул бўйича эса 8,2%  ни ташкил килди. Шундай килнб, 
кўнилган м аксадга эриш илди , яъни икки боскнати прессташдан кейин 
кунжарада коладиган  ёг  микдори 5% дан кам мнкдорга келтиратдн.

Кепинги изланиш ларим изда ажратиб олинган кора пахта мойларини 
рафннацнялаш сам арадорлиги  ўтганилди.

2-жадвал
Тажрибаларда о л н нган к о р а  м ойларни тоэалаш кўрсатгичлари

* Наиуналар
Ишкор
концентр анпясн 
, г/л

, Ишкор сарфи 7,5 кг/т 
. I | Тажриба-1

•} j Тажриба-2

^  j Тахрпба-3
Л а ^ с а р фи ю  кг/г

Гоза мой 
ликиши, %

Кислота 
мг КОН

; Намлик 
соии, , учувяаи 

1 моллазар 
 I саклами, %

250
5 00 '
250
500
250
500

93,7
93,4
91,2_
90,5_
91,6
91,2

J>,19_ 
0,17 
0,16_ 

J),16_ 
0,19 
0.18

I 0.14 
i 0Л4 
,0.09_ 
1 0,08 
г0,15
и щ
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ва 500 
ишқордан

Рафинациялаш учун концентрациясн 250 ва 500 r/л бўлган натрий ищкп 
ишлатнлди. Ортнкча ишкор сарфи ёг кўрсатгнчларндан келиб чик^к 
200 300% килиб белгиландп. Олинган натижалар 2-жадвалда келтирщ-

2- жадвал ва 1-расмдан кўр„^,к 
турганидек, энг яхши натижал 
юмшоқ шароитда (1-таЖриб̂  
ажратиб олинган фор|; ^  
моинни тозалашда олинди 250

г/л концентраций,,
7,5 кг/т сарфЛа6 

рафннацияланганда мой чикиш„ 
мос равишда 93,7 ва 93,4% 
ташкил этди. Ишкор са^фи 10 
кг/т гача оширилганда эса мой 
чикши мос равишда 93,2 ва
93,09Ь ни ташкил этди. Рант эса 
ишқор сарфи ошиб бориши 
билан 8 киз.бир. дан 5 қиэ.бир. 

ишхор с а р ф и га  б о гл и к л и т  гача пасайди.
2-тажриба намунаоша эса тоза мои чикиши 91,2 дан 90,2% гача 

р ан т  11 дан 9 киз. бир. гача пасайди. 3-тажриба намунаснни тозаташ 
жараёнида тозаланган мой чикиши 91,6% дан 90,8% гача, р ан т  эса 14 ва 
8 киз. бир. ни ташкил килдн.

Тажрибалар натижасини хулосалаб шуни айтиш мумкинки,
изланишлар натижасида мойли хомашёни икки босқичли пресслаш усулини 
такомиллаштириб кунжарада колиб кетадиган мой микдорини ошириила 
эришитди. Ушбу технологияни кичик корхоналар шароитида кўллаш мой 
йўкотитишнни камайтириб, иқтисодий сачарадорликни ошншига хисса 
қўшадн. Мойи ажратиб атинган кунжарани озука киммати юкори ем
сифатида (кимёвий таркиби ва госсипол саклами аниклангач) чорвачиликда 
ишлатиш мумкин.
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ум арали  Акбаралиевич 
*Я« д Д  р у к о в о д и т е л ь :  д о ц .  Алимов А Л .

у г л е в о д о р о д н ы е  растворители СУР) обычно являются смесями
ичны* ИХ трУпповых Разновидностей (алифатических, нафтеновых и 

Р* Этических). О ни ш ироко используются в производстве лакокрасочных 
Р и а л о в  СЛКМ). в машиностроении при дефектоскопии их деталей и 
iiateP на них  герметиков, в химическом материаловедении при
на ,вке и очистке веществ и изделий, в нефтехимии для сжижения, 
Аромь ^  „ разделения нефтепродуктов, в пищевой промышленности и 
ос11етЛу р  получаю т из светлых нефтепродуктов ректификационным
тД аонирование.м при селективном отборе необходимых их фракций с
фракии' ыми физико-химическими свойствами, отвечающие показателям,
овреде' вуЮШИх технических условий или сертификатов, 
соогвет ^  имею т реакционно-способные функциональные группы.

на это , им присущ е свойство сродственно растворяемых смесей и 
ЦесМ°тР хим и чески е межмолекулярные взаимодействия, как, например, 
проявляй* а  одной молекулы к акцептору «Н» другой малекулы. 
донор ат _анное СВЯзанное состояние раствора инклюяирует, взаимно 

мет до образования их истинных растворов, по тому, как 
активир) равном ерно  распределяется в растворяемом веществе,
растворит см еси  образуются из-за 1 «родственного» растворения в
Обычно таки е г

’^ ЯСЛКМ Ь1Хч а сто еВя^ляю тся' олигомерами функционатьных мономеров.
„  тисЬ а-оксиполим еризованное масло хорошо сочетаются с УР. 

Н а п р и м е р ,  о ли ф а океш  ғ  ^ ^  счет химической их
Подобные растворы  Л К М  р па1иПеПтнзащ,и функциональных
совместимостью с раствори  ... «томами УР. Они ослабляют
групп триглициридов с  углеводор д  . обеспеченш, эффективного
межмолекулярные "ептвд ны е 0 деле„„ые коллоидно-химические
растворения или  разбавления ЛКМ  о р д „ебоваиия показателей 
свойства их растворов, ц Г = =  тоГ р н о й  продукции (лака, 
технического условия конечной
краски и др. ко м п ози ц и й ). панной работе рассматриваются

В связи С  вы ш е изложенными ■ (ГК) с иедью
разработка техн ологий  получения та „  „х импортозамещеиия
улучшения кач ества , увеличения асе рт ■ е топлцво на НПЗ. По
непосредственно, д о  их пеРер“ ** „,еской шкале) и подвижиосп' 
степени чистоты , цвета (по нодоь р у р  прнГодными являйте 
качестве исходного сы рья для полУ'' заВОда (ШГПЗ). Шурта>'
Шуртанского газоперерабаты ваю щ его месторождении КоС’:’̂ аблнце
газохимического к ом п лекса  (Ш Г ) ■ каторЫХ приведены
Мубарек ср авн и тельн ы е показатели св



Отдельные физико-химические свойства и групповой состав изб
газоконденсатов пригодных для получения Ур Раи'н"ь,х

№

Месторож­
дение

Объем 
добычи 
тыс. тонн

Физико­
химические
свойства

Групповой состав У т ^ й ^ ^ Ц  
* %

"  и IV",, наФтёновые1
1 Мубарекское 510 1,427 3,728 8,8 29Л ' __£_ФИЦ

6^1^
2 Кокдумалак-

ское
1910 1,439

о
J, 768 12 15 - 7 3 "

3. Шуртанское
ГПЗ

830 1,441
7

J, /62 29 22 4 9 "

4 Шуртанским
ГХК

210 1,428
1

3,735 10 32 5 8 "

сравнительно прозрачными, подвижными и по составу удовлетворяют 
качестве сырья для получения из них различных У Р. При этой я’ 
стандарной аппарате ректификации нефтей (АРН-2М) (^фракционировал? 
соответствующих гаэо-конденсатных растворителей. 1

Показатели полученных растворителей из ГК по выше указанной 
технологии приведены в таблице 3.

Сравнительные физико-химические показатели нефтяных и 
газоконденсатных растворителей

Наименование
показателей

Известные нефтяные растворители Растворители из 
газоконденсата

Уайт
спирит

Соль­
вент

Нефрас
С-770/98

Нефрас 
С -130/210

гк - лкм 
120/220

ГК-
л к м

Плотность, при 
20°С, кг/м3, не более

795 865 695 790 780 845

Т °Си*яало urn. 130 120 72 130 120 120

Т “Сконец кип. 210 160 98 98 220 160

Остаток в колбе, % 2 3 1 2 0,5

Ароматические %, 
не менее

16 65 4 16 18 42

Массовая доля сери,
%

0,02 0,04 0,025 0,08 0,01

Температура 
вспышки, °С

-23 -20 -22 -32 '  -30
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д^тучестн по 
ксидолу

4,5 5-6~ 2,5-3,0 6 4-6 3-4

СЁеГрвстворителя Светло
крас.

Светло
жёлт.

Проз­
рачный

Светло
желт.

Прозрач­
ный

Прозрач
ный

Как видно из данных таблицы 3 гтг
ЛКМ намного превосходят, чем их аналот П0Ка3аТ“ И И3

S '‘растворов с олифой К-3 ( т а ^ и щ ' '" ^ и о н н ы е  свойства на примере

Показатели свойств растворов олифа
Таблица 4

Растворители 
из ГК

Коллоид
растворо

но-химически
олифа

свойства Эксплуатационные 
свойства растворов олифы

Вязкость
сПз

Поверхност­
ное

натяжение,
дин/см

Адгезия
на

подложке,
%

Каури 
бут. 

точка, г

Анил.
точка,

К

Летучесть 
по ксилолу, 

с

ГК-ЛКМ
120/160

35 33 96,5 54 357 2,0

ГК-ЛКМ
160/220

28 34 98,0 34 393 3,0-3,5

ГК-ЛКМ
120/210

34 38 97,2 44 368 2,5-4,0

Указанные показатели свойств растворов олифа К-3 вполне 
приемлемые при их использовании для формирования качественных 
защитных покрытий на деревянной подложке.

Таким образом, из ГК получаются более качественные и дешевые 
системные растворители для удовлетворения спроса ряда целевых отраслей 
производств.
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РАЗРАБОТКА БЕЗОТХОДНОЙ ТЕХНОЛОГИИ ПОЛУЧЕНИЯ
п е р е к и с и  к а л ь ц и я

Халилов Рустам Муратджонович
Научные руководители: акад. Беглов Б.М., доц. Шарипова Х.Т,

Как известно, перекись кальция широко используется в 
парфюмерной промышленности, а также в сельском хозяйстве, 
бытовой химии и т.д. ИЦине,

Тазько в производстве хлебобулочных изделии её потребление 
достигать несколько сотен кг в год. Однако, наибапыиие TDv.'!°*et 
расширения потребления перекиси кальция связаны с их 
стоимостью.

Высокая стоимость продукта обусловлена несовершенством технол 
производства, согласно которой на одну весовую единицу пр̂ н 
приходится до 100 весовых единиц отходов и низкий выход прод^ 
Поэтому разработка интенсивной безотходной технологии получу 
перекиси кальция является актуальной. 1И

Известны способы получения перекиси кальция, основанные 
непосредственном взаимодействии перекиси водорода с гидроксиде»* 
кальция. Недостатком данного способа является получение перекиси 
кальция в несколько стадий, что ведет к снижению содержания перекиси 
водорода, получению труднофильтрующегося продукта, к уменьшению 
выхода перекиси кальция по перекиси водорода (около 23 %).  Данный 
способ получения перекиси кальция сопровождается с использованием 
больших объемов реагирующих компонентов, что проводит к соотношению 
твердой и жидкой фаз как 1:20 ч 1:60.

Авторами работ [1] разработан способ получения безводной перекиси 
кальция, включающем взаимодействие раствора хлорида кальция и его 
термическую дегидратацию. По данному способу в качестве щелочной 
среды используется раствор гидроксида натрия, содержащий 6,02-10 масс, 
частей хлорида натрия. Взаимодействие исходных реагентов проводилось 
при pH реакционной смеси в интервале 10-12.

Для получения перекиси кальция с содержанием 85-88 % можно 
использовать раствор перекиси водорода 5-30 % концентрации при 
соотношении твердой и жидкой фаз 1:15, молярное соотношение 
состааляет СаС12:Н20 3= 1:1.

Увеличение малярного соотношения СаС12:Н20 2 до 1:4 не приводит к 
существенному повышению выхода перекиси кальция в пересчете на 
перекись водорода, ведет лишь к незначительному повышению содержания 
СаО в продукте (всего на 2 %).

Исследователями [1] установлено, что только путем применения 
четырехкратного избытка перекиси водорода от стехиометрического 
количества можно достигнуть 92-100 %-ного выхода продукта.

Концентрация перекиси водорода в реакционной смеси № 
существенное значение при его образовании. Наиболее оптимальны-'" 
концентрациями перекиси водорода и температурой, блзгопри
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системы Ca(OH)r

С а 0 2'8 Н 20

CaOj-HjO

СаО20,5Н2О

0.1-35,9 %;

1.6-24,8 %■

1.7-4,75 %■

-21 ч +I0°C 

0 ч +10“С 

>50°С

Соотношение C a(N 05)2:H20 2 варьировалось в пределах И  ч 1-4 
концентрация Н20 2 изменялось от 5 до 25 %.

Процесс получения перекиси кальция проводили в 
термостатированном реакторе при температуре 40°С. С этой целью в 
реактор подавали раствор перекиси водорода, добавляли 30 % -ный раствор 
нитрата кальция.  ̂ Патученная смесь нейтратнзоватась газообразным 
аммиаком с дальнейшим отделением твердой перекиси катьция от раствора 
нитрата аммония путем фильтрации. Исходное сырье и полученные 
продукты анализировали на содержание следующих компонентов: СаО, 
Н,02, С а02; N.

Са02 и Н20 2 в продуктах определяли титрованием 0,1Н раствором 
KMnOj [2]. Содержание азота общего в продуктах определяли методом 
Кьетьдаля [3]. pH анализируемых проб измеряли pH метром 673М.

Результаты опытов показывают, что с повышением pH пульпы от 8 до 
10 при массовом соотношении Ca(N02)2 : Н20 2 равном 1:1 степень выхода 
продукта по кальцию повышается от 2,5 до 54,13 %. Это объясняется тем, 
что реакция образования перекиси кальция из сален кальция при действий 
перекиси водорода в аммиачной среде протекает в две стадии - образование 
гидроокиси кальция и взаимодействие её с перекисью водорода с 
образованием перекисного соединения. Главным фактором влияющим, на 
вторую стадию процесса является, значение pH реакционной среды. С 
повышением pH реакция смещается в сторону образования перекиси
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Ппним из важных технологических факторов, влияющих На ст„„ 
к о н в е р т  является концентрация перекиси водорода. Д «  п
исследований концентрация перекиси водорода варьировалось в 
5 ^ 5  % Применение 5 % ного раствора перекиси водорода п р и ^ * *  
выходу продукта 26,37 % относительно СаО. Увеличение коНЦ1:нтД T i 
перекиси водорода до 10 % увеличивает выход продукта на 24$*“" 
Дальнейшее повышение концентрации перекиси водорода Привад'0 *  
значительному уменьшению выхода продукта. Так, применение 20 „ 25 * 
ного растворов Н20 2 при конверсии нитрата кальция пр,„е,0 *  
уменьшению выхода продукта конверсии до 14,30 и 9,7 % соответственн 
Таким образом, оптимальной концентрацией перекиси водорода „ре­
конверсии нитрата кальция является 10 % Н20 2.

Повышение концентрации Н20 2 более -5  % приводит к увеличению 
потери перекиси водорода и содержания в продуктах реахЦНи 
нестабильного дипероксигидрата С а02-2Н20 2.

В зависимости от условия проведения технологического процесса 
образуется перекись кальция с содержанием до 96 % -  С а0 2

Рентгенографические исследования полученных продуктов показывают 
наличие безводной Са02 и полугидрата перекиси кальция СаО20,5Н2О. 
Концентрация нитрата аммония в жидкой фазе колеблется от 10 до 60 % с 
содержанием 0,1-4 % активного кислорода стимулирующею рост и развитие 
растений, применяемой также для замочки семян.

Таким образом, в этой работе показана возможность получения чистой 
перекиси кальция и жидкого стимулятора роста растений по безотходной 
технологии. Показано, что на выход перекиси кальция влияют следующие 
факторы: соотношение нитрата кальция и перекись водорода, pH
реакционной смеси, температура и концентрация перекиси водорода.
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v^ ca iio"  Равша’1 Ч ° Р " е в и ч  ТИ
к у ч н ы й  руководитель: доц. Сабирова М .П.

Р азраб отка и н н овац и он н ой  политики п 
„пределен пе цели  и стратегий  его развития " П о л а г а е т
перспективы и сх о д я  и з оц ен ки  потенш а д ь н ы Л о " м о ж ,Г НИе и »«ьние
„ 'обеспеченности его соответствующими ^  "^ "Рн яти я
'правлении оперирую т сложными целями к о т ^ ! ,  " Р ^ п и е с и м  
Д у ю щ и е  задачи: огорые призваны решать

. о зн а к о м л е н и е  с  проблемой путем сопоста» 
состояния с ж ел аем ы м  -  ф ункция инициативы- ” сУще<=твующего

. вы р аб о тк а  руководящ их  требований к действия» 
управления; д нствиям "  инструмент

„  j ; / ~ r p " T' p“ * ” - * * ■  -
. о б е с п е ч е н и е  б ееконф ли кти ого  еоет « , , „ „ ин> „ 

решения -  и н стр у м ен т  координирования; и щнх
- со зд ан и е  п р е д п о с ь и о к  для последующего контроля -  инструмент

контроля.
А нализ п р о б л ем ы  при планировании заключается в изучении 

практического д о ст и гн у то го  на момент разработки плана уровня развития в 
инновационной с ф е р е . П роблем ы  планирования возникают, если требуемое 
целевое зн а ч е н и е  парам етров  существенно отличается от фактически 
достигнутого или ож и даем ого  на конец текущего периода состояния 
предприятия. Ц ел ь  А О  Ш Г К М  носит непротиворечивый характер, т.е. не 
отрицает и не всту п ает  в противоречия с другими целевыми установками 
управления и л о г и к о й  целевы х параметров инновации. Анатнз предприятия 
показал, что  р е ш е н и е  проблем  управления инновационными процессами в 
АО Ш Г К М  п р и в о д и т  к приросту объема реализации на 10%, увеличению 
прибыли н а  15% , у вели чени ю  количества продаж на 5%, повышению цены 
продукта н а  5 % , сн и ж ен и ю  затрат на инновации на 7%., снижению 
постоянных з а т р а т  н а  3% , сниж ению  переменных затрат на 5% [1-4].

Д и н ам и ч еск ая  зад ача прогнозирования предполагает наличие 
поступательных эво л ю ц и о н н ы х  процессов в развитии прогнозируемых 
процессов с  о д н о н ап р авл ен н ы м  изменением основных параметров. В этом 
случае п р о гн о з  и зм ен ен и я  параметров объекта в будущем строится по 
аналогии с р етр о с п е к т и в н о й  практикой его развития. Наиболее часто для 
прогнозирования т е х н и ч е с к и х  параметров используются функции вида.

У,  =*с + V

П е у,  - п р о гн о зи р у е м ы й  параметр. /-  год в прогнозируемом “ Р
11 Ь, -расчетны е коэф ф ициенты  аппроксимирующем функции.

К  ф а к т о р а м , торм озящ и м  освоение ресурсов и
10сятся п р е ж д е  всего  н ехватка собственных ф
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ставки по кредитам коммерческих банков, "сжатие" внутр,. высокие ставки Г ,  освоение новой продукции.
спроса и экономи ассигнований на науку соотношения <„ „

.  «торс», О К Р - ,  1995г. У  * *  меаду фИ.ШТ.и яаляется следствием рыночной экономики, •
2000г. 16:1Ь.68-, ия - заниматься прикладными работами. R У *
науку с иелы0 соотношения изменились более резко: в 1995
^ Ш -80 4 в 2000 г. -0 ,1:9.1:90,8. Подобный научный потенции 

™поми на восприятие и применение заимствованных „ауч*
т е х н и ч е с к и х  достижений и не может обеспечить значительное в н е д ^

S  •  УЛС Г 1 д ; НиииВаис - а в Г ' 7 з Л е й  ^ г р у ^
п д а и Т П о л я  усовершенствованной продукции - 4,8 % (в 19Q0 . -i;'"vnnojj

■ -  (в 1999 г. - 66 стонам представляется, что до сих пор актуальны предложенные -
%)Нам предст рациональные соотношения стоимостных затри
Добровым c'‘1^ ncH T  и„ е10щие квадратичную зависимость от стадии х между стадиями

стадии:

г, м.

ФИ НИР ОКР о с

2°  22 2А 2'

Если все пройдет благополучно, то промышленное предприятие вновь 
будет заинтересовано в заключении договора с этой научной организацией. 
Таким образом, тут научной организации удачно выполненная работа 
гарантирует стабильные заказы, рабочие места для сотрудников с 
соответствующей оплатой труда. В этом заключается стимул ускорения и 
качественного выполнения прикладных НИР и ОКР.

1. Каримов И.А. Узбекистан -  национальная независимость 
экономика, политика. Избранное. ТлУзбекистан. 1996. 1т.

2. Воропаев В.И. Управление проектами. М.:Наука. 2003.
3. Казанцев А.К. Научно-техническое прогнозирование и 

программно-целевые методы управления исследованиями и разработками. 
С-Петербург. 2000.

4. Смирнов АЛ. Организация финансирования инвестиционных 
проектов. М.: Наука. 2002.
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mSS^S?5?S5^JCTPQIIH011
Хасанов Тулкии Ш ермагович  
jjay.iiiMH руководитель: проф. Азизов Т.А.

П р о стей ш и й  непредельны й у г а е и п п ,^ ,
„родоначальником » гом ологического рЯда н е и ^ Т "  НгС=СН2 является 
имевш их об щ у ю  ф орм улу  СпНъ , кэто Углеводородов,

леводородами или олеф и н ам и . называются этиленовыми
У ' Э тилен  сл у ж ат  сы рьем  для синтеза ценных m  
этилового с п и р т а , о к и си  этилена, полиэтилена э т а К Т *  ■еаиеп,: 
Больш инство и з эти х  соединений в свою очередь я г а ™  " ДРУ™Х' 
сырьем для п о л у ч ен и я  целого ряда другнх веществ Эти ™  тГ ж е  ДНЫМ 
стимулятором р о с т а  растений . Естественно п р о я м е н и Г ™ ^ " 0* 
химических и би о л о ги ч ески х  свойств этилена связано с ^ектоонным 
строением м о лек у лы . электронным

В н асто я щ ей  р аб о те  обсуждень, результаты квантовохимического 
исследования эл ек тр о н н о й  структуры свободной матекуты этапеГ  
Оценены ге о м етр и ч еск и е , энергетические характеристики и реакционной 
способности м о ле к у лы  этилена.

аЙш||

Puc.l. Пространственная модель свободной молекулы этш1ена.
П р о стр а н с тв ен н ая  модель свободной молекулы проведена на рисунке 

!• Зн ачения эн ер гети ч ес к и х  параметров свободной молекулы этилена 
приведены в т а б л и ц е  1. О птимизированные значения зарядов на атомах, 
Пин и эн ер ги й  связей  исследуемой молекулы приведены в таблице 2.

А н али з зн ач ен и й  энергий  верхних занятых молекулярных^ориталеи 
ВЗМО) и эн ер ги й  н и ж ни х  вакантных молекулярннх орбитатен ( )
‘вндетельствует о  том  что свободная молекула этилена обладает 
Ювышенной" р еак ц и о н н о й  способностью  по отношению ^
‘гентом, в ч а с тн о с ти , появление наибольшем склони р войнод
0̂0РД инационны х соед ин ен и и  с металлами блогадоря на атомах

•вязи м еж ду ато м ам и  углерод. Значения распределен! четырые атома
‘ЗДекулы э т и л е н а  п оказы вает, что оба атома углеро
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” № j Наименование энергетических величин

~Т S Теплота образования
2. I Полная эцерщя
3. . Электронная энергия..
4. ! Энертя оттаииваш^^дер____________
5. ■ Потенциал Honu.iaiиш________________
6. ! Энергия верхних занятых молекулярных 

! орбиталей (ВЗМО)
7. Эперпи НИЖИЫХ вакантных

молекулярных op6iггалей (НВМО)

Ккал/моль
эВ
эВ
эВ
эВ
эВ

эВ

Свободная ио.1с,̂ г- 
 Щдсиа

■Щ мг  
■шэтГ

_ J 0 3 I 0 —  
-lojio

Таблица 2
Оптимизированные кваитовохимические значения зарядов на атомах, 

длин и энергий связей свободной молекулы этилена

Атом Заряды на атомах Связь Длина связей, 
А'

Энерпм 
связей, эВ

с, -0,160295 - -
с 2 -0,160295 С.-С, 1,3393 -22,6190
Нз 0,080148 С.-Н, 1,1024 -13,0977
н4 0,080147 с,-н , 1,1024 -13,0977

Г н Л 0,080147 с,-н . 1,1024 -13,0977
На 0,080147 ... с 2-н* 1,1024 -13,0977

Таким образом, проведенное квантовохимическое исследование
электронной структуры свободной молекулы этилена показало, что 
рассчитанные значения геометрических характеристик и реакционной 
способности служат справочными данными аналогичного класса
соединений. Полученные результаты также полезны при обсуждении ИК- 
спектров поглощения свободных молекул производных этиленовых
углеводородов.
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* ? O C H O B E  m K S ‘с ы р ^ К ^ О Л Ь Ш Х К О Л Ш О З В Д

v,цинги* Алишер Кабирович
дочиый руковод1ггель: доц. Мухамедбасва З.Д.

Цемент на основе жидкого стекла п™,
. „„ество, широко применяемое в J T  1ЯеТ СобоЙ вяжУщее

йства. Различных отраслях народного
* °  Изучение ж идкого стекла, вяжуших c m w .  

вопрось' применения этой композиции к а Г ^  "
привлекали внимание ученых „а“ p S д ^ Г

Большое количество исследований посвящено р а ^ к е  Способов 
па,учения, и применения жидкого стекла, изучению с" (Коеов
химических и вяжущих свойств. УЧ' НИЮ его <^<=4™, физико-

Исследованне цемента на основе жидкого стекла пооводилось 
большей частью, с целью выяснения его химических свойств С Г  
водостойкости, кислотопроницаемости и др.), ,  мжущие 'свой ™  и 
процессы твердения данного цемента в различных средах изучены
недостаточно. г 1

В настоящей работе проведено исследование процессов твердения 
цемента на основе жидкого стекла и кремнефторидов с целью улучшения 
химических и физико-механических свойств данного цемента.

Решение этой задачи позволит увеличить антикоррозионную 
стойкость, срок службы и надежность рапичных строительных материалов 
и ряда химических аппаратов.

Для изучения свойств вяжущего на основе жидкого стекла в 
экспериментальной работе применялись как технические продукты и 
природные материалы (жидкое стекло, кремнефтористый натрий,
порфириты Бекабадского месторождения, волластонит Койташского
месторождения, кремнефториды Na, Mg, Ва, А1).

Исходные компоненты подвергались химическому,
микроскопическому и выборочно термографическому анализам.

Технология изготовления образцов состояла в следующем:
кислотоупорная замазка приготовлялась путем добавления жидкого стекла к 
сухой смеси порошкообразных материалов, состоящих из заполнителя и 
ускорителя твердения.

Из полученной пластичной массы лриготоалялнсь образцы -  
Цилиндрики (высота -  14,15 мм., диаметр -  16 мм.) для определения 
предела прочности при сжатии.

Для определения временного сопротивления изгибу на 
гидравлическом прессе формовались плитки (размер 30х50х 130мм).

Для испытания адгезионных свойств данного цемента керамические 
°бразцы в виде половинок восьмерок стандартных размеров склеивались
приготовленной замазкой.

Процесс твердения композиции на основе жидкого стекла яаляется 
^Ложным физико-химическим процессом. Химическая
*еханнческие свойства кислотоупорного цемента зависят о . 

Факторов; величины  модуля и плотности жидкого стекла; вида
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количества ускорителя твердения; природа., количества и дИсп. 
заполнителя; как это установлено в наших исследован,,,, 
взаимодействия жидкого стекла и кремнефтористого натри,.' 
которой протекают процессы твердения. сРсды, ,

Изучалась зависимость механических свойств Цем 
соотношения вяжущею и ускорителя твердения. Исследованы соотиг? 01 
жидкого стекла и Na2SiF6 во всех диапазонах, имеющих п р а к т Г '1"4
значение, в пределах от 3:1 д о  8 : 1. В к ач еств е  зап атн и тед я  пр,, ' ^ 0'
кварцевый песок с удетыюй поверхностью порядка 2000 >
Питннппические образцы, отпрессованные при давлении 490 С/' 

ченне 7 суток, затем высушивались при температурит1' 
42#К . 13-
твердетн

IK.
Испытания на предел прочности при сжатии образцов дали 

следующие результаты.

Таблиаа |

; Соотношение между жидким 
| стеклом и Na2SiF6

3:1 4:1 5:1 6:1 T iT T f

1
[Предел прочности при 
i сжатии образцов, МПа

6 20 39 53 26 ft
|

Найденное оптимальное отношение 6:1 является, как показали наши 
расчеты, и стехиометрическим.

Величина модуля жидкого стекла является важным фактором для 
получения цемента с требуемыми свойствами. Модуль жидкого стекла в 
наших экспериментах принимал значения: 2; 2,8; 3,5 и 5. С увеличением 
модуля наблюдаюсь повышение химической стойкости до 95% (против
89,7%: при вследствие того, что при этом происходит образование
большего количества гелеобразного кремнезема.

Механическая прочность цемента, затворенного на жидком стекле с 
низким модулем, выше, так как оно, вероятно, вызывает активизацию 
поверхности зерен заполнителя.

В многочисленных работах, посвященных жидкостекольным 
композициям и изделиям из них, данные относятся в основном только к 
твердению образцов на воздухе.

Нами исследовалось атияние воздушного, воздушно-алажного, водного 
и кислотного условий твердения на физико-механические свойства цемента. 
Образцы помещались в различные среды на вторые сутки после твердения 
на воздухе.

Наибольшей прочностью обладают образцы, твердевшие во алажном 
пространстве. При твердении цемента в воде и кислоте имеет место 
выщелачивание силиката натрия и растворимого продукта реакции, что и 
отражается на показателях прочности цемента.

В таблице приведены результаты данной серии экспериментов.
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О дним из основны х недостатков жидкосгекольных * 
является их вы сокая пористость. Снижение в!тичИнм ° МП° ЗИЦИИ 
позволило бы  получить качественную футеровку ПОристости
длительную эксплуатацию  химических аппаратов в xoTntL ВьиеРжатъ 
кислотоупорный цем ент. Для определения порист^ти обрздцы'"тТрдГвш Ге 
в различных условиях, были подвергнуты кипячению в воде и  "  
часов и в 20-процентном  растворе уксусной кислоты также в т е ч е т е  л ! , 
часов. Результаты  определений приведены в таблице 0

Н аим еньш ей пористостью обладает кисл'отоупорный цемент 
твердевшим в воздушно-влажных условиях, при которых возникав 
наибольшее коли чество  новообразований.

Таблица 3

Условия твердения 
цемента

П ористость, % | Водопоглощение, 1 Керосино- 1 
! % ! поглощение. %

Воздушное 24,6 10,6 ( 13,6
Возду ш н о -влаж  н ое 8,65 3,76 14,83
Водное 14,5 6,52 ; 8,36

В ли яни е условий твердения на величину сцепления (адгезии) цемента 
с керам ическим  м атериалом  и предел прочности при растяжении показало, 
что наибольш ая величина адгезии и предел прочности при растяжении 
присущи ц ем енту  воздушно-влажного твердения. В етчина усадки 
кислотоупорного цем ента имеет важное значение при его практическом 
использовании. И сследование объемных изменений цемента, твердевшего в 
воздушных (ц ем ен т 1) и воздушно-влажных (цемент II) уеловнях выявило 
следующие результаты : Усадка цемента I через 90 суток составила 0,7.8%  

ц ем ента II через 90 суток составила 0,621%.
Изучено влияние различных условий твердения цемента на основе 

жидкого стекла на его химическую стоикость. „„...„тя
О пределение кнслотостойкостн КНСЛОТ0УП0Р"0 ^танным 

производилось по ГОСТу 5050-69 с дополнением методики, разр 
в ходе исследования.
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ИССЛЕДОВАНИЕ УГЛЕВОДОРОДНОГО СОСТАВА 
ГАЗОКОНДЕНСАТНОЙ ФРАКЦИИ ШУРТАНСКОГО ГАЗп 
ХИМИЧЕСКОГО КОМПЛЕКСА МЕТОДАМ U'
ГАЗО-ЖИДКОСТНОЙ ХРОМАТОГРАФИИ

Холпёров ПЗовкат Бакирович
Научные руководители: проф. Вапаев С.Ф., проф.Туробжовов С М.

Один из способов повышения качества работы 
нефтеперерабатывающих предприятий состоит в сокращении Сон 
ценных углеводородных компонентов в газах, идущих на С̂ *аН|,я 
коммунально-бытового потребления [1]. нУ*Ды

Проанализируем ситуацию на примере Шуртанского п-а
химического комплекса (ШГХК). Для рассмотрения возьмем ^  ' 
газофракцнонирования комбинированной установки. екц|||<>

Проведенный хроматофафический анализ газоконденсата вы
относительно высокое содержание в нем более 30 % октана и его изом 
и более 33 7с углеводородов содержащих нонан, декан и их изомер,1 
Анализ проводили на газовом хроматофафе DEF UPCY.M. Газоноситме 
был азот. Разделение П.П.Ф. проводили на оксиде алюминия. В качестве 
сорбента применялось PONA.

Полнота сгорания топлива определяется качеством топливо 
воздушной смеси. Она зависит с одной стороны, от конструкции 
карбюратора и топливоподающей системы, с другой от состава и физико­
химических свойств применяемого топлива. Основное из них - 
испаряемость, которая характеризуется фракционным составом топлива и 
давлением его насыщенных паров. Под испаряемостью понимают свойства 
топлива переходить из жидкого в газообразное состояние. Это свойство в 
значительной степени обусловлено химическим составом топлива. 
Испарение топлива возрастает при повышении скорости движения воздуха 
и температуры. Это температура зависит от начальной температуры 
поступающего воздуха и от скрытой теплоты испарения топлива.

Различают испарение статическое примером которого является 
испарение топлива из резервуаров при его хранении, и динамическое, 
которое происходит в условиях относительного перемещения жидкости и 
воздуха. Последнее имеет место в карбюраторе при образовании 
топливовоздушной смеси. Испаряемость оценивается его фракционным 
составам, который характеризуется температурными пределами выкипания 
отдельных частей топлива (фракций). Фракционный состав определяли по 
ГОСТ 21-77-82 при помощи специального прибора. Результаты приведены 
в таблице 1.

Существующие стандарты на бензины предусматривают определение 
температуры начала кипения, характеризующая наивысшим значением 
после которого температура будет подать. Результаты исследован: 
газоконденсата из резервуара. ШГХК приведены в таблице 1.

Первая пусковые фракция выкипания 10 % топлива характеризует е 
пусковые качества. Чем ниже температура выкипания этой фракции. ■ 
лучше пуск двигателя. Для бензина зимних сортов необходимо, чтобы
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„„ива выкипала при температуре не выше 55 • С- летних не выше 70 0 
? ,„ая температуру выкипания 10 % бензина t 10% можно определить

инИМаЛЬНУ1°  ТГ ™  ^  (° с >' при которой возможен легкий41 * явигатсля. В случае t,0(J= 47 С тогда:
V е Ч= 0,5* t ,„ , -50,5 = - 27 (1)

Помимо фракционного состава, испаряемость топлива 
,аитерируется также давлением насыщенных паров,таблица№ 2 Известно, 

*а| чем выше давление насыщенных паров топлива, тем лучше его 
“’"аояемость и тем меньше теплоты потребуется для его испарения при 
"Газовании топливо - воздушной смеси. Вмести с тем использование 

тпива с высоким давлением насыщенных паров также недопустимо, так 
ого приводит к образованию паровых пробок. Согласно ГОСТ 21-77-82 
ние насыщенных паров для летних сортов бензина допускается не 

да11 е 500 мм.рт.ст., для зимних 500-700 мм.рт.ст. Таким образом 
вь'Шк0ндснсат из сепаратора давлениями насыщенных паров 120 и 270 
Га3° т сл соответственно в зимних периодах года в качестве топлив для  
двигателей использовать не допустимо.

н  -

Давление насыщенных паоов 
Рис. 1. Зависимость температуры смеси, при которой возможен пуск 

иигателя, от давления насыщенных паров топлива.
Для облегчения пуска холодных двигателей при температуре 

окружающего воздуха ниже -  20 ° С следует применить специазьные 
приспособления либо предварительно подогревать двигатель или же 
использовать бензин с более низким значением т;ся. Легкие фракции 
топлива нужны главным образом в период пуска и прогрева двигателя, 
поэтому вид бензина для двигателя выбирают в зависимости от 
температуры, окружающего воздуха,

В летнее время при относительно высокой температуре воздуха при 
капотом прогретого двигателя наиболее легкие фракции бензина 
Одаряются в топливопроводах что может привести к образованию паровых 
пробок н нарушению работы двигателя. Во избежании этого рекомендуется 
применять бензин при температура выкипания 100 которого
определяется по формуле.

t .= 0 5  L.+46.5
бензин с максимально’ допустимым значением должен

обеспечивать легкий пуск холодного двигателя в зим ре.
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минимально допустимым - надежную работу прогретого дв 
обоазования паровых пробок. 6^

Р Казичество лепсокнпящих углеводородов в бензинах огра,,Ичи 
т а к ж е  температурой начата кипения, которая ниже 35 • СН 
ус^вни уменьшаются потери легкокипящих углеводородов бензи >  
у _ . _  /  автомобильных бензинов составляет 100D11S 0 п Т  50 %

т а к ж е  тем п ер ату р о й  н а ч ^ ш   ^  ^
условии уменьшаются потери легкок.шящих углеводородов бензи >
xnniiiRa t L  для автомобильных бензинов составляет 100D115 » С п 50 4 
сл у час  она Сказалась в пределах 80-90 ° С. Топлива с 
обеспечивает после пуска и прогрева плавный перевод двигателя 
c k o d o c t h o t o  режима работы на другои.Часть^ бензина от ю , 
называющая рабочей фракций с температурой её испарения н,

„....... 160 0 С и для исследуемого газою

.
с °Дно?5^пдима от Ю т  Г иро 

называющая рабочей фракции с температурой её испарения *  *  * 
быть выше 160 0 С и для исследуемого газоконденсата она о к а з ^ * На 
пределах 125 • С. 10сь >

Фракционный состав газоконденсата из резервуара ШГХКТаблица 1

- X - -----
Продукт

кипения
°С.

-У10 20 30 40 50 60 70 80 90 и
потери

%

иста
ток
%

Конец", 
кипения : 

вС ; 
—-  

165̂ С~*.Газокон­
денсат

38 53 59 62 76 85 97 111 125 ид 1,2 2.8 1

Таблица

№ Показатели Полученные"
результаты

1 Плотность при 20 0 С, р, г/см3 0,690
2 Насыщенное давление паров кПа (мм.рт.ст) 61 (457,57 :
3 Механический прнмесп. % 0,0
4 Хлориды мг/л 0,8 "
5 Общее содержание серы, % (мг/л) 0,006 (41,4)
6 Кинематич. вязкость, при 20 6 С мм2/с 0,52 "
7 Содержание воды, % 0,004
8 Тем-pa вспышки 11 С 35,6
9 Анилиновая точка,0 С 52,8
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гП0СОБ М АТЕМ АТИЧЕСКОГО МОДЕЛИРОВАНио т, 
^ Л У Ч Е Н И Я  СЕРЫ  И З КИСЛОГО ГАЗА в  щ ^ ПРОЦЕССА

уудаеров Аброр Маликович
Научный руководитель: доц. Акрамходжев Й.Т.

Процесс получения серы на УДК «Шутгга л* 
путем прямого окисления с е р о в о д о р о д с о д е р а а ш х 'и * ^ ” гПр° ВОДЯТ 
" , различных катализаторах ( GRS-3], CSR-7, ТОК-3 и РегенеР ««и  

Процесс протекает по следующих реакциям- ЛР 
2Н2 S + 0 2 = 2Н2 О + S, '
2H2S + 30  = 2S 02+2H, О 
S 0 2 + 2Н2 О =2Hj 0  + S2 

В технологическом процессе, при соблюдении соотношения О + 
Нг S = 0,5, температурь. 250 -300 °С и компонентного с ™
кислого газа
HjS .,1 .4 6 ; С О , -78,37; СН4 -1,79; Н2 О -  8,38 % от общего объема, 
ВЫХОД серы в конверторе составляет в пределах 73-76 %

Однако при повышении температуры, так как эти реакции 
экзотермические, в слое катализатора температурой выше 300 °С 
даже при подержании оптимального соотношения происходит 
образование диоксида серы по реакции S+ 0 2 = S 0 2 + G .

Из-за чего селективность окисления H2S в элементарную серу 
понижается. К ак показывает опыт эксплуатации, основной причиной 
снижения активности катализатора и повышения гидродинамического 
сопротивления является отложение углерода -  кокса. Образование 
кокса может быть связано с протеканием побочных реакций с 
участием 0 О 2 , а  такж е процессом разложения поступающих на 
катализатор следовых количеств диэтанолина. Как следует из 
вышесказанного, получения серы из кислого газа является сложным 
процессом. Дтя теоретического исследования и изучении механизма 
химических превращении, изменения массы исходных веществ во 
времени необходимо составить математическую модель процесса. 
Построение математической модели процесса состоит из нескольких 
этапов. Сначала должна быть выбрана подходящая идеализация 
химического процесса, позволяющая исключить из рассмотрения 
второстепенные параметры процессов и ограничиться изучением тех 
из -них, которые определяют характер поведения системы. Принятие 
идеализации тесно связаны со вторым этапом создания 
математической модели - выбором переменных, характеризующих 
состояние системы.

Построение математической модели заканчивается составлением 
(обычно дифференциальных) уравнений, описывающих изменение 
состояния химического процесса во времени. Параметры системы 
“ходят в эти уравнения в качестве коэффициентов.

М атематические .модели, представляемые дифференциалами 
Уравнениями, в принципе позволяют по состоянию системы в 
б а л ь н о й  момент времени определить её состояние в любой
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,„й моменты времени. Чтобы составить vr. 
будущий и ПР ° - - Г0 ‘ процесса (реактора), необходимо Ус̂ > «  
модели «ссл опнсание закона сохранения массы „ 
математическое Первый из них определяет
сохранения щорон -  условие энергетическогоматериального ^ ««са

процесса. поонзвольного типа и произвольной ф 0рмы
у п р ^ н и Г м Т р и а п ь н о г о  баланса по i- тому реагенту может быТь 

записано в виде: , + DV : С, +  (1)

„.акции i-тому веществу, прямой и обратной, „ . 
гас ». Р 'а; “ ых веществ, D- коэффициент

скорость движения концентрация j.TOro вещества, 
перемешивания, , ^  форму и1ШИ„дра, в каждом сечен„„ 
которое, перпендикулярном оси, модель будет двухмерной „ 
опишется выражением

дС ЭС  л  *  „ Л г З С  f t .

1 Г и й + А э Ғ + ^ (7 *  +  а ? - ) + в ' (2)

радиального
D, , D: -коэффициенты продольного 

перемещения, 1,г -координаты реактора.
Решение уравнения (2) по объему реактора приводит г 

уравнению материального баланса для непрерывного реактора 
идеального смешения. Закон сохранения массы для одного и  
исходных веществ, получаемых в реакторе, записывается при этом 
следующим образом:

^  = о , ) -  (3)at v
ще р -объемная скорость подачи реагирующей смеси; v -  объем
реактора; С* -  концентрация i -  того вещества; С, -его концентрация 
внутри реактора и на выходе из него.

Ятя двухмерной задачи, к которой относится соотношение (2) 
уравнение теплового баланса записывается в таком виде

5Т сГГ л д 2Т . , I дТ д 2Т  ч 1 ,л \
—  = -v-T7■ + A i 'z -r  + A , { -------+  — -  )  + — У  И  .со, (4)
dt д( д Г  r г  dr dr2 ср  ^  J

Здесь А у и Д2- коэффициенты продольного и радиального переноса
тепла. Для реактора непрерывного действия, в котором протекает
реакции произвольного порядка, уравнение математическом модели
состоит из дифференциальных уравнении : уравнений материального и
теплового баланса по реагентам, и имеет следующий вид:

= к.СлС,С',"а + ̂ (C fc -  С„) 

с = vHk0CAC8t 'EJrT -  hS(T -  T0) -  cpgO' -  V
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„ТОПИНАМБУР” (ЕР НОКИ) У с и м п и г и
Д р Б О К С И Ш Т Ш 1Ц Е Ш 1Ю Л О З М м Я  1ЩЛЛЮЛОЗАСИД АН

Vycciioe А р с л о н н а за р  Ш срназарович  
Цдмий р ахбар : проф .Р ахм он бер Ш1ев. F.P.

Хозирги вактда зачонавий технологи.,.
„й этнш жамиятнинг юкори даражад?™ ?  Т ™ Ш ва ачалиетга ,кенГ 

З ап ад и . Ракобатбардош технотп™ боШ вазиФа ',аР1иан биРи 
Г и Г н и  аввалгидаи бир „еча &  * ^ л  ‘ЯРаТ" Ш'
" анпшлар олиб борилмовда. Б у н и Г  " аШ™рИШ мракс^ ,да ,,лмии1 Yam УЛ,, „ ~ оунинг учун эса Республикам изда

и м к о н  нятлар хам, хом аше махсулотлари баъзасн хам етам ндно
Республикамизда целлюлоза ва унинг асоси етарлиднр.
“ • , ,  ,   ̂ асосида азннган маҳсулотларга булган
эхтиеж нихоятда катта. Ушбу ма\сулотларни опиш учун жуда куп бир ва 
ф  йиллик усимликлар мавжуд. Шу жумладан пахтГ момиги, кунгабокар 
пояси, гула по , угдои сомони, каноп, гуруч походи, кўп йиллик 
ўсимликлардан тол, чинор, терак кабилардир.

Ш>™а” , ^ 3аДа , целл1°лоза сак.ловчи хом ашёлардан яна бири 
•Топинамбур (Heliantnus tuberosus L) (ер ноки) ўсимлигнднр. Топинамбур 
ўсимлигидан олинган целлюлоза асосида Na-КМЦ отиш технологаяси 
яратиш ва уни амапиётга кенг жорий эгиш мухам ахамиятга эга.

Целлюлоза эфирлари ичнда унннг карбоксиметнлланган оддий 
эфири Na-КМ Ц дунё бўйнча энг кўп ишлаб чиқаратаднган эфнртаридан 
бири хисобланади ва сувда яхши эриб ковушкоқ эритма хосил килади ва 
шу хусусиятидан келиб чикиб, халқ хўжалнпшинг жуда кўплаб 
тармокдарида турли мақсадларда ишлаталадн. КМЦ алиниш шаронти ва 
кўдланнш сохаларига қараб турли хал маркатари ишлаб чикариладн.

КМЦ олиш учун таркибида цахиолоза тутган жуда кўплаб хом -  
ашёлар таклиф этилган. Булардан энг асосинсн ёгоч цехлюлозаси, знгир, 
ханоп пояси, оккайин, сомон, качиш, бамбук толаси, таркибида лигно- 
углевод тутган бошка целлюлоза хом- ашёлари. пахта целлкхтозаси, линт ва 
хокозалардир.

КМЦни тапинамбур целлюлоэасидан олинишига асосий сабаб, 
тапиначбур целлюлозасининг арзонлнпг ва реакцион кобилиятининг пахта 
целлюлозасиникидан юкорилигидадир.

Ушбу ишиинг асосий максади махахтин хом- ашё кисобланган 
тапинамур пояларидан КМЦ олншга қаратплган.

Бунинг учун куйидагн ишлар амалга оширшщи.
Топинамбур цехлюлозасидан маълум микдори тортнб олингач, ишкор 
ёрдамида мерсерлаш жараённ амалга оширилди. Мерсерлаш жараени NaUH 
нинг 240-255 г/л ли эритмаларидан фойдалашши. Бу жараен натижасида 
ишкорнй целлюлоза косил бўлади.

[С6Н,(ОН),]„+ nNa0H->[C6H70 2(0H)20Na] 0+пН20

Ишкорнй целлюлоза косил бўлншн натнжасвда 3“ аНИ̂ Г1арн'шнг 
парчаланиши, макромолекулалар °Рас' " а мцн давомида

У Миши кузатнлади. Мерсерлаш жараени 40--45 , ^ ^  „шкорнй
M<wra ошнрилдн, Сўнгра ортикча ишкор сикиб
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целлюлоза бирламчи хлор сирка кислотаси билан целлюлоз*.
COONa 1:1,2 моль нисбатда реакцияга учратилди: С ц

C6H7(0H);Na0H+CH2CIC00Na=C6H70 2(0H )20C H 2C 00N a+  NaCl+ц

Асосий жараён билан бир каторда пщ ролиз ж араёни ҳам Кетаци.

CH2ClCOONa+ NaOH= СН2ОН COONa+ NaCl

Реакцион масса 1-1,5 соат давомида 30-35еС темперам 
аралаштнрнлди. Сўнгра олинган карбоксиметилцеллюлоза етизтирщ,* 
80-90еС температураяарда куритиш камерасида куритилди Он" ** 
карбоксиметилцеллюлоза хавончада майдаланди, яъни маҳсулог 
келтирилди.

Карбоксиметилцеллюлоза олиш жараёнида топиначб 
целтюлозасинннг куГшдагн кўрсаткичларига эга бўлган намунасидаи 
фойдаланилди:

Намлиги-3,4%
Куллиги (золь)-0,83%
Оклик даражаси-89% 
а-целтюлоза -91%
Пазнмертаниш даражаси-1180.

Жадвал 1 да кўлланилган режим билан хозирги вактда мавжуд бўлган 
технологик режимларининг кўрсаткичлари келтирилган:

Жадвал-1
КМЦ ишлаб чиқаришда мавжуд бўлган техналогик режимларнинг 

кўрсаткичларини тавсия этилаётган технологик режимлар билан такдослаш

Режим кўрсаткичлари Тозаланган пахта 
целлюлозаси

Топинамбур 1 
(ер ноки^

Целлюлоза сарфи, кг 1,0 3,0
Мерсерзангандан сўнг 

сикиш даражаси
2,6 2,6

Мерсерлаш учун 
ишлатилган ишкор 

концентрацияси, г/л

240 245

1
Мерсерлаш 

жараёнининг харорати, 
еС

35-40 25-30

Сикишдан сўнг ишкор 
концентрацияси, %

15,0 16-17

Жадвалдан кўриниб турибдики мавжуд режимга Караганда таклнф 
этилаётган режимнинг афзалликлари сезиларли даражада юкори.

Жадвал 2 да топинамбурдан олинган карбоксиметилцеллюлозани
хусусиятларини пахта целлюлозасидан олинган эфирнинг хусусиятла" 
билан солиштиритган.
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топинамбур целлюлозаси асосида олинган KML1 rv>v 
^ .о л о з а с и  асосида олинган КМЦ к у р с а т к и ч л а р ? ™ ^ "

Жадвал-2 
пахта

такқослаш.
^ ^ К ў р с аткичлаРи
i

Гдсоси ^одаа_м и кдр2и  
и-- оўвда эрувчанлиги 
rtfasViHK даражаси, % 

'"'Полимерланиш
даражаси__

 2ЧЬ ли эритма
кпвуШКОКЛНГИ, сПз 

Этнрификация
даражаси_____

" й ш к о р  т а р к и б и .%

Пахта момиғи 
целлюлозаси асосида 

олинган КМИ 
52 
9 7 '

Топинамбур 
Ц еллю лозаси асосида 

олинган K M 1 I

75-80

0,97 ИУ*

Хозирги вактда КМ Ц саиоатда асосан ёгоч цетлюлозасндан ишлаб 
чихарилади. К М Ц  ни ёгоч целлюлозасндан олишнга асосий сабаб, ёгоч
целлюлозасини пахта момиги целлюлозасига иисбатан анча арзонлнги ва
реакцион қобилиятининг пахта целлюлозаснникидан юкорилнгиднр.

Топинамбур целлюлозасндан лаборатория шароитида КМЦ алинганда 
КМЦ ишлаб чикарадиган корхоналарнинг технолопж жараёнлари тўлнқ 
саклаб колинди. Олинган КМЦ нннг алмашиниш даражаси 75-80, 
подимерланиш даражаси 500-600, асосий мода микдорн 50-55 ва сувда 
эрувчанлиги 98-99,5% эканлиги аникланди. Олинган КМЦ намуиаларк 
электрон микроскопия, рентгеноструктура ва ИҚ-спектроскопия тадкиқот 
усуллари ёрдамида текшири.лди ва уларни физик-кимёвин ва структуравин 
хоссаларн ўрганилди. Олинган КМЦ намушшари техник Na-КМЦга 
кўйилган талабларга жавоб беради ва ёгоч цехтюлозасцдан атинган Na- 
КМЦ ишлатилган сохапарда ишлатилиши мумкин.
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В настоящее время большое значение приобретает тенденция измеНеи 

и улучшения свойств существующих _ полимеров общего назнач"?'’ 
Модифицированию полиэтилена высокой и низкои плотности п о с ^ '  
большое количество работ, рассматривающих специфику воздеЙ ?0 
ннзкомочекулярных соединении на структуру и свойства к р и с г а л л и ч ^  
полимера.

Отсутствие общих теоретических представлении о закономерное 
 л. TU-* птнпснтепьнои спенигЬики u q v п л.—  'WIW iv i u n -  — - * “ _l ---

действия модификаторов без относительной специфики м акром олекул^, 
и надмотекулярной структуры полимера обуславливает существен ” 
затруднения в прогнозировании свойств модифицированных полимеров п„ 
целенаправленном выборе и конструировании структуры модифицирую^ 
агентов.

Тем не менее, во множестве накопленных данных можно выделить 
некоторые общие закономерности, независимо от конкретного способа 
проведения модификации, чаще всего проявляющиеся в аналогичных 
концентрационных зависимостях отдельных свойств с максимумом в 
области малых добавок. Это наблюдение позволит, с определенными 
допущениями, говорить о единой физической основе химической 
модификации.

Целью данного исследования явилось изучение эффективного действия 
низкомолекулярных добавок, вводимых в полимер до нескольких долей 
процентов.[1-3]

Измерение характеристик макроскопических свойств некристаллических 
полимеров свидетельствует также о том, что в их структуре должны 
сохраниться не только элементы размеров в десятки ангстрем, но и 
существенно крупные образования. Об этом свидетельствует очень сильное 
влияние некоторых микродобавок на свойства некристаглическнх 
полимеров. Эффективность действия низкомолекулярных добавок, 
вводимых в полимер до нескольких долей процентов может быть объяснена 
их алиянием на относительное перемещение только их структурных 
элементов, размер которых достигает величины порядка микрона. Тоща 
количество вводимых добавок оказывается достаточным, чтобы они смогли 
распределиться по поверхности таких структурных элементов. Подобные 
соображения свидетельствуют о возможности агрегации доменов более 
крупных структурных образований, подобно тому, как происходит рост 
сферолита из пластинчатых и фибриллярных кристаллов в кристаллических 
полимерах. Это предположение привело к построению новых моделей 
полимеров в которых непосредственно постулируется явление образования 
«наддоменых» структур вещества.

Влияние модификаторов на свойства полимеров проявляется не только в 
твердом состоянии, но и в расплаве. Они способны сохранять 
надмолекулярные образования при температурах, превышающих и 
температуру плавления. Например, исследования поведения Р*сп* с

П, содержащего 1 -  3 % масс полинафтиленметилена, 1
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яигометилциклотетрасилоксана в условиях
-апилляриой вискозиметрии показало чт„ сдвигов°го течения методом 
. е,цеств сни ж ает  на 20 % эффективную ” ВДен" е модифицирующих
уЛечшению переработки  материала в п р о ц м с - к ^ 0СТЬ’ что приводит к
„ведении м алы х количеств м о д и ф и к а то р  ,пвестн0’ ПРИ
■еханические свойства материал! ,  повышаются ф и зи ко- 

о йотоспособность изделий из пластмасс К о см Г !Г ,НОСТЬ' повыш астся 
LvMUiaer перерабаты ваемость материалов н а с т а з Г ж СНИЖСНИС вяж о ст .и 
увеличивает производительность и уменьшает H ^ o f o n T ” *

Введение м одиф икаторов может производиться к ^ в  п Г ц ^ е  син теза

ТЗК ^ Иа 1 РнГе Г ! в“ еРГ '  МОД“Ф"»™Р. в в о д и Г й Т  п ™
струитурообразоввние и на п о в е д е н Г е Т ю т е р и ^ а 'Г п Г ^ 4’ состоянии’ на 
СТРГ т о  же время показано, что Р^ п 7 ч Г к и е с в о Г Г *  5,Есплуатацни- 

™ . к о  „ „
является поведение полимера в процессе деформирования, которое 
согласуется с  набуханием при высокопластических деформациях

Высокая пластичность - важнейшая особенность полимерных систем, 
так как ориентационный эффект в полимерах, прочность получаемых из 
них изделий, во многом определяется развитием высокопластичных 
деформаций.

Релаксация высокоэластичной деформации сопровождается разбуханием 
струи экструдата.

Введение модифицирующих добавок (1 % олигокеппропиленшнкаля) 
приводит к уменьшению вязкости ПЭВП в котором наблюдается некоторые 
уменьшение коэффициента разбухания экструдата, т.е. уменьшению 
высокоэластичной деформации и незначительное увеличение модуля 
упругости (в 1,2 - 1,3 раза).

Например, в работах Е.А. Свиридовой релаксационные характеристики 
ПЭНП , модифицированного кремнийорганическим олигомером, измерен на 
приборе типа Полни. Характер зависимости напряжения от времени дпя 
легированных образцов максимально отличается от величины напряжения, 
которое для легированного образца было значительно ниже, чем для 
исходного.

Можно предположить, что прп модификации проходные цепи в большей 
мере, чем в исходном полимере успевают отрелакенровать в процессе 
структурообразования, и в закристаллизованном полимере находятся в 
более равновесном состоянии.

Н аблю даем ое ком плексное воздействие модификаторов на структуру 
формируемого полим ера, обусловленное некоторым изменением его  
реологических и релаксационны х свойств, по-видимому, и является 
причиной п овы ш ения всего комплекса свойств формируемых 

Таким образом , достаточно многочисленные экспериме 
по хим ической  м одиф икации  полимеров малыми д ав^а' 1‘ ’ _ CVJIllTb 0
литературным данны м  и полученные aBT0P“ " f a^ H‘" ,  физ„ческой осн о в е  
структурной регуляризации  системы, как о вом о  
М одификации поли олеф ин ов малыми добавь,
Рвагентов - м оди ф и каторов .
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В ходе исследований в ПЭНП были добавлены различные 
количестве 1% от массы полиэтилена. Вводимые добавки Прнвепе° 30Ки в 
в таблице: НЬ| Н||*е

Вводимая добавка в 
количестве 1% от 

массы ПЭНП

Масса в граммах 
добавки

полученного 1
модифициро8ан |

п с л и м е ^ а ^  1

1. Меламин 0,05 124
2. Силиконовое масло 0,05 125
3. Фталевый ангидрид 0,05 125
4. Бензоил 0,05 130
5. Эпоксидная смота 0,05 122 !
6. Пслиизоцнанат 0,05 135
7. Ғе20 3 0,05 134
8. Акрилонитрил 0,05 123
9. Уротропин 0,05 134
10.ПЭНП 5 120

I
1

Из полученных данных видно, некоторые вводимые добавки 
существенно влияют на температуру плавления полиэтилена.
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ИССЛЕДОВАН ИЕ ПРОЦЕССОВ Т Е Р М И Н  «
о б р а б о т к и  т в е р д ы х  б ы т о в ы х  т ц ю в

ц]и-сянь В ячеслав Викторович
Научный руководитель: проф. Туробжонов С.М.

Проблема полного уничтожения или частич™- 
бытовых отходов (ТБО) — бытового мусора _  а "'РДЫ*
точки зрения отрицательного воздействия на аКТ>а’1ьна’ пРе*Де всего, с 
бытовые отходы это богатый источник вторичны* ТверДЬ'е
черНых. цветных, редких и рассеянных металлов) а S '! !  -к Т0М Ч"“ е 
энергоноситель, так как бытоаой мусор возобновимое'L  бес"лгтньш" 
энергетическое сырье для топливной энергетики. У^'ролсодержащее

Как известно, подавляющая масса ТБО н чип, „„„ 
мусорных сватках, с т и х и й н ы х  и л и  специально оргаиизоваГьГГввде 
■■мусорных полигонов . Однако это самый неэффективный способ борьбГс 
ТБО, так как мусорные сватки, занимающие огромные территории часто 
плодородных земель и характеризующиеся высокой концентрацией 
углеродсодержащпх материалов (бумага, полиэтилен, пластик, дерево 
резина), часто горят, загрязняя окружающую среду отходящими газами! 
Кроме того, мусорные свалки яаляются источником загрязнения как 
поверхностных, так и подземных вод за счет дренажа свалок 
атмосферными осадками.

В связи с этим целью данной работы является исследование по 
определению наиболее оптимальных методов обработки твердых бытовых 
отходов. В настоящее время по сравнению с другими способами 
переработки отходов даже маюперспсктивные технологии прямого 
сжигания твердых бытовых отходов позволяют примерно в 3 раза 
уменьшить вес отходов, устранить некоторые неприятные свойства: запах, 
выделение токсичных жидкостей, бактерий, привлекательность для птиц и 
грызунов.

Реализация термических методов при сжигании 1000 кг ТБО 
позволит получить тепловую энергию, эквивалентную сжиганию 250 кг 
мазута. Однако реальная экономия будет еще больше, если учесть самфакт 
сохранения первичного сырья и затраты на добычу его, т. е. нефти и 
получения из нее мазута. В настоящее время существует ^ он°дательное 
ограничение на содержание в 1 м3 выбрасываемого в ^ о сф ер у д ^  
газа не более 0,1*10* г двуокиси азота и фуранов ПРИ '* ' ,га"“” Дь[х 
Эти ограничения диктуют необходимость поисков наг  ̂ наиме„ЬШИм
технологических путей об^ираживаш мусорных
отрицательным влиянием на окружающую
свалок.[1] плепрзетвенной утилизации ТБО

Следовательно, сложность неп р МНОГОКомпонентностыо,
обусловлена, с одной стороны, их исклю ^г ..1Н1|ЯЧИ к процессу их 
С Другой — повышенными санитарными тр нанбатее
переработки. В связи с этим ежчгатыте  ̂ бь|товых отходов. [2] 
Распространенным способом первичной р
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Теплотворная способность бытовых отходов примерно Согп. 
бурому углю. В среднем теплотворная способность б ы т о в ы ? " * ^  
колеблется от 1000 до 3000 ккал/кг. Вывалено также, что по те* °Т,0Дов 
способности 10,5 тонн твердых бытовых отходов эквивалентны , 0р«°й
по калорийности бытовые отходы уступают каменному углю всего 
примерно 5т мусора выделяет при сгорании столько же тепла с к ‘ Риа- 
угля или 1 т жидкого топлива. Однако, анализ технологий 2 т 
показал, что онн обладают рядом недостатков, основным из С* Игания 
является неудовлетворительная экологическая чистота. Она связыв°Т°РЫХ 
последние годы, главным образом с отходами, содер*6** В 
хлорорганическими вещества и выделяющие другие высокоток ''МИ 
органические соедннения(фураны, диоксины и тп). Диоксинообразую''41"’1'  
компонентами ТБО является такие материалы как картон, гаЩ"М" 
пластмассы, изделия из поливинилхлорида и т.п. Кроме того, недоела 
этих технологий является повышенная опасность при бункерном хранс*0" 
ТБО, связанной с гниением отходов, с неравномерностью загрузки печей"" 
как следствие с наличием вторичных отходов.

Для повышения экологической безопасности процесса сжигания 
мусора необходимым условием яаляется соблюдение ряда принципов 
Основным из них является температура сжигания, которая зависит от вида 
сжигаемых веществ. Устаноалено, что наиболее эффективно процесс 
сжигания происходит при высоких температурах (порядка 1000°-1400°С), 
так как медленный нагрев ТБО и осуществление процесса сжигания на 
уровне 600-900°С при недостатке кислорода благоприятствует 
интенсивному образованию сажистых аэрозолей и органических 
соединений; продолжительность высокотемпературного сжигания, 
зависящая также от вида сжигаемых отходов; создание турбулентных 
воздушных потоков для полноты сжигания отходов.

Различие отходов по источникам образования и физико-химическим 
свойствам предопределяет многообразие технических средств и 
оборудования для сжигания. К модернизированным способам сжигания 
отходов можно отнести замену воздуха, подаваемого к месту сжигания 
отходов для ускорения процесса, на кислород. Достаточное количество 
кислорода в смеси до 10% обеспечивает высокую скорость горения 
отходов, что исключает образование сажистых частиц, диоксинов и 
углеводородов. Эго позволяет снизить объем горючих газов , изменить их 
состав, получить стеклообразный шлак и полностью исключить 
фильтрационную пыль, подлежащую подземному складированию. Сюда же 
относится и способ сжигания мусора в псевдоожиженном слое. При этом 
достигается высокая полнота сгорания при минимуме вредных веществ.

Более качественное топливо из бьгговых отходов, возможно получит 
также в измельченном состоянии, в виде гранул и брикетов. Предп°чтен1' 
отдается гранулированному топливу, так как сжигание из.мельченн
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топлива сопровождается большим пылевыносом, а использование брикетов 
создает трудности при загрузке в печь и поддержании устойчивого горения.

В то же время к числу недостатков этого способа относится 
выделение в атмосферу вредных веществ, а также уничтожение ценных 
органических и других компонентов, содержащихся в составе бытового 
мусора.

Таким образом, проведение термической обработки ТБО, позволяет 
максн-мально снизить вредные воздействия процесса сжигания на 
окружающую среду возможно при соблюдении определенного 
технологического режима, а именно:

- поддержание высокой температуратуры порядка 1000-1400 еС;
- подача достаточного количества кислорода в зону горения;
- проведение процесса сжигания в псевдоожиженно.м слое;
- предварительная сортировка и брикетирование твердых бытовых 

отходов;
- применение экономически чистого способа хранения бытовых 

отходов в специальных бункерах.
Проведение процесса термической обработки твердых бытовых 

отходов при соблюдении данных условий яаляется наиболее 
оптимальным как с экономической точки зрения, т.к. позволяет 
получить дешевую энергию и топливо, так и с экологической точки 
зрения, предотвращая образование и распространение загрязняющих 
веществ в окружающей среде.[3]
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О Ч И С Т К А  О Т ВРЕДНЫ Х П РИ М ЕС Е Й  О ТХ О Д Я Щ И Х  ТАЗОВ 
В Ы Х О Д Я Щ И Е  ИЗ К О ТЛО В Х К  Ш У РТА Н ГА З

Ю л д а т с в  Равш ан lOcynoHiPi
Н аучны й руководитель: доц. Рахимова Х.Х.

Основная задача современной экологии -  найти пути упраален 
природными, антропогенными системами, человеческим обществом 
биосферой в целом в соответствии с законами природы, а не вопреки щ" 
найти гармонию между экономическими и экологическими интересам!’ 
человека. Современная экология не только изучает законы 
функционирования природных и антропогенных систем, но и Шцет 
оптимальные формы взаимоотношения природы и человеческого 
сообщества. Искусственное загрязнение атмосферы происходит в 
результате практической деятельности человека. Наибольшее количество 
вредных веществ выбрасывают в атмосферу тепловые электростанции 
сжигающие в топках твердое, жидкое или газообраш ое топливо.

В настоящее время идентифицировано более 100 загрязнителей 
атмосферного воздуха. Однако наиболее массовыми загрязнителями 
воздушного бассейна являются сернистый ангидрид, окись углерода, окислы 
азота, различные углеводороды и пыль. На них долю проходится 80-85% от 
общего количества вредных веществ, выбрасываемых в атмосферу.

Основными источниками загрязнения атмосферы пылью и сернистым 
ангидридом являются тепловые электростанции, сжигающие высоко 
сернистое твердое и жидкое топливо. В отходящих газах тепловых 
электростанции содержится также окись углерода, окислы азота, 
углеводороды и др.

Развитие промышленности и энергетики страны неизбежно связано со 
значительными увеличением загрязнения атмосферного воздуха отходящими 
газами, содержащими вредные примеси, в этом числе диоксид серы окислов 
азота и др.

Это оказывает отрицательное влияние на биологические условия 
существования человека.

Достаточно сказать, что выплавка 1000 т стали связана с выбросом в 
атмосферу 40 т пыли. 30 т диоксида серы и 50 т окиси углерода; при 
производстве 1000 т серной кислоты, получаемой нитрозным способом, в 
атмосферу поступает до 20 т  оксидов азота и 10 т диоксида серы. 
Выработка 1 млн. кВт/час электроэнергии на тепловых электростанциях, 
работающих на угле, влечет за собой выброс в атмосферу 10 т золы, 15 т 
диоксида серы.

Как у нас в стране, так и зарубежом до настоящего времени одним из 
основных средств снижения концентрации диоксида серы и окислов азота 
считалось увеличения высоты дымовых труб. При благоприятных погодных 
условиях они обеспечивают рассеивание выбросов по большим площадям. 
Однако принципиальной недостаток этого метода заключается в том. что 
при этом вредное влияние выбросов на окружающую среду не устраняется, 
а лишь замедляется. Следует отметить, что при возникновении нисходяших 
потоков воздуха (атмосферных инверсий! рассеивающая способность тру
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снижается почти

диоксида серы у п о ^ р х Х Т ^  ЧСГО * * *  возрасти 
отравления людей и животных 11 вникает о п £ н ^ ЧеНТрац"я

Известно, что потенциальная 
электростанции номинальной ^ „  ия н ^ 0 ,  от совоех.^, - 
Потому необходимо принять меры ' №  Р ^ а  ." s "™ ™ а° Й 
удостовериться тем что к о н ц е н т р  ° Шбр<к^  в атмосферу X  
превышает 0 , 1  мин" даже в том „ Г с  2 п  '  № w e  
способствуют его рассеиванию. ^  ’ К0ГЩ а™«ферные условия не 

Для решения этой проблемы пое 
большинство из них не вышли из способы- <™axo
немногие из них опробованы на опытной Р„ РН°" " ровсР ки " -мько 
установках. ,нои «ли опытно-промышленной
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Рис. 1. Методы санитарной очистки промышленных газов от окислов азота.

Описание в литературе методы ^  (” а °и”  ^ о г е ^
Диоксида серы с помошью твердых р |(е получили
алюмосиликата, цеолитов, активирование * ^  ^  дефицитности
широкого промышленного применения g ^ ^ x  затрат теши на
адсорбентов, их малой адсорбционной
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ангидрида 
адсорбентов:

природных

регенерацию. Для санитарной очистки газов от окислов азота, сернист 
ангш типа нами предложен и иссзедован ряд новых пп,,„ ОГо

1. Отходы горно-рудной промышленности;
2. Отходы Кувасайского цементного комбината (запечной пыли)’
3. Загрязненная почва под антропогенными воздействиями 'заво • 

Ташссльмаш.

Таблица 1. Химический состав отходов
1 Символ оксида или элемента Содержание (% масел

1. SO, 0.08
2. Ғе2°3 .. . 5.52 ~
з. W O, 0.002
4. К,О 2.62
5. N a ,0 0.10
6. Mo 0.04
7, S i0 2 45.43
8. A 1 A 9.02
9. M.eO 8.33
10. CaO 14.19
11. TiO , 0.16
12. Mn 0.066
13. CuO 0.01
14. Zn 0.001
15. P A 0.16
16. n.n.n 10.31

Химический состав запечной пыли Кувасайского цементного комбината 
(в 300 кг твердого продукта), мг/кг

А1 Си Fe Cd Bi Со Ni Ag
1552 32.5 6665 7.2 140 7.7 50 1.25

Химический состав почв завода Ташссльмаш 200 метров ог завода, мг/кг

SiOj - 54.21; Ғе20 3 - 3.41; M gO - 1.39; Қ ,0  - 3.1;
A12Oj - 17.07; СаО - 3.67; NajO  - 1.21; и др. тяжелые металлы

На основе экспериментальных данных можно сделать вывод, что 
наиболее перспективным доя очистки отходящих газов от окислов азота, 
диоксиде серы является применение в качестве адсорбентов твердых 
отходов промышленности составе, которое имеется оксидов или карбонатов 
металлов преимущественно щелочноземельных, а  также оксиды тяжелых 
металлов.
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ИССЛЕДОВАНИЕ КАЧЕСТВА СПИП 
СОВРЕМЕННЫМИ МЕТОДАМИ ХРа н и в ш и х с я

Ю супов Сарвар Абраровим
Руководители: „роф. Вакил М М ., доц. д одас„ к  Q

Необходимость снижения товарных пот 
сохранения их питательной и биологим^Р- СВеЖИХ плодоа и оьощсй, 
актуальность исследований, связанных с -Г, . Ценности обусловливает 
способов хранения, обеспечивающих в ы с о т ^ Т ™ 61' Р а б о т к о й  новых 
ной продукции. кое качество сельскохозяйствен-

Сбалансированное питание человека вхл^иа 
косточковых культур, обладающих вкусгпш..,, компоненты плодов
КОЙ ценностью. Одно из . и н т  ч Х л  И 6"“ « -
слива. Высокая урожайность и p e S S r ?  тЬГуР 3анИмает
от климатических условий, обладание вкусовыми не:шис"мостъ
делает актуальным попытку хранить их плоды как можно д Г щ Г Г с ™
в и д е .

Обилие урожая и его массовый сбор создаст проблему оперативной 
организации упаковки в специазьные средства, состГкогорых вюзючает 
пленочный полимер и консервант, дальнейшего хранения урожая, которая 
предназначена для употребления в свежем виде. Речь идет о методе 
нанесения на плоды защитных покрытии, статней уже традиционней при 
хранении мяса и рыбы, плодоовощной продукции в Европе и России.

Основным условием при хранении свежих плодов путём их 
обработки плёнкообразующим составом является вмешательство в 
метаболизм плодов сливы с целью погашения его интенсивности или 
вообще приостановления. Это достигается за счёт прекращения доступа 
кислорода к клеткам плода, путём обработки каждого из них 
пленкообразующим составом.

Для реализации задуманного необходимо в первую очередь 
экспериментально подтвердить состоятельность идеи удлинения 
сохраняемости плодов сливы путём приостановления метаболизма. Это 
требует в свою очередь подбора эффективных консервантов, устаноаления 
качественного состава пленкообразуюшеи композиции, экспериментатьного 
хранения сливы в выбранных условиях, исследования товарного качества 
плодов, хранившихся с применением консервантов, изучения алияния 
предложенных защитных покрытий на динамику изменении углеводного и 
фенольного комплексов, аскорбиновой кислоты, минеральных веществ, 
интенсивность дыхания; изучение алняния консервантов на михроф

плодов^сливы. ^ требуется исследовать интенсивность дыхания,

динамику полисахаридного и . поп,,^ а™ ° ^ К̂ е т Г ф р ^ ° о н н ы й  
кожицы алодов сливы различной степени зр ,  ̂ ^  хранения
состав протопектина, целлюлозы и их д Чп0|Срьгшй На состояние 
Необходимо установить ^епень ваиян. к  других структурных
пектинового комплекса, а также на v 
полисаханидов -  гемицеллюлоз и целлюлозы.
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Требуется также исследовать сохраняемость питательных 
биологически активных веществ плодов сливы, в том числе флавоно И 
катехинов, лейкоантоцианов в зависимости от способа хранения. ° в’

Для осуществления этих целей необходимо знать исходные знач 
минерального состава мякоти и кожицы плодов сливы для дальнейщНИЯ 
исследования влияния используемых консервантов на содержал Г° 
некоторых макро- и микроэлементов. е

Роль микрофлоры сливы, обработанной консервантами 
пленкообразующими составами требует основательных исследований. И 

Сущность экспериментов заключается в следующем: плоды
обрабатываются в растворе путём погружения в сетках порций одинакового' 
веса. Раствор включает в себе следующие консерванты: хлорид кальция 
(2%), сорбнновую кислоту -  СК (0,1%), а такж е натрийметабисульфит 
(дисульфит) N a ,S 20 5.

В качестве пленкообразователя испытан поливиниловый спирт 
ПВС (2%.1%). Для снижения гидрофильности покрытия на основе ПВС 
использована жидкость ПМС -  200А (1%) -  олигодиметилсилоксановая 
жидкость -  химически инертное соединение, разрешенное к применению в 
пищевой промышленности. Исследовались различные комбинации 
консервирующих компонентов.

Обработка в лабораторных условиях осуществилась следующим 
образом: погружали плоды в сетках с определённым весом в раствор на 5- 
10 сек, затем вынимались, обсушивались при свободном доступе воздуха в 
течение часа для формирования пленки и укладывали в ящики. Товарное 
качество определили по ГОСТ 21920-76 «Слива и алыча крупноплодная 
свежие». Естественную убыль массы определяли методом фиксированных 
проб. Органолептическую оценку проводили по разработанной нами 5- 
баллной системе с учётом коэффициентов весомости.

Определялись следующие показатели химического состава: сухие 
вещества -  путём высушивания навесок до постоянной массы, количество 
сахаров (моно- и дисахариды) методом Бертрана, аскорбиновую кислоту -  
методом И.К.Мурри, пектиновые вещества, гемицеллюлозы и целлюлозы 
методом последовательного анализа по В.В.Арасимович, общее количество 
антоцианов -  фотоколориметрически (Г.Б.Самородова-Бианки, 
С.А.Стрельцина, 1979), содержание свободных и олигомерных катехинов, 
лейкоантоцианов -  фракционированием на полиамиде (по
Г.Б.Самородовой-Бианкн, 1979), сумму флавонолов -  методом И.К.Мурри 
по реакции с соляно-кислым алюминием в присутствии ацетата калия, 
минеральный состав -  рентгенофлюоресцентным методом на приборе TEFA 
фирмы «Ортек» «СШ А». Интенсивность дыхания определяли по 
количеству выделенного плодами С 0 2 на инфракрасном газоанализаторе 
ГИЛМ-5 М. Суммарное количество мезофильных аэробных и 
факультативно анаэроб-ных микроорганизмов (М АФАМ) -  п0 
международному стандарту 4833, количество плесневых грибов и дрожжей 
-  по стандарту СЭВ (СТ СЭВ 4251-80).

Количество компонентов химического состава определяли в 
пересчете на первоначальную массу плодов с учетом естественной убыли.
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Исследования показали, что поименеит. 
содержащих консерванты и гиппоАпНи - ых покрытий,
существенно снизить микробиальную и еЬиэнтпКОМПОНС,|т позволилиs;„„, i ,  r s  'iz :
соответственно, что удлиняет срок хранения на 2-4 недели. П леночке 
покрытия с гидрофобным компонентом позволили также существенно 
улучшить внешний вид плодов. Плоды, на которые нанесены плёночные 
покрытия, содержащие консерванты и гидро-фобный компонент после 
хранения приняли улучшенный внешний вид, имели хороший тургор 
сохранили интенсивную, выравнившуюся окраску. В результате нанесения 
покрытия помимо удлинения срока хранения увеличился выход 
стандартного продукта на 9-19% в зависимости от степени зрелости и 
сорта. При этом плоды контрольных вариантов характеризовались тусклой 
окраской кожицы и дряблой консистенцией мякоти.

Воздействие применяемых консервантов обьясняется тем. что 
сорби новая кислота подавляет ферментную систему фнтопатогенных грибов 
и задерживается их рост; хлорид кальция комплексно воздействует на 
метаболизм хранящихся плодов, предотвращает развитие физиологических 
расстройств, косвенно повышая резистентность плодов по отношению к 
патогенам; комплексоны и комплексонаты обладают способностью 
фиксировать металлы в комплексонате, прерывая тем самым течение 
процессов окисления, катализаторами которых являются металлы. 
Недостаток последних препятствует развитию микроорганизмов, в т.ч. 
бактерий, для нормальной жизнедеятельности которых они необходимы.

Исследования дыхательной активности показало, что пленочные 
покрытия позволяют снизить интенсивность дыхания, при этом динамика 
изменения зависела от степени зрелости и от варианта обработки.

Пленочные покрытия способствовали лучшей сохраняемости к концу 
хранения сухих веществ, в том числе сахаров в мякоти и кожице. Следует 
отметить, что в процессе хранения отмечали увеличение сахаров в мякоти 
и кожице плодов съёмной зрелости с последующим снижением к концу 
хранения. Содержание суммы сахаров в плодах с покрытием было выше, 
чем в контрольных в среднем по сортам: в мякоти -  на 8,3 -  34,5%, в 
кожице 6,2-25,0%.

Изучение полисахаридного комплекса показало, что покровные ткани 
характеризуются высоким содержанием структурных полисахаридов, в т.ч. 
наиболее труднорастворимых форм -  протопектина, кристаллической 
целлюлозы.

Обработка пленкообразующими составами позволила в значительной 
степени стабилизировать пектиновый комплекс плодов сливы, и обеспечить 
высокое содержание протопектина в мякоти и кожице плодов с защитным 
покрытием.
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СИНТЕЗ И ИССЛЕДОВАНИЕ НИКЕЛЬСОДЕРЖ АЩ ИХ 
ПРОИЗВОДНЫХ АНОРТИТА

Юсупова Днлбар Якубовна 
Научный руководитель: проф. Исматов А.А.

В настоящее время в нашей республике большое внимание уделяете 
развитию науки, интенсификации производства и улучшению качеств" 
выпускаемых издетий. В связи с этим большой интерес представляет 
проблема получения материалов с заданным составом и свойствами путем 
использования различных способов и методов, в том числе принципов 
изоморфного замещения атомов в кристаллах.

Кальциевый алюмосиликат анортит- CaAl2Si20 8 -  благодаря своей 
структуре, обладает рядом ценных свойств -  это высокая термическая и 
химическая устойчивость, мнкротвердость, диэлектрические свойства. В 
связи с этим он представляет собой практический и научный интерес как 
матрица, на основе которого могут быть получены материалы для 
квантовой электроники, ядерной техники, а также при получении 
керамических пигментов, используя принципы изовалентного замещения 
ионов А13* на ионы Fe3* , Со3'  , Ni3* и Сг3'  и т.д.

Окись никеля Ni20 3 имеет темно-зеленые кристаллы, температура 
плавления 1955°С, не растворяется в воде и органических растворителях. 
Применяется для получения солей никеля и никельсодержащих 
катализаторов п ферритов, а также пигментов для стекла и керамики, ПДК 
0,5 мг/м3. Благодаря близости ионных радиусов никеля и алюминия rNi3'  = 
0,69 Б, Гд,3* = 0,57 Б возможно изоморфное замещение в структуре 
анортита CaAJ2Si20 8 по схеме А13'  □ Ni3* .

Был синтезирован ряд составов с общей формулой CaAlj., Ni„Si20 8 , 
где х от 0,075 до 1.

Для синтеза образцов, отвечающих гипотетической формуле анортита 
использовали А120 3, S i0 2, С аС 03 марки «ч.д.а.» и Ni20 3 марки «ч.» 
содержащий 72% основного вещества.

Таблица 1
Химический состав приготовленных пигментов

№ Химическая формула Химический состав, в %
CaO A1,0, Ni20 3 SiO,

1 CaAl,Si,Os 20,14 36,69 43,16]
2 CaAl, „is Ni„,„,Si,Of 20,25 34,12 2,23 43,39
3 19,80 33,34 4,38 42,46
4 C aA l,,; Ni„ J3S i,0 , 19,59 31,18 7,22 41,99 j
5 CaAl NiSi,0* 18,09 18,38 26,68 38/771

Подготовку сырьевых материалов производили в лабораторных 
условиях. Для этого сырьевые материалы предварительно высушивали, 
взвешивали на аналитических весах с точностью ±0,001 г, перемешивали 
мокрым способом в дистиллированной воде в фарфоровой ступке, с 
последующим переводом массы в сухое порошкообразное состояние.
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Приготовленные смеси таблетировали под давлением 2 т/см* y „ u m  - 
состав приготовленных шихт приведен в таблице Г ' Химнческии

Синтез осуществляли путем реакции в тм пш б 
интервале 1000-1400'С. Время изотепмние * 8 тсмпеРатУРН°-м
температуре от 3 до 6 часовР изотсРми-=скои выдержки при каждой

Дифференциальные кривые исследуемых смесей получены на 
дериватотрафе системы Паулик-Паулик-Эрдеи в т е м п е р а т у р н о м ^ в а ™  
20-1-50 С, при скорости подъема температуры 20 гоад/мин. 
Дифференциальные кривые смесей схожи как с таковой анортитГ Са 
Д1..0, 2S i0 2, так и между собой.

Ниже более подробно анализируем кривые ДТА, TG, ДТС образца 
C a A l , ь'^о.сгпоЬ’-Л • На кривой ДТА этого образца в пределах температур 
Ю0-900°С обнаружены эндо -  экзоэффекты, указывающие на возможные 
химические реакции разложения и образования. Эндотермический эффект 
при 780°С характеризует процесс разложения СаС03 на СаО и С 0 2, 
сопровождающиейся потерей массы. Начало процесса фазообразованкя 
выявляется экзотермическим эффектом при 870°С. Более интенсивное 
протекание этого процесса наблюдается при температуре выше 1180°С, о 
чем свидетельствует экзотермический эффект с максимумом при 1200°С.

Рентгенофазовий анализ спеченных образцов получен на 
дифрактометре ДРОН-4,0. Идентификация дифрактограчм с исходными 
оксидами и промежуточными фазами показала что образец содержащий 
2,23% Ni20 3 имеет рентгеновские рефлексы характерные для анортита ф,= 
5,64; 3,22; 306; 2,97; 2,81; 2,49; 2,45; 2,37; 1,83; 1,73 Б, а также линии 
характерные для а-кристобалита = 4,06; 2,48 Б, и корунда da= 2,55; 2,07; 
1,60 Б.

В составе содержащего №20 3 4,38% основной фазой является анортит 
da= 4,02; 3,60; 3,45; 3,22; 3,18; 3,11; 3,02; 2,81; 2,66; 2,49; 2,13; 1,92; 1,80; 
1,76; 1,71 Б, а  также обнаружены линии характерные для корунда ф,= 2,54; 
2,07; 1,60 Б.В последующих составах, гае количество содержания №20 3 
повышается на рентгенограмме, основной фазой является анортит, 
сохраняется промежуточная кристаллическая фаза корунда и Ni20 3 da= 
3,23; 2,80; 2,30; 2,02; 1,62 Б. Таким образом, в результате 
выполненной работы изучено фазообразование никельсодержащих 
производных анортита в системе СаО - А120 3 Ni2 3 1 2
установлено, что при взаимодействии компонентов первоначально при 
1100°С образуется кристаллические фазы: алюминат кальция Саи -А12и 3 
метасиликат кальция СаО - S i0 2 с повышением температ^ы о жша до 
1300-С формирование анортитовой фазы ускоряется, о 4e« 
увеличение интенсивности рентгеновских рефлексов
анортита.
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1. Франк-Каменецкий В.А. Кристаллохимия минералов. М.. Наук ,

1981.-351 с. _ w . m tv  IQ87 -338 с.
2. Урусов B.C. Теоретическая кристаллохимия. ••

391



КИМ ЁВИЙ РЕАГЕНТ ЁРДЛМИДА МАХСЛР МОЙИ 
МИСЦЕЛЛАСИНИ РАФИНАЦИЯЛАШ ЖАРАЁНИНИ ЎРГАНИШ

Якубжоиов Аббос Тохировнч
Илмий раҳбарлар: доц. Турсунов М., Саидов Г.А.

Махсар мойини рафннациялаш жараёнини адабиёт тахлили щун 
кўрсатадики, бу жараён бўинча айрим илмий тадкикод ишлари борлиги 
маълум бўлдк [1]. Бу илмий мақолаларда совуқ пресслаш йўли билан 
олннган махсар мойини рафтгациялаш  жараёнини ўрганишдан олинган 
натижалар келтирилган. Ўзбекистондаги “Ёғ-мой” хиссадорлик 
жамиятларида махсар мойи, махсар уруғи янчилмасини ковурнш к о з о н ида 
қовурнб, форпресслаш усули ва хосил бўлган махсар кунжарасини 
экслракциялаш усули билан олинади. экстракциялаш усули билан олинган 
махсар мойи мисцелласини кимёвий реагент ёрдамида рафннациялаш 
жараёни ўрганнлмаган. Мақсад килиб, махсар мойи мисцелласини 
дистилляциялаш жараёнини ўтказншдан олдин кимёвий реагент ёрдамида 
рафннациялаш муачмосини кўйдик, чунки бу жараённи олиб боришда 
ўювчи ишқор эритмаси ишлатилмайди ва гидродинамик шароит 
яхшиланади.

Махсар мойи мисцелласини кимёвий реагент ёрдамида рафннациялаш 
жараёнини ўрганиш учун кислота сони 2,5 мг КОН ранги 5мм ли 
калинлнкда доцмий 35 сарик бирликда ва 60 кизил бирликни ташкил 
қилган мойдан фондатанилди. Махсар мойи мисцелласини кимёвий реагент 
ёрдамида рафинациялаш жараёнини 45-50° С ҳароратда, аралаштириш 
вактини 30 минут, мнецелла мнкдорини ЗООг олиб тажриба ўтказилди. 
Рафинацияланган ва рафинацияланмаган махсар мойининг кислота сони 
мавжуд усул ёрдамида аникланди, унинг ранги эса Ловибонд ранг 
ўлчагичида ўлчанди. Кимёвий реагент намлигини махсар мойи 
мисцелласини рафинациялаш жараёнига таъсирини ўрганишдан олинган 
натижаларнинг ўртача қийматлари 1-жадвалда келтирилган.

1-жадвал
Рафинациялаш жараёнига кимёвий реагент намлигини таъсири

№ Кимёвий 
реагентнинг 
начлиги %

Мойнинг
чикиш

микдори
%

Рафинацияланган мойнинг кўрсаткичлари
мойнинг ранги кизил 

бирликда, 13,5см калинлнкда, 
доимий 35 сарик бирликда

мойнинг 
кислота | 

сони.мг КОН
1 15 97,1 12,3 0,45
2 20 97,3 11,5 0,34
3 25 97,5 11,0 0,30
4 30 96,8 11,0 0,291
5 35 95,9 10,8 0,294 __
6 40 95,2 10,8 0,293 __

Тажрибаларда мнецелла концентрацияси-20%;кимёвий реагент 
таркибидаги эркин ишкор микдори 0,2%; мой билан кимёвий реагентнинг 
микдорий нисбати-1:0,2 га тенг бўлди.
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Биринчи навли рафинациятангаи v - 
с0,ш бўйича мос келадиган ра<Ьина,ш,п-ИНИНГ тала6ига Ранги ва кислота 
намлиги 20-25% бўлганда эришилди ва мойнт!' М°И кимёвий Ремеитнинг 
ни ташкил қилди.Кейинги изланишлап ЧИҚ” Ш МИКД0РИ 97,3-97,5%
намлиги
ни ташкил вд.ци.леиинги ипанишлао „ » „ 3 “  Т ^ Р 11 * '.J -»'.5% 
рафинациялаш жараёнига мисцелла тапкиЯи-, Р- М0И" мнсисгласини 
билан микдорий нисбатини таьсноини моининг кимёвий реагент
натижалари 2-жадвалда келтирилган. нишга каратилди. Тажриба

Рафинациялаш жараёнига мой билан кимёвий реаснтнинг м и к д о р Г ^  
нисбатини таъсири.

N! Мой билан 
кимёвий

Мойнинг
чикиш

~Ь"Х------------ ■ -
афинацияланган мойнинг кўрсатгичлари |

реагентнинг 
микдорий 
нисбати,%

микдори,
%

моининг раннги, кизил 
бирликда, 13,5см калинликда 
доимий 35 сарик бирднкда.

мойнинг 
кислота 

сони, 
мг КОН 1

1 1:0,15 97,3 12,5 0,295
2 1:0,20 96,9 11,2 0,285
3 1:0,25 96,5 11,0 0,273
4 1:0,30 96,2 10,5 0,269 1
5 1:0,35 95,7 10,0 0,264
6 1:0,40 95,6 10,0 0,260

Тажрибаларда мисцелла концентрацияси -  20%; кимёвий реагентнинг 
на!.1лиги -  25%;кнмёвий реагент таркибпдагн эркин ншкор микдори -  0,2% 
га тенг бўлди. Тажрибалар натижаларнни тахднлндан маьлум бўлишича 
мисцелта таркибидаги мойнинг кимёвий реагент билан микдорий 
нисбатини кўпайнши билан рафинацияланган мойнинг чикши микдори, 
ранги ва кислота сони, оз мнкдорда бўлса хам камайпши кузатилади.

Хулоса қилиб айтганда, тажриба натнжатарнинг қийматларини 
таклилига асосланиб мой билан кимёвнй реагентнинг оптимат микдорий 
нисбати 1:0,2 килиб кабул килиш максадга мувофик деб топилдн.

Махсар мойн мнсцетласининг концентрациясини рафинациялаш 
жараёнига таъсирини ўрганишдан атинган натнжатарнинг ўртача
кийматлари 3-жадвалда келтирилган. __ .. _

Тажрибалар кимёвий реагентнинг намлнгн-25%;кимевии реагент
таркибидаги эркин ишкор микдори -0,2%; мой билан кимёвни Р * ™ ™  

1 0  2 га тенг бўлганда олнб боритди. Жадват
тахлилйдан маьлум бўлншнча биринчи навли

рафинацияланган мойнинг талабнга ранги ва кислота “ hh бунича мос 

келадиган ва энг юкори оТ бўлган да эрнши-лади,
м ахсар м ойи  мисцелласи концентрацияси - и ”

микдорий нисбати 
қийматларини
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Рафинациялаш жараёнига мисцелла концентрациясини таьсирцЖаДВаЛ

№ Мнсцел- 
ланннг 

К онцен­
трацияси %

Мойнинг
чикиш

микдори,
%

Рафинацияланган мойнинг курсаткичлатГ~1
моининг раннги, кизил 

бирликда,13,5 см қалинликда, 
доимий 35 сарик бирликда.

мойнинг ' 
кислота 
сони.мг 
КОН

1 17,0 97,8 11,2 0,289
2 20,0 97,6 11,4 0,291
3 23,0 96,9 11,7 0,294
4 28,0 96,1 12,0 0,298
5 33,0 95,8 12,6 0,30
6 37,0 95,3 12,9 0,32

жараёнига кимёвий реагент таркибидаги эркин ишқор микдорини 
таъсиринн ўрганншга қаратилди. Тажриба натижалари 4-жадвалда 
келтирилган.

4-жадвал
Рафинациялаш жараёнига кимёвий реагент таркибидаги эркин ишкор

№ Кимёвий 
реагент 

таркибидаги 
эркин 
ишкор 

микдори %

Мойнинг
чикиш

микдори,
%

Рафинацияланган мойнинг кўрсаткичлари
моининг ранги, кизил 

бирликда, 13,5 см калинликда, 
доимий 35 сарик бирликда.

моининг 
кислота 
сони.мг КОН

1 0,10 98,6 12,95 0,45
2 0,15 98,1 11,9 0,4
3 0,20 97,5 10,8 0,3
4 0,30 97,0 10,8 0,297
5 0,50 96,5 10,6 0,288
6 0,80 95,4 10,6 0,281

Тажрибаларда мисцелла концентрацияси -  20%;кимёвий реагентнинг 
нам лиги -  25%; мой билан кимёвий реагентнинг микдорий нисбати 1:0,2 га 
тенг бўлди.

Тажриба натижаларига кура, кимёвий реагентнинг таркибидаги эркин 
ишқор микдорини кўпайиши билан рафинацияланган мойнинг чиқиш 
микдори, ранги ва кислота сони камаяди. Биринчи навли рафинацияланган 
мойнинг талабига ранги ва кислота сони бўйича мос келадиган 
рафинацияланган мой, кимёвий реагент таркибидаги эркин ишкор микдори
0.15-0,2 % бўлганда эришилиши кузатилди, мойнинг чикиш микдори 98,1- 
97,5 % ни ташкил килдн.
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