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KIRISH
Ma’'lumki, dunyo mamlakatlari aholi sonining oshib borishi tabiiy
reswrslarga bo*lgan talabning ham oshighiga olib kelmogda. Bu talabni
qondirish uchun yiliga ver gu’ridan bir necha yuz milliard tonnalab
xomashyo zaxiralari gazib olinmoqgda,

Respublikamiz hozirgi vagida konchilik sanoati  rivojlangan
mamlakatkir qatoridan o°rin olsa ham uning zaminida hali sanoat ishlab
chigarishiga jalb ctilmagan juda katta va gimmatbaho mineral xomashyo
zaxiralari mavjud. Bu boyliklar xalgimizning havotini moddiy va
ma'naviy tomondan boyitishda, uning hayotini tobora yaxshilashda kata
ahamivatga ega. Bu konlarni yazib olishda, zamonaviy texnikalarni
qo'llash, energiya tejamkor texnologiyalardan foydalanish va ishlab
chiqarishni boshqgarishni takomillashtirish muhim ahamiyat kasb etadi.

Konchilik sanoatining rivojlanishi mamiakat igtisodiyoti va
mudofas guvvati, hamda mustagilligini  mustabkamlashda katta
ahamivatga egadir, Konchilik sanoati korxonalarida kon gazish
ishlarining ©°ziga xos xususiyatlari mavjud, ulaming asosivian
quyidagilar;

- fovdali gazilma konlarini ofzlashtivish atrof muhitga bevosita
la'sir ko‘rsatib, gator ckologik muammolar kelib chigishiga sabab
bo'ladi;

- ish joylarining doimo surilib turishi kon gazish ishlarini
mexanizatsiyalash, avtomatlashtirish va tashkil gilishga alohida talablar
qo'vadi.

- qazish ishlarining tohora chuqurlashib borishi natijasida kon-
geologik sharoitlar murakkablashib borishi, gazodinamik hodisalarning
sodir bo‘lish ehtimoli, shaxta (rudnik) atmosfcrasi haroratining
ko'tarilishi kabi omillarning mavjudligi. Bularning hammasi kon
Ishlarining murakkab va xavfli bo‘lishiga olib keladi.

Respublikamizda yer osti usulida gazib olinayotgan foydali
quzilmalarning asosiy qismi kichik qalinlikdagi konlardir. Kichik
qalinlikdagi metal rudalarini qazib olishda kon-geologik sharoftlarning
yomonlashishi ogibatida oxirgi paytlarda ko*pgina giyinchiliklar yuzaga
kelmogda. Bu holat ko'pgina konlarda qulay kon-geologik sharoitga ega
bo'lgan hudodlar yoki alohida ruda tanalarini intensiv gazib olish
natijasida murakkab kon-geologik sharoitlarpa ega hududlamni
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Bundan tashgari gazib olish chuqurligining doimiy oshib borishi ham
kon-geologik sharoitlarning yomonlashishiga olib kelmogda. Natijada
konlami yer osti usulida qazib olish texnologiyasi sezilarli darajada
murakablashmoqda.

Qazib olish chuqurligining oshishi natijasida yuzaga keluvchi kon
bosimi va konm zarbasi qazib olish texnologiyasini yanada
takomillashtirishni taqozo etadi. Bunda hozirgi kunda qo‘llanilayotgan
qazib olish twzimlarini takomillashtirish, kon bosimini boshqarish
muammosini dunyo olimlari tajribasiga asoslangan holda yechish
muhimdir,

Shuningdek, murakkab kon-geologik sharoitlarga ega rtuda
tanalarini massivdan ajratib olish usullarini takomollashtirish, muayyan
sharoitlar uchun qazib olish tizimlarini tanlash va ularni har tomonlama
asoslush muhim ahamiyat kasb etadi.

I BOB. YER OSTI KONCHILIK ISHLARI ASOSLARI
1.1-§. Foydali qazilma zaxirasini turkumlash

Kon maydoni doirasida aniqlangan foydali gazilma zaxirasining
hammasi geologik zaxira deyiladi. Xalg xo'jaligi ahamiyatiga bog‘liq
holda geologik zaxiralar ikki gurubga bo‘linadi, alohida hisob-kitob
qilinadigan balansdagi va balansdan tashqari zaxiralar.

Balans zaxiralari — bu sanoat Konditsiyasini qonigtiradigan, ya'ni
qazib olish iqtisodiy jihatdan manfaatli hisoblangan zaxim.

Balansdan tashqari zaxiralar, bunda foydali birikmalar migdori
kam bo‘lib, ruda tanasini qalinligi kichik, ulami qazish sharoiti
murakkab, hozirgi davrda qazib olishga yaroqsiz, lekin kelajakda
sanoatda o‘zlashtirish mumkin bo*lgan ohyckt deb garalishi kerak.

Balans va balansdan tashqari zaxiralar ruda konditsiyasining
miqdori bilan cheklanadi. Bu konditsiya har bir alohida kon yoki
geologik va igtisodiy sharoitlari bir-biriga o‘xshash konlar guruhi uchun
tegishli davlat organi tomonidan belgilanadi.

Konditsiva boshga ko'rsatkichlar gatori ruda tarkibida foydali
komponentlami minimal sanoat miqdorini nazarda tutadi, ya’ni shu
foydali birikmalarni pastki chegarasi bo‘lib, undan past miqdordagi
komponentlami  gazib olish va qayta ishlash iqtisodiy jihatdan
samarasizdir (foydasizdir).

Minimal sancat migdorini o‘lchash alohida har bir kon uchun
belgilanadi, chunki rudani qazib olish va gayta ishlashga ma’lum
miqdorda mablag® sarflanadi, u o'z navbalida konni xarakteriga va
geografik sharoitiga bog‘liq.

Konditsiyani aniglash juda murakkab masala bo‘lib, uni to‘g‘n
yechimini belgilssh uchun yugori malakali geologlar, konchilar, rudani
boyituvchilar, mectallurglar va iqlisod mutaxasislari ishtirokida
birgnlikda hal gilish kerak,

o
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1 Trasm. Qazib olingan kon
massasidagi zaxivaning bo ‘linish
Sxemasi,




: Balans zaxiraga ajratib olish zarur bo‘lgan sanvat zaxirasi va
lo?-n!mdu belgilangan rudaning miqdor yo'qotilishiga, oxirigacha qazj&
Qllnlshi rejalanmagan  zexiralar  kiradi  (masalan, muhofazalovchil
Jismlarda goldirilgan rudalar) [14].

S'anonl zaxirasini qazib olish jarayonida rudaning bir qismi
yo'gotiladi, bu yo‘qotilish ekspluatatsion yo*qotilish deviladi.

Foydali gazilmani qazib olishda rudadan tashqari puch jinslar ha
qazih’chiqarilsdi. Ularning bir gismi saralanib, rudadan alohida ye
yuzasiga chiqariladi, yana boshqa bir qismi qazib olish jarayonida
rudaga aralashib ketadi. Yer yuzasiga chiqarilayotpan ruda bilan
aralashgan puch jinslar ruda massasi deyiladi. Ruda va puch jinslarni
alohida-alohida yer vuzasiga chiqurilgan gismi «ruda massasi « va puch
jinslarni esu kon jinslari deyiladi,

_ Qaftiq foydali qazilmalar zaxirasi o‘rganilgan va razvedka
qilinganlik derajasiga qarab A, B, C; va C; kategoriyalarga ho'linadi,
Avvakian baholangan kategoriya C; qattiq foydali qazilmalami bashorat
resurslurini  asoslanganlik darajasige bog‘liy holda P;; P; va Py
kategoriyalarga bo‘linadi.

Kategoriya A - zaxirasi ruzvedka gilingan; o‘lchamlan
belgilangan; foydali gazilmaning tabily joylashish sharoiti va shakli
umq.lan.gan; foydali qazilma ichida joylashgan atrof kon jinslarining
(ar.In ajratilgun; tabiiy sharoitda hosil bo‘lgan minerallarning turlas
aniglangan; foydali qazilmaming ichki tuzilishi va tabiiy jovlashish
sl_mngili belgilangan; fovdali qazilmaning sanoatga ya}oqlf turlan
gratilgan va belgilangan; foydali qazilmaning tarhi belgilangan va
lahimlar yordamida aniglangan bo‘ladi.

lfntegori}'a B - zaxiralari ruzvedka gilingan va to‘lig o*rganilgan;
foydali qazilma yotqizig'ini asosiy xususiyutlari, jovlashishi, shakli va
foydali qazilmani tuzilish xarakteri aniqlangan; mineral xomashyoni
sanoat ahamiyati navlari, tabiiy turlari va ularni tagsimlash qonuniyatleri
mnqlfm‘gan. Foydali quzilma tanasi orasidagi noruda va wning
konditsiyasi me’yoriy hujjatds belgilangan miqdordan kam bo*lgan
uch,a'slkalmi chegarasi aniq bo‘lmagan kon turi; foydali qazﬂsn@
usosly texnologik xususivati va tabiiy omillari aniglanib, konni
eksPluu!siya gilishning asosiy shart-sharoitlari aniqlangan. 'Fuydali
qazilmalar zaxirasining chegarasi razvedka lahimlari o'tishda olingan
ma’lumotlar asosida belgilangan bo‘ladi.
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Kategoriya C - zaxiralari razvedka gilingan; foydali gazilmaning
o'lchami va shakli belgilangan; foydali gazilmaning texnologik
cususivati sanoatga varogli deb baholash uchun vetarli darajada
o'rganilgan: foydali qazilmaning tarxi aniglangan va lahimlar vordamida
belgilangan; wlarning tagstmlanish qonuniyali aniglangan; foydali
quzilma tanasi, noruda va konditsiyasi past o‘lchamdagi uchastkalar juda
anlq  bo'lmagan chegara bilan cheklangun; asosiy texnologik
sususiyatlari va boshga omillami, sifatini go*shimcha aniglash talab
otiladi. Foydali qazilma zaxirasining chegaralari razvedka ma’lumaotlari
wosida aniglangan bo®ladi.

Kategoriya Cz - zaxiralari oldindan baholangan: foydali gazilmani
yotish sharoiti, shakli va uni rarqalish doirasi, tabify turi geologik va
geofizik ma'lumotlar asosida aniglangan; foydali gazilmaning
xususiyatlari laboratoriya shasoitida aniglangan; foydali gazilmalarni
ma'lum  nugtalarini  olib, o‘xshash konlar uchasikelariga nishat
aniglangan; geologik ma'lumotlarga asoslanib foydali gazilmaga vo°l
ochish mumkinligi belgilangan; foydali qazilmani sifati birlamchi
pamuna (proba) va aralashma kondan olingan ma’lumot asosida
mniglangan bo'ladi,

Yangi konchilik korxonasini qurish yoki ishlab turgan konni (quzib
olish korxonasi) qavta qurish ishlarini loyibasini tuzish uchun foydali
quzilma konlar 7axirasini daviat zaxira komissiyasi tomonidan
tasdiqlangan balans zaxirasiga ega bo‘lgandaging ruxsat etiladi, bunda
ham A, B va C kategoriyalar bo‘yicha zaxira nisbali ma'lam bo*ladi va
nizoratga olinadi| 25].

I.2-§. Shaxtuve shaxia muydoni

Shaxta maydoni zaxiralarini gazib olish iglisodiy samaradosligini
n'mintash magsadida, uning maydoni, miqyosining ganday bo‘lishidan
got'ly nazar, qoidaga asosan, kichik qismlarga: ajratish magsadga muvoviy
hisoblanadi. Shuning uchun shaxtai maydonini ochish masalalarini hal
qilishdan oldin wni ganday gismlarga ajratish kerakligini aniglash talab
otiladi, Chunki shaxta maydonini ochish, uni qismlarga ajratish va foydali:
quzilma zaxiralarini qazishga tayyortash ishlan o®zaro bog'liq va ularning
o' lchamlari ham bir-biriga mos kelishi kerak.

Shaxta maydonlari bloklarga ajratilgan va ajratilmagan ho*lishi
mumkin (1.2-rasm).
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1. 2-rasm. Shaxta maydonini

. 3 M 3

L-- _*f___ I' by gorizontlarga (a) va bloklarga (b)
! 3 . *“"#"F?“& B | ajratish sxemasi! ] - bosh stvol,
L ' 2 — yordamchi stvol; 3 —
shamollatevchi stvollar.

Blok-yer yuzidan uning hududida joy! i igi

! ‘ e Jjoylashgan kon lahmmlarigil toza
havo yubous.h- va ishlatilgan havoni chiqarib tashlashnii odim!ami
:‘ahfix!algzn s't'ushmsh “\: chigarish, materiallar hamda uskunalami tashishni

‘minla maqsadida  o'tilgan  stvollar  orgali ilg
maydonining bir qismidir. o S

Foydali quzilma va kon jinslarini yer yuziga ko‘tari

0) L va | yuziga ko‘tarish bosh styol
orqali afrnalga oshiriladi. Blok hududida joylashgan bosh stvollar —
rqarkauy 'shrollar deyiladi va ular shaxta maydonidagi barcha bloklarga
xizmat qiladi. Bloklar o*zaro katta kesim yuzasiga ega bo'l aydoi
shtreklari orqali birlashtiriladi. e s

Yotig, ko‘mir gatlumlarini qazib olishda har 3 ‘ologi

tig, s qunday kon-ge'ologik
sharoitlarda ham shaxta maydoni tik stvollar bilan ochilgnnda% u itl:ili-
uf:h va qndan Ko'p, taxminan bir-biriga teng gismlarga bo‘linadi. Bu
gismlarning har biri gorizont deb yuritiladi[15].

(r'o.rmont o bu. shaxta maydoninig o‘gishi yo'nalishi bo‘yicha bosh
tashish sttcgl' bilan, yugori yoki quyi tomonidan shaxta maydont
;hegaralan bxla_n' chegmglut.zgan shaxta maydonining bir qismidir.
haxta m)'®mg _cho‘znqhk bo‘yicha chegaralari gorizontning yon
tomonlari chegaralari hisoblanadi. (1.3-rasm)

A

1. 3-rasm. Shaxta maydonini
ganotlarga va govizontiarga ajratish
Sxemasi:
1-stvol; 2 - bosh yuk tashuvchi shtrek;
3 - shwaf; Tva I - bremsbergli va
uklomli gorizomiar.

Ai- .

Gorizomt

2
]

Bosh tashish shtregidan yugorida joyl ini
Wl kioh dan ylashgan shaxta maydonining
qismi — ko*tarilish bo‘yicha gorizont, pastda joylashgan qi:mi csa E
8
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og'ish bo‘yicha gorizont deb ataladi. Bunday hollarda wgotizonts va
wmaydon» deb atalishi bam mumkin. Ko'tarilish va og'ish
maydonlariga bremsberg va uklonlar xizmat giladi, shu sababli
maydonlarni bremsberg hamda uklon maydonlari deb yuritiladi. Shaxla
maydoni shuningdek, qanotlarga, ham bo'linadi (2.2- rasm), Qanot
deganda shaxia maydonining taxminan o‘rtasidan cho‘ziglikka tik
joylashgan konni ochuvchi lahimdan (tik yoki giya sivol, kapital
bremsberg yoki uklon va h.k.) o‘tgan vertikal tekislikning bir tomoniga
joylashgan shaxta maydonining gismi tushuniladi. Qanotlar odatda yer
kurrasi tomonlari nomi bilan yuritiladi (shargiy. janubiy, g'arbiy,
shimoliy).

Avrim hollarda (murakkab refyel sharoitlarida) shaxta maydoni
fagat bir ganotli bo‘lishi mumkin. Bunday hollarda konni ochuvchi
fahimlar shaxta maydonining fagat bir tomoni chegarasiga
Joylashtiriladi.

Gorizontlar o'z navbatida kon-geologik, texnik va igtisodiy
omillarni hisobga olgan holda yanada Kichikroq gismlarga bo‘linadi.
Shaxta maydonining bunday gismlari - qavat, poll uzaon stolbalar deb
maladi, Shunga ko‘ra shaxta maydonini qazishga tayyorlash usullari
ham qavatli, polli va gorizontlal bo‘yicha gazishga tayvortash usullari
deb yuritiladi[4].

Qavatli tayyorlash usuli. Agar shaxta maydoni yoki gorizontni
of'ish bo‘yicha choziglik’ yo*nalishiga nisbatan uzun uchastkalarga
ajratilsa, bunday uchastkalar qavat deb yuritiladi va shaxta maydonini
quzishga tayyorlash gavatli usulida amalga oshiriladi.

Qayat — bu og‘ish bo*yicha tashish va shamollatish shtreklari bilan,
¢ho‘ziglik bo‘yicha shaxta maydoni chegaralari bilan chegaralangan
shaxts maydonining bir qismi (1.4-rasm, a) Qavatni chegaralovchi
uhtreklar qavat shireklari deb araladi Gorizontdagi barcha qavatlarga
bitts bremsberg yoki uklon xizmat ko‘rsatadi, shu sababli ular kapital
hremsberg yoki kapital uklon deb yuritiladi.

O'ta giya va tik gaflamlarda har bir gavat o'ziga xizmat qihuvchi
kvershlaglar bilan chegaralanadi, ya'ni pastdan fashish va yugoridan
shamollatish kvershlaglasi bilan chegaralanadi.

Qatlamning og'ish chizig'i bo‘yicha gavalning yugori va pastki
chegarlari orasidagi masofa uning vertikal balandligi deviladi va o
(uyidagi ifoda orgali aniglanadi:
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B =h, -sina  (1.1)

h, - qavatning vertical tekisligida procksiyasining balandligi;
hy, - qavatuing giyalik bo'yicha balandligi;
@ - qatlamning og‘ish burchagi.

Ko'p hollarda qavat qanoti cho'ziglik bo'yicha kichikroq gismlarga
bo‘linadi va ulur orqali uchastka (oraliq) bremsbergi yoki sirpanmalar
(skatlar) o'tiladi, [8]

Bitta bremsberg yoki sirpanma xizmat ko'rsatadigan qavat gismi
gazish maydoni deb ataladi. Ushbu lahimlaming o‘tilgan joyiga nisbatan
qazish maydeni bir tomonli yoki ikki tomonli bo'lishi mumkin.

0Og' ish yo'nalishi bo'yicha gazish maydoni ikki gqismge ajratiladi,
bu gismlar nimgavat {(yarim qavat) deyiladi. Ular o'rtasidan o‘tilgan
oraliq (nimgavat) shtreki nimqavatlar chegarasi hisoblanadi.

Polli tayyorlash usuli. Shaxta maydonini polli usulda gazishga
tayyorlashda u ko'tarilish yoki og'ish yo‘nalishi bo'yicha gismlarga
bo'linadi. Bu qismlaming o'lchamlari: og'ish bo'yicha 800-1200 m,
cho®ziglik bo*yicha esa 1500-2000 m ni tashkil giladi (1,4-rasm, b),

Pol - shaxta maydoni yoki gorizont hududidagi qatlamni gazishga
xizmat qiluvehi gorizontal yoki giya tashish va shamollatish lahimlari
kompleksi bilan chegaralangan shaxta maydonining bir qismi, Odatda,
har bir polning o‘rtasida bosh tashish shtrekidan boshlab bremsberg voki
uklon o‘tiladi. ulur polni ikki ganotga ajratadi,

Qatlam og'ishi bo‘yicha pol yanada kichikroq gismlarga bo'linadi.
bu kichik gismlar yarus deyiladi. Yaruslar konveyer va shamollatish
yarus shtreklari bilan chegaralanadi. Yarusning har bir qanotida bittadan
lava (kavjoy) joylashgan bo*ladi,

Shaxta maydonini polli usulds gqazishga tayyorlash gavatii
tayyorlash usuliga nishatan qator afzalliklarga cga, ulardaa eng
asosiylari; gatlamdan quzib olinadigan ko‘mir miqdorini ko*paytirish
texnik jihatdan sodda va oson; quzib olingan ko'mirni lavadan to bosh
tashish shirekigacha tashishda yuqori unumdorlikka ega bo‘lgan
konveyer transportini qo‘llash mumkinligi; bitta qadamden ko'p
migqdorda ko'mirni qazib olish imkoniyati mahsulot tannarxini
arzonlashtirishga imkon beradi.
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| d-rasm. Shaxta maydonini gavatlarga (a), pollarga (b), stolbalarga
(d) ajratish va aralash () uswllarda tayyorlash sxemalari: 1- bosk
stvol; 2 - yordamchi stvol; 3 - hosh yuk tashuvchi shirek; 4 -bremsherg,
§ — uklon; 6 — qazish maydoni; 7 — qazish stolbasi: IV -
qavallarai va pollarni gazib olish tartibi,

Qavatli tayyorlash usuliga nisbatan katta hajmdagi giya kol
tayvorloy lahimlarini bunyod etish zaruriyati polli tayyorlash uwsulining
kamchiligi hisoblanadi va bu usulda shaxta maydon qazishga
tayyorlangunda shireklar bo‘ylab tashish ishlari taxminan 20—30% ga
ko*proq bo'ladi.

Polli tayyorlash usuli, asosan, gorizontal va givaligi 16-18° gacha
bolgan ko mir gatlamiarini gazishga tayyorlashda go‘Haniladif10].

Gorizontlar bo‘yicha shaxta maydonini tayyorlash usuli. Bo
usulda butun shaxta maydoni og‘ish (Ko‘tarilish) bo‘yicha bitta gorizont
deb gabul gilinadi. Gorizontning umumiy giva balandligi bo‘yicha
og'ish (ko'tarilish) yo‘nalishda wzun stolbalar hosil qilib girquvchi
lahimlar o‘tish orgali amalga oshiritadi (1.4-rasm, d). Gorizontlar
bo‘yvicha shaxta maydoni og'ish (kolarilishi yo*nalishida vzun smlbalar_
girquvchi lahimlar o‘tish orgali hosil gilinadi. Stolbalar odatda teskari
yo'nalishda gazib olinadi (1.4-rasm, d).

Gorizontlar  bo‘vicha tayyorlash wusuli quyidagi sharoitlarda
qo‘llaniladi: galinligi 3,5—4 m va og'ish burchagi 10—12° bo‘lgan
qatlamlards; qatlamning gazdorlik darajasidan qat’iy nazar gazdorlik
darajasi qancha katta bo‘lsa, bu usulning qo'llanishi zarurivati him
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oshib boradi, atrof kon jinslarinine suvdork .
uning miqderi turg*un bo‘f;na;i];;uunb suvdorlik darajesi ko‘p balmay,
Gorize ntning < T 7 .3
stolbalarigs mull)&‘]]:;: tarilish (Og ish) yo'nalishi bo'yicha gazish
komplekslaridan mexamizatsiyulashgan  ko'mir  qazish
oshirishga iml::. A foydalanish  va ulaming Salllarudo‘;lli fai
uzunlig Eatta va oo > oir komplekslarini go'liash lava Gavioy)
TR A e a 0zgarmas bo'lishini talab etadi. Chunki uzun lavalard
e f::tgmla:mx montaj va demontaj giglish ishlari kamayadi ha
: Yena\ .nda !mmpluks:lardan foydalanish samaradorligin i l;d'u
ham sha;:;a:nl:;udl:gain@‘mf qazish chuqurligining tobora nshib. burr.iqlll.i
1 8 berien :
foydalanishni tagozo md?nmmm bo’yicha tayyorlash usulidan keng
Shaxta maydonini tay
2 yvorlashning aralash g
shaxt ' : . 2 usuli, A
qmli,gamimﬁ‘d.fbh‘:{ gorizont  chegralarida mrljgais:}:;:i;un
(kombinatsivalash SO, B0 IN" buaday tayyorlash usulini aralash
bremsberg ?:mydoﬁ?n) l;?u{ deyiladi (1.4-rasm, e). Bu usulda, masalan,
bo*linadi. pollariga, uklon maydoni esa qazish stolbalariga
s I
otk :ha::ill!::iy:?mm aralush ta)‘vyorlash usuli gatlamning gevlogik
o*zgaruvchan gawzgal"uw:hm {og"ish chizig'i ho“yicha yotish burchagi
Beologik buaiabte e, Skeajasi Lo‘payib. borishi, quzish ishlarig;
i i) e il va shu- kabilg) Yo' ands,
(rekontkaiva it g F2b olinadigan ko‘mir hajosini. ko Stirish
iya qilish asosida) zarurat tugilganda qo'llaniladi.

1.3-§. Quzib olish bosqichlari

.Ruda konlarini ver osti usuli zib alish j i
basqu!:?dnn.ibmi: konni ochish, t:;_:;o?;‘g:: Sll:hazjzgr;:m;h;nmm -
s ::: i:icnh'bhhdcb, yer yumsid:.m ochuvchi kapital kon lah.imlari.ui
Seplions ;mm a]:mmm'.:ug_a yok_l uning bir gismiga otqazib
T ba-' Shi;:shga un}coniyat yaratilishiga avtiladi
Oobsekh hindi . ta stvollari, stvol oldi Iahimlar majmui va
s . rapd ‘ruda lflbhlﬂlvchl lahimlar, shtol’nyalar va boshqal
s hg:; ocr:y o;]l; qnztlmalamj, ruda emas  jinslarni, rrax:pn:
piasesra yer an yer yuzasiga chiqarish, kishilarni, uskunalarni

ami ishlaydigan ish joyiga yetqazish, ken Iahimalarin:
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shamollatish, shaxtadagi yer osti suvlarini chigarish va boshga
magsadiar uchun xizmat giladi.

Tayyorlash  yoki tayyorlash ishlari - bu  shtreklar,
yosstayushiylar, ortlar va boshqa kon Jahimlurini o'tqazib ular orqali
konni ochilgan gismida, qazib olinadigan - alohida uchastkalarga,
qavatlarga, bloklarga pancilarga, ustunlarga ayratiladi.

Qazih olinadigan uchastka ham o'z navbatida alohida tayyorlovchi
va kesuvchi lahimbar bilan bo‘linadi. Bu lahimlar o'z navbatida alohida
gismlarga jamiadan: gavat ostini, qatlamlab, kesib kiruvchi pog‘onalar,
kameralar, kameralar aro, pancllar aro va boshgalarga bo' linadi.

Qazib olish - bu gaziladigan uchastkadan rodani massivdan ajratib
olib, hosil bo‘lgan bo‘shligning turg‘unligini saglab turishga xizmat
giladigan texnologik jarayon.

Qazib olish tartibi - gazib olinadigan uchastkani quzib olishda,
quzilgan bo‘shligning holati bilan xarakterlanadi. Bu belgi har xil qazib
olish tizmlarini qo‘lanishi wmumiyligini va har xilligini to‘larog aks
ettiradi, ayniqsa gazib olish texnologiyasini va har bir gazib olish
tizimining texnikaviy - igtisodiy ko‘rsatkichlarini.

Ochilgan decb, konni qazib olingyotgan zaxirasi, yoki uning bir
qismi ochuychi lahimlar (shaxta ‘styollari, kvershiaglar, shtol’nyalar)

o'tilgan gorizontdan yugori qismida joylashgan ruda zaxirasiga aytiladi.

Tayyorlangan deb, qazib olinadigan uchastkadagi ruda 7axirasi
cheparasida hamma tayyorlovchi lahimlar (qabul gilingan gazib olish
tizimiga muvofiq) o‘tqazilib tayyorlashigs aytiladi.

Qazib olishga tayyor deb, qazib olinadigan uchastkadagi ruda
saxirasidan zarur bo‘lgan hamma Kesuvchi lahimlar o‘tqazilib, qazib
olishga imkon yaratilishiga aytiladi.

Yetarli o‘lchamda ochilgan, tayyorlangan va qazib olishga tayyor
bo‘lgan roda zaxirasi shuning uchun kerakki:

e konni bitta qazib olish uchastkasida, qazib olish davomida, ruda
qazib  olistmi rejadagidek  o‘lchamda rivojlantirib,  rejalangan
o‘lchamdagi va belgilangan sifatga cga bo*lgan rudani qazib olish;

« tayyorlangan va o'tilgan Jahimlar qazib olingan 1000 t ruda
bo‘yicha baholanadi, har xil qazib olish tizimlarida ular 2-3 m dan 8-10
m gacha o'zgaradi;

¢ konning quzib olinayotgun uchastkalaridan birida, qazib olish
ishlarining o‘lchami kamayib borishini hisobga olgan holda, boshqa
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uchastkada rejalangan ruda migdorining sifatini saqlab golgan holda
gazib olish ishini rivojlantirishga imkon yaratish;

* ckspluatatsion razvedka ishlarini amalga oshirish uchun va konni
ekspluatatsiyaga topshiriladigan gismida drenaj ishlarini bajarish uchun
zaxira vaqti bo*lishi kerak{21].

L.4-§ Ruda qlymaiti hagida tushunche va gazid olishning
rentabelligi

Bir turdagi, tarkibiy gismida fagat bitta foydali komponentdan
iborat bo‘lgan rudani nisbiy giymatini, uning rkibidagi foydali

komponentlar protsentining migdori bilan baholaydi. Magnetit temir
rudasini tarkibida 50% temir bo‘lganida, u tuda 35% temiri bo‘lean
rudadan gimmatroq turadi. Shuning uchun bir rga mansub bo*lgan

rudani larkibiy qismidagi temimi protsent migdoriga qarab ulami: boy,

o'rtacha va kambag*al tarkibli rodaga bo'ladi [ 5],

Rudani qiymati uni qazib olish usulini tanlashga katta ta’sir
ko‘rsatadi. Agar rudani narxi yuqori bo'lsa, qazib olish usulini tanlashda
narxi gimmatroq turadigan tizimni qo‘llash mumkin, agar rudani qazib
olish jarayonida uning yo‘qotilish darajasi minimal migdorda bo*lishi

ta’minlansa. Buning teskarisi, narxi qimmat bo‘Imagan ruda qazib
olishda arzon turadigan qazib ofish fizimi qo‘Haniladi, migdor
yo'qotilish darajasi katta o*lchamda bo“ladigan holatda ham.

Ruda giymati ushibiy ko‘rsatmaga muvofiq aniglanadi, unga ko‘m

yalpi va ajratib olinadigan narxlari farqlanadi.

Rudani ajratib olinadigan qiymati deb, | tonna rudadan ajratib
olinadigan foydali komponentni gazib olish va qayta ishlashdan keyingi
narxiga aytiladi.

Metallni narxi xomashyo turiga qarab (ruda, kontsentral, yarim
fabrikat), uning tarkibidagi metallning protsent migdoriga bog‘liq holda
belgilanadi. Rudani, kontsentratni va yarim fabrikatni ulgurji narxi
dunyo bozori birjalarida belgilanadi.

! trudani yalpi giymati quyidagi formula bilan aniglanadi:

5, =L, (12)
bu yerda §,- | t metallning ulgurji narxi; C - 1 t ruda tarkibidagi
metall migdori, %.

Kompleks (polimetall) rudalarni uigurji narxi, ruda tarkibida

Syl o' lgan metallami giymatiga bog'lig.

| 1 rudani ajratib olish qiymati quyidagi formula bilan aniglanadi:
S,-i;%-c-',—"*- (13)
b yorda k, — rudani qayta ishlash jarayonida t)‘oydali komponentni
ih olish koeffitsenti (koodpiumess HRTCUCHMR). : :
Rudaning foydali komponentlarini Hjl‘ﬂ(ib‘("l!.ih va uai qa@b
sl qiymatini solishtirib, tagqoslash yo'li bilan konni gazib
shidagl rentabelligini aniglanadi[21]. _ ‘

' ‘l:zdadnn ajratib gazib olishga sarﬂ:.madlgan xara_)a'tlar nulud_an
sl olinadigan mahsulot narxidan kichik bo‘]sa, knm'fx f;uz.ib ohsl!
lsoidly jihatdan samarali deyiladi. Metall.sohhsh parxini o zgarishi

pilanl glymatini ham o‘zgartieadi. Rudaning pol 'hllan ifodalangan
Wil asosiy bo'lib, u rudani qazib olish 1qn504!xy samax:a.dc_bd.lgmx_
slovehi yagona kategoriya emas. _Ushh_u tpdallnn xalq xo jflhgniagl
Mnlyatl metallga bo'lgan talabm o‘snsl.n. kondan rudani imkon
plasida to'laroq ajratib olishni taqozo etadi.

1.5-§. Konchilik korxonasi, rudnik va shaxta

i ini ib oli konchilik korxonasi
Poydall qazilma konlarini gazib olish uch'un ’ n:
I, uning tarkibiga: rudnik, shaxta, kar'er va ba'zan boyitish
ikan! ham Kiritiladi. . ‘ _
Wudnik - maxsus hojjat bilan ajratilgan yer usti va yer osfl.
WMy donl bo'lib u joydagi konni ishlatuvehi konchilik korxonasi
Wb ibide bitta yoki bir necha ishlab chigarish blrhgn' (shaxtalar,
{'iynlur, kar'erlar va yordamchi - xizmat ko*rsatuvchi), sczdm'd.uf:
mo‘ ztmchlllk korxonasi. Rudnik korxona sifatida yagona ma murty-
Aikavly boshgarmaga egafl]. e e o
. mym « konchilik korxonasining mustaqil ishlab chiqarish birligi
W', yer osti usulida foydali gazilmalarni, unga ajratilgan yer
donl, yoki uning bir gismida qazib olish ishlarini amalga
'N“|l‘ - » - »
- Konning bir gismini rudnik, shaxta )'O'RI kar'er uchon ajratilgan
fiaydoniln) tegishlicha rudnik, shaxta yoki kar'er maydoni deyiladi.
Ayrim holda rudnik maydoni bittngnn shaxta maydonfzan iborat
1)1, 1 holda shaxta va rednik haqidagi tushuncha bir xil bo'ladi.

I5



oy

Shaxta maydoni, tayyorlovehi lahimlar bil '
_ mayd, . . an qavatlar voki
(w ajﬂlﬂifdl. Qavum Mn va yuqorigi chegarasidan shmy: !
: hch. ularni qavatli, asosiy yoki bosh yuk tashiluvchi shtreklar
deyiladi. '
Shunday qilib, gavat - shaxta maydonini i ‘lagi i
s ; o : ydonining bir bo'lagi ho‘lib
c!l;yz:h‘g:_l?o‘yfcl.tn asosiy gorizontdagi yuk tashuvchi shtrek bils ’
cho ng'hgl bo )‘ucha shaxta maydonini chegarasi bilan cheklanadi
Bir vagning o'zida qazib olish ishlarini olib borilishiga ko'ra bif
qavath..iklu qatratli va ko‘p qavatli gazib olish usullari dcyilﬁai. "
y Blit[i vaqtnu{g o'.zuh. qazib olinadigan qavatlar soni kooni joy lashish
mka Ed, qo Ila.mladxgm gazib olish tizimiga, shaxtaning berilgan
3’ ‘zida‘i'lj::? chiqarish quvvatiga bog'liq holda belgilanadi. Bir vaqming
g yolu' undnn ko‘proq qavatlards mdani qazib olish ishlari
yillik ishlab olnqansh quyvatini bir qavatda gazib olinganida uni
belgilangan miqdorini a’minlash imkoni bo‘lmaganida ikki va undan.
blad'o L;:oq qavatlarda rudani qazib olish ishlari ofib borishga to‘g*ri
:'..‘ i. ‘Iun buchn kon - geologik sharoitida ham, har xil gazib olish
izimi qo llanﬂ_gamda' ham, bir vagtning o‘zida bir necha qavatl
gazib oluhga imkoniyat bo‘lmaydi. Ba'zi bir qazib olish fizimida
umuman ko‘p qavatda qazishni inkor etadi, boshqasi yo'l go'yads, lekin
ma’lum fexnikaviy qiyinchiliklar bilan. '
Qavatlar odatda pasayib borish tartibida i
: ib b gazib olinadi, yuqori
gor!n‘)mdm.boﬂllab pas-th gorizontlarga qarab qavatlarni ko*tarilish
tartibida qazib oli;l:) amaliyotda juda kam uchraydi. K
Shaxta maydonining o‘lchamlari iy igtisodiy hi
P et . z texnikaviy igtisodiy hJsoblarg_,n"-
i Rudali konlarda shaxta maydonining uzualigi o'rtacha 0,5 - 2 km
s u_shokﬁi e:;na;m kcymdogl yillarda juda yirik konlarni gazib olish
e maydonining uzunligi 5 km ga yetadiganlari ham
Shw . 1) . - . » . .
BB maydoni o'lchamlari  quyidagilardan  kelib chnqnb' |
shaxta maydoni uzunligini oshirish lahiml “ti i )

: _uzunligini ar o‘tishdagi, stvol V
:J:ks;malan va stvol oldi Ial.uml_mm qurishga va yer yumsidagiasg]tvol oldi
kamooumm_ rini 1t ruda zaxirasiga to'g'ri keladigan kapital xarajatiami

.ayt'lnsh. imkonini beradi. Shaxta maydonining nzayishi uning
zaxirasi_ko'payishiga olib keladi, chunki yugorida aytilgan kapital
xarajaflar doimiy bo'lib deyarli o' zgarishsiz qoladi, '
16

|okin shaxta maydoni o‘lchamlarining ortishi rudani yer osti

) n‘::mdu tashish masofasi, materiallar va uskunalarni tashib keltirish,.
|

ning harakatlanish masofasi ham uzaysdi Asosiy gorizontdagi
il saglab turish va ta’mirlashga sarflanadigan xarajatiar ham
‘payadi. Shamollatish murakkablashib, qimmatlashadi.

Shuning wehun loyihalanayotgan shaxta maydoni olchamlarining
Woagarkhl natijusida bir turdagi xarajatlar kamaysa, ikkinchi turdagi
Shistlar ko'payadi. Shaxta maydonining cng qulay (optimal) igtisodiy

sidan somarali oflchami 1t ruda zaxirasini qazib chiqarishga
s tnadigon umumiy xarajatning eng kichik bo‘lgaoidir.

Mar bir shaxta maydonida yer osti bilan bog‘lovchi asosiy
svillardan tashkari yordamchi stvollar ham o‘tiladi. Ular kishilami
sasindan ver yuzasiga chiqarish uchun ikkinchi eltiyoj chigish
i limas ham hisoblanadi, ver osti lahimlarini shamolatish, materiallar
funhiitish v boshga magsadlarda foydalaniladi

Yordumchi shaxta stvollarining soni, ulami joylashish va uni o‘tish
i) wkonni ochish» bo‘limida ko'nib chigiladi.

Qavat balandligi - v gazib olinayotgan asosiy gorizont bilan
Yirlgh qavat oralig'ini tik yuzaga tushgan proycktsiyalari oralig*idagi
ksl bilan o' lchanadi.

Muds konlarini quzib olishda qavat balandligi odatda 30 dan 100
Meigisehn bo'ladi, u o*lchamdan ortig‘i juda kam uchraydi.

Ouyitlar balandligini tanlashga quyidagi omillar ta’sir cladi: ruda
Waaliing qulinligi, uzunligi va og'ish burchagi, ruda va aralashma
Mislaming fizik - mexanik xarakteristikasi, qo‘llaniladigan qazib olish
Welml, koo kapital lahimlarining narxi, asosiy gorizontlardan
' ks lladigan tayyorlovehi lahimlar narxi.

Qavatlar balandligini vzayishi kon kapital va tayyorlovchi
Whimlarni 1t tayyorlangan ruda zaxirasining bajmini va narxini
yisgartiish imkonini beradi, Bu shu bilan izohlanadi — ya'ni gavatni
Wy yirlash uchun uning balandligiga bog'lig bo‘lmagan holda #sOSiy
ruunhlngi. stvol oldi luhimlari va kvershlaglami o'tish kerak bo*ladi.

W Il lneni to'liq uzonligi, hajmi va narxi bir xil o‘lchamda, qavatlar
Malanidligidan qat’iy nazar quvatlardagi rudi zaxirasi uning balandligiga
uporalonal ravishda o°sadi.

Ko'pehilik qazib olish tizimlarini qo‘llaganda qo'shni qavatlar
Whwgansidn, quvatlararo saqlovehi bytunliklar (sclikls irilacdi_By--
smglovehi butunliklarni ajratib  gaz
1
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migdor yo'qgotilishiga va blokning bozhga gismini gazib olishga nisbatan
katta xarajatlar talab etadi. Chunki gavat balandligidan qat’iy nazar
gavatlar oraligtidagi saglovchi butunliklardagi roda  zaxirasi
o‘zgarmasdan qoladi. Shu bilan birga gavat balandligini o*sishi ba’zi
qazib olish bilan bog'lig bo‘lgan xarajatlami biroz miqdorda o‘sishga
olib keladi. Shular jumlasidan materiallamni, uskunalami kovjoyga tashib
keltirish, vosstayushiylar o‘tish va ularni ta’mirkash ishlari. Kishilarning
harakatlanishiga sarflanadigan vaqt o'sishi, mehnat unumdorligining
pasayishi, vosstayushiylar o“tish jarayonini murakkablashtiradi [27].

Ba'zi hollarda gqazilgan bo'shligda kon bosimining o‘sishi,
aralasshma jinslaming va kameralar yoki saglovchi butunliklarming
o°pirilishiga olib kelishi chtimoli mavjudiligi, gavatlar oraligidagi
masofaning uzaytirilishini cheklaydi.

1.6-§. Konni gazib olishga go‘yiladipan axosiy talablar

Foydali gazilma konlarini gazib olishda quyidagi talablarga rioya
qlinishi shart:

1. Xavfziz mehnat sharoitini yaratish.

2. Mehnat unumdorligining texnikaviy-igtisodiy ko‘rsatkichlari
ynqori darajada bo‘lishiga erishish, ishlab chigariladigan mahsulotning
vugori sifatli bo'lishini ta’'minlash, kapital qo‘yilmalaming yugori
samaradorligi va foydaliligi, rudani qazib olish va qayta ishlash
jarayonida imkon darajasida foydali birikmalar kam yo‘qotilishiga va
mahsulot tannarxining minimal bo*lishiga erishish.

3. Rudnikning berilgan gazib chiqarish rejasini va ruda sifar
ko‘rsatkichining bajarilishini ta’minlash.

Birinchi talabning mohiyati va uning ahamiyati muhimligini
tushuntirish talab etilmaydi, chunki yer ostidagi mehnat sharoiti og‘ir va
xavflidir. Bir vagtning o'zida yer osti va yer yuzasidagi inshootlarning
xavisiz holatini ta’minlash, konchilik ishlari olib borish natijasida yer
yuzasining siljishi va yong'inga nishatan xavfsizligini ta’minlash, qazib
olish ishlarini to°g ri tashkil etilishiga bog'ligdir.

Ikkinchi talabga shu shart bilan rioya gilinishi mumkin, agar
konchilik korxonasining qurilishiga sarflanadigan xarajatiar kam bo‘lib,
rudani gazib olishga sarflanadigan mchnat xarajatlari, material resurslari
minimal migdorda bo‘lsa. Ruda konlarini yer osti usulida gazib oladigan
rudniklarda mehnat hagqi migdorining yuqori bolganligi sababli bu
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ko'rsatkich tannarxning asosiy qismini tashkil etadi (60% gacha va
undan ham yugori) bunday sharoitda mchnat unumdorligini yuqori
ko'tarish katta ahamivatga ega bo‘ladi, Yugori mehnat unumdorligiga
erishish uchun quzib olish tizimini va texnologiyasini to'g'ri tanlab
amalda qo‘llash, barcha turdagi ish jaryonlarida mexanizatsiya
vositalaridan keng foydalanish, mehnat sarfini to'g'n me’yorlash va
ishchi-xizmatchilarni moddiy rag*batlantinishni to‘g’ri tashkil etish
zarur.

Konchilik korxonasi mahsulotining tanmarxiga va olinadigan foyda
migdoriga rudani qazib olishda sifaisizlanish darajasi katta ta’sir etadi,
shuning uchun sifatsizlanish sabablarini mukammal o’rganib, ularni
kamaytirish  konchilik korxonasining iqtisodiy samaradorligini
oshirishning asosiy shartlaridan biridir.

Uchinchi talabning mohivati shondan iboratki  belgilangam
miqdordagi rudani gazib olish reja giladigan migdor va sifat jihatidan
bajarmaslik konchilik korxonasi rejalagan iqtisodiy ko'rsatkichlaming
bajarilmasligiga olib kelib, korxonani foyda ko'rib ishlash ofruiga zatar
ko'rib ishlash va mahsulot tannarxining o'sishiga, olinadigan foyda
miqdorining pusavishiga, korxona rentabelligining kamayishiga olib
keladi[28].
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II BOB. YER OSTI KON ISHLARI JARAYONLARI

21-§. Ochish usullari tasnifi

Bosh ochuvchi lahimlar - bular shaxta stvoli va shiol'nya. Bosh
lahimlardan tashqari konni ochish uchun yordamchi stvollar ham
o'tiladi, ular kon lahimlarini shamollatishga, konchilarni shaxtadan ver
vuzasiga chigarish uchun qo‘shimcha chigish lahimi sifatida xizmat
giladi, kvershlaglar, bosh va yordamchi stvollarmi kon yotqizig‘i bilan
bog‘laydi. Ruda tanasini alohida uchastkalarini va konning pastki
chuqur gorizotlarini ochish uchun ko'r stvollar, kapital vosstayushiylar,
uklonlar otiladi.

Bosh ochuvchi lahimlarga tavsif. Bosh ochuvchi lahimlar foydali
qazilmalarni transport vositalarida yer yuzasiga tashib chigarishga,
konni shamollatishga, kishilami yer ostida harakarlanishiga, materiaflar.
uskunalar tashib keltirishga va boshga maqsadlar uchun xizmat giladi,

Ochuvehi lahimlar muhim ahamiyatga ega bo‘lganligi uchun uzoq
muddat xizmat qgilishi hisobga olingan holda ulaming shakli, ko‘ndalang
kesim yuzalarini to*g‘ri tanlash katta ahamiyatga ega.

Lahimlarni  o'tish usullarini  tanlashda, wulami  octish,
mustahkamlash va la'mirlash ishlariga sarflanadigan xarsjatlaming
minimal migdorda bo'lishiga va xizmat gilish muddati davomida yuk
tashiydigan transport vositalariga va shamollatishga sarflanadigan
xarajatlar ham kam bo‘lishligini ta’minlashni hisobga olish kerak.

Lahimlaming ko‘ndalang kesim yuzasining o'lchamlari transport
vosilalarini me’yordagidek ishlashi uchun, kishilar harakatlanishiga
qulay, xavfsiz, maferiallar uskunalar tashishga va zarur bo‘lgan
migdordagi havo ogimini o*tkaza oladigan o'lchamda bo*lishi kerak.

Shtol’aya - gumbazsimon, trapetsiva ko‘tinishida va kam hollarda
fo‘g’ri lo*riburchakli shakida bolib, shtol’nyaning og'zi tamon 0,001-
0,008 giyalik bilan o°tiladi.

Shtol'nyaning uwzunligi bir necha kilometrga etishi mumkin.
Masalan: Oltin Topgan konidagi transport shtol'nyasining uzunligi 2
km, Sadon rudnigidagi Mizur shtol'nyasining uzunligi 4 km dan ortig.
AQSHdagi Neysheal tonnel mis konidagi ochuvchi shtol'nyaning
uzmligi 7 km dan ham ko‘prog.

Shtol'nya konni ochuvchi lahimi sifatida shaxta stvoliga nisbatan
qator afzalliklarga ega, ular quyidagilar:
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-1 metr shtol'nyani o‘tish va mustshkamlashga sarflanadigan
xurajatlar (yer osti suvining migdoriga bog‘liq holda) 5-7 barobar arzon,
lahimni o'tish tezligi esa 3-5 barobar yugori; \

-rudani transport vositasida tashish oddiy va arzon, rudani
shtol'nyadan boyitish fabrikasiga qadar qayta yuklamasidan keltirish
mumkin, kishilar harakatlanishi va yuk tashish xavfsizroqdir; ]

-suvmi chiqarishga sarflanadigen xarajatlar ancha kam, suvni
haydashga maxsus mexanizmlar talab kilinmaydi, 0'zi ogib chiqadi;

-shtol'nya og‘ziga vagin joyda gquriladigan inshootlar ham kam,
ko‘targich qurilmasi va binosi qurish talab qilinmaydi;

-shtol'nya mustahkamlagichini ta’mirlash ham oson va arzon
turadi, ‘ ,

Shaxta stvollari ko‘ndalang kesim yuzasi to‘g‘ﬁ-lo‘nbulchalkli:
doirusimon va juda kam hollarda boshga shakllarga ega bo'ladl Hozirgi
davrda ko*pehilik rudniklarda shaxta styollari doirasimon qunlfnoqda:

Stvollarning ko‘ndalang kesim yuzasining o‘lchamlari ulaming
vazifasiga bog'liq holds belgilanadi. Kapital stvollar odatda mda.va
jinslami  ko‘tarish,  Kishilami  shaxtaga  tushirib  chigarish,
mustabkamlovehi mateniallami tushirish va shaxtani shm.nollntishga
xizmat giladi. Shu stvoldan shaxta suvini chigarishga va siqilgan havo
enereiyasini - yuborishga xizmat  qiladigan metal qnv@n hnm
joylashtiriladi. Ba'zan styvollar fagat ruda va jinslami ko‘tarishga, y9k|
kishilarni  toshirib  chigunishga yoki fagat shamollatishgagina
ma*jjallangan bo*lishi mumkin. : .

Qo‘llaniladigan bosh lshimlarning turlariga ko'ra ochish usu}lan
quyidagicha guruhlarga bo‘linadi: tik stvollar bilan, giya stvqllar_ttllm,.
shtol'nyalar va kombinatsiyalashtirilgan usullar bilan ochiladi. anchj'
wch usulni oddiy ochish usuli guruhiga birlashtirish mumkin. Ochuychi
bosh lahimlarni; kon ba'ylab, rudaning yotgan, yoki osilgan.ml:ashmg
jinslaridan yoki shaxta maydonining chetlaridan o‘tis}.l mumkm i-oyda!g
gazitma puch jinslaridan yoki rudadan, ruda tanasini kesib o‘tuvchi
lahimlar bilan ham ochilishi mumkin[6].

Ruda konlarini ochish usullarining asosiy sxemalari.
Qddiy ysullari: iy
1. Kondagi ruda yoiqizig‘ining osilgan va yotgan yonlaridan yoki
chegaralaridan tik shaxta stvollari bilan ochish. :
2. Kondagi ruda yolgizig‘ining osilgan va yotgan yonlaridan va
chegaralaridan giya shaxta stvoli bilan ochish.
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3. Kondagi ruda izig'ining osilgan v; y ; i
PRt votqizig s gan va yoltgan yonlaridan

Kombinatsiyalashtirilgan usullari:

1. Yer yuzasidan tik shaxta stvoli tik ko‘r stvolga o‘tish yo'li bilan
konni ochish. d

2. Yer idan tik shaxta stvoli gi $
s e yuzas oli giys ko'r stvolga o‘tish yo'li

3. Yer yuzasidan giya stvol qiya ko'r stvolga o*tish yo‘li bilan ochish,

4. Shtol’'nya tik ko‘r stvolga o*tish yo'li bilan ochish.

5. Shtol’nya qgiya ko*r stvolga o*tish yo'li bilan ochish.

. Bosh va yordamchi stvollami o‘zaro  bog'langan  holda
Joylashtirish, gazib olish ishlarini rivojlanish yo‘nalishi va shaxtani
shamollatish sxemasiga bog*liq holda belgilanad;.

. “Mnrkmhm lﬁm sxemada shamollatishda bosh va yordamchi
stvollar st maydonining markaziga yoki markaz in joyga biri
lklrmch)lstdm 30 metrdan kam bo‘lmagan masofada jgmﬁtiiagi%u(l |-
rasm. a

mt_lg‘onal sxemada shamollatilganda bosh stvol shaxta
maydonfmng markaziga joylashtirilsa, yordamchi stvollar shaxta
maydoni cheguralarida joylashtiriladi. (2.1-rasm, b), Ko*pincha bu usul
qo‘llanilishi mumkin, agar bosh wva yordamchi stvollar shaxta
maydonining har xil chegaralarida joylashtirilgan bo“lsa.

Bosh va yordamchi stvollarni markazlashtirib joylashtirish sxemasi
qator afzalllklnrgx cga, ular: yordamchi stvollar soni minimal migdorda,
bu ayniqsa konni katta chuqurlikda qazilganida muhim ahamivat kash
ctadi; yer yuzidagi bino va inshootlar majmuasi zich joylashtiriladi, agar
stvollar osilgan yonlarda jollashgan bolsa.

Muhofazalovehi saglovehi butunlik har ikkala stvol uchun umumiy liei
subabli bosh va yordamchi stvollarni tutashtirish oddiy bu"lib,m:;}a:fh
chiqarish ishlarini tezlashtirish imkonini beradi. Ko'rsatilgan afzalliklarga
m swollmning_ham kamchiliklari mavjud, vlaming asosiylari:
d\mnollunhda havo oqimining yo'li uzayadi, natijada ventilyatorning
deprmeqasn diagonal joylashtirishga nisbatan 30-40% ko*payadi; ilgarilab
gazib olish sxemasida, havo ogimi qazilgan boshliqdan shamollatuvchi
shirekga o“tib ketishi mumkin; shaxtada halokat yuz herganda kishilarni yer
vuzasign chigarish murakkablashadi.

Ryda konlarini ochighda stvollarni markazlashtirib joylashtirish
sxemasi, diagonal joylashtirish sxemasiga nisbatan kamroq qo‘laniladi.
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2. I-rasm. Markazlashtirilgan va diagonal shamollatish sxemalari
[ - yordamchi stval; 2 - bosh stvol,

Chuqur bo'lmagan, quazib chigarish quvvati kichik bo‘lgan
rudiklarda yordamehi stvol o*miga, shuxta maydonining chegaralaridan
birida shamollatuvchi shurl o‘tqaziladi, u narvon bilan jihozlanadi.
Chuqur joylashgan, qalinligi yupqa tanali ruda tomirini gazib olishda
shroflar, reda tanasi cho®zigligi bo‘yicha bir necha joydan oftilib pastgi
qavatdagi shirek bilan titashtiriladi.

Rudnikning ishlab chiqurish quvvati yugori bo*lganda yoki shaxta
maydonida bir necha ruda tanasi mavjud bo‘lganida, ba’zan har xil
vazifaga mo‘ljallangan bir necha stvol o‘tilishi mumkin, ular: Kishilarni
shaxtaga tushirib-chiqarish, har xil tarkibli rudalarni ko‘tarish, gazishdan
hosil bo‘lgan bo‘shliglami to'ldirish va tayyorlovchi lahimlar o*tishdan
chiqgqan puch jinslarni chigarish, materiallar va uskunalami yetqazib
berishga xizmat giladi.

Shaxta maydonining olchami uzun bo*lganida, bu’zan shaxtaning
har bir qanotini alohida shamollatish uchun ikki seksiyaga bo*linadi.

Sektsiyali shamollatish sxemasida yordemchi stvollar, shaxta
maydoni ganotlari bilan bosh stvollar oralag ‘ida ham joylashtirilishi mukin.

2.2-§. Konrd achish
Tik stvollar bilan ochish
Foydali quzilma tanasi (qatlami) tikka yaqin joylashgan konlami
tik stvollar bilan ochishda, bosh stvol va shaxta maydonining

chegaralarida joylashgan yordamchi stvollar kon jinslarining siljish
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ehumc?li bo'lgan zona tashqarisiga joylashtiriladi (2.2-rasm), Bosh
stvolning har bir gorizontidan ochilayotgan kondagi ruda yotqizig‘iga
qadar kvershlaglar o‘tiladi, mda tanasi bo*ylab esa yordamchi stvollarga
qadar .shlmklar o‘tiladi. Rudali konni bunday ochish usuli konchilik
sanoa.mh keng targalgandir, O‘zbekiston Respublikasidagi kopchilik
rangli va nodir metall konlari MDH daviatlaridagi konlarga o'xshash,
mdz} tanasini yolgan yoniga joylashlirilgan tik va ko'r stvollar bilan
ochilgan,

Osilgan yonlardan ochuvchi tik stvollar o‘tish wsuli ham
qo'llaniladi, chunki bu usulda kvershlaglarining umumiy uzunfigi
yolgan yonlardagiga nishatan odatda ancha uzun ho‘ladi,

‘Bu usul ayrim holatlarda qo*llaniladi, rudani yolgan yon tomonida
suy juda k?‘p bo'lib, ular turg‘un bo‘imagan holatda, yoki stvol yotgan
yon lqmm:i joglnshtirish yer rel’efi, yer yuzasi transporti gamashi, yer
yuzasi maydonida qurilish ishlarini amalga oshirishg it berg
hollarda qn‘llaniladi‘.] s T

2. 2-rasm. Vertikal stvollar
b 4 bilan ochish sxemasi.

I = yugori qavat tashish
shireki; 2 - pastki gavai
tashish shirek;
3~ lashuvchi kvershlag;
4 — vertikal stvolni konning
asma tarafidagi holati;

5 — bash sivol;

6 -~ yordamchi stvol,

. Ba'zun shaxta maydoni qanotlaridan birida joylash tik styol
bilan ochiladi (2.2-rasm). Bu holatda u yordam.::?i swﬁnvuzifasi:i
bajaradi.

Konni ganot qgismidan ochish usilining afzalligi bitta yordamchi
stvol o*tish bilan kifoyalanish imkoni mavjudligidur.

Bu .ochish usulining kamchiligi, ochish masofasi uzayadi yer osti
transportining narxi yugori bo‘ladi, layyorlanish ishlari, konni
shafmllalishni murakkablashtiradi. Agar shaxta maydonida tugallangan
qurilish mavjud bo‘lsa va boshqa sabablarga ko‘ra konni ganot qismidan
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ochishdagi kamehilikdan ko‘ra uning afzalligi yugori bo*lgan holatda bu
usul go‘Haniladi.

Gorizontal va salgina giya joylashgan gorizontal yo'nalishidagi
o'lchamlari katta bo*lgan konlarni tik stvollar bilan ochish ikki usuida
amalga oshirilishi mumkin (2.3-rasm). Birinchi holatda tik stvol ruda
fanasini kesib o'tadi. Ikkinchi holatda csa stvol siljish zonasi
tashqarisiga joylashtisiladi, bunda o*lchamlari uzun bo'lgan kvershlaglar
o'tishga to*g ri keladi.

2 3-rasm. Konni kesib o 'tuvchi tik stvollar bilan ochish sxemasi.

Ruda tanasining cho‘zigligi bo‘yicha o'lchamlari katta, gorizontal
va salgina qiya joylashgan konlarni ochishda ruda tanasini kesib
o‘tuvehi tik stvollar bilan ochish usuli keng ko'lamda go‘laniladi.
Bunda chuqur bo‘lmagan konlarda ochuvehi lahimlar va goldiriladigan
muhofazalovchi saqlovchi butunliklar o*lchami katta bo*Imavdi

Qiya stvellar bilan ochish

Konni qiya stvollar bilan ochishda, yotgan yonidagi jinslardan kon
yotgizig‘iga parallel giva stvol o'tilib, undan ruda tanasiga kvershlaglar
o'tifadi  (2.4-rasm). Kvershlaglarning nzunfigi tik  stvollar bilan
ochilgandagi kvershlaglar uzunligiga nisbatan ancha qisqa bo*ladi. Agar
kon yotqizig‘ining og‘ish burchagi qancha kichik bo‘lsa va chuqurligi
ho*lsa kvershlaglar uzunligi ortasidagi fargi shuncha sezirarli boladi.
Konning qanot qismidan o‘tkaziladigan vordamchi stvollar ham bu
holda qiva voki tik joylashgan bo‘lishi mumkin,

Kon volgizig‘i bo‘ylab giya stvollar bilan ochilganida kvershlaglar
o‘tilmaydi va stvolni o'tish tan narxi qazib olingan yo'ldosh ruda
hisobiga gisman arzonlashadi. Ammo, bu usulda stvolning turg‘unligini
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ta’minlsh wchun, muhofazalovchi-saglovehi butunliklami stvolning har
ikkala yonlarida ham qoldirilishini taqozo yetadi. Qazib olish
chugurlimigining ortib borishi bilan bunday saglovehi butunliklaming
kengligi ham ortib boradi, Ruda tanasi yupqa, ctarli darajada razvedka
qilinmagan salgina qiva va giva joylashish chuqurligi kichik bo‘lgan
ruda tomirlarini gazib olishda konni qiya stvollar bilan ochish maqsadga
muvofig kelishi mumkin [15].

2. 4-rasm. Konri
yolgizilgan yonidan giva
stval hilan ochish sxemasi
1-bosh ko ‘taruvchi stvol;
2-konnming qanotida
Joylashgan giva
yordamoehs stvol; 3-yiliish
zonasining chegarasi,

Qiya stvollar bilan konni ochishning asosiy kamchiligi uning
qo'llanish doirasi cheklanganligidir,

Ruda va jinslar massasini ko‘tarish mashinasi yordamida skip yoki
vaganotkalur orgali amalga oshiriledi. Konnt ochuvchi stvollumimg
og‘ish burchagini bu holatda 10° dan 30° pacha bo'lgan qiyalikda
bo'lishi magsadga muvofiq keladi. Konni giya stvol bilan ochganda
rudani ko‘tarish uchun stvol Konveyer transporti bilan jihozlangan
bo'lsa, uning qo'llanish doirasi anchagina kengaygan ho'lar edi.

«Erington» (Kanada) temir Konida yordamchi skip-kletli stvol
bilan (2.5-rasm) birga ruda ko'taradigan giva stvol ham o‘tilgan. Qiya
stvol lentali konveyer tizimi bilan jithozlungan bo‘lib konveyeming
vzunligi 1300 metr, maydalangan rudani yer yuzasiga Konveyerda
chigaradi. Konveyerning joylashgan giyalik burchagi 16° ish
unumdorligs 400 tsoatni tashkil etadi.

Pastki gorizontlarda (chuqurligi 850 m) rudani pog‘onali konveyer
transporti tizimida ko*tarish loyihalangan bo'lib maxsus giya stvollar
(3.4,5) kon jinslarining siljish ehtimoli bo‘lgan zona tashqarisidan
o'tilgan. Ruda tashiladigan konvever transportining umumiy uzunligi
4800 metr, yuk tashiladigan gorizontlarda ham elektravozli transportui.
keyinrog konveyer transporti bilan almashtirish nazarda tutilgan.
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«Bauvers Kembell» (AQSH) rudnigida Rux-ruda koni spiral simon
loylashgan qiya stvol bilan ochilgan bo‘lib, uning og‘ish burchagi 9-10°
tan iborat. Spiral simon trassaning uzunfigi 1420 metr bo'lib mahkam
tuwrg'un jislardan o‘tilgan. U ruda tanasi atrofini 3.5 marta aylangan,
Rudani  kovjoyidan boyitish fabrikasining ruda bunkeriga qadar
avtomobil transportida tashiydi.

Konveyer bilan lashiganda giyalik burchagi odatda 16-20° dan
yugori emas, lekin maxsus konveyer qollanilsa, stvolning givalik
burchagi vugori bo'lishi ham mumkm. Masalan: «Klarcks-Senten
(AQSH) gips rudnigida kon qiya stvol bilan ochilgan bo‘lib, uning
og'ish burchagi 30° bo*lib, Ientali konveyer bilan jihozlangan, Lentaning
eni 800 mm, bu turdagi konveyerda og'ish burchagi 40° bo'lgan stvolda
ham gqazilmalami tashib chiqarish mumkin, Ko'p gorizontli (gavatli)
konlamni gazib chigarishda lentali komveyer transportini  qo‘llash
Igtisodiy jihatdan samarasiz bo‘lishi ham mumKin,

AT NS

2. 5-rasm. «Eringlons rudnigining ochish sxemasi: 1 - giya stvol (I
navhat), 2 - yordamchi stvol; 3, 4, 5 - konveyerli ko tarish tegishlicha
lkkinchi, wuchunchi va to'rtinchi navhati; 6 — bo'lajak drenaj
gorizontlarl, 7 — bo'lujak qubul giluvchi gorizontlar; 8 - drenaj
govizonti; 9 - gabul giluvchm govizont,

Shuni ayfish kerakki Artem nomidagi (Krivbasda) rodnigini giva
stvol bilan ekspluatatsiva qilish tajribasi shuni ko'rsatdiki chuqur
gorizontlardan rudani konveyer transportida ko'tarish, skipli ko‘tarish
usuliga nisbatan ko‘p kapital va ekpluatatsiya xarajatlari talab etilganligi
sababli konveyer transportida rudani ko'tarish magsadga muvofiq
emasligi aniglangan, Konveyer transportida ko‘larish 1-2 gorizontli ruda
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Wbl usulda eng pastki qismida bitta kapital shtol'nya
Wi, bu usulda ruda tanasining joylashish sharoitiga ko'ra har bir
Weun o' lehamdagi shtol'nyalar aralashma jinslardan o*tkazilishi
Ahol'nya  sathidan yuqorisida joylashgan qavatlar Kkapital
yishly yoki yer yuzasiga chigmaydigan shamolatuvehi stvollar

konlarini ekspluatatsiva qilishda skipli ko'tarish usuliga nish: s
iqtisodiy jihatdan samaralidir{15].
Konni shtol 'nyalar bilan ochish. !
Konni shtol'nyalar bilan ochish boshqa ochish usullariga nis _ :
qator afzalliklarga ega, shuning uchun yer yuzasi rel’efi va konn
votqizilish sharoiti shtol’nya bilen ochishga imkon bersa, bu e narvon bo‘lishi va kletlar bo‘limlaridan iborat bo*lishi
qulayligi bilan o‘zining samaradorligini ko‘rsatadi. ‘ ki Yugorl qoavatlardagi rudani tushirish uchun bir necha mda
Shtol'nya ruda tanasining = yotqizig'iga nisbatan quyidagi , vl dahlmiar o'tiladi.
joylashtirilishi mumkin: ruda tanasining cho‘zigligi bo'yicha yoh hiol'nyn  wsulida komni ochish «Apatity ishlab chiqarish
tanasini cho'zighgiga ko'ndalang. mlmnu rudniklarida npama-neﬁlm rudalarini gazib ohshda,
Ruda tanasining qalialigi yupqa bo‘lgan konlarni ochishida uni v rudnigida kon zaxirasi ko'ndalang kesim yuzasi 36 m?
tanasining cho*zigligi bo*yicha ruda bo*ylab o‘tkaziladi, ruda umnsi 3 km bo'lgan shiol'nya bilan ochilib, radani ruda tushuruvchi
qalin bo‘lgan konda shtol’'nya odatda ruda tanasiga parallel ravishdl pdan pawtkl gorizontga tushiriladi. Ruda tushiruvchi lahimlarning
aralashma jinslardan o‘tqazilib, undan ruda tanasiga gadar kvershlig 0 50 ietr, chuqurligi 130-600 metrni tashkil etadi,
yoki ortlar (ort-zayezdlar) o‘tkuziladi. Shtol'nvani ruda tanasining ity kon metallurgiya kombinatiga garaydigan «Oltin-topgan»
osilgan yoki yotgan vyonlaridan biriga joylashtirish daning Wau shiol'nyalar bilan ochilgan bo‘lib, ruda kapital transport
cho‘zigligiga nisbatan ko*ndalang ochilsa tog yon bag'ri holatiga qan lf r ruda  tushuruvchi  lahimlar orgali tushuriladi. Uning
aniqlanadi. 080 m, deametri 5-6 metrni tashkil qiladi. Transport
Konning shtol’nya joylashtirilgan yuza sathidan yuqorisida bo'lg lﬂh\g waamnligi - 2 km,
qismini odatda bir necha gavatlarga bo‘lib qazib olinadi, shuning #ol'nya bilan «Sadon» polimetall koni (shiol'nyaning vzonligi 5
konni ochishga ikki xil usul go*llanilishi mumkin. - A yauin) «EF-Salvadory mis koni (Chili) shton’yaning uzunligi 5
Birinchi usulda har bir qavat alohida shtol'nyalar bilan ochili shlymaksn  molibden  koni  (AQSH) va Ofzbekistonda
mumkin. Bu shtol’nya gonzontmi shamollatish, materiallar tush l‘lllllwn. wZarmitany va «Qorago‘ton» oltin konlari ham shtol’nya
keltrish, rudamas jinslarni chiqarish va kishilar harakatianishiga xizmi o i lggn.
giladi. Ruda pastki gorizontga ruda tushiriladigan maxsus lahim orgall Mol nyalar og'zini shunday joyga joylashtirish kerakki unga
tushiriladi (2.6-rasm). 1 ), Mepl yomgir, sel suvlari kira oimaydigan bo'lishi, shtol'nya
yadin sanont maydonchasining oflchami unga joylashtiriladigan
" whoutlarini qurishga yetarli maydonchaga, keladigan transport
J Wiley Joylashgan bo‘lishi kerak. Oxirgi shartni bajarish imkoni
y holda, rudani shtol’nya maydonidan po*lat argonli qurilmada
honyeyerlardn tashish mumkin.

SR o RO Kunnl kombinatsiyalashtirilgan usulda ochish
2.6-rasm. Ruda tanasining cho ‘zigligi bo 'vicha konni ockish sxemasis
I - yon jinslardan o 'thazilgan kapital shtol'nya; 2 - puch finsld Kimbinatslyalashtirib  ochish  usullarining mohiyati shundan
agdarmasi; 3 - qavatdagi rudadan o'tilgan shtol'nya; 4 - M l AL honning yuqori gismi bitta ochuvehi bosh ahim bilan ochilsa,
tushiriladigan lahim; 5 - kvershlag. . | sl eni boshqa lahim bilan ochilib, rudani har ikkala ochuvchi
5 e dan chigarish mumkin.
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2. 7-vasm. Kormi tik pog 'ona simon sxema bilan
ochish: 1-stvol (ver yuzasidan o ‘thazilgan); 2-
ko v stvollar

Bunday ochish usuli ruda tanasi katta chuqurlikda joylashgan
bo‘lsa, rudani bitta stvoldan ko‘targanda berilgan gazib chigarish
quvvatini ta’minlash imkoni bo‘lmaganda qo‘llash maqgsadga muvofiq
keladi

Konning ver yuzasidan 1200 m chuqurlikgacha ho‘lgan qismi tik
stvol bilan ochilsa, uning pastki qismi yer yuzasiga chigmaydigan tik
yoki qiya ko'r stvollar bilan ochiladi (2.7-rasm) [22].

Yer yuzasidan oftilgan stvolning chuqurligi, bitta stvolds maksimal
vo'l go'yilgan ko'tarish balandligi bilan aniglanadi. Ochishning ikkinchi
pog‘onasi yer yuzasiga chigmaydigan Ko'r stvol bilun odatda 600-1200
m chuqurlikgacha bo‘lgan qismida amalga oshiriladi. Pog‘onali ochish
usuli shaxtening ish unumdorligini oshirishdan tashqari, pastki
(chuqurdagi) gorizontlardagi kvershlaglar uvzunligini  gisqartirish
imkonini yaratadi. '

Pog*onali ochish usali «Chempion-Rifi» oltin konida {Hindiston)
go*ltanilgan, bu yerda tik stvol yer yuzasidan 1976 metr chuqurlikgacha
o'tilib, uning pastki gismi 2 ta 6k joylashtirilgan yer yuzasiga
chigmaydigan ko®r stvol bilan 3300 m bolgan chuqurlikgacha ochilgan.
Bosh stvolda yuk ikki qavatli kictda ko*tariladi. Kletga S0 kishi, yoki
har birining sig'imi 1.25 © bo‘lgan 4  vagonetka joylashtiriladi,
konning osilgan yonidan bir necha yordamchi stvollar o*tilgan.

2.8-rasm. Chugur gorizortlarni kombinatsiyalashtirib tik va giyva
stvollar bilan ochish! 1 - tik stvol; 2 - give stvol; 3 - giva ko 'r stvol.

aMak-Intayr» (Kanada) konining rudnigi yer yuzasidan tik stvol
bilan 1175 m chuqurlikdagi gorizontga qadar ochilib, pastki gismi yer
yuzasiga chigmaydigan 2 ta ko'r stvollar bilan 2200 m chuqurlikgacha
ochilgan (2.7-rasm). Kon tomirli meda ho'lib, og'ish burchagi — 70-80°,
Uchta stvolning hammasi ham skiphi va kietli ko“tarish qurilmalari bilan
jihozlangan. Qiva wva salgina qiva joylashgan konning chuqur
parizantlarini ochishda Konning osilgan yon gismidan tik stvollar o'tilib,
rudani yotgan gismidan esa qiya stvol o‘tgazilgan (2.8-rasm).

Janubiy Afrika respublikasining chuqur oftin rudniklarida 2 asosiy
variatlarni go*llash keng targalgan:

1. Konni gazib olish boshlanganida uning yugori gism 600 m
chugurlikgacha tik stvollar bilan ochilib (2.8-rasm, a), ruda lanasining
yotgan yonidan giya ko'r stvol o'tilib mustaqil ko‘tarish qurilmasi bilan

Jhozlangan, Qiya ko'r stol o°tishning asosiy sababi kvershlagler

uzunligini gisqartirishga intilish natijasidir

2. Kon yer ywzasidan qiva stvol bilan ochilib (2.8-rasm, b),
stvolning uzunligi katta o‘lchamga yetganida tik stvol yordamida bir
pog‘onali ko‘tarish ikki pog‘onali, giva va tik orgali ko'tarish sxemasi
bilan afmashtirgan.

Tik stvolning qiya stvol bilan kesishish sxemasi 2.9-rasmda
ko‘rsatilgan. Qiva ko'r stvolning ko‘taruvchi mashinasi, mashina
kamerasiga (1) o‘matilgan. Rudani skipda ruda tushiruvchi lahimga (4)
va bunkerga (3) keltiriladi. U joydan tik stvol skipiga (2) yuklanadi.

Tog*h joylarda shtol'nya sathidan pastki qismida joylashgan konni
kombinatsiyalashtirilgan vsolda ochish sxemasi qo‘Haniladi. Bu holda
shtol'nyaning pastki gisminini ko‘r stvol bilan ochish sxemasi
o Haniladi (2.] 0-rasm).
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2.10-rasm. Shiol ‘mya va ko 'r stvollar bilan achish sxemasi.
Qavatlarni ochish tavtibi,

Koni ochishda ishni tashkil gilishning asosan ikki varianti mavjud,

I. Konning 1-2 qavatini balandligi bo‘yicha ochib. uni gazib
olishga tayyorlaydi, so'ng qazib olishga kirishadi, Qazib olish ishlari
bilan bir vaqtda konning pastki qavatlarini ochish uchun stvolni
chugquriashtirish ishlari ham olib boriladi,

2: Konning bir necha gavatlarini, yoki konning hammasini ochish
ishlari olib boriladi. Bu holda tayyorlash ishlarining orgada qolishi stvol
o‘tishga gilingan xargjatning  kamligi  (30-35%), rudnikda
chuqurlashtirish ishlarini qisqartirish orqali koani qazib olish
jarayonlarini soddalashtiradi[12}).

Qazib olishning boshlanish davrida bir-ikki gavat ochilgan bo'lib,
ochilgan zaxira 8-10 yil ckpluatatsiva gilishga yetarli bo'lsa, pastki
chugqur gorizontlar to'liq razvedka qilinmagan bo‘lsa, u holda yugoridagi
qavatlami qazib olish magsadga muvofig bo'ladi,

Agar ochuvchi stvol skipli ko'tarish qurulmasi bilan jihozlangan
bo‘lsa, skipni yuklash vaqtida to‘kilgan rudani ushlab qolish uwchun
qazib olinayotgan pgorizont sathidan pastki gorizontga qadar
chuqurlashtiriladi,

32

Bosh va shamollatuvchi stvollami tutashtirish bir necha kovjoy
bilan amalga oshiriladi. Stvol oldi lahimlrida birinchi navbatda nasoslar
kamerasi va elektrostansiva kameralari quriladi.

Konni ochish va uni ishga tushirishga tayyoriash kolendar rejasida
shuni nazarda tutmoq kerakki, bir vagtning o‘zida ishlaydigan «qazib
olinadigan» kovjoylar soni doimiy ishlaydigan ishchilarni uzoq muddat
ish bilan ta'minlashga yetarli bo'lishi kerak.

Avval stvol oldidagi lahimlar majmuasini har bir gavat gorizontida
loihaga muvofig to‘lig hajmda qurish lozim, ular rudani va kon jmslar
massasini yer osti transportida tashish, materiallar, uskunalar keltirishga
va shamollatishga tayyorlash ishlarini amalga oshirishga sharoit
yaratadi.

Lekin kvershlag va stvol oldi lahimlarini o'tishiga ko‘p Xarajatlar
talab gilinganligi tofayli, keyingi yillarda stvoldan ruda tanasiga qadar
kvershlaglar har bir gavatdan emas ikki uch (ba'zan undan ham ko®proq)
gavatlarni guruhlab ochish usuli, ya’ni konsentratsion kvershlaglar bilan
ochish sxemasi qo‘llanilmogda. Stvol va yuk tushiriladigan gavat
gorizontlari oralig®ida tik yoki giya o'tkazilgan lahimlar orgali rudani
yuk tashiladigan shirekga tushirish (kam holatda ko‘tarishni), Kishilar
harakatlanishiga, material, uskunalar keltirish uchun va shamollatish
ishlarini amalga oshirishni ta'minlash uchun go*llaniladi.

Tik. tikka yagin giyalikda joylashgan konlami tik stvollar, guruhli
kvershlaglar bilan ochish sxemasi 2.1 1-rasmda ko'rsatilgan. Kvershlag (1),
konning yugoridagi uchta gavatiga xizmat giladi. Ruda ort baylab (2), yuk
tashiluvchi shtrek (3) va gisqa ko‘r stvolda (4) ruda tashuvchi lahimga
tashib keltiriladi, u orqali guruhli kvershlakga tushiriladi. Materiallar va
wskunalami keltirish, kishilaming harakatlanishi uchun rudadan  yoki
norudali aralashma jinslardan kapital vosstayushiy (kutarilma) o‘tiladi. U
o'z navbadida klet yoki skip ko*targichi bikan jihozianadi.

Kvershlag (5) yuqoridagi qavatlarga xizmat qiladi, yuqgoridagi
gavatldardan ruda, ruda tushirgich (6) orqali tushiriladi. Pastki
gorizontdagi rudani (uning zaxirasi Keyin aniglangan) ko'r stvoldan
ko'taradi.
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Tayyorlash ishlari hajmini tavsiflash uchug tayyorlash sl
hajmining solishtirma ko'rsatkichlaridan foydalanitadi. Bu ko rsutkj
foizlar bilan ifodalanib, tayyvorlovchi lahimiar hajmining yavaidagi ye
blokdagi ruda hajmiga nisbati  bilan belgilanadi. By kot satkig
qo*Uanilayotgan qazib olish tizimiga, konning xarakteriga bog‘liq hall
tayyorlash ishlarining solishtirma hajmiga ko'ra 2+15 % gad
o'zgarishi mumkin. Ko*pincha tayyorlash ishlarining solishtirma k
tayyorlovehi lahimlami ruds tanasidan 0’tqazganda chigqun yoldaoy
ruda hajmining, blokdan ajrutib olinadigan ruda Zaxirasiga nisbati bil
belgilanadi. Lekin bu ko‘rsatkich tayyorlovehi lahimlar puch jinsls
o‘tilgen lahimlar hajmini ifodalamaydi, R
Tayyorlash ishlari hajmi, tayyorlovchi lahimlaming  uzun)
o‘lchamining (pagon metrda ifodalangan) 1000 rudaga to'gh
keladigan qazib olishga tayyor ruda zaxirasi bilan xarakterlanad; {24).
Tayyoriashga go Viladigan talabiar. Qabul qilingan tayye {
usulluri, tayvorlovehi lehimlarning joylashishi va o'lchamlar quyidy
talablarga muvotiq kelishi lozim: rudani qazib olish ishlari xavfsizlig)
ta’minlashi: qazib olinayotgan kovijoyni me'yordagidek shamo iy
belgilangan o'rtacha mdordagi foydali birikmalarga ega bo'ly
ma'lum ruda zaxirasini qazib olish wehun doimiy bir xil miqdord
zaxiraga ega bo‘lishi wchun qazib olishga tayyor bo‘lgan b klary
Qavatlami o'z vaqli da fayyor  bo'lishini  wminlashi;
harakatlanishida, luhimlar bo'ylab materiallar va uskunalarni ctgus
berishda qulay va xavfsiz sharoit yaratilishi; tayyorlovchi lahim a
muhofuzalovchi seliklarda rudaning yo*gotilishini minimal miqdon
bo‘lishini ta’minlashi; rudani blokdan chiqarib yetqazib berish, yu .
va lashishoi woumli usulin belgilashi; lahimlami saglab turish
mustahkamlagichlarni  ta’mitlash  ishlagini amalga oshirishda kg
xarajatliligini ta’minlashi: yer osti suvlarining miqdori ko'p bo*
sharoitda o'z vaqtida drenaj gilinishini ta’minlushi kerak[25]),

‘J

2.4-§. Asosiy gorizontni tayyorlash usullari

Asasiy porizontni tayyorlash usullari ruda tanasining qalin |
uning og'ish burchagj o'lehamiga, ruda va aralashma iinslarning fi 1k
mexanik xususiyatlariga, qavatdagi rudani ajratib olish tartibiga, foyda
qazilmalarni transport vositalarida tashish usullariga bog ‘lig
Rudani gazib olish texnologik jaravonlari ichida, vuk iladig
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Milniklarida qo*llanilgan. Kon bosimi katta bo‘lganida chuqurlashtirilgan
ik tashiladigan shtrek ruda quzib olinayotgan qavatdan tikkasiga 60-120 m
Ikkinchi holatda, rudani yuklash ishlari bevosita ortda amw Muigurlikdan o‘ulib, ajratib olingan ruds massesi roda tushiruvchi lahimlar
oshirilsa, ortlar o'tilgan shireklar bilan tutashtiriladi. Mol orgali yuk tashiladigan shirekga tushiriladi. Rudaning rudustushiruychi
Qalin va o'ta qalin ruda tanalarini qazib olishda yuk tashiladiga Mhimda to'planishi shaxta transportini va ko‘tarish qurilmasining  bir
lahimni joylashtirish sxemasi 2, | 3-easmda keltirilgan. Mmomnda ishlash imbkonini ta*minlaydi.
Tayyorlovehi lahimlami ruda tanusi tashqarisidan va ruda tanasi
W' ylab joylashtirish sxemasini tanlush quyidagi omillarga bog*liq: ruda
Iimsinl qalinligiga, rudani qazib olish yo'nalishiga, shamollatish usuliga
{mikazly yoki ganotlardan) va boshqa omillarga. Ruda gatlami qalin va
Win qulin bo'lganida tayyorlovehi shtrek tuda tanasi tashqarisidan
Willadi. Bunday tayyortash sxemasining afzalligi: mustahkamlagichlami
Wonirlashgas  sarflanadigan  xsrajatlarning  kumayishiga,  qavat
Wil idagi seliklarda ruda yo'gotilish darajasining kamligi, blokda ruda
pishy ishiarining tugashi bilan seliklami gazib olish ishini boshlash
Ly ' Sinkinligi, shamoliatish sxemasining o*zgarmasligidadi27).
2.13-rasm. Qalin va o'te qalin rude tanasida joylashtirilgan asos) Asosiy kamchiligi: tayyorlosh ishlarining boshlang‘ich davrida
gorizon! lahimlari: 1 - ikkita temiryo'l izli sherek; 2 - ortlar; 3 < s tanasign yonalgan kvershlaglar o‘tish zarurati tfayli xarajatlar
temir yo'l izli sheek; 4 - yordamchi bilia temiv yo'l izli shivek; 5 aiehia katta bo*lishi mumkin.
kvershlaglar.

I
Birinchi holatda, yuk tashiladigan gorizont lahimlari hir yoki hif
necha ruda va bo'sh jinslardan o*tilgan shtreklardan iborat bo* ludi. b

b 2.5-§. Rudani mnivdanajnﬁbolb*

Ruda tanasi o'ta qalin bo‘lgan konlarda bir necha shirek ,
tanasidan yoki bitta shirek ruda tanasi tushqarisidan o'tilib rudani yetkazi Mo tlandly massivdan gazib u_tmlxb olish tizimlari uchta asosiy
beruvchi maxsus lahim, skrkperlash onti o*tiladi, (2.13-rasm, g). N slarni o'z ichiga oladi:

Yuk tashiladigan bitta shirek, o'ta qalin ruda tanasini gazih olish « rudani qo*porish, ya'ni uni mussivdan ajratish va maydalash;
uchun ham yetarli bo‘lishi mumkin, agar unga qavat ostidagi ; + yotkazib berish — rudani kovjoydan yuk tashiladigan gorizont
tushiriladigan lahim orqali massivdan ajralib olingan rudani chlqtl ' Ihsisentratsion gorizont) gacha tushirish, bu jarayonning tarkibiy gismi
yetkazib berilsa. Bunda qavat ostidagi qo‘porilgan ruda, il duehkalardan chigarish va yuklash:
tushiriladigan lahimga mexanizatsiyalangan usulda yetgizib beriladi, « (yuzilgan bo*shlig turg'unligini saqlab tarish.

Turg'un bo‘lmagan jinslardan o‘tilgan, ko‘ndalang kesim yumi W Jarayonlargn wrflanadugan xargjatlar - qazib  olishga
m* gacha bo‘lgan ikki temir vo'l izi yuk tashiladigan shirckning konc sdigan xarajatlacning ummmy miqdorining 75-9%0 % tashkil
ishlari ta’siri zonasida furg'unligini uzoq muddat ta’minkab lurish 2 | No'nggi jarayonga, ya'ni bo“shligni saqlab turishiga, rudani qazib
giyin. Shuning uchun ikki emir yo*l o*matirilgan shtreklami nida tanasids i tannarxining 35-50 % lik wlushini tashkil etadi.’ Shunday qilib
ancha uzoglikda puch jinslardan o'tikadi. Kesuvchi ortlar uzunlig ‘, Sunlmlnening asosiy sarf ulushi galinligi kam, qattiq va mustahkam
qisqattirish maqsudida ruda tanasiga yagin joydan bir izli yordamchi shirel Wlall konlami quzib olishda (magazinlab qazib olish tizimini qo*llab,
o'tiladi (2.13-rasm, j). Osilgan yon jinslaridan yuk tashiladigan bir , W shpuclar bilan rudani qo‘porish). eng ko‘p ulush rudani
shirek o'tilib, yotgan tomondagi shtreklar bilan kvershlaglar orgall hga to'g'ri keladi, bo'shli mustahkamlab va to'ldirib gazib
tutashtiviladi, Bunday tayyorlash variantlari Krivay-Rog ruda hay i eimida - bo'shligni o° pirilishdan saglab turishea to*g'ri keladi.

38 39

»




o S

Rudniklardan birida katta migdorda qo'porib qulatib gazib olish
tizimida jamyonlar bo‘yicha sarflangan xarajatlar  quyidagicha
ragamlarda ifodalangan % hisobida:

- tayyorlash kesish ishlari 24,5 %.

- qo‘porish (skvajinalami burgilash va portlatish ishlari)

21,0 %.

- yetkazib berish va tushirish 41,6 %.
- boshqa ishlar (materiallarmi, uskunalarni keltirish va ularni
ta’ mirlash) 12,9 %.

Ishlab chiqarish jarayonlari biri ikkinchisi bilan vzviy bog®langan.
Shunday qilib skvajinalar oralig‘idagi masofani uzaytirish hisobiga
rudani qo'porishga sarflanadigan xarajatlarni kamaylirsa ham rudani
maydalash darajasini yomonlashtiradi, bn esa o'z navbatida rudani
blokdan chigarishga sarflanadigan xarajatlaming ko‘payishiga olib
keladi. - Yugori unumdorlikka ega bo‘lgan yuklovehi uskunalari
qo‘llanishi, nafagat rudani chigarishga sarflangan xarajatlami
kamaytirish va yana mustahkamlash ishlariga bo’lgan xarajatiarni,
kovjoyni ilgarilab siljishini jadallashtirganligi sababli umumiy xarajatlar
kamayishiga olib keladi.

2.6-§. Rudani massivdan portlatib ajratish

Ruda konlarini yer osti usulida gazib olishning asosiy usuli -
burg‘ilab portlatish usulidir, yomshoq marganes mdalarini, kaliy
tnzlarini massivdan ajratib olish kombaynlar go‘llab amalga oshirilishi
ham mumkin.

Burg'ilab portlatib quiatishning uch xil turi farglanadi:

- shpurli;

- skvajinali;

- kamerali zaryedli.

Rudani go*porish ishlari samaradorfigi burg‘ilovchining smenadagi
mehnat enumdorligi, go*porish anigligi (yo*nalishani kontur og‘ishi va
boshgalar) va radani maydalanish darajasiga bog'liq.

Burg'ilovchining smenadagi mehnat unumdorligi m® bilan yoki
smenada go*porilgan ruda miqdori bilan quyidagi formulaga muvofiq
aniq lanadi:

R=4L (2.1
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bu yerda A - 1 metr shpur (skvajina) dan chiqqun reda miqdori, m’
yoki tonna bilan ifodalanadi; L « burgtilovchini smenadagi mehnat
unumdorligi metr shpur (skvajina) bilan o‘lchanadi. (6]

Qo' porilgan masss o'lchamining aniqligi zaryadining chuqurligi va
wzunligiga bog'lig, shunday bo‘lishiga quramasdan rudaning qe*porilish
konturi belgilangan yo‘nalishdan ma’lum darajada chekinadi Agar
shpurli ‘usuida loyihada belgilangan ofichamlardan chekinish o'nlab
santimetr bilan o*lchansa, rudani skvajina usulida go'porish loyihadan
chekinish noqulay sharoitda bir necha metrgacha yetishi - mumkin.
Rudaning migdor yo ‘qotilishi va sifatsizlanish - darajasi ko‘pincha
go*perish ishining aniq bajurilishiga bog'lig.

Rudaning maydalanishi sifati nogabarit ruda bo'laklarining chiqish
darajasi bilan ifodalanadi. Bu ko'rsatkich o'lchamiari belgilangan
konditsiyadan katta o‘lchamda bo'lgan ruda bo'laklari  migdorini,
go‘porilgsn umumiy ruda massasiga nisbati bilan aniglanib, foiz bilan
ifodalanadi.

Nogabarit ruda bo'laklarining chigishi burg'ilash, portlatish
ishlarming o'lchamlariga bog*liq: ularni bevosita o'kchash yo'li bilan
aniqlanadi va yans ikkilamchi maydalashga sarflangan portlovchi
muddalaming solishtinna xarajati miqdoriga ham bog'liq.

Qo‘porishning  samaraligi rudaning mustahkamligiga, uning
darzligiga, qalinligign, ochiq yuza sathigs, portlovchi moddaning
quvyatiga, zaryadni qo‘poriladigan massivdu joylashtirilishiga,
portlatish ishlari texnologivasiga bog‘liq. Ruda massividagi darzliklar
tarmog'i ko'p bo'lsa maydalanish darajasi ywgori bo'ladi, darzliklar
tarmog'i kam bo‘lsa, nogabarit boluklaming chigishi ko*p bo‘ladi. Tkki
yoki uehta ochiq yuzaning mavjudligi portlovchi moddalar sarflanishini
kamaytirse maydalanish darajasiga esa teskari ta’sir etadi.

Ruda massasi mustahkam bo'lsa, uni portlatib  qulatishga
sarflanadigan  xarajatlaming tarkibi  bo'yicha solishtirma  qiymati
quyidagicha tagsimlanadi: burg'ilashga 60-70 %, portlovchi materiallarga
20-30 %, zaryadlash va portlatishga 10-20 %. O'rtacka mustahkamlikdagi
rudada esa asosiy xarjatlar portiovehi moddalar uhuishiga to'g'n keladi.
Rudani portlatib qulatishga sarflunadigan xarajatiar skvajma diametrining
kattalik o‘lchamiga bog*lig holda o'sib ko*payib boradi[27].

Shpurli usulda quiatish, Ruda olinadigan kovjoyda shpurlarni
burg'ilash perfaratorlar va o*zi yurar burg'ilovchi qurilmalar yordamida
amalga oshiriladi. Burg'ilashda qo'l perfaratorleri, kolonkali, teleskopli
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perforator (molotok) odatda kovjoy o'lchamlari katta bo‘lmagan, ruda
tanasining qalinligi kichik o‘lchamda bo‘lgan sharvitda qo'llaniladi.
Burgilovchilaming mehnat  unumdorligi  go‘l  perfaratorlaridan
foydalanganida past bo‘iganligi va ko’p migdorda chang ajralishi
sababli qo*l perfaratorlarini yuqori unumdorli burg‘ilovchi qurilmalar
yordamida burg‘ilashning aktualligi yuzaga keladi.

Hozirgi vaqtda rudali kovjoylarda burg‘ilash ishlarini olib borish
uchun yugori unumdordi bir necha xil oflchamdagi ikki yoki uchta
yuqori quvvatli pnevmatik PK-45, PK-75 va gidravlik perfaratoriardan
foydatanilmoqda. Bu rusumli perfaratorfar, pnevmatik, g‘ildirakda
harakatlanadigan, dizel. Yutitkichli burg‘ilovchi qurilmalar  ishlab
chigarilgan, Qurilmalar diametri 40-60 mm, chuqurligi 3-4 metr bo‘Igan
shpurlami burg‘ilashga mo*ljallangan.

Ushbu burg’ilovchi qurilmalar SBKI-2P, KBSHM, SBU-2M,
SBU-2K, UBG-2 va boshqa qurilmalar o‘rniga loyihalab, ishlab
chigarilmogda. Shpurlar burg‘ilashda gadamlab  harakatlanuvchi
burg*ilovehi qurilma (1 SBK-2K va boshgalari) qo‘Haniladi.

Rudali  kovjoyda shpurdar  burglilashda  qo‘llaniladigan
unifikatsiyalashtirilgan (bir xilga kehirilgan) burg‘ilash qurilmalari
quyidagi 2.1-jadvalda keltirilgan.

2 1-fadval
e, Gaburit o*lchamlari Qo' llunilish sharoitlari
urg"l wvchi ¥ Lahimning
quilmalar | SESUEL | gy i m | Kamer | ng kesim
m balandligi, m .
. | _yuzasi maydoni, m
2BRK2D | LS 1.5 1835 6-15
IBK3D 20 20 | 3045 10-20
IBK-4D 24 24 6,0 gacha 20-40
3BK-SD 24 2.5 | 7.0 gacha 60 gacha

: Eslatma: Burg'ilovehi qurilmani bivinchi vaqami perfaratorlar
sonini ko'rsatadi; BK - burgilash kavetkasi; keyingi ragam -
o lchamlari; D —dizelli yuritkich.

Rudnm konditsiya darajasida maydalanishi uni miqdor yo‘qgotilishi
va sifatsizlanish darajasi minimal migdorda bo'lishi, ruda konturini
burg'n!uganda' u!ﬁng aniq yo'nalishini kuzatib borish mumkinfigi,
seysmik ta'siming kichikligi, shpurli qulatish usulining asosiy
afzalliklaridir,
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Nogabarit bo‘laklaming yo‘qligi ikkilamchi portlatish ishlarisiz
lahimni o‘tishga qulay sharoit yaratadi, blokni tayyorlash ishi
soddalashadi.

Ruda massasining qalinligi 6-10 metr bo‘lganida, bir vagtning
o‘zida katta migdordugi portlovchi modda zaryadini portlatish, rudali
seliklarga yoki mustahkamlagichlar turg'unligign xavl solishi va
quzilgan ho'shligda ishchilar bo‘lishi zarurlipi mavjud bo'lganida
shpurli qulatish usuli qo*laniladi.

Rudaning qattiglik koeffitsienti, ruda tanasininng qalinligi,
shpurlar diametri va choqurligi bog‘liq holda kon jinslari massusining
chigish oflchami, portlovehi moddaning solishtirma sarfini tegishlicha
03 dan 1,5 kg/m® gacha va 0.7 dan 2,5 kg/m’ gacha o'zgaradi
Perfaratorda burg‘ilaganda burg'ilovchining mehnat unumdorligi 5-40
mi/smenani tashkil gilsa, o*ziyurar burg‘tlovchi kareta go'llanilganda
smenada 400-500 m* ni tashkil ctadi.

Kaon massasini shpurli qulatish usulining samaradorligi shpurlarmi
zaryadlashni mexanizatsiyalashtiish darajasiga  bog‘liq. Shpurda
detopatorlar - joylashtirilgan  portlovehi moddalami  zaryadlash
konstruksiyasi oddiy ejektorli pnevmatik zaryadlagichlar «Qurama-7M»
(gorizontal va giya lahimlar uchun) va «Qurama-8» (tik shpurlami
zaryadlash uchun) go*llaniladi.

Shpurlami burg‘ilash uchun gidraviik perfaratorlar ham Keng
qo‘llaniladi, burg‘ilashda yugori tezlikni ta'minlaydi, energiya
sarflanishini kamaytirsdi va ishchi burg’ilovchilar uchun chungsiz,
shovqin darajasi past bo‘lgan qulay sanitariya-gigiyeoa sharoitini
yaratish imkosini beradi.

Shpurlarni kovjoyda joylashtirish sxemalari va o*lchamlari, rudani
qazib olish tizimlarini o‘rganganda ko‘riladi.

Skvajinali portlatib gulatish. Ruda tanasi qalin bo‘lgan konlarni
yer osti usulida qazib olishda skvajinalami portlatib rudani qulatish usuli
amaliyotda keng turqalgan, Ular burg'ilovchi ishchilar mehnat
unomdorligining  yugori  bo‘lishini ta’minlaydi, ularga xavfsizrog,
sog‘lom ishlash sharoitini yaratadi, chunki skvajinalarni burgilash
geometrik o'lchamlari katta bo*lmagan lshimda turib amalga oshiriladi
va burgiilash jarayonida perfaratorda burg'ilagenigs nisbatan kam
miqdorda chang sjraladi. Chuqur skvajinalar go‘llanish tayyorlovchi-
kesuvchi lahimlar o‘tish hajmini kamaytirib, rudani gazib olish
tannarxini arzonlashtiradi.
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Uning kamchiligi: bir tckis maydalanmasdan nogabarit rudy
bo‘laklarining yuqoriligi, seysmik ta'siri yugorireg, rudani migdos
yo‘qotilishi va sifatsizianish darajasi ko‘proq. Shuning uchun rudan
skvajinali usulda o‘pirib qulatish sxemasi qo'llanilish qulay bo*lishi
mumkin, agar gazib olinadigan rudaning narxi yuqori bo*lmasa, rudan
yotish elementlari to'g‘'ri mo*'tadil joylashgan bo‘lsa, yuqori unuml
yuklovchi-tashuvchi  mashinalar  qo‘llanilsa, uning konstruksivasl
seysmik jihatdan turg*un, mustahkam bo‘lsa. Ll
Rudani o‘pirib qulatish wchun burg‘ilanadigan skvajinalar 5«6
metrdan 50-60 metrgacha, diametri csa 30-40 mm dan 150-250 mm
gacha bo*lgan o“Ichamda burgilanadi. 74
Skvajinalarning jaylashishi va go ‘porth qulatish sxemasi., Rudag
gorizontal yoki tik, kam hollarda giya qatlamlarga ajeatib qulatib olinadi,
Qulatilgan gatlam galinligi 1,5 metrdan 10-15 metrgacha o°zgarishl
mumkin. O‘zgarish chegarasi skvajinalar diametriga, portiovehl
moddalar quvvatiga va gatlamda burg'ilangan skvajinalar soni va
ulaming qatorlari soniga bog'liq. Odatda, skvajinalar quiatiladigmy
massiv yuzasi tekisligiga paralicl joylashtiriladi, yelpig‘ichsimon yoki
taromifab joylashtiriladi. Taromdagi skvajinalar yelpig‘ichsimon yoki
parallel joylashtiriladi. :
Skavajinalar yo‘nalishi bo'yicha tik (pastdan yugoriga ko‘tanilish
yoki yuqoridan pastki tomonga yo‘naltirilgan), gorizontal va qiys
(pastdan yuwgoriga ko'tanilish yoki yugoridan pastki tomongh
yo'naltirilgan) = joylashganligi  bilan farqlanadi. - Bure'ilanadigan
qatlamniog o‘lchamlari gazib olinadigan blokni loyihada qabul gilingan
o'lchamlariga va burg‘ilovchi stanokning optimal chugurligiga va ruds
tanasini kontaktlarining xarakteriga bog'lig. 3
Yugoridan pastga qaratib yo‘naltirilgan parallel tik skvajinalae
bilan qo“porib qulatishda (2.13-rasm, a) burg'ilash ishlari shtrek — 2 dan
o*tilgan ort — 1 dan go*porib qulatiladigan qatlamning qalinligiga teng
masofada burg‘ilash ishlari amalga oshiriladi. i
Yelpigtichsimon  yuqoridan ~ pastga qarata  yo'nalishds
burg‘ilanadigan skvajina (2.13-rasm, b) shirek - 2 dan burgilanadi
Burg'ilash lahimi uzunligining anchagina gisqarishi sababli bift
burg‘ilovchi qurilma bilan bir necha skvajinalarni burg‘ilash imkonky
yaratadi. Skvajinalari yelpig‘ichsimon shakida joylashtirib burg‘ilash
keng targalgan. - Qatlamdagi  skvajinalaming  chuqurligi  katts
o‘lchamdaligigs qaramasdan (1,5 + 2 bamhar) ruda notekls
. .

A

maydalonadi. Komplekt skvajinalarni  yelpigiichsimon  shaklda
juylushtirganda komplekt skvajinalar oralig'idugi masofa (a) ning
o'lchamini  ixtiyorly qabul gilish mumkin. Skvajinalar  parallel
Joylashtirilganda ular, ortlar oralig‘idagi seliklar (1) trg'unligiga salbiy
i'sr etmasligi uchun uning qalinligini 2 m dan Kam bo‘lmagan
o' lehwmda qabul gilish mumkin emas, Qatlamni qulatish har ikkala
wilda ham ketma-ket yoki bir vaqtning o'zids ochiq kamerada
millisekundlar bilan sekinlatib olib borish mumkin yoki avval qo‘porib
(ulatilgan ruda () ni sigilgan muhitda portlatib maydalaydi.

Sigilgan muhitda portlutish yo°li bilan rudani maydalaganda uning
hjmining ko'payishi avval maydalab (qisman tushirilgan) ruda yoki
weon finstarni zichlanishi hisobiga erishiladi. Bir vaqtning o'zida 4 — 5
itor zaryadni portlatganda siquveh materiallarning maksimal siljishi 3
mwtrgn yetadi. Siqilgan mubhitda portlatilganda portlovchi moddaning
sieflanishi yugori bo'ladi. Bir vagtning o‘zida ko'p sonli skvajinalar
homplektini portlatish uchun kompensatsiyalovehi ochiq kamera hosil

lnadi [4].

' OQatlamda skvajinalar yelpig‘ichsimon joylashtirilganda qatlamni
bonturlash uchun uning qarama-garshi tomonida ham burg‘ilash lahimi
o i

2.14 - rasm, j da qutlam asosidan o‘tkezilgan burgilash lahimlar -
| dan pastdan yuqoriga qarata ko‘tarilish tartibida yo‘naltirilgan
yolplgichsimon ko‘rinishdagi uchrashuvehi skvajinalar bilim o*pirib,
yulatish usuli ko‘rsatilgan. Qulatiladigan qatlam skvajinalar bilan uch
Wondan  chegaralanadi. Qatlamni to'rt tomonidan cheklash uchun
by llash  lohimlarini  qatlamning  qarama-garshi  burchaklarida
Jory balitirish kerak.




?.I $-rasm. Skvajinalarning joylashishi va gulatish scemalari- a, b, d. e,

J. 2= skvajinalarning parallel va yelpig ichsimon joylashganida vertival

gatlamiar bilan; v, g ~ skvajinalar to'dalab joylashtirilganda vertikal

Ze;zlamk:r bilam; i, k — gorizontal qatlamlar bilan; | — giva qatiamiar
ilan.

_ Burg'ilash lahimlarining soni ularning o*zaro joylashishi, ruda va
uning utrqﬁdagi jin_slaming fizik-mexanik xususiyatlariga, mda tanasi
kontaktlari xaraklcnga qarab aniqlanadi. To'g'ri shaklga ege bo'lmagan
mdu. tanasida burg‘ilash lahimlarining soni ko‘proq joylashtiriladi,
skvajinalaring chuqurligini esa cheklab, kamaytirilgan bo' fadi. |5]

2._14—msm, d va e da qatlamni ko'tarilish tartibida velpig‘ichsimon
aylanas.lga joylashtiriladigan  skvajimalar komplektini  busg‘ilash
ko'rsatilgan. Rudani to'liq ajratib olish magsadida, kontaktlari
mustabkam bo'lsa skvajinaning atrofidagi jinslarga 0.5<1,5 metr
chuqurlashtiriladi (2.14 - rasm, ¢). Agar kontaktlar mustahkam
bo‘lmasa, avvalgi usulning teskarisi, skavajina chugurligi  0,240,5
metrdan kamroq burgilanadi.
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2.14 - rasm, z da qatlamda skvajinalarni yelpig‘ichsimon shaklda
joylashtirib, shtrek-1 dan pastki qismga qarstilgan  yo'nalishda
burg‘ilash tartibini va parallel joylashtirib burg‘ilovchi ort-2 dan
ko'tarilish tartibida burgilash tasvirlangan. Shuni qayd qilish Kerukki,
pasiga yo‘naltirib burg'ilangsn yelpig©ichsimon shakida joylashgan
skvajinalamni portlatib qulatganda, keyingi qatlamni borg'ilash uchun,
burg'ilash lahimining turg'unligi. skvajinalami yvoqoriga yo‘naltirib
burg‘ilab qulatilganiga nisbatan yaxshiroq saglanadi.

Rudani gorizontal gatlamiab ajratib olish uchun skvajinalar kamera
«b» (2.14 - rasm, 1) yoki gorizontal lahim «g» (2.14 - rasm, k) dan
burg‘ilanadi. Bu burg‘ilash lahimi vosstayushiy «v» dan burg‘ilanadi.
Skvajinalar qatlamda parallel yoki yelpig®ichsimon ko‘rinishda
joylashtiriladi.

Burg‘ilash lahimi oralig'idagi selik gulin bo‘lishi uchun ulami
vosstayushiyning qarama-garshi tomoniga har xil balandlikda (shaxmat
turtibida) 2.14 - rasm, n da ko'rsatilganidek joylashtiriladi. Agar
hurg‘ilash lahimi bir tomonga joylashtirilib birining ustiga' ikkinchisi
juylashgan bolsa (2.14-rasm, k) har bir luhimdan ikKi gator skvajinalar
burgilanadi: skvajinalar gorizontal-]l va. salgina’ giya-2 tartibda
joylashtiriladi; ularni millisekundga sckinlatib portlatiladi.

Keyvingi villarda keng go‘llanilayotgan usullardan biri tik
qatlamlurga ajratib qulatib olish uwsuli keng tarqalgan, bunda
burg‘ilovchi stanokni gorizontal lahimlarda bir joydan ikkinchi joyga
ka'chirish ishi soddalashadi. Ruda gorizontal qatlemlarpga ajratib
quintilzunda burg‘ilash lahimi oralig'idagi seliklar galin bo°lishi uchun
uni vosseayushiylaming qaruma-garshi yonlarida har xil balandlikda
{shaxmat tartibida) 2.1 4-rasm, { da ko'rsatilgandek joylashtiriladi [6].

Keyingi villarda tik qutlamlarga ajratib portlatib qulatish usuli
keng ko'lamda go‘llunilmoqgda, chunki bu usulda burg’tlovehi stanokni
gorizontal lahim bo‘yicha zarur bo‘lgan joyga ko‘chirish ancha oson.
Rudani gorizontal qutlamlarga ajratib qulatishda burg‘ilovchi stanokni,
tik lahimdugi kameralarda tez-tez ko‘chirib o‘matish, vosstayushiylar
sonining ko'payishiga olib kelsa, burg‘ilash kamcralarini o*tish ishi ham
ancha murakkablashadi.

2.14 - rasm, [ da kesuychi shirek «shn da burg'iloveln stanokni
o'matib yelpig'ichsimon shaklda burg'ilangan skvajinalar komplektini
portlatib giya gatlamlab qulatish sxemasi ko‘rsatilgan.
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Burg'ilash kamerasi «b» dan (2,14 -« msm, v) to'dalab
Joylashtiriladigan yelpig*ichsimon ko‘rinishdagi skvajinalar burg”ilanadi
(2.14 - rasm, ¥). Bir necha komplekt yelpig‘ichsimon ko‘rinishdagi
skvajinalar pastga va yuqori tomonga yo'naitirib burg‘ilanadi. Bu
go'porib  qulatiladigan qatlam qalinligi (m) ni 1020 metrga
ko*puytirishga imkon beradi. Skvajinalar to*dalab joylashtinilganda bitta
burg‘ilash kamerasidan katta o'lchamdagi ruda massasini burg‘ilash
mumkin, bu sxemada skvajinalami parafle]l joylashtirish sxemasiga
nisbatan, skvajinalar chuqurligi 1,5 barobarga ko‘payadi. Hozirgi vagtda
bu sxema amaliyotda kam qo‘llaniladi (asosan mudali seliklarni qulatish
uchungina go‘llaniladi).

Qo’poriladigan gatlam qalinligini oshirish va kesuvchi lahimlar
hajmini kamaytirish maqsadida va burg‘ilash ishlarida mehnat
unumdorligini oshirish uchun skvajinularni to‘dalab paralle! joylashtirib
burg*ilash sxemasi kengroq qo‘Nanilmoqda (2.14 - rasm, g). Skvajinalar
komplekti  biri ikkinchisidan 20-30 sm qalinlikda joylashtirilib
burg‘ilanadi, komplektdagi skvajinalar soni 4 tadan 25 - 30 tagacha
yctishi mumkin. Tog‘li shomi rudnigida bitta burg'ifovchi stanokda
diametri 900 mm bo‘lgan 9 + 10 ta skvajinani 0°z 0°qi atrofida aylanib
burg‘ilagan. Nogabarit mda bo'laklari ko'p bo'lmasligi  uchun
skvajinalar oralig®idagi masofalar  kichik wva darzlik tarmoglarni
oralig‘idagi masofa qalin joylashgan bo'lishi keruk.

Skvajinalarni burg 'ilash. Skvajinalarni burg‘ilash uchun olmos va
gattiq qotishmalardan tayyorlangan Koronkalar bilan  aylanib
burg‘ilovchi stanokda ponevmozarbalovchi va sharoshkali zarbalab
aylanuvchi perfaratoriaming har xil turlari qo‘Haniladi.

Aylanma burg‘ilashda qattiq gotishmalardan  tayvorlangan
koronkalarda qattiqlik koeffitsienti 7 = 6 + 8 bo'lgan jinslarni
burg‘ilashda qo'llaniledi. Burg‘ilovchi  dastgohni ABV  turidagi
kolonkali elektr burg®i bilan diametri 50100 mm, chuqurligi 10 = 40
mefr bo'lgan skvajinalar buruglinadi. Burg‘ilovehi stanokning ish
upuimdorligi 20+ 100 metr/smenaga vetadi,

Portlatishga mo‘ljallangan diametri  30+50 mm  bo'lgan
skvajinalarni olmosli koronka bilan burg’ilash xorijda keng qo*llaniladi.
Lekin hozirgi davrga kelib, zarbalub-aylanuvehi burg'ilash usuliga oz
o‘mini berdi. Ozbekiston va MDH daviatlaridagi Konchilik ishlari
amaliyotida olmosli burg'ilash usulini go‘llash keng tarqalmagan. Bu
usul samarali bo*lishi mumkin, agar sintetik olmosning tannarxi arzon
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bo'lsa.

Hozirgi vaqgtda aylanma-zerbalab burg‘ilash usuli dismetri Katta
bo'lmagan (45+90 mm) skvajinalami burg‘ilashda asosiy usul bo‘lib,
mustahkam va o‘rtacha mustahkamlikdagi jinslarda chugqurligi 30
metrgacha bo‘lgan skvajinalarni burgilashda keng qo*llanilmogda.

Burg'ilovchi stanokning ABV turi elektr burg'i bilan jihozlangan
bo'lib, diametri 50+100 mm, chuqurligi 10-40 melrga yetadigan
skvajinalarni burg‘ilashda go*lanilmogda, Stanokning ish unumdorligi
20+100metr/smenaga yetadi. Perfaratorlaming burgi kallagi odatda
mustaqil aylanadi. Yangi turdagi perfarator PK — 120 anchagina
chuqurlikkacha burg‘ilashga mo*ljallangan.

Burg'ilash dastgohini o‘matish uchun («BU-7011», «UDAR-2» va
boshqalar) lahimning kengligi 2+2,3 metr, halandligi 2,3 metr bo*lishi talab
etiladi. Mashinaning smenadagi ish unumdortigi 10+50 metrga yetadi.

Xorij (AQSH, Kanada, Shvetsiya) da «Atlas-kopko» firmasiga
tegrishli pnevmog’ildirakli o*ziyurar «Simba - 22», «Simba - 26» markali
burg'ilovehi dastgohlar keng qo*llanaladi. Ushbu burg'ilovehi stanoklar
yugori quvvatli perfaratorlar bilan jihozlangan.

Burg'ilovchi stanoklar diametri 48+70 mm, chuqurligi 30 metrga
vetadigan skvajinalari  burg‘ilashga mo‘ljallangan stanokning ish
unumdorligi (ikki va uch perfarator o*matilganiari) 300500 metr/smena
yoki 1000+1500 tonna/smenaga yetadi.

Aylanaib-zarbalanib  ta'sir  etuvchi  modemizatsiyalangan
burg'ilovehi dastgohlarming texnik xarakteristikasi (lasnifi) quyidagi
jadvalda keltirilgan:

x 2.2 jadval
Burg'ilovchi stanoklar
R S L Rou= | o |PBuU-soM | seu-soE
Skvajinalar diametri,mm |50 80 50 50
Burg'ilash chuqurligi, metr 25 30 | 40 25
Burg‘i yo'nalishi Tik yuzada aylannsa yelpig ichsimon

Qo Haniladigan encegiva uri | Pnevmatik energiya Elekir enay)am
 Burngulovehs mashimaning tuni Pnevmatik encl;_yg Gidravlik eoergiya |

| Energiya ishchi bosim, mpa 0,5 0,5 10-12
“Ugzatish kuchi, n 9800 9800 QR(X} 9800
Smenadugy wsh unumdorligi, m

£-14+16 45 32 1 45 80
Masggasi, tonna | 06 07 | 40 50
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KBU-50M va KBU-80M burg'ilovchi stanoklami s(avmpo
mexanika zavodida, PBU-80M va SBU-50E burg'ilovchi stanoklami
Kishtim mashina zayodida chigariledi (Rossiya). 3

Previmozarbalab burg ‘ilash. Bu burg'ilash usuli mustahkam ya
o'ta mustahkam jinslarda chuqueligi 12+15 metr bo'lgan skvajinalarni
burgilushda keng qo'llaniladi. O‘Zbekiston va MDH daviatlan
rudniklarida asosiy burug‘ulash ishlar hajmini NKR-100M, NKR
100MA rusumli burgilovehi dastgobda bajuriladi. Bu dastgoh bila
diametri 130 mmgacha bo‘lgan skvajinalar burg'ilash mumkin.

Ponevmozarbalagich bilan burg‘ilashda wuning ish unumdorlig
quyidagi omillar ta’sir etadi: )

1. Skvajineming og ‘ish burchagi. Yuqoriga ko*tarilish yo'nalishida
va porizontal yo*nalishdu burg'ilanadigan skvajinalarda ish unumdorligi,
pastga yo'naktirilgan skvajinalardagiga nisbatan ancha yuqori, chuaki
yuqoriga yo‘naltirilgan skvajinalarni burg‘ilaganda burgulash kukuni
(byposas wemow} yoki loyqa skvajinedan tez chigib ketadi. Pastga
yo'naltirilgun skvannalarda esa burgulash kukunining tez chigmaganligi
uchun burg‘ilash tezligiga teskari ta’sir ctadi.

2. Shvgiinaning chuqurligi, Chuqurlikning oshib borishi bilan
skvajinadagi vstun og'irligi ortib boradi, wni aerodinamik qurshiligi
yugori bo'lganligi uchun, ishlatilgan havoni chigishi sckinlashadi,
natijada zarbalovchi energiva ta’siri kamayadi.

3. Burg'i stanogining aylanish tezligi mustahkam, gattiq jinslapda
kamaysa, yumshoq jinslami burug'ulaganda burg‘ilovehi snuryadning
aylanish tezligi yugori bo*ladi.

4. Suv sarfi. Burg'ilashda suvni sarflashaing amaliy tajribalan
shuni ko‘rsatadiki, maksimal burgilash tezligida suv nisbatan kam
sarflanishi (2+6litr/min) kuzatiladi. Suvning sarfini ko‘paytirganda
(10+14 litr/min.) burgfilash tezligi kamayadi, lekin suv migdorini
Kamaytirish bilan burg'ilash zapasida havoni changlanish darajasi ontib
boradi.

Me'yoriy rejimda burg’ilash uchun prevmozarbalagich korpusi
bilan sk\'ajinn devori oraligtidagi tirgish 7:10 mm bo'lishi kerak.
Burg'ining yemirilishi natijusida skvajinaning diametri, uning chuqurligi
ortib borishi bilun kichikrok bo‘ladi. Shening uchun burg'ilanadigan

Jlnming mustahkamligipa va burg ilash chugurligiga bog lig holda

Wbyl lnaning diametrini (mm) to*g"ri tanlash zarur bo*ladi.

Dy =d v e +adl (2.2)

Bunda: « — pnevmozarbalovehi - (luesMoyaprix) korpusning
dlwmetrl; ¢ - pnevmozarbalovehi korpusi bilan skvajina - orasidagi
Minhinal' o'lchamdagi tirgish (zazor), mm: &d - | metr skvajinani
by lwhda burg'i diametrining o‘rtacha yemirilishi; I - skvajina
shugurligl, metr[6].

M ning o‘lchami ilgarilovehi keskichi bo‘lgan weh peroli burgi
whan 0,122+0,152 mm/metr.

Burg'ilash kamerasini minimal geometrik o*lchami, gorizontal
Joylwhtirib, burg‘ilansdigan skvajinalar uchun quyidagi o°lchamda
o' lndl; balandligi 2 metr, uzunligi 3+3.5 melr, ¢oi 2,5 metr. Ko'tarilib
borlsh va pastki tomonga siljib boruvehi skvajinalami burg‘ilanganda
kamermning balandligi 3+3,5 metr, kengligi 2.5 metrdan kam bo*Imagligi
horak, Pnevimozarbalab burg‘ilashda ish unumdorligi kon jinslarining
wtahkamlik darajasiga bog'liq holda 7-30 metr/smenani tashkil etadi.

Pnevimozarbalovehi va  sharoshkali  burgtilovehi  stanoklaming
satnkteristikasi quyidagi 2.3-jadvalda ke ltirilgan:

n 2.3-jadval
R ; Burug ‘ulovchi stanok turluri
Texnik ko*rsatkichlar NKR-;‘(;LOM 1183 BEH—! T
Mhviginalae diametr, mm 95-150 150 | 155-180 |
By ' llash chuqueligi, metr 50-60 3540 | 30
Prgvmozarbadovehi tari M-2000, P-175 | P-150 A0
Og'irligi, kg 630 | 254 | 27-%

Sharoshkali g ifash. Qator rudniklarda mustabkam va o'ta
mitahkam jinslarni burg ilashda qo‘llaniladi, Bu turdagi stanoklarning
ir necha turi (SB-4; BASH-150; ABSH-2) ishlab chigarilmoqda.

Sharoshkali burg*ilovehi stanokning ish unumdorligi burg®iga
n'uir etuvchi, o'q vo‘nalishidagi bosimiga, uning aylanish tezligiga,
skvajinaning yuvilish darajasiga bog'liq holda o‘zgaradi. Sharoshkali
burg'ilashda eng yuqori ish unumdorligiga burg'iga la'sie etuvchi o'q
yo'nalishiga bo'lgan bosim 80<120 kKN bo‘lganida erishiladi. Burg‘ining
wylanish tezligini oshib borishi burg‘ilanish tezligiga kam ta’sir etadi.
Nkvajinani yuvishni jadallashtirish nafagar burg‘ilash tezligini oshiradi,
g ini turg* unligiza ham ijobiy ta’sir ctadi.
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2.7-§. Rudani blokdan chigarish va yuklashga yetkazib berish.

Rudani yetkazib berish deb, qazilgan uchastka doirasida portlatib
qulatilgan joyidan asosiy transport vositalariga yuklaydigan joygacha
yetkazib berishga aytiladi,

Rudani chigarish usuli asosan ikki xil ko‘rinishpa ega:

- o'z ogirlik kuchi ta’sirida chigarish usulu;

- mexanizatsiyalashgan usulda chigarish.

Oz og'irlik kuchi ta’sirida qazishdan hesil bo‘lgan bo‘shlig
bo'ylab ruda tushiruvchi maxsus lahimgacha, so‘ng undan tamov,
quvurlar orgali chigariladi.

Mexanizatsiyalashtirilgan chiqarish usulida skreper, konvever,
o'ziyurar vagonetkalarda, yuklovchi-tashuvehi mashinalarda amalga
oshiriladi. Ba’zan rvdani portlatish kuchi ta’sirida ham tushirish yoki
yuqori bosimdagi suv ogimi bilan (gidravlik usulda) chiqariladi.

Qimmathaho foydali qgazilmalarning yo'qotilish darajasini minimal
miqdorgacha  kamaytirish uchun zich yopiladigan metall idishlarda,
konteynerlarda chigarib yetkazib beriladi

Rudani chiqarish jarayoni quyidagi operatsiyalar bilan bog‘lig:

Ruds tushiruvchi lahim orgali rudani lahim tagiga tushirish,
odatda, uni ikkilamchi maydalash bilan birga Kuzatiludi. Rudani
ikkilamchi maydalash ulami chigarishni boshga bosgichlarida ham,
bevosita koyjoyning yaqinida ham amalga oshiriladi;

Rudani lyuklar, titama (vibratsion) ta’minlagich va boshqa
qurilmalar yordamida yuk tashiladigan idishlar — vagonetkalarga
bevosita tushiriladi.

Rudani yetkazib beruvchi agregatda yoki bevosita tashiladigan
agregatlarga yuklash.

2.15-rasm. Rudani blokdan 0z og "irlik kuchi
ta’sirida tushirish sxemasi: I-voronka; 2-ruda
tushiruvchi lafim; 3-tyuk; 4-vagonetka.
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Rudani blokdan o'z og‘iflik kuchi ta’sirida tushirish wchun
nidaning yotish qgiyaligi minimal® burchagi 35%¢50" gacha, muda
bo'laklarining o‘lchami, undagi chang holatigacha maydalangan
yopishqoq materiallarning mavjudligi, namligi, yuzasining notckis
¢ adir-budirligiga bog‘lig. Yengil namlangan notekis yuzada o'z og'irlik
kuchi ta’sirida og'ish burchagi 50° dan kam bo'lmasa sirpanib tshadi,
qurug, mustahkam bo*laklari bir tekis bolgan ruda silliq yuzada 35" dan
yuqori  bo‘lsagina o'z og'irlik  kuchi ta’sirida tushishi bilan
xarnkterlanadi (2.15-rasm), masalan, rudani magazinlab qazib olish
tizimi, gavat ostini qulatib qazib olish tizimi.

Ko'pehilik gazish tizimlarida portlatib qulatilgan ruda, - ruda
wshiruvehi lahimlaming voronkasi, lyuklari orgali yoki tushirishni
fa' minlovehi moslama yordamida yuk tashiladigan idishlarga yuklanadi.
Chiqariladigan lahimdan ruds erkin tushishi uchun uning kengligi
tushiriladigan ruda bo‘lagining o‘lchamidan 4+5 barobar katta bo'lishi
kerak. Amaliyotda ruda chigariladigan lahimning kengligi 142 metr
bo'ladi, bu o*lchamdan Kattaroq o' lchamdagisi kam uchraydi [14].

O°z og'irlik kuchi ta’sirida chigarish eng unumli usul bo*lganligi
pchun, gazib olish tizimini va uning konstruktiv elementlarini tanlashda,
bu usulda tushirishning rudani portlatib go'porilgan joyidan yuk
tashiladigan gorizontgacha tushish yo‘lining uzunligi bo‘yicha erkin
tushishini ta’minlashga erishish uchun intiladi,

Yuklovehi lyuklar va ta‘minlagichlar. Yuklovchi lyuklar o*zining
tuzilishi bo*yicha ikki guruhga bo‘linadi:

- zatvorli (berkituvchi):

- titratmali (vibratsion).

Birinchi guruh lyuklarda rudaning harakatlanishi (ogimi) lyukni
ochganda o'z og'irlik kuchi ta'sirida yuzaga keladi, titratmali lyuklarda
esa ruda lyuk asosiga o'matilgan mexanik titrabmaning harakatlanishi
natijasida siljib tushadi.

s ’ N &
. : . ;
2 I6-rasm. Lyuk zatvorlarining asosiy sxemalari.
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Lyuklar vassi, ko*ndalang (2.16 - rasn, a), sektorli (2.16 - rasm,
&), bammogsimon (2.16 - rasm, ¥). tarnovsimon (2.16 - rasm, g), zanjirli
zatvor bilan {2.16 - rasm, 4) va komhinatsivalashtirilzan zatvorlar bilan
(2,16 - rasm, €) jihozlunadi,

Lyukning turini tanlash, undan chiqariladigan ruda migdoriga,
zurur bo'lgan xizmat muddatiga, ruda bo‘laklarining o*lchamiga, yuk
tashiladigan lahimning geometrik o‘fchamlariga va uni mustuhkamlash
usuliga, yuk tashiladigan idishning o‘lchamiga va uning hajmiga bog‘liq
holda tanlanadi. [6]

Ko ‘ndalangiga bekitiladigan lyuklar ruda tanasi qalin bo‘lmagan
{emirli Konlarni qazib olishda, blokning quzib chigarish quvvati katta
bo'lmagan hollarda qo*llaniladi. Lyukda o‘ratiladigan bu turdagi zatvor
bir yoki ikki taxtudan iboraf bo*lib, temir sterjen bilan ushlab turiladi.

Lyuklarning eng ko'p tarqalgan turi bir yoki ikki sektorli yopgich
o'mutiladigan lyuklar bo'lib. ular ishlatishda ishonchli, kichik va katta
o'lchamli (300400 mm) ruda bo'laklarini chiqarib, vagonetkalarga
yuklashda go*Hamilidi.

2 1 7-rasm. Ik sektorli z;zm»- o ‘rnatilgan byuk: [-lywkning tagl (asosi);
2-lyukning zatvoriari; 3-lyukming bovlari: 4-lywkming peshonasi; 5-vama
va lywk zatvovim ochib-yopivehi yuritma

Lyukning tagiga katta kuchlanish ta’sir etishligini hisobga olib,
mustahkam materialdan (rels. beton. temir) galinliga 525 mm bo'lgan
po'lat «list» bilan mustahkamlanadi. Ba'zan qalinligi 5080 mm bo‘lgan
po‘lat bron plitalar ham go‘lluniladi. Lyukning peshonasi va ruda
maydalagichi (othoynikni) tez yemiriladiganligi uchun rels, temir, beton
va po‘lat tasma bilun o’ralgan yog*ochdan yvasaladi,
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Barmoqgli - zatvor o 'rnatilgan  lyuklarning  o'lchamlar  katta
bo‘laklardan iborat bo‘lgan mda massasini  chigarib yuklashda
qo‘Maniladi, Zatvorning bir necha barmoglari bo‘lib, ular egilgan
relslardan yasaladi. Barmoglar 0z ogtirlik kuchi ta’sirida fushiriladi,
ko'‘tarish esa pnevmosilindr yordamida amalga oshiriladi,

Tarmovsimon zaivorli lyukiar oflchami  kichik bo’lgan rda
bo*laklarini chigarih yuklashda qo‘llaniladi. Bunday turdagi fyuklami
zatvori osilgan tamovsimon ko‘rinishga cga, yuklash paytidagina ular
tushirilads,

Zanjirli zatvor besh-yettita zanjirdan iborat bo*lib, po‘lat sterjenga
yerkin osilib turadi, pastki qismiga yuk osib qurollantiriladi. Zanjirlar
pnevmosilindriar yordamida ko“tariladi

Kombinatsiyalashtiviigan zarvorlar (lamov - scktorli, tamov -
barmogli, tamov - zanjirli) notekis mda bo'laklarini chigarishda
qo* laniladi

Zatvorli yuklagichlar quyidagi kamchiliklarga cga: smenadagi ish
unumdorligi past (20+250 tonna, ba’zi gulay sharoitda 500+600 tonnaga
vetishi mumkin), tigilib golgan Kkatta o‘lchamdagi ruda bolagini
tushirish giyin va murakkab ish, shuning uchun kelajukda asosan
titratma Ivuklarga o‘tish magsadga muvofig bo*ladi.

2.18 - rasmda titratma Iyuk JIBO-2 qurilmasi ko'rsatilgan Bu
titratma hvuk payvandlangan tamov — 1 dan iborat bo‘lib, ikkita motor-
titratma biriktirilgan, clektr yoki pneyvmatik, quvvati 1.2 kVt bo’lgan
vuritma bilan ishlaydi. Tarnov rezina amortizatorlar 3 ga tiraladi, U o'z
navhatida lahim mustahkamligichining elementiga o'matiladi. Rudani
Iyukdan to*kilishi oldini olish uchun yog*och bort- 4 o rnatiladi, u metall
tunuka bilan goplanadi. Rudaning chigarish teshigi yog'och shiberli
zatvor bilan bekitiladi. Bu yuklash ishi tugaganidan so‘ng alohida mda
bo'laklarini lahimga to'kilishdan saglaydi [6].
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2. 18-rasm. Yuk tashiladigan lahimdagi
titvatma-lyuk gurilmasi

Titratmali qurilmani ishga tushinganda
tarnov 0,4=0,6 mm amplitudada (kenglikda)
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minutiga 2800 marta tebranadi. Buning natijasida 5+200 giyalikda
o'matilgan tamovdagi rada harakatga keladi.

Tiratma qurilmaning  smenadagi  o'rtacha  ish  unumdorligi
150+200 tonnani tashkil etadi. Og‘irligi 250 kg bo‘lgan olchami katta
bo‘lmagan, ixcham titratma lyukni jamlab joyiga o‘matish oddiy va
ko'p qo'l mehnati talab gilmaydi Kichik o‘lchamli osma titratma PVM
rusumli ta’minlagichi bilan kattalik o'lchami 0,5 metr ho‘lgan ruda
bo‘laklarini tushirishga mo‘ljallangun. Uning texnik ish wnumdorligi
150+200 tonna‘soat bo'lib, og‘irligi 320 kg.ni tashkil etadi,

Titratma Iyuk ekspluatatsiyada ishonchli, mehnat xavfsizligi va ish
unumdorligi yugori. Lyukda rudaning tiqilib qolish hollari oddiy
Ilyukdagiga nisbatan 4+10 marta kam.

2 3qjadval
1-ASHL turdagi titratma Iyukuing texnik xarakteristikasi

Lyukning tamovi 10° dun kem qiyolikds o'matilgandagi ish |

unumdordigi, Vsoat R EB 1000+1500 |
Belgilnogon quyyati, kVt 10
Tashib chigaradigan bo‘lakning eng Katta o'Ichami, mm 1000
Tebranish chastotasi, minuliga R P 2000
Tebrimish amplitudasi, mm: 0.6+0.8
O'lehamidari, mm:

Uzunligi LA 3450
Kenghgi (850

| Balandligi 1200
| Og"irdigi, kg VaIDUTOR:3 ’ 2700

Yugori quvvatli aviomatlashtirilgen shaxta lyuki (ASHL) ni yuk
tashiladigan lshimdagi ko‘rinishi 2.19-rasm da ko‘rsatilgan. Titramma fyuk
maxsus ramaga o‘matilgan titratma ta'minlagichdan iborat. Tlozingi vaqgida

1-ASHL turdagn lyvkning modemizatsiyalashtinlgan konstruksiyasi ishlab
chlqarilgan va amallwtda keng ko‘lamda qo‘llanilmogda.

g 2 19-rasm. Avtomatlashitivilgan shadta bywki fashl):
I-elektr dvigateli; 2-titratma qurilma,; 3-gabul
giluvchi idish. 4-tarnov; 5-rama
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I-ASHL rusumli lyukni o'rnatish wchun hajmi 32 m' bo‘lgan
maxsus qurilma lahim o‘tkazish kerak. Titratma lyukni tashib keltirib

jamlab o‘rnatish uchun 22-23 kishi/smena mehnat kuni sarflanadi.

Titratma lyuk 1-ASHL ruda xvsusiyatidan qat’iy nazar bargaror ishlash
imkonini beradi.

i R Sy e g
2. 20-rasm. Tifratma (a'minligich qurilmasi: 1-yuk tashiladigan lahim,
2-titraima ta'minligich; 3-lahimdagi taxvonsimon tiramma ta 'minlagich
o rnatilgan joy

Uzunligi katta o‘lchamdagi, massasi ham ancha og®ir bo‘lgan,
yugori unumdorli titratma qurilmani itrafma ta ‘'minlagich deyiladi. Uni
kon lahimining maxsus taxvonsimon shaklda o°tilgan gismiga, ruda
chiqaradigan joyning asosiga o'rnatiladi, Titratma ta’minligichga uning
gisqa yonidan (2.20-rasm, @) yoki bir tomonlama va ikki lomonidagi
yonlaridan chiqariladi (2.20-rasm, b).

Titratma ta’minlagich ikki Xil turda bo‘ladi. Harakatga keltirish
bo*yicha: yonaltirgichli va yo'naltirgichsiz.

Yo'naltirgichsiz titratma qurilmaning yuk ko‘taradigan organining
tebranish ta'siri faqar ko‘ndalang yo'nalishda sodir bo‘ladi. Ular rels
voki po‘lat taxtalardan yasalgan maydonchadan iborat bo'lib, rudani
blokdan chigaradigan lahim asosiga giyaligini 12+20° burchak ostida
joylashtiradi. Maydonchaning tebranishi ichki ishgalanish kuchi ta’sirini
kamaytirish uchun yordamchi vosita sifatida xizmal giladi Qiyaligi
gancha yugori bo'lsa, ish unumdorligi ham shuncha yuqori bo‘ladi.
Lekin gqiyaligi 20° dan yugori ho'lsa, ruda alohida bo*laklari
vagonetkalami yuklab bo‘linganidan keyin ham 0°z-0'zidan harakatga
kelishi mumkin. Titcatma maydonchaning bunday ta’minligichi yakor
zanjiri yoki diametri 15420 mm bo'lgan po‘lat simli argon bilan
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luhimdagi taxvonchani yugori qismiga o‘matilgan ushlab turuvchi
rasstrelga mustahkamlanadi [10].

Shunga o* xshagan Gtratma ta 'minlagichning eng ko‘p qo*laniladiga®
turi VDPUSTM qurilmasi ho*lib, olar ko'pehilik rudniklarda ofzinitg
yaxshi ishlash imkoniga ega ekunliging ko‘rsatgan,

Yo'naltirilgan titratma ta’minlagichni ish harakati VVDR-5 (220
rasm), clastik tirgak (amortzatoelar) - 1, tirgak rama - 2, inertsion tieratma =
3, o*tkazgichlar - 4 va yukni yetkazuvehi ishchi organ - 5 dan iborat Yk
yetkazuvehi organ yugor chidambilikga epa bo°lib, Katta o*lchamdagi suutik
va dinamik yuklanishlarga bardoshli payvandiangan metall konstruksiyadso
iborat. Amortizatorlar tebranish yo'nalishini nafaqat tik yo‘nalishds V2
gorizontal yuza bo‘vicha vo‘nalishini ham ta’minlaydi, natijada tebranm
hukda rudaning harakatlanishi yengil kechuds:

Yo'naltirilgan harakatlanuvehi tebranma ta’minlagichning tirgak
ramasini ankerlar bilan tutashtirib, ruda tushiradigan luhim asosigh
mustahkamlunadi.

Yo‘naltirilgan harakatlanuvchi tchbranma ta’minlagichning isb
unumdorligi yugori va ishlashda ishonchli. 2.20 - rasm da PVU turdag!
tebranma ta’minlagich qurilmasi ko‘rsatilgan. Bu qurilma rudani b
tomonidagi yonidan tushiradi.

Ko'pechilik tebranma ta'minlagichlar kattaligi 1000 mm.gacbf‘
bo‘lgan, ruda bo'laklarini  yuklashgs moslashlirlpan. Nogabarit
bo*laklami bevosita shehi organida portlatib maydalaydi. :

Tebranma ta’minlagichlaming texnikaviy xurakleristikasi quyidag!
2 4-judvalda keltirilgan:

2 4-jadval

Tebrunma ta'minlagichlarning texnikaviy xarakteristikasi

Tebrupma " minlagichlar
Texnik ko'nakichlan V:)]!:.'J- VVDR-3 VU i )
Giubarit o Ichamlan, mon T ) A
Uzuligi g 6300 6000 | S000__
fshchi orgaming uzunbigi 1240 [ oo | 1200 -
Balandligi 715 | 1380 | 1105 _
Belgilangan quyvaty, kvt p) 22 T

Tehrmma tanidagichnl o matishdagi qiyalik 4 10

Diclngis gad 15 :-!0 0-15 Gl
Kuchayleradigan kch o*lchami, kN 37 i5 10-15_
Tebmnich chastotsi, s I 25 16-25 24 __
Ogliecligh t | 48 | 60 L
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Fog qulay sanitariya-gigiyena sharoiti (chang va shovqin
cffektining kamligi jihatidan) tebranma ta’minlagich PVU qo‘llaganda
qayd etilgan. Bu ta’minlagich o‘zining barcha ko‘rsatkichlari bilan
ma'lum ta’minlagichlar ichida eng afzali bo‘lganligi uchun uni ko'plab
ishlab chiqarish yo'lga qo‘yilgan, kamchiligi uni jamlash va o‘ratishga
katta xarajat talab etiladiganligidir,

Rudani yetkazib berish va mashinada yuklash. Rudani qazib ajratib
olishda uni yuklash uchun yuklovehi mashinalardan foydalaniladi.

Gorizontal va salgina qiya joylashgan konni qazishda, rudani
bevosita kovjoyning o‘zida yuk tashiladigan idishlarga yuklash usuli
go‘Haniladi.

Ruda chigariladigan lahim orgali yuk tashiladigan gorizontning
asosiga tushirish: yuk tashiladigen agregatda (o*ziyurar vagonetkalarga,
konveyerlarga va boshqa yuk tashiladigan lahimga voki rada tushiruychi
lahimgacha) tashib keltirish;

Ishlash prinsipi bo'yicha, o‘ziyurar yuklovchi mashinalacda
ko'chirish yoki kon massasini yuklovehi idishlarga, Konveyerga yuklash
usullarini har xilligi bilan xarakterlanadi.

Har qanday yuklovchi mashina materiallarai uzatuvchi konveyerga
ba'zi balandlikga ko'tarishga va transport idishlariga yuklaydigan
joyigacha olib keladi.

Yuklovchi mashinalar qamrab olish usuli bo‘yicha ikki guruhga
bo'linadi: pastki qismidan qamrash, bu cho‘michli mashinalarda va
yonlama qamrash, sidirovchi kuraklari bilan sidirish, Birinchisi
cho‘michni boshatish sxemasida ag‘darish yoki trunsport idishlariga
yuklash voki cho‘mich tubini ochib to*kish (yer osti ekskvatorlari) [10].

Yuklovchi mashinalar harakatlanish sxemasi: relsda, gusenitsali
(o‘rmalab) yuruvchi yoki pnevmog‘ildirakli turlarga bolinadi.

Ko'pincha yuklovchi mashinalar pnevmog'ildirakli, o*ziyurar
vagonlar yoki avtoagdargichlar bilan birgalikda ishlatiladi. Ular yukni
40+50 metrdan 500800 metr masofagacha lshimlar bo‘yicha tashishi
mumkin.

Yuritkichi bo‘yicha: elektrli (clektr tarmog‘iga kabel bilan
bog‘lanadi yoki akkumulyatorlar bilan yuritiladi), dizelli yoki dizel-
elektrli yuritkichlarga ega. Quyida keltirilgan 6.4-jadvalda hozirgi davr
konchilik ishlaridn keng qo‘llaniladigan yuklovehi mashinalaring
texnik xarakteristikasi keltirilgan.
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2.6+jadval
Hozirgi davr konchilik ishlarida keng go ‘larniladigan yuklovehi
mashinalarning texnik xarakteristikasi

' PNB-
Yuklovchi mashiralar PPN-3 PPN-2G aD2 PNB-3D
e | Sidiruvehi ko'ruk
Kamrash usuli ledm&?.michlx bilan yoalash
‘Harnkatlanish usuli Glildirakli (l?rlﬂda) O'rmalovchi
Energiya turi . SPW\]!M:;Z - Elpfm;
Cho'michning idishi, m3 A £
f g Sidiruvchi
Koaveyer turi Qayta yuklagichsiz (skrebkoviy)
Yuklaydigan bo'laklaming maksimal | co0 600 06 ZEl
*Ichami, mm 5. TN
l})l:-cmka::lnksmi:41 tezligi, knv/sont 2,7 27 06-12 | 06
Dyigatel’ quyvati, kVt 5 8 33 142 z?:o
Temir yo'l koleyasining kengligiomm 1 750 | 1500 | 2000
[ Grabarit o' lchamlnri, mm: i
g:ub::?g; i 3120 | 2600 9500 92000
Kengligi >3 1785 1900 3170 | 2700
[Cho'michni  ko'tarilgan  holatdagi | g0, 2600 o | 1960
balanligi , _
Y uklash fronti, metr i 32 g Cheklupg_got
Texnikaviy ish unumdorligi, m’/soat 75 72 270 )|
a'irlig, tonan,____ ] 6,5 5.0 25,1 26,5

O'ziyurar vagonlar, avtoagdargichdan yukni yuklash va tushirish

li bilan farq qiladi. Uning kuziov'min{; lagiga SMMi h.:mveye(
:Enmmilgnn bo'lib, yukni yuklash Jgr?yomda konvever uni tekislashga
xizmat qilsa, so'ng tashib keltirilgan _knn _ massasini y,g.mdm
tushirishga ham xizmat giladi. Vagon lu_w,oy bxla? yuk mhmladw
joy oralig'idagi masofada harakatlanadi. Bu uni ko‘nd.alang kcsmf
yuzasi kichik bo‘lgan lahimda ham qo*llashga imkon bcn‘uh K‘onve.yerh
yuk tushirgich bilan uskmalapgnn vagonla'ar, avioo‘ziag‘dargichga
hisbatan chidamlilik darajasi va xizmat muddati ozroq. . :

Vagon avtoo‘ziag'dargich VS-5P1 (2.22-rasm) yuklovchi mashina
PPN-2G-] kompleksi bilan ishlaydi.
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Vagon nafaget yon jinslari massasini tashishga va vana metall
konstruksiyalarni, yog‘och va boshqu materinllarni nimgavatlarda
tashish uchun ham foydalaniladi.

2.22-rasm. Vagon-o‘ziag ‘dargich Vs-3PI, yuk ko ‘larish gobiliyati 5 1.

Djczkazgan kon mefallurgiya Kkombinatining rudniklarida
kovjoydan kapital ruda tushiriladigan lahimga gadar rudani 400+800
metr masofaga 20 tonnali avtoo®ziag dargich (avtosamosval) mashinada
lashib keltiriladi. Rudani avtoo‘ziag'dargichga ckskvator EP-|
(cho*michining idishi | m*) bilan yuklanadi.

Xori) mamlakatlarining uskunalaridan eng mashhurlari yer osti
avtoo‘ziag dargich mashinasi bo‘lib, uni «Kiruka Trak» va «Xegglund»
(Shvetsiya), «Vagner» va «Eymkon» (AQSH), «Gutexoffiungexyutien
(Germaniya) kabi firmalar ishlab chiqarmogda. Avloo ziag'dargich
mashinalaming yuk ko'tarish quvvati 3,575 tn,, dizel dvigatelining
quvvati 33+490 kVt, yuk tushirishdagi balandligi 3,5+7,5 m

Shvetsiyada eng keng tarqalgan avtoo‘ziag'dargichning mri 412T
mashinasi bo‘lib, 18 tonna yuk ko‘tarish gobilivatiga ¢ga. Bu mashinalar
ko‘ndalang kesim yuzasining o‘lchami 3,2x3,5 m? kam bo‘lmagan,
qiyaligi 10° bo‘lgan lahimlarda ishlatiladi.
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2.23 - rasm. PD-12 mashinasining umumiy %o ‘rinishi.

2. 7-fadval
Tashuvehi vuklovehi mashinalarning asosiy xarakteristikalari
Cho*michi turlari Chomilchl va
Ko'reathicht - jaort
e PD- | PD- | PD- [ PD- [ PD- | or Tor e[ P15
) st 1N ol o0 R B o i 10
Yuk ko'tarish  wunkoni, 5 I 12 4 6 10
tonma i ol e ‘
jKumvnmg idishi, m’ - - - | = - 1151251 4
| Cho® mmw idishi, m™: A
Asosiyst I |15 25| 4 | 6 [02 |05 ] 1
T o Lox [ (23] i as] | -
Gabarit o*lchami, mm ' g s 2
lmnhgl 5950 | 7300 | 7850 | 9000 | 9500 | 3350 | 3600 | 8500
Kengligi 1320 | 1600 | 1906 | 2500 2500 | 1800 2010 | 2500
Balandligi 1860 | 2120 | 2240 | 2500 | 2650 2120 | 2120 | 2500
Cho‘michning  ag'dwnsh | 001 1600t 1e00 [ 2200 {2300 - | - | -
balandlig. mm .
Turilish radiusi, mm 4350 | 4700 | 5500 | 7500 | 7100 | 4000 | 5000 | 8000
Yo'ldagi yorug lik,mm | 200 | 260 | 330 | 350 | 435 | 200 | 250 | 400
Ko ‘tarilishda yengib
mtuhgan og‘ish burchagi,| 25 | 1% | 18 | 18.| 18 | 8 [ 12| 5
| gradus 3 .
Yuritma Dizedbi Pocvmatik | Dizel
Maksimal tezligi, km/sont 10 | 20 [ 20 [ 20 | 30 | 48 [45 | 30
O'matilgan quyvati, kvt (50 | 85 [ 110 | 300 | 250 | 90 | 130 | 200
Op'irligi, tomna 7 | i1 |135(2241 28 | 71 | 10 | 16
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Xorijda ishlab chiqarilayotgan yuklovchi-tashuvehi agregatiar
qatoriga «Eymko» va «Djoy» (AQSH), «Tamroky» (Flnlyandiyl), A
«Shopf masjinenbauy (Germaniya) misol gilish mumkin, ularning
cho‘michining idishi 0,810 m’.

Hozirgi vagtda yuklovchi-tashuvchi mashinalar keng ko‘lamda
go‘llanilmoqda. Bu turdagi mashinalar cho‘michli (PD) kon jinslarin
cho‘michida tashiydi, cho'mich va kuvzovli mashina (PT) kon Jinslari
massasini knzovida tashiydi.

Yuklovchi-transport mashinalar kuzovining idishi 1-2,5 m',
maksimal ish unumdorligiga rudani 3060 metr tashiganida erishifadi,
Yuqori quvvatli mashinalar tashish masofasi 300 metr bo*lganida yugorl
unum bilan ishlaydi.

Cho’michli yuklovchi-transport mashinalar  ba’zan ‘
vositalarining bevosita kovjoyning o'zida yuklash uchun ishlatadi, Bu
holda, ular gildirakli, cho‘michli-yuklovchi mashina, yuklovehi
mashina va ckskvator rolini bajaradi. Shunday qilib, Djezkazgan kone
metallurgiya kombinatiming shaxtalarida PDX-8 (DK-2,8D) maslnmﬂx
avioo'ziag'dargich bilan kompleksda ishlaganida ma'lum sharoite
ekskvator EP-1 da ishlaganiga nisbatan ancha yugori ko'rsatkich “
crishilgan [10]. Cho‘michli-yuklovchi mashinani har xil masofagh
tashiganda ish unumdorligining o‘zgarishi 6.6-jadvalda keltirilgan.

Yer osti usilida quzib olishda rudani wzoq bo‘lmagan masofags
tashish uchun va Ishim asosini tozalab tekislashda ormalab w!,-
pncvmatik harakatlanuvchi dizel yoki elektr yuritmali buldozeriar Iy
qo‘llaniladi.

Yuklovchi-tashivehi
Ko'rsatkichlar ) mashinalar 8
PD-5 PD-§ | PD-12 }

Tashish masofasi, metr 100 100 45
O*rtacha ish unumdorllgl. t/smenn 240) 400 600
Harakatlanish (ezligi, knvsoat al e i 334
| Dizel dvigatelining quvvati, kVt | 33-400 5
i
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Rudani konveyer va skreperlarda yetkazib berish.

Konveyerda yetkazih berish nihoyatda istigbolli usul bo‘lib, uni
Whranma  ta'minlagich bilun birgalikda ishlatganda yugori ish
wnumdorligini ta'mialab, qazish ishlarini uzluksiz texnologiyada olib
boeib, foydali qazilmani kovjoydan bevosita yer yuzasigacha yetkazib

berishea imkoniyat beradi,

Konveyerlar o‘zming konstruksiyasi va ishlash prinsipi bo'yicha
lentuli, sidirgichli, plastinkali va tebranma torlarga bo'linadi.

(Odatda, lentali konveyerlami go*llash

abrazivliligi - (tirnash

Mmusiyati) kam, ruda mayda bo‘laklarga bo‘lingan (bo'laklaming
hattaligi 2004300 mm) rodani chigarishda go*lash magsadga muvofiq
' ladi, Bularni ko'proq rudaning mexanik wsulda go'porib olishda
go'llaniladi. Katta bo‘lakli rudalamni . tashish uchun maxsus lentali
hoveyerlar yaratilgan. Shulardan biri lentali-aravachali konveyer (KTL).

Ushbu konveyer (2.23-rasm) «Apatit»  ishlab  chigarish
hiflashmasining  «Yukspor» rudaigida sinovdan o'tgan. Kompleks
Wrkibign quyidagilar kiradi: 1-tcbranma ta'minligich (PYRA-4,5/1.4
yuk! PVU), 2-ruda tushiriladigan duchka ostidagi maxsus o*matilgan, 3-
hinveyer, ort asosi, 4-o‘rnatilgan, qayta yuklovchi punkt, ikkita
Jflangan tebranma ta'minlsgichdan tashkil topgan. G-magistral’
homveyer (KLT-160) rudani tushiradigan stvolgacha yetkazib beradi.
Muda massivi apatit-nefelin rudadan iborat bo'lib, -mustahkamlilik
hoeffitsienti #6+8, ruda bo‘lagining 1000 mm dan katta bo‘laklarini

wlidglshi 3,3 % ni tashikil giladi.

2.9-jadval

KLT-160 korveyerining texnik xarakteristikasi

Ko‘rsatkichlar

KLT-160 konveyeri

| sstuning turi

Tk ish unumdorligi, t/soat 2500

| gntaning kengligi, mm 1600
TK-300 (besh

gutlamli)

Harakatlanish tezligi, mis 1

Laistuning ustki bo‘lagini tirgan organi Siljiydigan aravachasi

L uverslar oralig*idagi masofs, mm 1400

Twhlladigan  ruda  bo'lsgining  maksimal

o' Whami, mm

1500
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cho‘michining idishi 0,810 m?,

Hozirgi vaqtda yuklovchi-tashuvehi mashinalar keng ko‘lamds
qo‘llanilmogda. Bu turdagi mashinalar cho‘michli (PD) kon jinslarin
cho‘michida tashiydi, cho’'mich va kuzavli mashina (PT) kon jlﬂSM

massasini kuzovida tashiydi.

Xorijda ishlab chigarilayotgan yuklovchi-tashuvchi agregatiar
qatoriga «Eymko» va «Djoy» (AQSH), «Tamrok» (Finlyandiy ,
«Shopf masjinenbau» (Germaniya) misol qilish mumkin, ulamin,

Yuklovchi-transport mashinalar kuzovining idishi

maksimal ish unumdorligiga rudani 30+-60 metr tashiganida erishiladi.
Yuqgori quvvatli mashinalar tashish masofasi 300 metr bo*Iganida yugorl

unum bilan ishlaydi.

Cho*michli yuklovchi-transport mashinalar ba'zan
vositalarining bevosita kovjoyning o'zida yuklash uchun ishlatadi, Bu
holda, wular g'ildirakli, cho‘michli-yuklovchi mashina, yuklovehi
mashina va ckskvator rolini bajaradi. Shunday qilib, Djezkazgan kone
metallurgiya kombinatining shaxtalarida PDX-8 (DK-2,8D) mashinasl

{

125 ',

avioo'ziag'dargich bilan kompleksda ishlaganida ma'lum sharoi ‘ B

ekskvator EP-1 da ishlaganiga nisbatan ancha yuqori ko'rsatkichla

erishilgan [10]. Cho'michli-yuklovchi mashinani har xil masofaps

tashiganda ish unumdorligining o‘zgarishi 6.6-jadvalda keltirilgan.

Yer osti usilida qazib olishda rudani uzoq bo‘lmagan masofigh

tashish nchun va lahim asosini tozalab tekislashda ormalab

poevmatik harakatlamuvehi dizel yoki elektr yuritmali buldozerlar ham

qo‘llaniladi. -
2. 8-jadw .,':
w Y"u“klovchi-tashivchl - |
Ko*rsatkichlar v mashinalar »
' 3 ~ PD-5 PD-§ | PD-12
Tashish masofasi, metr 100 100 4 =
O’rtacha ish unumdorligi, t/smena 240 400
Harakatlanish tezligi, km/soat - - 3-3 l
| Dizel dvigatelining quvvati, kVt 33-400
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Rudani konveyer va skreperlarda yetkazib berish.

Konveyerda yetkazib berish nihoyatda istigbolli usul bo‘lib, uni
Wbanma  ta'minfagich bilan birgalikda ishlatganda yugqori ish
whumdorligini ta’'minlab, qazish ishlarini uzluksiz texnologiyada olib
horih, foydali gazilmani kovjoydan bevosita yer yuzasigacha yetkazib

borishga imkonivat beradi.

Konveyerlar o'ziming konstruksiyasi va ishlash prinsipi bo‘yicha
Jontull, sidirgichli, plastinkali va tebranma turlarga bo*linadi.

Odatda, lentali konveyerlami qo'lash

abrazivliligi - (tirnash

Misusivati) kam, ruda mayda bo‘laklarga bo‘lingan (be'laklarning
hatialigi 2004300 mm) rudani chigarishda qo*llash maqgsadga muvofiq
' lndi. Bulami ko'prog rudaning mexanik wvsulda go'porib olishda
wo'llaniladi, Katta bo‘lakli rudalami tashish uchun maxses lentali
hoveyerlar yaratilgan. Shulardan biri lentali-aravachali konveyer (KTL).

Ushbu konveyer (2.23-rasm) «Apatity ishlab chiqarish
bidahmasining  «Yukspor» rudaigida sinovdan o'tgan. Kompleks
tnrkibign quyidagilar kiradi: 1-tcbranma (a'minligich (PVRA-4,5/1,4
yok! PVU), 2-ruda tushiriladigan duchka ostidagi maxsus o'matilgan, 3-
honveyer, ort asosi, 4-0‘matilgan, gqayta yuklovchi punks,  ikkita
Jultlangnn  tebranma ta’minlagichdan tashkil topgan. G-magistral’
honveyer (KLT-160) rodani tushiradigan stvolgacha yetkazib beradi,
Muda massivi apatit-nefelin rudadan iborat bo*lib, mustahkamlilik
hoetfisienti £~6+8, ruda bo‘lagining 1000 mm dan katta bo‘laklarini

Whikgishi 3,3 % ni tashkil qiladi.

2.9+jadval

KLT-160 kanveyerining lexnik xarakteristikasi

Ko‘rsatkichlar KLT-160 konveyeri
Toanik ish unumdorligi, Usoat 2500 "
Lantaning kengligi, mm 1600
Lantuning turi TK-300 (besh
qatlamli)

Hinkatlanish tezligi, m/s ohu 1
%ﬂmmlnluatkl bo*lagini tirgan organi Siljiydigan aravachasi

tavenslar oralig‘idagi masofa, mm 1400
Twhiladigan  ruda  bo'lagining maksimal 1500

o' Whami, mm
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Elektr dvigatelining quvvati, kVt 160

Konveyer uzanligi, m jor 150 1

Konveyerning og'irligi, t 121

Rudani tebranma ta’minlagiclh bilan bevosita lentali konveyerga
tshirganda bir vagining o‘zida 2-3 ta’minlagich ishlaydi. Nogabarit
ruda bo‘laklarini bevosita ta'minlagichning tamovida maydalash ishlari
amalga oshiriladi. Konveyer ishlaganda quyidagi ko‘rsatkichlar olingan:

Kompleksning ish unumdorligi, Vsmenaga

Ofrtacha ish migdori 3757
Maksimal® migdori 5700
Rudani tushirish va tashishda band bo‘lgan ishchilarning

Mehnat unumdorligi, tkishi-smena 750
Smena davomida kompleksning sof ish vaqti, % 40
Ikkilamchi maydalash va shamollatishga, % 25
Kompleksning bo*sh turib golishi, % 35

Slglf:imn konveyerni, harakatlanuvchi (siljuvehi) konveyer bilan
alma'shtm‘b, mehnat xarajatlarini kamaytirish mumkin. Bunda tebranma
ta'minlagichlaring hammasi ’l oldindan o;matishga chtiyoj yo'q.

. < < 2

- .

2.24-rasm. Rudani wzluksiz chigarish wehun mo jallangan konveyer
kompleksini o 'matish sxemasi.

Katta g‘khamzhgi timovehi (ahraziv) rudani transportda tashish
uchun plastinkall konveyerlar qo‘llaniladi. Shulardan biri egiluvchan

66

o' ziyurar konveyer (KI1S) bo'lib, uzanligi 73 metrni tashkil gilib, kattalik
o‘lchami 800mm.gacha bo‘lgan ruda bo‘laklarini yuklovchi-tashuvchi
agregat (PDN) da va ikki cho‘michli yuklovehi tushiruvchi qurilma
bilan tashishga mo'ljallangan. Texnikaviy ish unumdorligi 4+-5 m*/min.

Tebranma konveyerlar - ishlash prinsipi. va tuzilishi bo'yicha
tebrauma ta’minlagichga o'xshash, lekin katta wzunlikga cga. Alohida
seksiyalardan jamlangan umumiy va individual yeritma bilan ishlaydi.
Odatda kompleks tebranma ta’minlagich bilan birga bo*ladi.

Tebranma konveyer VR-80 uzunligi 32 metr bo'lib, 16 seksiyadan
iborat, kattalik o‘lchami 0,8 metr bo‘lgan rudaning tashilishini
ta’minlaydi. Uning ish unumdorligi 300+700 t/smenaga teng.

[ebranma konveyer VUR - 80M 1 (Tekeli Qo‘rgoshin-Rux
Kombinati) ikki-uchta tebranma ta’minlagich bilan ishlaganida 350800
tonna rudani smenada 30 m masofaga yetkazib bergan,

Sidiruvehi kurakli konveyer hozirgi vagtda juda kam go'laniladi.

Skreperda yetkazib berish, keyingi 50 yildan beri rudani
kovjoydan, yuklaydigan joygacha mexanizatsiyaloshtirilgan usulda
vetkazib beradigan asosiy vosita bo’lib xizmat qilib kelmoqda. Keyingi
yillarda bu usulning solishtinna miqdori kamayib borsa ham, bali
salmogli o‘rin egallab kelmogda. Masalan, O‘zbekiston rudniklarida
2007-vilda 70% ga yagin ruds bloklardan skreper bilan yuklash
punktlariga tortib keltirilgan.

Skreper qurilmasining tuzilishi jihatidan oddiy, narxi ham nisbatan
arzon, uning joyini o‘zgartirish yengil, ishlashda ishonchli. Ta’mirlashga
ko'p mablag® talab etilmaydi, har xil sharoitda qo*llash mumkin, tashib
keltirish bilan yuklashni bir vaqtning o*zida amalga oshirish mumkinligi
skreper qurilmasining afzalliklaridan biridir. U ko'pehilik qazib olish
lizimlarida keng ko'lamda go‘llaniladi.

Kon jinslarining fizik-mexanik xususiyatlariga va zarur bo‘lgan ish
unumdorligini migdoriga bog'liq holda, har xil shaklli va har xil hajmli
idishli skreperlar qo‘llaniladi. Hozirgi vaqtda amaliyotda quyma
skreperlar va oshig-moshigli buklanadigan tortuvchi skreperlar turi keng
qo'ltaniladi.

Skreperlaming idishi bo‘yicha kengroq tarqalgan turi 0,2+0,5 m®
va kamrog ishlatiladigan 0,6+1 m® bo‘lganlari. Skreper lebyodkasining
quyvati 25+100 kVt.

Skreper qurilmasi qazib olinayotgan rudani kovjoydan ruda
tushiriladigan lahimgacha yoki yvklovchi polokka qadar tashib
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keltinshda foydalaniladi. Skreperlar, gazilashdan hosil bo‘lgan
bo‘shligni to'ldiruvchi materiallar bilan to‘Idirishda transport vositasini
ham o‘taydi. Rudani skreperlash bir tomonga yo‘naltirilgan bo’ladi,
ma’lum. burchak bilan joylashgan lahimlarda qo‘porilib maydalangan
Jinslarni tortish uchun osib go'yiladigan bloklar voki ikkita skreperda
biri-ikkinchisiga yetkazib beruvchi vazifasini bajaradi,

Skreperlash uzmligi 8+40 metrgacha va kamrog 8+100 metrga
yetadi. Skreperning idishi qancha kichik bo'lsa, shuncha skreperlash
masofasi ham kichik bo* ladi.

Skreperning idishiga va debyodkasining quvvatiga bog'liq holda,
tortib keltiriladigan ruda bo‘lagining o‘lchami 30041200 mm.ga yetadi,
Skreper qurilmasining ish unumdorfigi 100+500 t/smenaga yetadi.

Hozirgi vaqtda rudani skreperlash gorizontidan tashish keng
targalgan (6.11-rasm). Bunday holatda ruda, ruda qabul qiluvehi
voronka - lga va duchka - 2 ga 0‘z og'irlik kuchi ta’sirida tushadi,
so'ngra shirek - 3 (orf) bo'ylab skreper bilan tortib rudani yuk
tashiladigan gorizontga qadar keltiriladi. Skreperlash shireki bevosita
yuk tashiladigan shtrekning ship gismiga yagin yoki bir necha metr
yuqorisida joylashtiriladi. Bunday holda skreperlash shircki asosiy yuk
tashiluvchi shirek r bilan rudatushiruvchi lahim thay bog’lanadi.

o

2.285-rasm. .S’b-epéﬂath govizomidagi skreperlash lahimining sxemast

Skreperlash shtreki, yuk tashiladigan lahim shipi gismiga yaqgin
Joylashtirish ayniqsa mustahkam, turg'on rudada ruda tushiruvehi
Iyuklar o‘matishdan quiqaradi, chunki ruda vagonetkagacha skreperlash
pologi — 5 da, qoldirilgan teshik - 4 orgali tushiriladi,

Skreperda rudani yetkazib berishda ish unumdorligi kam, lahimda
ko'p chang hosil bo‘ladi, duchkadan ruda tushirish murakkablashadi.
Duchkaning ostki gismiga tebranuvchi uye‘otgich o‘matish skreperlash
gorizontiga tushiriladigan ruda ogimini ko‘paytiradi, bu o°z navbatida
skreper qurilmasining ish npnmderligi yuqori bo'lishiga olib keladi.
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Yugorida ko'rilgan usullardan boshqalari amali_yolda. kam
qo‘llaniladi. Masalan, ruda tanasi giya joylashgan portlatish kuchi !ulun
rudani pastka itqitish, qiya va qalinligi kam bo'lgan ruda tomirdan
qo‘porilgan rudani gidravlik usulda chiqarish.
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HI-BOB. RUDA KONLARINI QAZIB OLISH TIZIMLARI
TASNIFI

3.1-§. Ruda konlarini qazib olish tizimiarining (asnifi

Ruda konlarini yer osti nsulida gazib olish fanini o‘rganish, qazib
olish tizimini tanlash va giyoslab, tagqoslab baholash uchun quyidagi
tasnif gabul qilingan.

A) muda konlarini qazib olishda go'llanilayotgan prof.
M.ILAgoshkov taklif gilgan tizimlar quyidagicha tasniflangan (3.1 -
jadval).

I tasnif. Qazilgan bo‘shligni ochiq qoldirib gazib olish tizimi -
bu tizimda rudani qazib olish natijasida hosil bolgan bo‘shliq ochig
(bo‘sh) qoldiriladi, to'ldiruvchi materiallar bilan to’ldinlmaydi
(ko‘porilgan ruda, qulatilgan jinslar). Rudani massivdan ajratib olishdan
hosil bo*lgan bo*shlig, muda massivida vaqtincha yoki doimiy goldirilgan
saqlovchi butunliklar va mustahkamlagichlar (tirgak ustunlar) yaqinida
bo*shligning turg' unligi ta’'minlanadi.

Ruda va aralashma jinslarning turg‘unligi bu taspifdagi tizimni
qo*llash uchun asosiy shartidir.

I tasnif. Quzish bo‘shlig‘ida rudani magazinlab qazib olish
tizimi - bu tizimga, rudani massivdan ajratib qazib olish natijasida hosil
bo‘lgan bo‘shliq go‘porilgan ruda massasi bilan to‘ldirib boriladi,
rudaning blokdagi zaxirasini ajratib olib bo'lganidan so'nggina rudani
blokdan to‘liq chiqaradi, atrof jinslarning turg‘unligini ta'minlovchi
vosita gifatida qoldirilgan ruda va rudamas jinslardan iborat saglovchi
butunliklar  xizmat qiladi, ba'zan tirgakli va  shtangali
mustahkamlagichlar ham qo‘llaydi. Saglovchi butunliklar oralig‘idagi
magazinlangan ruda ulaming yonlaridagi  jinslar  turg‘unligini
ta’'minlashda yordamchi vosita rolini bajaradi, Magazinlab qazib olish
fizimi uchun ruda va asralashma jinslaming turg‘unligining asosiy
shartlaridan biridir va ruda tanasining og‘ish burchagi odatda tikka yaqin
joylashgan bo'lishi va ruda zichlanib, yopishib qolmasligi asosiy
shartidir,

I tasnif. Qazilgan bo‘shligni mustahkamlab gazib olish tizimi
- bu tizim qo‘lanilganda gazilgan bo‘shligda kovjoy ilgarilab siljishi
bilan orqasidan kuchaytirilgan mustahkamlagichlar muntazam ravishda
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o‘rnatilib borishi bilan xarakterlanadi. Bu mustahkamlagichlar ruda va
uning atrofidagi jinslar turg unligini ta’minlovchi asosiy vositadir,

Bu tizim mda va atrof jinslaming bosimi deyarhi katta
bo'lmaganida qo*llaniladi, lekin mustahkamlagichlar o*matilmasa ship
jinslari tabagalanib o'pirilib tushish xavfi mavjud.

IV tasaif. Qazilgan bo‘shliqui to‘ldirib qazib olish tizimi - bu
tizimda ruda massasini ajratib olish natijasida hosil bo‘lgan bo‘shliq
to*ldiruvchi materiallar aralashma jinslaring turg‘unligini ta’minlovchi
asosiy vosita vazifasini bajarishga xizmat qiladi. Ba'zan to°ldiruvchi
materiallar o*pirilishi yoki ver yuzasi siljib cho’kishiga garshi turadigan
vosita sifatida ham qo‘llaniladi. Har xil konstruksivali odiy va
kuchaytirilgan mustahkemlagichlar qazish ishlarini tlgarilab siljishi
{to‘ldirish ishlaridan) avval o'rpatiladi. Ba'zan mustahkamlagichlar
umuman o ‘rnatilmaydi.

Avvalgi ikki tasoifda, bo‘shligni to‘ldirib gazib olish tizimidan
farqi shundaki, bu tizimda katta maydonni ochiq goldirib qazish ishlarini
davom ettirish mumKin emas.

V tasnif. Atrof jinslarni qulatib qazib olish tizimi - bu tizim
avvalgi ko'rilgan tasnifdagi tizimlarga nisbatan keskin farq qiladi, bunda
qazishdan hosil bo‘lgan bo'shliq qo'porilgan arslushma jnslar bilan
to'ldirilib  boriladi. Mustahkamlagichlar bilan katta o‘lchamda
bo‘lmagan, kovjoy oldidagi bo'shligning shipini o‘pirilishidan saglab
turadi.

Birinchi tasnif tizimlarida turg‘un bo‘lmagan, o°pirilishga moyil
bo'lgan aralashma jinslarni ushlab turish qanchalik qiyinchiliklar
tug‘dirgan bo‘lsa, bu tasnifdagi tizimlarda ayni shunday bo*lishi, tizimni
go*llashga qulay imkoniyal beradi.

V1 tasoif. Bu ruda va aralashma jinslarni qulatib qazib olish
tizimlari ham avvalgi tasniflardagi tizimlarga nisbatan shu bilan farq
giladi-ki, bu tasnifdagi atrof jinslardan tashqari ruda massivi ham
qulatiladi, bunda avvaldan ruda massivining yonlari va tagi kesilib,
ajratifgan bo‘ladi. Buning natijasida qazilgan bo‘shliq hosil bo‘lishi
bilan maydalangan rudaga va uning orqasidan o°pirilgan atrof jinslar
bilan to‘lib boradi. Blokdan avval ruda, so‘ng o'pirilgan jinslar
chiqariladi.

Qazib olish vagtida V va VI tasnifiga tegishli tizimlaming holatiga
ko‘ra ulur bir-biriga juda yaqgin, shuning uchun ba'zan bulami bitta
tasnifga, qulatib qazib olish tasnifi deb birlashtiradi, Ickin tasnif ichida
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R aaneal

ikkita mustaqil guruhga bo‘linadi. Atrof jinslarni i

i ! 3 3 Jinslami qulatish

JunslarI:e \;:m rudani qulatish degan guruhga bn'linadi.q g
in alohida ikkita mustagil tasnifga ajratish to‘eri bo*

. ‘ ' : hatag g'ri bo'lgan
z_lm' 0('11., chunki qnmlgan. boshhq qo*porilgan ruda bilan to‘ldirilsa,

uLnlf, ;:b(.lga qulaga.u'n fudamz Jinslar ruda massasini blokdan chigarish,
yuklas! B.h s.haromm tubda-n o'zgartiradi va tizimning konstruktiv
clementlari bo yncl.\a ham bu.smfdagi tizimlarning o*xshashligi juda kam
Y va Vi lasmfdagl qazish umnlnn qo‘llanish sharoitiga ko‘ra ham

farq giladi, nmwﬂmng asosoiy ko‘rsatkichlari ham har xil.

; Qavat. va m_mqavulmn_ i qulatib qazib olish tizimi, yugori unumli
g:lz;z I:)hsh :zx;:h mppp luradx Ta.b§qalab qulatish va ship jinslarini
o qazib olsh tizimlari esa o'zining kam unumdorligi bilan farq

VIl tasnif. Kombimatsiyalashtirilgan qazi
18 ! . ) qazib olish tizimi —~ bu
tizim qalin gatlamli lu_mla.ml qazib olishda qavat yoki panellarni
:nvbaﬂm-navbal almashiladigan, bir-biriga nisbatan yagin o‘lchamdagi
b:::)gmlarga va kamemlnrarq saqlovehi butunliklarga bo*ladi, bular ikki
Od:nchda ketma-ket ha: :ul_ gazish tizimlarini go‘llab qazib oladi.
‘ ldn, hmemlar _bmncm navbatds pastdan yugoriga garala
;: ‘:)ayshda gazib olinsa, saglovchi butnliklar ikkinchi navbatda
ridan pastga qarata yo'nalishda qazili ish i i tugagani
kameralar birlashtiriladi. o 3
Kombinatsiyalashtirilgan qazib olish tizimi bir vagtni i
- - . . . - . . sqmin o‘m&
;)l:::lm mnstanl tummm‘b‘ugnhkda qo‘shib qo‘lanishi emai, balki
. hwn_hy yangi yagona tizim deb qaralmog'i lozim, chunki tayyorloy
ishlari, k.esxsh _|shlan, kamerada va kgmetalamro saglovchi butunliklarda
kqaz:sh :shlan. bk?k bo'yicha birgalikda shunday boglangan-ki,
h:sn;tmksqm bo'yicha va tcxnologlym bo'yicha yagona vangi tizim
g c{llgan / Bunda _ikh qazib  olish  tizimini  bilta
t-t)fn lmluyalashmilgan qazab olish tizimiga birlashtirish, har bir
qmo‘lmlhabﬁw'lhaz‘ga:@n nisbatan uni kombinatsiyalashtirib
u qo‘llanish chegarasini k i i iy
b . 8 engaytiradi. Uning amaliy
B) ruda konlarini qazib olishda go‘laniladi i i
- By . go‘laniladigan gazib olish
hizimlarini professor V.R, Imenitov taklif gil i wdagi
ol o qilgan tasnifi quyidagi 3.2-
Ruda konlarini- qazishda, gaziladigan bo‘shligni ‘unligini
i \ i qning turg'unligini
ta’minlash uchun ushlab turish usullarining belgilariga ko‘ra tasuiﬂ;‘rga
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va ular tizimlarga bolingan. I lasnifga qazilgan bo‘shligni tabiiy saglab
turish tizimi kiradi, bunda lahimlar atrofidagi be‘shliq turg‘unligini
suqlaydi. Ajratib gazib olishga fagat ajratib olish jarayoni, ikkilamchi
maydalash va rudani chigarish kiritiladi. Bu tasnif tizimi rudani
chiqarish wsuliga garab ikkiga bo‘linadi {a-guruhi mexanik usulda
chigarish; b-guruhi o'z og"irlik kuchi bilan ch iqarish).

I tasnif tizimlari - bu lizimda ruda va atrof jinslarni qulatish
pazarda tutiladi (majburan, portlovehi moddalar go*llab yoki o'z-0'zidan
qulatish). Ikkinchi tizimdagi gurohlar ham ikkiga bo'linadi. Birinchi
guruhga kiradigan gazib olish tizimida, qo‘porilgan ruda blokning
asosidan o'tilgan rudani blokdan chiqaruvchi lahimdan chigariladi
(rodani portlatib qo‘porish, gavatni butun balandligi yoki nimgavat
chegarasida amalga oshiriladi), ikkinchi guruh azib olish tizimida
qo‘porilgan ruda nimqgavatga tushiriladi.

3.1 - jadval
Sinf!  Tasniflarning nomi Gurnhlar Guruhlar nomi
[l 2 . 3 4
L Qazilgan bo'shlig*larni 1 Asos pog'onali tizim
ochiq qoldinb gazib olish 2 hip pog onali tizim
tizioni 3 Sidirg asiga gazib olish tizimi
4 Jstanli-kamera tizimi
5 Nimqavadni qulatib garib olish tizimi
{ 6 Qavatni kameralab gazib olish tizimi_|
1. | Qazish bo'shlig“ida radani 1 Magazinda shpurlar bilan rudani
magazinkab gazib olish quistish tizimi
fizmi 2 Maxsus lahimlardan rudani quiatid
|gazib olish tizimi
3 Chuqur skvajinalar bilan rudani
_ v qulatib guzib olish tizimi
hi, Qazilgan bo'shligni 1 Kuchaytirilgnn tirgak stanokli
mustahkamlab gazib ofish ! ustahkamlagichlar o“matib qozib
tizimi ligh tizimi
2 ‘esh va boshqa mustahkamiagichlar
kombinatsiyasi asosida qazib olish
tizimi
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Iv. 'Quzilgan bo'Shligni to'Idirib
! qazib olish tizimi

|

V. | Aralashma jinslami qulatib
qazib olish tizimi

zish bo'shlig'ini to‘ldirb giya
alarga njratib gazib olish tizimi
Qazish boshlig ini to‘ldirib ship-

g ona usulida qazib olish tizimi
Qazish bo*shlig'ini to*ldirib

qoridan pustga yo'nalishda
bagalangs ajratib qazib olish tizimi
ish bo'shlig'ini to'ldirib
[sidirg'asiga gazib olish tizimi
(Qazish bo‘shlig ini to'ldirib va
mustahkamlab guzib olish tizimi

Tabaqalab qulatish tizimi

Qalgonli (shitli) qazib olish tizimi
Shipni quiatishga asoslangan ustunli
ib olish tizimi

Vi, | Ruda va aralashmn jinslami
qulatib gasib ofish tizimi |

Nim qavatni qulatib quzib olish tizimi.
vatni o'z-0 zidan qulatishya
wsoslangan qazib olish trzmi
Quvatni majburan qulatishgn
asoslangan gazib olish tizimi

Vii. | Kombinatsiynlashtirilgan
| qazib olish tizimi

wlishoing kombinatsivalashtirilgan

Ochiq qazish bo'shlig'ini kamerali |
qazishning kombinatsiyalashtirigan

Rudani kamerada magazinlab qazib

tizimi
Bo'shliqni to‘Idirib kamerni gazib

lishning kombinatsiyalashtirilgan
Lizimi . - { __J‘

I tasnif qazib olish tizimi - bu tizimda qazilgan bo‘shliq sun'iy
ravishda ushlab turiladi. | va Il tasniflardan farqi rudani qo*porish
ikkilamchi maydalash va blokdan tushirish jarayonlaridan tashgari
qazilgan bo‘shligni mustahkamlash yoki to‘ldiruvchi materiallar bilan
to'ldirish yoki ulaming har ikkalasini ham qo‘llashi bilan farq

qiladi.
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tirab turmasdan)

Ruda va atrof
finslarni  quiatib
gazib olish
tizimi (qazilgan
bo'shlig shipini

' B. Qazilgan ba’shiigni
tabiiy holazda  ushlab
turib, undan rudani o'z
og'irligi ta’sirida
tushirish

A, Qavami  qulatish
tizimi

B. Nimgavati qulatish
tizimi

yazish tizimlari

Quazilgan B. Mustahkamlab qazish 8.‘Shu. gumhping boshqe gazlb
bo'shliqning tizimlari | olish tizimlari

shipini  sun’iy | V. Mustahknmlab qazﬁlb.

ravishda ushiah |so'ng  quistib  qazish

turib gazib olish | tizimlaci

tizimi

A. Bo'shligni to*ldirib | olish tizimi

" 3.2-jadva!V
Tasniflar _Gurhlar Quzib olish tizimi
2 X
Qnzilgan A. Qazilgan bo‘shligni | 1. Siding*asign yazb olish
bo'shliq ' tabiiy holatda | tizimi - i
strofining tabiiy | turng"unligini saqlab, 2. Ustunli-kamers tizimi
turg' undiging undagi ruduni | 3. l{amunl! tizim _
saqlab  golgan | mexenizatsiyalashtirilgan 4i'mM.ag_az_mda quiatib qazib |
holda qazib | usulda chigarish olish tizimi |
olish tizimi 5. Ushbu guruhdagi bosbqn

Lizimi

1. Qavatni sidirg*asign
majburan quintib ajratib olish
tiami

2. Qavatni  kompensatsion |
kamera bilan mayburly qulatish
Lizin

| 3. Qavatni o'z-o'zilan qulatish
tizimi

4. Nimgavatdan radani kalia
yonidan tushirish tizimi

S. Nimquvatdan rudani ostidan
tushirish tizimi

1. Bir tabagani qazib, bo' shligni
| to*ldirish v
2. Gonzontal tabaqani qasb,
 bo*shligni to’ldirish _
3. Qiya tabagani gazb |
bo*shligni to' ldirish

4, Yupga ruda tomirini alohida-
alohidn gazib olish tizimi

5. Yuqoridan pastga  qarala
tabaqolab qotuvchi moterinlfar
bilan to*ldirib gazib olish tizimi
6. Ustun usulida qulatib gazib

7. Tabaulsh qulatish tizimi
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3.2-§. Ruda konlarini quzib olish tizimining samaradorlik
ko ‘rsatkichlari

Ruda konlarini qazib olishning texnikaviy-iqtisodiy natijalari va

uni tashkil etuvchi operatsiyalarini ko‘p sonli ko‘rsatkichlar bilan
ifodalash qabul gilingan.

Ular orasidan beshta asosiy guruhlami ajratish mumkin: mehnat
unumdorligi ko‘rsatkichlari, materiallar, energiva va uskunalar, bu

ko'rsatkichlar  qazib  olish jarayonida qo‘laniladi, igtisodiy

Ko‘rsutkichlar; rudani to‘liq ajratib olish va sifat ko‘rsatkichi; gazib
olishni jadallashtirish ko'rsatkichi,

Mehnat unumdorligi ko ‘rsatkichi. Qo‘llaniladigan qazib olish
tizimi va texnologiyasini ish unumorligi bo'yicha baholashda bir necha
ko‘rsatkichlardan - foydalaniladi. Ular orasida fan Kkursini o‘rganish
Jarayonida eng muhimlari quyidagilardan iborat.

Bevosita kovjoyda ishiaydigan ishchitarning mehmat wmdorligi
qazib olish tizimi, bevosita rudani massivdan ajratish, tayyorlovchi,
kesuvchi fahimlar o“tishdagi mehnat unumdorligi. Bu ko*rsatkich tonna
yoki kub metr-smenada deb ifodalanadi.

Alohida mwiaxassislik malakasiga rmuvofig, ishchilami, rudani ajratib
olish, kesish va tayyorlashdagi mehnat unumdorligi. Bu ko'rsatkich juda
kam qo‘llaniladi, chunki gazib olish tizimi va qazib olish texnologiyasini
butunligicha emas, fagat alohida clementlarinigina xarakterfaydi.

Yer ostida ishlaydigan ishchilarming mehnat wrumdorligi. yer
ostida bajariladipan barcha ishlab chigarish jarayonlarini go‘shgan
holdagi unumdorligi kiradi. Bu ko‘rsatkich yer ostida bajariladigan
barcha ishlab chiqarish jurayonlari fanning ushbu kursida to'lig
qurilmaganligi sababli bu ko'rsatkichdan to'liq foydalanmaymiz.

Materiallar va energiva sarflash ko'rsatkichlari. Har xil qazib
olish tizimi va bsholash uchun It (yoki 1m’) rudani qozib olishga
sarflangan har xil materiallar va encrgiya migdorini bilish kerak,

Hisobgs olish uchun quyidagi materiallar qabul gilingan;
portlovchi  materiallar, kg mustabkamlagich yog'ochlar, m®:
burg‘ilovchi po‘lat, kg, qattiq qotishma, t; qazib olish jerayonida
sarflangan materiallaming to‘liq qiymati ichida bu uch turdagi
materiallar umumiy materiallar xarajatining 80-90% ini tashkil etadi,
shuning uchun sarflangan boshqa materiallar odatda hisobga olinmaydi.

1t (Im’) qazib olingan rudaga sarflangan encrgiya miqdori kVt-
soat bilan hisoblash qabul qilingan. Bunga yer ostidu ishlatilayotgan
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konchilik mashinalari va qurilmalariga sarflanadigan clt.:ktr energiyasi
va yana sigilgan havo bilan ishlaydigan konchil?k mashinalariga kerak
bo'lgan migdordagi sigilgan havo ishlab chiqanfahgz} sarﬂangan cle.klr
energiva ham kiradi. Rudani gazib clu‘qans.h yfmyon_landa
qo'llaniladigan konchilik mashinalari yemiriladi, uning qymati ha.m
guzilgan 1t rudaning tannarxiga kiritiladi. Shoning uchun igtisodiy

fihatdan ushbu ko‘rsatkichning to‘g‘riroq bo'lishini aniglash nchun

zilgan rudani tannarx bilan birga qo‘shib hisoblash kerak.
s b(_)azih olishming asosly. iqtisodiy ko"mdkichﬁnti.Qazib oln:h PZI{III
bo‘yicha It rudani tannarxi. Ruda tannarxining tarkibiy elcm'cn‘h snfa.hda
quyidagi ko‘rsatkichlar Kiritiladi: mehnat hagi, ustama m‘lovlaq bxla-n blf'g&
sarflangan materiallar va energetik resurslar va uskumlu.r amortizatsiyasi.
Qazilgan rudsning tannarxi  bilan  keltirilgan fxm_pada:
ko‘rsatkichlari mehnat unumdorligi, materiallar va energiya sar_l‘-
xarajatlari oralig'ida to'g ridan-to'g'ri bogliglik mavjud. Ruda qazul?
olish tannarxida mehnat hagi ulushi ko'p hollarda 60% dan ytfqon
bo' Iganligi uchun kovjoydagi ishchilaming mehnat unumdorligi ma’lum
darajada ruda tannarxini aniglaydi (belgilaydi). ' : ;
Rudnik (shaxta) bo‘yicha qazilgan rudaning tannarxi yuqondq
keltirilgan xarajatlardan tashqari boshga  ishlab chnqnnsh ; Jarayonlani
bo'yicha ~ transport, ko'tarish qurilmasi, shaxta suvin ch:gansh va yana
yordamehi  sexlaming Xizmati, joriy ta'mirash ishlariga sa:ﬂang:an
xnrajatlari  asosiy fondlami  asmb saqladgga snrﬂangan xangaﬂar
umumendnik va ma'muriy boshqaruv organlaming aam;atlan ham eradx..
Rudani transport vositasida lashib kelfirish va uning 1-tonnasiga
quyta ishlov berishdan tayyor mahsulot olistgacha bo'lgan (_kon!scnuat.
sof mineral yoki metall) xarajatlar ham Kiradi. | t mdadan ohnladlggn sof
dnromad (foyda) - tayyor tovar mahsulot narxi px]an, gazib olingan
rudaning tannari (transport va 1 t rudani qayta zsh.lashga sarflangan
xarajatlar yig'indisi) oralig‘idagi farqi bilan belgilanadi, 558 ‘
Konni qazib olishning igtisodiy jiha!da_n Fagmmfic)thhgl yplu
madnikning faoliyati natijusi rentabellik ko'rsatkichi bilan lfndnlannfh.. U
korxonaning yillik sof foydasini uning asosiy va aylanma fondlarining
0'lig narxiga nisbati bilan aniglanadi, . Y
: qRudm;‘ia qazib olishda uning to'lig ajratib olishi va sifat _ko'tsatklchl
2-bobda ko' rsatilganligi sabubli bu bobda qayta ko'rishga hojat yo'q deb
hisoblaymiz,

77



4. olish tt&lm, Q‘i
*l‘ Q&("l:l qi'j ib bOrB'" b
¥ | Uil Pt
i
. :‘ :, bo.yicha e
i Ty 2= oldirih b‘"il ‘
r"}-‘? .'".‘.';‘ };G’rgﬂ :f,gichlar qo.":*h‘
£ ¥ b .
SR T '
..\

[

BZih gligh
ol WD ajpygy,
lrl’gan Eil"'“Ovc.hi
!:ralari — i
«imi. Bu tin; .
n H,-:'," balaud];“?\ln
H, ""‘l £ ‘b - g] ‘
b qazi Olig, Dimg o,
) ".ming hamm‘a o
Ll |Iunnl;;b }:0%.
| oy
R (inimi quxrn %‘llanilganda
‘ &k"ajmalm bllan ik
g boryiy s
erlanad;

PR Gonti k.
/ 'nf‘:"‘:'j"“' fro
"

te i sﬂ‘ng hosil bo‘]
'Nnéha g”‘h[i bo¢] gan
', P
MO Moy




uchastkalardagi ruda ham qoldiriladi. Rudaning qalinligi kam bo‘lgan
holatda oddiv mustahkamlagichlar bilan mustahkamianadi (bo ustunlar
skvajinasimon  qolib  o‘matiladigan  mustahkumlagichlar  bilan
mustahkamlanadi).

Sidirg‘asiga quzib olish tizimi o'ta giya joylashgan ruda tanasida
blokning uzunligi bo‘yicha kovjoy to'g'ri chiziqli yo'nalishda siljib,
pastdan yugoriga qurata ko'tarilish yoki yugoridan pastga qarata pasayib
borish tartibida qazib olinadi.

Bu guruhga salgina qiya joylashgan kam qalinlikdagi ruda
tanasining pog‘ona shaklida Kovjoy hosil gilib qazib olish tizimi ham
kiradi.

Bu sidirg asiga qazib olish tizimini qo*Hashning asosiy shartt ochiq
qoldinilgan bo'shliq ship jinslarining turgunligidir. Qalin ruda tanasiog
qazib olishda ruda tanasi ham torg‘un bo‘lishi kerak.

Saglovehi butuniikiarda rudani anchagina qismi yo'qotilganligi
sababli bu qazib olish tizimi qivmati nisbaten yugori bo‘lmagan
rudalarni qazib olishdagina qo*lanilishi mumKkin.

Ruda tanasining galinligi katta bo'lmaganda sidivg ‘asiga qazib
olish tizimi, Bu tizimning variantlari blokda qazib olish ishlarini
yo'nalishiga qarab farq giladi: cho'zigligi bo'yicha (4.1-rasm, a),
ko*tarilish tartibi bo‘yicha (4. l-rasm. b) va rudaning giyaligi bo'yicha
(4.1-rasm, v).

Hamma holatda ham rudani qo’porish mayda shpurlar bilan
amalga oshiriladi. Rudani skreperlash vo'li bilan yuklaydi. Agar ruda
tanasi gorizontalgs yagin giyalikda joylashgan bo'lsa, qatlam qalinligiga
muvofiq holda yuklovchi-tashuvchi mashinani qo‘llash  mumkin,
Quazishdan hosil bo'lgan bo'shligning shipini saglab turish uchun
alohida tirgak ustunlar to*dasi o‘matiladi, bloklar aro, panellar aro
qoldirilgan saglovchi butunliklar bilun ham amalga oshiriladi.

Rudani uning givaligi bo'yicha sidirg‘asiga qazib pasayib borish
sxemasi qo'Nenilgands yaxshi igtisodiy ko'rsatkichlarga crishishini
ta’minlaydi. Bu holda rudani tashish osonlashadi, chunki kovjoyni
portlatib qulatganida rudani ulogtirib tashlamaydi, kovjoyning asosiy
qazib olish chizig®i bo*ylab to’planadi.

Yuk tashiladigan shtrekdan tayvorlash uchun har bir 80+120 m
muasofadan blok vosstayushiylari o'tiladi, uning vzunligi 60-70 m va
ko‘ndalang kesim yuzasi 6 m® (4.1-rasm, v ga qaralsin) ni tashkil etadi.
Blok markazi bo*ylab yetkazib beruvchi vosstayushiy o‘tiladi. Qazib
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olish ishlari kesuvchi lahim o‘tish bilan boshlanadi, uning kengligi
2,543 m bo‘lib, shamollatuvchi shirekga parallel o'tiladi. Keyinchalik
mudani transportda tashish ishini yengillatish uchun kovjoy chizig'i
bo'ylab yetkazib beruvchi vosstayushiy tomon ma’lum nishablik berib
o'tiladi, Rudani kovjoy bo‘ylab vosstayushiygacha tashib keltiriladi.

l

o 'l -
-t .’a'-a.g _ﬁs
P- . l’ ot LT

0, %)
8- - - - . ’
HE RS / W Y
4,,3 ,|= - . //’r ’ ;/
.' - - ’ : | .’
5 Y e ’ %
' .' - - . ‘ = " /
A% h 73 O el® LR Ly P ; a :
s (K ///J’/I LA
] o & . 7
g, X gl AU e
- / ’ J
4
04
e

4. 1-rasm. Sidirg ‘asiga gazib olish vaviantiari: [-yuk tashiladigan
shirek. 2-skreper lebyodka o'rnatiladigan taxvon simon lahim: 3-blok
vosstayushiysi; 4-yetkazib beruvchi  (skreperli) vosstayushiy: 3-
shamollatuvchi vasstayushiy, 6-hloklar oralig ‘idagi saglovehi butunlik;
7-panel saqlovehl butunliki; 8-kesuvchi lahim, 9-skreper lebyodkasi; 10-
wlohida nrgak ustunlar,

Skreper lebyodka gazishdan hosil bo‘lgan bo'shliqga o‘matilishi
mumkin (4,1-rasm, v) va yana vosstayushiyni o‘zida aravacha (4.1-
rsm, b) o‘ratilishi ham mumkin. Oxirgi holatda, har bir portlatishdan
avval skreper fohyodka o‘matilgan aravachani relsli  yo‘lda
vosstayushiyning pastki qismiga tushirib qo‘yadi. Ikkinchi lebyodka,
vosstayushiyni garshisidagi  vosstayushiyga o'rnatilib, rudani yuk
lashiladigan shirekga qadar yetkazib besadi.
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Siyrak uchraydigan metall konning birida, redaning og‘ish
burchagi 10-15°, rudani qattiglik koeffitsienti f=8+12 bo*lgan sharoitda
sidirg'asiga qazib olish tizimini hamma uch xil variaoti sinovdan
o'tkazilgan. Bunda quyidagi texnik-igtisodiy ko'rsatkichlarga erishilgan
(%):

4.1 jadval
: Cho'ziqligi Ko'tarilishi Qiyaligi
s “bo'yicha | bo'yicha | bo'yicha
Blokni sutkalik ish
dorligi 100 133 164
Melmat unumdorligi WG 103 { 116
1 t ruduni taomarxi 100 9 | 53 N

Nishub foylashgan, qalin ruda lanesini sidirg ‘asiga quzib olish
tizimi. Ruda fanasi oralarida sancat ahamiyatiga cga bo'‘lmagan
uchastkalar mavjud bo'lib, uni saqloychi butunliklarda goldirish
mumkin bo‘lsa, bunday tizimni qo'llab rudani gazib olish maqgsadga
muvofiq keladi.

Qalin ruda tanasini sidirg*asiga qazib olish tizimini qo‘llab qazib
olinsa, kam va o*rtacha galinlikdagi redani gazib olish ko*rsatkichi bilan
taqqoslaganda quyidagicha o‘zgacha xususiyatga ega ekanligini
ko'ramiz:

1. Ruda konini qo‘porib qazib olishda ba’zan uning qalinligi
bo'yicha bir necha pogonalarga bo'lib, gazib olish ishlari olib boriladi.

2. Rudani skreperda yetkazib berish tartibi qo*llaniladi, lekin ko*p
miqdorda nogabarit bo'laklaming chiqishi sababli o'zini samaralilik
darajasini yo*qotadi.

Qazib olinadigan va gazib olinayotgan kovjoyning anchagina
balandliligi yuqori quyvatli yuklovehi mashina go®Hash imkonini beradi.

Ustunli-kamera qazib olish tizimidagi singari relssiz o°zi yuradigan
mashinalami qo'lanish mumkin: eksqavatorlar, yuklovchi mashinalar,
burg‘ilovchi qurilmalar, avto o‘zi ag‘dargichlar, o*zi yurar vagonetkalar
va boshqalar.

lgarilab gazib olish tartibi qo‘llanilganda yuk ko*taradigan stvol,
yordamchi stvollar bilan va rudali shtrek tutashtirilganidan so‘ng darhol
rudani qazib olish ishlarmi boshlash mumkm (4.2-rasm). Qazib olish
fronti bir vaqini o‘zida bir necha yo*nalishda siljivdi, uning orqasidan
yuk tashiladigan kovjoy yo'lini uzaytinib boradi.
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Kon uklon woki shtolnya bilan ochilganda avtosamosval
qo'llanishi yer osti transport sxemasini soddalashtiradi: avtosamosval
bilan rudani bevosita kovjoydan yer yuzasidagi boyitish fabrikasigacha
tushib keltirish mumkin.

llgarilab qazib olishda kishilarni va wuskunalarni ko“chirish
(qazishdan hosil bo'lgan bo‘shliq orqali amalga oshiriladi, ship va
kameralar aro saglovehi butunliklami turg‘unligi o' zgarishi, buzulishi
mumkin. Shuning uchun kishilar harakatlanadigan uchastkani shipning
turg'unligini sinchiklab kuzatib, agar massivdan ajralgan jinslas (zakol)
paydo bo‘lsa, tushirib tashlash chorasi ko'rilishi kerak, Buning uchun
teleskop kalonkali va o‘zi yurar burg‘ilash qurilmasi qo‘llaniladi,
Shtangali mustabkamlagichlar qo‘llanishi ham ish olib botish xavfini bir
muncha kamaytiradi.

Chekinish tartibida gazib olishda mehnat sharoiti xavisizrog,
yaxshi shamollatiladi, Bu holatda qazib olish ishlari boshlanguniga
qadar shaxts maydonini chegarasiga qadar ko‘ndafang joylashadigan
shtrek-2 o‘tiladi (4.2-rasmga), saglovchi butunlik-3 shipni ushlab
turuvchi asosly vositadir. Saglovchi butunfiklar shakli, ulaming
o'lchamlari va ular oralig'idagi masofa doimiy bir xil o'lchamda
bo'lmaydi. Ularing o'lchamlari  metallga kambag®al bo‘lgan
uchastkalari yoki sanoat ahamiyatiga cga bo‘lmagan rudalaming
o'lchamlarica va joylashishiga, ship jinslarini xarakteriga bog'lig,
Ko'pehilik hollarda saglovehi butunliklar oralig‘idagi masofa, ya'ni
shipning ochilgan yuzasini oflchamiga bog'lig, lekin saqlovehi
butunliklar oralig'idagi kenglik 20 m dan orliq bo‘lmasligi kerak.
Saglovchi butunliklaming gorizontal o‘lchamlari 5-10 m  bo°lishi
mumkin. Saqlovehi butunfiklar oralig*idagi o'lchamlarni bunday nisbati
kon bo‘yicha o‘rtacha umumkon maydoning 10% dan 25% gacha
bo‘lgan gismini egallaydi.




- ... .
4.2-rasm, Qalin ruda tanalaridy sidivg ‘asiga gazib ofish tizimi.

Ruda tanasi galin bo‘igan uchastkalarda sidirg*asi i
pee nasi_gali _ Irg‘asiga gazib oli:
tw;:;n ‘kam qo ll.am‘l.mb, c'ln.mkx sagqlovehi butunliklar mxmtim?n ruvi‘;l:dqg
qo nljhnasa, sh‘np ;lpslm-mmg turg ualigi konchilik ishlari olib borishda
yetarlicha xavfsizligi ta’minlanmaydi.

4.3-§. Ustsnli kamera gazih olish tizini
Bu gazib olish tizimining 0°ziga xos xususiyati shundan iboratki
:unda ux:runmzmn t:svmpdn qazib nh'nndigan parallel joylushtiriladigan;
q;nd:e;h ! nmba;. b'nlan almashuvehi va qoidadagidek doimiy
bumnlikmﬁ i bomlt!)umg turg'unligini  t’minlovchi saglovchi
Ustunli-kamera gazib olish tizimi Kaas - 5
paapnﬁfmm) _saqluvchi butunliklarda 1(5-20;%’":8:?0;:3?[:::] c?;;fl:l{:
qafuma 7ax1mlar'ining qoldirilishi  bilan bog'lig. Narxi qimmat
bo lmggan t_‘oyd.al_l qazilmalarni qazib olishda (masalan tuzni) unin
umumiy zaxwasini 50+60% qismi saqlovehi butunliklanda qoldiriladi y
., Ustunli-kamera qazib olish tizimi qalialigi 2 mefrdan 30 metrgacha
bo*lgan gorizontal yoki nishab joylashgan ruda tanasini qazib olishda,
rudn. va _shlp Jmslari turg‘un bo‘lgan holda qo‘llaniladi. Yo‘qotilish
dar?jmumngt ylfqoriligi tutayli narxi qimmat bo'lmagan  foydali
qaznlnmlarm. quzib olishda qo*llanishi magsadga muyofiq keladi ;
.. Ustunli-kamerati quzib olish tizimining variantlari rudani portlatib
qo ;.)Onb.o.hsh usullari va kovjoyning shakli, rudani transportda tashish
vositalarinmg  turlari  va saglovehi  butunliklaming  shakli  biri

84

ikkinchisidan farg gilishi bilan xatalftcrlanm!i. Y}:k tashllfqug‘;mxx
gorizontning jahimlari ruda qaﬂa.mndg _?'olu uning awsm;h i dg;
darajusida yoki ruda tanasini tagidagi jinslacda 4+10 m chuqurhgl
joylashtiriladi. . :
i lmfllzug,‘ jimslari massividan lubimlar o:dmzih mdam; qazlih ohsr!‘\‘;s;:
tayyorlash sxemasi ruda tmasi_ qiya Joylash,b. g0 m Eg:l @
bo laklarini skreperda tashish mo‘ljallangan sharoitda qo® e
O'zi yurar uskunalar go ‘llab wh.m_h-kmnera dzfnudu qc;zar ': lin'i
43-rasmda Djezkazgan konida golinkigi 3<8 m bo'lgan mda on.; 4
gazib olishda go‘llanilgan varianti keltirilgan. Ruda bo:);,; h(:rek h
(sidirg‘asiga) tik kovjoyda gazib o_lm.adl. jlok tashnladxg:u Sioieig
va shamollatuvchi shtreklar-2 oralig‘idagi 150 m.muscz. kmpam( 3
3 joylashtiriladi. Undan har 40 m da 'blokga kn'yv ‘: "c'i‘n Mshuek)-s
o'tiladi, v paneldagi rudani qazib olish davomida kesuvcll
Bl mb:n‘a;d«l]aﬂb olish ishlari kesuvchi tirgish lahin} ho‘sil q'ilish bﬂfn
shipdagi va kesuvehi shtrekni yon tomonidagi rudani go porib quiatish
L 2&33::;? yaxshilash uchun kovjoy cl_nzig‘i tm‘l;:‘a;:
pog'onaga bo’linadi. Kovijoy balandligi 5 m bo‘!gz_m Joga(lla ‘t:uhg o
uchun burg‘ilovehi qurilma-6, SBU-2M, agar kovioy a;xa e
bo'lsa SBU-2K burg‘ilovehi qurilmadan foydalamt!l. B‘ul? o ioied
diametri 42 mm, chuqurligi esa 2,3<3,8m gp_e(adn. _0 isgim‘ zgum“!m
unumdorligi 200=300 t/smenaga, k'nn massasin m. £ c':nu:hma i'M?S‘h.z
shpurga teng. Shporlami pnevmatik zaryadloychi o
bilan zaryadlanadi.
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ruda gazib olish.

Portlatib qo*porilgan ruda massasi MOA3, 0°zi yurar vagonlarga-
7, yuklovehi mashina-8 ga PNB-4 bilan, kameraning balandligi 6,5-8 m
bo‘lsa, yer osti ckskavatori EP-1 yoki PDM-8 cho‘michli yukloychi
mashinalar bilan yuklaydi. Yuklashdagi ish unumdorligi 300+500
tsmenani tashkil etadi, Kovjoy asosini tozalash uchun BPD-2D markali
buldozer go* llaniladi,
~ Ship jinslarining mrg‘ualigini ta’minlash uchun  kntasimon
(mimn) saglovehi  butunliklar-9 va punel ichidagi  silindr
Shakh(?lgl saglovchi  butunliklar-10  goldiriladi,  saglovehi
bmm'hklaming diametri 6+8 m ni tashkil etadi. Kamerani ship qismi
burg‘ilovchi qurilma SP-8A bilan burg‘ilab temirbeton ankerlar bilan
mustashkamlanadi, zarur bo‘lgan sharoitda ship jinslari qalinligini
35+40mmga yetkazib torkret-beton bilan goplanadi.

Kovjoy ishchilarining mehnat unumdorligi 30 m'/smenaga vetadi.

Sancat sinovlari shuni ko'msatdiki, o‘zi yurar uskunalarni
foyfialan:ish samaradorligini va ish unumdorligini oshirish mumkin, agar
gazib olinayotgan kovjoyni yopiq konturi bo*ylab uskunalar siljirilishi
uZluksiz davom ettirilsa (4.4-rasm, a). Bu holda kovjoydagi uskunalami
to'xtx:h u'uib qolish oldi olinadi, sababi ish frontining yo‘qligi va
masluganmg bir joydan ikkinchisiga o'tkazish vaqtida yo'gotilgan
unumli ish vaqti hisobiga, aynigsa, portiatish ishlari olib borish vaqtida
mashinalami xavfsiz joyda muhofazalash va wni yana ish joyiga

86

gaytarishga ketgan vagt ish shunday tashkil ctilganda uvskunalardan
foydalanish kocﬂ'ljsiculi 0,65 ni tashkil ctadi.
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4.4-rasm. Qazib olinayotgan kovjoyni yopiq konturini ustunli-kamera
tizimida quzib olish (a) va panelni gatiamlab qazib olish (b): 1-panel
shireki; 2-shamollatuvchi shivek; 3-jamlovehi shtrek; 4-transport-
shamollatish shireki; S-pastki gatlamga kiruvehi asosiy kirilma lahim
feyezd)

Ruda tanasining galinligi 8 m dan 16 m gacha bo‘lsa, qatlamlab
pog‘analarga bo’lib qazib olinadi (4.4-rasm, b). Har bir gatlamda shu
uskunalar kompleksi, sidirg‘asiga qazib olishdagidek qo‘Tlaniladi.

Pastki qatlamni kesib kiruvchi Iahim (rasscchka) dan boshlab
ichkarisiga kesib kirish mumkin, agar yuqori qutlamdagi kesib kiruvchi
1ahim 40 m ilgarilab siljigan bo'lsa. Panel markazidan shumollatuvchi
shirek o'tiladi. Qazib olinadigan ruda tanasming galinligi 16 m dan ortig
bo'lsa, ruda uch qatlamda portlatib go‘porib ajeatib olinadi.

Ship baland bo‘lgan holatda uni tekshirib nazorat gilib
xavisizligini ta’minlash va ship jinslerini mustahkamlash uchun SP-18A
va SP-25 markali 0*zi yurar poloklardan foydalaniladi.

Ustenli-kamera qazib olish tizimining ko'rilgan variantida, o’z
yurar uskunalarni ruda tanasining og‘ish burchagi 8-10° bo‘lganida,
gatlam asosida siljitish yo'li bilan qo'llash mumkin, og'ish burchagi
katta bo'lsa, qazib olinadigan joyda kishilar ishtirokisiz qazib olish
tizimini qo°llash magsadga muvofiq keladi.

Misol: Qazib olish tizimini quyidagi holatlar uchun hisob ishlarini
bajarish kerak. Ishlar chugurligi N=115m (ulardan qoplovchi tog'
jinslarining qalinligi 105m), ruda tanasining qalinligi m~10m, yotish
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burgh,,. « ;
: atti:rii' a=0-3", zichligi: ruda - [0;=3.6 tm’, tog* jinsi - Ly=2.7 tm’;
bo‘laky, kocfﬁtsm}:{ mda — =11, tog' jinsi f=10-12, 100mm
ji"shdd,da- kerna chigishi —80%, deiﬁy yoriglar qatlamlanuvchi tog'
qa’inligi Joylashgan, yoriglar qmsldngl masofa 1.5-2 m, yoriglar
kelish; Imm dan kam emas. Yoriqlar yuzasi notekis, kon lahimida suv
yildag; lncha katta' emas, rudnikning yillik unumdorligi A=580 ming.t,
'Shl"!nd,:ih kunlari soni 305, kundagi almashinuvlar soni: tayyorlash
pane] L. 3, tozalash ishlarida — 2: almashinuv davomiyligi 6 soat,

igi 100m.
SrEma 2
HE
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4. 5-rasm  Kumera-ustunli gazib olish tizini

: Yechish,
Kameralaming mumkin  bo‘lean  kengligini  quyidagicha
""q_layn.ﬁz. masalan, Janubiy Afrika Soveti usuli bo‘yicha.
Y.“ymgmi aniglaymiz, bunda Yy=15, Y17, Y»=25, Y&20,
Y’“‘}O h‘all. Suphshg; ernning qarshiligi  Cy=110 MPa
in\"fk;lammg tog* jinskarida joylashishini kamera shiftiga ta’sirini
m%gtga olmasa bo‘ladi. Bunda, MY=87 ball bo‘lganda, unda

» €° jinsi massivi | turg‘unlik sinfiga mos keladi.

: g:aﬁk bo'yicha kameraning maksimal turg'unlik holati (rasm 2)

=22m, A=20m deb qabul gilamiz,

ho 24 | L
e e |l L
g B 2 e
o] ) siaf b ———
l'/v ‘\/V*t
/vl A
. S,
1

0.5 1.0 10° 0t 108 108 t,ch

4.6-rasm. Kon lahimining ushlab twruvchi oralig ‘iming kattaligi
uning ish vagtiga bog ligligi (I - V - tog' jinsi sinflari).

4.2 jadval
| Ballar summasi 100-81 | 80-61 | 60-41 | 40-21| <20
| Tog" jinsi sinfi I I I v Vv
Ochilishdagi tog' Juda | turgun | O‘rtacha | turg'vm | O'ta
jinsi xarakteristikasi | turgun turg‘unlik{ emas | turg“un
dagi emas

3. Kengligi 100-12=88m bo’lgan butunliklar pancllari oraliqda bir
nechta saglovehi butunliklar goldirish kerak bo‘ladi, ulaming soni
n—88/20=4.4, n=5 deb qabul gilamiz. Kamera shiftini bir tekisda
ushlab turish uchun aylana butunliklar orasidagi masofa
ochiglikda 15m ga teng qilib qabul gilamiz. Unda eng chetdagi va
panel butunliklari orasidagi masofa quyidagini tashkil qiladi (88-
(n-1y*15)2=14m.

4, Lentali butunliklarning kengligi akad. L.D.Shevyakov formulasi
bo'yicha aniglanadi:

o A H*y v 100*105%2.7 i
100%a_ /&, ~H*y=h*z 100°110/4-105°27-10"3.6
Bunda, A — panel kengligi, m.
N — goplovehi tog’ jinslarining qulinligi, m;
K — butunlikning qattiqlik zaxirasi, 3-4 ga teng;
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o = bir o°qli siqilish uchun butunlik materiali gattiglik chegarasi,

MPa;

h — butunlik balandligi (bu holatda ruda tanasining qalinligi), m

¥ - qoplovchi tog* jinslariming zichligi, /m?;

- butunlikdagi ruda zichligi, t/m’,

5. Aylana  ko'ndalang kesimli  butunliklaming  o‘lchamlarini
aniglaymiz, ular 20x15m sctkada joylashgan. L.D.SHevyakov
usuli bo‘yicha hisobni bajaramiz:

A B H*y

PO R 7. L) i R O PR 4 o T
A ({0%a, [ -m ) YAI4%(0%110/25-10%3.6)

=498w=S5w

Bunda, A;, V — muda bu!unlly bilan ushlab turiladigan shifl
kengligi va uzunligi, m; Ky-zahira koeffitsienti 3-4 ga teng.

6. Tayyorlash va kesish ishlarming hajmini hisoblash, ishlar bosqichi
bo'yicha bo‘yicha balans zaxiralarining targalishi 1— jadvalda

olish

Ayloon 930 3528
Lentali 4096 147
. 46

JAML: 5076 182
74

Blok bo'vicha 174 | 24800 592
JAMI: R0

Tayyorlash va kesuvehi ishlaming nisbiy hajmi quyidagiga teng:
Ky~ (534 4+ 3528) ® 100% / 89280 =T%
1000t tayyorlangan ruda zaxirasi uchun scksiyani tayyorlash
kocffitsienti va kesish koeffitsienti:
Kex = 1000 * Ehyy / (B - Bey) = 1000 * Z Lo/ Bo
Bunda, X1, - tayyorlash-kesish kon lahimlarining umumiy vzunligi,
m;
B — paneldagi ruda zaxirasi (gazib olish maydonchasi), t;
Bpo - tayyorlash-kesish koo lahimlarini o'tishdagi gazib olinadigan
ruda zaxirasi, t;
B, - tozalash ishlariga tayyorlangan zaxiralar, t.
Keo = 1000 *174 / (89280 - 6062) =2.1 m
7, Ishlar bosgichi bo'yicha rudani quzib olish ko‘rsatkichlari 2-
jadvalds ko rsatilgan,
4.4 jadval
Blok bo‘yicha yo'qotishlar va sifatsizlanishni hisoblash

keltirilgan.
4.3 jadval
i rudada balans zaxiralarining targalishi
Ishlar by Uzunlid, m |  Kesish ! Ruda Balans
maydond, bo'yicha zaxirasi,
o‘tishds, m® | hajm, m’ t
Tayyorfash ishlari
Pancl shtreki 1*20 16 | 320 1152
Orta. Kirgichlar 2%24 16 384 1382
JAMT: 44 704 2534
= Kesish ishlan
Kesuvehi shtrck 1%20 16 320 11352
Ko‘tarilma 1*6 6 86, i dug 3D
Shamollatish 1*96 6 576 2073
orli
Shamollatish i*8 6 48 173
ko‘tarilma
JAMI: 130 980 3528
Tozakash ishlani

Kamerani gazib 18040 649
olish 4
JAMI: 18040 649

= 44

Butunliklarsi gazily
%

Ishlar Balans Ajralish Sifatsizlani \p’uludum Quzilgan
bosqichi zaxiralar, | koeffitsi- | shkoeffitsi-| zaxira,t migdor
L cat, Koy | catir r/massa, t
Tav)_ jorlash ishlari | 2534 1 0 2534 2534
Kesish ishlari. 3528 | 1 0 3528 | 3528
LIAML; 65062 1 i @ 6062 6062
| Tozalash ishlari: = 5 <= ]
- ! P 64944 0.95 0.05 61696.8 64944
 knineroni |
¢azib
olish T
butanlik- 18274 0 0
ami
0



89280 0.76 0.046

O'rtacha yo*qotishlar va sifatsizlanishni hisoblash:
Kamera bo'yicha K°;=61996.8/64944=0.95
Panel bo'yicha Ky —67758.8/89280=0.76

677588 ' 71006

1|

4.6 jadval

Kamera bo‘yicha r, = (64944-61696.8) / 64944 = 0.05
Panel bo*yicha r ~ (71006-67758.8) / 71006 = 0.046 .

8. Seksiyani birinchi navbatda (birinchi panclda) kerakli o°tish
uskunasi va kon lahimi normalari 3-jadvalda, tayyorlash va
kesishni hisoblash, tayyorlash va kesish ishlarining hajmi 4-

jadvalda keltirilgan, tarmoq grafigi 3-rasm,

Kon lahimi Kon Koa Lshlor Bir kunda Ishlaming
lahimi lshimi |murpkkab! o‘tuvchilaming minimal
hajmi, m*| normasi, | -ligi, imnksimal chigishi davomiyligi,
m*/odam- |odam-alm sut.
alm A

0-1 Panel shtreki 320 105 305 6 5.1
0-2 ost kirgichlan 92 105 183 6 3.05
Nel
1-3 ort-kingich Ne2 192 10.5 18.3 6 3.05
2-4 kesuvehi 43 6.0 8.0 6 1.33
ko'tarilma
3-4 kesuvehi 36 6.0 6.0 6 1.0
ko‘tarilma 2 '
4-5 shamollatish 320 10.5 303 12 2.54
shireki R
45 shnmolintish 576 75 76.8 12 6.4
nrt.l_
JAMI: e “{__‘188.4

4.3 jadval
Kerakli o°tish uskunasi va kon lahimi normalan
[Kon lahimbari Ko'ndalang  |Bitta zaboyga L?Aboyda Kon lahimi
kesim o'tish uskunasi  fishehilar soni, | kompleks
yuzasi, m* odam.sm normasi,
o m'/sm
Papel shireki 16 1SBU-2K 2 10.3
Ort-kirgich 16 PNB3D 2 105
Kesuvehi shirek 16 Alcamosval 20 ¢ 2 105
Kesuvchi 6 PNB-3D 2 a0
ko' toritma PT-38
Shamaollatigh 6 ASsamosval 20 t 2 6.0
ko' tarilmasi PT-38
Shamolkatish orti 6 LJBSH- 2 7.5
208A
: PD-3
l
1
92

Kritik yo'lning davomiyligi ,=15.55 sutka.

Bir kundagi o‘tish brigadasining maksimal tarkibi quyidugi formula
bo'yicha aniglanadi:

Nun“‘M/lh" i88.4/1555~ 12.1 odam

Bunda, M — tayyorlash va kesish ishlarining uvmumiy hajmi,

odam.sm.

Ishlar fronti o'tish ishlari brigadasi sonini N=12 odam deb gabul
qilish imkonini beradi. Bir kunda uchta ishchi almashinuy deb gabul

qilamiz.

Ishlarming bajarilish vagtini taxminan quyidagi formuls bo‘yicha

aniglaymiz:

TM/N~1884/12=15.7 kun
Kalendar reja bo‘yicha ishlar davomiyligi 16 kun, har bir ish
bosgichi uchun kerakli ish uskunasi 5— jadvalda keltirilgan.
9. Quazib olish ishlarini hisoblash
Rudani qo 'porib tushirish
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Zaboyning maydoni S kamecraning kengligi 20m va rda tanasi
qalinligi 10m da 8=20*10=200m? ga teng. |ta shpurga zaboy maydoni
0.8m? ga teng bo*lganda, zaboydagi shpurlar soni n4,=200/0,8=250.

Shpurdar chuqurligi ly=3m deb gabul qilib, zaboydagi shpurlaming
umumiy uzanligini aniglaymiz L4=3*250=750m.

Zaboyda shpurlarni burg‘ilash wchen ikkita 1SBU-2K shaxta
burg'ilash  uskunalaridan  foydalaniladi, ularning  almashinuv
unumdorligi  150m shpur. Unda zaboyni burg‘ilash davomiyligi
t=750/(150*2)~2,5 almashinuvni tashkil ctadi. Zaboyni portlatishga
tayyorlash 1,=0,5almashinny. Ortacha hisobda PM ning nishiy sarfi
q=0, 7kg/pm, PMning umumiy sarfi q*L4=0,7*750=525kg.

Bitta siklda zaboyda gazib olinadigan ruda massasi hajmi quyidagi
formula bilan aniglanadi:

Dy = S*La*0*p*Kizv / (1-R) = 200#3%0.85*3,6*0.95 / (1-0.05) =
2052t

im urib tushirilgan kon massazi uchun PM sarfi quyidagi formula
bilan aniglanadi:

Qo =Q/ Du =525 /2052 = 0.26 kgt

Ajratib olingan rudani yuklash va tashish

Ajratib olingan rudani yig‘ib olish uchun cho'mich hajmi Im3
bo‘lgan EP-1 ekskavatoridan va yuk ko‘tarishi 20t dan bo'lgan
avtosamosvallardan foydalaniladi.

Rudani vig‘ishdagi almashinuv unumdorligi  o*rtacha  tashish
masofasi 100-150m da 400t/sm almashinuvni tashkil qiladi.

Rudani yig‘ish davomiyligi t, =2052 /400~ 5 almashinuv

Kameralaming  yerlari  ustini  fozalash uchun  buldozerdan
foydalaniladi.

Kameradagi ishlarni tashkil qilish

Bir kundagi almashinuv soni -2. Jarayonning davomiyligi ;=4 kun.
Bir kundagi qazib olish almashinuviari soni n;=0.25.

Bir vaqtdagi tozalash whlarida seksivalar soni.

Kameraning o‘rtacha kunlik unumdorfigi quyidagi formula bilan
aniglanadi:

fot=Dyp / £,=2052 f4=513 1,
Kamerani tozalash ishlarining davomiyligi:
tee=Dk / Rax= 64944 /513 =127 kon
bunda, Dy — kamerada qazib olinadigan ruda massasi qiymati,
94

Rudnikning yillik unumdorligin ta’minlovchi bir vagtda gazib olish
ishlari olib boriladigan kameralar soni (A=580ming.t) quyidagi formula
bilan aniglanadi:

Nak=Kog « A * v/ (m*Poi) = 0.915*580000% 1,2 / (305%513) = 4
bunda, 0.915 — ruda massasini gazib olishda kameraning qo*llanish
bo'lagi; 305 — bir yildagi ish kunlari soni; 1.2 — zaxira koeffitsienti.

Kamerani gazib olishdagi texnik-igtisodiy ko ‘rsatiichlar

It gazib olingan ruda massusi uchun PM sarfi q,=0,26 kg/t.

I-jarayonning ishlar wurakkabligi: burg‘ilovchilar 24242.5=10
odam.sm; zaryadlovchilar  1%¥2%0.5=1 odam.sm; aviosamosval
haydovehilari 2*2°5=20 odam.sm; ekskavator mashinistlari 1*1*5+5
odam.sm; ekskavator mashinisti yordamchilari 1*1*5~5 odam.sm. Jami
41 odum.sm.

Ish unumdorligi, t/sm:

Burg‘ilovchilar Ry=2052/10-205;

Kamera bo‘yicha ishchilar Ry=2052/41=50.

Seksivani jorjy tayyorlash va kesishni hisoblash
Qazib olish tizimi birinchi sinfga mansub, Ishlar hajmi 4.7-jadvalda
keltirilgan.

4.7 jadval
Kon | Lahimlar | Oishda kon | Lahimiar
Kon lihimi lahim- ning lahimning hajmi, m’
lari umumiy ko'ndalang
sood  juzunligi, m | kesim yzumm,
. m
Ort-kirgich 2 24 1 38
! 6 4
Kesuvchi shtrek 1 20 1 32
6 0
Kesuvchi ko'tarilma | 6 6 36
Shamollatish 1 8 6 48
ko‘tanilmasi =0
Shamollatish orti 1 96 6 57
6




Scksiyani joriy tayyorlash va kesish tarmoq grafigi 4-rasmda
ko'rsatilgan, hisob ishlari esa 4.8-jadvalda keltirilgan,

1,54

FDC& !
@) G )&-LQ—D( %)
N\‘ 3nn 1;(3-: l

4.6-rasm. Panel seksiyasini joriy tayyorlash va kesish ishiarining
tarmog grafigi (0-1-3-4-5 va 0-2-4-5 kritik yo'l)

Kritik yo‘lning davomiyligi 41095 kun Ishlarning umumiy
murakkabligi M=157.9 odarm.sm.

Ishlarning tashkil etilish turini aniglab olamiz:

>yoki<0.5%(lo - 1p)s 10,95 <0.5%(127-13);

10.95<57, ya’ni ishlar tashkil ctilishi murakkab, bunda t, — ishlami
tashkil gilishga vaqt zaxirasi kamerani qazib olish vaqtidan [0% ni
tashkil giladi.

O'tish brigadasining bir kundagi maksimal soni quyidagi formula

bilan aniglanadi:
Naus™ M 7 1y =157,9/10.95=14 odam,
Ishlar fronti bo‘yicha tarmoq grafigida (4-rasm) uchta ish
almashinuvlarida n;~12odam deb gabul gilamiz
Ishlar davomiyligi:
t=M/n; ~157.9/12<0.5 oy.=13.2 kun

____ AHjadval
Kon kahimlari Kon Kon Ishlar | Bir kunda Ishiar
lahimiari | labimi murakkab| o*tuychilar]  minimal
hajmi, my| normasi, | ligi, ning |davomiyligi, |
3 /odam.| odam.sm | maksimal kun
sm chiqishlari
Ort- 0-1 192 10.5 18,3 6 3.0
Kirgich 1 S
Ort- 0-2 192 10,5 183 6 3.0
kirgich 2 5 J
Kesuvchi shirek 1-5 320 10,5 30.5:] 12 | 25
96

|

4
Kesuvchi
vosstayushiy 36 6.0 6,0 6 1,0
1-3
Shamollatish
ko‘tarilmasi 24 48 6,0 3.0 6 13
3
Shamollatish orti: pah
1 navbat 34 45 7.5 6.0 6 1,0
2 naybat 4-5 531 7.5 70,8 12 59
Jami: 157,
| 9

Bir vaqtda ishlaydigan o‘tuvchilar brigadasi soni formula bo‘yicha
aniqlanadi:
N=ng * t/ (te-ty) = 4*13.2/(127-13) = 0.46
N=1 deb gabul gilamiz. Vagt zaxirasini inobatga olmasdan ishlarming
maksitmal davomiyligi:
taa™N * 1y / no=1*127/4=31.75 kun
Vagt zaximsini inobatga olgan holda ishlarning maksimal
davomiyligi:
leoa=N1* (toedp i) =1%(127-3,175) / 4+31 kun
bir kundagi maksimal o' tuvchilar brigadasi tarkibi:
Diis=M | b = 157,9 / 31=5.1 odam
Uchta ish almashinuvini inobatga olgan holda n'=6 odam deh gabul
gilamiz,
Ishlami bajarilish vagtini quyidagi formula bilan aniglaymiz;
t=M/n '= 1579/ 6=26,3 kun
Kamerani tayyorlash va kesishpa bo‘lgan vaqt zaxirasi quyidagi
formula bilan aniqlanadi:
A= e -4 =31-26,3 = 4.7 ~ 5 kun
Kalendar rejosi bovicha ishlarning davomiyligi (rasm ) t =26,3 ~ 27
kun
Qazib olish tizimi bo ‘yicha lexnik-igtisodiy ko ‘rsatkichlar:
-ishlar bosqichi bo‘yicha ruda massasini gazib olishni taqsimlash:
tayyorlash va kesish ishlari — 8.5%, tozalash ishlari — 91.5%;
- 10001 qazib olishga tayyor ruda zaxirasiga tayyorlash va kesish
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kon lahimlari qiymati ~ 2. 1m;

-tozalash ishlarida kameraning o'rtacha kunlik unumdorligi —
513g

-seksiyani tayyorlash va kesish davomiyligi — 27 Kun;

- Kamerani tozalash ishlari davomiyligi — 127 kun;

-tozalash ishlarida PM sarfi —0.26 kg/t;

-tozalash ishlarida ish unumdorligi (Vsmashinuv): burg'ilovchi —
203, kamera bo'yicha ishchi — 50;

-mdnikning yillik voumdorligmi (A=5800001) te’minlash uchun
kameralar soni— 4;

- bir vagtdagi tayyorlash va kesishdagi kameralar soni — 1

-mdaning yo‘qotilishi — 24%;

-rudsning sifatsizlanishi — 4.6%.

- seksiyani jorty tayyorlash va kesishdagi ishlar tashkil ctish grafig

4.9 jadval

Kon lahimi Ishlar davomivligi, Kun,

21 4 d 810l 12] 14]l1618] 20] 22 24] 26 28

Ort-kirgich 1

S IS . - -

Ort-kirgich 2

I s e,
Kesuvchi [

ko‘tarilma
Shamollatish
ko'tarilmasi

Kesuvchi shirek

Shamolla-
tish orti

4.4-§. Qavaili-kameralab gazib olish tizimi

Qavatli kameralab qazib olish tizimi temir, mis kabi turg'un-
mustahkam ruda singari jmslardan iborat konlarini qazib olishda keng
qo‘llaniladi. Bu tizimni go‘llab Krivoy Rog temir ruda havzasining
rudniklarida 15% ga yaqin ruds massasi qazib olinmogda. Bu tizim
qavat ostini kesib qulatib gazib olish tizimini takomillashtirilgan tri
bo'lib, bu tizimni qolianish sharoiti deyarli bir xildir. Ulaming asosiy
farqgi muda tanasmi galinlik o'lchami bilan belgilanadi. Qavatni
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kameralab qazib olish tizimi odatda o'ta galin ruda tanasini gazib
nlishda go‘llaniladi. Rudani galinligi 25+30 m bo‘lsa, kameralar ruda
tanasini cho‘zigligiga nisbatan ko‘ndalang joylashtiriladi. Rudani
yotqizilish elementlari tekis bir xil olchamda bo‘lsa, qavatni kameralab
qazib olish tizimini, ruda lanasini galinligi kamrog bo“lgan (810 m)
sharoitda ham go*llish magsadga muvoliyg kelishi mumkin.

Odatda goidadagidek, kameralab gazib olish tizimi go‘lash uchun
ruda tanasi mustahkam-turg'un bo‘lishi kerak; chunki bir vaqtni o'zida
kamerada portlatiladigan zaryadlar massasi anchagina katta bo‘lishi
mumkin.

Konstruktiv belgilari bo'yicha bu tizim kameralami, ruda tanasini
cho'ziglik  yo'nalishigs  ko‘ndalang  joylashtirish  variantini
kombinatsiyalashtirib qazib olish tizimiga kiritish mumkin, Bunda gaval
bir-biriga teng yoki shunga vagin o‘lchamdagi kamera va kameralar
oralig'idagi saqglovehi butunliklarga bo'linadi, Kamera va saglovchi
butunliklarni qazib olish ikki bosqichda amalga oshiriladi.

Yugorida keltirilgandek bu sinfdagi tizim rudani tik va gorizantal
gatlamlarga ajratib portlatib go‘porib gazib ofinish tartibiga kora ikki
guruhga ajratiladi,

Rudani tik qatlamlarga ajratib portlatib gazib olish tizimi. Qalin
ruda tanasini cho‘ziglik yo‘nalishiga ko‘ndalang joylashtirilgan
kameralarni gazib olish tizimini varianti 4.6-rasmda ko'rsatilgan.

Asosily gorizont ruda tanasi tashgarisidan har 20-30 m oraligdan
o'tilgan ikkita yuk tashiladigan shireklar-1 bilan va ortlar-2 bilan
tayyorlangan. Har 3-5 [ bloklar wehin uchastka vosstayushiysi-3
o' tilgan. Yuk tashiladigan ortlarda titratma ta’minlagich o‘rmatish uchun
tahvoncha-4 o'tiladi blokni transhevali kesish uchun yo'lak-5 shirek-6
bilan birga otkaziladi.

Burg'ilash gorizonti, burg’ilash ortlari-7 dan va shamollatuvchi
vo'lak shirek 8 dan iborat. Fng so'nggida uchastka vosstayushiysini
tutashtirma lahim-9 bilan birlashtiriladi.

Qazib olishni boshlang'ich bosqichida gavat osti kamerali
lizimdagiga o‘xshash kamerani kesish va kesuvehi vosstayushiyni
kesuvchi-tirgish ofIchami darajasigacha kengaytirishdan iborat kesuvchi
vosstayushiy kamerani markazidan (ikki tomonlama yo'nalishda gazib
olishda), puch jinslar kostaktida (bir tomonlama yo‘nalishda gazib
olishda) joylashtirilishi mumkin. Tkki tomonlama yo'nalishda qgazib
olish blokni yugori unum bilan ishlatishni ta'minlaydi. bu rudani
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go*porishga sarflanadigan vaquni gisqartiradi va saglovehi butunliklarni
uzoq vagt saqlenishige imkon varatadi, lekin tayyorlovehi-kesuychi
ishlar hajmi ko‘payadi, blokni shumollatish ishlari csa murakkablashadi
[28).
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d.6-vasm. Rudani tik gatlamiarga ajralib gulatib, gavatwni gazih olish
tizimi.,

Ortdan gezib olish uchun kamerani to'liq balandligi bo‘yicha

yelpig®ichsimon  shuklda chuqur skvajinalar burg'ilanadi. Skyajinalar
ortni  uzamligi  bo'yicha yelpig‘ichsimon shaklda joylashtirilganda
skvajinalar oralig®i 3-5 m ni tashkil etadi. Nir-100 m turdagi stanok
bilan burg'ilashga 10-20 smena sarflanadi. Bir gatlam portlatilganda 10-
15 ming t ruda qo’poriladi, gatlamni portlatish wchun 2000-3000 kg
portlovchi modda sarflanadi.
; Qo’porilgan rudalar titratma ta’'minlagich yordamida kameradan
chigariladi. Rudani ¢hiqarish va burg’ilash ishlari mustagil bir-biriga
bogliq bo'lmagan holda olib boriladi. Rudani kameraning tag gismida
magazinlash ham mumkin. Kamerani oylik ish unumdorligi 30 dan 100
ming tormagacha o zgaradi.

Qo’poriladigan  qatlamdagi  skvajinalami joylashish sxemasini
tanlash ruda tanasini turg “unligi, mustabkamligi, shakli va skvajinalarni
dismetriga bog‘lig holda tanlanadi.

Ba'zan rudoiklarda rudani qo'porish uchun parallel-skvajinalar
kamera devorini giyalik burchagiga bog‘liq holda joylashtiriladi.
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(Qiva parallel skvajinalar (4.7-rasm, a) bir gator joylashtirib shirek-
| dan va burg‘ilovchi ortlar-2 dan burg'ilanadi, rudani cho‘zigligi
bo‘yicha ulaming oralig'i (gatlam galinligi) 5 m ga teng bo'ladi.
Qo*porib gulatiladigan ruda gatlami 4,55 m dan kam bo*lsa, burgilash
lahimi oralig*idagi saglovchi butunlikni galinligi kam o*lchamda bo‘lsa,
burg‘ilash lahimini o‘tish vaqtida yoki yoppasiga portlatganda saglovchi
butunlik buzilib ketishi mumkin. Qulatiladigan qatlamni galinligi 4 m
dan ko'p ho‘lmagan holaida, skvajinalar sxemaga muvofiq 4.7-rasm, b
da ko‘rsatileandek joylashtiriladi.

Burg‘ilash lahimi keng o°lchamda o'tiladi va unga ikki gator
parallel skvajinalar joylashtiriladi. Rudani yaxshi maydalanishi va
portlashni  scysmik ta’sirini kamaytirish uchun gqisqa muddatga
sekinlatib portlovehi elektrodetonatorlar go® laniladi.

Uzoq shargdagi kon boyitish kombinati mdniklarida paralicl
skvmpinalami pastki va yuqorigi qismidan kesib o'tilgan kesmadan
hurg'ilangan {4.7-rasm, g). Porlatilgan jinslarni yuqorigi kesmadan
yig‘ishtirib olish uchun o°tayotganida masofadan boshqariladigan
clektrda ishlaydigan buldozerdan foydalanilgan.

Qatlamni go'porib  qulatishda  yelpig'ichsimon  shakldagi
skvajinalar  komplektini (4.7-rasm, v) lo'rita burg‘ilash lahimidan
burg'ilagan kanadaning nikel rudniklarida gattiqlik kocffitsienti katta
bo‘lgan ruda va aralashma jinslarda go‘llanilmoqda. Qavat balandligi
121 m bo'igan holda kamerani balandligi 94 m, kengligi 21 m bo'lgan.
Ko'wrilish tartibida chuqurligi 19 m ba'lgan skvajinalar perfaratortar
bilan burg‘ilangan, pastga garatib yo'naltitib burg®ilangan skvajinalarmi
diametri 60 mm va chouqurligi 43 m gacha bo'lib, olmos koronka bilan
burg'ilangan. Qo‘porilgan qatlamni galinligi va skvajinalarning tub
gismi bo‘yicha oraliq masofalari 3 m bo'lgan | ta skvajinadan 19,5 1
ruda chiggan, burg'ilovchi stanokning ish unumdorligi 15,5 m/smenani
tashkil etgan. Qatlamni to‘reta shirckdan burg'ilash varianti 4.7-rasmda
ko‘reatilgan,

Qatlamni bit necha lahimdan burg‘ilash skvajinalar chugqurligini
kamaytirish imkonini beradi, demak burgtilash ishlart unumdorligini
ko‘paylirib, qo‘porilgan radani sifatini oshiradi.

Skvajinalammi  yelpig‘ichaimon shaklda joylashtirish natijasida
kesish ishlar hajmini kamligi tufayli bu sxema ko‘progq qo‘llaniladi.
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4. 7-rasm. Tik gatlamlarga ajratih go ‘porth qazib ofishda skvajinalarni
Joviashiirish variantiari.
e

4.8-raxm. Qatlamni to ‘rita shtrekdan burg ‘ilash varianti

Qatlamni hammasida skvajinalarni yelpig'ichsimon shaklda yoki
pastki qismi kesilgan girgimdan burg'ilash kesish ishlar hajmini
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qisqartirish imkonini beradi, natijada shipdagi rudaga yo‘naltirilgan
skvajinalar portlab buzilishga (qo‘porilishga) ishlaydi. Bundan tashqari
skvajinalarni zaryadlashda ham ma’lum giyinchiliklar yuzaga keladi.
Rudani bunday qulatish sxemasi ruda tanasi bo‘ylab joylashtirish
galinligi 30 m dan ko‘p bo‘lmaganida go'llash maqgsadgan muvofig
keladi.

Krivoy Rog temir ruda havzasining rudnigida rudani gattiglik
koeffitsienti f=12+14, qgatlamni gorizontal galinligi 30+60 m, og‘ish
burchagi 40+50° bo‘lgan sharoitda gavatni-kameralab tik qatlamlarga
bo‘lib qulatish tizimida quyidagi 4.10-jadvaldagi ko‘rsatkichlarga
erishilgan,

4. 10-jadval
Yelpigiicbsimon| 10 deligan |
s |, el
Ko*reatkichlari Joylasbitirilgan | - <O rllieh va
skvajinalar | PSiEa garata
komplekti yo nalnnlgan
e SR AR - skvajinalarda
“Tayyorlash ishiar solishtioma bajoi, my/ 1000t S _ 59
1 m skvajinadan chigarilgan ruda migdori, & 114 T o
Portlovehi moddalar sarfi, kg/t, 0,45 0.43
Qu-porishkls 0,09 0,7
Ikkilamchi maydatashda 10-12 -8
Nogabaritoing chiqgishi. %% 11,2 138
Smenadagi ishchilarmi mehnat wnumdorligi 284.0 307,0
Burg'ilovehi ustaniki, m 278 150 7 4

Gorizontal qatiamiab rudami qo'porib qazib olish tizimi. Bu

tizimni qo‘lanish sharti avvalgi ko‘rilgan tizimdagiga o‘xshashdir.
Shartdagi ba’zi bir farqi asosiy variantni ko‘rib chiggqandan so'ng
aniglanadi. Birinchilardan bo‘lib, bu variant Krivoy Rog tcmir ruda
havzasida yuzaga kelgan.

Asosiy gorizontdagi tayyorlash ishlari gavat ostini va gavatni qazib
olish tizimidagiga aynan o'xshash. Kesuvchi [shimlar sxemasi,
skvajinalarni  joylashtirilishi  bilan aniglanadi  (parallel  yoki
yelpig‘ichsimon shaklda joylashishi).

Qazib olishni boshlang‘ich bosqichi hamma maydon bo‘vicha
kamerani ostki qismidan ochishdir, Avval ko‘rilgan qavat osti va
gavatlah qazib olish tizimidan fargi birinchi qutlamni  qulatish
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vaqtigacha qavatni ostini kesib ochish ishlari to‘lig tugallangan bo'lishi
kerak.

Quzib olish ishlari blokda to‘liq rivojlangan dayrida ruda massasini
yelpig‘ichsimon shaklda joylashtirilgan chuqurligi 2030 m osilgan va
yotgan Kkontaktlarda esa chuqurligi 40+45 m bo’lgan gorizontal
skvajinalar burg‘ilanadi, Qatlamdagi skvajinalar bir vaqtda yoki
millisckundga sckinlatib portlatiludi. Pastki gatlam portlatilishiden oldin
yuqoridagi qatlamda burg®ilash ishlari tugatilgan bo‘lishi shart,

Burg'ilash kamerasini o'tishda portlatilgan jinslarmni  tozalab
yig'ishtirib olish ishlarini mexanizatsiyalashning murakkabligi, ko'p
sonli vosstayushiylar o‘tkazish zarurligi, skvajinalami zaryadlash
ishlarini murakkabligi bu tizimni asosiy kamchiligidir, Bulardan tashqari
burg‘ilovehi uskunalami bir jovdan ikkinchi joyga ko'chirish bilan
bog'liq yordamchi ishlar hajmining Ko‘pligi, suv, sigilgan havo
quvurlarini o‘matish ham bu usulni murakkablashtiradi. Portlatish
paytida, kabel va narvonlarni, vosstayushiyni kishilar harakatlanadigan
bo‘limidan yig'ishtirib olish, portlatish ishlari tugaganidan so'ng yana
vosstayushjyga ulami gqayta o'matish ishlari wchun ham  ko'p
qo*shimcha vagt sarflanadi,

Shvetsiyaning «Badas» va Kanadaning «Siod-Leyk» rudniklarida
skvajinalami bevosita go'poriladigan ruda massividan o‘tilgan
vosstayushiyvdan burg‘ilanadi. Bu holda burg'ilash ishlari monorelsda
harakatlanuvchi osma «Polok» yoki kletda turib amalga oshiriladi
Shunday qazib olish tizimi Rossiya rudniklarida ham qo‘llaniladi,
O‘zbekistonning rudniklarida bu qazib olish tizimi  umuman
go*llanilmagan.

Ilgari amaliyotda keng qo'llanilgan qavatni kameralab, kamerli
zaryadlar bilan go‘porib qulatib qazib olish tizimi hozirgi vaqtda juda
kam go‘llaniladi.

Misol: ishlar chuqurligi 400m, ruda tanasining chuqurligi 10m,
yotish burchagi 80°, rudaning qattiglik koeffitsienti 6-8, tog* jinsining
qattighk kocffitsienti — 16-18, qavat balandligi 70m, blokning uzunligi
70m, tubdan chigarishda chigarish voronkalari orasidagi masofa 20m,
ko‘tarilmalardagi butunlik kengligi 10m, rudaning zichligi 7, =3.6m/ s,
rodnikning yillik unumdorligi 1800 ming.t. Shu gazib olish tizzmi bilan
rudnikning yillik 60% unumdorligini ta’minlash kerak. Qazib olish
lizimi bo*yicha ajratib olish koeffitsienti K=0,85.

104

4 8-rasm. Rudani tik gatlamlarga ajratib qulalib qavarmi gazib olish
tizimi.

I- Chigarish shireki, 2-yurish ko'tarilmasi, 3-yurish ko' tavilmali

shoyka, 4-shamollatish shiveld, S-duchka ustidagi butunlik, 6-

shamollatish ortli yakdash kamerasi,

Tayvorlash — kesish ishlarining hajmini xisoblash.
Tayyorlash-kesish ishlarining blok uchun hajmini hisoblash —
4.11-jadvalda.
Balans zaxiralarini hisoblaymiz:
Bbl = L*H*m*y~ 70*70*10*3.6 = 176.400 ming.t
Qazib olishga tayvor rudalar zaxirasi:
B = By — Bpo = 176400 - 3.6:3346 = 164.354 ming.t
Tayyorlash va kesish kocflitsienti:
Kpe = 1000*1,0/B = 1000*586/164354 = 3.57 m/1000 t

Tayyorlash kocffitsienti:
K.= 1000*Ly/B= 1000*269/164354 = 1.64 m/1000 t
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Gorizontal kon lahimlarini tayyorlash Koeflitsienti:
K= 1000*Ly/B = [000*198/164354 = 1.2 m/1000

Tayyorlash-kesish ishlarining nisbiy hajmi:
Qoo = V*1:* 100/B = 4628*3.6* 100/164354 = 10.14%
Rudnik bo*yicha yillik o*tish rejaviy yillik hajmi quyidagini tashkil
qiladi:
-tayyorlash-kesish ishlariga
Lpa = 0.001%A *E(a* KpoKi) =
0.00]1*1800000%0.6*3.57/0.85 = 4590 m

-tayyorlovda:

Ly = 0.001%1800000%0.6*1,64/0.85= 2108 m
-gorizontal tayyorlash kon lahimlarida:

Lgg = 0.001%1800000%0.6%1.2/0.85 = 1543 m .

Rudaning yo ‘qotilish va sifatsizlanish ko ‘rsatkicklarini aniglash
Berilgan: kameralami qazib olishdagi ruda yo'qotilishi Py=5%,
butunlikiarni quzib olishda P=20%, Kkameralarni qazib olishda
sifatsizlanish Ry=5%, butunliklami qazib olishda R,=15%, mudaning
zichligi y«3,6m/ac.
Blok bo‘yicha tayyorlash va kesish ishlarining hajmi 1-jadvalda
keltirilgan:
Viamer=10*60*50=30000m",
Viatwii™ 1 76400-108000-12045+=56354t.
Blok bo‘yicha yo'qotishlar va sifatsizlanish korsatkichi 2-jadvalda
keltirilgan.
O‘rtacha yo*qotishlar va sifatsizlanishni hisoblash:
K’ =147683/164354=0.898
Kew=159728/176400~0.905
ro = (161039-147683) / 161039 = 0,083
r = (173084-159728) / 173084 = 0.077 ,
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4.11-jadval
Tarrorash va heusk ilrieng e v b boogichi byt bl ibluieg rugeal
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Blok bo‘yicha yo*qotishlar va sifatsizlanish ko*rsatkichlari

4.1 2-jadval
Satang | Airatib | Sifissiz- | Rudaning 2D | gy magsasin
No | Ishlor 808 | ohish | lanish | - ajratib ""gmm qazib olishda |
" | bosgichi ﬁﬁ' koefli- | koeffi- | olinadigan i qatnashish
lsnent_l tzienti | zaxirala qi it gismi
Ty 3 i 5 6 - 7 #
1 Tayyorla :
sh ishlari| 28368 | 10 28368 | 28368 | w
Kesish a T
2 ishiari 93584 1,0 93384 93384
- JAMI 11217521 1,0 121752 121752 0,07
| _ishlari
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Kameral
ami ”“}5“- 0,05 | 10483668 | 110354,4 0,64
qan'lnh 0.95
 Burunlik
lami | 538704 080 | 015 | 4309632 | 5070155 029
qazish | :
JAMI '“3'2"' 090 | 008 | 147933 |16105595 0,93
BLOK [
BO'YICHA | 176400 | 0,91 | 0.07¢ | 1601082 |173231,15 1,00
JAMI |

I.Tarmoq grafigining hisobini bajaramiz, ma’lumotlarni 4.14-

jadvalga kiritamiz. Tayyorlush va kesish kon lahimlarini o'tish ketma-

Blokni tayyorlash va kesish. O'tish uskunalari va kon lahimi

normalari
4. 13-jadval
Kon O'tish Almashi- | Kon lahimining
No Kon lnbumi luhimining | uskunns: nuvda kompleks
ko‘nda- zabovda NOrmnst,
Jang kesim ishchilar m/odimeal.
yuzasi, m® 1 soni
1. |Yuklash kameralari 9 SBKNS-2 2 8,5
| PPNG3 3
2. | Yurish ko'torilmasi 5 UBSH-208A 2 58
bilan kirgich PD-3
3. | Shamollutish ortlari 5 PD-3 2 | 7,5
4, | Qavatosti shireklani | 10,24 FD-3 2 1;3,
5. | Shamotlatish 5 PD-3 2 7
shrreklan
6. | Yurish ko‘tarilmasi 4 KPY+4 2 5,5
PD-3 -
7. |Ruda mshurgichlar 4 PT-38 PD3 2 6.5
8. |Kesuychi ko'tarilma 5 BU-20 PD-3 2 6
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ketligini aniglab olamiz.
) 4. 14-jadval
Ishlar-
Kon Ishlar Bir kundn | ming
Yo'nal Ishlor kahimi | mork- ishohilor- | maksi-
ish | M .| bajmi. | normasi,| kabligi, ning mal
shifti Konlshimi | °3° | wods| odams | maksimil
m=al m | chigishsoni| miyligi.
st
1 2 3 4 5 6 7 ]
Yurgich
-1 ! ko*tanlmah 50 55 5,63 1°2-3-6 1,44
shovka SRTES N,
Yurgich e
1-3 2 Yo‘trikng 284 5,5 SL7 1'2-3=6 2,62
5 = Qaval osti TP P
3-5 3 chtreklart 2089 105 1992 { 4 3=36 5,33
Kesuvchi =
-7 ﬁ  ko'taril 265 6 459 |3-2-3—-18]| 255
5 Yuklash
* kamecalari i s
0-2 A)l-navbat 180 8,5 212 2-2-3=12 1,77
24 B 2-navbat 90 85 10,6 I-2-3=6 1,77
6 Roda
tushirgichbar |
2-5 A)l-eavhbat 0 6,5 12,3 221-3~6 2,05
4-7 B)2-navhbat 160 6,5 246 41:-3=~12 2,05
7| Vertikal ortlar:
26 A) l-navbat 60 7.5 8 [22-3=12] 0
46 B)2-navbat 0 75| 4 hi2-3=6 05‘
67 |8 30 | 7 | S0 |32.3~18] 278
[ JAMI | | 436,13 | 1
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2. Tarmoq grafigini tuzamiz — rasm.
Kritik yo*Ining davomiyligi
k=144 +862+533+255=17,940 18 sut

3. O'tish brigadasining maksimal tarkibi (1):
Npa = 436,13 / 18 = 24,2 odam
Ishlar frontini inobatga olgan holda tarmoq grafigi bo‘yicha, bir
kul::‘a 3-almashinuv zaboy gatlamining tarkibi n;~18odam deb qabul
gilamiz.
Ishlarni bajarishning taxminiy davomiyligi quyidagi formula bilan
anigqlanadi:
t=436.13/(26%18)=0.93=1 oy

O\’m
2 2

o

S .
Nt

L ( } 1 2

2 !

O

4. O‘tuvchi brigadaning belgilangan tarkibi uchun ulami ishlar
bf)s;qicl!i bo‘yicha ftarqalishini aniglaymiz va 4.15-jadvalga

kiritamiz.
4.15-jadval
Bir Zaboyga | lshchilar [  Ish Ishlar
Kon Inhimlari vagtda | almachi- | ning bir | murak- | unumdorligi,
ishdagi nuvdda kunda | kabligi, sut
zaboylar | ishchifar | chigishla | odam-al
sani soni i soni
Yuklash kameralari:
1-navhat 2 2 12 212 1.77
Z-navhat 1 2 6 10,6 1,77
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Yurgich ko*taritmali
sboyka 1 2 6 363 1,44
Shamollatish ortlari: e
1=navhat | 2 6 8 1,33
Z-navhut 1 2 6 4 0,67
Yurgich ko*tarilma 1 2 6 51,7 262
Ruda tushirgichlar
l-navbat 2 i 6 123 2,05
2-navbat 4 i 12 246 2,05
Qavat osti shtreklar 3 2 18 1992 10,66
Shamolintish shtrek: 3 =2 18 50 2,78
Kesuvchi ko'tarilma 3 2 18 459 3,55

S. Blokni tayyorlash va kesish kalendur rejasini tuzamiz 4.15-
jadval.

6, Rudnikning yillik Ag~1,8min.t unomdorligini ta’minlash uchun
bir vagtda qazib olish uchun kerakli kameralar soni quyidagi

formula bilan aniglanadi:
no= Ag-Kne:y = 18- 10°.067-125 ~ 5
12 Ry 12 - 29200
Bir vaqtda tayyorlanadigan bloklar soni quyidagi
formula bilan aniqlanadi:

Ni* o+ tox / (fox =t =5 1 /(3.4-0,5) = 1,72

Ny=2 deb gabul gilamiz
Blokni tayyorlash va kesish kalendar rejasi
(grafikdagi sonlar — ishchilar soni)

4. 16-jadval
Kon lahimleri Kunlar
214 6] 8]|10f 12| 14] 16] 18] 20| 22| 24| 26
Yuklash kameralari
1-naybat 12
nay tr
2-naybat _El




T'ﬁtg.ich
ko*tarilmali
sbovka

T
A

Shamollatish orthari:

1-navhat 6 ‘

2-navbat E 6

-‘?ﬂurgioh ko*tarilma

Ruda tushirgich:

1-navhat 6

2-navhat |6

Qava_twosti shtreklar 12 18

Shamollatish shtreki] 1 hs

Kesuvchi ko'tarilmal 8

7. Vagt zaxirasiz blokni tayvorlash davomiyligi quyidagi formula
bilan aniglanadi:
Vamx =Niptox ine =2-34/5 =136 oy
8. Blokni tayyorlash va kesishga minimal vagl zaxirasi quyidagi
formula bilan aniglanadi:
Loenin ™0, 1 * tuu= 0,136 0y
9. Zaxira vaqtini hisobga olgan holda tayyorlashga ketadigan
maksimal vagt:
toax = NI (toi-tonin) = 2% (3.4-0,136) = 131 oy
ng 5
10, O‘tish brigadasining minimal tarkibi kuniga;
fy =M/ (26 18) = 436,13 /(26 - 18)=0,93 oy
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11. Vagt zaxirasi:
At = gy - 13 = 1,36 - 0,93 = 0,43 oy,
Qazib olish tizimini hisoblash

Berilgan: rudani gratib olish ‘wchun PM ning taxminiy sarcfi
(ammonit Ne6JV): tushuruychi va kesuvchi kameralarda — 0.5kg/t,
kamerada gavat osti ajratib olishda — 0.167 kg/t; butunliklarni gazib
olishda - 0.25kg/(; rudani qazib olishdan keyin kameralar to‘ldirgich
bilan to‘ldiriladi; to‘ldirish majmuasming unumdorligi — 500m’/sut;
butunliklarni qazib olish gavat osti tushirish tizimi bilan amalga
oshiriladi; butunliklami gazib olishda blokning kunlik wnumdorligi
R=600t; rudaning yo'gotilishi — kameralami qazib olishda 5%,
butunliklarni qazib olishda 20%; kameralami gazib olishda rudaning
sifatsizlanishi — 5%, butunliklarni qazib olishda — 1 5%, rudnikning yillik
unumdorligi — 1.8min.t, bir yildagi ish kunlari soni — 305; kunda
almashinuviar soni — 3; almeshiouvning davomiyligi ~
6soal.

Yechish:

L. NIGRI usuli bo‘yicha blokning parametriarini tanlaymiz va qazib
olish tizimini uchta procksiyada ko*rsatamiz (rasm 1 va 2).

2. Ishlur bosgichi bo‘yicha balans zaxiralarini  ajratamiz  va
tayyorlash va kesish ishlari hajmini belgilaymiz va jadval 1 ga
kiritamiz.

3. Blok bo‘yicha yo‘qotishlar va sifatsizlanish ko'rsatkichlari jadval
2 ga kiritiladi.

4, Blokni birinchi navbat tayyorlashni va kesishni hisoblaymiz
(o*twvchi brigadaning tarkibi soni, ish davomiyligi, kerakli o‘tish
uskunasi) — jadval 3 ga kiritamiz,

Birlamchi ma“lumotlar.

Ishlar hajmi— Ve =V, + V. =16,5:60+3 .39 10=990+ 1170 =

2160 m’

balans zaxiralariga mos keladi:

Bo. = p*Voe=p * (Vg # Vo) =p*V, +p*V,=3,6-990+3,6
1170 = 3564 + 4212= 77761t

Qo‘llaniladigan PM — ammonit Ne6 JV, PM ning nisbiy sarfi -
gpo=0.5kg/t, skvajina diametri d=75mm, PM zaryadi massasi 1m
skvajina  uwzunligi  uchun @=3.96kg, skvajinaning foydalanish
koeflitsieati (SFK) #=08,

113




5. Tozalash qazib olishni hisoblash
A, Tushiruvchi va kesuvchi kamera
Qo‘llaniladigan uskuna: BU-80 burg‘ilash uskunasi, unumdorligi
Rs=120m/alm. (ikkita burg‘ilovchilar bilan), ikkita ishchi bilan
skvajinani zaryadlash unumdorligi R~=I1200kg/alm; yetkazib berish
uchun PD-3 qofllaniladi, unumdorkigi Q=300t'sm va ikkita ishchi bant.
Hisob ma“lumatlari:
a) kameralar hosil qilishda skvajinalar vzonligi:
Lo =Bpo " Geo /(g £)=7776 - 0.5/396 - 0.8=12273 m
1000t zaxira ochon - 12273 * 1000/ 7776 = 1578 m
b) ikkila burg‘ilash pskunasining bir vagtda ishlashida ishlarning
davomiyligi — kesuvchi va tushirish kameralarida (n=2):
thpo =Lp/ (n' Ry) = 12273 /(2 - 120) = 5,1 almashinuv
v) har bir pog‘onada 2ta ishchidan foydalanishda skvajinani
burg‘ilashdagi ish murakkabligi (n=2):
No=n-ng tee=2'2"51=204 odam.sm
G) qazib olinadigan roda massasi hajmi:
Dp=Bpa Ki/(1-1)=7776- 095 /(1 -0,05)=7776 t
D) 1000t gazib olingan kon massasi uchun burg'ilash bo'yicha ish
murakkabligi:
Nio =N * 1000/ Dy~ 20,4 * 1000/ 7776-= 2,62 odam.sim
E) ikkita pnevmo yuklagichlar ishlashida skvajinalarni zaryadlash
davomiyligi:
Tapo= Lpe* q/(2-R:)=12273* 396/(2 - 1200) =
2 almashinuy
1000t zaxira uchun — 2* 1 000/7776=0,26 almashinuv
J)zaryadlash bo'yicha ishlar:

Ne=2+2:2 =8 odam-alm.
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; +
4.9-rasm, 1. Yuklash kamerasi. 2. Yurgich ko ‘tarilma. 3.Ywrgich
ko'tarilmali sboyka. 4. Shamollatish orilari, 5. SHamollatish
shtreki. 6. Qavat osti shtreklari. 7. Ruda tushirgichlar. 8. Maydon
chigarish shireki. 9. Kesuvehi ko 'tarilma.

z) 1000t gazib olingan ruda massasi uchun skvajinani zaryadlash
boyicha murakkabligi:
Na = Ny - 1000/ D= 8 - 1000/ 7776 = 1 odam.smen.
iJrudani yuklash davomiyligi:
t upo = Do/ Q = 7776 / 300 = 25,92 smen,
k)yuklash bo'yicha ishlar murakkabligi:
N, =2 +2592 ~ 51,84 odam. smen,
1)1000t gazib olingan rudani yuklash bo‘yicha ishlar:
Nuyo =N, * 1000 / D= 51,84 * 1000 / 7776 = 6,67 odam. smen.

5 ¥
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4. 10-vasm. Chigarish va kesuvchi kamerani hosil gilish bo ‘yicha
ishlar tashkil gilish
Rudsni qavat osti qazib olinishigacha chigarish va butunlik
kesuvchi kamerasining uchdan bir qismini hosil giladi, bu balans
zaxiralariga mos keladi:
Bu=1/3%3564+4212=54001
A)chigarish kamerasida ruda massivini burg'‘ilash davomiyligi:
tepl = 1/3 #3564 * 5.1 /7776 = 0,78 smen.
B)kesuvchi kamerada ruda massivini burg'ilash davomiyligi:
Logz =4212 - 5,1 /7776 =2,76 smen.
V) chigarish kamerasida zaryadlash davomiyligi:
topr = 1/3 3564 - 2/7776=10,3]1 smen.
() kesuvchi kamerada zaryadlash davomiyligi:
toa = 4212- 2/ 7776 = 1,08 smen.

C)chiqarish kamerasida rudani yetkazish davomiyligi
topt =143 - 3564 - 2592/ 7776 =4 smen.

E)kesuvchi kamerada rudani yetkazish davomiyligi:
Lo =4212: 2592 / 7776 = 14smen
Lua =4212- 2592 / 7776 = 14smen.
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Chiqarish va kesuvchi kamerani hosil gilishda ishlami tashkil
qilish grafigi
4.1 7-jadval

1 Ishbarming davomiyligi, sut
Kaers ] s 21> T
1] 2

34213 [ 12{34 12 1234 112434

B BB B

Skvajina
burg"ilash

23

—

Zaryadlash va
burg'ilash

ksmerasi | ghamollatich

—

Rudam olish -

Skvajina
bury'ilash

.| Zaryadlash va
Kesuvehi | burg*ilash

kamern
Shamollatish

Rudani olish

B. Kamerada gavat osti gazib olish

Berilgan: f=7+8, ¥, = 3,6 tm’, gazib olinadigan gatlam
kengligi V=10m, nim qavat balandligi h=16m, skvajinalaming
joylashuvi o‘rasimon; burg‘ilash uskunasi — BU-80, unumdorligi
Ry=120m/alm, burg'ilash kon lahithining ko‘ndalang kesim yuzasi
Sy=10,24m?, skvajinalar diametri d=75mm, qo'llaniladigan PM —
granulit-urug*lari, PM zaryadi massasi Im skvajina vzunligi uchun
¢=3.96kg/m, PM ning nisbiy sarfi go = 0,167 kg/t, KISh - k= 0,7, K;
“0,95, r=0,05,8 =12

1)Eng kam kesishuv chizighini quyidagi formula bo'yicha

aniglaymiz:
WekyCodyyb, - 0=] 340075412 1=3m. bunda, C,=20+56-¢
0.."-.’-34
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2) O'rasimon  skvajinalaming  zaryad opzunligi  va  massasi
hisoblanadi:
Maksimal masofa - agay « 1.5*W=15%3=45m.
Eng kam masofa - dgin = 0,6*W=06*3=18m.
Skvajinalaming umumiy uwzunligi Le~999m, zaryad umumiy
massasi Qe=300.17kg,

3) Qatlamdan gazib olingan ruda massasining giymati:
Dy = (B-h-So) Wy Kof d-v) ~(1016-10.24):3:3.6-0.95/(1-
0.05)=1617.4m

4) PM ning 1t ga faktik sarfi:
e =Q:/D.=300.17/ 1617 4=0.186 ke / t :

5) 1000t gazib olingan ruda massasi uchun skvajinaning uzunligini
quyidagicha aniqlaymiz:
k1 =L,/ Dy*1000=99.9* 1006/ 1617.7=61.77 t

6) 1 m skvajitadan ruda massasi chigishi
kx = 1000 /61,77 =16.17t.
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4.1 I-vasm. Veeriarni joylashishi

7) Qatiamdagi skvajinalami burg*ilash davomiyligi:
th =L Anh * Rp ) =99.9 / 120 = 0,83 smena.

8) Qatlamda skvajinani burg‘ilash murakkabligi:
Nph=2*083 = 1,66 odam.sm
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9) Qatlamdagi 1000t gazib olingan ruda massasiga skvajmani
burg‘ilash ishlar murakkabligi:
Nbo=N /D g1* 1000= 1.66 /1617 .4 * 1000 = | odam- sniena,
10) Skvajinani zaryadlash davomiyligi:
tz=Q fnz * Ry ) = 300.17 /(1* 1200) = 0,25 smena.odam.
11) Skvajinalami zaryadlash ishlari murakkabligi:
Ny=2*025=05
12) 1000t gazib olingan ruda massasi uchon skvajinani zaryadlash
ishlari murakkabligi:
N30=N /Dy *1000=05/ 1617 4* 1000= 0.31 odam. smena
13) Qatlamda gazib olingan ruda massasini yig‘ishtirib olish
davomiyligi:
tusl=Dst/ Q= 161747300 = 5.4 smena.
14) Ruda massasini yig'ish va yetkazib berish ishlari murakkabligi
(PD-3 da ikki kishi);
Nusl=2*54=10.8 odam-smena.
15) 1000t qazib olingan ruda massasi uchun barcha bu'ishlaming
murakkabligi:
Nyo =108/ 1617.4 *1000 = 6.68 odam.smen
Ishlarni tashkil etish
Blok kamerasida rudani bosgichma-bosqich qazib olinishi uch

navbatda amalga oshiriladi ~ yuklush kameralari soni bo*yicha. Har bir
navbatga mos keluvchi kamera maydonchasinmg vzunligi, o‘rtacha
holatda 60:3=20m,

Birinchi navbat ishlarining bajarilishi vaqtida faqatgina bitta PD.3

ishlatiladi, 2- va 3-navbal ishlurda bir vaqtda ikkita PD-3 qo*llaniladi,

Qavat osti urib tushirish va rodani vetkazib berish ishlarida I-navhy

ishlari vaqe bilan kamera tushgichi 2-naybati bilan bir vagtda bajariladi
(ikkits qabul gilish voronkalariga), qavat osti urib tushirish va rudani
vetkazib berish 2-navbatda 3-navbat chiqarish kamerasi bilan bir vaqtds
bajariladi (shuningdek ikki qubul gilish voronkasiga),

Birinchi navbamni hisoblash
1) Blokning kamers zaxiralari By=]110354.4t ni tashkil qiladi
Kamcraning 21m uzunligiga kamera zaxiralari quyidagini tashi]
qiladi:
Bi= By *21/60 - Bpy= 110354,4%21/60 - 5400= 33224 |,
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Bunda, Bg-1-navbatning blok tushgichidan gqazib olinadigan
balans zaxiralari (ikkita qabul gilish voronkalariga).

2) Kameraning Im vzunligi uchun balans zaxiralari quyidagini
tashkil qiladi:

bi= B:/(21-3) =33224/18 = 18458 1

3) Kesuvchi oralig‘ining kengligi 3m bo'lganda qazib olinadigan

ruda qatlamining eng katta kengligi quyidagini tashkil giladi:
b= Bi/(21-3) = 33224/18 = 18458 t yoki Ma o'ra

4) Bu balans zaxiralariga mos keladi:
By =by*x; =~ 18458%0= 16612 1

5) Qazib olinadigan ruda massasi giymati:
Dy = By * K/(1-1) = 16612*0,95/(1-0,05) = 16612 t

~ 6) Ruda massasini qazib olish uchun skvajina uzunligi:

L=k * D/ 1000=61,77*16612/1000 = 1026.1 m

Bunda, ki — 1000t gazib olingan ruda massasi uchun skvajina
uzunligh

7 .Ha' bi.r qavat ostida 3ta burg'ilash wskunasining bir vaquda
ishlashida skvajinalarni burg'ilash quyidagini tashkil giladi:
tox = 1026,1/(3%120) = 2,85 smcna

8) 3ta pnevmo zaryadchiklaring ishlashida zaryadlash davomiyligi
quyidagini tashkil qiladi:
t3 = 3% tg = 3%0,25 = 0,75 smena

9) Bitta PD-3 ishlashida ajratib olingan rudani tashish:
T = 166127300 = 55,4 smena= 185 sutka

Kameradagi |-navbat ishlarini tugatish uchun yana 3 qator ruda
qatlamini ajratib olish kerak bo‘ladi, ulasning qalinligi 3m dan, shu
o'rinda kerak bo‘ladi: skvajinani burg‘ilash uchun — 2,85 almashinuy,
skvajinalarni zaryadlash uchun - 0.75 almashinuv, shamollatish uchun —
1.25 almashinuy, rudani yetkazish uchun — 55.4 almashinoy.

Kameraning umumiy vzonligi: Le=342%3*#3«21m

Ikkinchi navbat chigargichidan mda massasi qazib olinadi:

Dypr=3464/3=1188t
Skvajinalamning uzunligi L;=157.8/1188*1000=132.8m
Bitta burg‘ilash uskunasining ishlashida burg‘ilash davomiyligi:
120

sz = 132,8/(1%120) = 1,1 smena
Ritta zaryadlovehining ishlashida zaryadlash davomiyligi:
L =(0,26*1)/118*1000 = 0,22 smena
Ritta PD-3 ishlashida:
La = 11887300 =396 = 4 smena
Ishlar tashkil etilishi grafigi tuziladi va |-navbat davomiyligi
aniglanadi, bu ko‘rsatiich ;=39 kunni tashkil giladi.
2-navhatni hisoblash
Kameradagi qatlamlami chiqarish yakunlanadi, qavat osti urib
tushirish amalga oshiriladi va kameradagi oltita qatlam bo‘yicha
rudani chigatish amalga oshiriladi. Ishlar hajmi 1-navbatdagi kabi,
rudani vetkazit berish uchun doimiy ravishda ikkita PD-3 ishlaydi.
Ishlar davomiyligii qavat ostida skvajinalar burgilash -
2#2 85«5 7 almashinuy, kameraning chiqargichida burgtilash — 1.1
almashinuv, skvajinalarni gavat ostida zaryadlash — 2%0.75=135
almashinuv, chigargichda skvajinalarni zaryadlash — 0.22 almashinuy.
Qazib olinadigan ruda massasi qiymatii gavat ostida -
184.8%18=33224 4 1, kamera chigargichidan — 188 t.
Rudani yetkazish uchun vaqt:
t. = (33224.4 + 1 188)/(2*300) = 57,5 smen = 19 kun
2-navbat ishlarmi tashkil qilish grafigi tuziledi va umumiy
davomiylik -20 kunni tashkil giladi.
3-navbaini hisoblash
Qavat ostini urib tushirish amalga oshiriladi va kamerada yettila
gatlamlardan rudani chigarish amalga oshiriladi, doimiy ravishda
ikkita PD-3 ishlaydi. Chiqariladigan ruda massasi ¢iymati:
D: = 110354,4 - 7776 - 2%¥33224,4 = 36120 t
Ishlar davomiyligi:
1) Skvajinalamni gavat ostida burg‘ilash
the = T* the = 7*0,83 = 5,81 almashinuv
2) Qavat ostida skvajinalami zaryadlash:
lz = TF g = 7%0.25 = 1,75 almashinuv
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3) Qazib olingan ruda massasini yetkazish:
3 = 36130/(2*300) = 60.2 almashinuv = 20 kun

3-navbat ishlarni tashkil etish grafigi tuziladi, ishlar davomiyligi —
22.33 kun. Blok kamerasining tozalash ishlari ma’lumotli grafigi
tuziladi. Skvajinalami burg‘ilash imkoniyatga ko‘ra qo‘porib olingan
rudani yetkazish bilan bir vatqda amalga oshiriladi.

4. 18adval
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Grafik bo‘yicha kameraga ishiov berish davomiyligi ta=34
kun=3,23 oyni tashkil giladi.

Kameraga ishlov berishdagi o'rtacha kunlik unumdorlik:
Aa =D/t~ 110354484 = 1313,7 t

Kamerani tozalash ishlarini tashkil gilishdagi ishlarning umumiy
murakkabligi va jalvalga kiritiladi:
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4. 19-jadval
| Ishlar murakkabligi, odam.sm
Ishlar turi Ruda hajmi, ¢ Na 1000 t Barcha hajm uchun
Burg'ill Zar- | Yet Bmg‘if Zar- | Yet| Jami
ash | vad- | ka- ash | yad- | Ko
fash | zish lash | zish
Chiqarish  va| 7776 263 | 1.0 [668 | 204 | 7,76[51,82| 7998
kesish
kamerasi
Rudani gavat
ostidan
tushirishva |
rudani | 332244 10 | 0311668 | 3323 103 2219 265,52
chigarish: 8 |
1= Navbat 1
2« Navbat 332244 1,0 |03 {668 | 3323 ) 103 12219 265,51
8
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- Navhat 36130 | 1.0 | 031 | 6,68 | 3614 ] 112 [2414] 25876 )
e PO 2
Kamen 110354.8 123,0 | 19,56 | 737.2| 899,76
bo'yichs jeni
Shunday qilib ish unumdorligi:

-Skvajmalar burg*ilash uchun R=110354,4/123,0=897 2t/odam.al
-Skvajinalarni zarvadlash uchun R = 110354 / 3956 = 27895
tfodam.sm.

~Rudani yetkazish nchon R = 1103544 / 7372 ~ 149.7 Vodam. sm.
Quyidagilarni hosil gilishda burg'ilashning o'rtacha unumdorligi:

~Chigarish va kesish kamerani R = 7758 / 79,98 ~ 97,0 t‘odam.sm.

-Tozalash chiqarish kKamérasimi R = 1103544 / 899,76 = 122,65

t'odam.sm,
PM ning o°rlucha sarfi
q=(0,5*7758 +0,186*102596,4) / 110354.4 = 0.21 kg/.
Rudnikning kerakli wnumdorligini ta’minlovehi bir vaglda quzish
ishlarini bajarish kameralari soni:
064-18-10°.13
Mok 305-13137 o o
Bunda, 0,64-blokdan umumiy qazib olishning ruda massasini
kameradan qazib olish bo‘lagi (jadval 2);
305 ~ yildagi ish Kunlari Koni: 1.3 — zaxira koeffitsienti.
V. Kamerani to*ldirgich bilan to*ldirish
Shamollatish gorizonti kon lahimidan to‘ldirish skvajinasining
burg'ilanishi amalga oshiriladi, toldirish quvuri o*matiladi, to*ldirish
o‘tkazgichlari o*rnatiladi.
Bermalar kamerasini to°ldinsh hajmi (kesuvchi kon Iahimiari bilan)
jadval 1ga ko'ra:
Vex = 30654+2594=33248 m".
Kamerani to‘Idirishga ketadigan vaqt:
Gk = Vi /R: = 33248/500 = 66.5 sutka.
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Bunda, Rz=500m3/sul — to"ldirish majumasining usumdorligi,
To'ldirish majmuasini bir kunda 18ta odam ishiatadi.
Kamerani to*1dirish bo*yicha ishlar hajmi:
N = 18%66.5 —1197odam. alm.
10004 yazib olinadigan ruda massasi vehun ishlar:
Nzko = 1197*1000/(110354.4+9338.4) = 10 odam.sm
Bir vagtda to'ldinladigan kameralar soni (zahira bilan):
ek, = 00k* L/ Lx=4%66.5/84 =3,
Bunda, nyx — bir vaqgtda rada massasini chiganivehi kameralar soni; 1,y ~
ruda massasini urib tushirish va kameradan chiqarish davomayligi, kun.
Tozalash va to‘ldirish ishlarining kameradagi o*rtacha unumdorligi:
Ry = Dy / (toa+ £3) =110354.4 / (84+66.5) =~ 733.3 vsut
(. Blok butunliklarini qazib olish
Biok butunliklarini gazib olishda qazib olinadigan ruda giymati
D;=50701,551.
Urib tushirishga ketadigan PM sarfi — Qu=50701.55%0.25 = 126755 kg
Butunliklarda rudani gazib olish uchun skvajinalarning uzunligi:
L= Qu/(3.96%0.7)~ 12675.4/(3.96%0.T) = 45727 m
Bunda, 0.7 - skvajina vzunligidan foydalanish koeffitsienti.
Skvajinani burg'ilashga ketadigan ish sarfi:
Nis= L*Naw/Py =« 4572.2%2 / 120 = 76.2 odam-~smen.
Skvajinani zaryadlashga ketadigan ish sarfi:
Nyy = 12675.4*2 /1200 ~ 21.1 odam. smen.
Bunda, 2 — pnevmo zaryadlagichni ishlatuvchi ishchilar soni.
| 000t rada massasini zaryadlashga ketadigan ish sarfi:
Nz = 21.121000/50701.55 = 0.42 odam. smen.
Butunliklarni gazib olishning ishlari umumiy ish murakkabligi:
N, =Np, + N, +Na,. = 76.2+21. 14338 = 4353 odam. smen.

10001 gazib olingan rada massasi uchun umumiy sh:
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N.;o = Nhlg o + N,';n a N‘| o= l .S+0.42+6.67 = 8-59 O(hm- smen.

Butunliklami gazib olishda ish unumdorligi:
-Burg‘ilovchiniki 1000/1,5=666,7¢'odam. smen.;
-Portlatuvchiniki 1000/0,42-2380,96t/0dam. smen.;
-Yuklash mashinasi mashinisti 1000/8,59=116,4 t‘odam, smenq.,
Blok butunliklarini qazib olishning davomiyligi:
ts= D/ R: = 50701.55/600 = 84.5 sutka
bunda, Rs — butunliklar qazib olishda blokning unumdorligi, t/sut.
Bir vaqtda butunliklar qazib olishdagi bloklar soni:
D= Nox® L/ 1x=4*845/84=4
mda, n.x — bir vagtda gazib olishdagi kameralar soni;
tox — kamerani qazib olishning davomiyligi, sutka.
D. Blokani gazib olish ishlari
Blokni qazib olishning umumiy ish murakkabligi jadval 10 da
kelririlgan,

sa it Eaaliiaiiadt o = 4. 20-jadval
Ishiar jarayoni Ishiar Ishlar murakkabligi,
hajmi odam.sm

Rudani gazib olish va knmeradan 110354,4 899.76
chiqarish, 1 w SR e
Kamerani to‘ldirish, m'’ 33248 1197
Butunlikiarai qazib olish, t S0701.55 WL, LA
JAMI: 255006

Blokni qazib olishdagi o'rtacha unumdorlik:
Ryo=De / Noo = 161055.95/2550.06 = 63.2 t/odam.sm

Bunda, Dy — tozalash ishlari bilan blokdan qazib olinadigan ruda
massasi qiymati (jadval 2), t.

Blokni gazib olishdagi PM ning o°rtacha nisbiy sarfi:
Qer=(Qo k. *Dyx +qas * Dy WDe=(0.21110354.4+0.2550701,55)161055.95
=0.22 kgh
E. Bir vaqtda tayvorlanadigan va kesiladigan blokiar soni
Bir vagtda tayyorlanadigan va kesiladigan kameralar soni:
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Nt o =l47=2
(=1, (323-0.3)

Bunda, », - rudnikning belgichlangan yillik unumdorligini
ko‘rsatuvchi bir vagtda tozalash ishlari olib boriladigan gazib olish
pog*onalarining soni;

t - tayyorlash-kesish ishlarini bajarish kalendar rejasiga ko'ra gazib
alish pog'onasini tayyorlash va kesish davomiyligi, oy,

to - qazib olish pog‘onasini gazib olish davomiyligi, oy;

tp =0.5 - vaqt zaxirasi.

Tayyorlash va kesishning maksimal davomiyligi {vaqt zaxirasisiz):

o= "—;': ~23B L o

Blokni tayyorlash va kesishga minimal vagt zaxirasi:

t = 0-1* tmax = 0.1"1.6 = 0.16 oy

Ishlarning maksimal mumkin ho*lgan davomiyligi:

ton = N*{lg =1y _min)/ng=2%3.23-0.16}/4 = 1.53 oy
Bir kunda o‘tish brigadasining minimal tarkibi:
D= 436,13 /(1.56* 26) = 11 odam

Bir kunda uchta ishchi kunini inobatga olgan holda uchga
ko' paytirilgan ishchilar sonini gabul gilamiz, ya'ni, n<12 odam.

Unda aniqlangan ish davomiyligi:

t=436.13/12%26) = 1.4 oy

Aniqglangan vaqt zaxirasi:

A=16-1.4=02 oy

Blokdagi tayyorlash kesish ishlarining kalendar rejasi va kerakli
o'tish uskunalari jadval 6 da keltirilgan,

Ishlaming kalendar rejasiga ko‘ra barcha ishlarning davomiyligi
(=38kun, vaqt zaxirasi At =10.5 kun.

J. Blok ho*yicha texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlar
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4.21jadval

1000t quzib olishga tayyarlangan zaxirulas uchun tayyorlash va kesish kon 35Tm |
Iahimlarining qiymati;
Ruds mussasin qurib olish bo'lagi:
= tuyyorlash va kesish kon lahimluriclm %
- kamerand gazib olishdan 64%
- butamliklarni qazib olishda 29%
O*rtachn Kunlik vmomdorik:
= rudnik 59001
= Tuda quzib olish va chigurish davrida kumern 1313.71
- to'Idirish ishari bilan kamern 73331
= botunliklansd gazib olishda 11641
= tozalash ishlurda blok 6121
Lshdlar davourivligi:
= bloknt tuyyorlash va kesishda 38 sulok
- kamemdan rodoni gozib olish vo vetkezishda 84 autok
= Kamerand to* dirishda 66.5 st
= butankiklarmi garib olishda B4.5 sl
Blr vageda ishlaydipan bloklar soni:
- tayvaortash va kesishda 2
= kameradan rudani gazab olish va yekazishda 4
« kumerani to'ldinshda 3
- butunlikiarni to'1dinishda 4
-JAMI 13
Kameradan rodani gazib olish va yetkazib berishda ish vauemdortigi, todam.sm;
= skvajimani burg'ilashda 897.2
=« skvajimong zaryadlashdo 2789.5
- dani yetkazishda 1497
- o‘rtacha 122,63
Butunliktarni qazib olshda ish wismdodigi, Codam sm;
- skvajinard bung'itashda 666.7
= skvajinani zaryadizshda 2380.96
= modani yetknzishds 150
___-a'rtacha 166.4
PM safi, kp't:
- kamerani qozib olislxo 0.21
- butunliklaral qazib olislxda 0.25
= blok bo"yichs o' riacha 0.22
Ruda yo*gotilishi, %
« kumerani quzih olishda )
- burualikiarmi quzib olisbida galit £ 2
Rudnning sifitsizlanashi, %e:
- kamerani qazib olishda 5
- butunlikiarni gazib olishda 15
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V BOB. RUDA VA ATROF KON JINSLARINTI QULATISHGA
ASOSLANGAN QAZIB OLISH TIZIMLARL

5.1-§. Rudani magazinlab qazib olish tizimi

Bu tizimni boshqa tizimlardan farg giladigan asosiy xususiyali
shundan iboratki, blokdagi qazilgan boshliq qazish jarayonida
qo‘porilgan ruda massasi bilan to‘ldiriladi. Ular massivdagi holatiga
nishatan katta hajmdagi joyni cgallaydi. Shuning wehun go‘porilgan
rudaning 30% ga vaqini yuk tashiladigan gorizontdagi shtrekga chigarib
turiladi, shift bilan go*porilgan nsda massasi o'riasidagi balandlik 2 m ga
yagin bo*shligdan iborat bo‘ladi.

Blokdagi ruda zaxirasini qo‘porib, qulatib bo‘lganidan so‘ng,
rudaning hammasi blokdan chiqariladi. Hosil bo‘lgan bo'shliq odatda
ochiq qoldiriladi, juda kam hollarda esa to*ldiruvchi materiallar bilan
to*Idiriladi yoki shift jinslarini yoppasiga qulatib qazib olingan bo'shlig
to*ldiradi.

Qazilgan bo‘shligni ochiq qoldirib, qazib olish tizimidagi kabi
aralashma jinslaming turg‘unligini ta'minlash uchun gavatlar va
kameralar, bloklararo butunliklar va rudasiz uchastkalar goldiriladi.
Blokni qgazib olish jarayonida qo‘porilgan ruda, aralashma jinslami
gatlamlanib ko'chishiga to‘sqinlik giladi. Qo‘porilgan ruda, kovjoyda
ishohilar uchun turadigan joy-asos vazifasini bajaradi.

Magazinlab gazish tizimi ruda va aralashma jinslar mustahkam,
furg‘un bo‘lgan holatlarda go‘Naniladi. Qo‘porilgan ruda zichlashib
qolmastigi, oksidlanmasligi va o'z-o‘zidan yonmasligi kerak, Ruda
tanasining og‘ish burchagi 55-60" dan kam bo‘Imasligi shart. Bu tizim
tikka vaqin burchak bilan joylashgan, qalinligi 0.5 m dan 5 m gacha
bo*lgan, tomirli ruda konlarini gazib olishda keng qo*llaniladi.

Rudaning qiymati fagat variantlami tanlashga fa'sir  etadi:
Qimmatbaho rudalari - qazib olishda wlami yo'qotilish - migdorini
kamaytirish uchun gavatlar va bloklar aro saglovchi butunliklas tirgak
mustahkamlagichlar bilan almashtiriladi,

MDH davlatlarida asosan fomirli konlami gqazib olishda,
magazinlab qazib olish tizimidan foydalanish 50% ni tashkil etadi.

Bu tizim, tomirli konlami gazib olishda AQSH, Kanada, Xitoy
xalq respublikasi, Germaniya, Bolgariva va boshga mamlakatlarda ham
keng targalgan gazib olish tizimlaridan biridir.
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Rudalarni qo‘porib olish usuli bo*yicha bu tizim uch guruhga
bo'linadi: magazindagi rudani shpurli qulatish; maxsus lahimdan turib
qo‘porib qulatish: rudani chuqur skvajinalar qo‘llab qulatish. Ko*prog
xilma-xillikligiga, birinchi gureh tizimlan kiradi. Bu holda magazinni
hosil gilish osuli va shakli bo‘yicha ikkita turga ajratish mumKin:
qo*porilgan rudani to'liq magazinlab, qazilgan bo'shligni gavat yoki
blok balundligi bo vicha to’ldirish; qo‘porilgan ruda bilan qavatni yoki
blokni bir gismi to*ldiriladi (qatlam, gavat osti).

Ikkinchi guruh magazinlash va gazilgan bo‘shligni ochiq qoldirib
qazib olish tizimi oralig'idagi o*tuvchi guruh bo'lib, nlarning qaysi bir
gurvthga bo'lsa ham ba'zi elementlarni hisobga olgan holda kiritish
mumkin,

5.2-§. Rudani magazindan burg ilangan shpurlar bilan go'porish
tizini

Yotish burchagi tik va yagin joylashgan ruda tanasini, bu tizimni
go‘llab qazib olish varianti 5.1-rasmda ko'rsatilgan. Bunda yuk
tashiladigan shtrek-1 ruda tanasi qalinligining o‘rtasida voki yotgan
yondan ruda kontakti bo'ylab o*tiladi.

Mustahkam joylashgan ruda tanalaridan shweklar mwstahkam-
lagichsiz o'tiladi va uning shiftiga gumbazsimon shakl benladi.
Shamollatuvchi shirek vazifasini, yuqorigi gavatni yuk tashiluychi shireki-
2 bajaradi. Qavat halandligi 50-60 m bo'lishi mumkin.

Qaval rudaning cho’zigligi bo*yicha vosstayushiylar bilan har 40-
100 m da alohida bloklarga bo‘linadi. Vosstayushivlar kameralar aro
saqlovchi butunlikiarni o*rtasiden uning 0°q yo'nalishi bo*yicha o' tiladi.
Vosstayushiy saqlovchi mustahkamlagichlar bilan mustahkamlanadi,
go'porilishi  bo'vicha 4-6 m kamera bilan yo'lakcha-3 orgali
tutashtiriladi, Ba'zan blok oflchami uvzun bo‘lsa, uning o‘rtasidan
qo'shimcha vosstayushiy o'tiladi uning vazifasi, kamerags materiallar,
uskunalor  tashib  Keltirishni  osonlashtirish, qazilayotgan blokni
shamollatishni yaxshilashdir. U mavjud bo‘lsa qanotdagi vosstayushiyni
kesim yuzasi kichikroq o'lchamda o'tilib. unda fagat narvon bo'limigina
jihozlanadi.

Qazib olingan rudalarning magazindan bir tekis chiqarishni
ta’minlash uchun ruda tushiruvehi duchkalar oralig®ini 5-6 m o‘lchanda,
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gabul gilinadi. Bu o'lchamlar kattaroq bo‘lsa, rudalaming tushishi
notekis bo*ladi.

Qazib olish ishlari blokda to‘rt bosqichdan iborat: magazinning
pastki gismini kesib, uning pastki qismida voronka hosil gilinadi;
so'ngra rudani shamollatuvchi shtrek osti saglovehi butonliklariga qadar
go'porib, ularmi magazinlaydi; rodani chigarish va qavatlar kameralar
oralig‘idagi saqlovehi butunliklami gazib olish (ajratib olish) dan iborat
[10].

Magazinning ostki qismini kesish va voronka hosil gilish, blokni
hamma uzunligi bo‘yicha bir vaqtning o'zida o‘tiladi. Ruda uyumi
yupga bo‘lgan konlarda buning uchun tagidan kesuvchi shtrek-4
o‘tkaziladi,

Qazib olish ishlari shift pog'onali shaklda joylashtirilgan
kovjoylarda olib boriladi, pog’onaning uzunligi 10-12 m, balandligi 1,5-
2 m yoki sidirg*a kovjoy bilan hamma uzunligi bo'ylab qazish ishlari
olib boriladi.

Pog'onalar ko‘tarilish tartibida yoki gorizontal joylashtiriladigan
shpurlarni magazinlangan ruda yuzasidan burg‘ilaydi. Bir vaqtning
o'zida qo‘porilgan ruda yuzasidagi nogabarit ruda bo'laklari ham
portiatish uchun burg®ilanadi.

Qazib olish sikli tarkibiga, burg‘ilash va shpurlami portlatish,
shamollatish, ortiqcha radani chigarish, shifini xavfSiz holatga keltirish
ishlari odatda ikki yoki uch smenada davom ctadi. Har bir siklda
chigariladigan ruda migdori uning maydalanganlik darajasiga bog'liq.
Ruda chigarilgandan keyingi bo‘shligni ishchi balandligi 1,8-25 m
atrofida bo*ladi.
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3. 1-rasm. Magazinlab gazitb olish tizimini o ‘ziga xos varianti,

132

.

e e T P NN

AR 23
o ?/,,’.J-'—'g'/.".'l?/fl//b‘(:’./.-',I///I.H ot

57 :.;.7 ,'//.‘r_,-__-/",%':,' s ", g
b % B /!1;, B
S I R (Lol

,11/52"/ '//1/’ G
T i A

i 2 . A
3. 2-rasm. Rudani magazinlah va sidirg ‘asiga ajratib olish tizimi.

Quazish ishlari shirek osti saqlovchi  butunliklari chegarasiga
ctganidan so'ng, hamma magazinlangen rudani chiqarish ishlari
boshlunaci. Shamollatuvchi  shtrekni  osti va ustidagi sagloychi
butunliklar blokni to‘ldiruvchi materiallar bilan to®ldrilgendan so'ng
ajratib olinadi, chunki to‘ldirish ishlari olib borilayotganda yugorigi
shtrekni saglash zarur. Agar qazilgan bo‘shliq ochiq gqoldirilsa, u holda
qavatler wro saglovehi butunliklar rodalami tushirilayotgan jarayonda
qulatib ruda bilan birga tushinladi. Agar rudani narxi arzon bo‘lsa,
sagloychi butunliklar ajeatib olinmaydi. Bu holda rudani saglovchi
butunliklarda yo'qotilishi 15 % va undan ham. yuqori darajaga etishi
mumkin,

Qalinligi katta bo‘Imagan (1,5-2 m) ruda tunalarini quzib olishda,
aynigsa, qimmatbaho rudalami qazib olishda qavatlar aro va kameralar
aro saglovehi bumliklar o'miga shtrekga va vosstayushiylarga kesuvchi
lahimga mustahkamiagichlar o*matiladi. Saglovchi butunlikiarda rodani
yo'gotilishini burtaraf etish, blokni tagini kesishda ko'p sonli ruda
tushuruvchi voronkalar o*tish, vosstayushiy (narvon bo‘limi bilan) o‘tish
bu tizim variantini asosiy alzalliklaridir (5.2-rasm).

Blokni tayyoriash uchun yuk tashiydigan shirek-1 va vosstayushiy-
2, o'tkaziladi. Birinchi qatlamni yuk tashiladigan shtrek o'tish bilan bir
vaqida voki uni o‘tib bo'lgandan so'ng massivdan ajratib olinadi.
Birinchi holatda shtrek 3-5 m balandlikda o'tiladi, so'ng 2 m
balandlikda butualiklar o‘rnatiladi va uning ustiga mustshkam to‘shama
o‘rnatiladi. Vosstayushiylar ikki bo‘limdan iborat bo'lib, kesilgan
yog‘och mustahkamlagichlar bilan mahkamlanadi.
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" Qazib olish tartibi avval ko‘rilgan usulga o‘xshash, ya'ni kovjoyni
sidirg'n shakli burg‘ilash ishlariga keng ish fronti yaratadi, ishchilami
harakatlanishi sharoiti quiay va xavfSizrog, kovjoy ishchilarining yugori
mehnat unumiga verishish imkonini beradi,

_Shtrek osti saglovehi butunliklari-3 blokdan rudalarni tushirish
va(.]t-ndn. shtrek-4 asosini uzunligi bo'yicha 8-10 m gismini burg‘ilash
yo'li b.llan portlatib, massivdan ajratib olinadi. Shtrekni gazib olish
zarusali bo‘l.sa, s_htnek osti saglovehi butunliki qazib ofinmayvdi,

Rudani chigarish uchun sarflanadigan mehnat sarfi, qazib olishga
sarflangan hamma mehnatni 50-60 % ni tashkil etadi. Biri ikkinchisidan
27?,5 m masofada joylashtirilgan lyuklar mehnat sig imini bir muncha
qisqartiradi.

Bir-biriga yaginlashtirilgan osm arining i
i k:::irilgm, gan a metall yuklarining sxemalaridan
' Yaqinlashtirilgan lyuklar orgali rudani chigarish sxemasi Bay
orti rudniklarida, Qozog'istonda, Maguian::lgi nx!nikhrdaB?ol:\;l

qo‘Hanilgan.

3.3-rasm. Metall osma lyukdar konstruksiyasi (b) va ularni o ‘rnatish
sxemasi (a).

Qazib olish va tayyoriash Ishlari variantlari

Burg‘ilash portlatish fshlari Eng keng tarqalgan kovioy
’ 1 b pe ari. E joy shakli
yoppasiga qazishdir. buning atzalligi yuqorida keltirilgan bo*fib, bu
holda shpurlar teleskop perferatorlar bilan burg‘ilanadi.
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Apar  burg'ilanayotgan massivda  darzliklar yoki rudani
qatlamlanish yo'nalishi kovjoyning gorizontal yo‘nalishida bo‘lib, qazib
olishds mogulaylik keltirsa, pog'ona va kovjoy chizigini umumiy
holatini qiyalab jovlashtirish magsadga muvofiq keladi.

Tomirli konlarda diametri 32-34 mm ga Kichiklashtirilgan
shpurlami  qo'llanishi  maqsadga muvofiq  bo'ladi.  Diametri
kichraytirilgan shpurlar burg‘ilovehi ishchilami mehnat unumdorligini
oshiradi, rudani sifatsizlanish darajasini komaytirishga imkon yaratadi,
Bu qazilgan bo‘shliglar, kengligini qisqarishi va aralashma jinslami
kamroq buzilishiga sabab bo'lib, ruda bir tekis o'lchamda maydalanadi,
bu o*z navbatida rudani blokdan chigarishda qulaylikni vujudga keltiradi
[27].

Odatda shpurlar 1,8-22 m chuqurlikda burg'ilanadi. Qattig,
mustahkam rudalarda burg‘ilash va portlatish ishlari samaradorligini
oshirish yugori quvvatli portlovchi moddalar qo‘llash bilan amalga
oshiriladi.

Rudani vetkazib berish magazin dvirasida ruda o'z og'irlik kuchi
ta’sirida tushiriladi, Shunga quramasdan yctkuzib berishga blokdan
chigarish yoki yuklash, ruda yuzasini tekislash, osilib qolgan rudani
wshirishga  sarflanadigan mehnat, gazib olishga sarflanadigan
mehnatning 25 + 60 % ini tashkil etadi.

Rudani blokdan chiqarishning to'xtab qolishi yoki ortigcha
tushishi rudnik transportini ishlash unumdorligiga teskari ta’sir etadi,
ruda tushiriladigan duchkalarda, rudani tigilib golgan bo'laklarini
portlatish yo‘li bilan tugatganda uchastkani ishlash ritmi buziladi,
Iyuklarni ta*mirlashga va yuk tashiladigan shtrekni to°kilgan rudadan
tozalashga ko®p ish vagti sarflanadi,

Rudani blokdan chiqarish ishlarini wnumdorligi tayyorlovchi
lahimlarni joylashishi sxemasi va chigariladigan lahimdagi lyoklarni
konstruksiyasiga bog‘liq. Rudani bevosita tyuklar orqali chigarishdan
tashqari amaliyotda boshqa usullari ham qo‘llaniladi, masalan, lyuksiz
rudani chigarish, bu usulda yuk tashiladigan shtrekni asosigacha tushirib
keyin vagonectkalarga yuklovehi o°zi yurar mashinalar bilan yuklash
mumkin.
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3. 4-rasm. Tashuvchi gorizont konstukistyasi,

5.4-rasmda asosiy gorizont lahimini Konstruksiyasi ko'rsatilgan.
Ruda tashqarisidagi jinslar massividan o'tilgan yuk tashiladigan shirek-1
dan disga vuklash kvershlagi o‘tiladi Kesish ishlari tashuvchi shirek
sathida joylashgan rudali Kkesuvchi shtrek-2 dan olib  boriladi,
Kvershlakka fushuvchi go*porilgan mda massasini sidiruvehi vordamida
(kuraklari-3, yoki cho‘michsimon turi-1) vagonetka-5 ga yuklaydi.
Mashinani bir yuklash lshimidan boshqasiga o‘tkazish maxsus o'z
yurar aravacha-6 bilan amalga oshiriladi,

Rudani lyuksiz chigarib, o‘zi yurar mashina bilan yuklash blokda
tayyorlash ishlari olib borishda ulami soddalashtiradi mehnatda
mvﬁxi%lik ta’minlanadi, lyuklami qurish va ulami ta’mirlashga
bo‘ladigan xarajatlar bartaraf etiladi, ikkilamchi maydalashda ish
sharoili yaxshilanadi, blokni gazib olish ishlari tezlashadi.

Ammo ruda tanasini galinligi kichik o‘lchamda bo‘lganida yuk
tashuv'i shirekka rudani chigarish magsadga muvofiq bo'Imasligi
mnfnkm, chunki yuklashda ish unumdorligini yugoriligi tayyorlovehi
lahimni puch jinslardan o°tishga sarf-xarajatlarni hamma vagt ham
qoplamaskigi mumkin. Bunday sharoitda rudani yordamchi skreperlash
gorizontiga chigarish o‘zining samarali  ckanligini ko‘rsatgan.
Skereperlash gorizonti yuk tashiladigan shtrekni shift tomonida voki
shtrek ustidagi saglovehi butunliklarni asosidan o'tiladi,

Rudani blokdan chigarishni ushbu sxemasi Darasun oltin radnigida
go'llanilgan (5.3-rasmga qaralsin). Uzunligi 60 m bo‘lgan blok ikkita
uchastkaga bo‘lingan, ulami birida yuklovchi lyuklar ofmnatilgan,
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ikkinchisida skreperfash gorizonti joylashtirilgan, Skrepperni sig‘imi
0,15 m’.

Bu sxemani Sadon ruda boshgarmasining «Zgid» rudnigida
qo‘llanish rudani chiqarishda ikkilamchi portlatishga serflanadigan
xarpjotlami 60-70% ga kamaytirib, 1 t rudsni (annarxini sezilarli
darajada  arzonloshtirish ~ imkonini  bergan, Rnda  tushirishga
mo*ljallangan taxmonchalami bir-biriga yaqgin joylashtirish kovjoyda
qulatilgan ruda yuzasini bir tekis bo*lishini ta"minlaydi.

Rudani ikkilamchi maydalash kamerasi orgali chigarish, ruda
tanasi qalin bo'lib, rudani qulatish shtangali shpurlar yoki skvajinalar
bilan amalga oshiriladi. Bu holatda rudani tushirish va ikkilamehi
maydalash joyini konstruksiyasi boshqu tizimlar Konstruksiyasiga
o'xshashdir. Mayda shpurlab qo‘porishda nogabaritlami kovjoydagi
ruda yuzasida maydalmadi, juda kam holatlarda maydalash kamerasini
yuk tashilm&gan shtrekini ustki qismi;la joylashtiriladi.
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5.5-rasm. Magazinlab qazib - olish  tizimining variantlari:  a-
vaginlashtirilgan - lywklar bilan; b-skreperlash govizonti bilan; V-
skreperlash gorizonti joylashtirish sxemasi keltirilgan,

Kamerani shifti va vonlari qazib olish jarayonida ayrim kon-
geologik sharoitdagina mustahkamlanadi. Amaliyotda magazinlab qazib
olish tizimi gator tomirli rudniklarda gqo'llanishi yonlari turgun
bo‘lmagan  jinslami ushlab turish uchun tirgak mustahkamligichlar
o‘'matiladi, buning natijasida magazinlab qazib olish tizimining
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go‘llanish doirasi bir muncha kengaydi va rudani chiqarish jarayonida
sifatsizlanish darajasini kamaytirish imkonini berdi.

Tirgak mustahkamiagichlar blokdan rudani tushirishda ularning
harakatlanishiga to‘sqinlik gilmasligi uchun ulami lyuklar o‘giga
parallel joylashtiriladi Tirgaklar qatoridagi minimal masofa gazib olish
kengligiga va ruda bo'laklarini o*lchamiga bog*liq xolda 2-4 m oraliqda
Jjoylashtiriladi. Magazinlab qazib olish tizimining yana ham samaralirog
usuli shtangali mustahkamlagichlar o* raatishdir.

Tirgak mustahkamlagichlarga nisbatan bu turdagi
mustahkamlagichlar gator afzalliklarga ega: tayyorlashga materiallar va
ishehi kuchi kam sarflanadi, tashib keltirish va o*matish oson, kovjoy
oldi gismida mustahkamlanmagan joy olchamini gisqartiradi; portlatish
ishlari olib borilganda buzilmaydi va ularni amalga oshirishga halagit
qilmaydi; rudani blokdan chigarish jarayoniga ta’sir etmaydi. Bu turdagi
mustahkamlagichlarni aralashma jinslar qatlamlanib, darzliklar bo'yicha
ularni ko*chish xavfi bo‘igandagina samaralirogdir,

Shtangali mustahkamlagichlarmni mahkam turishi va samaradorligi
shtanganing wzunligiga va diametriga, kengayadigan ponalarning
qalinligiga, shpurlaming diametriga bog‘liq.

Shtangalar 1,5%1,5; 1,5%2,0 m oralig'ida o‘matiladi. Shtangali
mustnhkamlagwhlmm o‘matishda eng ko‘p mehnat talab qiladigan
Jjarayon shpurlarni burg*ilashdir.

Kovjoy ishchilarining mehnat unumdorligi tirgak
mustahkamiagichlar bilan qazib olish tizimiga nisbatan, shtangali
mustahkamlagich bilan mahkamlab mdani magazinkab qazib olish
tizimida o‘rtacha 25-40% ga ko*payadi.

Magazinlab gazib olish tizimida shtangali mustahkamlagichlarming
qo°Hanishi gazib olish kengligini va rudani sifatsizlanishini kamaytirish
imkonini beradi. Rudani saglovchi botunliklarda yo'qotilish darajasi
qisqaradi. Rodani  chigarish  jarayonida  aralashma  jinslarni
gatlamlanishini oldini olish uchun ba’zan mustahkamlagichlar o‘riga
qisqa magazinlab qazib olish tartibi go'llaniladi, 5.4-rasmda rudani
magazinlab qazish tizimini variantlaridan biri keltirilgan. Bunda yupqa
sulfidli ruda tomiri, qalin darzliklarga cga bo‘lgan, katta bo*laklar bilan
qatlamlanib, o*pirilishga moyil puch aralashma jinslardan iborat bo‘lgan
yupqu ruda tomirini qazib ofishda qo‘llaniladi. Qo‘porilgan rudada
uning miqdor yo‘qotilishi va sifatsizlanishini kamaytirish uchun bunday
uchastkalarda «qgisqa magazinlash» nsuli go‘llaniladi[9).
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Odamlar harakatlanishiga xizmat giluvchi yo*laklari bilan (har 50
m) go‘porilgan ruda bloklari uzaytirib boriladi. Bu blok uzunligi 15-16
m bo‘lgan uchta magazinga bo'linadi. Har bir magazin sidirg*ali kovjoy
bilan mustaqgil ravishda gaziladi. Katta bo'lmagan uchastkada ishlarm:
konsentratsiyalash qazib olish ishlarini va so‘ng qo‘porilgan mdam
magazindan chigarishini jadallashtiradi, bu bilan zakollaming hosil
bo‘lish va qazish jarayonida qatlamlanish ehtimolini kamaytiradi.

Kovjoy ishchilarini mehnat uwoumdorligi magazinlab  quzish
tizimlarida rudani mwstahkamlagi va ruda tanasini qalinligiga bog'liq
xolda 0,7 dan 6 m%/smenagacha o‘zgaradi, qalin ruda tanssini qazib
olishda esa 12 m*/smenagacha yetadi.

Mehnat unumdorligini o'sishi  bo‘yicha Respublikamizdagi
Kaul’di, Ko‘chbulog, Chodak va Zarmitan konlarida yupga mida
tomirlarini qazib olishda qo‘llanilgan magazinlab qazish tizimi ham
ancha yuqori samura ko‘rsatgan va yuqori ko'rsatkichlarga erishilgan. .

10.6-rasmda qazish jarayonini oxirgi bosqichida blokda rudum
ajratib olish bosgichi (a) va yoppasiga lyuklami joylashish sxemasi
keltirilgan.

Takomiflashtirilgan yangi texnologik qazib olish tizimiga quyidagi
Jarayonlar taallugli:

I. Rudani shpurli usulda qo‘porishda diametri 42- 44 mm o*miga,
32-36 mm shpurlar burg'ilash burg‘ilovchilami smenadagi mehnat
unumdorligini  bir xil burg‘ilovchi uskunada 70-80 % o'sishini
ta’minlash imkonini beradi.

2. Tez zarbalovchi teleskopli perfarotorlar pt-48 ning go‘lanishi
natijasida shpurlar diametridan qat’iy nazer burg‘ilash tezligi 20 % ga
ko‘payadi.
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3.6-rasm, Rudani qisqa magazinlab gazish tizimi,

5.7-rasm. Rudani mbgazinlab qazib olish tizimi (¥ Xrustalniyn
rudnigi),

3. Qattiq qotishmalardan yasalgan dolotali koronkalarni xochsimon
(krestoviy) bo‘lingan kesgichlari bilan darzliklari mavjud bo*lgan
Jinslarda burg*ilaganda burg*ilash tezligi yana 15-20% ga ko*paygan.

4. Yuqgori quvvatli diametri kichraytilgan patronlangan
detonitlami diametri kichraytilgan shpurlami, oraligtini kengaytirib
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joylashtirish rudani go‘porish samaradorligini oshirib, zarur bo‘lgan
o‘lchamda maydalanishipa inkon yaratadi, rudani aralashma jinslar
hisobiga sifatsizlanish darajasini rudani qo'porishda ham, blokdan
chiqarish jarayonida ham Kamaytirish imkonini beradi.

5. Lyuklami yaqinlashtirib qurish rudani to‘xtovsiz jadallashtinb
chiqarish, uning mehnat sig‘imini kki barobarga yaqin qisqartirib,
magazinlangan ruda yuzasini tekislash ishlarigs sarflanadigan mchnat
sighimi ikki barobarpa yeqgin kamaygan, lyuklarda ruds bo®laklarini
tigilib qolishiga barham berish, ulami ta’mirlashga sarflanadigan
mehnatni Kamayticish, yuk tashiladigan lahimni lyukdan to‘kilgan
rudadan tozalash ishlariga barham berildi. Yaginlashtirilgan lyuklardan
rudani chiqarish trunsportni yuk tashiladigan gorizontda uzluksiz
ishlashiga, mehnat unumdorligini o'sishiga imkon yaratiladi.

6. Magazin ichida tirgak mustahkamlagichlami o‘matish yuqori
unumli, redani magazinlab gazib olish tizimini go*llanishi aralashma
jinslar vetarlicha turg*un bo‘lmagan sharoitda qo‘llanishi bam rudani
sifatsizlanish darajasini  kamaytiradi, Bu texnologiyani «Xrustal»
kombinatini  rudniklarida qo’llanishi  kovjoy ishchilarini  mehoat
unumdorligini 2,5 baravar o‘stirishga imkon yaratadi, Alohida bloklarda
ushbu ko'rsatkich 10-12 m*/smenaga ctdi. Blokni qazib olish muddati 5-
6 oy o°miga 1,53 oyga gisqardi.

Rudani gisman (gatlamlab) magazinlab qazish tizimi. Bu tizim
tirgak mustahkamlagichli shift pog‘onali tizimdan, magazinlab gazib
olish tizimiga o‘tish oralig*idagi qazish tizimidir.
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5.8-rasm. Qatlamli magazinlashda bo ‘Viama qazib olish
basqichlari.

Bu tizim tirgak mustahkamiagichlar bilan gazib olish tizimidagi
asosiy kamchiliklarini ma’lum darajada bartacaf etish imkonini beradi,
ya'ni vaqtinchalik qo‘yiladigan poloklarda ishlashdagi noqulaylik
ishchilarni  gazilgan bo‘shligga qulash xavfini mavjudligi, katta
hajmdagi tirgak mustahkamlagichlar o‘rnatish va portlatish natijasida
mshib ketgan tirgak mustahkamlagichlarni o*rmatish ishini xavfliligi va
yog'och mustahkamlagichlarni ortigecha sarflanishi, qazib  olish
darajasining pastligi kabi kamchiliklarni bartaraf etadi.

Odatdagi magazinlab qazib olishdan, qatlamlab magazinlash
sxemasini, aralashma jimslar va ruda turg'un bo‘lmagan, zichlanib
golishga moyil bo‘lgan ruda va aralashma jinslarda ham qo‘llanish
imkonini mavjudligi bilan farq giladi.

Asosty lahimlarni tayyorlash va mustahkamlash blokda shtrek
ustun gismida saqlovehi butunliklar goldirmasdan magazinlash tizimini
variantlariga o*xshash. Blokda uvzunligi 50-100 m bo‘lgan shtrek va ikki
bo‘limli vosstayushiylar o‘tiladi. Shtrek to'liq bo'Imagan asos bilan 0,7-
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| m mustahkamlanadi, Lyuklar oralig'i 6-8 m ni tashkil ctadi. 5.8-
rasmda bo‘ylama qazib olish bosqichi ko'rsatilgan bo‘lib, magazinlab
qazib olish jarayonini xarakterlaydi.

Qazib olish jarayonlari besh bosgichdan iborat, har bir bosqichda
bajariladigan ishlar tartibi birinchi bosqichdan beshinchisigacha bo'lgan
ish jarayonlarinmi tashkil qilish tartibi, go‘porilgan ruda uwyumini va
to‘shamalar bilan kovjoy oralig‘idagi masofa o'lchamlari 5.8-rasmda
ko'rsatilgan.

5.3-§. Rudani chugqur skvajinalar bilan qulatish tizimi

Bu guruhdagi tizim kam tarqalgan bo‘lib, ruda tenasi qalin
konlarda qo‘llaniladi. Bu gurvhni keng tarqalgan varianti rudani
qatlamlab qulatish tizimi bo*lib, rudani qulatish gorizontal yoki nisbatan
qiya skvajmalar bilan amalga oshiriladi (5.9-rasmga qaralsin).

Qazib olishga tayyorlash, kesish, qazib olish usuli bo'yicha bu
variant gavatli kamera tizimida rudani gorizontal qatlamlab gqazib olish
variantiga o‘xshash. Bu qazish tizimining farqi shundan iboratki,
kameradagi birinchi ruda portlatishdan oldin to’laligicha kameradan
chigariladi, ikkinchisi esa magazinlanadi, undan ortigchasi (30-40%)
chigariladi. Birinchi gazib olish tizimidan ikkinchisiga otish hech
qanday qivinchilik g dirmaydi.

Bu tizimni qo‘llanishi shundan iboratki, qatamai qo‘porib
qulatishdagi kuchli portlatish natijasida saglovchi butunliklami
butunligiga zarar ko'rsatadi, arslashma jinslar qatlamlanib ko‘chib
tushadi. Qazilgan bo‘shligni go°porilgan ruda bilan to'ldirish gisman
bo‘lsa ham bu hodisani bartaraf ctish imkonini beradi.

Rudani qo*porish uni tashib yetkazib berish ishlari gavatli-kamera
tizimidagidek tartibda alib boriladi. Qatlam yelpigichsimon (veyer)
shaklda joylashtirilgan bir necha skvajinalar bilan go‘porib quiatiladi
(5.9-rasm).

Qatlam qalinligini ko'paytirish va burg‘ilash lahimini hajmini
kamaytirish ba'zan burg‘ilash kamerasini kameralar oralig*idagi
saqlovchi butunliklarda emas, maguzinning oxirgi  qismiga

joylashtirilishi ham mumkin, vskunalar esa qo‘porilgan ruda yuzasiga

o matiladi.
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3.9-rasm. Rudani chuqur skvajinalar bilan qulatih magazinlash
fizimi

Chuqgur skvajinalar bilan mdani qulatib magazinlash tizimini
ko'rsatkichlari gavatli-kamera tizimini ko'rsatkichlaridan devarli farg
qilmaydi.

Qalin ruda tanasida shpurli. qulatish wsulini chuqur skvajinalar
bilan almashtirish kovjoy ishchilarini mehnat unumdorligining o*sishiga,
quzib olish xarajatlarini kamayishiga olib keladi va mehnat xavisizligi
yaxshilanadi, chunki ishchilar ochiq shift ostida ishlamasdan kamerada
ishlaydi. Bu usulda chang hosil bo°lishi kamayadi.

_ Bu tizimning asosiy kamchiligidan biri gazish tizimini boshga
tizimlardagidek mdani migdor yo'qotilishi va sifatsizlanish darajasi
o'sadi, Aynigsa, rudani aralashma jinslar bilun koniakda bir tckis
: bo‘ln}a)', mahkam va tuda tanasini galinligi keskin o‘zgarganda, ruda
tanasi o°ta galin tikka yaqgin joylashgan konlami gazib olishda, qavat
ostini shpurlar bilan va rudani magazinlab qulatib gazish tizimi
qo-llantladi.

‘ Aralashma jinslar turg‘un bo'lmaganida gavat ostini magaziniab
gazib olish tizimi magsadga muvofiq emas, bunday holatda oddiy gavat
osti shtrekiari bilun rudani gazib olish tizimi go*llaniladi.
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5.4-§. Oulatilgan rudaelarni yetkazib berish

Yetkazib berish bu - tog* massividan ajratib olingan kon massasini
tashish gorizontlari va tashish lahimlarigacha tashish.jarayonidir. Tog®
massividan ajeatib olingan jinslar ostidagi radaiii- oqib chigishi ochiq
kameralardagiga nisbatan o‘zgacha kechadi. “Shuning uchun gavatlardagi
va gavat ostini qulatish tizimlarida qulatilgan rudani chigarish muhim
jarayonfardan biridir. Rudani to‘larog sjratib olish va sifatsizlanish
darajasini kamaytirish shu jurayonlarning to‘'g'ri bajarilishiga bog°lig.
Rudani qulatish lizimini amaliyotds go'llanish tajribasi va sochiluvchi
matetiallarni laboratoriva sharoitida ilmiy jihatdan tekshinish shuni
ko‘reatadiki, rudani Lo*laroq ajtaﬁb olish va puch jinslar ostidan ularni
chigarishga qnyldagn omillar ta’sir efadi, Chigariladigan rudeni fizik
xXususiyatlari, uning kam namligi va quiatilgan rudani va aralashma
jinslarni donadorlik tarkibi, qulatilgan ruds massivini balandligi va kon
bosimi, ruda tushiriladigan lahimlar oralig‘idagi gorizontal masofa,
chigarish tartibi, qatlam galinligi, mda tanasini og‘ish burchagi, puch
jinslar bilan blokni cheklovehi ynzalar soni tashkil etadi.

Massivdan ajmatib olingan jinglar ostidan rudani chigarish
masalasini ko‘p olimlar tomonidan o’rgunilib, rudani duchkadan ogib
tushish gonuniyatini aniglab, ma'lum xulosa chigqarish, amaliy ishda
go‘llanish va qazish tizimini konstruksiyasini ishlab chiqishda katia
ahamiyatga cga.

[zZlanuvchan olimlar tomonidan  yaratilgan, mdani clnqansh
nazariyasini asosi quyndagnlardan iborat:

1. Rudani chlqamhda uni harakatlanishi duchkani chigariladigan
teshigini yuqorigi gismida joylashgan aniq zona chegarasida kechadi, Bu
zonani ogish zonasi yoki yumshatilish zonasi deyiladi (shunday qilib
oqish zonasida ruda hurakatlanish jarayonida yumshatilib maydalanadi).

2. Qator mualliflarning ilmiy izlanish natijalariga ko‘ra ogish
zonasini  shakli chigariladigan teshikni yuqorigi uchidan boshlab
parabaloid aylanishdan iborat.
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3.10- -rasm. Rudam quiarrlgan tog _;mslarl osttdan ch!qaruhda
- harakatlanish sxemasi.

‘Katta migdorda bu‘lmagan to*kiluvchan materiatlami chiqarishda
chiqarish teshigi-1 ga (5.10-rasm, 4) chigarilayotgan massa teshikdan
chiqarilayotganida ikkilamchi ushalib maydalanadi, bunda maydalanish
zonasi birinchi portsiyani ' chigarayotganida gqatlam 2-2 yuzssipacha
etmaydi. Bu qora qatlamchani deformatsiyalanish xarakteridan shu
narsani  ko'rish mumkinki, to‘kiluvchan materialni ustki gismiga
qo‘porilgan yorgin rangdagi ‘materiul Keyingi chiqarilishlarda (5.10-
rasm, b) maydalanish zonasini ustini qisman qoplagan puch jinslarga
ham targaladi (gatlam 3-3). Puch jinslarni asta-sekin pastga tshib
chiqarish teshigiga ham yetib keladi (5.10-vasm, v). Shu  lahzadan
boshlab mda puch jinslar bilan birga chigariladi, ya'ni rudani
sifatsizlanishi boshlanadi. Rudani keyingi chlqanhshlmdu uning
sifatsizlanish darajasi ortib boradi.

Ruda bilun birga juda ko‘p migdorda puch jinslar chigurilgunliy
sababli ruda tarkibidagi mectal migdori belgilangan ' konditsiyadan
kamaya boshlaydi, bu bolda ularni chigarish to*xtatiladi (5.10-rasm, g).

" Ruda oralariga kirib qolgan puch jmslami chigarish texnik sathidan
ruda va puch jinslami birinchi Kontaklini boshlang'ich sathigacha
go'llanish voronkasi-4 ni hosit qgiladi. Bu variantni yon tomonlar
yuzasidagi jinslami fizik-mexanik xususiyatlariga bog‘liq holda voronka
0'qi tomon egilgan yoki gamroq gavariq shaklda bo‘lishi mumkin:
Amaliyot uchun buni yetarlicha aniglikda deb hisoblash mumkin,
Qo*llaniladigan voronkani chigarish teshigini shakli to‘nkarib kesilgan
konusgn o°xshash bo‘lib, go‘llaniigan voronkaning diemetri oqish
zonasi diametrida chigarilayotgan oquvchan muhitdagi jinslar qatlamini
kontaktining balandligiga teng. Qabul gilingan voronkani diametri ogim
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ronasi diametrida chigarilayolgan muhitdagi jinslar gatlamini galinligi
bo'yicha balandligiga teng,

3. Rudani mayda bo‘laklarini harakatlanish tezligi ogqim o'qidan
uzoqlashib borishi bilan kamayib boradi, shu bilan birga . chigarish
feshigiga gancha yagin bo'lsa, barakatlanish tezdligini  fargi o°rla
(lsmidagiga nisbatan anchagina farq giladi. Ogimda uning ustki
qismidagi bo‘laklari oquvchan muhitda sidirg*a oqim bilan bir-biriga
yaqin tezlikda harakatlanadi.

4. Rudani chigarish jearayonida duchkadan oqib chigish yuzags
keladigan hajmi geometrik ellipsoid ~5 ga o‘xshash bo‘lib, chigarish
leshigida uning yuzasi bilan kesilgan. Chigarish teshigidan chigarilgan
har qanday ixtivoriy bo‘lakcha chigarishdan avval ellipsoid aylanish
hajmida joylashgan. Ellipsoid yuzasida joylashgan har bir bo'lakchalar
chigarish teshigidan bir vaglda ofladi. Ellipsoid balandligini uzayishi
uning kengligiga proporsional ravishda o‘zgaradi[27].

Ellipsoid balandligini o'sib borishiga bog‘lig holda o'sib boradi
(kichik o‘qi), maydalanish zonasi (cllipsoiddagi aylanish shakli
bo'yicha) bir necha barcbar (G.M. Malaxovning hisobiga ko‘ra 15
barobar) ellipsoid chigish teshigidan katta,

5. Qo‘llanilgan varianini ogish zonasini o'lchami va chigarish
ellipsoidini o*lchami gator omillarga bog'liq. Shulardan eng muhimlari
gatoriga: rudani fizikaviy xususiyatleri, namliligi, qulalilgan ruda va
arnlnshma jinslarni donadorlik tarkibi,, ichki shqalanish burchagini
larmashish kuchini o'sib borishi, tabiiy qiyalik burchagiga bog®lig holda
ogish zonasini kengligi kamayadi, bo*laklacning o lchamlari kattalashsa
u ham kattalashadi. Agar oquvehi muhit changsimon va tuprog
bo'lnklaridan  iborat  bolsa, uning namlanishi  sochiluvchanlik
(oguvchanlik) xususiyati yomonlashadi, bu ogish zonagini kamayishiga
solbiy ta’sir etadi. Rudani zichlanib qolishi, chigarish ishlari natijasiga
leskari ta’sir etadi, bunday holatda rudani qulatish tizimini qo*lashdan
voz kechishga sababchi bo*lishi mumkin. Zichlanib qoladigan rudada
chigarish zonasi ba'zan silindr quvur shakliga kelib goladi, bunda rudani
yo'qotilishi ortadi.

Qo‘porib qulatilgan rudada katta oflchamdagi bo‘laklari mavjud
bo'lib, shundan ko'pchiligi mayda bo‘laklardan iboral bo'lsa, rudani
yo'qotilish darajasini o‘sishiga va sifatsizlanishiga olib keladi,

Rudani tarkibi bir tckis maydalangan bo‘lsa va puch jnslarda
mayda bo‘laklar bo‘lmasa, rudani ajrarib olish, uning tozaligiga va
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chigarish ' teshigining o‘ichamiga yaxshigina ta’sir etadi. Chiqarish
teshigini radiusini kattalashtirish bilan ogish zonasi ham kattalashadi.
Epri chizigli radiusni chegara zonasi o‘zgarmasdan oqim zonasining
diametri chiqarish teshigi diametrini kengaygan o‘lchamiga muvofig
holda kengayadi.

Qatlam balandligini o‘sishi bilan to‘liq radiusini (kenglik) zonasi
ham o*sib boradi. Oqim zonasini ba'zi bir o*lchamda kengayishi yuzaga
keladi, ya'ni ixtiyoriy balandlikdan rudani chigarish jarayonida ogimni
dinamik t’siri, ogimmi to'kiluvchan (sochiluvchan) muhitdagi
maydalanish zonasi doirasida bo‘lakchalami  harakatlanish tezligi
oshadi. Bu chigarish teshigini geometrik shakliga, chigarish jarayonida
tebranma va boshqa omillar masalan, tebranish chastotasini o*sishi bilan
ogim zonasini kengligi avval ko'payedi, so‘ng kamayib boradi. Bu
nazariyaga muvofiq sifatsizlanishga qadar chigarilgan rda miqdorini
voronka hajmi orgali hisoblash mumkin (9.10-rasm, @ ga qaralsin), yoki
chigarish balandligini ellipsoid hajmi orgali go‘porib chigilgan ruda
qatlamini balandligiga teng.

1. Duchka diametri o‘lchamini, lahimni maksimal turg unlik
imkoniga qarab gabul gilinadi, chunki uning o‘lchamini o'sishi bilan
ogim zonasi kengligi o°sib boradi.

2. Imkoni boricha go‘porilgan ruda massasi qatlami balandligini
ko*paytirish, chunki uning ko‘payishi bilan ogim zonasi kengligi ham
ko‘payvib boradi, shu bilan barga bu zona kengligini ko‘paytirib, ruda
tushiruvchi duchkalar omalig'idagi  tushmasdan qolgan  rudaning
zichligini kamaytiradi. Misol uchun, ma’lum sharoitda qo‘Naniladigan
gatlamni balandligi 40-45 m bo*lganida sof rudani ajralib chigishi 60%
ga yetadi, balandligi 16 m bo‘lganida 25 % ga qadar kamaygan. Bu
xulosa bloklar va panellarga tegishli bo‘lib, aralashma jinslar devorini
og“ish burchagiga tik va tikka yagin bo*lganidagina haqgiqiydir.

Qiva yotgan ruda tanasini qazib olishda qulatiladigan qatlammni
qalinligini kamaytirish rudani ajratib olish koeffitsientini ko'paytirish
imkonini beradi. Natijade rudani yotgan yonidagi ruduni yo'qotilish
darajasi kamayadi.

3. Chiqarish teshiklarini o'lchamiarini jinslammi yo'l qo'yilgan
qattiglik sharoitiga qarab, ular oralig'ini minimal intervalda belgilab
joylashtiradi. Qavat ostini chuqur skvajinalar bilan qulatish uchun
chigurish teshiklari o'lchamini 1,5 m, ular oralig'idagi intervalni 4 m
bo‘lishi tavsiya etiladi. G.M. Malaxov qavat osti balandligini 20 m,
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ya'ni gatlam balandligi (h) chigarish teshiklari oralig®idagi masofa (a),
nisbatini 5 ga teng o‘lchamda gabul gilinishini tavsiya etadi.

Rudani qavatlab qulatishda A/e nisbatini 6-7 va undan ham
ko'prog oflchamda gabul gilish tavsiya ctiladi.

4, Rudani chigarish, rejaga muvofiq migdorda amalga oshirishda,
chigarish rejimi ko*pehilik holatda hal giluvchi omillardan bo‘lib, rudani
yo‘qotilish va sifatsizlanish darajasini belgilaydi.

Amaliy tujriba  shuni ko‘rsatadiki, rudani yo'qotilish va
sifatsizlanish darajasini kamaytirishda eng yaxshi natija, tudani
chigaruvehi teshiklami hammasidan blok maydoni bo'yicha bir xil
o'lchamda chiqarish bilan crishiladi. Hamma mda tushiruvchi
teshiklardan bir xil migdorda rudani bir tekis chigarishni amalga oshirish
ancha murakkab ishdir. Shuning uchun bu jarayonda gazib olingan ruda
bir tekis, lekin duchkalarni ketma-ket pavbati bilan avval belgilangan
migdorda chiqaradi. Chigariladigan ruda va jinslar o*lchami 2,5-3 m dan
ortib ketmasligi kerak

Rudani chigarish rejasiga rioya qilishni  ta’minlash uchun
skreperlar ishini, lyuk ishchisi ishini va chiqarilgan ruda migdori hisobi
qat'iy nazorat ostiga olingan bo‘lishi kerak. Shuning uchun gavatni va
qavat ostini qulatib qazib olish tizimi go‘lanilganda konchilik ishlarini
nazorat qilishga yuqori darajada talab qo'yiladi, ya'ni ishchilar
tomonidan texnologik va ishlab chigarish intizomiga qat'iy rioya
qilinishi talab ctiladi.
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5.1 1-vasm. Romboidal pancilar bilan nim gavali qulatish. ;
Chigarish rejimi, chigarish va tashish gorizontlarida kon bosimi -
o' lchamiga ta’sir ko'rsatadi. Shuning uchun bu lahimlarda kon bosimini
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Kamaytirish maqsadida chiqarish yuzasini kontaktiga giyalik holati
beriladi[28].

Chiqarish  gorizontini - olchamlari  (o'g‘n  tanlanganida va
bajariladigan ishlar yaxshi tashkil etilganda sof rudani 75-80% dan kam
bo'lmagan” migdorda chigarish mumkin, sifatsizlanish 10-15% dun
kamrog, rudani vo*qotilishi esa 5-8% dan qo’p bo‘lmasligi mumkin.

Shvetsiyaning Koskullskulla va  O‘zbekistoning Qizilolmasoy
mdnigida redani yo'qotilishi va sifatsizlanish darajasini Kemaytirish
uchun gazib olish ishlari romb ko‘rinishdagi panclar bilan olib bariladi
(5.11-rasm, a), ikkita chetki skvajinalar (1) komplekti va boshqga
skvajinalami yuqorigi gismi brizontliligi kuchli bo‘lgan portlovchi
moddalar bilan zaryadlanadi, qolgan skvajinalar (2) ammonitlar bilan
zaryadlanadi. :

Zaryadlami bunday joylashtirish panel chegarusida rudani ko'prog
maydalanishini ta’minlaydi, bu karta bo‘lak puch jinslami ruda
oraligiga va yuklovchi lahimga tushirishga to*sqinlik iladi, chunki
chiqarish jarayonida maydalangan ruda bulaklari katta o‘lchamdagi
bo*laklarga nisbatan tez va oson aralashib ketadi.

Ayrim rudniklarda qo‘poriladigan massivni shakli ham romb
ko'rinishdagi paneldan (5.11-masm, b) iborat bo'lib, muhofuzalovehi
gatlamda maydalangan ruda (1) qalinligi 5 m bo'lib, zichrog
joylishtirilgan skvajinalor setkasini portlatish yo'li bilan erishilgan,
bunda skvajinalarni oxirgi qismlarni oralig®i 2,3-2,8 m o'rniga 1,5<1,8
m.da joylashtiniigan. Shunday sxema qo'llanilganda rudani sifatsizlanish
miqdorini 5,2% ga kamaytirishga erishilishi mumkin,

5.5-§ Quvatni majburiab gulatish

Qavatni majburlab qulatish tiziminme gavat ostini qulstish
tizimidan asosiy farqi shundan iboratki, bu tizimda mda massasi
kompensatsion kameraga blokni barcha balandligi bo*yicha qulatiladi.

Bu tizim ruda tanasi o'ta qalin bo®lib, o‘rtachadan yuqori
mustahkamlikgs ega bo'lib, aralashma jinslar turg'onhigi har xil
bo‘lganda ham qo‘Uanilishi mumkin.

Ruda tanasini joylashishi tik yoki giya yotgizilgan bo'lishi
mumkin, Og‘ish burchagi 20-60° atrofida bo‘lganida ruda tanasini
qulatilgan gismini chiqarish shuroitiga ko‘ra yotuvchi yonga tutashgan
ruda tanasini gavati ostidan bo‘lish magqsadga muvoiiq keladi,
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Bu tizimda quyidagi variantlari kompensatsion kamerani
joylashishiga bog"liq holda farg giladi:

Qavatni majburiab gorizontal kompensatsion kameralarga qulatish,
agar qulatilgan ruda massivini asosiy qismi balandligi 10-15 m
o'lchamda kesilgan kamerani ustki gismida joylashgan bo®lsa;

Qavatni majburlab tik kompensatsion kameralarga qulatish, agar
qulatiladigan rada massivini asosiy gismi kameraning yonida joylashgan
bo'lib, balandligi 35-40 m va kengligi 10-12 m bo'lsa;

Qavatni majburlab kompensatsion kamerasiz qulatish («sigilgan
muhitdax).

Qavatni majburlah qulatish tizimi temir ruda konlarida, ranghi
metall rudniklarida va Kimyo sanoatida go*llanilmogda.

Qavatni majburlab gorizontal kompensatsion kameralarga

ulatish.
’ Bu variaat birinchilardan bo'lib  dunyo konlarini ishlatish
amalivotida 1948-yil Krivoy Rog ruda havzasi madniklarida o' lanilgan.

Konstrukiiv nuqtai nazardan u qavat ostini porizontal skvajinalar
bilan rudani qulatib olish variantiga o‘xshash, lekin qulatiladigan ruda
massiviini kastta o‘lchamdagi balandligi bilan xarakterlanadi, Blokoi
kengligi 20-50 m ofkchamda, wzanligini 30-58 m o‘ichamda gahal
gitinadi. Kichik o*lchamlari kon bosimi katta bo*Igan uchastkalar uchun
xarakterli. Qavat balandligi 50-80 m.

Rudani skreperda yetkuzib berish variantida (5.12-rasm) yuk
tashiladigan ort-1, skreperlash gorizonti-2, rudani tushiruvchi lahim-3
o'tiladi. Blokni bo'lganlarida esa 1-2 burg‘ilashga xizmat giluvchi
vosstayushiy 4 va blok vosstayushiysi-5 joylashtiriladi.. Tezim
elementlarining o*lchamlari chizmada (5.12-rasm) ko'rsatilgan.
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5. 12-rasm. Qavatni majburiah gorizomtal kompensatsion kameralarga
portlatib gulatish tizimi,

Rudani qazib olish ishlarini boshlang’ich bosqichida kesuvchi
gorizont-6 balandligi 8-15 m bo'lgan ikki-uchta kompensatsion
kameralar hosil gilinadi. Ulaming oralig‘larida ruda massivi o°z-0"zidan
o'pirilab qulab tushish ehtimolidan muhofazalash uchun vaqtinchalik
saglovchi butunliklar goldiriladi. Planda kompensatsivalovehi kamerani
o'kchamlari, ulaming soni, vagtinchalik saglovchi butunlikiarni
qalingligi, rudani turg‘unligi, blokni o'lchami, ulami balandligi ¢sa ruda
portlatilganda maydalanib ulaming hajmini ko‘payishini hisobga olgan
holda belgilanadi.

Qavatlarni tagini kesish quyidagi ikkita usul bilan amalga
oshiriladi:

1. Shtangali shpurlar chuqur gorizontal skvajinalar bilan birgalikda
roda tushiravehi  duchkadan burg'ilanadi, ular kompensatsion
kameralarni  balandiligini  uzaytirishga xizmat qiladi; gorizontal
skvajinalar vaqtinchalik saqlovchi butunlikdan o'tilgan
vosstayushiylardan burg®ilanishi mumkin.
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2. Ostidan kesuvchi gorizontdagi (5.13-rasm) gorizontal lahim-3
dan burg‘ilangan tik joylashtirilgan yelpig'ichsimon skvajina-2 larni
kesuvchi tirgishga portlatish.

Blokni burg‘ilash ishlarini davomiyligi uning geometrik
o‘lchamlariga, bir vagtda ishlaydigan burg’ilovehi stanoklarning ish
unumdorligi va ularing soniga bog‘lig bo‘lib, o‘rtacha ish davomiyligi
3-5 oyni tashkil etadi,
a4
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5.13-rasm. Tik yelpig ‘ichsimon skvajinalar bilan ostidan kesish.

Kesuvchi lahimni yugori gismidan ruda massivida va vaqgtinchalik
saqlovehi butunliklarda burg'ilangan hamma skvajinalar bir vaqtda (bir
necha smena davomida) zaryadlanadi. Har bir alohida jamlangan
skvajinalamni bir vaqtda portlatish mumkin yoki gisqa sekinlatib
portlatiladi, ketma-ket qatlamlarda esa sekinlatib ta'sir etuvchi clekir
detonatorlar qo‘Haniladi,

Qavat balandligi deyarli katta o‘lkchamda bo‘lmaganida yengil
qulatiladigan rudadan kesilgan massivni ustki gismidagi massasini
hammasini bir yoki ikkita burg‘ilash Xamerasidan burg‘ilaydi, bu
tayyorlash ishlar hajmini keskin gisqartirish imkonini beradi.

Konpensatsion kamerani o'tib  bo‘lganidan keyin hamma
skvajinalarni portlovch moddalar bilan zaryadlaydi va quyidagi tartibda
portlatiladi; Birinchi navbatda yoppasiga portlatib saqlovehi butunlik
qulatiladi, keyin blok massivini qavat-qavatiab 1-2 sck interval bilan
portlatib qulatiladi.

Ruda chigarishni keyingi bosqichi - qulatilgan jinslar ostida rudani
chigarish.

Tik kompensatsion kameralarga majburan qulatish. Bu gazish
tizimi odatda ruda tanasi o‘ta galin va mustahkam bo‘lgan konlarni
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qazib olishda qo'llaniladi. Bu qazish tizimi qavat-kamera tizimini
keyingi rivojlantitish  bosgichidir, bunda saglovchi  butunliklar
o'lchamini kameralar o'lchamicha qabul qilinishidir, keyingina
konpensatsion bo‘shliq funksiyasini o*tay boshlaydi. Bu tizimni yana
shunday holatda go*llanish mumkinki agar gorizontal qatlamlarning gat-
qatligi tufayli yoki darzliklar bilan ruda masivini qulatish maqsadga
muvofiq kelmaganida «Sibrudan ishlab chiqarish  birlashmasi
amaliyotida qo*Hanilgan tik parallel yaginlashtirilgan skvajinalar go*llab
ruduni qulatib gazib olish tizimi variantini ko'rib chigamiz:

Bu holatda qavat balandligi 70-80 m, kenglgiga 25-27 m va
uzanligi ruda tanasi qaliniligiga teng o‘lchamda bloklarga bo‘linadi
(5.14-rasm). Blok bo’ylab kengligi 4-6 m Kkonpensatsion kamera-|
o'tkaziladi. Bu kamera pastiashib boruychi parallel-yaginlashtirilgan
skvajinali portlovehi moddalar zaryadimi kesuvchi vosstayushiy-2 ni
portlatib quiatish yo'li bilan amalga oshiriladi. Blokni asosiy qismida
pastlashib boruvchi skvajmalar-3 taramini chuqurligi 50 m, shift qismi
esa to‘dalangan yuqoriga ko‘tariladigan, chuqurligi 20 m bo'lgan
skvajimalar burg'ilanadi.

Diametri 105 mm skvajinalarni NKR-100 M rusumli stanokda
burg'ilash ortlarida-5 burg‘ilaydi. Ortlar oralig‘idagi masofa (to‘dalar
qatori) 7-8 m, to‘dular oralig’i esa 6-7 m. To'dadagi skvajinalar soni
rudani mustahkamligiga bog'liq holda 12-25 donagacha o‘zgaradi,
Voronkalar gorizonti ustidagi ostidan kesilgun bo'shlig-6, balandligi 8 m
ko'tarilish tartibida yelpig‘ichsimon (veyer) burg’ilab joylashtirilgan
skvajinalarni portlatib  hosil qilinedi. Bu skvajmalar ot 7 dan
burg'ilanadi. Vagtincalik saglovchi butanliklar asoslaridan to‘dalangan
gorizontal skvajinalar-8 burg ilanadi.
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5. Id-rasm, Qavatni majburiab qulatib rudani tik parallel
yaginlashtirilgan skvajinalarni portlatib gazib olish tizimi.

Massivdan ajratib olingan mda konpensatsion kameraga bir
tomonidan qulatilsa - ikkinchi tomondan qulatiladi puch tog* jinslari
qo‘laniladi, Skvajinalar to‘dasini zaryadlari 15-20 ms oraliq bilan
sckinlatib portlatiladi.

Rudani yuk tashiladigan origa-9 chigarish titratma qurilma VDPU-
4TM ni lahim-10-ga shaxmat tartibida o‘rnatib amalga oshiradi. Yuk
tashiladigan ortdagi yo‘lak orqali kuzatuy lahim-11 ga kirish imkoni
ta’'minlanadi. Shu joydan turib voronkada tigilib qolgan ruda va jinslar
bo*lagi chigariladi. _

Yugorida kcltirilgan texnologiya ko'p yillardan beri Tashtagol va
Sheregesh rudniklari amaliyotida qo‘llanish natijalariga ko'ra shu
narsaga zarurat sezildiki, portlovehi moddalami ruda massivida bir tekis
tagsimlash, yo‘naltirlangan zaryadlar qatorlarini sonini ko' paytirish yo°li
bilan va shunga muvofig yo'naltirilgan skvajinalar sonini 6-8 tagacha
kamaytirish va skvajinalar chuqurligini kamaytirish natijasida ulami
berilgan yo'qolishidan chetga og‘ish chtimolini kamaytirish imkonini
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beradi, hamda zaryadlami zichligini va burg‘ilash tezligini oshiradi.
Tizimning takomishlaticilgan  vatianti  uch  va to‘rt  gatorlab
Joylashtirilgan uchrashuychi skvajinalar yuqoriga yo‘naltirib burg*ilash
vt pastki kesuvchi gorizontdan burg'ilash S.15-rasmda ko'rsatilgan,
Ostki gismidan kesilgan gorizoatda tahim o'tishda 0*zi yurar uskunalar
qo'llash maqsadga muvofiq keladi, Buning uchun yuk tashiladigan
ortdan Kesilgan porizont ma’lum burchak ostida kirilma-1 o‘tkaziladi.
Kirilmadan burg‘ilash  orti-2  o*tiladi, Burg'ilash ortidan  esa
burg'itovchi-kesuvehi shirek-3 o‘tiladi. Kesilgan lshimdan ko*tariluvchi
parallel-yaqinlashtirilgan to*rt qator skvajinalar-4 tarami yuqoridagi
burg'ilash gorizontidan esa burg‘ilash orti-5 va burg‘ilash kirilmasi-6,
uch gator pastlashib boruychi-7 va ko‘tariluvchi-8 (shift gismi uchun)
skvajinalar  burg‘ilanadi, Kesuvchi gonizontdagi  skvajinalar-9
burg*ilanadi.

Blokni uzoq muddat burg‘ilash (bir necha oy davomida)
burg‘ilangan skvajinalar deformatsiyalanishiga va 30% ga yaginini
yo'qotilishiga olib keladi. By yo'qotilishlarni kamaytirish uchun:

- q0’°shni blokni burg'ilab bo*lganidan so‘ng birinchi navbatda ikki
oy davomida keyingi blokni ham burgilashga ulgurishi kerak:

- birinchi navbatda burg‘ilamnagan  massiy chegarasidagi
skvajinalar qatori burg‘ilanadi;

- Qulatilgan tomondagi skvajinalar gatorini, keyingi navhatda
blokni zaryadlash oldida burgilaydi;

- burgtilash yo'nalishi, kesuvchi tirgishga teskari yo‘nalishda
burg*ilangan bo' lishi zaryr.
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Q'lvat anchagina baland bo‘lganligi wchun unda aylanasiga va
h)umhb boruvchi yelpig'ichsimon (vyeyer) shaklda joylashtiriladigan
skw:fa_]malar burg‘lanadi. Bunda blokning kengligi 50 m, uzamligi 150 m
uni 40 metrdan seksiyalarga bo*ladi, bular ketma-ket birinchisidan so‘ng
keyingisini qoporib gazib olinadi.

3. 16-rasm. Qavatni majburan qulatib rudani  yelpig'ichsimon
(vyeyer) skvajinalar komlekti bilan o porish variemti: 1-gazilayotgan
blok; 2-seksiya; 3-kompensatsion Kamera; 4-kameralar ovalig'idagi
saglovehi butunliklar; S-kamera ustidagi (shiftdagi) sagloveht butunlik;
6-aylanma yelpig'ichsimon skvafinalar komplekti:  7-ko ‘tarilayotsn
yelpig ‘ichsimon skvajinalar komplekti.

Qavatni kompeasatsion kameralarsiz majburan quiatish. Bu
qazib olish tizimida qavat ostini qulatishni tegishki variantidagidan
massivni seksiyalarga bo'lib, avval qulatilgan ruda yoki poch jinslar
mﬁp(;:mpons;;sioh kameralarsiz qulatiladi.

val ostini qulafishdan fargi seksiyani  balandligi qavat
balandligiga teng o‘lchamda gabul qilinishidir, 4 :

Qazib olishni yagona texnologiyasi bu tizim uchun gavatdagi
bloklarning hamma uchastkalari uchun xarakterli. Shuning vchun bu
tizim bir bosqichli gazib olish tizimiga mansubdir. Bunda blokni qazib
olith ikki ba'zan uch bosgichda amalga oshiriladi (kamerani shift
gismidagi rudalami qazib olish, kameralar oralig‘idagi saqlovchi
:b\mmlikhm va blokni tagini ko*porib gazib olish).

Rudani mustahkamligi o‘rtacha va o‘rtachadan yugori bo'lib,
kondagi roda tanasing qalinligi 20-25 m dan kam bo‘lmagan sharoitida
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bu tizim qo*llanilishi mumkin. Aralashma jinslarga roda tomirlarini kirib
aralashishi va ulami katta bo*laklurda qulatish, bu tizim ko‘rsatkichlarini
yaxshi bo'lishini ta’minlaydi, rudani yong‘inga moyilligi, bosilib,
zichlanib golishi bu tizimni go* llanish imkonini cheklaydi

Rudani blokdan chigarish tizimi bo‘yicha ikkita variant mavjud:
rudani blokni qisqa yonidan chigurish va ruda maydonchadan chnqamh

Nikitovsk simob konida ruda tanasini galinligi 35 m, oning og‘ish
burchagi 60-90°, rudaning mustahkamlik kocffitsenti [ = 8-12,
aralashma jinslarni qattiglik koeffitsenti esa £ = 46, ruda kuchli
darzhiklarga ega.

Bu sharoitda rudani majburlab «siqilgan muhbitda portlatib,
qo*porilgan ruda massasini blokni tagidan chigarish tazimin go‘llanilgan
(5.17-rasm).

Yuk tashiladigan shtrek-1 dem ko‘ndalang kesimini yuzasi 16 m*
bo*lgan ikki tomonlama ort-kirilma-2 o‘tiladi, uning uzunkigi 10-12 m,
kesim yuzasi 11 m®. Bu ortlami oxiridan ikkitadan ko'ndaleng kesim
yuzasi 6 m? bo‘lgan rudani chigarish lshimi o'tiladi u transheyani
shtrek-4 bilan tutashtiriladi [29].

Ko‘tarilab boruvchi chuqur skvajinalr ruda maussasini qulatish
uchun transheyni va burg'ilash S-shtrekdan NKR-100 M stanogi bilan
burg'ilanadi. Yelpigiichsimon (vyeyer) skvajinular  oralig‘idagi
masofani o*lchami 2,5 m, oxmdam orahq!an 2,5-3 m qilib olinadi.

5.17-rasm. Qamtm mqbwlab su;dgan muhitda portlatib massivdan
afrarib olish.
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Rudani yuklash va tashish ishlari, ort-kirilmani tagidan yuklovchi-
tashuvchi mashm LK-1 T bilan rudani blokni mshimvch)? lzhimga
qada‘r ):eﬂ.umb beradi. Bu tizimni qo*llanish natijasida rudani quyidagi
texnik-igtisodiy ko*rsatkichlarga erishilgan:

: Tayyorlovehi va kesuvehi ishlaming solishtirma hajmi m?®

Portlovchi moddalar sarfi, kg/t:

Qulaushgn 0,42
Ikkilamchi maydalashga 0,1
Nogabmtlnmmg chigishi, % 10
Rudani chiqarishda band bo*lgan ishchilarning

mehnat unumdorligi, t/kishi-smena 190

. “Apatity kombinatida rudani blokdan, blok osti duchkalaridan
ch:‘qanb balandligi 80 m, kengligi 40 m, uzunligi 30 m (5.18-rasm)
bo‘lgan, rud-a.mnswm ikki bosgichda portlatib quiatilgan. Birinchi
nnvbatd-a.«qulgan mubmda» tik gatlamlab kamerani pastki gismidan
balmgihgl 35. m, mgsswni seksiyalarga bo‘lib, uning tagini gorizontal
skvaprtala: b:l.an kesib, portlatib ajratib olinadi. Kamerani pastki gismini
po_nht_:b mswchn ajratib olinganidan so*ng uni 50% ga yagini blokdan
::m shundan - keyin massivni yugorigi - gismini - portlatib

L

;.‘\ K o 'N‘ )
3. 18-rasm. «Apatits kombinatida go laniladigan, qavatni majburan
quiatish varianti
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5. 19-rasm. Rudani gisqa yonidan titradma ta 'minlagich va titratma
konveyerlab qo ‘llab chigarish varvianti: 1 - titratma ta 'minlagich; 2 -
titratma konveyer; 3 - tashib-chigaruvchi lahim; 4 - tashuvchi shirek

Rudani kompensatsion bo‘shligga qulatib gazib olishga nisbatan
bu tizimda portlovchi moddalami solishtirma sarfi 10% ga ko*paygan
bo'lsa, nogabaritlarning chigishi 25% ga kamaygan. Blokni tayyorlash,
kesish ishlar hajmi ham sczilarli kamaygan,

5.6-§. Qavatni 0'z-0*zidan quiatish tizimi

Tizimning mohiyati quydagilardan iborat bo‘lib, qavat balandligi
40-100 m, bundan vzunrogi kam uchraydi. Qavatni gorizontal maydoni
10x30, blok asosi tagidan kesuvchi lshim o'tkaziladi, keyinchalik
umumiy gorizontal tirqish bilan mtashtiriladi. Natijada blok asosida
uning tirgagi vo‘qoladi. Bir vaqgtda blokni chegaralarida tik yuzasida
qator lahimlar seriyasi o‘tiladi (ba’zan blok asosida uning balandaligini
yarmiga sidirg‘asidan tirqish o‘tiladi), bu tirgish blok atrofini o°rab
turgan massiv bilan bog*ligligini zaiflashtiradi.

Oz og'irlik kuchi ta’siri ostida va rudani ustida yotgan jinslarni
basim kuchi ta’sirida massivdan ajratib olingan ruda o'z-0'zidan asosiy
massivdan ajralib tagidan Kesilgan bo‘shligni sekin-asta to‘ldirib boradi.
Bu bo‘shligni to‘lib borishi bilan rudani massivdan ajralib tushish
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jarayoni sckinlashadi. Qulatilgan rudani tushiruvehi lahim orgali
chiqariladi, bu lshim tagi kesilgan bo'shligni g‘alvirlash yoki
skreperlash gorizonti bilan bog‘laydi. Bu tizimini bir necha o*nlab yillar
oldindan mavjudligi sababli ko‘p konstruktiv o‘zgarishlarga uchragan,
ammo uning qo‘Tanish doirasi tor bo‘lib, quyidagi kon-geoligik sharoit
bilan cheklangan:

1. Rudani o‘z-0'zidan o°rtacha (mo‘tadil) o'lchamda qulab
tushishga moyilligi yoki yaqori gismidagi jinslar massivini bosimi
ta’sirida quiaganidan keyingi maydalanishi. Bunday sharoit rudani
ma'lum fizik-mexanik xususiyatlari bilan bog'liq, shuning uchun bu
tizimni qo*llanish doirasi amaliyotda keskin cheklangan,

Konni o‘z-0*zidan qulatib gazib olinayotgan gavatidagi hamma
rudani makro va mikrodazliklarini tezlashishi, rudani qavat-qavatliligi,
roda massivida zichlashishi, yumshoq mincraflar gatlamchalarining
mavjudligi bilan xarakterlanadi.

2. Kondagi ruda massasi galinligi katta o‘lchamdaligi 25-30
metrdan kam bo‘Imagan bo‘lishi, agar radaning qalinligi kam bo'lsa,
uning yo‘gotilish va sifatsizlanish darajasi yuqori bo‘ladi. Bunday
sharoitda bloklami tayyorlash va kesish ishlariga sarflanadigan
xarajatlar o'sib boradi va asosiy ruda massasini qulash jarayoni juda
sekin kechadi,

3. Rudani yo'qotilish va sifatsizlanish darajasi yuqori bo*lganligi
natijasida uning qiymati yugori bahoda bo*Imasligi kerak.

4. Ruda tarkibida o'z-o‘zidan yonuvchi birikmalar deyarli oz
miqdorda bo‘lishi yoki umuman bo‘lmasligi, qulatilgan rudani
oksidlanishiga yoki uning zichlanishga moyilligi bu tizimni qo*llashga
to‘sqinlik giladi.

5. Ruda konimi yaxshi razvedka qilinganligi, avnigsa, uning
yotgizilish elementlarini o‘zgaruvchan va beqarorligi.

Aralashma jinslarni anchagina gismini mineralizatsiyalanganligi va
uni 0‘z-0°zidan katta bo‘laklarga bo‘linib, mayda bo‘laklar hosil
gilmasdan qulashga moyilligi bu tizimni qo‘lashgs qulay imkoniyat
varatadi.

Misol: Rudani skvajinali ajratib olishdagi quyidagi holatlar uchun
parametrlarini  hisoblash. Qazib olish chuqurligi N=400m, yotish
burchagi 80 daraja, rudaning va goplovchi tog' jmsining gattiglik
koeffitsienti =8-10, rudaning zichligi 7=%/%  gavat balandligi
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het=60m, kameralar ruda qazib olingandan keyin to'ldirgich bilan
to'ldirifadi, to‘idirish majmuasining wnumdorligi Rzak=300m3/kun,
butunliklami qazib olish qavat osti urib tushirish tizimi bilan amalga
oshiriladi, butunliklami quzib olishda blokning kunlik mnmdgrlxgi
Ro.p=500t, kameralami qazib olishda rudaning yo'qofilishi va
sifatsizlanishi Pk=Rk=3,5%, butunliklami qazib olishda — Ps=15% va
Rs=20%, rudnikning yillik unumdorligi A=480 ming.t ruda massasi,
ruda tanasining qalinligi (ajratib olinadigan gatlam kengligi — V)
m=4.3m, kameraning uzunligi (ajratib olinadigan qatlam uzanligi — h)
Lk=30m, burg‘ilash ko‘tarilmaning ko‘ndalang kesim yuzasi Sh=6m2. 3
monorelsdagi burg'ilash uskunasi KOV — 25, ekspluatatsion lmun}dodnk
Pb=105mvalm, skvajinalarning joylashuvi — o‘rasimon  gorizontal
yuzada, skvajinalaming diametri d=56mm, qo'llaniladigan PM —
pramulit AS-8, PM zaryadi massasi 1m skvajinaga ¢=2.95kg, PM ning
nisbiy sarfi k=07, burg*ilash bitta stanok bilan amalga oshiriladi, unga
ikkita ishchi hizmat ko‘rsatadi, yildagi ish kumlari soni — 305, bir
kundagi ish almashinuvlari soni — 3, almashinuvniog davomiyligi ~
6s0at.

Aot

a3

. ¢

3. 19-rasm. éavatm‘ 0'2-0 ‘zidan gulatish tizimi.
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I. Qazib olish tizimi

Yechish.

rasm 1 da keltirilgan. Kamera oralig
butonliklardagi ko‘tarilma va gorizontal ochigliklar kamerani
shamollatishga va bu butunlikni gazib olishga hizmat giladi.

2. Tayvorlash va kesish ishlari hajmi va balans zaxiralarining ishlar
bosgichlari bo‘yicha tagsimlanishi jadval 5.1 da keltirilgan.

3.1 jadval
Lahim | Umn- | Ko'ndalong | Ruda el
Kon lar i kesim yuzasi, | bo'yi= | Balans zaximlari
lahimi soni |uzmnlik m’ cha
Ruda  |Poroda | baym, t (73
bo'yi- | bo'yi- k|
cha |cha
Tayyorlash ishlari 3
Chagarish shireki 1 A0 7 L 280 840 >
Blok ko*tanilmalar 1 61 6 — 166 1098 Zis
Kirgichlar s 25 7 — — — o
Yuklash kamcralati 5 25 - - 7 — — e
Jami — | 151 | — | — | 64 1938 | §3 |
Kesish ishlari L3
Ochish kon lahimi T 1 40 6 — | 240 720 ~
Kesuvchi ko'tarilmal | 15 - 6 —_ —
bo'yicha ochiglik
Burg'ilash 1 53 6 | — | 28 954
kw‘imﬂm:
Kamemli 6 48 5 — 240 720 e
ko'tanlmaning
gorizontal ochiqligi
Jami 156 798 2394 | 77
Tozalash ishlan ‘
Tozlasha kamerasi 5677,5] 170325 550
Butunlik 319851 95955 31,0
Jami 8876 | 26628 | 850 |
Blok bo'yicha jami 307 10320] 3090 | 10 |
-t
Jadvaldan ko‘rish mumkinki, tayyorlash va kesish ishlari hgjmi
quyidagiga teng:
Ky63+7.7+14%
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3. Ishlar bosqichi bo‘yicha rudani ajratib olish ko'rsatkichlarini

hisoblash — jadval 5.2 da.

Rasm 2

5.20-rasm. Tayyorlash va kesish ishlari hajmi va balans
zaxiralarining ishlar bosqichlari bo ‘yicha tagsimianishi
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Yechish

I. Qazib olish lizini rasm | da keltiriigan. Kamera oralig
butunlikiardagi ko‘tarilma va gorizontal ochigliklar kamerani
shamollatishga va bu butunlikni qazib olishga hizmat giladi.

2. Tayyorlash va kesish ishlari hajmi va balans zaxiralarining ishlur
bosqichlari bo'yicha tagsimlanishi jadval 5.1 da keltirilgan,

5.1 jadval
Lehim | Umu- Ko'ndalang | Ruda
Kon lar miy kesim yuzasi, | bo'yi- | Balans zaxiralari
lahimi somi  |uzumlk cha
Ruda [Poroda | Isajm, t %
bo‘yi- {bo'yi- m3
cha jcha
e Tayyuorlash ishlasi
Chigarish shtreki | 40 7 — | 280 240 —
Biok ko' tariimalan | 61 6 — | 366 1098 —
Kirgichlar S 25 7 -_— -- — —
Yukiash kameralari 5 25 — 7 — -— —
Jami - 151 — | — | 646 1938 63
Kesish ishinni
Ochish kon lahimi I 40 6 — 240 720 —
Kesuvehi ko'toritma| 1 15 — 6 — — —
bo'yicha ochiglik
Burg'ilash 1 a3 6 — | 318 954 -
ko' taritmn
Knmerali 6 48 5 — | 240 720 —
ko'tarilmaning
gonzontal ochigligi
Jami 156 798 2394 7.7
Tozalash ishlari
Tozlasha kamerasi 5677.5| 17032,5| 550
Butunlik 31985} 95955 | 310
Jami 23 8876 | 2662% B6. 0
Blok bo'yicha jami 307 10320 | 30960 10
0

Jadvaldan ko‘rish mumkioki, tayyorlash va kesish ishlari hajmi

quyidagiga teng:

Ky=63+7,7=14%
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3. Ishlar bosgichi bo‘yicha rudani ajratib olish ko‘rsatkichlarini
hisoblash —~ jadval 5.2 da.

5.20-rasm. Tayyorlash va kesish ishlari hajmi va balans
zaxiralarining ishlar bosgichlari bo ‘yicha tagsimlanishi
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5.2 jadval
' Rudani ajratib Rudaning |  Ajratib | Qazibolingan |
Ishiar bosqichi Balans zaxiralard,| olish koeffits, sifstsizlanish olinadigan rudn mussasi,
nis.bir koeff. Nis.bir zaxiralor, ¢ t
Tuyyorlash va kesish ishlari 4312 | 1 1 4332 4332
Tozalash ishlar: . [
+  Kamecadan qisman 110 ; 1 D 5110 5110
chigurish (30%) | 1925 | 0.95 0.05 113264 119225
- To'lachiganish (70%) | |
Jami: | 17032.5 : 0.965 0035 16436.4 17032.5
Buamliklor l 9595.3 ! 0.8 0.15 76764 9031
Umumiy tozalash ishlari: | 26628 1 0.91 0.07 241128 26063.5
Blok bo'yichs jami: { P60 | 0.92 0.06 28444.8 30395.5
5.3 jadval
Kon lahimi Umumiy vzunlik, m O‘;mbudxg ko ndnl’l‘mg lwnlnhunlnnmng
e5im yuzasi, m2 umumiy hajmi , m3
Blok vossayushiy 6l & 366
39 00T T S T I | SR 2 7 173
Yuklash kameralari 25 7 175
Ochish kon lahimi 40 6 240
Osilgan yondan burg‘ilash 15 6 X
ko'tarilmaga ochighik
Burg'ilash ko*taribma 53 6 318
Kamerali blok ko“tarilma 48 S 240
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Eshlar
muraickabligi,
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Quduq burgulash

“Zarvadlash va
porthistish

Shamollatizh

Ruscla massasini
qisman chiqurish




Qazib olish ishlarini hisoblash
|. Rudaning bir turli xususiyatlari uchun eng kam tutatish chizig'inm
aniglaymiz (ka=1):
W=k d 50 =134 0056 1 2 1=21x
Co=20+56*e¢02=20+56%25=34
2. Qazib olinadigan qatlamdagi skvajinalaming umumiy uzunligs:
L=(2:-35) *qo / (*k) = (4,330 - 6) 2,1 3 032/ (2,21 - 0,7) =

160 m
3. Qatlamdan gazib olingan ruda massasi giymati:
Da=(V,-S35)* Ker /(1 -30)= 774

4. Qatlamdagi skvajinalami burg‘ilash davomiyligini aniqlaymiz:
to=160m / (1*105) = 1,5 almashinuy
bunda, 1 — stanoklar soni.
5. Burg‘ilash bo‘vicha ish talabi;
Ns=2"*1,5=3 odam.sm
Bunda, 2 — burg‘itovchilar soai.
6. 1000t gazib olingan ruda uchun skvajinani burg'ilash bo'yicha
ishlar murakkabligi:
N o= (3/ 774) 1000 = 3 88 odam.sm
7. Quaulamdagi skvajinani to‘ldirish davomiyligi:
t: = 232.2/( 1 600) = 0,4 almashinuy
bunda, Q.= Dy*q,= 774 - 0,32 =2322 kg
P=600kg/alm.
8. Qatlamdagi skvajinani to°lidirish bo‘yicha ishchilar talabi:
N.=2 *0,4 = 0.8 odam.sm
9. 1000t gazib olingan ruda massasiga skvajinani zaryadlash uchun
ish talabi:
New = (0,8/ 774) 1000 = 1 odam.sm

Qisman chigarishda gatlamdan chigariladigan ruda massasi
hajmini aniqlaymiz:
Dy % =03*Dy =03 774 =232,2 ¢
Ruda massasini vagonlarga yuklash PD-3 mashinasi bilan amalga
oshiriladi.
Mashinaning ekspluatatsion unumdorligi 300t/smashinuv, mashinaga
ikkite ishchi hizmust ko‘rsatadiRuda massasini yuklashpa ketadigan
vagt:

t, = 232 2/300 = 0.78 almashinuv
Qatlamda yuklash bo‘vicha ish talabi:
N oot = Dag chule 9 () 78 = 1,56 odam.sm
- 10001 gazib olingan ruda massasi uchun.
N @i= 1 56%1000:232,2 = 6,67 odam.sm

Ruda massasini ajratib olishda va gisman chiqarishda ishlarni
tashkil gilish

Kamerani ochgandan keyin to*ldiriluvchi bo*shligning hajmi:

=, 418, Y =60 304304397573 50250

Bunda, ¥, - kamera ichidagi ochish kon lahimining hajmi, m’;
s, - blok tubidagi qabul gilish teshikchalaci ywzasi, m*;
A, - qabul qilish teshikchalari balandligi, m.
Kameraning ochigligiga portlatiladigan ruda massivining eng katta
hajmi:
'lv = V(K1) = 502,5/(1.35-1) = 1435.7 m®
Bunda, K~1,35 - gqazib olishda rodaning maydalanish

koeffutsienti,

Qazib olinadigan ruda massivining eng katta balandligi:

h:=VIS=1435.7/30*4.3)=11.1 m

Qazib olinadigan gatlamning qalinligi W=2m bo'lganda
kameraning ochiqlik ynzasida hir vaqgtda 11.1/2+5 gatlamni portlatish
mumkin.

51a qatlamni burg‘ilashga ketadigan vagt to=5%h, 4 =5*1.5~7.5 alm.

Bir vagtda Sta qatlam uchun portlatiladigan PM qiymati:
Q=5%232.2=1161 kg

Skvajinalarni zaryadlashga Ketadigan vaqt
1=0Q/1200=1161/1200=0.97=1 alm.

Keyinchalik rudani urib tushirish uchta gatlamda amalga oshiriladi.

Buning uchun gazib olingan mdani uchdan birini chigarish kerak:

D=0.3%3*774-696.6 1.

Ruda massasini gisman chigarish uchun ketadigan vaqt:

t,1=696.6/300-2.3 almashinuy.

Uchta gatlamda skvajinani burg‘ilashga ketadigan vaqt:

th1=3*1.5-4.5 almashinuv.
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Uchta qutlamda skvajinani zaryadlashga Kketadigan vaqt:
21=3*0.2=0.6 alm.

Grafik bo'yicha ishlar davomiyligi (jadval 8) =15 kun. Bu vagt
ichida ruda massasini qisman chiqarish (jadval 2) Dy=5110t ni tashkil
qiladi. Qazib olish davrida va ruda massasini gisman chiqurishda
kameraning o*rtacha kunlik unumdorligi Rg=5110¢15=340.7 t.

Quzib olingan rudani to‘la chiqarish

Yuklash mashinasi PD-3; soni -~ 1, eksplutatsion unumdorligi
3000sm.

Kamcraning to'la chiqarish vagtidagi o‘rtacha kunlik vnumdorligi:

Rp =300 -3=900¢,

Kameradan chigariladigan roda massasi qiymati: Dy = 11 922,51,

Rudani kameradan to‘la chigarish davomiyligi:

tip = 11922,5/9000 =~ 13,2 = 14 kun

Quzib  olishning tola davrida kameraning o‘rtacha kunlik
unumdorligi (to'ldirishsiz) : R = 170325 /(15+14) = 587 1
Zaxira bilan bir vaqtda ishlashdagi bloklar soni:
R * A%y (L56*480000%1.3
i a1 B et
Ulardan qisman chigarishda va gazib olishda:
n My 25
Lo, 15404
Va to‘la chigarishda:
Bt 3%
e, 15+

Kamerani to*ldirish
To'ldiriladigan kamera va kon lahimi tubi hajmi:
V =30 *45%4.3 + 1/3*30%4,3°7,5=6127,5 m’
To'liq chigarishdan keyin kamerani to*ldirish davomiyligi:
¥ 615

To'Kdirish ishlari bilan birga kameraning o‘rtacha Kunlik
ounomdorligi:
Roky = 17032,5/ (15+14+21) = 340,651 t
Bir vaqgtda to*ldirishdagi bloklar soni:

= el = 0_2_1_
o =Hy -,:—2 o)

Tozalash kon Ilihimlaridagi bloklar soni:
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ngwn,y tay, =3
Kamgcrani to' Idirida 3ta ishchi bant. Ishiar talabi:
Nor=6*3+18 odam.sm
To‘idirishdagi umumiy ish talabi:
N zux, = 18%21 = 378 odam.sm
1000t kameradan chigariladigan ruda massasi uchun ish talabi:
N oo ™ Nk *1000 Dg =378* 1000 / 17032.5 = 22.2 odam.sm
Blok bo‘yicha ma’lumotli texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlar
1. 1000t quzib olishga tayyorlangan zaxiralarga tayyorlash va Kesish
ishlari qiymati 11.53m.
. Ruda massasini ajratib olish va gazib chigarishda kameraning
o‘rtacha kunlik unumdorligi - 5871,
3. Bir vagtda ishlaydigan bloklar soni — 3ta.
4. Qazib olish ishlarida ish unumdorligi, Vodam.sm:
- burg'ilashda — 226.9;
- zaryadlashda — 2060.4;
-cuklashda — 150;
- gazib olish kon tahimida o'rtacha - 38.4.
. Kamerani gazib olishda PM sarfi - 0.3kg/t.
. Kamerani gazib olishda ruda yo'qotilishi — 3.5%.
. Kamerani gazib olishda radaning sifatsizlanishi 3.5%.

(]

-J O~

1. Magazindan rudani shpurll ajratib olish gazib olish tizimi .
(misal)

Quyidagi holatlar uchun BPI parametlarini hisoblang. Rudaning
qattiglik koeffitsienti £=8-10, ruda zichligi _i=3 vV, ruda tanasining
qalinligi m=3m, ajrutib olinadigan gatlam balandligi h=2m, shpurlar
diametri d=42mm, shpurlar chuqurligi Lg=2,2m, go‘llaniladigan PM
— ammonit Ne6JV, Im shpur vzunligi vchun zaryad massasi
g=1.5kg/m, burg‘ilash PT-29 perforatorlari bilan amalga oshiriladi,
radani ajratib olish koeffitsienti K,=0,965, sifatsizlanish koetfitsicnti
R=0.035.

Yechilishi,

1. Ruda tanasi galinligi m=3m bo‘lganda va ajratib olinadigan
gatlam vzunligi Ly=36m bo'lganda burg’ilanadigan zaboy
maydoni: $~3*36-108 m*

2. S,=1.2shp/m® bo‘lganda zahoyga shpurlar soni:
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3.

4. lm shpur vzunligi uchun zaryad massasi q7=1.5 kg/m bo'lganda

na= 8y ¥*S=1.2*108=130

Shpur chuqurligi La*22m bo‘lganda shpurlaming umumiy

uzunligi: L=na*l4=130*2.2 =286 m.

PM ning umumiy sarfi;

5:

6.

. Zaboyda

Q=qu*L ~1.5%286 =429 kg .
Zaboyda qazib olinadigan ruda massasi qiymati:
Dy = S*La¥ ™K,/ (1-R) = 108*2%¥3%0,965 / (1-0.035) = 648 t

1t gazib olingan ruda massasi uchun PM ning aniqg nisbiy sarfi: g

= L/Dy = 429/648 = 0.662 kg/t .

. Kon lahimi normasi Py=36 mfalm bo‘lganda qatlamni bitta

perforator bilan burg‘ilash davomiyligi:
tb=L/(ne*Py) = 286/ (1*36) ~ 8 alm.
shpurlarni burg'ilash
burg‘ilovchida):

N& = 1*8 = 8 odam.sm

murakkabligi  (bitta

. 10001 qazib olingan ruda massasi uchun burg'ilash bo'yicha ish

murakkabligi:
Nio “ Ny * 1000/ Dy = 8 * 1000 / 648 = 12.350dam.sm

10.Unumdorligi P;=1200 kg/alm bo‘lgan bitta pnevmozarvadlagich

bilan zaboyda shpumni zaryadlash davomiyligi: t, = Q / (n,*P;) =
429 /(1*1200) = 0.36 alm.

11.Bitta ishchi bilan zaboyda shpurlami zaryadlash murakkabligi: T,

=1 *0.36 = 0.36 odam.sm

12.1000t qazib olingan ruda massasi uchun shpurlami zarvadlash

bo‘yicha ish murakkabligi: T,. = 036*1000 /648 = 0.55
odam.sm.
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V1 BOB. QAZIB OLINGAN BO‘SHLIQNI SUN'TY USULDA
SAQLAB TURISHGA ASOSLANGAN QAZIB OLISH
TIZIMLARI

6.1-§. Quzilgan bo'shligni mustahkamiab gazish tizimi

Qazilgan bo‘shligni ochiq goldirib, qazish tizimidan bu tizimni
fargi, o‘rnatiladigan mustahkamlagichlar yordamchi ushlab turuvchi
vosita  yoki ishchi  maydoncha  sifatids  foydalaniladi.
Mustahkamlagichlami muntazam o‘matib qazish tizimi, ruda va
arnlashma jinslar turg‘unligini ta’minlashga xizmat qilish bilan
wurakterlanadi. Mustahkamlagichlar bir vagini  o'zida  ishchi
maydonchani asosiy vazifasini ham bajaradi.

Qazilgan bo'shligni mustahkamlab qazish tizimi qo'llanish
sharoitiga ko‘ra mustahkamlab va bo‘shligni to‘ldirib gazish tizimlari
bilan o*xshashligiga qaramasdan muhim fargi ham mavjud.

Yuqorida keltirilgan o'xshash qazish tizimlari har xil qalinlikdagi
vo shakldagi, og‘ish burchagi ham har xil bo*lgan konlami gazib olishda
qo‘llanilishi mumkin bo'lsa, mustahkamlab bo‘shligni to‘ldirmasdan
gazish tizimi rudani qalinligi 4 m bo‘lgan ba’zan, undan kattaroq
o'lchamda bo‘lgan sharoitdagi ruda konlarida qo‘laniladi. Qazilgan
bo'shligni mustahkamlab, bo‘shligni to‘ldirmasdan qazishda ruda
qalinligini ortib borishi mustahkamlash ishini murakkablashtiradi,

Turg'un bo'lmagan aralashma jinslarda gazilgan bo'shligni ochiqg
qoMirib gazish tizimi bilan mustahkamlab gazish tizimi ortasida biridan
ikkinchisiga o‘tishni har xil ko‘rinishlari mavjud. Qazilgan bo‘shliq
ochiq qoldirilib shift pog‘onali tizimda turgan mustahkamlagichlar asta-
sokin kuchaytirib borish vo‘li bilan bu tizimni mustahkamlab gazish
tizimiga aylantiriladi. Agar ho'shliqdagi o‘matilgan mustabkamlagichlar
panjarasi kon bosimiga bardosh berishga imkoni yctmaydigan bo'lsa
panjarasimon mustahkamlagichiar bilan birga to*ldiruvchi materiallar
ham qo‘llaniladi[4).

Oralig'ida yupga qatlamchalar kirib golgan turg‘un bo‘lmagan
rudani ham bo‘shligni ochiq qoldirib qazish yoki to‘ldirib qazish
tizimini go*llash, aralashma jinslar turg“un bo'lsa ham mumkin emas.

Qazilgan bo‘shligni to'ldirmasdan mustabkamlab qazish odatda
gorizontal qatlamlarga ajratib voki shift pog‘onali tizimni go'llab
qutlamchalami  ketma-ket pastki = gismidan yuqoriga = garatilgan
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yo'nalishda har bir gatlamchani yoki pog‘onani rudaning cho’zigligi
bo*yicha yo*nalishda qazish mumkKin,

Asosiy mustahkamlagichlar kuchaytirilgan tirgak
mustahkamlagichdir (6.1-rusmga qaralsin). Tayanchli mustahkamlagich
ruda tanasi galin va o‘ta galin bo‘lgan sharoitda qazishda odatda
to‘ldiruvehi materiallar bilan birgalikda qo‘llaniladi. Bu sxema (6.]1-
rasm, &) rudani yotgan aralashma jinslari trg‘on bo‘lmapan xollurda
go‘laniladi, (6.1-rusm, v) keltirilgan sxema csa shift jinslari turg‘un
bo‘lmaganda qo‘llaniladi. Zarurat bo‘lsa, aralashma va shift jinslari
g'ola yogoch yoki galin taxta to'shab mahkamlanadi. Tirgaklar
uchqurlanib 5-10 sm Ii chuqurchalarga joylashtiriladi.

6.1-rasm. Tirgak mustahkamlagichiarmi kuchaytivilgan konstruksiyasi,
tikdka yaqin joylashgan rudani qazib olishda (a,b,v) va ruda tanasi
salgina giva joylashganda (g).

Tirgaklar gatori va tirgaklar oralig‘idegi masofa kon bosimiga,
ushlab turiladigan bo'shlig o'lchamiga, ruda tapasining qalinligiga,
mustabkamiagichlar konstruksiyasiga va gqalinhigiga bog'liq xolda
tanlanadi. Ko'pincha tirgaklar oralig‘idagi masofa mavjud bo‘lgan
yog‘ochlami qalinligidun kelib chiggan xolda aniglanadi. Ba'zan ishlash
sharoitidan kelib chiggan xolda tirgak mustahkamlagichlar oralig'i va
mustahkamlagichni qulinligi tanlanadi,

Rudani og‘ish burchagi tikka yagin bo‘lganida tirgaklar gatori
oralig*idagi masofa 1-2 m, tikkasidagi qatordagi oralig'i 1,8-2,5 m,
tirgak diametri 150-250mm, ba'zan bu o’lchamdan kattaroq yog'och
g0’ lalar tanlanadi.

Alohida tirgaklar o‘mida ba’zan 1o°delangan mustahkamlagichlar
qo*llaniladi. Qaziladigan kovjoylardagi boshlang‘ich kon bosimi katta
bo‘lsa, tirgak mustahkamlagichlar sigilib eziladigan bo‘lishi kerak,
buning uchun tirgak mustahkamlagichlarni siqilib ezilishga ishlaydigun
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materiallari  go‘llaniladi yoki tirgak mustahkamlagichlamni uchlari
uchqurlanadi.

Kuchaytirilgan tirgak mustahkamlagichlar qollab qazish tizimida,
qazish ishlari ruda tanasini cho'ziglik yo'nalishida pog‘onalab quzib
boriladi (6.2-rasm).
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tizimi,
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Bu sharoitda pog‘ona balandligi 2-2,5 m, nzumligi 6-8 m dan
blokni uzunligi o‘lchamlarigacha (yoppasiga kovjoy) joylashgan bo‘ladi.
Agarda qavat balandligini 40-45 m dan orligroq uzaytirilsa,
mustahkamlagichlarga ta’sir etuvchi kon jinslari bosimi ham ortib boradi
natijada ulami o‘matishga sarflanadigan xarajatlar ham o'sib boradi.

Odatda mustahkamlagichlami qazish ishlari ilgarilab silijishi bilan
uning orqasidan o‘ratib boriladi. Ruda ganotsimon tushirgichlar orgali
asosiy ruda tushirgichiga tushiriladi, bu ruda tushirgich gazish ishlari
ilgarilab siljishi bilan har 6-8 m ga uzaytirib boradi, «Darasun»
rudnigida har bir shunday ruda tushirgichni markazida narvon bo*limi
barpo etilgan. Qazish texnologiyasi va ularni tashishni tashkil etish roda
va aralashma jinslarni fizik-mexanik xususiyatlariga va ruda tanas
voltish elementlariga bog'liq holda ularning ko‘rinishi ham o*zgaradi.
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Salgina qiya joylashgan konni, bu tizimni gqo‘llab gqazish
texnologiyasi, sidirg*asiga gazish texnologiyasiga o*xshash, lekin fargi
mustahkamlagichlarni  muntazam ravishda o‘matilib  borishidadir.
Quzilgan kovjoy sidirg'asiga qazish shakliga o'xshash bo'lib, u
cho‘zigligi bo‘yicha giyalik yo'nalishi bo‘yicha pastga qarata yoki
ko*tarilish tartibida siljib boradi.

Bu tizimda rudani skreper bilan sidirib tashish usuli gulay
hisoblanadi. Mustahkamlagich sifatida ramasimon, sarjinsimon
shakidagi va tosh betonlardan yasalgan ustunlar qo‘lHaniladi.

Tayanchlit mustahkamlagichlar bo'shligni to'ldirevchi materiallar
bilan to‘ldirish usuli qo'shib go‘llaniladi, chunki keng Kovjoyda
tayanchli mustahkamlagich to‘ldirwvchi materiallarsiz katta o‘lchamdagi
Kon bosimtini ko“tarib (ushlab) turishga qodir emas.

Mustahkamlab  qazish  tizimini  kamchiligi  Kkovjovmi
mustahkemlashga sarflanadigan yog'och materiallaming ko'pligi (0,1-
0.2 o yog‘och | o rudani gazib olish uchun) va mustahkamlash ishini
ancha murakkablig Kovjoy ishchilarini mchnat unumdorligi 0,5 -2
mr'/smena ni tashkil etadi

Rudani qazish ishlari nisbatan xavfsizligi, ruda tanasi o'ta
murakkab kon-geologik sharoitda rudani migdor yo'qotilishi va
sifatsizlanish darajasi Kichik o‘ichamdaligi, bu kovjoyni mustahkamlab
qazish tzammi asosiy afzalligidir. Bu tizim maxsus sharoitlardagina
qo‘llaniladi.

6.2-§. Quzilgan bo‘shiiyni to'Idirib quzish tizimi

Bo'shligni (o°ldirib qazish tizimini boshqa tizimlardan farg
qiladigan asosiy xususiyati, qazib olishdan hosil bo‘lgan bo‘shligni,
qazilanayotgan Kovjoyning ilgarilab  siljishi  bilan  to‘ldiruvchi
materiallarni wshirib borishdan iborat.

To'ldirish operatsiyasi qatlamni yoki pog‘onani qazib olish sikliga
kiradi. Bo‘shligni to'ldirib quzib olish tizimini, kamerani qazib
olganidan so‘ng to‘ldirish tizimidan farq qila olish kerak. Qazilgan
bo'shligni keyinchalik to'ldirish, qazib olingan bo*shligni ochiq qoldirib
qazish tizimida, rudani magazinlab va kombinatsiyalashtirib qazib olish
tizimlarida qo'llaniladi. U blokni gazib olib bo‘lganidan keyin
oralashma jnslarni siljish ehtimolmi bartaraf etish wchun xizmat qgiladi.
Ba'zan saqlovchi butunliklami qazib olishda qulay sharoit yaratish
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uchun ham go'laniladi, keyingisi esa qotuvchi materiallar  bilan
to*ldiriladi. Bu saqlovchi butunliklardagi rudani gazib olishda miqdor
yo‘qotilishini gisgartirishga imkoniyat yaratadi,

Qazilgan bo‘shligni to‘ldirish, foydali qazilmani to‘laroq ajratib
olish imkonini yaratadi. Murakkab kon-geologik sharoitida ish olib
borishda xavfsizlikni ta’'minlaydi. Rudani o'z-o0'zidan yonish ehtimoliga
barham beriladi. Chuqur joylashgan konlarni gazib olishda kon jinslari
bosimini boshgarib, shift jinslarning turg‘unligini ta’'minlashda samarali
vosita bo‘lib hizmat giladi.

Hozirgi davrda rangli metall mdniklarida yer osti usulida qazib
olishda bo‘shliqlarni to*Idirib gazish tizimi 25-30 % ni tashkil etsa ham
yildan-yilga bu tizimning solishtinna salmog’i o'sib bormogda, O‘zi
yurar uskunalar qo‘llanilganida arzon to'ldiruvchi materiallardan
foydalanish va gidrotransportni o‘zlashtirish, bo‘shligni to*ldirib gazib
olish tizimlarining ko‘prog samarali bo‘lishini ta’minlaydi.

Bo‘shligni to‘ldirib qazish tizimidagi guruhlar gazib olish
yo'nalishini to‘ldiruvchi materiallarni olish usullari va qazilayotgan
joyning shakli quyidagi belgilarga bog®liq holda farqlanadi:

1. Gorizontal qatlamlarga ajratib gazib bo'shligni to’ldirib qazish
lizimi.

2. Qiya qatlomlab bo‘shligni to‘Idirib qazish tizimi,

3. Shift pog'onali tizim go‘llab yupga ruda tomirlarini alohida-
alohida ajratib gazib olib bo‘shligni to* ldirish tizimi.

4. Pastlashib borish tartibida gatlamlab bo‘shligni toldirib gazish
tizimi.

S. Rudani sidirg'asiga ajratib olib bo*shligni to*ldirib gazish tizimi.

Bo'shligni to'ldirib quzish tizimi uchun quyidagi shart-sharoitning
go' llanilishi ko*proq xarakterlidir:

I. Ruda tanasi deyarli galin bo‘lmagan, bir necha sm dan 6 metr
gacha va undan ko‘proq.

Buni shunday tushuntirish mumkin, qazib olingan, kengligi katia
bo'lmagan bo‘shligni to‘ldirish wehun zarur bo‘lgan to‘ldiravchi
materiallami konda kapital va tayyorlovchi lahimlar o‘tish hisobiga va
ruda gazib olinayotgan joyidagi aralashma jinslarni ruda bilan birga
qo‘shilib qulatilishi hisobiga ham olish mumkin. Bulardan tashqgari,
aralashma jinslar turg‘un bo‘lmagan, ruda tanasi qalinligi kam bo‘igan
konlarni gazib olishda bo'shligni to‘ldirib gazish tizimini boshga birorta
tizim bilan ham almashtirishning iloji yo'q. Bunday sharoitda agar ruda
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tanasi galin bo*lsa, aralashma jinslamni qulatib qazish tizimi yoki qisman
qatlamlab quiatish tizimi qo‘llaniledi. Ruda tanasi qalin bo‘lgan
konlarda, bo'shligni to*Idirib gazish tizimi qoplama jinslami siljitishdan
voki yer yuzasini cho kishini saglash uchun go'llaniladi.

2. Ruda tanasining og'ish burchagi tikka yaqin, salgina qiya
joylashgan rmuda konlarini  qazib olib, bo'shligga to*ldiruvchi
matcriallami  jovlashtirishda ancha qivinchilikni vuzaga keltiradi,
shuning uchun salgina giya joylashgan ruda konlarida bo‘shliqni
to*ldirib qazish tizimi kam qo‘llaniladi.

3. Rudalar turg'un bo'lgan holda mustahkamiagichlarni muntoazam
o‘matib qazish tizimi qo'lanilsa, unda mustahkamlab va bo'shligni
to*ldirib qazish sinfidagi tizimga kiradi.

4. Qoidadagidek aralashma jinslar turg'un emas, chunki
mustahkam ruda aralashma jinslar turg‘un bo‘lgan holda yugori unumli
qazilgan bo’shligni ochig qoldirib qazish tizimi va magazinlab gazish
tizimini go‘llab qazish mumkin, Lekin aralashma jinslarning turg unligi
bo*shligni 1o*ldinb quzish tizimi qo*laniliskiga ta’sir ctmaydi.

3. Rudani qazib olish tannarxining yugoriligi tufayli rudaning narxi
ham yuqori bo*ladi.

Ruda tanasi shakli va yetish elementlarining o'zgarmasligi,
bo'shligni to*ldirib qazish tizimining bhar xil variantlari qo‘llanilish
sharoiti bir xil emas. Masalan, ulardan ba'zilarida giva gatlamlab qazish
tizimini qo‘llash mumkin emas; agar ruda tanasining qalinligi keskin
o'zgarsa, og*ish burchagi kichrayib borsa, tektonik buzilishlar mavjud
bo'lib, puch jinslar ruda tanasiga suqilib kirib golgan bo’lsa, bunday kon
geologik sharoitda rudani gorizontal qatlamlarga ajratib qazishda
qiyinchilikni yuzaga keltirmaydi.

Bo'shligni to'ldirib qazish variantlarining ko‘pchiligi ruda bilan
birga ko*porilgan araleshma jinslarini ajratib, ulami gazilgan bo‘shliqda
goldirish imkonini beradi. Ruda va puch jinslami alohida-alohida
ko*turish va blokdan har xil sortli rudani chiqarish mumkin, Bo‘shligni
to'ldirib qazish tizimini bu alzalligi qazish tizimini tanlashda hal
giluvchi mubhim rol o'ynaydi. Ba’zan be‘shligni to*ldirib qazish tizimi
kolchidan konlarni qazib olishda ham go®llaniledi, chunki qulatib qazish
tizimini go*llanilishi yong*in nuqgtai nazaridan ancha xavflidir.
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6.3-§. Qazilgan bo shligni to ldirish texnologiyasi

Gidraylik usulda bo‘shligni to‘ldirish ko‘pincha mda konlarini
gorizontal qatlamlab, bo'shligni to*ldirib qazishda qo'llaniladi.

Blokni gazib olingan bo‘shlig'ini to*ldirishga tayyorlash shundan
iboratki, bo‘shligning pastki gismida to‘siq bunyod etib unda
to‘ldiravchi massani ushlab turish uchun sidirg‘asiga zichlab taxta
qogiladi, suv va loyga chigib ketishi uchun drenaj kanal bunyod ctiladi.

To‘ldirovchi materiallarni qum va mayda bo'laklan  sizib
chigmasligi uchun birinchi to'ldiriladigan qatlamning tagiga galin
to‘shama yotqiziladi, vosstayushiy va ruda tushirgich lahimni tashqi
devorga taxtani zichlab qoqadi, hamma zichlanmagan joylariga pichan
yoki kanop-zig‘ir poyasi bilan berkitadi.

To'ldiruvchi materiallarni  yetkazib beruvchi quvor blokning
(kamerani) hamma uzunligi bo*ylab o‘matiladi, so'ngra to'Idirish ishlari
olib borish jarayonida quyur vzonligini kamaytirib beradi

Agar to'ldimevchi materialdan suvni  ajralishi - giyin  bo'lsa,
to‘Mdiruvchi gidro aralashma oqib tushayotgan joyni bir chetida loyga
suv to‘planadi, endan tingan suv chigib Ketishi uchun drenaj quvurlar
o‘rpatiladi (6.3-rasm). Odatda wlar yog'ochdan yasalib devorlarida
teshikchalar teshib uning sirtgi tomonini gop-gonor tikadigan material
bilan goplanadi. To'ldiruvchi materiallaming sifatiga bog‘liq holda
uning 2-5 % migdorda umumiy massadan suv bilan sizib chiqib ketadi.
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6. 3-vasm. Gorizontal gatlamni gidroto ‘ldirish sxemasi va suyni
to ‘plagan joyidan drenajlanishi: 1-ruda tushirgich, 2-ruda tushirgichni
tashqi tomondan taxta qoplamasi, 3-suv to ‘planadigan havzasi,
4-to ldiruvchi materiallarni ogizadigan metall guvur, 5-vosstayushiy,
G-10 ‘Idiruvchi massiv, 7-yog ‘ochdan yasalgan drenaj quvur,
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To'ldirib hosil qilinadigan massivni bunyod ctish jarayoni
kovlangan bo'shligni to‘ldiravchi materiallami  qabul gilishga
tayvorlanganligi haqida xabar gilingandan so‘ng boshlanadi. Operator
suy ‘va to‘ldiravchi materiallar o‘tkazuvchi quvurlaming asosiy
qismidagi ventillarni ochadi, Ishchi quvurni 3-4 minut yuvadi, so‘ngra
aralashtiruvchi  qurilmada to'ldiruvchi masteriallami  suv  bilan
qorishtiriladi. Hosil bo‘lgan gidroaralashma tarnovdan voronka orgali
galvirga tushadi (6.3-rasmga qaralsin). Operator gidroaralashmani
zichlik darajasini talab etilgan o'lchamga yetkazadi va bir vagming
o'‘zida aralashtiruvchi voronkani va g'alvimi kuzatib turadi. Galvirda
lo‘planib golgan materiallarni va tog® jinslarining katta bo‘laklarini
g alvirdan olib tashlaydi.

To'ldiravchi materiallarni mayda fraksiyasi bilan birga suv
to‘Idirilgan massivdan filtrlanib chigib yuk tashiladigan gorizontni suv
o'‘tkazuvchi ariqchasiga fushadi, shaxta suviga qo'shilib shaxta suv
to*plovehi sigtimiga ogib borib tushadi.

Quruq materiallar bilan to‘ldirishga nisbatan gidravliik to*ldirish
mehnat unumdorligini ancha yugori bo'lishi, bu jarayonni to'lig
mexanizatsiyalashni, to*ldiruvehi  materiallar  massivini - yaxshi
zichlanishi, 1 t rudaning tannarxini kamaytirish imkonini beradi.

Gidravlik to*ldirish usulini muhim kamchiligi: kapital xarajatlacni
yvugoriligi va kon lahimlarini loyga bosishidir. Gidravlik to'ldirish
jarayonida ko'proq mehnat falab giladigan operatsiya to‘ldiruvehi
materiallami gabul qilishga tayyorlash jarayonidir: bu operafsiya
bo‘shligni to'ldirishdagi tannarxining 47-64 % ini tashkil etadi. Shuning
uchun to‘ldiruvchi material sifatida boyitish fahrikagining hamma
chigindisini tuproq va balchigdan tozalamasdan foydalanish ¢'tiborga
loyiq masaladir.

Qazilgan bo‘shligda to'ldirilgan massivini hosil gilishda gotuvchi
aralashmalar qo'shish quyidagi operatsiyalarni 0°z ichiga oladi:

1. Tofldiriladigan kamcralami unga aralashma kon lahimlaridan
izoliyatsiyalash.

2. To‘ldiruvchi materiallarni  yetkazib beruvchi  quvurlarini
jamlash.

3. Massivda gotuvchi materiallarni joylashtirish.

Harakatlanuvchi to‘ldiruvchi aralashmani yer yvzasida guvurda
yvetkazib berishda, yer ostidagi gazishdan hosil bo'lgan bo'shligga
bevosita to'Idirishga xizmat giluvehi lahim yoki skvajina orgali quvursiz
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tushiriladi. Tik va tikka yagin joylashgan ruda tanasini qazib olisl}dun
hosil bo‘lgan bo‘shligmi to‘ldirish ko'p giyinchihk tug‘dirmaydi va
to*ldiruvechi materiallar bo*shligni to'lig toldiradi{9). A

Nishab va gorizontal joylashgan konlami gazib olishda bouhhqm
to*Idirish ancha murakkab, chunki bunday bo‘shligniog yuqori qismini
to*1dirish muhim ahamiyatga ega. Shuning uchun bunday uchaslka\argn
to*Idiruvchi materiallar maxsus skvajinalardan tushirish yaxshi samara
beradi, Skvajinalardan biridan to‘ldiruvchi materiallar tushirilsa,
ikkinchisidan havo chigariladi. Skvajinaning diametri 150-300 mm ga
teng bo'ladi.

6.4-rasm. Nishab joylashgan ruda tanasini gazib olib bo ‘shligni
qotuvchi materiallar aralashmasi bilan to ‘Idirish sxemasi: 1-panel
shirveklari. 2-toldiruvchi materiallar yetkazib beruvchi metall quyur, 3-
izolyatsivalovehi  to'siq, 4-shamollatuvchi to'Idiruvchi shtreklar, 3-
yordamchi to ‘Idirivchi shtreklar; 6-skvajinalar.

Kon texnik sharoitiga bog‘lig holda boshqa sxemada qazib olingan
kameraga to‘ldiruychi  materiallami  joylashtirish (6.4_-r‘a§md.q
keltirilgan), Kamerani qotuvchi aralzshma bilan lo‘liq -(.O‘ldll’_lllshilll
nazorat qilish, ko'z bilan kuzatib, nazorat qiluvchi sk}vq;ma bilan va
maxsus kon lahimidan turib amalga oshiriladi. Nazoratning cng samnmh
usuli «Mayak» rudnigida kamerani to*Idirish holatini ko‘rsatuychi asbob
bilan masofadan nazorat qilish usuli amalda go‘llanilgan.
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6.4-§. Quzish ho‘shiig ‘ini to*ldirth gorizontal tabaqalarga ajratib
qazish tizimi

Bu gurvhdagi qazish tizimlarining qo’llanifishi uchun quyidagi
ko‘rsatkichlar ko‘proq xarakterlidir. Ruda tanasi yupga va o‘rtacha
qalinlikda, wmuda tanasini joylashishi tikka yagin, o‘rtacha
mustahkamlikdagi va mustahkam, lckin aralashma jinslari turg'un
bo*lmagan yotish elementlari o‘zgaruvehan, tektonik buzilishlar mavjud
bolib, ruda tanasiga puch jinslar aralashib golgan ¢immatbaho ruda
tanasini ajratib olishda puch jinslarni qazilgan bo'shliqda qoldirib gazish
tizimi qo‘llaniladi. Masalan, aralashma jinslar mustahkam va turg‘un
bo'lishi, yotqiziq elementlari o'zgarmas, rudaga esa puch jinslar
amlashmagan bo'lishi mumkin. Bunday holatda yer yuzasini
deformatsiyalanib siljishidan saglash va foydali qazilmaning yo‘qotilish
darajasini kamaytirish, bu tizimni qo‘llanish doirasini belgilaydi. Qazish
yo'nalishiga bog‘liq holda, gorizonial qavatga ajratib bo‘shligni to*Idirib
qozish tizimini ikkita variantga ajratish mumkin: ruda tanasining
cho‘ziqligi bo‘yicha va cho‘ziqlikka ko*ndalang yo*nalishda.

Blokni uzsmligi 30-60 m, alohida o‘zgacha holatda 100-120 m,
qavat balandligi 3540 m dan 50-60 metrgacha bo‘ladi. Konni
cho*zigligiga ko'ndalang yo‘nalishda qazilganda kameralar va kameralar
oralig‘idagi saqlovchi butunliklaming o'lchamining kengligi bo‘yicha
bir xil bo*lishi mumkin, odatda bu o*lcham 5-10 m ni tashkil ctadi,

Qazish ishlari yuk tashiladigan shtrekni shift qismi balandligidan
boshlanadi yoki wning qismida qalinligi 34 m i saglovchi butunlik
qoldiriladi, Rudani blokda go’porib ajratish saqlovchi butunlikni ustki
gismida 3-4 m galinlikda gatlamlab go‘porib olinadi. Qatlam galinligini
oshirish qazishdan band bo'lgan ishchilarning mehnat unumdorligini
oshiradi, lekin xavisizlik darajasi pasayvadi.

Rudani gorizontal yoki tik joylashtiriladigan mayda shpurlar bilan
go'porib qulatib olinadi. Qo‘porilgan rudani ruda mshiriladigan
lahimgacha mexanizatsiyalashtirilgan wsulda skreper lebedkasi yoki
yuklovchi-tashuychi mashina bilan tashib keltiriladi.

Birinchi gaflamni  gazib ho'lgandan  keyin shirekni  mustah-
kamlagichiga yoki saglovchi butunlikka mustahkam to‘shama o‘rnatiladi,
ruda tushirish uchun mo*ljallangan joyga lyuk o*matiladi, ikkinchi qatlamni
qazish izidan, birinchi gatlam o*rin to°Idinivehi materialfar bifan to* idiriladi,
Iyuk ustida esa avvaldan ruda tushoruvehi qurilma buayod etifib, atrofi
yog'och, beton bilan mustahkarnlanadi yoki katta diametrli metall quvar
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(500-1200 mm), yoki halqa shaklidagi temir beton quvur o‘mutiladi. Qazib
bo'lingan blok hamma balandligi va qalinligi bo‘yicha taxta bilan ajratib,
rudani sifatsizlanish darajasini Kamaytiradi.

Rudaning mayda bo'laklari yo'golishidan saglash _uchgn
to'ldirilgan materiallar yuzasiga mabkam yog'och (taxta) yoki galm
metall plastinka to‘shaydi. Muhim gimmatbaho rudani qazishda
to*shama sifatida eski konveyer lentasi qo‘laniladi, ba'zan to‘shamani
ustidan brezent qoplanadi. Rudani  gorizontal qmlamlarga Ito‘l_ih,
bo*shligni 1o°1dirib gazish tizimida uning yo*qotilish va mfahuhxmsluga
qarshi kurashda eng samarali wsul, to'ldirilgan massivoi zichlab
mahkamlash yoki uning yuza qatlamini galinligi 15-20 sm bo*lgan bet.on
to‘shama bilan qoplashdir{27]. Bunday to‘shamani qo‘m mdampg
mayda bo'luklarini to‘ldiruvchi materiallar oralariga kirib _qohb:
yo*qotilishidan asraydi, blokni shamollatishini yaxshilaydi, to‘ldlrm{chu
massivni turg‘unligini ta’'minlaydi va o'z yworar wilfma.lar lnhm
burg‘ilash va mudani yetkazib berish ishlarini osonlashtiradi. Buning
uchun to*ldiruvchi materiallar yuzasini tekislab tez qotuvchi suyug beton
veritmasi bilan tarkretlaydi (beton purkaydi) (6;6-msm).
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6 S-rusm. Rudami govizowtal gatlamlarga ajratib gureg materiallar
bilan (o'1divib gazish tizimining vaviamtlari: a-rwdani o'zl yurar mashinada
tashish; b-rudani skreperda sidirib tashish; 1k ashiladigan shirek, 2-blok
vosstayushiysi, 3-shamoilatuvchi vosstayushly, 4-1o'ldiruvchi manteriollar
tushivishga xizmat giluvchi  vosstayushiy, S-shamollatuvchi-to Idirsvehi
shtrek, G-skreper qurilmasi, 7-yuklovehi tashuvchi mashina, 8-beton to 'shak,
9-0 'zt yurar burg ‘ilovchi qurilma.
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6.6-rasm. Gorizontal qatlamlab gidroto Idirgich materialiar go llab, yuzasing
beton bilan goplab gezish tizimi: 1-blok vosstayushiysi, 2-ikki bo ‘limdan
iboral ruda tushirish va kishilar harakatlanishiga xizmat giliovehi
vasstayushiy, 3-sung to ‘ldirivchi materiallarmi yetkazib bevuvchi quvir, 4-
gidro toldirgich, 5-beion to ‘shama, 6-drenaj quoari,

0. 7-rwm Ruda rauaﬂnl dtlxlqli yo naluh bo ‘wcha qaﬂamlab qotvehi
materiallar bilan to Ildirib gazish tizimi.
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Tashkiliv ishlarni yaxshilash uchun gazib olinadigan uzonligi 100-
120 m bo‘lgan blok ikkita yarim bloklarga bo‘linadi. Bu. yarim
bloklardagi ishlar ulmashib-almashib navbati bilan olib boriladi. Birinchi
yarim blokda rudani qo'porib, uni ruda tushiravchi qurilmaga skreperda
sidirib tushirish yoki kichik o‘lchamdagi yuklovchi-tashuychi mashina
bilan tashilsa, ikkinchi yarim blokda ruda tushirgichni vzaytirish va uni
izolyatsiyalash, to*ldiruvchi materiallarni joylashtirish va yuzasini beton
hilan qoplash ishlari olib boriladi. Qotuvchi aralashma beton to‘shama
uchun blokka to‘ldiruvchi materiallar tshiriladigan quvor orqali
tushiriladi. Qotuvchi to‘shamani qotish muddati ikki sutka.

Gorizomtal qatlamlab, qotuvchi material bilan bo‘shligni to'Idirib
qazish tizimi ruda qatlami qalin, giyaligi tikka yagin joylashgan va
gorizontal yotgizilgan qimmatbaho, yugori turg‘unlikka eéga bo'lgan
konlarni gazishda qo‘llaniladi. Bunda o‘zi yurar texnikalar blokni ishga
tayyorlashda ham, qazish jarayonida ham keng ko‘lamda go‘llaniladi
(6.T-rasm).

‘Tayvorlash ishlari transport shtrek-1 dan ortlar kirovehi lahimlar-2,
qanot qismidan shamollatuvchi-kishilar harakatlanuvchi va to*ldiruvchi
materiallar tushiruvchi vosstayushiy-3 va qiya sirtmoqsimon kiruvchi
lahim-4 ni rudani yotgan yonidan blok dioganali bo'yicha 10-12°
burchak ostida o'tkaziladi. Qiya kiruvchi lahimdan foydalunish hamuma
asosiy yordamchi ishlami blokda mexaniziyalashtirish va o'z yurar
mashilarga xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash ishlarini amalga oshirish
imkonini beradi.

Qazish ishlari balandligi 3,5-4,5 m bo‘lgan gorizontal gatlamlar
bilan blokni markazidan flangasiga siljish tartibida qatlamni qiya
kiruvchi lahim (zayezd) bilan tutashtiriladi. Ko'tarilish tartibida
burg‘ilangan shpurlar * bilan rudani go'zg'atishda kovjoy oldini
balandbigi 3 m ni tashkil yetadi, gorizontal joylashtirilgan shpurlar bilan
qulatilganda bu o' lcham kichikrog bo*lishi mumkin (2-2,5 m).

Rudani qazishda dizel dvigatelhi o*zi yurar poevmog'ildirakli 2-3
perforator  o'matilgan  mashina,  yuklovchi-tashuvchi  mashina
qo*llaniladi. Bu mashina cho‘michining sig‘imi 2-4 m* bo'lib, ish
unumdorligi  500-600 t/smenaga, shpurlami zaryadlovehi va shift
jinslaming mustahkamlagichlari holatini nazorat qilishga xizmat
giluvchm mashinalar ham go*lleniladi,

O'zi vurar mashinalar majmuasidan foydalanish ruda gazish
ishlarini jadal suratda olib borish imkonini beradi. Shunday qilib
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kameraning kengligi 8-12 m, gazilinayotgan gatlamning balandligi 3,5-
4,5 m, qazilinayotgan kovjoyni ilgarilab sifjishi 3,5 m ga yetgan. Kovjoy
ishchilari guruhining mehnat unumdorligi esa 70-80 t'smena ni tashkil
ctadi. Zichlanib mustahkamlangan to‘ldinvehi  matesiallar  bilan
bo*shligni to*ldirish, yugori gavatda 0°zi yurar mashinalarni qo‘llash ish
unumdorligini keskin yugori o'sishini ta’minlasa ham, bo'shligni
to‘Idirish ishlariga sarflanadigan xarajatlar yugori bo‘ladi. Shuning
uchun bu qazish tizimi gimmatbaho rodalarni qazishda qofllanilsa
sarflanadigan xarajatlami oglaydi.

Blokning ish unumdorligi o'z yurar uskunalar go*lUanilganda 1500
dan 6500 toyga ctadi. Mustahkamlovchi materiallar sarfi 0.01-0,02
m*/m’. Rudanining migdor yo'qotilish darajasi eng qulay sharoitda
ishlapanida 0.5-1,5% ni tashkil etgan, sifatsizlonishi ishni to'g'ri tashkil
ctilganida 3% dan oshmaydi.

Tayyorlovechi kesuvehi ishlar hajmi blokning o' kchamlariga bog*lig
holda 12-15 dan 25 m*/1000t ni tashkil ctgan.

Rudaning gorizontal gatlamlab gazishdan hosil bolgan bo‘shligni
to‘Mirib qazish tizimida kamecraning ruda lanasining cho'zigligiga
ko'ndalang joylashtirish amaliyotda juda kam qo'llaniladi.

6.5-§. Qazisk bo‘shliy‘ini to*ldirib, qiya tabaqalarga (qutiemiurga)
@fratib qozish tizirmi

Bu lizimning o‘ziga xos xusosivati shundan iboratki, ruda tanasini
gorizantga nisbatan 30-40° giyalikka cga bo'igan qatlamlas bilan rudani
qazib olishdir, Bunda rudani ruda tashuvehi shirekga gadar tashish va
qazilgan bo‘shligni to‘idiruvchi maleriallar bilan to‘ldirish ishlari ruda
va materiallarni o’z og'irlik kuchi ta’sirida sodir bo*lishi ta*minlanadi.

Bu tizimni gorizontal qatlamlab qazish tizimidan asosiy fargi
shundaki, quziladigan joyni shifti va asosi qiya holatda joylashishidadir.
Odatda giya gatlamlab gazish ruda tanasining qalinligi 34 m dan kam
bo‘lmagan sharoildagina qo*llaniladi, chunki keng giya kovjoyda shift
jimslari holatini nazorat gilish ancha mushkul. Boshga tomondan rudani
Qiya fo‘shamada saralab puch jinslarai kovjoyning o‘zida goldirish va
ruda tanasininng qalinligi 0.7 + 0.8 m bo‘lganda bu tizimni go‘llash
imkoning yo‘gligi ham gorizontal gatlamlab qazish tizimidan fargli
Jihatidir,

Ruda tanasi qalinligi keskin o‘zgarishi geologik buz.a'.li.shhming
mavjudligi, aralashma jinslarga rudaning aralashib qolganhg.u va ruda
tanasiga puch jinslarni kirib golishi bu tizimni go*llash imkonini yo°qqa
chigaradi.

Rudaning ogiish burchagi 60° dan kichik ho'lsa, ruda va
to*ldiruyehi materiallar rudani yotgan yonlaridan tushmasdan toxtab
qoladi. Ularni kurak qo‘llab tushirishga qo“shimcha mchn_at sarflushga
to'g'ri keladi, Shuning uchun buo tizimni bunday sbmnd.a q?‘llash
magsadga muvofig. Bundan tashqari giya qatlamlab gazishni ruda
turg'un bo‘lib, aralashma jimslar tueg‘un bo'lmagan holds ham go*llash
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6.8-rasm. Bo ‘shliqni ta'ldirib giva qarlamlar bilan gazish Hzimi.

Gorizontal qatlamlab gazish tizimiga nisbatan bu ko;_rilayotgan
tizimni qo*llanish doirasi ancha tor, Bu tizimni o*zga X08 vanalwdn yuk
tashuvchi shtrek-1  (6.8-rasm) blokning ofrtasiga mlashth‘ﬂadl
Vosstayushiy-2 uch bo‘lmadan iborat bo‘lib, ulardan ikkitasi bo.‘slrhqnf
to'ldirish wchon to'ldiruvchi materiallar tushirishga va ku!nhmgx
harakatlanishiga xizmat qilishi uchun narvon bo'limi joylashtiriladi.
Vosstayushiy osilgan yonlar kontakti bo‘ylab o*tiladi. . i i

Blokni qazish to'rt boesgichdan iborat: boshlang'ich, qiya yok!
gorizontal gatlamlab ruda uchburchagini I qazish: odatdegidek rudani




asosty massivini 11 gazish; gorizontal gatlamlab uchburchakni 11l kam-
ko‘stini to‘girlab qazish, shift qismini (shtrek ostidagi saqlovchi
butunlik)ni 4 qazish.

Birinchi uch bosqich vaqt birligida ketma-ket bajariladi. Shift
gismida, ya’ni shtrek osti saglovchi butunlikdagi ruda yuqori
gorizontdagi shirekni saqlashga ehtiyoj qolmaganidan so‘ng qazish
ishlari amalga oshiriladi.

Odatdagi bosqichda rudani go‘porish uchun chuqueligi 1,5-1,8 m
bo‘lgan shpurlarni yugoriga qarata ko‘tarilish tartibida yo'naltirib
borg‘ikab ikki bo'lib portlatish magsadga muvofiq Keladi (6.8-rasm,
blokning chap qismiga qaralsin), qo*porilgan ruda to*ldiruvehi material
ustidagi to‘shamadan sirpanib vosstayushiyni ruda tushirish bolimiga
o‘matilgan metall g*alvirga (reshetkaga) mshadi. To‘shamadan rudaning
mayda bo'laklari yig'ishtirib olingandan so'ng uni yig'ishtirib oladi.
Ruda tushiruvchi-3 ni nzaytirileandan so'ng gazilgan bo‘shliq 1,5<1 m
qalinlikda to“ldiruvchi materiallar gatlami bilan to‘ldiriladi, so‘ng
to‘shama gaytadan to*shuladi. Qazilgan boshligni to'ldirishdan oldin
uning balandligi 3,54 m ni tashkil ctadi, bunday balandlik aralashma
Jjinslar turg “un bo'lgan holaldagina ruxsat etilishi mumkin,

Aralashma jinslarni yotgizilish elementlari o‘zgarmas va turg'un
holatda bo‘lsa, go'porilgan muda 1oliq tushirilgandan so‘ng to’shama
shifti to‘ldiriladigan gatlam qalinlik (balandlik) o‘lchamiga qadar
ko‘tarilib uni mustahkamlab osib go“yadi. Shundan so‘ng to‘ldiruvchi
matcriallami o'z og'irlik kuchi ta'sirida tushirib, to‘shama ostidagi
bo‘shliqni hammasi to‘ldiriladi. Qoshni blokni ruda massivi bilan
to'ldiruvchi materiallar oralig‘i, gorizontal gatlamlab gazishdagidck,
yoe“och taxta shitlar bilan ajratiladi.

Blokning o‘ng qanotida (6.8-rasmga garalsin) mdani burg'ilash
to'shama-4 da vagtincha to‘plab magazinlangan rudadan burg‘ilash
ko‘rsatilgan bo‘lib, bunda qazib olingan bo‘shligni balandligi 3 m dan
ortig bo‘lmasligi kerak, To'ldiruvchi materiallarni aralashma jinslar
rg‘un bo‘lmasa shift yaginigacha to‘ldiriladi, fagat have oqimini
o'tkazish uchun 20-30 sm ochiq bo‘shliq goldiriladi.

Ba'zan qatlamni burg'ilashda shpurlami  pastga garatilgan
yo'nalishda shiftga paralle! joylashtirib burg'ilaydi. Qatlamni yugoridan
pastga garata yo‘nalishda quzish shiftni tekis o‘lishini ta'minlasa bam
burg‘ilovchini xavfsizligini ta’'minlamaydi, chunki uming ongasidan
o‘pirilgan jins bo*lagi tushish ehtimoli bor.
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Agar ruds massasida ocbiq ko'rinadigmn gavat-qavatlikka ega
bolsa, ikkala qanotda ham qiya qatlamlab, bir vagtaing o'zida gazish
ancha xavfli bo‘lib qoladi, chunki blokni ikkinchi qanoti qiyaligidagi
qavat-gavatlanish yo'nalishi bilan bir xil yo'nalishda bo'lsa ruda qatlami
o' pirifib ko'chib tushishi mumkinf27].

Bu holatda qatlamga blok vosstayushiysini  birinchisidan
ikkinchisiga tomon bir tomonlama giyalik beriladi. Birinchi bosqichi
giva (blokni o‘ng ganotida). Uchburchak I rudani shtrckni yuqori

gismida. Birinchi holatda to‘ldiruvchi materiallar guzilgan bo‘shligga

vosstayushiydan tushiriladi, u ma’lum berchak ostida joylashtiriladi,
rudani ecsa shirekka tushirish uchun  shirekni shift qismi
mustahkamlagich oralig'idagi to'sin (zatyajka) ni olib tashlash yo'li
bilan amalga oshiriladi. Ikkinchi holatda uchburchakdagi rudani
hammasi qazib olingandan so*nggina to*ldiruvchi materiallar tushiriladi,
uning yuqorigi gismini ecsa tirgak mustabkamlagich yoki to'shamada
vagtincha magazinlangan ruda wstida turib burgtilab - portlatib
qo'poriledi. Tkkinchi usul ruda tenasini qalinligi katta o'lchamda
bo‘lmay aralashma jinslar turg’un bo‘lgan sharoitdagina qo*llanish afzal
hisoblanadi.

Rudani uchburchak I gorizomtal gatlamlab quzib tugatiladi,
chunki to‘ldicuvchi materiallami vosstuyushiydan o‘z og‘irlik kuchi
ta’sirida tushirish imkoni yo‘q. shuaing uchun to'ldiruvchi materiallarni
shu ishga xizmat gilavchi to*ldiruvchi pech-5 orqali yetkazib beriladi.

Qiya qatlamlab gazish tizimini bu varianti kon bosimi kuchaygan
sharoitda Hindistonning «Chempion-Rifs rudnigida qo'llanilgan,
Rudnikda qazish ishlari 3000 m chuqurlikda ruda tanssi tikka yaqin
qiyalikda joylushgan, vning qalinligi 1-1,5 m ruda tanasi tarkibida oltin
bo‘lib, gazilgan bo'shliq sement eritmasi mlaahtmb tayyorlangan granit
bo*laklari bilan to*ldirib boradi.

O'zi yurar uskunalami rudani yer osti usulida qazish amaliyotida
keng qo‘llanilishi, to'ldiruvchi materiallami yetkazib berish usullarini
takomillashtirilganligi va qotuvch: arulashmani keng qo'llanilishi rudani
bloklarga ajratib qaznhm an'anaviy wusullaridan voz kechib, qiya
qatlamlab sidirg*asiga qazish usolini qo*llanishiga imkon yaratadi.

Bu variantni fagat quruq to‘ldiruvchi materiallardanging
foydalanish imkonini cheklanganligi, qazish ishlarining murakkabligi,
qiya yuzada ishlashda xavfning yuqoriligi rudani yo'gotilish va
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sifatsizlanish darajasining yugoriligi qiya gatlamlab qazib, bo‘shligni
to*Idirish tizimini qo*llanish doirasini cheklaydi.

6.6-§. Qazilgan bo‘xlcliqnior;;:fiflb sh{{t pogona usulida gazih

Bu qazish tizimi juda yupqa (0.3-0,4 m) joylashish qivaligi tikka
yagin bo*lgan ruda tomirini qazishda qo‘llaniladi, agar to*ldiruvchi
materiallarni, aralashma jinslarni qoporib olingan miqdori  yetardi
bo‘lsa.

Rudani puch jinslardan alohida yoki aralashma jinslar bilan birga
portlatib, qo*porib olinadi (6.9-rasm). Oxirgi holat qo*llanilganda ruda
massasini kovjoyda saralaydi, puch aralashma jinslarni to‘idiruvchi
material sifatida qazilgan bo*shliqda goldiriladi. Kovjovga sidirg*a shak!
beriladi. Bu kovjoyda ishlashga qulay sharoit varatadi, ishchilarni ish
unumdorligi  yugori  bo‘lishiga erishiladi. Bu tizimni go‘llanish
gimmatbaho rudalami gazib olishda o‘zini oglaydi. Tizim cheklangan
darajada go‘llaniladi, chunki ko'pchilik holatda ruda tomimi yalpisiga
qazib olish ko'proq qulay va samarali (rudani magazinlab gazish).
Magazinlab gazib olish tizimini ko‘rilayotgan variant bilan bir xil kon
geologik sharoitida taqqoslab ko*rganda magazinlash tizimiga nishatan
ish unumdorligini pastligini va 1 t gazilgan rudani tannarxi yugoriligini
ko‘ramiz

Ruda massasi yugoriga qarata ko‘tarilish tartibida burg‘ilangan
kichik diametrli shpurlar bilan qo*poriladi. Birinchi navbatda ruda tomiri
burg‘ilanib metall to‘shamaga quiatiladi., Aralashma jinslar ikKinchi
navbatda metall to‘shama yig‘ishtirib olinganidan keyin portlatiladi.
Kovjoy chizig‘ini wzunligi bo'yicha ruda tomiri qo*porilish natijasida
chuqurligi 0,8-1,2 m 1i tirgish hosil bo'ladi.

Rudani to*shama bo'ylab vosstayushiy-2 ni ruda tushiruvchi
bo‘limi-1 ga qadar skreperda sidirib keltiriladi. Qazilgan bo'shligga
sig'magan ortiqcha to*ldiruvehi materiallar lyuk-3dan tushiriladi yoki
skreper bilan blokdan uzoglashtiriladi.
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6.9-rasm. Rudani ajratib olib, bo 'shligni aralashma jinslarni porilatib
qulatib to 'ldirib gazish lizin

To'ldiruvchi materiallar tarkibini tckshirib ko‘rganda shu narsa
aniqlandiki, mudaning mayda bo‘laklarini metall tofshanm. orgali
yo'gotilishi 1,5-2 % dan ortiq emas ckan. Tu‘ldinn_'clu mrldlm
metallni to*liq yo'qotilish darajasi esa 2,5-4 % ni tashkil etadi.

Mehnat sarfini kamaytirish uchun to‘shama sifatida csk_l km.wcyct
lentasi qo*llanilgan yoki to*ldiruvchi materiallami yuzasi tcklsln.m_b. 10-
15 sm galinlikda betonlanadi, so‘ng suv bilan ruda maydasini ruda
tushirgichga haydaydi. Ja

ilral‘ﬁ:hmzd?mlmi qulatishda shpurlami ko‘tarilish tambl'dg
siyraklashtirilean setkada joylashtiriladi. Quzilgan bo'shhqn kcng,hg?
0,9-1,2 m rudani skreper lebedkasi bilan yetkazib beradi, .slmepeml
sig*imi 0,12-0,15 my’, Rudani blokdan tushirish uchun diametri 500-700
mm bo‘lgan metall yoki yog*och quvur ishlatiladi{28]. .

Rudani alohida ajratib gazib olish tizimi hozirgi davrda juda kam
qo° laniladi, buning asosiy sababi to'ldiruvchi materiallarga anchugtpzf
metall aralashib yo‘qotiladi, kovjoy ishchilarining mehnat unumdorhigi
kam, qazilgan ruda tannarxini yugoriligidir.




6.7-§. Qazilgan bo‘skligni mustahkamlab va to'ldirib
qazish tizimi

Qazilgan bo'shligni mustahkamlab va to'ldirib gazish tizimining
mustahkamlab gazish tizimidan farqi shundaki, bu tizimni har qanday
qalinlikdagi ruda konlarini qazib olishda qo'llash mumkinligi. Bu
tizimda qazilgan bo‘shligni  saqlab  wrish  muontazam  tartibda
o‘matiladigan mustahkamlagichlar va to‘ldirish bilan (bo‘shligni)
amalga oshiriladi. Tizim ruda va aralashma jinslar turg*un bo‘lmasdan,
yumshoq, shakli, qalinligi va rudaning joylashish burchagi o'zgaruvchan
bo‘lgan konlarda qo‘llaniladi. Ruda massasi oralig’ida poch jinslar
mavjud bo'lgan holda rudaning gimmati yugori bo'lsa ham yer yuzasini
opirilib-chokish xavfidan saqlash zarurati bo‘lganida qollanilad;,

Qazilgan bo'shligni to'ldirib va mustahkamlab qazish tizimi
asosan mis va polimetall rudniklarida qo*llaniladi.

Bo‘shligni  mustahkamlab va to'ldirib gazish  tizimini
tasniflashning asosiy belgilari kovjoyning ilgarilab siljish yo'nalishi va
qazish usuliga qarab aniqlanadi. Bu belgilar bilan uchta asosiy qazish
tizimiga ajraladi:

1. Ruda tanasining cho*zigligi bo°yicha gorizontal tabaqalab qazish
tizimi.

2. Ruduni tik kesimlarpa qirqib va qisqa bloklarga bo‘lib qazish
tizimi.

3. Sidirg'asiga qazish tizimi.

Har bir guruhdagi tizimni qo‘llanish sharoitidagi muhim farqlari
mavjud, lekin uning ko tarqalganligini hisobga olgan holda uning faqat
bittasini ko'rib chigamiz.

Rudani  cho’zigligi bo‘yicha qazib olishda kuchaytirilgan
mustahkamlagichlar (rudaning qalinligi 3-4 metrgacha bo‘lganda) va
tayanchli mustahkamlagichlar (rudaning qalinligi 10-12 m ga yetganida)
qo'llaniladi.

Mustahkamlagichlar dismetri 20-30 sm bo*lgan g*ofla yog©ochdan
yasaladi. Tayanch mustahkamlagichni balandligi 2-2,25 m, tavanchni
plandagi o'lchami 1.5x1.5, 1.8x1.8. 2x2 m o'lchamda tayyorlanadi.
Mustahkamlagichlarni elementlarini maxsus mashinada yer vuzasida
tayyorlaydi.
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Rudani ¢ho‘zigligi bo‘yicha gorizontal tabaqgalab tayanchli
mustahkamlagichlar o*matib bo‘shliqai to‘ldirib gazish tizimini umumiy
ko'rinishi 6.10-rasmda ko‘rsatilgan,

6. 10-rasm, Rudan! cho 'zigligi bo ‘yicha gorvizental tabagalab tayanchli
mustahkamiagichlar o ‘rnatib bo ‘shligni 1o 'ldirih qazish tizimi,

Blokni tayvorlash ishlari yuk tashiladigan shtrek va blokni
markaziy gismidan o‘tkazilgan vosstayushiydan iborat. Yuk tashiladigan
shtrekni  mustahkamlovchi  ramalar  bilan  mustahkamlaydi,
vosstayushiyni  esa  kesilgan g'o'la  bilan  mustahkamlanadi.
Vosstayushiyni to*ldiruvchi materiallar tushiriladigan bo‘limini ichki
qismiga taxta yoki maxsus ponalar qogiladi. Vosstayushiyni qolgan
ikkita bo*limi shamollatish, mustahkamlovchi materiallar tashib keltirish
va konchilarni harakatlanishiga Xizmat qiladi,

Qazish ishlari vosstayushiydan yoki yuk tashiladigan shtrekni
shifti yoki asosini balendligidan boshlanadi. Birinchi qazilgan
tabaganing yuzasi zich to‘shama bilan goplanadi.

Blokda gazish ishlari to‘lig rivojlangan davrida to‘ldirish ishlari
bir-ikki tayanch mustabkamlagich o‘lchamiga orgada qoladi.
To'ldiruvchi materiallarni blokda joylashtirish usuli kovjoy shakliga
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muvofiq belgilanadi, Uzun o‘lchamdagi pog'onalar (8-12 m) soni
blokda kam bo‘lganida to‘ldiruvchi materiallarni skreperda sidirib
to‘ldiradi, agar rudani turg‘unligi imken bersa qisqa o'lchamli
pog‘onalab qazib to'ldiruvchi materiallami o'z og*irlik kuchi ta’sirida
joylashtirish mumkin bo‘ladi.

Kovjoyda mustahkamlagichlar o*matilgan bo°lsa, to‘ldirish ketma-
ketligini burg‘ilash, mustshkamlash ishlari bilan birga go'shib olib
borishga imken beradi. O‘matilgan har bir ikki-to'rt tayanchli
mustahkamlagichdan keyin, ruda tushirish uchun tayanchni ichki tomoni
sidirg‘asiga taxta bilan ochiq joydan ajratiladi. Kovjoydagi to*ldiruvchi
materiallar yuzasi to‘shama bilan berkitiladi. Rudani chugur bo*lmagan
gorizontal burg‘ilangan shpurlar bilan kichik zaryadlar go*llab qo‘porib
quiatadi.

Shpurlami portlatganda mustahkamlagichlar buzilmasligi uchun
ulami pona bilan zichlab furg®unligini oshirish kerak. Shpurlami
noto‘g‘ri joylashtirish yoki mustahkamlagichlar yetarlicha pona bilan
mustahkamlanmagan bo‘lsa, ulemi alohida elementlari sinishi yoki
voppasiga buzilishi mumKin,

Kondagi rudaning qalinligi 12 m dan ortiq bo'lsa, uni qazish
cho‘zigligiga nisbatan ko‘ndalang yo‘nalishda kesib yoki gisqa
bloklarga ajratib qazib olinadi.

Moustahkamlash va to‘ldirish ishlarini bajarishda talab etiladigan
mehnat sig'imini kattaligi, kovjoy ishchilarini mehnat vnumdorligining
pastligi, mustahkamlovchi yog‘och materiallar sarfini kattaligi bu
ishlarni kam mexanizatsivalashtirilganligi, qazib olingan rude tannarxioi
yugoriligi, bo‘shligni mustahkamliab va to'ldirib gazish tizimini
qo'llanish, kon-geologik sharoiti nogulay bo'lib, boshqa tizimni
qo'llanishiga imkon bo‘lmaganda go*llaniladi.
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VIl BOB. QATLAMLI KONLARNI QAZISH TIZIMLARI

7.1-§. Qutlamli konlarni qazish tizimiari to'g ‘risida umwnsy

ma’lumotiar

Qatlamli konlami qazish tizimlari deganda gqazish maydoni
hududida vaqt va makon bo‘yicha o‘zaro boglangan tayyorlov va gazish
lahimlarni o‘tkazish tartibi tushuniladi.

Har qanday gqazish tizimiga quyidagi talablar go‘yiladi: kon
ishlarini olib borish xavfsizligi ta’'minlanishi; qazish ishlari samarador
bo*lishi; insonni o°rab turgan muhit va yer osti ne’matlarini saqlash.

Ishlami xavfsiz olib borishmi ta’minlash uwchun qezish
kavjoyidan, atbatta, ikkita chigish yo‘li bo‘lishi shart. Shuningdek,
kavjoy oldi ishonchli mustahkamlangan bolib, ish joylari uzluksiz
shamollatib turilishi kerak. Ko'mir changini bostirish, kon zarbasi va
to‘satdan ko‘mir va gazning otilib chigishi hodisalarini oldini olishga
yo'naltirilgan tadbirlar o'tkazilishi ham talab etiladi.

Qazish tizimining samaradorligiga 1 tonna ko'mimi gazib
olishga sarflanadigan jonli va buyumlashgan mehnat migdorining
mumkin gadar minimal ho‘lishini ta’minlash hisobiga crishiladi. Mehnat
unumdorligining yuqori bo'lishi qazish tizimining samarali bo‘lishida
katta ahamiyatga egadir. Chunki 1 tonna qazib olingan ko*mir
tannarxining qariyb. 40% ni ish hagi tashkil giladi. Mehnat
unumdorligini oshirish esa gazish jarayonlarini mexanizatsiyalash
darajasi, ishchilaming kasbiy malakasi, kavjoylarda qazish ishlarini
tashkil gilish vsuli va shu kabi muhim omillarga bogligdir,

Yer osti ne’matlarini saglash foydali qazilma yo*gotilishi,
xomashyo  konditsivasi va boshqa sifatiy ko‘rsatkichlar miqdorini
belgilovchi asosiy Davlat gonuni va qonuniyatiari asosida amalga
oshiriladi.

Qazish tizimlari quyidagi muammolamni hal gilish asosida ishlab
chiqarish jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalash, qazish ishlarini
konsentratsiyalash (kavjoy yuklamasini ko'paytirish) va ishonchliligini
ta’minlash uchun qulay sharoit yaratib bera olishi kerak:

kon-tayyorloy va gazish ishlarining o‘zaro salbiy ta’sirini
y0'gotish;

gazish kavjoylarining tashish va shamollatish sharoitlari
bo'yicha avtonomligini ta’minlash;
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kon lahimlarini saqlashning samarali usullarini qo'llab, lava
uzunligining tusg‘un olchamlarini ta’minlush magsadida B qazib olish
kompleks va agregatlarining  yuyori  unumdorlik  bilan - ishonchli
ishlashipa sharoit yaratish,

gaz ajralib chigadigan joylajrda gazsizlantirish boyicha tadbirlar
o'tkuzish asosida gazish lavalarida bajariladigan ishlarga paz ta'sirini
Kamaytirish;

ko'zda tutihoagan hollarda lavalar to'xtah qolishiga sabab
bo'‘ladigan geologik buzilishlami bashorat gilish. [9]

7.2-8 Quzish tiziminl tanlashga ta’sir etuvehi omillar

Qazish tizimini tanlab olishga juda ko'p kon-geologik va kon-
texnik omillar ta’sir ctadi. Ulardan asosiylarini ko‘rib chigamiz. Qatlam
qalinligi quzish ishlari va kon Ihimlarini o'tkazish texnologiyusiga
ta’sir ko‘rsatadi. Masalan, vupqas va o‘rtacha qalinlikka ega bo‘lgan
gatlamlar, shuningdek, galin o'ta giya joylashgan gatlamluming bir
qismi butun galintigi ho'yicha qazib olinadi, qalin yotiq qatlamlar esa
tabagalarga wjratib gazib olinadi,

Kon-tayyorlov lahimlarining kesim yuzosi, balandligi odatda,
gatlam qalinligidan Kkamroq bo'ladi (qalinlik 2,5 m dan kam
bolmaganda), Agar lahimning ushbu o*lchami gatlam qalinligidan katta
bo'lsa, u holda qatlam osti yoki ustida joylashgan tog® jinslarining bir
gismini ham gazishga to‘g'ri keladi (gatlam ostidan yoki ustidan, yoki
har ikKki tomonidan).

Qatlam og‘ish burchagi ko*mimi kavjoy bo'ylab tashishga (a'sir
etadi; og‘ish burchagi 20-25° gacha bo*lgemda Ko*mir mexanik vositalar
vordamida tashilsa, burchak katta bo‘lgan sharoitlarda ko'mir o'z
op‘irlik kuchi ta’sirida tashish shtrekiga tushadi.

Qatlam atrofi jinslarining parchalanib golish yoki ohista egilish
xususiyati koo bositmini boshgarish usulini tanlashda hal giluvchi
ahamiyatga ecga. Jinslaming bu xususiyali qazish ishlarini
mexanizatsivalash vositalariga ham a'sir ko*rsatadi, ularning turg*unlik
aususiyati esa kon-tayyorloy lahimlarini qutlem orasidan yoki kon
Jinslan orasidan o*tkazish lozimligini belgilab beradi.

Qatlamdagi geologik buzilishlar wni qazib olish ishlarini
murakkablashtiradi. Shu sababli qazish tizimini tanlash va uning
elementlarini asoslash, shuningdek, quzish jarayonlarini kompleks
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mexanizatsiyalash masalalarini geologik buzilishlarni hisobga olgan
holda hal qilish lozimdir,

Dastadagi gatlamlarning o'zara joylashishi ulami gazib olish
navbati va qazishga tayyorlash usulini belgilashea fa'sir  etadi,
Konlarning suvdorlik darajasi mashinalaming ishonchli ishlashi va
mehnat  uwnumdorligiga fa'siv  ko‘ssatadi.  Shuningdek, suvdorlik
darajasining katta ho'lishi kon ishlarini olib borish xavfliligi yuqori
bo‘lishiga olib kelishi mumkin Shu sababli suvdorlik darajasi katta
bo'lgan gatlamlami gazishda yer osti suvlarini gazish kavjoylariga
otkazmayvdigan quzish tizimlarini go'llash yoki bunday gatlamiarni
dastlab suvsizlantirib, so'ng gazish ishlarini bagarish tavsiya etiladi,

Quzish tizimini tanlashga kon jinslarining darzdorligi, ularning
vo'nalishi gatlamning tabagalalanish yo‘nalishiga mos kelishi yoki
kelmasligiga ham La'sir ko‘rsatadi.

Darzliklarning mavjudligi va ulaming yo‘nalish tarzi lava
kavjoylarini cho‘ziglik bo’vicha ganday joylashtinsh lozimligi, kavjoy
oldi bo*shlig‘i shipining turg‘unligi, mchnat nnumdorligi va xavfsizligi
kabi ko‘rsatkichlarga ham sezilarli ta'sir ko’ rsatadi,

O'z-o'zidan yonadigan ko‘mir qatlamlarini gazishda ko‘mir
yo‘qotilishining minimal bo'lishiga alohida e'tibor beriladi. Bunga
qazilgan bo‘shligni butunlay toldirishga asoslangan gazish tizimbarin
qo‘llash va wzog muddat xizmat qiladigan  kon [ahimlarini
mustahkamroq tog* jinslaridan o‘tkazish bilan ershiladi.

Yugori unumdorlikka cga bo‘lgan mexanizatsiya vositalarining
paydo bo‘lishi, ulaming yotig ko'mir qatlamlarimi gazish va lashishda
qo‘llanishi kon ishlarini uzun lavalarda olib borish orgali kavjoy
yuklamasini ancha oshirishga imkon yaratdi. Natijada murakkab gazish
tizimlari o‘rniga ancha sodda tizimlardan foydalanish, bir vaqtda
ishlaydigan kavjoylar sonini kamaytirish va kon ishlarmi rejalashni
soddalashtirishga erishiladi.

Qazish tizimini lanlashga ta’sir etuvchi omillar soni juda kop.
Shu sababli ulaming has birini o‘rganib, gazish shlari tizimini tanlash
magsadga muvofg hisoblanadi.
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7.3-§. Qazisk tizimlari tasnifl

Konlaming turli geologik sharoitlarda yotishi va kavjoylarda
qo'llanadigan qazish texnologiyalarining hor xilligi qazish tizimlarini
ham furli variantlarga ega bo‘lishini taqozo etadi. Sababli qazish
tizimlarini tasniflashga zarurat tug'iladi.

Qazish tizimlarini tasniflashda shunday wmumiy belgi borki, u
barcha variantlarga mansub bo'lib, kon-tayyorfov va kon qazish
ishlarining olib borish navbati bilan ifodalanadi. Bu belgi asosiy belgi
bo*lib, quzish tizimi ko*rinishlarini (sidirg’asiga qazish, uzun stolbalarga
ajratib qazish, aralash usulda qazish, kamerali, kamera-stolbali qazish
tizimlari) aniglab beradi. Qazish tizimlarini tasniflashda yuqorida
ko‘rsatilgan asosiy belgidan tashqari, qazish kavjoyining vzunligi (uzun
yoki qgisqa), qatlamni tabaqalarga ajratib yoki ajratmasdan qazish,
kavjoyni qazish maydoni bo'yicha gatlamming yotish elementlariga
nisbatan cho'ziglik, tushish, ko'tarilish va diagonal bo'yicha surilishi
kabi yordamchi belgilar ham hisobga olinadi.

~ Pofessor A.P. Kilyachkov yuqorida keltirilgan barcha belgilami
uch gurvhga birlashtirish asosida qazish tizimlarini tasmiflaydi (7.1-
rasm). Professor keltirgan qazish (izimlari tasnifidanl tashqari
gatlamlarni tabaqularga ajratib yoki ajratmasdan ~qazish belgisiga
asoslangan A.S. Burchakov va Y.A. Jejelevskiy tavsiya etgan gazish
tizimlari tasnifidan ham konchilik amaliyotida foydalaniladi. Bu tasnif
6.1-jadvalda keltirilgan.

Muayyan geologik sharoitlar uchun ko'p sonli qazish tizimlari
ichidan ilg*or va igtisodiy samarador tizimni tanlab olish zarurdir.

Tanlab olingan qazish tizimining ilg*orligi zamonaviy texnikaga
mosligi mezoni bilan aniglanadi. Uning igtisodiy samaradorligi esa
texnik-igtisodiy solishtirishlar usosida aniglanadi,

Qazixh tizimlari tasnifi (prof. A.P. Kilyachkov bo‘yicha)
1 gurub

7. 1-rasm. Qazish tizimlari tasnifi
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T1-jadval

Cho'nglik bo'vichs

Cbo'ziglik bo*yichs

Kovjoy surilishindng qetlam yotish
clemcatlarigs misbatan yo natishy
Cho'zalik bo*yicha, wshith bo'yichs,
ko'tarilish bo*yicha, diogansl bo"vichs

ko'uelish bo'yicka, dicganal bo'yicha

Cho'ziglik bo*vichs, tushish bo"vichs,
Cho®ziglik bo'vichs, nashish bo'vicha,
ko'tacilish bo'yicha, dicganal bo“yicha
Cho'ziglik bo'yicha, wskish bo'yicha,
_ ko'arilish bo'yicha, dmgaml bo"yicha
Cho'zighik bo*vichs. tushish bovichs,
Ko'tarilish bo'vicha, diogaand bo'vichs
Cho*ziglik bo'vicha, tashish bo'vichs,
Cho'zglik bo'yicha, nushish bo'yicha,
ko'tarilish bo*yichn, dioganal bo'yichn

 ko'urilish bo'yichs, diogaal bo'yicha

Yavjoyan

tartibi
sodbadi)

Bamkeon

Binn-ketin

Bir yo'la (kamerald)

Birindetm {stolball}
SirinJetin (stodhad))

Bir yo'la (sidirg"seiga)

nishatan gazish mesydonsds |
tmvyardoy Inhimlenenl o' toeish

Sealib
Bir yo'la, buwe-kols (kamera-

Birin-katin (qisga stolbadar bilan)

Bir yo'ls, birin-ketin {arnlash)

|

Quash tizimlan tasalfi (professoctar A.S. Burelakev va Y A. Jejelevskiy bo*yicha)

Qazish koviovi uzimligl

Uzzan sweibalar bilan
L'2us kovjoylar bilan

Qisga kovpow bilan
Qisqn kovjoylar hidan
Csan Kovioylar bilan

bo'lid

Qalamning
Tabagalmga
bo'imasdia
GConzontal,
ko' ndelang-giva
tnhagalargs bo'Lib

tshagelargn bo'lnishi

Qiya aboqalacgn

|

7.4-8. Uzun stolbali gazish tigimlari

Uzun stolbalar bilan qazish tizimida gqazish maydon
chegaralarida kon-tayyorlov va qazish ishlari o‘zaro bog‘lanmagan
holda olib boriladi. Qazish ishlari boshlangunga gadar gazish stolbasini
hor bo'yicha barcha tayyorlov lshimlarini oftkazish nihoyasiga
vetkazilgan bo*lishi kerak,

Stolbali qazish tizimlarining qo‘llanishi shaxta maydonini
gqanday usulda quzishga tayyorlanganligiga bog'liq bolmaydi, ya'ni
shaxta maydonini har  gqanday wusulda tayyorlanganda ham
qo*llanaveradi. Bunda kavjoy cho’ziglik, tushish, ko‘tarilish va diagonal
bo‘yicha turli yo'nalishlarda surilishi mumkin,

Shaxta maydonini polli usulda tayyorlashda pol hududida
joylashgan kavjoylar soni juft bo‘ladi (2 yoki 4), yarusda csa bitta (lava-
varus), ikkita, ayrim hollards uchta birin-ketin  yoki alohida
shumollatiladigan kavjoylar joylashgan bo‘lishi mumkin.

Qavatli tayyoriash usulida stolbali qazish tizimming bir nechta
variantlari qo‘llaniladi. Agar qavat gqazish maydonlariga bo'linmasa,
uning qanotida teskari yo'nalishda qazib olinadigan bitta kavjoy (lava-
qaval) joylashgan bo‘ladi. Qavat qazish maydonlariga bo'lingan hollarda
esa uning hududida, polli tayyorlash usulidagi kabi ikkita, ayrim
sharoitlarda esa wchta kavjoy joylashgan bo'ladi, Bunda gazish
maydonidagi zaxiralami = qazish oraliq bremsbergi orqali amalga
oshiriladi, qazish yo'nalishi ésa to°g’ri yoki teskari bo‘lishi mumkin,

Polli va qavatli tayyvorlashda qazish kavjoylari cho‘ziglik
yo'nalishi bo*yicha joylashadi.

Shaxta maydonini gorizoatlar bo‘yicha tayyorlashda kavjoy
odatda mshish yoki ko'tarilish bo‘yicha harakatlanadi (suriladi).
Gorizont hududida ikkitadan to‘rttagacha qazish kavjoylari joylashgan
bo*ladi,

Uzun stolbali qazish tizimlarining bir necha variantlari mavjud
bolib, wlardan turli kon-geologik sharoitlarda joylashgan qatlamli
konlami qazishda foydalaniladi. Quyida ushbu tizimlaming konchilik
amalivotida keng qo‘llanilayotgan variantlari to‘g'risida ma’lumotlar
keltiriladi.
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7.4.1-§. Uzun stolbali qazish tizimi - lava-gavat (lava-yaris)

Bu qazish tzimida qgavat (vams) shireklari kapital (pol
bremsbergidan qavat (pol) chegarasigacha o'tiladi va ular kesuvch pech
orgali tutashtiriladi. Bunda gavat (yarus) balandligi 150 300 m, stolba
uzunligi esa 1-—2 km bo*lishi mumkin,

Stolbani tayyorlash gatlamli (7.2-rasm) voki mayvdon kon-
tayyorlov lahimlari (7_3-rasm) yordamida amalga oshiriladi.

Qatlamli vsulda stolbani tayyorlash sxemasi bo'yicha tashish
shtreki  konveyer prosckiga parallel, nlar orasida ko‘mir saqlovehi
butunliklar qoldirib yoki kengligi 15--20 m bo'lgan toshdevor tiklab
o'tiladi. Ko'mir saglovchi butunlik va toshdevor har 30 m masofada
prosek bilan pechlar orqali tutashtiriladi. Tashish shireki lava surilishi
mobaynida tmgatilib (golatilib) boradi, prosekdan esa pastda joylashgan
stolbani qazishda shamollatish shiveki sifatida foydalaniladi.

Maydon usolida stolbani tayyorlash sxemasida gatlam ostida
joylashgan puch jmslar orasidan tashish va shamollatish shtreklari
o‘tkaziladi, ko‘mir gatlamlarda esa konveyer va shamollatish shireklari
o'tkaziladi. Maydon va qatlam lahimlari o'zaro gezen yoki kvershlaglar
argali tutashtiriladi. Maydon usulida stolbani tayyorlash, asosan, gatlam
yon jinslari yumshoq bo*Iganida qo* llaniladi.

2 o=
' . y

7.2-rasm. Stolbani qatlamli lahimlar yordamida tayyorlash: 1-
yuk tashuvchi shirek: 2-shamollatwchi shtrek; 3 - lava; 4-keyingi
(pastki) stolbada tayyorlanadigam kesuvehi pech.

7.3-rasm. Stolbani maydon lahimlari ywdanuda tayyoriash: 1 -
yuk tashwvehi maydon shireki; 2 - gatlamli kormveyerli shirek; 3 - gezenk
yoki oralig kvershlag, 4 - lava; § - qatlaomni shamollatuvchi shtrek; 6 —
shamoliatuvchi maydon shireki.

Uzun stolbali gazish tizimining ushbu varianti qatlamning
galinligi 0,6 dan 2,5 m gacha bo‘lgan, ship jinslari turg‘unligi o*rtacha
va turg‘un, har qanday gazdorlikka ega bo'lgan yofig va giya joylashgan
qatlamlami  qazib  chiqarishda go‘llaniladi. Agar qatlam zaminida
joylashpan jinslar qavarish xususiyatiga ega bo‘lsa, u holda ushbu gazish
tizimini qo*llash tavsiya etilmaydi.

7.4.2-§. Qavat (yarus)ni nimgova! (rimyarus)iarge bolib gazish
tizindari

Qavat (varus)ni nimgavat (nimyarus)larga bo‘lish kon qazish
ishlarini konsentratsivalash, ya'ni bir gavat yoki yarmsda kavjoylar
sonining ortishi hisobiga ko'mir qazish hejmining ko‘payishini
ta'minlaydi. Odatda, qavat (varus) qatlamning og'ish yo‘nalishi
bo'vicha ikki, ayrim hollardagina uch qismga bolmadi. Bular uzunligi
350—450 m bo‘lgan ikki yoki uchta lava orqali qazib olinadi. Qismlar
bir-biridan oraliq shtreklari bilan ajratiladi.

Shaxta maydonini qavatli tayyorlashda gavat tushish yo‘nalishi
bo‘yicha balandligi 350—450 m bo‘lgun nimqavatlarga bo'linishi bilan
bir qatorda, cho‘ziqlik bo‘yicha ham uwzunligi 750—1000 m bo‘lgan
qazish maydonlariga ajratiladi. Har bir qazish maydoniga wuning
chegarasidan yoki o‘rlasidan o‘tkaziladigan uchastks bremsbergipga
xizmat qiladi. Qazish kavjoylari doimo uchastka bremsbergiga tomon
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surilib boradi, ammo hamma vaqt ham qazish maydoni zaxirasini qazib
olish yo'nalishi qavatni gazish yo*nalishiga mos kelavermaydi.

Agar qazish maydoni zaxirssimi gazib olish yo‘nalishi gavatni
qazish umumiy yo'nalishiga mos bo‘lsa, u holda gazish tizimining bu
varianti ko*mirni oraliq shireki bo‘yicha oldingi bremsbergga tashish
orgali cho'ziglik bo‘yicha uzun stolbalar bilan qazish tizimi deyiladi.

Agarda qazish maydonida kavjoylar gavatni qazish umumiy
vo‘nalishiga teskari yo'nalishda surilib boradigan bo'lsa, gazish
fizimining bu varianti, ko'mimi oraliq shtregi bo‘vicha ortki
bremsbergga tashish orqali cho‘ziglik bo‘yicha uzun stolbalar bilan
qazish tizimi deyiladi. Quzish tizimining bu variantlari galinligi 0,9—2.5
m, ship jinslari turg'un va o‘rfacha turg‘unlikga ega bo'lgan yotig
hamda qiya qatlamlarni qazishda qo‘llaniladi.

Agar uchastka giya lahimlari gazish maydoni o'rlasidan o'tka-
zilgan bo‘lsa, tizimning bu varianti ikki tomonlama bremsberpli
cho'ziglik bo‘yicha uzun stolbalar bilan gazish tizimi deyiladi. Qazish
tizimining ushbu varianti yugorida keltirilgan har ikkala variantiamning
afzallik va kamchiliklarini 0°zida aks eltirgan holda kon ishlarini yugori
konsentratsiyalashni ta’minlaydi. Biroq ikki fomonlama bremsbergli
variantda uzun lahimlarni bir tekisda shamollatish ishlarini tashkil gilish
ancha murakkab bo‘lganligi sababli, qazish tizimining bu variantini
galinligi 1,3—2,5 m gacha, kam gazli, kon zarbasi xavfiga ega
bolmagan giya va yotig qatlamlarmi gazib chiqarishda qo‘llash tavsiya
ctiladi.

Kavjoylar bremsberglarga yaqinlashib borgan sari  ularni
(bresberglarni) saqlash ishlari murakkablashib borishi va muhofaza
saglovchi butunliklarida ko‘p migdorda ko‘mir yo'qotilishi ikki
tomonlama bremsbergli qazish tizimi variantining qo‘Hanish doirasini
cheklaydi, shu sababli konchilik amaliyotida bu variant kam qo'llaniladi.

7.4.3-§. Gorizontal qatlamlarni uzzm stolbalar bilan qazish
tizimilari

Bu tizimlar stolbalami tayyorlash va gazib olish ishlarini o'ziga
x0s tartibi bilan boshqalardan farg giladi. Tayyorlangan stolbalar bitta-
bitta oralatib, shaxmat tartibida qaziladi va natijada qazib olingan
bo“shligda doimo bitta qazilmagan stolba mavjud bo* ladi (7.4-rasm). Bu
stolbani gazishga tayyorlash qazib olingan stolbalar ship jinslarining

206

qulab tushishi tugab, ma’lom vaqt o‘tgandan so'ng (kamida 6 oy, ko'pi
bilan 1,5—2 yil) qazilgan bo‘shliq qulab tushgan jinslar orasidan
luhimlar o'tkazish orqali amalga oshiriladi. Ayrim hollarda (atrof
jinslarining suvdorlik darajasi yuqgori bo‘lganida) lahimi qazilgan
bo‘shliq tomonida yoki tor bo‘lgmn (odatdag: 8-10 m o*miga 1-3 m)
saglovchi butunlik qoldirib o*tkaziladi. Natijada saglovchi butunliklarda
vo'qotiladigan ko*mir migdori ancha kamayadi va tayyorlangan zaxirani
qazib olish ga qulay sharoﬁy\tya&lgdn =

konveyerli shirek; 2 - shamollatuvchi shirek; 3 - qulatiigan kesuvehi
pech; 4 - polli shireklar.

Ushbu qazish tizimi qo‘llanganda kon  ishlarini
konsentratsiyalash imkoniyati yugori bo‘ladi. Bu gazish tizimi, asosan,
qalinligi 1,4-3,5 m murakkab gipsometrivaga ega bo‘lgan gorizontal
ko‘mir qatlamlarini gazishda qo*llaniladi.

Kon-tayyorlov ishlari hajmining Katta bo‘lishi, uskunslaming
tez-lez qayta montaj qilinishi, lahimlami shamollatish sxemasining
murakkabligi tizimning kamchiliklari bo®lib, vning qo‘llanish doirasini
chegaralovchi omillar sirasiga kiradi.

Misol: Ruda tanasining gorizontal galinligi- m=2.5m, yotish burchagi
0=65°, Rudaning hajmiy og'irligi y=3,8 t/m®, quitiglik koefTitsienti
=6, qavatning balandligi het=40 m, blokning uzunligi Lw=53 m.
Rudada foydali komponent

tarkibi Ar=2,6%. qoplovchi tog' jinsida Ap=1%, rudaning
ajratiladigan qatlami balandligi - h=2 m. Tozalash ishlaridagi
rudaning yo'qotishlari P+3%, sifatsizlanish: kamerani gazib olishda
Rk=3%, butunliklarmni qazidb olishda R,=10%. Rudnikning kunlik
unumdorligi Pu,=1000t (ikkita almashinuvda 6 soatdan ishlaganda).
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Yechilishi.
L Qagzib olish ko‘rsatkichlarini hisoblash
Blokda.g,i balans zaxiralarining targalishi jadval 1da kelfirilgan,
blok bo‘yicha yo*qotishlar va sifatsizlanishni hisoblash — jadval 2 da
keltirilgan.

- PSRy 1SR

7.1 fadval
et Beda . Balens
Ishlar |Uzunligi, m?
bosdaichi bo‘yicha zaxira-
o m J‘ll:s Rudada | pajm, m? lari, t
: Tayyorlash ishlari 4P
Chigarish 55 4 7.9 435 1645
shteeki .
4
Vosstayuiy 38 - 6 252 965
JAMI: 97 687 2611
Kesish ishlari
Podsechka 525 - 5 263 999
Ruda 38 - 6 252 965
tushirgich -
JAML: 90,5 515 1964
Tozalash ishlari -
Kamerani 4070-252 | 15466965 |
qazib olish - =
3818 14501
Butunlikiam 480 1824
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| qazib olish 2
JAMI: 4298 16325
Blok ho'yicha 187.5 3500 20900
JAMI:
7.2 jadval
Rlok bo'yicha yo‘qotishlar va sifatsizlanishni hisoblash
Balans A Qazib Qazib
Ishlar | Zaxiralari, ]."gl':z;ﬁ Sifatsizlani| ofinadigan’| ‘olingan
basqichi B, °"K *| shkoeff, R! zaxiralar, | ruda hajmi,
m3 ¥ I "‘J D, Ill3
(Tayvorlash | 2611 | 1 0 2611 2611
ishiari ‘
Kesish 1964 1 0 1964 1964
ishlari
JAMI: 4575 I 0 4575 4575
Tozalash
ishlari:
~kamerani 14501 0.97 0.03 14066 14501
qazish
-butunlikni 1824 0.9 0.1 1642 1824
qozish | : .
JAMI: 16325 0.962 0.038 15708 16325
Blok 20000 0.97 0.0295 20283 20900
bo‘yicha
JAMI:

Yo'qotishlar va sifatsizlanishning o*rtacha Kattaliklarini hisoblash:
Ko = H, | 5, =158/ 16325 =1,962

Kimt =1/ B = 20283 / 20900 = 0.97
Ry = (Do L)/ Dy = (16325-15708) / 16325 = 0.038

R =(D- 1)/ D= (20900-20283) / 20900 = 0.0295

IL BPI parametriarini hisoblash

1. Tozalash zaboyida 1

ish jarayoni uchun ishlab chigarish

jarayonlari tarkibi: a) rudani ajeatib olish (burg‘ilash, zaryadlash va

shpurlarni  portlatish);

b) zaboyni
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shamollatish;

v) rudani




Zig'is!nirish; £) qazib olingan bo‘shligni to‘ldirish (tashlangan tog*
Jinsini tozalash, suv o'tkazuvchan to‘ldirish to‘siglarini o'matish,

w‘ldjrish ishlari, suvni chiqarish, yer yuzasi gatlamini yotgizish),

2. Bitta zaboyda ishlab chigarish jarayonlarini hisoblash.

Tozalash ishlarini hisoblash va TIK asosiy hisoblariga quyidagilar

kiradi: .

1) Bitta tozalush ishlari siklida blokdagi ishlab chiqarish jarayonlari
txrht;lini va davomiyligini aniqlash, tozalash ishlari grafigini
tuzish;

2) Zaboy va blokning o°rtacha kunlik unumdorligini aniglash;

3) Sha.xln ):oki maydonchaning yillik unumdorligiga ko‘ra bir vagtda
qazib olinadigan bloklar sonini hisoblash;

4) Tozala_vsh ishlari asosiy TIK ni hisoblash (ish unumdorligi, asosiy
materiallar sarfi, ruda yo*qotilishi va sifatsizlanish).

Rudani ajratib olish

Blokning yarmidagi zaboyning maydoni m=2.5m va uzunligi
L=26.3 m bo‘lganda quyidagini tashkil qiladi:

8=2.5*26,3=65,8 m*.

_ Zaboy maydoni 65.8m* bo'lganda va | ta shpurgs mos keluvchi
msbr).’ mag'rdm'\da (1m® ga teng) shpurlar soni n=65.8*1=66 shpumi
tashkil gl{adx. Shpur chuqurligi Ls=2m bo‘lganda. shpuriar
kopmicktining umumiy vzunligi quyidagini tashkil giladi:

IL=Lg*n=2%66~ 132 m.
Diametri 42mm bo‘lgan 1m shpurga PM ning nisbiy sarfi kattaligi qe =
0.7 kgfm bo'lgmgda, shpurlaming umumiy komplekti uchun PM ning
umumiy sarfi yarim blokda quyidagini tashkil giladi:
Q=qc"La*n=0,7%2%66 =~ 93 kg
Sll:l'.k e = 0,95 da shpurlar komplekti bilun ajratib olinadigan
ruda giymati quyidagi formula bilan aniglanadi;

’ K, 07
FeS *L tpt a5 8*2%095%. 200 o ]
St bty 098 i 1M

Vi=V*=125%3,8=475 L.

1t ajratib olingan ruda uchun PM sarfi : 93:475=0,193kg/t.

Bmgxlovchinmg zaboyni burg‘ilash nommasida burg‘ilash
davomiyligi 74t/odam.sm bo'lganda va bir almashiouvda 4ta
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burg‘ilovchilar ishlashida quyidagini tashkil qiladi: 475 / (4*74)
= 1.58 almashinuy.

Shpurlarni zaryadlash va burg'ilash davomiyligi 0.2 almashinuvga
teng.

Portlatish ishlaridan keyin zaboyni shamollatish almashinuvlar
orasida amalga oshiriladi,

Rudani yig'ishtirish

Yarim blokda bitta sikida portlatilgan ruda massasini olish
davomiyligi skreperchi va yordamchisining almashinuv normasi
250t/sm bo*lganda: 475:250=1,9=2almashinuvni tashkil giladi. Ishlar
boshlanishidan oldin vangi qatlamda shiftda yarim blok uzunasi
bo'yicha gqisqa shpurlar burg'ilanadi, blochkalar ilinadi, ulardan
skreper uskunasi kanatlari o‘tadi, skreper lebyodkasini esa harakatsiz
holatda mustahkamlanadi.

Ishlab bo‘lingan bo*shligni gidravlik to‘ldirish

To*ldirish materiali sifatida gilli va suvli qum qo*llaniladi:

1. Ishlab bo‘lingan bo‘shliq hajmini to‘ldirish uchun kerak bo‘lgan
to‘ldirish materiali bitta ish siklida zaboyda quyidagi formula
bilan hisoblanadi:
0= VR S0+ (+d) _12S°0 TS (0D (1-0.05) o ¢

K, Ll

2. Gidravlik to‘ldirgichda suv sarfi qattig va suyuqlik nisbati bilan
aniglanadi: J;T=3:], unda Q,~3*98,5=295,5m’.

3. Gidravlik uskunaning unumdorligi (anig) — 16.4m*/soat. To" Idirish
ishlaridagi ishchilar soni almashinuvga 2 Kishi deb qabul gilamiz,
qatlamni to‘ldirish davomiyligi 6soat, ya'ni | aliashinuv. Ruda
to*ldirgichni, ko‘tarilmani, suv qabul giluvchi chegaralami hosil
gilish va tog' jinsi qatlami to‘shamini to'ldirish ishlari oldidan
olish davomiyligi 2 ta mustahkamlagichlarda bir almashinuvga
teng deb qabul qilamiz. Qatlamni to*ldirib bo*lgundan keyin yarim
blokda ishlar bajarilmaydi, to'ldirgichdan suv chigarilishi amalga
oshiriladi, shundan keyin 4 ta ishchi 0.3almashinuvda yer gatlami
tashlaydi.
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IIL Blokdagi ishlarni tashkil gilish

Almashinuvlar bo‘yicha ishlab chiqarish jerayonlarini targatish
jodval 3da keltirilgan. Bir kundagi almashinuvlar soni - 2ta, bir
kundagi sikllar soni 1/3<0,33. Blokdagi bir vagtda ajratib olinadigan
gatlamlar soni — 2.

7.3 jadval

Lshlar numi 1 m — - — T

L 2 1 1 [Dam |2 [Daw | 1 [Dam [ 27 [Dum
i i |otish | |otisk | |olish olish
Rudant

alih !
Ruda tashurgich, |
vosstsshly, W alqlar

hosa yilish va yer
qutlamini olish

To'ldirish =

Ontlam yotqezish | 1

Hurg: lash |,1 1

Luyud_lmh vi L

IV, Birvaqtdagi tozalash ishlaridagi bloklar soni
Blokning o'rtacha kunlik inumdorligi:

Po=2*475/3 = 317 tkun

Ishlar bosqichi bo'yicha ruda zaxirasining blokda targalishi —
jadval 1.

Blokdagi rudani ajratib olish davomiyligi:

17290
AT P -
=TT, 37 550w

7, - tozalash ishlari bilan blokda ajratib olinadigan ruda giymati, t;
R, — blok bo‘yicha o‘rtacha kunlik ish unumdorligi, tkun.
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Shaxtaning bir kunlik unumdorligini ta’minlovehi bir. vaqtda qazib
olinadigan bloklar soni quyidagi formula bilan aniglanadi:

-0, 25-3

K*P
NSty =

Bunda, X,- tozalash ishlari bilan gazib olinadigan ruda hajmining
nisbiy og‘irligi — jadval 1;

w- zaxita kocffitsienti, odatda 1.25-1.3 dan. kam emas. |

V. Tozalash ishlarining asosly texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari
Bilta gatlamga ish kuchining sarfi (odam.sm):
Burg‘ilovchilar -8, skreperchilar -4, mustahkamlovehilar -2,
to'Idiruvchilar -2, Jami — 16,
Zaboy ishchisining ish unumdorligi - 475/16+29,Tusm.
Kameradan chigariladigan ruda qiymati:

ArFA, — R¥(ArA,) = 2.6-0.03%(2.6-1.0) = 2,55 %

7.4.4-§. Tushish yokl ko'tarilish yo ‘nalishlari boyicha wzun
haali qazish tizinelari

Bu tizimlar og‘ish burchagi 10° gacha bo‘Igan ko‘mir qatlamni
shaxta maydonini gorizontal yo‘nalish bo’yic!na tayyodasbda
qo‘llaniladi. Tizimlarning yakka va juft lavali variantlari konchilik
amaliyotida keng qo*llaniladi. ;

vakka lavali variantds gazish maydonini tayyorlash tayyorlovchi
giya lshimlarni (konveyerli bremsberg yoki uklgn va sha.mollalisl!
yo‘laklari) gorizontning giya balandligi ho'yicha bir yo'la olish orgali
amalga oshiriladi



7.4-rasm. Yakka lavalar b5 -3 2
wun stolbali gazish tizimi- 7 v"" ko'tarilish yo'nalishi bo yicha
shamq[lqmvchi maydon shtreklar;. 3" 2 - bosh yuk tashuvchi va
shamollatwvchi uklonlar, - prosek; 4 va 5 - komveverll va

Stolba zaxirasi bosh shtrek.

kesuvchi pechlardan boshlab g ™ 30—50 m masofada o*tkazilgan
Nv;n‘y;;ha sd:;: :mﬁgm lavalar y h _)('izki kz‘tarilish yo'nalishlari
iog* urchagi 10° gach ida qazib olinadi, Ushbu tizim
o‘Hachadan kam bo'lmagan qw;;‘ Qalinligi 0,7-2,0 m, ship turg*unligi
Qu:hiun ulvsil)::' etiladi (quzizh Cthu", i ko'tarilish yo‘nalishida gazish
tlamni tushish ‘ish ‘nalis 121 1200 m dan oshmasligi ;
go*Nanilganda qazi(:f em;.;‘;?i;—a'“"i bo‘yicka qazishds ushby 5:?3:
burchagi Q:(‘J“;gachn, qalinligi esa 3 g ':‘h gacha bo'lib, qatlamning og‘ish

: dazish ishlarini yakka layyy, ™ 24cha bo‘lishi talab ctiladi.
ishonchli ishlashi bilan bir qatordg ¥ bilan amalga oshirish kavjoyning
saqlash uchun ham qulay sharoitlyy. . “0lbalami chegaralovchi lahimlarni
aytirib, g ishlari konsen _qgiya ar  umumiy sonini
Qazish tizimiming juft lavali variap,, S1Yasi yuqori bo‘lisini ta’minlaydi.
'0.-_9—.10‘;‘: uxln va ship u:rmligi o-n%og‘ish :urcat;g:) :I(:; gacha, qalinligi
q&ib_ arishda qo‘llaniladi. hadan kam bo’lmagan gatlamlami
loum: '!‘ushish va ko‘tarifish 3:?‘8,11 chuqurligi 600 m dan?)shnmsligi
cho‘ziglik bo‘yvicha uzun stolbaj; Cha uzun stolbali qazish tiziralari

afzallik va ba'zi kemehiliklarga eps 98Zish tizimlariga nisbatan qator

2]4

7 Svasm. Jufi lavalar bilan ko ‘tarilish yo ‘nalishi bo 'yicha wzun
stothali gazish tizimi: 1 va 2 - bosk yuk tashuvchi va shamollatuvchi
dala shireklari; 3 - yon konveyerli uklonlar; 4 - markaziy wklon; 5 -
krossing.

Afzalliklari: gorizontning qiya balandligi kattaligi; qatlam
gipsometriyasining qanchalik murakkabligidan gat’ty nazar lava
uzunligining o‘zgarmasligi; qazish stolbalarining o‘ichamla katta
bo* lishi.

Kamchiliklari: gatlam og'ish burchagi 10° dan katta bo‘lganda
kon qazish ishlarini Kompleks mexanizatsiyalash vositalari~ yo'qgligi
mfayli ushbu gazish tizimi qo‘llanish doirasining chegaralanganligi;
materiallar, uskunalar va odamlarni qazish kavjoylariga yetkazib
berishning qiyinligi. Biroq, ba kamchiliklarni bartaraf  ectish
imkoniyatfari mayjud. Shuning uchun ko'rilayotgan qazish tizimlari
istiqbolli tizimlar hisoblanadi.

7.4.5-§. O'ta giva (tik) qatlambarning stolbali quzish tizimiari

Bu tizimlar gazish texnologiyasi bilan bog*liq bo*lgan o‘ziga xos
xususiyatlarga egadir. Ma'lumki, o‘ta giya (tik) gatlamlar fagat qavatli
usulda qazishga tayyorlanadi. Qavatni qazib olish tartibi esa gatlam
qalinligiza bog‘lig bo‘ladi. Yupqa qatlamlar fagat to‘g'ri yo*nalishda,
ya'ni bosh kvershlagdan shaxta maydoni chegaralari tomon yo“nalishda
gazib olinadi. Shu tufayli tik yupqa qatlamilami stolbali gazish
lizimlarini qo‘llash orgali gazish maydoni to‘la chegaralanmaydi.
Chunki oldga tashish va shamollatish kvershlaglari uning chcgaralari
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vazifasini o'taydi, Bu qazish tizimi qalinligi 1.6 m gacha bo‘lgan o'ta
qiya va tik qutlamlami gazib chigarishda qo‘Haniladi. Agar qatlam
qalinligi katta bo‘lsa, u holda uzun lavalarni (130—150 m)
mustahkamlash va kon bosimini boshqarish ishlari qiyinlashib,
pog‘onalaming qulab tushish xavh tugtiladi.

Qatlam gqalinligi 1.6-24 m bo'lsa, u holda, qavatni
nimgavatlarga ajratib qaziydigan stolbali tizim qo‘Haniladi (6.6-rasm),
Bunda qazish kavjoylarining shakli to‘g'ri chizigli bolib, gatlam
qalinligi 1,8 m dan ko'p bo'lsa, ko'mirni massivdan ajratib olish
burgilab-portlatish usulida amalga oshiritadi.

Qavat cho‘zigligi bo'yicha o*lchami 250300 m bo'lgan qazish
maydonlariga bo'linadi, Qavatning vertikal (tikkasiga) balandligi 80-100
m, nimqavatning qivalik bo'yicha balandligi 30—40 m, soni 2-3 ta
bo*lishi mumkin.

Qazish maydonlari orasida goldiriladigan saglovehi butunliklar
kengligi 10-15 m, shtrek ustidagisini qalinligi 4-5 m ni tashkil giladi,
Mexanizatsiyalashgan xonveyer-girg‘ichli qalqonli gazish agregatlar
ishlatilishi tik qatlamlarni tushish yo'nalishi bo‘yicha tiliklarga ajratib
qazish tizimining namoyon bo‘lishiga olib keldi (7.7-rasm). Bu tizim
go‘llanilganda birinchi stolbani fayyorlash uchun gavatning butun
balaadligi bo'yicha ko'mir tushirgich pechi o'tilib, shamollatish shitreki
zaminidan biroz pastrogda montaj kamerasi barpo etiladi.
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7.6-rasm. O 'ta qiva gatlamlarda gavaini nimgavatlarga ajratib
gaziydigan stolbali qazish tizimi: I - orally kvershlag, 2 — qatlamli yuk
tashwvchi shirek; 3 - sirpanma; 4 - oraliq shtrek; 5 - parallel shirek: 6 -
shamollatuvchi shirek; 7 - shamollatuvchi tutashma; 8- shamollatuvchi
kvershlag.

Kameraning cho'ziglik bo'yicha uzunligi 40-60 m bo‘lishi
mumkin. Shamollatish sirpanmasi (skat) oldindan qavatning butun
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balandligi bo‘yicha o‘tilmasdan, kavjoy surilishi mobaynida qau'lgm?
bo'shligda barpo etib boriladi. Bu sirpanmadan ikkinchi s}olbat_u
qazishda ko'mir tushirgich pechi sifatida foydalaniladi, Stolbani qazib
olish davomida ko*mir tushirgich pechlari tugatilib (qulatib) boriladi.

7 7-rasm. Tik gatlamiarni tushish yo'nalishi bo'yicha tiliklarga
ajratib gazish tizimi: I - oralig kvershlaglar; 2 - tashuvehi shivek; 3 -
ko ‘mir tushirgich pechi; 4 - kavjay; S - shamollatuvchi sirpanma; 6 —
shamollatuvchi shirek: 7 — qazuvchi agregal momtaj gilinadigan
kamera,

Bu qazish tizimining texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari boshga
ko*rib olinganlarga nisbatan ancha yuqori bo*lads. g

Shuning uchun montaj kamerasini barpo etish (aynic!sa, k.o'mnr
va gazning to‘satdan ofilib chigish xavfi bo‘lgan gatlamlami qazxshc‘la)
va ko'mir fushirgich pechlarini qazilgan bo‘shliqda saqglab tmnh
qiyinchiliklariga garamay ushbu gazish tizimining qo®llanish doirasi
tobora kengayib bormoqda. Hozirgi vaqtda tushish yo*nalishi bo’yicha
tiliklarga ajratib gazish tizimi qalinligi 1,1-2,2 m, og'ish burchagi 50-
90°, atrof jinslarining turg‘unligi o'rtachadan kam bolmagan va
suvdorlik  darajasi  kichik bo'lgan gatlamlami qazib olishda
qo'* lanilmogda. :

Yuqorida keltirilgan barcha gazish tizimlari va ulaming
variantlari qo‘llanilganda kon bosimini boshgarish ship jinslarini Iqla
qulatish asosida amalga oshiriladi (ayrim sharoitlarda - qatlam qalinhgi
| m gacha bo‘lganda shipni ohista tushishi orgali ham kon bosimi
boshqarilishi mumkin).

Kon bosimini qazilgan bo‘shligni gidravlik usulda to'ldirib
boshqariladigan hollarda o“ta qiya va lik qatlamlarni qazishda stolbali
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tizimning cho‘ziglik bo'yicha tliklarga ajratib qazish varianti ham
qo‘laniladi(7.8-rasm).

Tizimning bu variantida qavat cho*ziqlik bo*yicha o*lchami 200-
300 m bo'lgan qazish maydonliriga bo linadi.

Qazish maydonlari o'z navbatida uzunligi 50 m bo'lgan
bloklarga ajratiladi. Tashish gorizontida qazish maydonini ochish bash
maydon (ashish shirekidan boshlab gazish maydoni o'rtasidan
o‘tkaziladigan va maydonni ikki gqanotga ajratuychi oraliq kvershlaglari
orqali amalga oshiriladi (bir ganotda bitta yoki ikkita blok bo'lishi
mumkin). Shamollatish oraliq kvershlaglari har bir blokning yuqori
chegarasidun  o°tkaziladi, Qatlam yotig yoni tomonidagi oralig
kvershlagidan to qazish maydoni chegarasigachs tashish shiregi
o'tkaziladi. Qazish maydoni markazi va flanglari, shuningdck, qatlam
zamini orqali shamollatish gorizontdagi shamollatish kvershlaglari bilan
tutashadigan  sirpanmalar  (skatlar) o‘tkaziladi. Sirpanmalar ikki
bo‘linmaga ega bo'lib, ulaming biri odamlar harakati, ikkinchisi - yuk
tashishga xizmat qiladi.

Pastki tilikni qazish vchun tashish shtregiga parallel konveyer
shtregi o‘tkaziladi. Blokdun qazib olingan ko*mimi tashish shtrekiga
yetkazib berish uchun gazish bo'shlig'i to'ldirmasi orasidan ko‘mir
tushirgich sirpanmasi o'tkaziludi. Bu sirpanma blok oraliq kvershlagi
orqali maydon shtreki bilan tutashtiriladi.

Qazish maydonini tayyorlash jarayonlari drenaj va shaxtani
suysizlantiruvchi lehimlumi barpo qilish va birinchi tilikai gazishga
boshlanishi bilan nihoyasiga yctadi. Keyinchalik ba tayyorloy lahimlari
o'‘tilmaydi. Qazish ishlari davomida ularmi shakllantirib, toldirma
massivida saqlab boriladi.

Tiliklar kengligi 10-15 m bo‘lib, ulami gazish pastdan yuqoriga
vo‘nalishida amalga oshiriladi.

Har bir ko'mir qazish ishlari shamollatish sirpanmalaridan
boshlab ko*mir tushirgich yo*‘nalishida olib boriladi.

Har bir blokdagi ko'mir zaxirasi bir-biriga qarama-garshi
yo'nalishda harakatlanadigan (uchrashadigan) ikki kavjoy orqali gazib
olinadi. Qazish kavjoyi 12—15 m surilgandan so'ng qazish ishlani to
gazilgan bo‘shligda to‘ldirma tiliki barpo etilmaguncha to*xtatiladi.
Qazilayotgan tilik batamom gazib olingandan so‘ng navbatdagi tilikni
qazishga Kirishiladi.
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Sidirg‘asiga qazish tizimlari MHD ko‘mir konlarida keng
qo‘llaniludi. Og‘ish burchagi qunday bo'lishidan qat'iy nazar, qalinligi
0,9-1,5 m bo’lgan qatlamlami qazishda sidirg‘asiga qazish tizimlari
qo‘llaniladi. Bu qazish tizimlari stolbali qazish tizimlari kabi shaxta
maydoni istalgan usulda tayyorlanganda ham qo‘llanishi mumkin,

Sidirg*asiga qazish tizimlarining gator ko‘rinishlari (variantlari)
mavijud. Quyida ulaming cng asosivlarining qisqacha mohiyati
to*g*risida ma“lumotlar keltiriladi.

7.5.1-§. Yotig va giva qatfamiarni sidirg‘asiga qazish vicimining
lava-gavat (lava-yarus) ko ‘rinishi

Bu tizimda qavat tashish va shamollatish shtreklari kapital (pol)
giya lahimlaridan boshlab olkaziladi va ular 30-40 m masofaga
otilgandan so‘ng kesuvchi pech bilan tutashtiriladi (7.8-rusm). Qavat
tashish shiveki lavadan qazib olingan ko*mirni yuklash, o‘tilayotgan
shirek kavjoyidan gazilgan kon massasini tashish va turli manyovr
operatsiyalarni  bajarishni osonlashtirish magsadida doimo lavadan
kamida 50 m masofaga o*zdirilgan bo'lishi kerak.

Ko'rilayotgan tizimning ushbu varianti yupqa, o‘rtacha
qalinlikka ega bo‘lgan yotiq va giya gatlamlarni gazish uchun tavsiya
etiladi. Bu qazish tizimi qator afzallik va kamchiliklarga ega bolib,
ularning eng asosiylari quyidagilar.

Afzalliklari: kon-tayyorloy lahimlard hajmi nisbatan kichik
shamollatish sxemasi sodda, qazish maydonini tayyorlash vaqti
qisqaroq. [18]

Kamchiliklari: shtreklami saglash sharoitlari og‘ir, qatlam
unumdorligi kam, qatlamni go‘shimcha razvedka gilish imkoniyati yo'q.

7.5.2-§. Qavami nimgavatlarga bo'lib sidirg ‘asige qazisk tizimi

Bu ftizimda qavat oraliq shtreki o‘tkazilish yoli bilan
nimqavatlarga  bo‘linadi. Nimgavatlardagi  ko'mir  zaxirasi  to'gri
yo'nalishda qazib olinishi bois, oraliq shireklari qazilgan bo’shligda
tiklangan toshdevorlar yordamida saglamadi. (7.9-rasm). O‘zining
mohiyatiga kora, gazish tizimining bu ko‘rinishi yugorida ko'rib o*tilgan
yazilgan ko'nmumi ortki bremsbergga tashuvchi stolbali tizimga juda
o*xshashdir,
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7.9 -rasm. Qavami mimgavatlarga bo 1ib sidirg 'asiga gazish
tizimi.

Sidirg‘asign qozish tizimining wshbu varianti atrof jinslan
bo‘shroq va gazdorlik darajasi kichik bo'lgan yotig va qiya qatlamlarni
qazishda qo'llaniledi. Bu tizim qo‘llanilganda qazib olinayotgan
gatlamni razvedka qilish, oraliq shtreklar turg‘unligini (saqlanishini)
ta’minlash kabi ishlami ohib borishga qulay sharoitlar yaratiladi,

Biroq, kon<tayyorlov lahimlari hajmining katfa bo‘lishi ko‘p
miqdorda dastlabki kapital mablag® sarflanishini talab etadi,

7.5.3-§. Yupga o‘ta giya (tik) qatiamlarni ship-pog'ona!i
sidirg ‘asigo qazish ticimi

Bu tizimda gavat nimqavatlarga bo‘linmasdan, qaval kversh-
laglaridan har ikki tomon yo'nalishda qatlam boylab qavat shtreklari
o‘tkaziladi (7.10-rasm).

Tashish kvershlagidan 10 m masofada gisqa pech o‘tkazilib,
undan tashish shtrekiga parallel prosek o'tkaziladi va u shtrek bilan
pechlar orgali tutashtiriladi.

Kesuvchi pech o'tkazilgandan so‘ng ko'mir qatlamida kavjoyga
pog‘ona shaklini beruvchi kiralar pastdan yuqoriga yo“salishida hosil
qilinadi.

Pog‘onaning tushish bo‘yicha olchami — pog'ona uzunligi,
cho'ziglik bo‘yicha Kkki pog‘ona o'rtasidagi masofd pog‘ona o'zishi
deyiladi. Barcha pog‘onalar o*rtusidagi o'zish masofalarining yig'indisi
pog*onalarning cho‘zilishi deb ataladi.

Pog'ona balandligi qazilayotgan qatlamdagi ko'miming
qattigligiga bog'liq bo'lib, qattiq ko*mirlar uchun 8—12 m, yumshoq
ko'mirlar uchun esa 12—16 m bo*lishi mumkin.
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7.10 -rasm. Yupga o‘ta qiya qatlamiarni ship-pogonall
sidirg ‘asiga qazish tizimi: | — kvershlag; 2 — gavat tashuvchi shiveki;
3 — kesuvchi pech; 4 — prosek; § - shamollatuvchi pech; 6 —
shamollatuvchi shirek.

Pog'onalarning o°‘zishi qazib olinayolgan qatlam tiliklariga
nisbatan karrali ravishda oshib borishi kerak. Masalan, tilik kengligi 0.9
m bo‘lsa, o'zishi 1,8, 2,7, 3,6 ga teng bolishi kerak. Pog'ona balandligi
gancha katta bo‘lsa, o‘zish kengligi ham shuncha katta bo®ladi. Blmq
o‘zish kengligi oshib borgan sari osilib turadigan ko‘mir massivining
qulab tushish xavfl ham ko‘payib boradi. Shu sababli gattiq ko*mir
qatlamlarini gisqa pog‘onalar bilan gazishda pog‘onani o‘zishi 1.8 m,
yumshoq ko’ mirlarda 3,6 m dan oshmasligi taysiya ctiladi.

Ship-pog'onali sidirp‘asiga qazish tizimi atrof jinslarining
mustahkamlik xnsusnyaﬂan va gazdorlik darsjasi ganday bo‘lishidan
qot'iy nazar o'ta giya (lik) yupqa va o‘rtacha galinlikdagi (1,5 m gacha)
ko*mir qatlamlarini gazib chigarishda qo“laniladi.

Bu qazish tizimi kon-tayyorlov lahimlarining hajmi kichikligi,
ulami o‘tkazishda boshi berk kavjoylaming yo‘qgligi kabi afzalliklarga
ega bo‘lish hilan bir gatorda kamchiliklardan bam xoli emas. Kon
lahimlarini saqlab turish xarsjatlarining kattaligi, ko'mir qatlamini
oldindan qo‘shimcha razvedka qilish imkoniyatining yo‘qligi ushbu
qazish tizimining kamchilik sirasiga Kiradi,
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Kavjoy to‘g‘ri chizigli bo*lgan lava~qavat sidirg‘asiga qazish
tizimi 6k quatlamlar ko'mirini fagat kombaynlar bilan qazib olishda
qo‘lanishi mumkin, [9]

7.6-§. Aralash qazish tizimlari

Aralash qazish tizimlari gazish maydoni hududida bir vaqtoing
o‘zida qazish va kon-tayvorlov ishlarini olib borishda ham stolbali ham
sidirg‘asiga qozish Gzimlarining elementari borligi bilan tavsiflanadi,
Masalan, qatlamni tushish (ko'tarilish) bo'yicha kavjoyga yondashgan
qiya lahimlami gorizont balandligining bo‘yicha o‘tkazib, boshqalari
kavjoy surilishi mobaynida barpo etilib borishi aralash qazish tizimiga
misol bo‘la oladi. Shuningdek, ishlatilgan havoni oldingi oraliq
kvershlagiga, ko*mimni esa, orqadagi oraliq kvershlagiga tashish orqgali
yupqga o'ta giya (Uk) gatlamlami gazish tizimi ham aralash tizimlar
sirasiga Kiradi.

Ko‘p sonli aralash tizimlor orasida juft shireklar bilon qazsh
tizimi alohida ajralib turadi (7.11-rasm). Bu tizimning mohiyati
shundaki, toq qavat (yarus)lar sidirg*asiga qazish tizimi bo‘yicha to'g'ni
vo‘nalishda, julllori esa lahimlar bilan chegaralanganligi uchun —
stolbali tizimda qazib olinadi.

Ushbu arulash gazish tizimls atrof jinslari turgun, o°racka turg“on
sifatiga ega, geologik buzilishlari kam, qalinligi o'rtacha (1,5 m gacha),
og'ish burchagi 15° gacha bo‘lgan qatlomlami, gaedorlik darsjasi qanday
bo‘lishidan qat’ly nazar, qazib chigarishda qo‘laniladi. Ko'rilayotgan
qazish tizimining variant gator afzallik va ega.

7.1 L-rasm. Jufi shireklar bilan kombinatsiyalashgan gazish tizimi




Afzalliklari: ish frontining tez rivojlanishi; lavalar alohida havo
oqimlari bilan shamollatilishi tufayli shamollatish jarayonining samarali
bo*lishi; lavalaming surilish tezligi yuqori bo‘lishi; kuchli gazdorlikga
va to'satdan gaz otilib chigish xavfiga ega bo‘lgan gatlamlarni qazishda
ham qo*Hanilishi mumkinligi.

Kamchiliklari: qazish ishlari frontidan tola fovdalanish
imkoniyati yo‘qligi; shirek va uni gazish kavjoyi bilan tutashadigan
joylarida kon bosimi ta’sirining kuchliligi; kon-tayyoriov lshimtarini
saqlashning mehnattalabligi.

7.7-§. Stolbati va sidirg*asiga qazish tizimiarini giyosiy
baholash

Uzun stolbali gazish tizimlari yupqa va o‘rtacha qalinlikdagi
turli qattiglik hamda og‘ish burchagiga ega bo*lgan ko*mir gatlamlarini
qazish uchun tavsiya ctiladi. Kon-tayyoriov lahimlari ko‘mir gatlami
orasidan o‘tkazilib saqlanishi tufayli uzun stolbali gazish tizimlari atrof
Jinslar massivi torli mustahkamlikka cga va bo‘shroq bolgan ko‘mir
qatlamlarini gazishda ham qo‘llanilishi mumkin. Bu tizimlar kon zarbasi
namoyon bo‘lishi ehtimoli bor va katta chugurlikda o‘ta pishig jinslar
orasida joylashgan yupqa qatlamlarni qazish uchun tavsiya etilmaydi.

Stolbali qazish tizimlari sidirg‘asiga qazish tizimlariga nisbatan
qator qulayliklarga ega. Bu qulayliklar quyidagilarni gamrab oladi,
gidrofikatsivalangan  mustahkamlagichlar bilan birgalikda qazish
komplekslari va agregatlarining samarali go* llanishiga imkoniyat yaratib
beradi; kon-tayyorlov lahimlarini - o‘tkazish tezligining  yugoriligi
qatlamni qazish maydoni hududida mufassal razvedka qilish ishlarini
olib borishni ta’minlaydi; taxmonlar o‘ymasdan lavalarda gazish ishlari
tashkil qilinadi va ular uzunligi o*zgarmasligi ta’minlanadi, yer osti
transportining ishonchli ishlashini ta’minlaydi.

Stolbali qgazish tizimlarida shamollatish sxemasi sidirg‘asiga
qazish tizimiga nisbatan bir qancha murakkab bo‘lib, bu murakkablik
gavatni nimgavatlarga bo‘lib qazishda yanada keskinlashadi.

Yuqorida keltirilgan xwplosalar asosida qazish kavjoylari
yuklamasini oshirish orqali kon ishlari konsentratsivasi darajasini
ko'paytirib, stolbali tizimlaming murakkab variantlaridan soddarog
variantiariga o‘tish natijasida tizimning texnik-igtisodiy; ko‘rsatkichlari
sezilarli darajada samaraliroq bo‘lishiga erishiladi. Shu sababli hozirgi
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vaqtda uzum stolbali qazish tizimlari keng qo'llaniladigan asosiy
tizimlardan biri bo‘lib qolgan. Biroq stolbali tizimlarda sidirg‘asiga
gazish tizimlariga nisbatan ko'mir yo'qotilishi 5-7% ga ko*progq va kon-
tayyorlov ishlarining hajmi ham kattaroq bo‘ladi,

Ko'rsatilgan kamchiliklar saqlovchi butunlik goldirmasdan
qazish texnologiyasini qo‘llash, transport lahimlaridan shamollatish
lahimlan sifatida ikkilamchi foydalanishni amalga oshirish asosida
bartaraf etiladi. Natijada stolbali qazish tizimida yo‘gotiladigan ko‘mir
miqdori sidirg'asiga qazish tizimidagi yo'qotilishga yaqgin bo‘lib goladi,
ya'ni kamayadi.

Qazish chuqurligi oshib borishi bilan qatiamlar gazdorligi ham
ko'payib bormoqda, bu esa yuqori unumdordi komplekslar; go*lHanishini
murakkablashtiradi.

Komplekslar  go'llanganda  qezish  tizimi  quyidagilami
ta’minlashi lozim:

- lava bilan shamollatish shtreki tutashgan joyda metan gazi
konsentratsiyasi yuqori bo‘lishini bartaraf etish;

- har bir gazish kavjoyidun chigishni toza havo ogimi bilan
ta’minlash;

- tashish va quzish lahimlarini alohida havo ogimlari bilan
shamollatish;

- qazib olinayotgan qatlamlarni yer ostidan yoki yer yuzidan
skvajinalar yordamida avvaldan gazsizlantirish;

- qazish kavjoy yuklamasi yuqori bo*lishini ta’minlash.’

Yugorida keltirilgan talublarning ko*pehiligi faqat stolbali qazish
tizimlari go*llanilgandagina bajariladi.

7.8-§. Qisqa Ravjoyli qazisk tizimlari

Qisqa kavjoyli qazish tizimlariga kamerali, kamera-stolbali va
qisqa stolbali tizimlar kiradi. Bu qazish tizimlari uchun koni bosimini
boshqarish usuli umumiy bo‘lib, qatlam shipining qulab tushishiga
vaqtinchalik yoki doimiy qoldiriladigan saglovchi butunliklar i
yordamida yo'l qo’vilmaydi. Ko'mir gazish ishlari esa qisqa kavjoylar
bilan amalga oshiriladi (7.1 2-rasm).

Kamerali gazish tizimi qo*llanilganda qazish ishlari kameralarda
bajariladi. Kameralar orasida keyinchalik qazib olmmaydigan saglovchi
butunlikiar qoldiriladi. Kameralar gatlam cho‘zigligiga nisbatan torli
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burchaklar ostida barpo ctilishi mumkin. Shu bois kamerali tizim shaxta
maydonini polli tnyyodnshda ham, gavatli tayyorlashda ham go'llanishi
mumkin, -

Kameralar doimiy va davriy joylashishi mumkin: birinchi
holatda kameralar orasida o'lchamlan teng bo*lgan texnologik saglovchi
butunliklar goldiriladi, ikkinchi holatda esa qavat (varus) hududida
uchastkalarni bir-biridan ajratuvchi ancha keng saglovehi butunliklar
qoldiriladi.

7.02-rasm. Ka'mirni kombaynlar yordamida kamerali gazib
olish tizimi.

Komeralar  kengligi  atrof  jinslaming  fuzik-mexanik
xususivatlariga ko'ra 4-12 m, uzunligi esa 200-300 m gacha bo'lishi
mumkin. Kameralar orasidagi saglovchi butunliklar kengligi 2-6 m,
uchastka saglovehi butunliklarining kengligi 5-10 m bo‘lishi mumkin.

Kamemalarda ko‘mir gazish burgliab portlatish yoki mexanik
usullarda olib borilishi mumkin, Kamerali qazish tizimi MDH
mamlakatlari ko‘mir konlarida juda kam go*laniladi, O zhekistonda esa
umuman go‘llanilmaydi, chunki bu gazish tizimi go‘llanilganda foydali
quzilmaning yo*gotilishi 40% va undan ham ko'prog bo*lishi mumkin.

Kamerali: qazish tizmi AQSEH, Kanada, Avstraliya va boshga
chet el mamlakatlarida go‘llaniladi. Bu mamlakatlardagi ko‘mir, tuz va
boshga mineral xomashyo konlarining  kon-geologik, kon- texnik
sharoitlari ushbu lizimni samarali go‘llash uchun imkon beradi

Kamera-stolbali gazish tizimi galinligi 1,5-3 m, og‘ish burchagi
152 gacha bolib, 300 m gacha chuqurlikda joylashgan Ko'mir
gatlamlarini gazighda samarali go'lanishi mumkin, Qatlam atrof jinslari
turg'un va o'rtacha turg‘unlikka ega hamda gazdorlik darajasi 10 m3/1
dan ko‘p bo‘lgan qatlamlarni gazishda go‘llanilganda kamera-stolbali
tizimning samaradorligi yamdnj ko‘prog bo‘ladi. Xavfsizlik nuqtayi
nazaridan by gazish tizimi 0'z-0'zidan yonishga moyil, tosatdan ko mir
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va gaz otilib chiqishi xaviiga ega, shuningdek; kon zarbasi bo'lishi
mumkin bo*lgan ko‘mir qatlamlarini gazish uchun tavsiva etilmaydi.

Kamera-stolbali gazish tizimida shaxta maydoni poliargal
bo'lnadi, ulaming o‘lchamlari. gatlamning yotish sharoitigai anisbatan
aniqlanadi. Polning qiya lahimidan kengligi 3,6-5,4 m bo'lgan juft
shtreklar o‘tkaziladi va wular anker mustabkamlagichlasi . bilan
mustahkamlanadi. Yarusning qiyaligi bo'vicha balandligi 160-200 m
bo’lib, teskari yo‘nalishda qaziladi.

Kamera-stolbali qazish tizimi qo'llanilganda kengligi 54 m
bo‘lgan kameralar qatlam Kko‘tarilishi yo'nalishida yarusning - bor
balandligi ~ bo‘yicha o'tkazilib, = anker mustahkamlagichi bilan
mustahkamisoadi, Kameralar orasidagi saglovchi butunliklar kengligi
12-15 m gacha bo*lishi mumkin.

Dastlab o‘zaro har 3540 m da tulashtirmalar bilan
birlashtiriladigan  ikkita kamera o‘tkaziladi, Ikkinchi kamera
o‘tkazilgandan keyin (bu kumera ehtivol chigish va shamollatuvchi
lahim vazifasini ham o'taydi), shamollatish shtreki orqali kombayn
birinchi Kameraga Kiritiladi va Kameralararo qoldirilgan saglovchi
butunliklami diagonal kirmalar bilan qazish boshlanadi. Qazish tartibi
vuqoridan pastga bo*ladi.

Kirma (zaxodka) - bu gisqa kavjoy bolib, qazilgan bo‘shligqa
bevosita yondashadi. Kirmaning uzanligi 7 m atrofida bo*ladi. Kirmalar
orasida eni 1,0-1,5 m bo‘lgan saglovchi butunliklar goldirilgan bo°lib,
ular keymchalik mustahkamlagichlar qo*llanmasdan qazib olinishi
mumkin,

Kameralararo qoldirilgan saqlovehi butunliklar gazib olingandan
so'ng uchinchi kamera o‘tkaziladi, ikkinchi kameéradan esa saqlovchi
butunliklar bartaraf ctiladi (gazib olinadi).

Kamera-stolbali qazish tizimi gator afzallik va kamchiliklarga
ega. Qazish va kon-tayvorloy lahimlarini o‘tkazish ishlarida aynan bir
rusumdagi agregatlar qo*llanishi natijasida kon-qoazish ishlari texnik-
iqtisodiy ko‘rsatkichlarining yuqori bo‘lishi tizimning asosiy afzalligi
hisoblanadi. Birog kamera-stolbali qazish - tizimida Kko‘miming
yo'qotilishi juda katta (35-40% dan ham ko‘prog bo‘lishi mmmKin).
Shuningdek, ushbu tizimning qo‘llanish doirasi ko'mir gatlamining
ogish burchagi, yotish chugurligi va gazdorlik darajasi bilan cheklanadi.
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