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SO’Z BOSHI

Inson tirik mavjudodlar ichida eng oliysi hisoblanadi. Inson doimo
orzu-havas bilan yashaydi. Orzular to’xtovsiz va doimo yangilanib turishi
bilan xarakterlanadi. Insonning yashash sharoitini doimiy yaxshilab borish
xarakteri o’sib borishi bilan birga, uning soni ham ko’payib bormogda.
Orol havzasi mamlakatlari mintagasidagi aholi soni 1960 yilda 14.1 min
bo’lgan bo’lsa 2000 yilda 41.3 mln.ni tashkil etgan. 40 yil ichida 2.93
martaga ortib, hozirgi vaqtda 3 barobardan ko’pni tashkil etadi. Shundan
O’zbekiston axolisi esa 2013 yil boshiga 29,93 min kishini tashkil etgan.
Shunga muvofiq xalq xo’jaligining barcha sohalari kengayib bormoqda.
Xususan, sug’oriladigan yerlar maydoni 1960 yilda 4.1 min.ga bo’lgan
bo’lsa, hozir 8 miIn. gadan oshiq bo’lib, 1 kishi uchun foydalaniladigan
solishtirma miqdor kamayib bormoqda, O’zbekistonda 0,16 ga ni tashkil
etgan.

Odamlamning yashash sharoitini qondirishda gishlog xo’jaligining
qismi kamayib, xalq xo’jaligining boshga sohalari kengayib bormoqda.
Mabhsulotlarni qayta ishlash, yer osti va usti boyliklaridan foydalanish, ular
bilan bog’liq bo’lgan sanoat ishlab chigarishlari rivojlanib bormogda. Eski
vaqtdagi ishlab chigarishdan bo’ladigan xavflar o’mi kamayib, yangi
ishlab chiqarish jarayonlari, ular bilan bog’liq bo’lgan texnika va
texnologiyalardan bo’ladigan xavflar xarakteri o’zgarib bormogda. Bu 0’z
navbatida ishlab chiqarish jarayonlariga qo’yiladigan talablarni, aniqrog’i
xavfsizlik talablarini ishlab chiqishni taqozo etadi.

O’zbekistonda aholini muhofazalash davlatning asosiy vazifalaridan
biridir. O’zbekiston respublikasi Prezidenti 1.A.Karimov tomonidan
O’zbekistonning  bozor iqtisodiyoti sharoitiga o’tishida ijtimoiy
himoyalash beshta asosiy tamoyillarning biri sifatida belgilangan.
Odamlarni, ishlovchilamni ishlab chiqarish jarayonlari asosidagi xavflardan
muhofaza gilish ham ijtimoiy muhofazaning asosiy qismlaridan biridir. Bu
respublika  xavfsizlik buyicha siyosatining ustivor vzifasi kilib
belgilanganligi  Uzbekiston «Mehnatni muxofaza kilish to’grisidagi»
gonunida ko’rsatilgan.

Mustaqil davlatlar hamdo’stligi mamlakatlarda statistik ma’lumotlar
buyicha har yili o’rtacha 19 milliongacha kishi jarohatlanadi. 500 ming
kishi halok bo’ladi: shundan 50-60 ming kishi yo’l harakati hodisalarida,
10 ming yong’inda, 14 ming bevosita ishlab chiqarishda sodir bo’ladi.
MDH da har yili 30 minga yaqin kishi mehnat nogironi bo’ladi.
Respublika makroigtisodiyot vazirligining ma’lumotlariga ko’ra, 1989-
yildan boshlab, jarohatlanish darajasi turli mamlakatlar bo’yicha 4 foizga
oshgan, ayrimlarida 11-19% va undan yugoridir.



Dala sharoitida ishlaydiganlaming kasallanish statistik ma’lumot

quyidagicha:
Shamollash-21 %
Suyak-muskul kasalligi- 8.2%
Yurak — tomir tizimi kasalligi-7.8 %
Ovqat hazm qilish a’zolari- 6.8 %

Ish  vaqtida kasallanish tufayli yo’qotiladigan ish vaqti,
Jarohatlanishlar sababli yo’qotiladiganlarga garaganda 30 barobar ko’pdir.

Amaliyotda jarohatlanishlarning 10 foizi elektr jarohatlanishlar, sh
jumladan 14 foizi transformator podstansiyalariga xizmat ko’rsatish, 40
foizi elektr uzatish tarmoglarida, 35 foizi elektrlashtirilgan qishlog
x0’jaligi mashinalarini ishlatishda, 11 foizi ishlab chiqarish xonalarinj
ichki tagsimlash tarmoglarini ishlatish ogibatida yuz beradi. Ishlab
chiqarishda  elektr  jarohatlanishlarning  aksariyati  elektrtexnik
mutaxassislikka ega bo’lmaganlarga (67% ga yaqini) to’g’ri keladi.
Qishloq xo’jaligi ishlab chigarishida yong’inning, o’ndan bir gismi elektr
qurilmalari tarmog’idagi nosozliklar tufayli sodir bo’ladi.

Butun dunyoda insoniyat taraqgiyotining rivoji ishlab chiqarish
sohasini rivojlantirish bilan bog’lig. Suv xo’jaligi qurilishi sohasi ham juda
keng ma’noli tushuncha bo’lib, u tarkibiga o’nlab, yuzlab ish turlarini
oladi. Soxada 140 mingdan ko’p odamlar faoliyat ko’rsatadi. Suv xo’jaligi
qurilishi sohasiga ham yangi texnika va texnologiyalamni kirib borishi
tabiiydir. Hozirgi vaqtda suv xo’jaligi sohasida loyihalash, ishlab chigarish
va ekspluatatsiya bosqichidagi ishlab chiqarish munosabatlari, texnika,
texnologik vositalar qo’llanilmogda. Ular o’z navbatida ishlovchilarni
xavfsiz ishlashi uchun xavfsizlik to’g’risida tushuncha va bilimlarni talab
etadi. Suv xo’jaligi gishlog xo’jaligi ekinlaridan yuqori hosil olish uchun
xizmat qiladi. Sug’oriladigan yerlardan olinadigan mahsulot miqdori
umumiydan 95-98 foiz gismni tashkil etadi. 1 kg bug’doy yetishtirish
uchun 500-1000 kg, 1 kg paxta xom ashyosi yetishtirish uchun 2000-3000
kg suv sarflanadi. 2009 yil O’zbekiston bo’yicha 3400 ming tonnadan
oshig paxta xom ashyosi yetishtirildi. Bunga erishishda yer ishlari va
agrotexnik ishlami bajaruvchi texnika va texnologiyalardan foydalanilgan.
Ular 0’z navbatida ishlab chiqarish vositalari sifatida 0’ziga xarakterli
inson uchun zararli gazlami ishlab chigaradi.

Tibbiyot ma’lumotlariga garaganda havo tarkibidagi kislorod
miqdori 18 % ga tushsa odamda bosh aylanish, gayd qilish, markaziy nerv
tizimi funksiyasining buzilishiga sabab bo’ladi. Hozirgi vagtda havo
tarkibidagi kislorod miqdori o’rtacha 20.9 foizni tashkil etadi. Qolgani
azot (o’rtacha) 78 % va boshqa gazlardir. Kislorod miqdori 13 % gacha
kamayishi 0’lim holatiga olib kelishi mumkinligi fanda aniqlangan. Bir
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odam o’rtacha og’irlikdagi ishni bajarishda o’rtacha bir litr kislorod
iste’mol  giladi. Bir kilogram divigatel yogqilg’isi uni ishlashi uchun
o’rtacha 15 kg havoni yogadi. U taxminan 12 m * hajmni tashkil etadi. Bir
odam bir soatda o’rtacha 0.3 m” havo bilan nafas oladi. Shundan ichki
vonuv dvigateliga asoslangan mashina, mexanizm va boshqalarning 1 litr
vokilgini yoqib ishlashida 45-50 odam olishi kerak bo’lgan havo tarkibini
inson uchun butunlay yarogsiz holga keltiradi.

Ishlab chiqarish jarayonlarida inson zaharli va shikastlantiruvchi
omillar bilan yonma-yon faoliyat ko’rsatadi. Boshga tur xavflardan inson
ma’lum darajada masofada bo’lishi mumkin. Shu sababdan ishlab
chigarish jarayonlaridagi xavfsizlikni ta’minlash undagi eng muhim vazifa
hisoblanadi.

Ishlab chiqarish atamasi bu ma’lum turdagi mahsulot ishlab chigarish
yoki ishni bajarishdagi ishtirokchilarning hamkorlikdagi harakatidir.
Shuning uchun ishlab chigarish jarayonida vaqt, vositalar, ish kuchi va
materiallar muvofigligi bo’ladi.

Xavfsizlik kishilarning xavflardan muhofazalanganlik holatidir.
Shunday ekan ishlab chigarish jarayonlari xavfsizligini bu kishilarning
ishlab chiqarish jarayonlaridagi sodir bo’lishi mumkin bo’lgan xavflardan
muhofazalanganlik holati deb tushunish mumkin.

Suv x0’jaligi ishlab chigarishi o0’ziga xos xususiyatlarga ega bo’lib,
ancha murakkab tizimdir. Suv xo0’jaligi inshootlari asosan dala
sharoitlarida barpo etiladi. Shu sababli mashina mexanizmlar mahsulot
ishlab chiqgarish (beton, temir beton va boshqa tuzilmalar), ishlarni
bajarish, ekspluatatsiya gilish, qurilishni bajarish bilan bog’liq bo’lgan
Jarayonlarga tabiily muhit, yer, suv sharoitlari, transport, metrologik
sharoitlar va boshqalar ta’sir etadi. Shuning uchun gqator murakkab
Jarayonlarni amalga oshirishga to’g’ri keladi va ular wrli tuman xavflarga
ega.

Jarayonlarni amalga oshirish uchun inson mashina mexanizm
texnologiya tabiy muhit bog’ligligi mavjud bo’ladi. Shu sababli inson
uchun ko’plab yashirin xavflar mavjuddir. Xavfsizlikni ta’minlash ham
murakkab va turli xil bo’ladi. Shu sababli ishlab chiqarish jarayoni
Xavfsizligi ham ishlab chigarish jarayoni xarakteridan kelib chigib
aniglanadi. Shu bilan birga ishlab chigarishda umumiy xarakterli xavflar
ham mavjud. Bular yong’in, elektr, texnika, ekologik va boshqalardir.

Ushbu o’quv qo’llanmaning ayrim kismlarini tayyorlashda TIMI
«Hayot faoliyati xavfsizligi» kafedrasi katta o’qituvchisi E.Ibragimov (4.2)
va G.Rustamovalar (9) ishtirok etdilar.



1. UMUMIY QISM. XAVFSIZLIKNING UMUMIY MASALALARI

Kalit so’zlar: Xavf, xavfsizlik, ishlab chigarish, mashina, mexanizm,
texnologiya, vosita, uskuna, asbob, korxona, ustaxona, sifat, zararlanish,
zaharlanish, sabab, ogibat, metod, himoya, vosita, gomosfera, ko 'rsatkich,
belgi.

O’zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasida (7-bob) Fugarolarning
huquqlari belgilanib, unda har bir Fugaro bilim olish, ishlash, davolanish
huquqgiga ega egaligi belgilangan. Shu sababdan ishlovchilarni ishlab
chigarish jarayonlari xavflaridan muxofazalash ham davlatning ustuvor
vazifalaridan biridir. Bu borada Prezident 1.A.Karimov mamlakatning
bozor igtisodiyotiga o’tishining beshta tamoyili tarkibida kuchli ijtimoiy
siyosat tamoyilini belgilab bergan.

Ishlovchilarni xavfsiz mehnat sharoitida ishlashini ta’minlash
magsadida gator vazirliklar, institutlar va boshqa tashkilot va korxonalar
faoliyat ko’rsatmoqdalar. Buning uchun gator me’yoriy va huquqiy
hujjatlar ishlab chigilgan (1-ilova):

Xavfsiz mehnat ishlab chigarish jarayonlari natijasining unumdorligini
belgilaydi. Xavfsiz ishlab chigarish tashkil etilgan korxona va
tashkilotlarda ish unumdorligi yugori bo’lishi, sifatli bo’lishi,
ishlovchilarning bajarayotgan ishidan qonigish hosil qilishi bilan
baholanadi. Ishlovchidagi yaxshi kayfiyat va sog’lom ish sharoiti
unumdorlik bilan yoki mahsuldorlik, golaversa ishlovchi sog’lig’ining
bargaror yaxshi bo’lishiga sabab bo’ladi.

Ishlab chiqarish jarayonlari xavfsizligi ijtimoiy texnik fan hisoblanadi.
U ishlab chiqarishdagi xolatlarni, soha zararliligini o’rganadi, ularni
kamaytirish yoki bartaraf gilish, ta’sirini yumshatish bilan shug’ullanadi.

Ishlab chiqarish jarayonlari xavfsizligi fanining asosiy ob’ekti bo’lib
mehnat jarayoni va inson hisoblanadi. Shu sababli mehnat jarayoni va
inson muhiti vaqt va makonda texmik, texnologik, transport va
boshqalarning ishtirokida amalga oshadi hamda mahsulot beradi, ishi
bajariladi. Ularni hisobga olib fanni yoritish ijtimoiy huqugiy va iqtisodiy
fanlar, ya’ni mehnatni ilmiy tashkil etish, huqug, ishlab chiqarishni
rejalashtirish, tashkil etish va boshqalar, tibbiyot fanlari mehnat gigiyenasi
va sanitariyasi, fiziologiya, psixologiya va boshqalar, texnik fanlar
umumiy injenerlik va mutaxassislik predmetlari, ishlab chiqarish
estetikasi, ergonomika va boshgalarga asoslanadi.



Jshlab chiqarish jarayonlari xavfsizligini ta’minlash uchun uning
etodlarini, prinsiplarini va vositalarini bilish va amaliyotda qo’llay olish
kerak.
Xavfsizlikni ta’minlash usullari. Metod - magsadga erishish usulidir.
¥ ozirgi qarayotgan holatimizda maqsad xavfsizlikni ta’minlashdir.

Metodlar prinsiplarni konstruktiv va texnikaviy jihatdan haqiqiy
borligga gavdalantirish bilan amalga oshiriladi. Xavfsizlikni ta’minlash
usullarini bilgan holda inson bilan ishlab chiqarish muhiti tavsiflari
orasidagi o’zaro ta’sirlammi kelishish mumkin, ya’ni ma’lum xavfsizlik
darajasiga erishish mumkin.

Xavfsizlik usullarini o’rganishdan oldin, biz quyidagi yangi
tushunchalarni kiritamiz. Qurilayotgan faoliyat jarayonida insonning
turgan joyi gomosfera deyiladi. Har doim va davriy ravishda sodir bo’lib
turadigan xavfli joy noksosfera deyiladi.

Bu sferalarni xavfsizlik nugtayi nazaridan qo’shish mumkin emas.

Xavfsizlikni ta’minlash usullari 3 xil turga bo’linadi:

USUL- A, gomosfera bilan noksosferani bir-biridan joy yoki vaqt
jihatdan ajratish usuli Bu wuwsul ishlab chiqarish jarayonlarini
mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish, jihozlarni masofadan
boshqarish, manipulyator va robotlarni go’llash bilan amalga oshiriladi.

USUL - B, xavfsizlik prinsiplarini qo’llab xavflarni yo’q qilish va
noksosferani (ishlab chigarish muhitini) normallashtirish, hamda
noksosfera xarakteristikalarini inson xarakteristikalariga moslashtirishga
asoslanadi. Bu usul insonlarni shovqin, chang, gaz, jarohatlanish va
hokazo xavfli omillardan himoya gilishga qaratilgan tadbirlar majmuasi,
hamda gisman xavfsiz texnikani yaratish bilan amalga oshiriladi.

Agar A va B metodlarni qo’llash bilan talab o’ilingan xavfsizlik
darajasiga erishish ta’minlanmaganda V - metod go’llaniladi.

USUL- V, tegishlicha himoya vositalari yordamida insonlarning
himoyalanish xususiyatlarini oshirishga, hamda insonni noksosferaga
moslashtirishga asoslangan.

Bu usul kasbiy tanlash, o’qitish, instruksiyalar berish, psixologik ta’sir
qilish va shaxsiy himoya vositalarini qo’llash bilan amalga oshiriladi. V-
metodni amalga oshirishda noksosfera xarakteristikalarini o’zgartirish
uchun har xil vositalar qo’laniladi.

Real sharoitlarda yugorida keltirilgan usullarning bittasi yordamida
Zarur xavfsizlik darajasini xar doim ta’minlash mumkin bo’lmaydi.
Bunday holatlarda yugorida keltirilgan usullar majmuasini qo’llash
Mmagsadga muvofiq bo’ladi.



Xavfsizlikni ta’minlash vositalari. Ishlovchilarga zararli va xavfli
ishlab chiqarish omillarining ta’sirini kamaytirish yoki oldini olish uchun
himoya vositalari qo’llaniladi.

Ishlovchilarning himoya vositalari inson organizmiga eng ma’qul
sharoitlarni hosil gilishi va quyidagilamni ta’minlashi lozim:

- ish zonasidan xavfli va zararli narsalar, hamda materiallarni
uzoqlashtirish yoki haydash; :

- zararli omillar migdorini belgilangan darajadagi sanitar normagacha ‘
kamaytirish; ¢

- ishlovchilarni gabul gilingan texnologiyalar va ish sharoitlarida
hamroh bo’lgan zararli va xavfli ishlab chiqarish omillaridan himoya
gilish;

- texnologik jarayon buzilganda paydo bo’ladigan salbiy omillardan
himoya qilishi lozim.

Himoya vositalarini tanlash har bir alohida holatlarda mehnat |
xavfsizligi talablariga asosan amalga oshiriladi.

Xavfsizlikni ta’minlash prinsiplari va usullarini gavdalantirishda har xil
himoya vositalari qo’llaniladi.

Ximoya vositalarining go’llanilishi harakteri bo’yicha kollektiv himoya
vositalari (KXV) va shaxsiy himoya vositalariga (ShXV) bo’linadi. Har
biri vazifasiga ko’ra sinflarga bo’linadi.

KXYV zararli va xavfli omillarga bog’liq holda: shovqgindan, titrashdan,
elektrostatik zaryadlardan himoyalash vositalariga sinflanadi.

ShXV asosan himoyalanadigan inson a’zosi yoki a’zolar guruhiga
qarab: nafas a’zolarini, qo’l, bosh, bet (yuzni), ko’zni va eshitish a’zolarini
himoya qilish vositalariga bo’linadi.

KXV texnik tayyorlanishiga garab gquyidagi guruhlarga bo’linadi:
to’siqlar, blokirovkalar, tormozlar, saklaguvchi moslamalar, yorug’lik va
ovoz signallari, xavfsizlik asboblari, signal ranglari, xavfsizlik belgilari,
avtomatik nazorat qurilmalari, masofadan boshqarish vositalari, elektr
jihozlarini yerga ulash va nollash gurilmalari, shamollatish (ventilyatsiya),
yoritish,  isitish,  sovutish (konditsionerlash),  izolyatsiyalash,
germetizatsiyalash vositalari kiradi.

Shaxsiy himoya vositalariga: gidroizolyatsiya kostyumlari, skafandrlar,
protivogazlar, respiratorlar, pnevmoshlemlar, pnevmomaskalar, har xil
turdagi maxsus kiyim va poyafzallar, tutgichlar, qo’lqoplar, kaskalar,
shlemlar, shapkalar, shlyapalar, shovqinga qarshi shlemlar, qulogqa
go’ygichlar (vkladushlar), himoya ko’zoynaklari, saglaguvchi belbog’lar,
himoyalovchi dermatologik (kremlar) vositalar va boshqalar kiradi.
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Himoya vositalari estetik va ergonomik talablarga javob berishi kerak,
alohida, inson faoliyati uchun normal sharoitlarni ta’minlashi lozim. Bir
vagtning 0’zida ShXV go’llashda texnik me’yorlarni hisobga olish kerak,
ko’pehilik ShXV ma’lum noqulayliklarni keltirib chigaradi va inson ish
gobiliyatining pasayishiga olib keladi. Talablarni hisobga olishning
yo’qligi, qisman ShXV gqo’llashda buzilishning sababchisi bo’ladi.
Himoya vositalari himoya va fiziologik ko’rsatgichlari bo’yicha
baholanishi kerak.

Xavfsizlikni ta’minlash prinsiplari ularni amalga oshirish belgilariga
qarab shartli ravishda 4 ta sinfga bo’linadi: tahminiy, texnikaviy, tashkiliy
va boshqaruv prinsiplari.

Taxminiy prinsiplar o’zida xavfsiz yechimlarni topuvchi yo’nalishni
aniglovchi metodologik va ma’lumot bazasi bo’lib hizmat qiluvchi asos
soluvchi g’oyalamni taqdim etadi. Bunga quyidagi prinsiplar kiradi:
operatorning  aktivligi, faoliyatni insonparvarlashtirish, strukturani
o’zgartirish, operatorni almashtirish, sinflashtirish, xavfni bartaraf gilish va
kamaytirish, sistemalik va boshqalar.

Texnikaviy prinsiplar xavfli omillarming ta’sirini bevosita oldini
olishga yo’naltirilgan. Texnik prinsiplar fizik qonunlarni ishlatishga
asoslangan, Bunga quyidagilar kiradi: masofadan himoyalash,
ckranlashtirish, qattiqligini  oshirish, blokirovkalash  (yakkalash),
vakuumlashtirish, havo kirmaydigan qilish, passiv zveno Kkiritish,
zichlashtirish, flegmatizatsiyalash va yeta olmaslik prinsiplari.

Boshqaruv prinsiplari deb, xavfsizlikni ta’minlash jarayonining
alohida bosqich va etaplari orasida o’zaro bog’lanish va munosabatlarni
aniqlovchi prinsiplarga aytiladi. Ularga rejali, nazoratli, boshqarmali,
majburiyli, qayta aloqali, samarali, javobgarlik, rag’batlantirish, iyerarxik,
bir ma’noli, adekvatli prinsiplari kiradi.

Tashkiliy prinsiplarga xavfsizlik magsadida mehnatni ilmiy tashkil
qilish qoidalarini amalga oshiruvchi prinsiplar kiradi. Ularga vaqt bo’yicha
himoyalash, ma’lumot berish, rezervlashtirish, normallashtirish, kadrlarni
tanlash, ketma-ketlik, ergonomik, mehnatni ratsional tashkil qilish va
zidlik prinsiplari kiradi.

Bir vaqtda ayrim prinsiplar bir nechta sinflarga kiradi. Xavfsizlikni
ta’minlash prinsiplari sistemalarni hosil giladi va bir vaqtning o0’zida har
bir prinsip nisbatan mustaqillik kashf qiladi.

Ayrim prinsiplarni alohida ko’.rib chigamiz. Har bir ko’rib chigayotgan
Prinsipga ta’rif beramiz va misollar keltiramiz.
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Sistemalik prinsipi - shundan iborat bo’lib, har qanday hodisa, harakat
va ob’ekt sistemalik konsepsiyasi bilan quriladi. «Sistema» so’zi grekcha -
systema so’zidan olingan bo’lib, butun, gismlar va birikmalardan tuzilgan
demakdir. Sistema deganda elementlar majmuasi tushuniladi, ular
orasidagi o’zaro ta’sirlar adekvatli ravishda bir xil natijaga olib keladi.
Bunday sistemani aniq sistema deb ataymiz. Agar elementlarning o’zaro
ta’siri har xil natijalarga olib kelsa, buni noaniq sistema deyiladi.
Sistemaning noaniqlik darajasi qancha yuqori bo’lsa shunga ko’ra har xil
natijalar paydo bo’ladi. Sistemadagi noaniqlik uning elementlarini va ular
o’rtasidagi o’zaro ta’sir xarakterini to’liq hisobga olmaslikdan tug’iladi.
Sistemaning elementlariga moddiy ob’ektlar hamda ular orasidagi
munosabat va alogalar kiradi. Misol: Yongin fizik hodisa, u quyidagi
sharoitlarda paydo bo’ladi: 1) yonuvchi modda; 2) havodagi kislorod
migdori kamida - 14%; 3) 0’t olish manbayi ma’lum kuvvatda va yuqorida
uchta shartni; 4) bushligga va 5) vaqt bo’yicha olib chigish.

Nazorat savollari

. Ishlab chigarish xavfini ganday tushunish kerak?

. Xavfsizlik atamasiga tushuncha bering?

. Ishlab chigarish jarayoni to’g 'risida nimalarni bilasiz?

. Suv xo’jaligi ishlab chigarish korxona va tashkilotlari va ularning

xarakteri xaqida nimalarni aytish mumkin?

5. Ishlab chigarish korxonalarida ishlavchilarni muhofazalash bo 'yicha
ganday me 'yoriy hwjatlarga asoslaniladi?

6. O’zbekiston Respublikasi Konstitutsivasining qaysi bobida inson |
muhofazasiga tegishli moddalar berilgan?

7. Xavfsizlikni ta’minlashning metodlari hagida nimani bilasiz?

8. Xavfsizlikni ta’'minlashning texnik vositalari nima?

9. Xavfsizlikni ta’minlashning prinsiplari hagida nimani bilasiz?

VI S

1.1. Fanning umumiy magsadi, vazifalari va umumiy tushunchalari

Kalit so’zlar. Ishlab chigarish, qurilish, loyihalash, ish, korxona,
tashkilot, xavf, xavfsizlik, vazifa, tushuncha, mehnat, hodisa, zararlanish,
Jjarohatlanish, ogibat, ishchi, ishlovchi, ta’sir, hodisa.

Ishlab chiqarish jarayonlari xavfsizligi fani bevosita ishlab chiqarish
jarayonlari ta’sirida sodir bo’lishi mumkin bo’lgan xavflarni va ulami
ishlovchilarga ta’sirini kamaytirish maqgsadida bajarilgan ishlar asosidagi
holatini o’rganadi. Umumiy qilib ta’riflaganda ishlovchilarni ishlab |
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higarish jarayonida ishtirok etish vaqtida xavflardan himoyalanganlik

,olatini o'rganadi.

Suv xo’jaligi ishlab chigarishi murakkab kompleks hisoblanadi.
Iyctallar va inshootlarni loyihalashdan ularni ekspluatatsiyasigacha
ajariladigan jarayonlar fanning ob’ekti hisoblanadi. Ishlab chiqarish
jarayoni mahsulot ishlab chiqarish yoki ma’lum ish turini bajarish bilan
og’liq, vagt, asbob-uskuna, mashina-mexanizm, texnologiyalar,
materiallar va boshga ko’pgina manbalar bilan bog’liq faoliyatda bo’ladi.
Suv x0’jaligi ishlab chiqarishining ayrim gismlari murakkab tabiiy sharoit,
dala sharoitida ham bo’ladi. Bu holatlar ishlab chiqarish jarayonlarining
xavflilik darajasini ma’lum miqdorda yuqori bo’lishiga moyilligini
oshiradi.

Ishlab chiqarish jarayonlari xavfsizligi bu ishlovchilarning mazkur
jarayonda xavflardan himoyalanganlik holatidir.

Ishlab chiqarishda uning ta’siri sababli ishlovchining jarohatlanishi
baxtsiz hodisa deb tushuniladi. Baxtsiz hodisa sababli ishlovchining
sog’lig’i yomonlashadi, korxonaga iqtisodiy zarar keladi.

Jarohatlanish — ishlab chiqarishdagi zararli yoki xavfli ta’sirlar
natijasida inson organlari yoki teri goplami fiziologik bir butunligining
buzilishidir.

Fanning asosiy o’quvchilarda ishlab chiqarish jarayonlari xavfsizligi
to’g’risidagi tushunchalamni hosil qilish, ishlab chigarish to’g’risida, uning
turlari, shakllari va mohiyati to’g’risida, ishlab chigarishda bo’ladigan
ishlovchilar uchun noqulay holatlami kamaytirish, xavfsiz ish sharoitini
varatish to’g’risida bilimlarni shakillantirishdir.

Magsadni amalga oshirish uchun fan o’z oldiga quyidagi vazifalarni
qo’yadi va hal etadi.

1. Ishlab chigarish xususan suv xo’jaligiga tallugli ishlab chiqarishni
yoritish o’quvchilarda ishlab chiqarish to’g’risida tushunchalar xosil
qilish.

2. Ishlab chiqarish jarayonida sodir bo’ladigan ehtimoliy xavflar,
qaysiki ishlovchilarga zarar yetkazadigan hagida tushuncha berish.

3. Hosil bo’lishi mumkin bo’lgan xavflar to’g’risida tushunchalar,
ularning ogibatlarini yoritish.

4. Xavflaming zararlilik darajasini kamaytirish yoki bartaraf qilish
bo’yicha ishlar va ularni amalga oshirish.

5. Xavfli va zararli omillarning me’yorlari va ular hagidagi me’yoriy
hujjatlardan foydalanish.




6. Xavfli va zararli omillamni aniqlash bo’yicha texnik vositalarni bilish,

ulardan foydalanish.

7. Ishlab chiqarish korxonalarida xavfsizlik bo’yicha ishni tashkil gilish

va boshqalar.

Ishlab chiqarishdagi zararli omillar insonga ta’sir etishi uchun sabab
kerak. Masalan, yong’in hosil bo’lishi uchun yonish elementlari sifatida
yoqilg’i, yonuvchi materiallar gazlar bo’Isa yondiruvchi sifatida elektr
tarmog’idagi qgisqa tutashuv, chagmog, uchqun va shunga o’xshash
bo’lishi zarur.

Xavf ikki ko’rinishda bo’ladi: yashirin (potensial) va ochiq (real).
Yashirin xavf ochiq xavfga aylanganda ishlab chiqarishda ishlovchilarga
zarar yetkazadi. Zarar zaharlanish, kasallanish va shikastlanish hatto o’lim
ko’rinishida bo’lishi mumkin.

Fanda o’ziga xos va tegishli ayrim atama va iboralar ko’proq ishlatiladi.
Ishlab chiqarish, xavf, xavfsizlik, muhofaza, yong’in, =zararlanish,
kasallanish, jarohatlanish, sanitariya, gigiyena, omil, kasb kasalligi sharoit,
himoyalanish vositalari va shu kabilardan ko’plab foydalaniladi.

Ishlab chiqarish — bu mahsulot ishiab chigarish yoki ishni bajarish bilan
bog’liq bo’lgan holat, bunda ish kuchi, asbob uskunalar, texnika, usul,
material, ish harakati va boshqa zaruriy manbalarming birgalikdagi
harakati. Masalan suv xo’jaligida nov ishlab chiqarish, tovar-beton,
tuzilmalar ishlab chigarish va boshgalar.

Mehnat muhofazasi — ish jarayonida inson xavfsizligi, salomatligi va
ish gobiliyatini oshirishni ta’minlovchi qonunlar sistemasi hamda ularga
muvofiq keladigan sotsial — iqtisodiy, tashkiliy, texnikaviy gigiyenik va
davolash profilaktikasi tadbirlari hamda vositalari.

Ish joylarida to’liq zararsiz va xavfsiz ishlash uchun sharoit yaratish
amalda mumkin emas. Shu sababli mehnat muhofazasining vazifasi zararli
va xavfli ishlab chiqarish omillarining ishlovchilarga ta’sirini eng kam
darajaga keltirishga imkon beradigan chora-tadbirlarni ko’rishdan,
ishchining  shikastlanishining  oldini  olishdan, yuqori mehnat
unumdorligiga erishishga yordam beradigan qulay sharoitlarni yaratishdan
iborat.

Texnika xavfsizligi — ishlovchilarga ishlab chiqarishda texnika
xavfsizligi, uning oldini oladigan tashkiliy chora-tadbirlar va texnika
vositalari sistemasi.

Yong’in xavfsizligi — ob’ektda yong’in paydo bo’lishi xavfining oldini
olish, shuningdek moddiy boyliklarni muhofaza qgilishdan iborat.
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Ishlab chigarish sanitariyasi — ishlab chiqarishdagi zararli omillar
ta’sirining oldini oladigan chora-tadbirlar va texnika vositalar sistemasi.

Ishlab chiqarishdagi xavfli omillar — ishlab chigarishda ishlovchilarga
muayyan sharoitlarda ta’sir etganda shikastlanishga yoki sog’ligning
keskin yomonlashuviga ta’sir etadigan omil. Bunga misol qilib,
harakatlanayotgan mashina, traktor, yuk ko’tarish vositalari bilan
ko'tariladigan yuk, mashina, va mexanizmlaming muhofazalanmagan
aylanuvchan va qaytma-ilgarilanma harakat qiluvchi gismlar (kardanli,
zanjirli, tishli, tasmali uzatma) ning harakati xavfli omillar gatoriga kiradi.

Ishlab chigarishdagi zararli omil — ishchilarga ish vaqgtida ta’sir etib,
kasallanishga yoki ish gobiliyatining pasayishiga olib keladigan omil.

Zararli omillarga neft mahsulotlari (benzin, dize! yonilg’isi bug’lari,
pestitsidlar, mineral o’g’itlar, chang, shovqin, vibratsiva (tebranish) ish
joyida namlikning ortishi yoki kuchli yoritilganligi, iqlim sharoitlari) va
boshqalar kiradi.

Elektr xavfsizligi — kishilarni elektr toki, elektr yoyi, elektrmagnit
maydonining zararli hamda xavfli ta’siridan muhofaza qilishni
ta’minlaydigan tashkiliy va texnik chora-tadbirlar sistemasi.

Shikastlanish — ishlab chiqarishdagi zararli yoki xavfli ta’sirlar
natijasida inson organlari yoki teri qoplami fiziologik bir butunligining
buzilishi,

Mehnat sharoiti - mehnat jarayonida insonning salomatligi va ish
qobiliyatiga ta’sir etadigan omillar majmui.

Shaxsiy himoyalanish vositalari — bir xodimni muhofaza qilish uchun
xizmat qiladigan vositalar. Shaxsiy himoyalanish vositalariga — ish kiyimi,
poyafzal gaz niqoblar, respiratorlar, niqoblar, shlemlar, himoya
ko’zoynaklari, qulogchinlar va boshqalar kiradi.

Ishlab chiqarishdagi baxtsiz hodisa — ish vagtida yuz beradigan hodisa.

Kasb kasalligi — kishi organizmiga ish sharoitlarining zararli ta’siri
natijasida kelib chiggan (surunkali changli bronxitlar, titrash kasalligi, har
xil kimyoviy preparatlar bilan zaharlanish) kasallikdir.

[sh jarayonida havo tarkibidagi zararli moddalarning me’yoriy ruxsat
konsentratsiyasi (MRK) — 8 soatli yoki boshqa ish kuni, shuningdek
haftasiga 40 soatdan ortig bo’lmagan, ishlashi davomida kasallik yoxud
sog’lig’ida o’zgarishlar keltirib chigarmaydigan migdor.

Nazorat savollari
1. Ishlab chigarishni ganday tushunish kerak?
2. Ishlab chigarish jarayoni nima?
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3. Ishlab chigarish jarayoni xavfsizligi ganday baholanadi?

4. Suv xo’jaligi ishlab chigarishni tushuntiring?

5. Suv xojaligi ishlab chiqarish korxonalari hagida nimani bilasiz?
6. Fanning magsadini tushuntiring?

7. Fanning vazifalari tarkibi hagida nimani aytish mumkin?

8. Ishlab chiqarish omillari nimalar?

9. Xavf shakllari ganday bo ladi?

10.  Sabab nima?

1.2. Ishlab chigarishdagi umumiy xavfsizliklar

Kalit so’zlar. Xavf, xavfsizlik, ekologiya, ishlab chigarish, yong'in,
elektr, radiatsiva, inson, munosabat, texnika, texnologiya, vosita,
Jjarohatlanish, zararianish, yordam.

Elektr xavfsizlik. Zamonaviy ishlab chigarishni, shu jumladan suv
x0’jaligi ishlab chigarishni ham elektr toki ishtirokisiz tasavvur etib
bo’Imaydi. Sohada na faqat elektrlashtirish hatto avtomatlashtirish ham
keng migiyosda go’llanilmogda. Uzoq masofadan turib suv ogimini
boshqarish amalga oshirilmogda, masalan, Chirchiq daryosi, Norin daryosi
va boshqa gidrouzellar elektr yordamida boshqarilmoqda. Suv
xo’jaligidagi ishlab chigarish korxonalarida, masalan “Suvmash”da
detallarni ishlab chiqarish, eskilarni tiklash, mexanika korxonalarida
detallarga ishlov berishda elektrning o’mi kattadir.

1.1-jadval
O’zgaruvchan va o’zgarmas tokning insonga ta’sir etish xarakteri
(tok o’tish yo’li qo’ldan-qo’lga, yoki
o’ ldan — oyoqga bo’lgan holatlar uchun)

Tok Ta’sir etish xarakteri
k“mc:" O’zgaruvchan tok, 50 Gs O’zgarmas tok

0.6...1.6 | Sezishning boshlanishi, terida | Sezilmaydi
chimchilanish boshlanadi.
2.4 Tok sezilishi panjalarga ham targaladi, | Sezilmaydi
go’lni  yengil Dbeixtiyor xarakatga
keltiradi.

5.7 | Panjaralardagi og’riq kuchayadi, ularda | Sezish boshlanishi.  Elektrod
qaltirash paydo bo’ladi; kuchsiz og’rig | ostidagi terida qizish
butun go’l bo’ylab targalib, yelkagacha | boshlangandek tasavvur paydo
yetib boradi. bo’ladi.

Qo’llamni tokli o’tkazgichlardan mustagil

ravishda ozod gilish mumkin.
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