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ANNOTATSIYA

“Lok-bo’'voq materiallar texnologiyasi” darsligi 0730600 Qurilish
muhandisligi “Devorbop va pardozbop qurilish materiallari texnologiyasi”
ta’lim yo'nalishining o'quv reja va fan dasturiga muvofiq ishlab
chigarilgan.

Ushbu darslik lok-bo'yoq materiallarini ishlab chigarish sohasida
xom ashyolarni, ularga qo'yiladigan talablarni, ishlab chigarish
texnologiyalarni, lok-bo'yoq materiallarning asosiy xarakteristikalari va
ularni ishlatishda foydalaniladigan asboblar va qurilmalarni, qurilish
materiallari va lok-bo’yoq materiallarini ishlab chigarish jatavonlarni, shu
jarayonlarda foydalaniladigan apparat va mexanizmlarning ishlash
printsiplarini o‘rganishga bag'ishlanadi.Ushbu darslik  “Devorbop va
pardozbop qurilish materiallari texnologiyasi” ta'lim yo'nalishi talabalari,
magistrlari va soha texnik xodimlari uchun mo'ljallangan.

AHHOTATIMS
Hactosuwmii yueDHIK TIOCBALIEH  HM3YHEHHIO  CLPBA B ab.aacti
[IPOI3BOACTEA AOKA KPACOUHLIX  MATEPHAAOE, TpedoBaHiil K HIM,

TEXHOAOTHIL IlpOIlSBO,'J,CTBa, QCHOBHBLIX Xapa KTEePHCTIHR AO0KA KPACOHHDIX
MaTepraaos b | T[p]IMEHJIEMbI,\ pi X llPIIME‘H@lIIiII [Iplll_'_'()pOH n
_\"C."l'PDf‘ICI'I!, 'FIPOII,QCCOB rlpOIlJBOACI'Ba Cl'pUII'l'EflehI.\‘ Marepuaaos M ADKA
KPZ!CD‘IIII)L\‘ MaTepnanms, I'IPIHIIJ,H'IIOR PBGO'I.’I-I AfnapaTos MENAHIIMOE,
llClIO{'Il:.'J}"EMI:IX B DTUX HPOTT.ECCEE.‘\" YyeOuux npe,quasria-{eﬂ AAH C’l}’.«;‘.EHTOB,
Marmcrpos 1 TEXHHMECKIIX CeLHAAICTOR 110 CHenalbHOCTIH « TexroAoTra
CTEHOBRIX M AeKOPaTI-IlII'thX (."l‘polﬁez‘lbﬂbiﬁ Ma‘repua‘-lonn.

ANNOTATION

This textbook is devoted to the study of raw materials, requirements
for them in the field of production of varnish-paint materials, production
technologies, the main characteristics of vamish-paint materials and the
tools and devices used in their use, processes for the production of
building materials and varnish-paint materials, principles of operation of
hardware and mechanisms used in these processes i is
intended for students, masters and technicians of th
of wall and decorative construction materials”.
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KIRISH

Respublikada qurilish  materiallari ishlab chiqarishni
rivojlantirish magsadida 2019 yil 20 fevralda O'zbekiston
Prezidentining  “Qurilish ~ materiallari ~ sanoatini  tubdan
takomillashtirish va kompleks rivojlantirish chora-tadbirlari
to'g'risida”gi hamda 2019 yil 23 mayda “Qurilish materiallari
sanoatini jadal rivojlantirishga oid qo’shimcha chora-tadbirlar
to’g'risida”gi qarori qabul qilindi, raqobatbardosh mahsulotlarni
ishlab chiqarish va eksport qilish bo'yicha barqaror ofsish
5|t1r"atlarini ta'minlash, shuningdek, korxonalarni modernizatsiya
qilish, texnik va texnologik yangilashga qaratilgan qurilish
materiallari  sanoatidagi tarkibiy = o’zgartirishlarni
chuqurlashtirish uchun
uyushmasi tashkil etildi.

T.b201910.—2{]25 yillarda geologiya-qidiruv ishlarini olib borish,
qazib olish va .qayt‘a ishlash asosida qurilish industriyasi
xomashyo bazasi hajmlarini oshirish — 13,1 million tonna
ohaktosh, 1,8 million tonna gips,

yanada
KIOJ *1* .. 1
zsanoatqurilishmateriallari

5 1 million tonna loysimon
komponent, g'isht xomashyosi, 0,1 million tonna kvars qulmi 5,6

million kub metr ko’chgg ) i :
ishlab chigarish rejalashtiﬁrgant‘og R
.”Bu, o'z navbatida, nafaqgat ichki bozorni ta’minlash, balki
xorijly ‘davlat]arga eksport gilishga ham imkoniyat aratr{'l d
Iorr?f yilda Afg'oniston, Ozarbayjon, Turkiya, Rossiye{ va Ukoq‘ i
k;l.bl davlatlarga 300 million dollarlik bazalt rovinglar cpolisrt?ellf:j;
Eiltlc":ar (penoplek.s), PVX pol qoplamalari, Iok—bo‘);nq uchun
gmentlar, yengil metal konstruksiyalar kabi i turdagi
mahsulotlar eksport qilindi. e
maxs(:;gﬁﬁ:;ton I'{es‘.p‘ubhkas‘i Fanlar akademiyasi, Oliy va o'rta
Lwa vaz.lrhg:, shultungdek boshqa idora va innovatsiva
az g ilmiy-tadqiqot, ta’lim, )

e _ . tajriba-konstruktorlik
ari tomonidan Davlat ilmiy-texnika dasturlari doirasida
<l
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ishlab chigilgan 50 dan ortiq innovatsion texnologiva va
ishlanmalar kiritilgan.

O zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1997 yil 6
iyundagi 286-son qaror i (O'zbekiston Respublikasi Hukumafi
qarotlarining  to‘plami, 1997 y. 6-son, 21-modda) bilan
tasdiglangan Xodimlarni o'gitish, ularning bilimlarini sinovdan
o'tkazish va ularga yo'l-yo'riq berishni tashkil etish.

Mahalliylashtirish dasturi doirasida, avvalo, ichki bozorda
talab yuqori bo‘lgan tovarlar ishlab chigarishni kengaytirish
chora-tadbirlari ko'rilmoqda. Natijada 2016 yilning to'qqiz oyida
dastur doirasida umumiy qiymati 4091,7 milliard so'mlik yangi
mahsulotlar tayyorlanib, o'sish surati 2015 yilning shu
davridagiga nisbatan 1,5 barobarni, import o’'rnini  bosish
samaradorligi esa 1,3 milliard AQSh dollarini tashkil qilgani
e'tiborga molikdir.

Ushbu dastur respublikamizda iqtisodiyoming barcha
yo'nalishi, xususan, qurilish materiallari sanoati istigboliga keng
yo'l ochib berdi. Pirovardida u jadal rivojlanayotgan tarmoglar
qatoridan mustahkam joy egalladi. Misol uchun, ilgari lok-bo’voq
mahsulotlariga  bolgan  ehtiyoj, asosan, import evaziga
ta‘minlangan bo‘lsa, bugungi kunda chet el mahsulotlariga
ehtiyoj tobora kamaymogda. Sababi oddiy: yurtimizda ayni shu
yo'nalishda faoliyat ko'rsatayotgan korxonalar soni ko’payib, ular
tomonidan raqobatdosh ~mahsulotlar yetkazib  berilayotir.
Toshkent shahridagi “Lok -boyoq Servis” masuliyati cheklangan
jamiyati ana shunday xo'jalik yurituvchi sub’ektlardan biridir.

Mazkur korxona ta’sischilarining aytishicha, ular ham
biznes faoliyatini xorijdan olib kelingan lok-bo'yoq mahsulotlari
savdosi bilan boshlashgan. Qarashsaki, foydaning katta gismi
ishlab chiqaruvchiga ketayapti. Shundan so'ng kichikroq sexni
ijaraga olib, mahsulot tayyorlashni o'zlashtirishga qaror qilindi.

Mana, shunga ham o'n yildan ko’p vaqt o’ tibdi. Ushbu davr
korxona uchun rivojlanish yillari bo‘ldi. Uning faolivat ko'lami
kengayib, tayyorlanayotgan lok-bo’yoqlarning turi 15 dan ortdi.
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Masalan, bo'yoq mahsulotlarining asosi bo'lgan lokni olaylik.
Avvallari u boshgqa korxonalardan olib kelingani bois ishlab
chigarish jarayoni yetkazib beruvchiga bog’lanib qolgan edi.
Korxona modernizatsiya qilinib, yangi texnologik uskunalar bilan
jihozlangach, bunga hojat golmadi.

Hozirgi paytda korxonada mahsulot ishlab chiqarish to'lig
mahalliylashtirildi. Buyurtmachilar talabidan kelib chiqqan
holda, lok-bo’yoqlar metall va plastik idishlarda qadoqlangan
holda yetkazib beriladigan boldi.

— Tarmoglararo  koorperatsiya  alogalari  mustah-
kamlanayotgani faoliyati- miz ravnaqida muhim omil bo‘lmoqda,
— deydi korxona rahbari Hojiakbar Ismoilov. — Chunki zarur
xom ashyolarni yurtimiz korxonalaridan xarid qilayapmiz.
Xususan, Buxoro neftni qayta ishlash zavodi
kombinatlari bilan hamkorlik samarasi
;;a.ndart{arga to'la javob_ beradigan mahsulotlar tayyorlayapmiz.

W bois buyurtmachilar safi tobora ke ib
ol : . ngayib bormoqda.
& [tnhakyotglaljn lShOhFhl‘l]l c?qlab, hamkorlikni  yanada

ustahkam asl‘1 maqsa.dlda izlanishni aslo susaytirganimiz yo'q.
£ KO.[‘)‘(UI‘la].‘sll‘ls .ahll jamoasi mahsulot turlarini yanada
Ao Fayti{]b, s:fan.m I?unfian-da yaxshilash rejalarini tuzmoqda.
nigrog'i, kelgusida jamiyat faoliyatini kengaytirib, yo'l belgilari
va metall qoplamalar uchun maxsus bo’ oql i
S g yoqlar tayyorlashni
1e.na. Iy ashtirish sa’yi-harakatlari boshlangan, Bu esa im t
hajmini kamaytirish, ichki bozorni ‘i sifatli i por_
o _ _ yuqori sifatli va yorqin rangli
o'yoqlar bilan to'ldirishga xizmat giladi,

_ Qadimgi Rim zodagonlarining
siyohrang bo’Igan ekan ularni
bezlaridan q

hamda yog’-moy
o'larogq, xalgaro

sevimli bo'yoq]ari =

O'rta er dengizi m i ignasi
lgane ! ollyuskasi ion
azib olinganini o'rganishgan - i
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§1. LOK-BO'YOQ MATERIALLARI HAQIDA
UMUMIY MALUMOTLAR, FANINING MAQSAD VA
VAZIFALARI

Reja:
1.1. Lok bo'yoq materiallari texnologiyasi fani haqida
umumiy ma’lumotlari
1.2. Fanning maqsadi haqidagi ma’lumotlar
1.3. Fanning vazifasi haqidagi umumiy ma’lumotlar
1.4. Fanning qurilishda qo’llanilishnig foydali tomonlari

| Tayanch"r '“Eigmenllar, u]i!ming turlari, ];0%_15\’&1[ moddalar turlari,
so‘z va to'ldirgichlar, bo’yovchi tarkiblar, kaliy ferricionit,
| iboralar: | yordamchi materiallar, yopishtiruvchi materiallar.

Lok-bo‘yoq materiallar deb qurilish buyumlari  yoki
konstruksiyalarining yuzasiga suyuq holatda yupqa qatlam qilib
surtiladigan hamda quriganidan keyin qoplab turadigan qattiq
parda hosil giladigan tarkiblarga aytiladi.

Lok-bo‘yoq materiallari bo’yoqlarga, loklarga va yordamchi
materiallarga  bo‘linadi.  Ularing  asosiy komponentlari
pigmentlar, to’ldirgichlar va bog'lovchi moddalar hisoblanadi.

Pigmentlar va to‘ldirgichlar bo'yovchi tarkiblarga ma’lum
rang, noshaffoflik berish mexanik xossalarini yaxshilash hamda
xizmat muddatini uzaytirish uchun mo'ljallangan.

Mayda tuyilgan, suv va organik eritgichlarda (moy, spirt va
skipidarda) va bog‘lovchi materiallarda erimaydigan lekin ular
bilan aralashib bo‘yovchi tarkiblar hosil giladigan rangli
kukunlarga pigmentlar deb aytiladi. Pigmentlar mineral va
organik pigmentlarga bo'linadi. O’z navbatida mineral
pigmentlar ham tabiiy va sun’iy pigmentlarga bo'linadi.

Qurilishda asosan mineral pigmentlar ko‘prok ishlatiladi.
Ular atmosfera ta’siriga yaxshi chidaydi, kimyoviy barqaror,
yorug'lik ta’sirida tez o'zgarmaydi.
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Tabity mineral pigmentlar rangli tog’ jinslarini mexanik
ishlov berish ya'ni to’yish yo'li bilan olinadi. Eng ko'p tarqalgan
tabiiy oq pigment — bo'rdir. Sariq pigmentlarga oxra (ozgina
miqdorda temir oksidi bor loy) kiradi. Qizil pigmentlar ichida
temirli surik (tarkibida temir oksidi 75% dan ortiq bo’lgan ruda)
va rangi och gizildan to'q jigar ranggacha bo’lgan
mo’miyolarning nomlarini aytib o’tish lozim.

Umbra-temir oksidi va marganes bilan bo’yalgan loy, jigar
rang pigment hisoblanadi. Grafit va marganes rudasi tabiiy qora
pigmentlarga kiradi.

Sun’iy mineral pigmentlar mineral xom ashyoni ximiyaviy
yo'l bilan qayta ishlash orqali olinadi. Oq pigmentlar ichida ruxli,
litoponli va titanli belila keng tarqalgan. Satiq pigmentlarga ruxli
va .qo‘rg’oshinli kron (qo’rg'oshinli kron, limon-sariqdan to’q
szfrquacha bo’lgan ranglarni nozik turlariga ega), qizil
plgn‘ﬂentlarga qo‘rg’oshinli surik, ko'k pigmentlarga ult'ramarin —
kaoln.'n,boltingugurt, glauber tuzi, ko'mir va trepel aralashmasini
kuydirish natijasida hosil bo'ladi. Bo'yoqchilik lazuri temir
ko‘ porasi kal_ny lierricionit KiFe(CN)e-3H0 kislotasining temir
tuzidir. Yashil pigmentlarga qo’rg’oshin-xromli yashil bo'yo
xrom oksidi i il bo* ! i iladi 2o

sidi, ruxli yashil bo'yoq ko proq ishlatiladi.

Lok-bo’ i i i TEa.
iz v: Y(:fgnl‘g;tfzf]“;a“ar"l;:;l;i\‘ffa |nsh{lj(l)t{'llar;1unllslnda ularni

‘ f ;@ muhitlaridan  hi "
maqsadida ishlatilad;. sl

Respublikami i i
L orrE{ ! am.lz hududida Joylashgan arxitektura

gorlixlari qurilgan vaqtda ichki va tashqi tom, d
e G _ ql tomondan lok-
yoq tar 1~ ar bilan bezak berilgan. Ushbu bo‘yoq tarkiblari
asosan tabily moylardan, pigmentlar va bo 5 i
yasshilovehtk a8 Do'yoq xossalarini
Vi komponentlardan tashki] topgan.
Tabiiy bog'lovchilar »

o igir, k ; :
o'simliklar moyini qﬂynatib,g‘ anop, masqar va shu kabi

maxsus ishlov berilib tayyorlangan
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va ularni qurishini tezlatish uchun maxsus eritmalardan
foydalanilgan.

Bo'yoq tarkiblariga rang beruvchi pigmentlar tabiiy toshlar,
giltuproq, tuzlar va minerallarga ishlov berib tayyorlangan va
shu sababli ular ob-havo, quyosh nuri ta'siriga chidamli bo*lgan.
Bo'yoqlar sifatini oshirish maqsadida tarkibiga turli organik
yog'lar, sut zardobi, o'simliklar qaynatmalari, quritilgan
hashoratlar talqoni va boshgalar aralashtirilgan. Arxitektura
obidalari bezak gatlamining bir necha yuz yillar davomida
sifatini yo’qotmasligi sababi aynan lok-bo’yoglar tarkibining
tabiiyligidadir.

Samarqand shahri yaqinidagi Afrosiyob antik shahri binolari
goldiglari devorlariga chizilgan rasmlarning bir necha ming yillar
davomida saqlangani yuqorida aytilgan fikrlarni tasdiglaydi.

Butun dunyoda lok-bo’yoq materiallar turlarini ko’paytirish,
ishlab chiqgarish hajmini oshirish, sifatini yaxshilash sohasida
ilmiy-amaliy ishlar olib borilmoqda. Aynigsa, namlik R
haroratning o'zgarishi ta’siriga bardoshli, bino va inshootlarning
fasadlarini bezashda ishlatiladigan bo'yoq tarkiblarini yaratish
asosiy muammolardan hisoblanadi. Bezak ishlarini olib borishda
bo'yoq tarkiblarining tannarxi 80% tashkil et‘adi. Fasad
bo'yoqlariga odatda havoni to'la yoki gisman o'tkazish, ob-havo
sharoitiga va nurga chidamlilik talab qilinadi.

Bo'yoq va loklar (LKM) bo‘yash yoki qoplash uchun
mo'ljallangan turli xil yuzalar - yog'och, mefall,.beton va
boshqalar. Bo'yoq va lok tarkibiga quyidagilar k.l!‘adl: plvonka,
pigmentlar, bo’yoqlar va boshqa funktsional qo'shlmcﬁala r. ’

Kinooperatorlar kelib chigishi bo'yicha tabiiy, -Sun ly_’
sintetik; operatsion xususiyatlari bo’yicha - issiqqa chujlamhf
sovuqqa chidamli va boshqalar; tayinlash bo‘yicha - tashqi yoki
ichki ish uchun foydalanilgan.
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Bo'yoq materiallari tarkibi va magsadiga qarab
quyidagilarga bo'linadi: bo’yoglar (shu jumladan emal
bo'yoqlari-emallari), loklar, quritadigan yog'lar, astarlar,
macunlar. Bo'voq va emallar rang va yashirish kuchiga ega,
loklar shaffof rangsiz yoki rangli plyonka beradi.

Bo'yoq uchun yordamchi moddalar erituvchi, suyultiruvchi,
tozalovchi va quritgichlar (quritish tezlatgichlari).

Yog'li loklar — yog' va boshqa bo'yoglar, loklar, astarlar,
macunlar  tayyorlash uchun ishlatiladigan plyonkali va
biriktiruvchi materiallar. Ular bo'yashdan oldin yog'och va
boshqa g’ovakli sirtlarni emdirish uchun ishlatiladi.

Quritadigan yog'larning assortimenti avvalgi plyonka
xarakteriga ko'ra bo‘linadi; tarkibida quritadigan yog’lar
erituvchisiz (tabiiy) va erituvchilardir.

Faqat quritishdan tayyorlangan tabiiy quritish moylari

o'simlik moylari - zig’ir va kenevir. Tabiiy quritadig

s : an yog'lar
oksidlanadi. Vi

Yarim fabiiy quritish yog'i o'simlik moylarini, yog'larni, neft
maf‘lsglotlaruu termik ishlov berish yoli bilan olinadi, tarkibida
qurftgn:‘hlar va erituvchilar mavjud. Oksidlangan  siqilgan
quntad|gan. yog'lar  quritadigan yog'-oksol  yoki ol?sol
aralashmasi nomi ostida ishlab chigariladi. Erituvchi tarkibj 45%
gacha. X
. H.Shl:m.ing.dek, ular quritilgan yog'larni ishlab chiqaradi (past
z;r?&;ikos:mllk‘moylandan, neft mahsulotlaridan foydalaning)'

clik va sun’iy quritadigan yoo‘la -ki ini :
ek &an yog’lar neft-kimyo sanoatining turli
ucm?::}rttadig{an yog’iaming sifati rang, shaffoflik, yopishqoqlik
uvchan bo'lmagan moddalar miqdori, quritish vaqti, kisl :
soni bilan belgilanadj, ' i

Shisha quyidagi iihatlari b; i
quyidagi jihatlari bilan sinflarga bo'linadi: kimyoviy

tarkibi Botvickas slisdie v
rkibi bo’yicha; oksidl; (silikatli, kvarsli, boratli, fosfatli va sh.k )
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kislorodsiz (gologenidli, nitratli va shk.); ishlatilish joviga
nisbatan: qurilish va arxitektura gismlari uchun; texnik (kvarsli,
optik, toblangan, ko‘pqatlamli va sh.k.); shisha tolalar va
boshqalar. Shisha kvars qumi, ohaktosh, soda va natriv sulfati
asosida olinadi. Xomashyo tarkibidagi soda, natriy sulfati va
potash shisha pishirish haroratini pasaytiradi, (1500°C) ohaktosh
esa shishani suvda erimaydigan holatga keltiradi.

Shisha  xomashyosi  tarkibiga  alyuminiy  oksidi
(mustahkamlik), bor angidridi, qo'rg'oshin va rux oksidlari
(termochidamlilik), qo‘shilib shishaning xossalari yaxshilanishi
mumkin,

Shisha amorf tuzilishga ega bo’lib, xossalari izotrop, aniq
erish haroratiga ega bo‘lmasligi bilan xarakterlidir. Ovna
shishasining nur o'tkazishi 90-90%, zichligi 2,5 g/sm’, issiq
o'tkazuvchanligi (100°C) 0,4-0,82 Vt/(m°C), issiglik sig’imi 0,63-
1,05 kDj/(kg-°C), issiqdan chizigli kenga-yish koeffitsienti (9-10°-
15-10%) °C, egilishdagi va cho’zilishdagi mustahkamligi 30-90
MPa, sigilishdagi mustahkamligi 700-1000 MPa, qattigligi 5-7
(MOOS shkalasi bo'yicha), elastiklik moduli 70000-75000 MPa
tashkil qiladi. Shisha o'ta mo'rt bo’lib, egilishdagi zarbiy
mustahkamligi 0,2 MPa ga teng. Shisha taxtali, vitrinabop, issiqlik
nurlarini qaytaruvchi, issiglik nurlarini yutuvchi, uviol (25-75%
ultrabinafsha nurlarini  otkazuvchi), nurni  tarqatuvchi,
armaturalangan, toblangan, ko‘pqatlamli (tripleks), radioktiv
nurlarga bardoshli, termobardoshli (borosilikatli) va boshqa
turlarga bo‘linadi. Shisha asosida ichi bo'sh shisha bloklar,
shishapaketlar, quvurlar, panellar (shishaprofilit) kabi buyumlar
va arxitektura gismlari olish mumkin.

Taxta oyna shishasi 3 navda, quyidagi o’lchamlarda ishlab
chigariladi: qalinligi: 2; 2,5; 3; 4; 5 va 6 mm, eni: 250-1600 mm,
uzunligi 250-2200 mm. Bir m? taxta oyna massasi 2-5 kg bo'ladi.
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Taxta oyna rangsiz bo'lishi kerak, ozgina havorang va yashil rang
aralashishi ruxsat etiladi.
Arxitektura yodgorliklari restavratsiyasida ishlatiladigan

taxta oynada nugsonlar — havo pufakchalari, chizmalar,
burmalar, notekisliklar bo’Imasligi kerak.

# Nazorat uchun savollar:

l. Lok-bo'yoq  materiallari  texnologiyasi fani nimani
o’rganadi?

2. Lok-bo'yoq materiallar bino va i i
‘ inshootlarg
i ga nima uchun

3. O'zbekistonda lok-bo'voq m i ini
ateriall raratilishi
asoschilarini bilasizmi? - s

4. Bo’yoq materiallari tarkibi va magsadig
qo'yilgan?

5.3-n

a qanday talablar

avdagi taxta oyna shishasi i
e g aysi o’lch
qanday rangda ishlab chigariladi? i i
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§2. LOK-BO'YOQ MATERIALLARI BILAN
ISHLASHDA MEHNATNI MUHOFAZA QILISH
QOIDALARI VA ISHLAB CHIQARISH
JARAYONLARIDA QO‘YILGAN TALABLAR

Reja:
2.1. Lok-bo’yoq materiallari bilan ishlashda mehnatni
muhofaza gilish goidalari
2.2, Xavfsizlikka qo’yiladigan umumiy talablar
2.3. Mehnatni muhofaza gilish xizmatini tashkil etish

! Tayanch | germetik, zich, mo'rt, tekis, silliq, lok—bo‘y_o_c—[, fizik, ki;;biti—};—
! so’zva |radiologik, —mikrobiologik, qurilish materiallari  bilan
iboralar: | ishlashda mehnatni muhofaza qilish qoidalari, inson

salomatligi uchun kivimlar.

Birlamchi materiallar, yarim mahsulot va chala tayyor
mahsulotlar, tayyor mahsulot va ishlab chigarish chigindilarini
saglash va transportda tashishga qo‘yiladigan xavfsizlik
talablari

Lok-bo‘yoq materiallarini transport vositalarida tashishda
yuk tashish qoidalariga rioya qilishlari lozim.

Lok-bo’yoq materiallarini tashish uchun mo‘ljallangan
idishlar soz holda va germetik zich yopiladigan bo'lishi va
nuqsonlari bo’Imasligi shart. -

Shisha, chinni va polimer materiallardan yasalgan nozik,
mo'rt va tez sinuvchan idishlarga quyilgan lok-bo'yoq
materiallari maxsus taralar (yog'och yashiklar yoki savatlar)ga
o'rnatilib, bo'sh joylari qistirma materiallar bilan zichlangan
holda. tashilishi kerak

Lok-bo'yoq materiallarini tashishda ag'darilib ketishini
oldini olish uchun har bir idish o'rni mahkamlanishi zarur.

Lok-bo'yoq materiallarini 0zig-ovqat, kiyim-kechak va
odamlar bilan birga tashish tagiqlanadi.
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Tashkilotga keltirilgan lok-bo'yoq materia]lar% zud‘lil.< bilan
omborxonaga topshirilishi zarur. Lok-bo'yoq materiallarini gabul
qilish to'g'risida dalolatnoma tuzilishi lozim.

Lok-bo'yoq materiallari uchun mo'ljallangan OmbOTXf)l.'lE:‘lial"
alohida yopiq va shamollatiladigan binolarda joylashtirilishi
zarur.  Lok-bo'yoq  materiallari  uchun mo’ljallangan.
omborxonalarni tashkilot hududidagi omborxona binolaridagi
to'silgan seksiyalarda yoki alohida turgan binolarda, shuningdek.
saglash sharoitlarini hisobga olgan holda tabiiy shamollatishni
ta'minlovchi va ochiq saqlash maydonlardagi bostirmalarda
joylashtirish lozim.

Ochiq saglash maydonlari atrof hududiga nisbatan 0,2 m
dan kam bo'Imagan holda baland bo’lishi va atrofi 0,5 m dan kam
bo‘lmagan balandlikka ega yonmaydigan devor bilan o'ralgan
bo'lishi kerak.

Lok-bo'yoq materiallari uchun mo'l
polining yuzasi tekis, silliq, oson
qiya holda bo'lishi kerak.

Lok-bo'yoq materiallari uchun mo'ljallangan  omborxona

binosi majburiy havo so'rish va havo almashishi uchun tabiiy
shamollatish tizimlariga ega bo'lishi lozim.

Materiallar va xom ashyoga aloqasi bo’lmagan boshga
ishlarni lok-bo’yoq  materiallari uchun mo’ljallangan
omborxonada bajarish tagiglanadj,

Lok-bo’yoq materiallar uchun mo'ljallangan omborxonada
ning navlari va guruhlari bo’yicha joylashtirilishi kerak.

. Yy NOsoz  va  germetik  zich
yopllmagan idishlarda yoki Tezervuarlarda qoldirish tagiglanadi.
Butilka, banka va idishlardag; lok-bo'yoq materiallari tirab

va stellajlarda saglanishi kerak.
Butilka, banka va idishla ,

. I eniga ikkitadan ko'p bo'lmagan,
uzunligiga o'p beshtadan ko'p bo'lmagan va balandligi:

jallangan omborxona
yuviluvchi va suv oqishi uchun
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stellajlarda bittadan ko’p bo’lmagan qatorda, shtabellar orrfns.igz?
gistirma qo‘yib ikki qatordan ko’p bolmagan holda terilishi
bmméhisha idish, bo'yoq qutisi va idishiardagi. l.okfho'gtaq.
materiallari ularni ag’darilishini yoki buzilib ketishini oldini
i idi i iri bo'lishi kerak.
luvchi idishlarga joylashtirilgan : S 2
f Og'zi torgbo’lgan bochkalarning og'zini tepaga qilib,
= .
ishlarga terilishi lozim. ) .
gard]ﬁok bgo‘yoq materiallarini omborxona ichida tashishda
i aps Iy Fo o - a
ularni joydan joyga xavfsiz ko'chirilishini ta minlovchi arava v
boshgqa vositalardan foydalanish zarur. = A
iok«bo‘yoq materiallari uchun mo l]alIang@ Om:lt:;::in:‘h::
va ularni tarqatish joylariga kirish UChL?l'I. ta‘shkﬂ?(t r 3
buyrug'i bilan ruxsat berilgan xodimlar kirishi l;era '--Ovlashtirish_
Yuk ortish va tushirish ishlari hamda yuklami ]t_ .
Yuk ortish va tushirish ishlari ishchilar u‘chun .mexna( O?Zbel;istc;
qoidalari (ro‘yxat raqami 1582, 2006 Y_ﬂ 130;}‘“?) e
Respublikasi qonun hujjatlari to’plam.l,_ ‘zh'l ii‘;];
modda) talablariga muvofiq amalga osh:r.lhs ilo ;nbormna z
Lok-bo’'yoq materiallari uchun mo l]allang:e.m o Sl
yuk saqlash maydonchalarida og'ir va Ettal ?i :‘S}iu s
iri harakatlai !
va tushirish hamda .
mexanizatsiyalashtirilgan bolishi lozim. S
Lok-bo'yoq materiallari uchun mo‘lja ang e
yoki yuk saqlash uchun maydonchalar %n:xduc_imfng()ki transvport
harakat yo'nalishi, yuk ortish va tushirish JE};I ~{1izma osilgan
vositasining to‘xtab turish joyini ko'rsatuvchi ¢
bo'lishi kerak.

an omborxona
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e 2 - .___..ﬁ..:.a?-t-._-jl
1-Rasm Lok-bo‘yoq materiallari uchun mo‘ljallangan omborxona va yuk
tushirish jarayonlari

Ichki yonuv dvigatelli avtoyuklagichlar va avtokaralarning
ishlab chiqarish binolariga va omborlariga kirishi taqiqlanadi.

Xodimlarni avtoyuklagich va avtokaralarda tashish,
shuningdek ortilayotgan va tushirilayotgan yuklar ustida turishi
taqiglanadi.

Yuk ortish va tushirish ishlari bajarilayotganda xodimlar
ko'tarilayotgan yoki tushirilayotgan yuklar ostida turmasliklari
kerak.

Yuk ortish va tushirish ishlari ushbu ishga tayinlangan
mas’ul xodim rahbarligi ostida bajarilishi lozim.

Yuklar  javonlar, tagliklar, shtabellar va boshqa
moslamalarga taxlanishi va bunda yuklarning og'irligi yuk
ko'tarish me'yoridan ortiq bo'Imasligi lozim.,

Lok-bo’yoq materiallarini
quyidagicha bo'lishi lozim:

joylashtirishdagi oraliq masofa

bino devoridan 70 sm;
isitish tizimidan 20- 50 sm;
yoritish tizimidan 50 sm;

DARSLIK

- poldan 15 - 30 sm. .

Shtabellar oralig’idagi masofa quyidagicha bo'lishi kerak:

- yashiklar oraligi 2 sm;

- taglik va konteynerlar oralig'i 5-10 sm. M

Gorizontal holatda taxlanayotgan bochkalarning b‘alandhgT
uch qatorgacha bo'lishi, gatorlar oralig'ida to’siqlar c.|0‘ yish she.a rti
bilan bochkalarni vertikal holatda taxlanayotganida ularning
balandligi ikki qatordan oshmasligi kerak. :

Tez yonuvchi suyugqliklar gorizontal va bir qatorda
j irilishi lozim. .
JDYIa?:Lr—Lo’yOq materiallarining . chigindilarini
zararsizlantirishda qo'yiladigan xavfsizlik talablari ) .

Lok-bo’yoq materiallari  bilan ishlashda  ishlatilgan
yordamchi materiallar (salfetkalar, lattala{- va : boshgqalar)
yopiladigan va yonmaydigan maxsus idis:hga yig 1115’111‘ kerak..

Lok-bo'yoq materiallari polga to‘kllngnda, to kﬂg‘atl. -|0§‘eg.;
zudlik bilan qum sepish va undan so’ng sgpnlge}n qum yig'ishtiri
olinib yopiladigan maxsus idishga solinishi loszm,‘ o

Ishlab chigarish chiqindilari uchun mo ljallangan i ‘15
maxsus ajratilgan joyda bolishi va ish tugagandan: st
zararsizlantirish uchun maxsus jihozlangan maydonga qo yilishi
kel-akl‘shlab chigarish chigindilarini yig’isl? joyil sexlardan .karmda
50 m uzoqlikda bo'lishi lozim. Chiqin}c.llltlan:ul ar::;;z]lt etilmagan
j ta ishlash va ko’mish taqiq 2 .
]oymﬁ:rsa%li?h;;{;{ o‘rni lok-bo'yoq materia}llarm'mg nomi
yozilgan yorligga va tegishli ogohlantiruvchi yozuvga ega

- . k' . -

bo IlSI}jcl):.et:z‘yOq materiallarini .h_.lshiris}?d Cmgi_fi\}ink;ual‘ar?__
to’kilmaganligiga ishonch hosil qilish lozi ,ggﬁgr% 13' 3 Elyg.Tf:
materiallari to’kilgan bo‘lsa, ularni darhol tozalab olish kerak.
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Ishlab chiqarish asbob-uskunalariga (qurilmalariga)
qo'yiladigan xavfsizlik talablari Qurilmalarga qo'yiladigan
xavfsizlik talablari

Lok-bo'yoq materiallari bilan ishlashda qo’llaniladigan
qurilmalar SanQvaM 0208-06 «Texnologik jarayonlarni tashkil
qilish va ishlab chiqarish qurilmalariga bo’lgan talablar»ga
muvofiq bo'lishi kerak.

Barcha qurilmalarda ulardan foydalanish pasportlari bo’lishi
lozim.

Lok-bo'yoq materiallari bilan ishlashda qo‘llaniladigan
asosty va yordamchi texnologik qurilmalar uchqun
chiqarmaydigan materiallardan (aluminiy va mis
qotishmalaridan) yasalgan bo'lishi kerak.

Lok-bo'yoq materiallari bilan bog'liq ishlar bajariladigan
binolarda (omborxonalarda) o’rnatilgan elektr va yuk ko'taruv-
transport  (elektr dvigatellar, yoritqichlar, simlar, yoqish
moslamalari) ~qurilmalari ~ Elektr qurilmalarining  tuzilishi
qoidalari (O'zbekiston Respublikasi Adliya vazirligining 2004 yil
27 fevraldagi 20-15-62/24-son xatiga asosan texnik qoida va
normalarga tegishli deb topilgan) talablariga muvofiq bajarilishi
lozim.

Texnologiya va elektr qurilmalari hamda ularning yerga
ul?sh moslamalarining sozligi bosh mexanik va bosh energetik
E:llglin'llarlining mutaxassislari tomoni’dan ularning pasportlariga

qo'ygan holda bosh muhandis tomoni
grafikka muvofiq tekshirilishi
moslamalari xonalardan tashqari

dan tasdiglangan
kerak, Barcha yoqish-o’chirish
da o'rnatilishi lozim,

I'bob. Umumiy qoidalar

. 1. Mazkur Qoidalar lok-
ishlarni bajaradigan barcha tas
tashkilotlar deb yurj tiladi) taal

bc?’yoq materiallari bilan bog'liq
hkilotlarga (bundan buyon matnda
luglidir.
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2. Mazkur Qoidalar ishlab chigarish binolarini va
inshootlarini loyihalash, qurish va qayta qurishda, texnik
jihozlash va qayta jihozlashda, texnologik jarayonlar hamda
uskunalardan foydalanish va ta'mirlashda hisobga olinishi lozim.

3. Mazkur Qoidalar ftexnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlar talablari bajarilishi shart ekanligini
istisno etmaydi.

4. Tashkilotlarda mehnatni muhofaza qilish va ishlab
chigarish bo'yicha xavfsizlikka oid normativ-huquqiy hujjatlarga
rioya etilishi ustidan davlat nazorat bunga maxsus val_colat
berilgan davlat organlari tomonidan, jamoatchilik nazorati esa
mehnat jamoalari va kasaba uyushmasi tashkilotlari iomoniFian
saylanadigan mehnatni muhofaza gilish bo'yicha vakillar
tomonidan amalga oshiriladi.

I1 bob. Xavfsizlikka qo’yiladigan umumiy talablar
Mehnatni muhofaza gilish xizmatini tashkil etish

5. Tashkilotlarda mehnatni muhofaza qilish borasidagi
ishlarni tashkil gilish Mehnat muhofazasi bo'yicha ishlarni tashkil
etish to'g'risidagi namunaviy nizomga (ro'yxat raqami 273, 1996
yil 14 avgust) muvofiq amalga oshiriladi. : ot

6. Tashkilotlarda quyidagi asosiy hujjatlar ishlab chigiladi
(tasdiglanadi) va yuritiladi: 3 =

- mehnat sharoitlari va mehnatni muhotaza qlhst.\ 1shlz{r;n1
yaxshilash, sanitariya—sog‘lonﬂashtixish chora-tadbirlari bo'yicha
bo’limni o'z ichiga olgan jamoaviy shartnoma; :

- tasdiglangan mehnat sharoitlarini baholash va nsh
oO'rinlarini attestatsiya gilish uslubiga muvofiq ish o'rinlarini
attestatsiya qilish kartalari; a i,

- mehnatni muhofaza qilish xizmatining choraklik ish
rejalari; ‘ it st

- xodimlar va muhandis-texnik xodimlarni Oql:':ls , yo'l-
yo'riq berish va bilimlarini sinovdan o’tkazish dasturlari;
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- mehnatni muhofaza qilish bo’yicha ma’muriy-jamoatchilik
nazoratini yuritish jurnali (uch bosqichli nazorat);

a xodim}a[ga yong’ mga qa rshi yO'l-yOJTiq berish va yong' in-
texnikaviy minimum mashg‘ulotlarini o'tkazish dasturi;

- har bir kasb yoki ish turlari bo’yicha mehnatni muhofaza
qilish yo'rignomalari.

7. «Mehnatni muhofaza qilish to‘g'risidasgi O’zbekiston
Respublikasi Qonunining (O’zbekiston Respublikasi Oliy
Kengashining Axborotmomasi, 1993 y. 5-son, 223-modda) 14-
moddasiga muvofiq xodimlar soni 50 nafar va undan oshadigan
tashkilotlarda maxsus tayyorgarlikka ega xodimlar orasidan
mehnati muhofaza qilish xizmatlari tuziladi (lavozimlar joriy
etiladi), 50 va undan ziyod transport vositalariga ega bo‘lgan
tashkilotlarda esa bundan tashqari yo’l harakati xavfsizligi
xizmatlari tuziladi (lavozimlar joriy etiladi). Xodimlar soni va
transport vositalari miqdori kamroq tashkilotlarda mehnatni
muhofaza qilish xizmatining vazifalarini bajarish rahbarlardan
birining zimmasiga yuklatiladi.

8. Mehnatni muhofaza gilish xizmati o'z maqomiga ko'ra
tashkilotning  asosiy xizmatlariga tenglashtiriladi
rahbariga bo'ysunadi hamda tashkilotnin
taqdirda bekor gilinadi.

va uning
g faoliyati tugatilgan

9. Mehnatni muhofaza qilish xizmatining mutax
lavozim yo'rignomasi
kiritilmagan boshqa
emas.

assislari
ga binoan ularning majburiyatlari jumlasiga

ishlarni bajarishga jalb qilinishi mumkin

10. Tashkilotlarda mehnat faoliyati
sodir bo'lgan baxtsiz hodisalar va bos
tekshirish va hisobinj yuritish O'zbe
Mahkamasining 1997 yil 6 iyundagi
Respublikasi Hukumati qaror|
modda)  bilan

bilan bog'liq ravishda
hqa jarohatlanishlarni
kiston Respublikasi Vazirlar
286-son qarori (O'zbekiston
: arining to’plami, 1997 y., 6-son, 21-
tasdiglangan  Ishlab chiqarishdagi  baxtsiz
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hodisalarni va xodimlar salomatligining boshqa xil zararlanishini
tekshirish va hisobga olish to'g'risidagi nizomga muvofiq amalga
oshirilishi lozim. -

Xodimlarni o’qitish, ularing bilimlarini sinovdan
o‘tkazish va ularga yo'l-yo‘riq berishni tashkil etish .

11. Tashkilot xodimlari o'z kasblari va ish turlari !?o’ymha
belgilangan tartibda o‘qishlari, ularning bilimlari sinovdan
o'tkazilishi va ularga yo'l-yo'riglar berilishi kerak. 5

12. Xodimlarning mehnatni muhofaza qiiish. bo yfcha
bilimlarini sinovdan oftkazish Mehnat muhofazasi l:‘JO.'}i?lChal
o'qishlarni tashkil qilish va bilimlarni sinash' to'g’risidagi
namunaviy nizomga (ro’yxat raqami 272, 1996 vil 14 avgust)
muvofiq amalga oshirilishi lozim. : o |

13. Mehnatni muhofaza gqilish bo'yicha yo r1q‘no.malar
Mehnatni muhofaza qilish bo‘yicha yo'riqnomalarni |slT1ab
chigish to'g'risidagi nizomga (ro'yxat Taqar.ni 870, 20[‘)[).}!1; 7
yanvar) (O’zbekiston Respublikasi vazirliklari, daylat qo'mitalari
va idoralarining me’yoriy hujjatlari axboromomasi, ZOUF] Yo lsor:
muvofiq ishlab chiqiladi hamda tashkilot z(cc.hmlarml \-}?k.lls;t
joylarini ushbu yo'riqgnomalar bilan ta‘minlash tashki
rahbariyati zimmasiga yuklatiladi. :

O'ta xavfli kasblar va ishlar ro’yxati ‘ .

17. Tashkilotlar o'ta xavfli sharoitda bajariladigan 151_11131
ro‘yxatiga ega bo’lishlari lozim. Ro‘}*:watga xavfli mnddaia; b;i:
bajariladigan ishlar, balandlikda, }ﬂosiangejr.l habw:? \; .
muhitida, yuqori harorat va namlik sha‘rmt}da ajarila ]:rj
ishlar, bug’ va suv isitish qozonlari, yuk ko tarish mexamz'r.nma,t
bosim ostida ishlaydigan sig’imlar, elektr qunlmalarga Xiz
ko'rsatish bilan bog'liq ishlar har.n‘da_ amaldagi tarmoq
ro’yxatlariga muvofiq boshqa ishlar kiritilishi shart.
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18. Barcha xodimlar ota xavfli ishlarni bajarish topshirig'ini
olishdan oldin, mehnat muhofazasi bo'yicha yo'l-yo'riq olishlari
va ishlarni xavfsiz bajarish usullarini o’zlashtirishlari shart.

19. O‘ta xavfli ishlarni bajarish, faqat belgilangan tartibda
rasmiylashtirilgan hujjat (naryad-ruxsatnoma)ga muvofiq amalga
oshirilishi lozim.

20. Tashkilot rahbariyati o‘ta xavfli ishlarni rejalashtirish,
tashkillashtirish va xavfsiz bajarish belgilangan talablarga
muvofiq amalga oshirilishiga javobgardir.

Jamoaviy va yakka tartibdagi himoya vositalarini qo‘llash
21. Xodimlarni ishlab chigarish muhitining xavfli va zararli

ishlab chiqarish omillaridan himoya qilish jamoaviy va yakka

tartibdagi himoya vositalaridan foydalanish orqali ta’minlanishi
lozim.

22. Jamoaviy himoya vositalariga quyidagilar kiradi:

- ishlab chiqarish xonalari va ish joylarining havo muhitini
normallashtirish vositalari (shamollatish va havo tozalash, isitish,
havo haroratini, namligini bir xil me’yorda saqlash va boshqalar);

- ishlab chiqarish xonalari va ish joylarining yorug’ligini
normallashtirish  vositalari (yoritish asboblari, yorug‘likdan
himoya qilish moslamalari va boshqalar);

- shovqindan, tebranishdan, elektr va statik toklar urishidan

hfll:t‘ldﬁ qurilmalar yuzasini yuqori darajadagi haroratdan himoya
qilish vositalari;

- mexanik va kimyoviy omillarning ta'siridan himoya gqilish
vositalari,

. 23. Jamoaviy himoya vosital
chigarish omillari barcha xodimlarga ta’sir gilganda qo’llanishi

shart va tashkilotlarni qurj ]
; : qurish  yoki rek, i il
loyihalariga kiritilishi lozim. ¢ SRS il

24.1. Jamoaviy himoya vosital
arish omillarini ruxsat etilg

ari xavfli va zararli ishlab

ari xavfli va zararli ishlab
an miqdorgacha kamaytirish

chiq
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imkonini bermagan hollarda yakka tartibdagi himoya vositalari
qo'llanilishi lozim. Bunday hollarda yakka tartibdagi himoya
vositalarisiz xodimlarning ishga jalb qilinishi tagiglanadi.

25. Yakka tartibdagi himoya vositalaridan foydalanadigan
xodimlar ularning qo'llanilishi, himoya xususiyatlari va amal
gilish muddati to’grisidagi ma‘lumotlarga ega bo'lishi lozim.

26. Tashkilotda quyidagilar ta’minlanishi shart: '

yakka tartibdagi himoya vositalarining zarur miqdori va
nomenklaturasi;

yakka tartibdagi himoya vositalarini qo'llash .va.u'ul.ardan
to'g’ri foydalanish ustidan doimiy nazorat amalga oshw.rlllsh.l;‘

yakka tartibdagi himoya vositalarining samaradorligi va
sozligi tekshirilishi; '

xavfli va zaharli moddalar bilan ishlashda foydalanllgafz
yakka tartibdagi himoya vositalarining dezinfeksiya qilinishi (bir
marta qo’llaniladigan himoya vositalari bundan mustasno). :

27. Turli agressiv moddalar bilan ishlayotganda teri
kasalliklarini oldini olish uchun profilaktik pasta va mazlardan
foydalanish lozim. .

28. Xodimlar maxsus kiyim, maxsus poyabzal, boshqa yz‘lkka
tartibdagi himoyalanish vositalari bilan belgilangan tartibda
bepul ta’minlanishi lozim.

Kasbiy tanlov

29, Tashkilotlarda tanlov oftkazilishi lozim bo‘lgan kasblar
va mutaxassisliklar ro’yxati bo'lishi lozim. _

30. Xodimlar, ishlab chigarish uchastkalarining rahbarlari

ishli ma’ ‘lishlari lozim,

teg]szlil.n;::):ii:(:sgt?cfag?sl:ﬁc}vchi asbob-uskunalarda, shuningdek
xavfi yuqori bolgan ishlarda band bo‘lgan xodimlar maxsus
kurslarda tayyorgarlikdan o’tgan va tegishli guvohnomaga €ga
bo’lishi shart.
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32, O'n sakkiz yoshdan kichik shaxslaming rm:-:lmati.
qo'llanishi tagiglanadigan noqulay me?mat 'sharoitlejri 1s‘hlar1
ro'yxatiga (ro’'yxat raqami 1990, 2009 yil 29 iyul) (O'zbekiston
Respublikasi gonun hujjatlari to’plami, 2009 y., 30-31-son, ?55—
modda) muvofiq o'n sakkiz yoshga to'Imagan shaxslar zararli o
noqulay mehnat sharoiti mavjud ishlarga qabul qilinmasligi
lozim.

33. Ayollar mehnatidan foydalanish to‘liq yoki gisman
tagiglanadigan mehnat shatoiti noqulay bo’lgan ishlar ro’yxatiga
(ro'yxat raqami 865, 2000 yil 5 yanvar) (O‘zbekiston Respublikasi
vazirliklari, davlat qo’mitalari va idoralarining me’yoriy hujjatlari
axborotnomasi, 2000 y., 1-son) muvofiq ayollar zararli va noqulay
mehnat sharoitiga ega bo‘lgan ishlarga qabul gilinmaydi.

Xodimlarning salomatligini nazorat qilish

34. Tashkilotlarda xodimlarning salomatligini nazorat gilish
Xodimlarni tibbiy ko’rikdan o’tkazish tartibi to’g'risidagi nizom
(ro'yxat ragami 2387, 2012 yil 29 avgust) (O'zbekiston
Respublikasi qonun hujjatlari to’plami, 2012 y., 35-son, 407-
modda) asosida amalga oshirilishi lozim.

35. Tashkilot rahbariyati, kasaba uyushmasi qo’'mitasi va
sog'ligni saglash organlari bilan birgalikda har yili tibbiy
ko'rikdan o'tishi lozim bo‘lgan xodimlarning ro‘yxatini tuzishi
hamda xodimlarning tibbiy ko'rikdan o'tishini ta’minlashi lozim.

36. Tibbiy ko'riklar tashkilotlarning tibbiy muassasalarida,
ular  mavjud bo‘lmagan  hollarda

davolash-profilaktika
muassasalarida o'tkazilishi lozim.

37. Xodim tibbiy ko'rikdan oftishdan bo’yin tovlagan yoki
tibbiy ko'rik natijalariga ko'ra berilgan tavsiyalarni bajarmagan
taqdirda ushbu xodim ishga qo'yilishi mumkin emas,

38. Davriy tibbiy ko'riklar o'z vaqtid
ularning natijalariga ko'ra t
tashkilot rahbariyati zimm
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a, sifatli o'tkazilishi va
avsiyalar bajarilishi uchun javobgarlik
asiga yuklanadi,

39. Xodimlamni soglig'ining holati tufayli ularga ruxsat

etilmagan ishlarda ishlatish tagiglanadi.
Sanitariya va gigienaga qo’yiladigan talablar

40. Tashkilot xonalari va ish hududidagi harorati, nisbiy
namlik, havoning harakatlanish tezligi va bo.shq'alar ‘CtOS_T
12.1.005-88 «Ish hududining havosi. Umumiy sanitariva-gigienik
talablari»ga muvofiq bo'lishi kerak. ' S

41 g'l'ashkilotning ishlab chiqarish xonalari quyidagi
sanitariya qoidalariga muvofiq saglanishi lozxm.: e

- xonalarning harorati, nisbiy namlik va ha:\c{nu.*lb
harakatlanish  tezligi, ish joylaridagi ortigcha --ISb-iqu
bajarilayotgan ishning og'irlik darajasig?a ko'ra toifasi V¥
mavsumi hisobga olingan holda belgilanishi; 1 Xk

- ishlab chiqarish, sanitariya-maishiy, xom ashyo : a ‘t%\_}- 28
mahsulotni saqlash xonalarining yomg‘hg:. QMQ ’_«.011. 5-
«Tabily va sun’iy yoritish. Loyihalashtirish me’yor ari»ga
muvofiq bo‘lishi hamda mehnat sharoitlarini varatish uchun

: W ST
etarli yorug'lik kuchini ta minlashi; ) e,
Y - xonalarda yoritish asboblari chang to plamst}\ga 1;1}\0.113 a"lr:
bermaydigan ko'nstruksiyaga ega bo'lishi, s}}u}-ungie 5123 “
taqdirda uning parchalari sochilib ketmasligi uchun yop
bo'lishi. gl o

42. Nogqulay omillar ta'siriga qarsl:u ‘hl_rnoya tafg;ri;;j;;
tuzishda samarali havo almashinuvi tzimini QMQ 2. .roﬁ
«Isitish, ventilyatsiya va konditsionerlash» talablariga muvotiq
tashkil qilish lozim. ok '

43?115hlab chiqarish, sanitariya-ma l‘s.h.ly ?ao.nal.arl?;l, xodm as:j;z
va tayyor mahsulotni saqlash xonalarini glglem.k ].mt a;:lablar
saqlash va xodimlarning shaxsiy gigienasiga qo }éillas(;fg;;;ﬁ e
qonun hujjatlarida belgilangan qoidalarga muvotiq
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Tashkilot maydonlariga qo’yiladigan xavfsizlik talablari

44. Tashkilot maydonlari va binolarining joylashuvi _QMQ 1I-
89-80 «Sanocat tashkilotlarining bosh plani» talablariga mos
bolishi kerak. :

45. Tashkilotlarda transport vositalarining va piyodalarning
tashkilot hududida harakatlanish chizmasi ishlab chigilgan va
tasdiglangan bolishi kerak.

46. Transport vositalari va piyodalarning harakatlanish
chizmasi tashkilotlarning kirish, chigish, ish uchastkalari va
sexlarining ko'rinarli joylariga osib qo'yilishi kerak.

47. Tashkilotning hududi ko'kalamzorlashtirilgan va suv
quyish quvurlari tarmog'i bilan ta’minlangan bo’lishi kerak.

48. Yozgi mavsumda yo'laklar va o'tish joylariga suv
sepilgan, gishda qordan tozalanib, qum sepilgan bo'lishi kerak.

49. Qishki mavsumda binola ming tomlari qordan, karnizlari
muzlardan tozalab turilishi zarur.

50. Yo'lovchilar uchun yo'lak va tashkilotga kirish joyi tekis,
kengligi kamida 1,5 m bo'lib, yon tomonlari devorcha va
to'siglarga ega bo'lishi kerak. 51. Tashkilotning ishlab chigarish
korpuslariga olib boradigan yo‘llarning eni kamida 6 m va
avtomobillar bir tomonlama harakatlanadi
eni esa 3,5 m bo’lishi lozim.

52. Tashkilotlarning hududi GOST 12.4.009-83 «Ob’
himoyalash uchun yong'in texnikasi. Asosiy
va xizmat ko'rsatilishi» talablariga mos keluvc
vositalari bilan jihozlangan bo'lishi kerak.

53. Xodimlar uchun alohida

maxsus idishlar qo'yilishi va «Cheki
jihozlanish_i kerak.

gan boshqa yo'llarning

ektlarni
turlari. Joylashishi
hi yong'in o’chirish

chekish joylari belgilanib,
sh joyi» degan yozuv bilan

Bina va inshootlarga qo’yiladigan xavfsizlik talablari
54. [sthlab chiqarish binolari va inshootlari QMQ 2.09.02-85
«Ishlab chiqarish binolari, talablariga muvofiq bo'lishi kerak.
26

55, Ishlab chigarish binolari havo.sidagi zararli rftoddalflri
miqdori SanQvaM 0294-11 «Ish j?y‘idaglb ha\{idag:’ (z)j;-:ri»
moddalarning ruxsat etilgan Trliqdorlmng gigienik me'y
talab1536riga‘[rz:lc?a?ijh?d]fi:}l:i(;fm;a xonalar QMOQ 2‘(}9.04?98
«Tashkilotlaming ma’muriy va maishiy binolari» talablariga
m“"‘if;q ;scl')l‘il;;hi::i::;h va yordamchi xonalarning rm'krc.:ic?iimi
(haro::-a-ti, nisbiy namligi, havoning hara}catla;usl;ﬂteéhn%; m&;z
boshqalar) GOST 12.1.005-88 «Ish huldud1f1?n§‘ k::ak : )
sanitariya-gigienik talablari»ga muxioﬁq bohs' ; : ,h‘rinhw g

58. Muntazam ishlashga mo‘]]allangan. ish joyle : jismli
xonalarida hamda issiq o‘tkazuvchi pollarida (beton 1,a;amla;
plitali va boshqalar) yog'och to'shamalar va panj
Ythi;ingg’.‘ 20‘;‘5;:‘;::;25& vositalarining kirish joylari darvolza.tli
va sigT;allrI;e%uvclﬁ asbob-uskunalar bilan jihozlangan bo lishi
IOZImE;U Darvozalar balandligi foydalanilayotgaln dtre;r;s:{:;z;
vositaS{ning balandligidan kamida 0,2 m dan balan:
kerakél Keng izli temir yo'l transportining binoga lflr'lshl ;EZ{;E
darvoz% eni foydalanilayotgan temir yo'l transportining
Drth ;};tfkhltsf:iﬁtor batareyalarini zaryadlash xonalz;ﬂ‘ lsic;;]rjlsr;
chiqarish, shamollatish qurilmalari. bilan |.1hozlag;g::r11q Ooiovd;m
kirish eshiklariga «Kirish taqlqial"ladl», m}‘:in e
foydalanish man etiladi», «C.hek15h , m:l it
taqiqlovchi xavfsizlik belgilari osn.lgar: bo'lis S

63. Yong‘in va portlash xavfi bo‘lgan bar;:) e
xonalarida ventilyatsiya tizimlari bL{zuq o'lg
uskunalarni ishlatishga yo'l qo'yilmaydi.
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64. Tashkilotning ishlab chiqarish xonalari va omborxona]ari
yong‘indan xabar beruvchi va yong’inlarni bartaraf etuvchi
avtomatik qurilmalar bilan jihozlangan bo’lishi kerak. .

65. Tashkilotning bino va inshootlaridan foydalanish
holatini muntazam kuzatish ishlari tashkil etilgan bo‘lishi kerak.

66, Barcha ishlab chigarish binolari va inshootlari bir yilda
kamida ikki martadan (bahor va kuzda) tashkilot rahbari
tayinlagan komissiya tomonidan texnik ko'rikdan otkazilishi
lozim. Texnik ko‘rik xulosalari, topilgan nugsonlarni bartaraf
etish bo'yicha tadbirlar va muddati ko'rsatilgan dalolatnomalar
bilan rasmiylashtirilishi kerak.

67. Xodimlar uchun xavf tug‘diruvchi halokat tusidagi
buzilishlar tezda bartaraf etilishi kerak. Xavfli hududlarda ishlab
chigarish jarayonlari halokat bartaraf etilgunga qadar to’xtatib

turilishi, shuningdek xizmat ko'rsatuvchi xodimlar

xavisiz joyga
ko’chirilishi kerak.

68. Kirish va chiqish yo'llari, koridor, tambur, narvonlar turli
jismlar va asbob-uskunalar bilan to‘sib qo'yilmasligi lozim.
Evakuatsiya chiqish yollarining barcha eshiklari binod

an chiqish
yo'nalishi bo’yicha ochilishi lozim.

Shamollatish va isitish tizimiga qo‘yiladigan talablar

69. Shamollatish va isitish tizimi QOMQ 2.04.05-97

«Isitish,
shamollatish va konditsionerlashy» talablariga muvofiq bo'lishi
lozim.

70. Oqimli shamollatishlarni tashqi havo tizimidan olish
yerdan kamida 2 m balandlikda baj

- 71. O'tish joylarida joylashgan isitish jihozlari ruxsat etilgan
o'tish yo'laklarining enini kamaytirmas]igi lozim.
72. Ish joylarida havo harorati yengil jismoniy ishda 21°C,

o’rtacha og'ir ishda 17°C va og'ir ishda 16°C dan past bo‘lmasligi
kerak.

arilishi lozim.

73. Isinish xonalarigacha bo‘lgan masofa _k?inol.ar‘dl:f.l
joylashgan ish joylaridan 75 m dan va bino tashgarisidagi is
joylaridan esa 150 m dan ko'p bo’Imasligi kerak.

s Nazorat uchun savollar:

1. Xavfsizlikka qo'yiladigan umumiy taiablarfqi ayting. _
2' Mehnatni muhofaza qilish xizmatini tashkil etish deganda
nimani tushunasiz? . .
itari igi ‘viladigan talablar.
. Sanitariya va giglyenaga qo y1 : £ E
?1 Qurilmziarga qg'yiladigan xavfsizlik talablarini tavs:.tflanb..
5' Inson organizmi, salomatligini himoyalovchi vositalarni
tib bering. . ; ‘
ik 6 PQg ga asosan inson haq-huquglari hagida nimalar
deyilgan?
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§3. EMAL BO'YOQLAR. MINERAL BO“YOQLAR.
YOG’LI BO'YOQLAR HAQIDA MA'LUMOTLAR

Reja:
3.1. Bo'yoq materiallarini tarkibi va uning tuzilishi
3.2. Emallar bo’yoqlamni tarkibini tuzilishi va uning
xususiyatlariga ma’lumot berish
3.3. Yog'li bo'yoqlar haqidagi ma‘lumotlar
3.4. Bo'yoq va loklar tarkibiga to‘ldiruvchi moddalar

Tayanch | lok-bo’yoq markalari, emal bo‘yoglar, mineral bo'yoqlar,
so'zva yog'li bo'yoglar, pigmentsiz loklar, bo'yoq yog'i, quritadigan
iboralar; yog', emulsiya, lateks,

Lok-bo’yoq markalari. Barcha lok-bo'yoq ashyolardagi
marka — belgilarida uning hili, tarkibi parda hosil gilishi va
q?)*erda ishlatilishi ko'rsatilgan bo‘lishi kerak va ikkinchi uruh -
plgmf3|1tsiz loklar harf va son bilan belgilanadi: :

» l-guruh belgilari - lok-bo'yoqlarmi hili so i
ifodalangan bo‘ladi, ya'ni lok, bo’yo}q,lerrnr:l }:c:‘mblzz il
shpatlyovka. i ;

‘ )‘*. 2-guruh belgilari — ashyoni kimyoviy tarkibi yozilgan
bo ?adi, masalan:  polikondensatsiyali polimerlar = UR-
p[?lluretanli, AU - alkiduretanli, KO - kremneorganikli GF -
gliftalli, PF — pentaftalli, MO — melaminli, MCh — moche in
karbamidli, FL - fenolli, EP —epoksidli; i

s polimerizatsiya[anadigan polimer!
polivinilasetatli, VA — vinilasetatli,
neftpolimerli, FP — ftorplastli, PXx
vinilxlorlj; ’

bo‘yoq,

a yoki

ar: poliakrilatli, PVA -
KCh - kauchukli NP -
V. ~ perxlorvinilli, VX -
~ organik bog’lovchi modda

MA - moyli, Shi, — shellagli;

' # sellyuloza efirlari: AS
nitrotsellyulozali, ES — elilse

lar: BT - bitumli, KF - kanifolli,

= aszetilsellyulozali, NS -
llyulozali va h.k.
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Birinchi va ikkinchi guruh lok-bo'yoq ashyolarning
ayrimlarida erituvchisiz bo'lsa - B, suvda eriydigan bo'lsa - V,
suv kukunli — VD, kukunli bo’lsa — P harflar yozilgan bo’ladi. 3-
guruh belgilari — qanday sharoitda ishlatilishi va har hil zararli
muhitlarga chidamliligiga karab 1 dan 9 gacha son yozilgan
bo'ladi. 4-guruh belgilari — lok-bo’yoq ashyolarini ro‘yhatga
olinganligini tartib ragami yozilgan bo'ladi. Moyli bo'voqlar
ragami undagi olifning qanday hiliga taallugli ekanini bildiradi.
Masalan, tabiiy olif bo‘lsa — 1, oksol bo‘lsa -2, gliftal olifli bo'yoq
bo'lsa — 3 sonlari ko'rsatilgan bo'ladi.

5-guruh belgilari — lok-bo’yoqlarning rangini bildiruvchi,
ya'ni emal, bo’yoq, xomaki bo’yoq, shpatlyovkani to'la so'z bilan
rangi yozilgan bo‘ladi. Masalan, og-kulrang, ko'k va h.k. Emallar
quyidagicha belgilanadi: Emal-XV-16 og-kulrangperxlorvinil
emali (PXV), muhitga chidamli hili - 1, tartib ragami - 6, sonlar
bilan ifodalanadi. Yuqoridagi belgilash tizimi aksariyat MDXda
ishlab chiqaruvchi korxona va kompaniyalarda qollaniladi.
Ko’pgina Ovro’pa davlatlari o'zlarining shaxsiy nomlari, ismlari
bilan belgilangan ashyolar ishlab chiqaradilar. Masalan «Luya»
yoki «Garmoniya» lok-bo’yoq mahsulotlari yorlig'iga ularni
ishlatilishi va xossalariga doir ma‘lumotlar yozilgan bo'ladi. 5-
guruh belgilari - lok-bo'yoqlarning rangini bildiruvchi, ya'ni
emal, bo’yoq, xomaki bo'yoq, shpatlyovkani to‘la so'z bilan rangl
yozilgan bo'ladi. Masalan, og-kulrang, ko'k vahk.

Emallar  quyidagicha  belgilanadi: Emal-XV-16 oq-
kulrangperxlorvinil emali (PXV), muhitga chidamli hil‘i =11 t'aftria.
ragami - 6, sonlar bilan ifodalanadi. Yugoridagi belgtiash tizimi
aksariyat MDXda ishlab chigaruvchi korxona va komlpamyalarc?a
qo’llaniladi. Ko'pgina Ovro'pa davlatlari ozlarining shafsg\f
nomlari, ismlari bilan belgilangan ashyolar ishlab chiqaradliar:
Masalan «Luya» yoki «Garmoniya» lok-bo'yoq mahsulotlari
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yorlig'iga ularni ishlatilishi va xossalariga doir ma’lumotlar
yozilgan bo‘ladi.

Bo'yoq va loklar (LKM) bo'yash yoki qoplash uchun
mo‘ljallangan turli xil yuzalar — yog'och, metall, beton va
boshqalar. Bo'yoq va lok tarkibiga quyidagilar kiradi: plyonka,
pigmentlar, bo’yoqlar va boshqa funktsional qo’shimchalar.

.Bo‘yoq materiallari  tarkibi va magsadiga qarab
quyidagilarga bo’linadi: bo‘yoglar (shu jumladan emal
bo'yoqlari-emallari), loklar, quritadigan yog‘lar, astarlar,
macunlar. Bo'yoq va emallar rang va yashirish kuchiga ega,
loklar shaffof rangsiz yoki rangli plyonka beradi.

" R
3.1-rasm. Lok-bo‘yoq materiallari
tozal::ci?iauchu'r: )'/ordamchi.r?oddalar erituvchi, suyultiruvchi,
b Iocll{!lm g!chlarr(qurlhsh tezlatgichlari).
o Zr1“~}{og va bosqua bo’yoqlar, loklar, astarlar,
ioai yy tag uchun ishlatiladigan ~ plyonkali va
i :Twa.tunalla.r. Ular bo'yashdan oldin yog'och va
qa glovalkll sirtlarni emdirish uchun ishlatiladi :
- kQ-Llf‘ll‘ﬂdlgan yog'larning  assortimenti :
T4 teriga  ko'ra bo'linadi; tarkibida
erituvchisiz (tabiiy) va erituvchilardir

avvalgi plyonka
quritadigan  yog'lar

az

Faqat quritishdan tayyorlangan tabiiy quritish moylari
o'simlik moylari — zig'ir va kenevir. Tabiiy quritadigan yog'lar
oksidlanadi.

Yarim tabiiy quritish yog'i o‘simlik moylarini, yog'larni, neft
mahsulotlarini termik ishlov berish yo'li bilan olinadi, tarkibida
quritgichlar va erituvchilar mavjud. Oksidlangan siqilgan
quritadigan  yog'lar  quritadigan yog'-oksol yoki  oksol
aralashmasi nomi ostida ishlab chiqariladi. Erituvchi tarkibi 45%
gacha.

Shuningdek, ular quritilgan yog'larni ishlab chiqaradi (past
sifatli o’simlik moylaridan, neft mahsulotlaridan fovdalaning);
sintetik va sun’iy quritadigan yog'lar neft-kimyo sanoatining turli
xil yon mahsulotidirQuritadigan yog'larning sifati rang,
shaffoflik, yopishqoqlik, uchuvchan bo‘lmagan moddalar
miqdori, quritish vaqti, kislota soni bilan belgilanadi.

Bo’yoq yog'i , quritadigan yog’, emulsiva, lateks yoki
boshga plyonka hosil qiluvchi moddadagi plomba moddalar
bilan pigmentlar yoki ularning aralashmalarining suspenziyasi
bo'lib, u quritgandan keyin shaffof bo‘lmagan rangli bir xil
plyonka hosil giladi. Avvalgi filmning tabiati bo’yicha bo’yoqlar
yog’, emal, suv dispersiyasi va yopishtiruvchi bo'yoqlarga
bo'linadi.

Yog’ bo’yoqlari (MA) — quritadigan yog' lar-oksol va boshqa
quritadigan  yog'lardagi pigmentlarning suspenziyalari.
Ishlatishga tayyorlik ~darajasiga ko‘ra qalin qirg'ichdan
o'tkazilgan va foydalanishga tayyor bo‘lganlar ajratiladi. Zich
qirg'oqqa bo‘yalgan bo'yoglar yopishqoq zichlikka ega (30%
gacha quritadigan moy), ishlatishdan oldin ular erituvchi bilan
suyultiriladi.

Ishlatishga tayyor bo‘yoglar tarkibida quritilgan yog'’
miqdori ko'paygan (40% gacha) va erituvchi (30% gacha).

DARSLIK



Ularning assortimenti maqsadi (tashqi va ichki ish uchun),
quritadigan yog'laring rangi va turlari bo'yicha bo'linadi

: |
3.2-rasm. Moyli bo'yoqlar

Emallaf'. Pigmentlarning suspenziyalari yoki loklardagi
plomba bilan aralashmalari. Emayllar yuqori iste’'mol

xususayatlariga ega, ular yaxshilab aralashtiriladi, yuzasiga
osongina yotadi va quritgandan so'ng, har xil to'qimalarga ega
bf)’lgan yaltiroq yoki mat, shaffof bo'lmagan qattiq plyonka hosil
?:Ladtl c'iekorativ effekt. Emalni tayyorlash uchun ishlatiiadigan

a riga garab emalla i = i i
boshqurgaqbo»“mdj‘ r guruhi yog’, alkid, nitroseluloza va
, Su‘vga' bo'yalgan bo'yoqlar (suv emulsiyasi, suv
dfsperm.yasu suv, lateksning boshqa nomi) - bu piyonkaiér hosil
j{luvch.] rfmdc.lalar (suv  emulsiyalari) ning  suvli
u(1:shper51_\,f.alarldagl suspenziyalar. Suv erituvchi emasu shuning
bo‘l?bn usil;:%?r ;z?;iangarl bo’yoglar murakkab kolloid tizimlar
haror;t a;a ibi glz-l.alkomp_onent mavjud. Maxsus antifrizlar
o P sazlg:sr;l a bo yoqning  suv fazasini muzlashdan
mahsulotlarni muziat\i‘:}?hada ’Sl-lv . C'lispersilyasi . el
ga yo'l qoyilmaydi. Olingan suv-

M
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emulsiya bo’yoglarining plyonkalari mat va g'ovakli bo'lib, 3-12
soat ichida quriydi, ba'zi dispersiya bo’yoglari 20-60 dagiqada
quriydi.

Suv dispersiyasi bo'yoqlari assortimenti plyonka hosil
qiluvchi polimer — polivinilatsetat — VD-VA, poliakril - VD-AK,
stirol-butadien — VD-KCh tabiatidagi farqga asoslangan.

Bo‘yoq materiallarini belgilashda 5 ta belgidan iborat
an’anaviy sanoat alfanumerik belgisi qo‘llaniladi:

so’z bilan ko'rsatilgan bo'yoq va lak materialining turi
(lak, bo’yoq, emal va boshqalar);

. ikki harf bilan ko‘rsatilgan plyonka hosil giluvchi
moddaning turi (NC - nitroselyuloz, PF - pentaftalik va
boshqalar);

. ish sharoitlari (1 — tashqi ish uchun, 2 - ichki ish uchun);

har bir bo’yoq va lak materialiga berilgan tartib raqami;

+ rang.

Misol: emayl NTs 122 ko'k.

Bo'yoq materiallari  sinflarga bo’linmaydi.  Iste’mol
konteynerlariga gadoglangan — har xil sig’imli galay qutilar (qora
yoki oq kalaydan gilingan), polimer bankalar (shu jumladan
tutqich bilan), galvanizli po'lat chelaklar, shisha butilkalar va
boshgqalar.

Bu har ganday sirtga tatbiq etilganda, turli xil fizikaviy va
kimyoviy transformatsiyalar natijasida ma’lum xususiyatlar
to‘plami — himoya, dekorativ va boshqalar bilan qoplama
(plyonka) hosil giladigan murakkab kompozitsiyalar.

Bo'yoq va loklarga loklar, bo'yoqlar, emallar, astarlar,
macunlar kiradi.

Bo‘yoq materiallarining kimyoviy tarkibi

Asosiy komponent bo’yoq moddasi — tabily (o'simlik
moylari, qatronlar - kanifol, yantar va boshqalar, bitumlar,
asfaltlar, tsellyuloza, ogsil moddalari — kazein, suyak yelimi va
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boshqalar) va sintetik (alkid, melamin-alkidli, melamin -
formaldegid, perxlorvinil) bo'lishi mumkin bo'lgan plyonka hosil
giluvchi modda va boshq.).

Boshga muhim tarkibiy qism bo’yoq moddasi — bo’yoq yoki
pigment. Agar bo'yogqlar (ilgari plyonkada eriydigan organik
sintetik moddalar) rangli qoplamani shaffoflikdan mahrum
qilmasa (ular loklar ishlab chigarishda ko'proq ishlatiladi), unda
pigmentlar na suvda, na organik erituvchilarda eriydi yoki
plyonkali formatorlarda (ular ular ichida tarqalgan) va qoplamani
shaffof emas.

Pigmentlar tabiiy (mineral) va sintetik (noorganik va
organik). Tabiiy bo'r (yopishtiruvchi, suvga asoslangan bo'yoq va
macunlarda asosiy pigment; yordamchi — yog'da, alkidda va
b];ca)shqa bo'yoq va iqkl‘arda‘); oxra, mumiya, qizil qo‘rg’oshin, talk,

rit va ?0§11qalar, Sintetik noorganik pigmentlardan eng ko'p
térqaiganl litopon (rux sulfidi va bariy sulfat
titanium  dioksidlar, xrom oksidj,
Organik pigmentlar asosan sanoat 1
emallarida qo‘llaniladi.
(alyuminiy, mis,
changlari).

Bo'yoqg wva loklar tarkibiga
moddalar 9 ta

aralashmasi), rux va
ultramarin va boshgalar.
materiallarida yoki HS-119
Pigmentlarning maxsus sinfi metalldir
rux va ularning qotishmalarining mayda

" ¢ shuningdek  to‘ldiruvchi
: o'r, kaolin va bosh alar), erituvchi v
suyultiruvchilar kiradi. Erituvchilar plyoni ) Lo

sirtga surtish uchun yarogli holatga o'tk
loklarnlmg yopishqogligini  sozlash
Suyultiruvchilar faqat bo'yoq va
yopishqoqligini nazorat qiladi.
T 2 i S
i t;lr;’);gct;{:r(tab1|y cll;.mtamgan yog'larda ishlab chigarilgan
ar va emallar i eri i
e . uchun eng yaxshi erituvchi XC-436),

: rli xil organik moddalar aral (RS-
0q ruhning ksilen bilan aralashmasi; Ne 645 a:“[ia ol Ly
Il -l

ani avval bo'yalgan
azish va bo’yoq va

uchun  mo'ljallangan.
lak kompozitsiyalarining

ashmasi toluen,
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amil asetat, butanol, etanol, elil asetat va aseton va boshgalar).
Asosiy tarkibiy gismlardan tashqari, turli xil faol qo'shimchalar
ko'pincha bo'yoq va lak tarkibiga kiritiladi — quritgichlar,
tezlatgichlar. Quritgichlar (qo‘rg’oshin, marganets va boshqa
metallarning  birikmalari) quritadigan yvoglar va yog'li
bo'yoglarning qurishini tezlashtirish uchun mo'ljallangan.

Bog'lovchilar deb pigmentlar bilan bo'yovchi tarkiblar hosil
qiluvchi va qurigandan keyin bo’yalgan yuzada manzarali yoki
antikorrozion xossaga ega bo'lgan yupga parda hosil giladigan
moddalarga aytiladi.

Bog'lovchi moddalar 3 ta guruhga bo’linadi: moyli — alif
bilan moyli loklar; yelimli — yelim bilan suvdan foydalanib
tayyorlanadi; emul'siyaviy emul’gatorlar ishtirokida moy bilan
suvni aralashtirib olinadi.

Bo‘yoglarga zarur bo’lgan quyuq — suyugqlikni berish uchun
ularga erituvchilar qo’shiladi.

Yelimli bog'lovchi moddalar uchun suv, moyli va lakli
boglovchilar uchun alif, skipidar, lakli kerosin, sol’ventnaft va
boshga uchuvchan (bog’lanuvchan) organik  moddalar
erituvchilar bo’lib xizmat qiladi.

Moyli tarkiblar uchun bog'lovchi bo‘lib quriydigan o'simlik
va mineral moylar, sintetik smolalar hamda moyli loklar xizmat
qiladi. Bog'lovchining turiga qarab bo’yovchi tarkiblar pardasi
o'simlik  moylarining  oksidlanishi, bug’lanib  ketadigan
eritgichlarning ~ bug’lanishi ~ yoki  sintetik smolalarni
polimerizaciyalanishi  hisobiga quriydi. Bu bog'lovchilar
pardasining to’la qurish vaqti 24 soatdan oshmasligi lozim. :

Aliflar.  Alif  yog'och  buyumlarining  yuzasiga
yopishqogligini oshirish maqsadida bo‘yashdan oldin surtiladi va
vog'li bo’yoqlami eritishda foydalaniladi. Xomashyosiga qarab
ikki guruhga bo'linadi:
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1. Tabiiy aliflar. Tez quriydigan zig'ir va kanop yog'laridan
ochiq qozonlarda 160°S da yoki yopiq qozonlarda 280°C da
qizdirish natijasida olinadi. lkkinchi usulda sodir bo‘lgan
polimerizatsiya jarayoni tufayli undan buyum yuzasida hosil
bo,ladigan pardaning pishiqligi va yallirogligi yuqori, ammo
rangi yuqori haroratda qizdirilgani uchun to‘qrog bo’ladi,
aynigsa, kanop moyidan olinganida. Qurishi bo‘yicha, aksincha,
kanopdan olingan alif bir pog’ona yugqori turadi (yod soni 1600).
Bu ko'rsatkich bo'yicha birinchi usulda olingan oksidlangan alif
(fiodds:,oni 400) polimerizatsiyalangan alifdan (yod soni 300) ustun

radi.

2. Yarin tabiiy aliflar. Bular yuqori haroratda qizdirilgan yoki

kimyoviy qayta ishlangan o’simlik yog'lariga erituvchi moddalar

qo‘shib  olinadi. Tarkibi bo'yicha uch turga bo'linadi:

(z)ltz?:lsi.}‘:tiri??n,‘ aIl;;)c[i) va qurama aliflar. Zichlashtirilgan aliflar
yog'larini 300°C da qizdirish natijasi inadi. Eri [
L : jasida olinadi.
n'll?dda sifatda uayt-spirt ishlatiladi. 160°C da ochiq (lqoirolrt':-ll::;i:
okmsa, oksol alifi deyiladi. Alkid aliflari yarimquruvchi
{kungaboF[ar, paxta va zaytun) hamda qurimaydigan
ﬁt :;nljk;.mjut}byog larni pentaeritrit (pentaftal), glitserin (gligral)gcvla
al Kislotasi bilan qayta eterifikatsi ielotr i
ol b . ya (kislota va spirtlarni o
ta"siri natijasida efir olish) qili i . i
ilib, - iti inadi
Bularni ishlab chigarishda kan’flroq e
pardasi tashqi muhitga chidamlirog

y~|l-im'i?:rama] aliflar zichlashtirilgan aliflarga qizdirilgan, tez va
@ uruvehi o'simlik yvoe‘lari qo’shi e Al 6% VS
davrida quyuglashib ketnfafdi P Sl Biles i

Bl vk ik

- Yyl su a
surtilgandan sofm yuqlikdan
Alifning 3 ta turj
aliflar,

yog' ketadi va hosil giladigan

iborat bo'lib, u

g ; yuzaga

itﬂulglb l:nus.tahkam elastik parda hosil giladi.
ab chiqariladi: tabiiy, yarim tabiiy va sun’iy
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Tabiiy aliflar o’simlik moylarini yoki quritilgan moybop
o'simliklarini (zig'ir, kanop, kungabogar va boshqalarni) 200-
250°C ga yagqin haroratda sikkativlar (qo'rg’oshin, kobal't,
marganes va boshqalarning) ya'ni alifning  qurishining
tezlashtiradigan oksidlovchilarni kiritib gaynatish yo'li bilan
olinadi. Tabiiy aliflar mustahkam qalin pardalar hosil gilib,
deraza, eshik reshyotkalari, taxta pollar va boshqalarni bo’yashda
shuningdek yugqori sifatli bo’yovchi tarkiblar hosil qilishda
ishlatiladi.

Yarim tabiiy aliflar yarim zichlangan (qizdirib quyultirilgan)
o'simlik moylaridan va  yarim bug'lanadigan  organik
eritgichlardan (uayt-spirtdan yoki sol’ventnaftlardan) iborat.
Yarim tabiiy aliflarning quyidagi turlari ishlab chiqariladi: oksol’
alifi-kanop yoki zig'ir moyini qgizdirib havo puflaganda
zichlanishi natijasida hosil bo’lgan mahsulot. Oksol” alifi
aralashma tarkibida zig'ir yoki kanop moyi bilan birga 30%
kungaboqar moyi bolishi bilan polimerizaciyalangan alifdan farq
qiladi.

IMS (mineral xom-ashyo instituti) polimerizaciyalangan
alifni zig'ir yoki kanop moylarini qizdirib zichlash yo'li bilan
olinadi.

Sul'fooksol alifi — alif tarkibiga kirgan moylarning
qo'shimcha ravishda oltingugurt bilan ishlov berilishi asosida
oksol’ alifdan farq giladi.

Sun'iy aliflar o'simlik moylari qo‘shmasdan (slanetsli alif)
yoki 35 foizgacha qo'shib (gliftalli alif) neft mahsulotlaridan
tayyorlanadi. Bu aliflarning rangi qoramtir bo'ladi, yog'in-sochin
hamda namga chidamliligi nisbatan past bo'ladi.

Sun’iy aliflarning 4 xili mavjud: karbonal alif-skipidar bilan
solventnaftlar qo’shilgan lakli penzindagi oksikarbon kislotasi
(neftdagi solyar frakciyalarning oksidlanish mahsuli) ning
alyuminiyli va kalciyli tuzlarining eritmasidir.
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Gliftal alif gisman (35% gacha) o’simlik moyi go’shilgan
organik eritgichlardagi  gliftallar-sun’iy = smola  eritmasi
ko‘rinishida bo’ladi.

‘Sintol alif-kerasinning benzol yoki boshqga eritgichlarda
oksidlanishidan hosil bo’lgan sovunlashgan mahsulot.

= Slanesli alif - organik eritgichlarda slanes moyi oksidlaridan
eritib tayyorlangan mahsulot.

3.3-rasm. Akril loklari

Moyli loklar tabii i ;
ikkati Sy y yoki sun’iy smolalarnin ibi
Z:‘;;Ztlvllér va eritgichlar bo'ladigan quritilgan o’simlif mtzrli’bfj&
sikkariz l;;d;??go]a _Iak pardasiga yaltiroqlik hamda qit?i:]iz
da quriy olish xossasini, erite;
bo' g " L 1, eritgichlar za ’
5 )(;oq?h‘lhk ]fons'St@"'Slyasmi hamda bo'yaladigan 'rur jbo A
par 151111r1gozaro yopishishini kuchaytiradi gan sirt bilan lak
og’och ]! s :
bo'yaladigan yE:ﬂShFanell,‘ tShl_k‘ va shunga o'xshashlarning
et S i %fa tiroq qilish uchun ishlatiladiean emalli
ey (?Hqifll‘lsh magsadida moyli loklardan ;gjo ([3 T'ahf
foydalan '?{ia E.mdadl' Ishlab chiqarilishida ganda =
- nganligiga  qarab  moyli o Y polimerdan
polivinilxloridli loklar va boshqa xil lok| i e L
&l arga ajratiladi
- jratiladi.

Pigmentlar. Kimyoviy birikmalar bilan bo'yalgan, suvda va
biriktiruvchilarda, shuningdek, organik eritmalarda erimaydigan
hamda kukun holatida suyuq bog'lovchilar bilan osongina
aralashib rang beruvchi moddalar pigmentlar deb ataladi.
Pigmentlar organik va mineral boladi. Mineral pigmentlar o'z
navbatida tabiiy hamda sun’iy xillarga bo'linadi.

Sun’iy pigmentlarni har xil rangdagi mineral toshlarni
quydirib olinadi (quydirilgan oxra, umbra va h.k.). Pigmentlarga
bo‘lgan talab yil sayin oshib bormogda. Hozir davlatlararo
pigmentlarni ishlab chigarish hajmi 800 ming tonnadan oshib
ketdi. 2011 yilda esa har xil rangli pigmentlar ishlab chigarish
hajmi 1 min. 500 ming tonnadan oshdi. Rangli qoplamalar uchun
kvars qumini sintetik polimerlar  bilan bo'yalgan mayda
to‘ldirgichlar. 113 oshishi kutilmoqda. Organik pigmentiar kam
ishlatiladi, chunki rangning yaltirogligi yil sayin xiralashadi (3.4-
rasm).

s
&l

[ w2

3.4-rasm. Rangli qoplamalar uchun kvars qumini sintetik polimerlar bilan
boyitilgan mayda to'Idirgichlar

Ma'lumki, pigmentlar fagatgina beton yoki qorishma
tarkibidagisement zarrachalarini gina ranglaydi. Shu sababdan,
pigmentni maydalik darajasi (solishtirma  yuzasi, g/sm?)
segmentnikidan katta bo'lsa, rangning yoyilishi va chidamliligi
yaxshi bo‘lmaydi. Beton yoki qorishma yuzasi bir tekis, bir xil
rang bilan bo'yalgan bo'lmog’i lozim. Pigment zarrachas_ining
o'lchami 0,02-0,1 u bo'lgan sementni rangi istalgan ko'rinishda
4
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to'la sifatli bo’ladi. Sementning obdon rangga to'yingan holati
temir oksidli pigmentlarning migdori sement og'irligiga ko'ra:
qizil pigment uchun 4%, qora bo‘lsa 5%, sariq pigment bolsa 7%
qo’shish kerak.
Yashil pigmentlar
Qo'rg'oshin xromli —sifatli pigment
Xrom oksidi- sifatli pigment yuqori harorat ta’siriga
chidamli.
Qizil pigmentiar.
Tabiiy mumiyo- bu gil bo‘lib uning tarkibida temir
moddasi kiradi. Arzon, yorug'likka chidamli
Jigarrang pigmentlar
Temirli surik- atmosfera
bardoshliligi baland
Qora pigmentlar
1.Qurum—-berkinuvchanligi o'ta yuqori va arzon
2.Grafit--yuqori harorat ta'siriga chidaml;.
3.Kuydirilgan suyak —sifati pastroq
Metallik pigmentiar
LAlyuminiy kukuni
2Bronza kukunj,
Ko’k pigmentlar

Ultramarin—kaolin, oltingugurt,glauber tuyi » ko'mir va
trepelaralashmalarin; kuydirish natijasida hosj] bo'lgan
mahsulot, zararsiz, ishqorlar ta’sirida chidamli -
moyli bo’yoqlar tayyorlanadi ’

ta'siriga chidamli, zanglashga

undan suvli va
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Lazur -- yorug'lik tasiriga chidamli, lekin ishor ta’sirida
rangi o’chadi.

3.5-rasm Pigmentlarning tayyor holatidagi ko'rinishi

Belila, ya'ni oq pigmentlar tayyorlashda suni’y ;_Jigment.lar
ichida kamyobi hisoblanadi. Pigmentlarning hosil  bo'lish
tabiatiga ko'ra klassifikasiyasi quyidagicha

Pigmentlar ning tasnifi

3.1-jadval.
Pigmentlar
Mietalt Orgamk Temur kukunlan
Tabuy Sun’iy
ey Och qual il i brgme
Ohak Titanl behila Bl illasimge
Bo'r Ruxh behila Sang pigment Alyumin kukunt
Kaolin Quo'rgoshin behila Ko'k pizment Rux chang
Oxra Qurug hitopon | Sun"y Kinovar (qizl}
Mumiyo Rux kront
¥ Boyogehibk
Temir surigt dtirins
Crrafil Xrom oksidi
Marganes Kok rus
peroksidy
Umbra | Kuvdmlgan umbr
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Pigment qorishma bilan obdon yaxshi aralashishi uchun
betonqorgichga avvalo mayda va yirik to‘ldirgichlar bilan 20
soniya qorishtiriladi, keyin sement va suv qo'shiladi
Pigmentlarning sifati quyidagi ko’rsatkichlar orqali belgilanadi:
Berkituvchanlik qobiliyati — pigmentni alif bilan aralashtirib hosil
qilingan suyuq bo’yoq tarkibi oyna shishasi yuzasiga surtish yo'li
bilan aniglanadi. Pigmentning berkituvchanligi 1 m* yuzaga sarf
qilingan (gramm hisobida) pigment miqdori bilan aniglanadi.
Pigmentning ranglash kuchi deganda qizil yoki yashil
pigmentlarni oq pigment bilan aralashtirganda o'z rangini
yo'qotish  xususiyati ~ tushuniladi. Agar pigmentning rang
b(:)ru\fchi kuchi yuqori bo'lsa, ochiq va nos rang hosil gilishda oq
piginentga undan juda kam aralashtirsa ham bo’ladi.

. Pigmentlarning berkituchanligi  bilan
birbiridan batamom farq giladi. Masalan
pigmentining ranglash kuchi unchalik
berkituvchanligi ancha yugori
ta’siriga chidamsiz bo’lgan lazur
aksincha, ranglash kuchi yugqori,

.Rangfi yuzalarni rangli sement qorishma bilan qo
E;)‘I;Jgaiogashda bet:lfinlvc!'lan]igi.bi[an ranglash -

N pigmentlarni ishlatish tavsiya etiladi.

2 Ol:];g;:ntll::m.ng. ' meltydalik darajasi
ayinligi va undan

pardaning kirishishiga,

ranglash  kuchi
. sariq rangdagi oxra
yuqori bo‘lmasa ham,
(65100 g/m?) bo'ladi, ishqor
deb ataluvchi pigmentniki esa,
berkituvchanligi past.

kuchi yugqori

qorishma  yoki
1 hosil  bo'ladigan bo'yoq
shuningdek boyaladigan yuza i
: : ‘ i € & < oki
tsae':s'r;c-:nt.I:aar.:arc.ha bilan uning mustahkam yopishis}l’;iga lfattc'l

r giladi. Pigment qanchalik mayda tuyilgan bo‘lsa, uning

e kl uvcha 1]] S y “Ch;
g 4
b I t 1V Il 11 1 ia“glash kLIChI va bOShC]a XUSus) aﬂa] 1 SI 1

Di o :

o |$;r]1::n:a|?|ng yorl.:g.‘likka chidamliligi deganda ularning

o 1:m‘ 5 yorgg I.1k ta’sirida o’z rangini saqlab qolish
yanixiralanishi yoki quyishi) tushuniladi.
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Pigment rangini aniq bilib olish juda muhim, aks holda
loyihada ko’rsatilgan rang tusini beradigan qorishmali suvog,
dekorativ beton yoki bo’yoq aralashmasini hosil gilish qivin.
Oxra, surik, yashil va boshqa bir qancha pigmentlar xilmaxil tus
beradi. Bo'yoq aralashmaning talab etilgan tusini tanlash 115 da
shu aralashmani tayyorlash uchun zarur bo'lgan pigmentlar
rangini bilish kerak. Standartda pigmentlarning rangi va tusini
tegishli shkala va etalonlar rangi va tusi bilan tagqoslab aniglash
usuli ko‘rsatilgan.

Bo'yogning yaltirogligi va tiniqligi ikkita yonma-yon turgan
bo'yoqqa qarab aniglanadi. Bu usul pigmentlar, rangli qorishma
va dekorativ betonlar, moyli loklar, bo'yoglar, emallar,
nitrobo’yoqlar rangini aniqlashda go‘llaniladi. Shuni nazarda
tutish kerakki, ishqor ta'siriga bardosh bera olmaydigan
pigmentlar va yelimli kolyer kabi neytral aralashmalarni to'la
qurimagan suvoq yuzasini bo’yash uchun ishlatib bo‘lmavdi,
chunki suvoqda ishqor bo'lishi mumkin, u esa bo’yogni buzadi.
Pigmentning tashqi ko'rinishiga qarab, ishqor ta’siriga chidamli
yoki chidamsiz ekanligini bilib bo’lmaydi.

Qurilish sharoitida pigmentlarning ishqorga chidamliligini
sinab ko’rish mumkin, buning uchun 5% li ishqor eritmasiga 2-3 g
pigment, solinadi va 1-2 soat o'tgandan so’'ng pigmentni ishqolr
eritmasidan olib etalon pigment rangi bilan taqqoslab ko'riladi.
Pigmentlar asosan organik va anorganik bo'yoqlar olishda
ishlatilishini inobatga olinadi.

To'ldirgichlar

Belila, ya’ni oq pigmentlar sun‘y pigmentlar icl}idla kamy(?bi
hisoblanadi. Pigmentlarning hosil bo’lish tabiatiga ko'ra
Klassifikasiyasi.

Pi;c;mentlar

_ Mineralli
Tabiiy Sun'iy
__Borohak [ Ruhlibelila

ol s S

Metall kukunli

Organik
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Titanli belila Och qgizil pudrasi (upasi) |!
_pigment :
Kaoli Qoirp/oshin Qizil pigment Rux changi l
e belila =
Oxra Qurugq litopon Havo rang Oltin rangli i
Mumiya Ruxli kron Pigment Bronza |
Umbra K”ﬂ{)‘f“ Tabiiy kinovar
 Temirli Saja
| Surik Ruxli bargrang
Marganes Xrom oksidi J

| Perikisli grafit

Lazur

o

Hozirgi kunda litopon va ruxli belila bo'yoq tarkiblari
tayyorlashda keng miqyosda ishlatiladi. Pigmentlar odatdagi
kukun holatidan tashqari konsentratsiyalangan pasta, emulsiya,
mikrokapsula korinishida olinishi mumkin,

Qo'rg’oshinli belila asosida tayyorlan
furar joy, ma’'muriy, maishiy

gan bo'yoq tarkiblarni

binolarda ishlatish magsadga
muvofiq emas. Ammo uning yuqori sifatliligi

bardoshli bo'yoglar tayyorlash va
kontaktda bo'lmagan joylard

korroziya muhitiga
insonlar bilan bevosita
a ishlatishni taqozo etadi.

Pigmentlarning dispersligi, yopuvchanligi, ranglash kuchi,

nurga chidamliligi, moy sig‘imi, atmosfe
bardoshliligi ularning asosiy xossal

belgilaydi.

xossalarini

fraksiyalardan
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ra va ishqor muhitiga
arini va ishlatilish sohalarini
Pigmentning dispersligi  bo'yoq

belgilovchi eng muhim ko'rsatkichd
ortgan sarij pigmentning yo
sig'imi oshib boradi. Pigm

tarkiblarining
ir. Disperslik

puvchanligi, ranglash kuchi va moy
entning tarkibi bir-birini to’Idiruvchi
iborat, ya'ni polidispers bo'lsa,
sarfi kamayadi va sifatli bo’

Pigmentning Yopuvc

bog‘lovchining
¥oq qoplamasi hosil bo'ladi.
hanligi 1 m2

y yuzani qoplash uchun
bo'yoq tarkibidagi pigment Gt

(g) sarfi bilan o'Ichanadi,

——

NARSLIK

Pigmentning  ranglash  kuchi o pigm.e.nt . b%lan
aralashtirilganda o'zining rangli tusini ‘bénsh qobiliyati bllé:.il’!
belgilanadi Pigmentlarning yopuvchan.hgl va f‘a‘ngia’slhdkuc i
ularning turiga, tabiatiga hamda dispersligiga bog. lig bo'ladi.

Pigmentning u.ltrabmafsl?a i
ta’sirida uzoq muddat rangini saglab qolish xusus1yah’ﬂ}?:.an
ifodalanadi. Odatda tabiiy mineral pigmentlar nur ta’siriga
chidamli bo‘ladi, organik pigmentlar esa u]t.ra.bm‘afsha. n:.r
ta’sirida vaqt davomida rangi va xusu.lsi_\,:ratlarlm. ozgalmlrat i.
Pigmentning moy sig'imi 100 g pigmemm. pe-lst‘as»lmon 1c.:tvge?
keltiruvchi olif miqdori (g) bilan o'lchanadi. UnTng n:ao_v Sig
va kukun donachalarining mikrog‘ovakligiga

nurga chidamliligi nurlar

dispersligiga
L Ig-gmentning atmosfera muhitiga chidamiili.gi sy, kislorocf,
nordon gazlar, ho'llanish va qurishning al.rjrla.shtshl, muzlei51.1 :g
erish kabi atmosferada yuz beradigan tabiiy ].arayonl?lr l:a lsllriga
uzoq muddat bardosh berishi bilan beigli%a?adl. Xus%t]m:\_{. cihz;ki
pigmentning ishqor muhitiga chidamh.hgt l?l..at:eh ac |,n:i .
ba'zi pigmentlar ishqor eritmala‘rl ta’sirida Idrz gﬁngan
xususiyatlarini o’zgartiradi. Bunday pigmentialj ;':sos b
bo'yoq tarkiblarni sementli beton‘ va qoris bm:T 1:1 o
qoplashda, ishqoriy agressiv. mubhit 1jnsw|ud o'lga
korxonalarida ishlatish magsadga muvofiq emas. sy Bt
Deyarli hamma tabiiy pigmentlftr. va k;;) p; 1)1 thmi;
pigmentlar (titanli belila, xrom Ok.Sldll .va hctsdaiﬁ el
muhitlarga chidamli bo'ladi. Kislota muhitiga cii s
xrom oksidi, titanli belila, grafit va boshqalar ushbu mu ot
bardoshli bo'ladi. . ) e
To'ldirgichlar bo‘yoq tarkiblariga p1gr;<1er:ttlili:dril Mt:!?jm
muayyan yangi xususiyatlar berish magsadida kir :

) L fkibini“
bir turdagi dispers to'ldirgich . _bO}OCI quoshiigiﬁﬁ
mustahkamligini, korroziya muhitiga 4
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olovbardoshligini va shu kabi xususiyatlarni yaxshilashi
mumkin. To'ldirgichlar sifatida talk, kaolin, kvars, asbest, slyuda,
diatomit, ohaktosh, bo'r kukunlari va boshqalar ishlatiladi.
Bundan tashqari polietilen, polipropilen, po]ivinilxlorid kabi
termoplastik polimerlar asosida olingan sintetik kukunlar ham
hozirgi vaqtda rivojlangan mamlakatlar bo’yoq tarkiblari ishlab
chiqarish tizimida keng miqyosda qo'llanilmoqgda. Pigmentlar va
to’ldirgichlar  bir-biriga tabiati jihatidan mos kelishi va

polistruktura hosil gilishi bo’yoq tarkiblarining xususiyatlarini
mukammal bo’lishini kafolatlaydi.

® Nazorat uchun savollar:

1. Emal bo'yoqlarning tarkibi qanday tushunasiz va aniqlik
berasiz?

mha;.qﬁl;—:;?yoqlar deb nimaga aytiladi, tarkibi va ishlatilish
3. Pigmentlar nima va necha xil bo'ladi?

4. Bog'lovchi moddalar turlari,
foydalanish sohalari hagida gapirib bering.
5. Suvli bo'yovchi tarkiblar tarkibi va ishlatilishi ganday?

6 Moyli bo’yovchi tarkiblarni tayyorlash va ulardan
qurilishda foydalanish to’g’risida gapiring. :
7. Pigmentlarning dis

olinishi va undan

. ; persligi, yopuvchanligi, ranglash
kuchi, nurga chidamliligi, moy sig‘imi, ahnosferi va isf'hqor

muhitiga bardoshliligi i i
: gl, ularning asosiy xossalarini i ili
sohalarini nima belgilaydi? ; ‘ i

e
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§4. LOK-BO'YOQ MATERIALLARI ISHLAB
CHIQARISHNING TEXNOLOGIK JARAYONLARI

Reja:
41. Lok va bo’yoq materiallarini qo‘liash texnologik
jarayoni
4.2. O’zbekistondagi lok va bo‘yoq materiallarini ishlab
chisarish zavodlari mahsulotlarini organish
4.3, Qabul qgilishning texnologik jarayoni

F Tayanch bo'yash usullari, bo'yalgan sij:t: q(.mpiama, su?stravt, ko.n?ziya '
. jarayoni, qoplamalarning yorilishi va delaminatsiyasi, sintez
isb:u:ar;- jarayoni, sirtni tayyorlash, goplamalarini quritish, deaeratsiya '
; tizimi, mikser.

Bo'yoq va lok qoplamalarini olishning texnologik jarayonlari
har xil. Bu bilan bog'liq funktsional magsad bo'yash kerak
bo'lgan mahsulot, uning ishlash shartlari, bo’yalgan sirtning

-tabiati, bo'yash usullari va ishlatiladigan qoplamani

shakllantirishdan iboratdir.

Bo'yoq va lok qoplamasini olish jarayoni quyidagi majburiy
bosqichlarni amalga oshirishdan iborat:

- Bo'yoqdan oldin sirtni tayyorlash;

- Lak va bo'yoq materiallarini qo'llash;

- Lak va bo'yoq materiallarini davolash. i

Bo’yogqdan  oldin  sirtni tayyorlash  chidamliligini
ta‘minlashda muhim rol o‘ynaydi. Bo'yoq va loklarning tu_rl}
sohalarda qo‘llanilishi shuni ko‘rsatadiki, ularning chidamliligi
tahminan 80% bo’yashdan oldin sirtni tayyorlash sifati bilan
belgilanadi. Bo'yogdan oldin metall  yuzaning }’C.!mOI\
tayyorlanishi bir qator kiruvchi ogibatlarga olib l.:e]e?dl, I::u
qoplamalarning himoya xususiyatlarining yomonlashishiga olib
keladi:

- qoplamaning substratga yopishishini yomonlashishi;

- qoplama ostida korroziya jarayonlarini rivojlantirish;
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- qoplamalarning yorilishi va delaminatsiyasi;

- dekorativ xususiyatlarning yomonlashishi.

Qoplamalarning chidamliligi va sirtni tozalash darajasi
o'rtasida aniq bog'liglik mavjud.

Qachon mexanik usullar sirtni tayyorlashga qarab goplama
tizimlarining ishlash muddatini ko’paytirishning indikativ
koeffitsientlari quyidagicha taqdim etilishi mumkin:

+ layyor bo‘lmagan sirtda bo'yash — 1,0;

- tozalash qo’l bilan - 2,0-1,5;

+ abraziv tozalash — 3,5-4,0.

' 'Qabul qilishning texnologik jarayoni bo* yog-lak qoplamasi
sirtni tay)iclflash, alohida gatlamlarni vopish, bo'yoq-lak
{'ch?lamalar‘m] quritish va ularni pardozlash operatsiyalarini 0z
ichiga oladi.

Qatronlarni tayyorlashning umumiy usulj ko'p asosli

oFganik kislotalarni ko‘p haroratli spirtlarda ko'p a
bilan reaksiyaga kirishishdir.

Laklarning sintezi azeotropi i
o g pik usul bilan amal iriladi
yugori sifatli mahsulotlar minimal yo'qotishlar }<r:)gr:i1 :::"’”adl
minimal miqdordagi chigindilar v
bo’lgan ifloslanish,
- O‘rnatiéhlamf ishlab chiqarish hajmi 3,2 dan 32 m* gacha
0 Ig;n aksosuy sintez apparati hajmi bilan tartibga solinadi
seaktor hajmi 3 i i ;
i 13310001. Eum: §,3 m’® bo !gan eng ko'p ishlatiladigan zavod
igs is kunida tahminan 3000 tonna 50% lok ishlab
chiqarishga imkon beradj. e

tomli spirtlar

‘ Yo va
a smtez jarayonida hosil

s : O’matish tarkibi:
€z reaktori 3,2 m3. ) 3
s m’; 5,0 m%; 6,3 m3; 9,4 m3; 12 m?; 16 m?% 25

Ishlash  harorati 3500 o
devorlaridan issiglikni C gacha, Gijgijlash  tizimi idish

S i
amarali olib tashlashn; ta’minlaydi, bu

=
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esa mahsulotning yonib ketishiga yo'l qo’ymaydi. Kuchli issiglik
uzatish uchun maxsus ishlab chigilgan ko’ylak.

Azeotropik tizim reaksiya suvini jarayondan samarali olib
tashlashga imkon beradi (unga tomchilar ajratgichlari, issiqlik
almashinuvchilari kiradi).

Emissiyalar «ekologik issiqlik almashinuvchisi»da past
haroratli kondensatsiya bilan tozalanadi.

Isitish tizimi — suyuq yugqori haroratli organik issiqlik
tashuvchisi (HOT) Termolan, Terminol 66, Paratherm, Shell oil va
boshqalar sintez jarayonida apparaini 350°C haroratgacha
qizdirish uchun ishlatiladi. Yumshog isitishni ta’minlaydi.

Elektr isitgichlar bilan jihozlangan, o’chirish vanalar, yugqori
haroratli nasoslar, bufer rezervuarlar, avariya baklari, ko'rish
chiroqlari va boshqalar. .

Sovutish suyuqligining deaeratsiya tizimi — sintez Elppal‘a.tl
va isitgichning isitish tizimidagi chiqindi gazlarni chiqanl:.o
tashlaydi va sovutish suyugligining ishlash muddatini sezda‘rl!
darajada oshirishga imkon beradi, emulsiya hosil bo'lish xavfini
oldini oladi, nasosni kavitatsiyadan himoya qiladi. o

Aralashtirish apparati (mikser) - atronni moslasllFxr?dl
kerakli daraja digqat. Sintez reaktorining ikki baravar hajmiga
ega. - ; :
Natijada paydo bo'lgan pentaftalik  lokning  rangl
yodometrik shkala bo’yicha 10 birlikgacha. . :

1 tonna PF-060 lokasini olish uchun tahminiy energiya
xarajatlari:

1. suv aylanishi — 90 m%;

2. ichimlik suvi - 0,7 m?%

3. azot - 12 nm?;

4. tuzsizlangan suv - 0,02 m?;

5. texnologik havo — 12 nm.
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Bo’yoq va loklar tarkibiga quyidagilar kiradi.

1) bo’yash uchun sirtni tayyorlash uchun asta.r va macunlar;
ularni qo’llash orqali bir xil va hatto yuzalar olinadl;’ iy

2) yopishqog-suyuqlik yoki xamir shaklida ls.hlatlladtgani
kerakli rangdagi qoplamalarni hosil qiladigan  rangli
kompozitsiyalar (bo'yoglar); ‘

3) rangli kompozitsiyalar tayyorlanadigan biriktiruvchi va
pigmentlar;

4) porlog plyonka yaratadigan loklar;

5) loklar va bo'yoqlar uchun erituvchi va suyultiruychilar;

6) plastifikatorlar, sertlestiriciler polimer bo’yoglari va
boshga maxsus qo’shimchalar.

Lok-bo'yoq va pigmentlarni zamonavi
nimadan va qanday ishlab chigariladi:

1. Tabiiy xomashyolar — temir surigi, umbra v
maydalash yo'li bilan pigment olinadi.

2. Kimyoviy cho’kindilarga ega bo'lgan  suv
aralashmasidan (litopon) ishlab chigariladi.

3. Qora to'q rangdagi
uglerod va sajalarni bug'li v
ikki oksidi (TiOs) olinadi.

4. Kaolin va oltingugurtni maydalab ultramarin pigmenti,
temir - kuporosini maydalab temir oksidi pigment, xromli

birikmalarni - maydalash natijasida xrom oksidi Cr:0s kabi
bo’yovchi moddalar olinadi.

Temir oksidli pigmentlar. Sun’i
oksidli pigmentlardan foydalaniladi
toshlar  pardozlash ishlarida ko'plab ishlatiladi. Ularni
tayy.orlashda barcha rangdagi pigmentlar qo’llaniladi. Bunday
l-e.mnr o_ksidi asosidagi bo'yoqlarning o'ziga xosligiga ularning
klm)‘/ovny turg‘unligi kiradj. Gruntovka, bo’yoq va emallamni ular
asosida  tayyorlash mumkin, Shuningdek, temir oksidli

y turlari Pigmentlar

a oxrani

pigmentlar tabiiy gaz, ftexnik
a gazli muhitlarda ishiov berib titan

y toshlarni bo‘yashda temir
- Bugungi kunda bunday
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pigmentlardan turli rangdagi plast.massa, rezina va yi%.:;:
qirindili plitalar tayyorlanadi. Ko’pllnch:a ular trotualurh:amcadi,
beton, cherepitsa va boshqa ashyolarni bo'yashda harm :IE iZi.l
Qog’oz va matolarni bo‘ya.sh uc_hun Ikc l?lc ”Bc,;lh :
rangdagi temir oksidli pigmen.tm tavsiva q]ia.dl:l}ar.l\dﬂlqalil
rangdagi pigmentlaming ham o'ziga xos ?om:mlén orl.;n ‘\;uqor,i
gora rangdagi temir oksidli pigmentla.r .+.I.80 Cva unf ca Liradi_
haroratlarda qizdirilishi natijasida qiziljigarrang ]tUsg ) =
Agar qizdirish jarayoni germetik usulda ams;gaosc;‘adi {31;
bo’yoqning issiqqa chidamliligi 700°C haror’atgf;a ish]aﬁ;;hua
xususiyat ulardan polimer ashyolarni bo‘yashda S
i n beradi. _ 3 A
ko’p ishlatiladigan pigmentlar turiga kll‘adl}. U tur;adqn o
ishlatilishi mumkin. Bunday pigmentlardz}n t(? q]lga‘n“;l i\;niqsa,
tusli gamma ranglargacha ofish imkoniyati m]ivflurciﬂaﬁiladi.
devorga pardoz va rang berganda uiardan. ko'pla 0):0;Ianganda
Sopol plitkalar, cherepitsalar \:ra ShIShalat]tTyt}iladi .
ko'pincha temir oksidli yashil pigmentlar 1}:»11;1 .ulardan
korroziyaga chidamli ~qoplamalar ftayyorias tla(u‘ asocidae]
foydalanilmaydi. Temir oksidli havo.ran.g plgm;:nf r(niqdorda.
bLIyumlaming hatto mayda to‘ldlrglchlal'.bl Oz ragende
qo'shilganida ham rang tusi boshqa mrf arrgani}? tuzilishi
sezilarli farq qilmaydi. Ularning murakka aogremir =
o’zgarmaydi, yuqori fturg'un Xxossaga €t hlatiladigan qizil
pigmentlaring narxi turlicha: masalar ko pb“:l e ok
rangli pigmentlar, tayyorlanishi rn‘urakkabd. o'lg
bo'yoglarga nisbatan ancha arzon hisoblanadt silikat natriydan
Ultramarin. Ultramarin sun’ly al)’““_“lfsha e
iborat. Tarkibiga ko'ra oq, yashil, havorang, b g
bo'lishi  mumkin. U}tramarim:lmg : mrIl:;glchi [:lrish harorat
Xususiyatlariga bog'lig. Ultramarinnt ishla q

53
DARSLIK



ta’siridagi 2 bosqgichdan iborat. Mayin tuyilgan alyumosilikat
xomashyolari - kaolin, soda, oltingugurt, koks yoki pek briket
qilinadi va germetik sharoitda kuydiriladi. Boshlanishida 450°C
haroratlda polisulfidlar suv chiqib ketishi natijasida paydo
bo'ladi, keyinchalik 780-800°C haroratda oraliq mahsulot ~ yashil
ultramarin, plastmassa, rezina va yog'och qirindili plitalar
tayyorlanadi. Ko'pincha ular trotuar plitalar, beton, cherepitsa va
boshqa ashyolarni bo‘yashda ham ishlatiladi.

Ikkinchi bosgichda havo yordamida oksidlab kuydiriladi va
450 °C haroratda yashil ultramarin undagi oltingugurt chiqib
ketishi natijasida havo rang tusga kiradi. Kuydirish jarayoni
uzluksiz ravishda ishlaydigan ikkita aylanma xumdonda amalga

oshiriladi. Hosil bo‘lgan yarim tayyor mahsulot nam sharoitda
maydalanadi, yuviladi, ajratiladi va quritiladi.
Umbra. Umbra jigarrangdagi temir va m
pigment hisoblanadi. Umbra tarkibi
Undan tarkibidagi marg,
bilan farq qiladi.

arganesli mineral
bo’yicha oxraga yaqin.
anesning miqdori (6 dan 16% gacha)
Umbra yorug’lik va ishqor ta’siriga chid
Qizdirilganda qorayadi. 400-600°C haroratda
jarayonida kuydirilgan umbra olinadi.
Italiyadagi tog’li xudud nomidan kelib ch

Umbra  qadim-qadimdan
beruvchilardan hisoblanadj. Temir va silikatli tarkibiga ko'ra
umbraning har xil tuslari mavjud. Masalan, to'q yashil umbra
yashil xrom oksidi va talk asosida olinadi. Och yashil umbra
tabiiy yer pigmentidir, Bo*

i ' yovchi komponenti temir v
birikmalari hamda alyumosilikatlardir.

Nurlanuvchan lyuminessentl

amli.
maydalanish
Umbra nomi markaziy

iqqan.
ishlatilib kelinayotgan rang

a marganes

: X i pigmentlar, Lyuminessentli
pigmentlar qorong’iligda  ham yorug'liq  beradigan

Iyumi shqi
<53;1n;::z-|:]nenforcfan1 .ta:,hqll topgan bo'yoqdir.Fosfor ham xuddi
>iunday yorug'liq beradi, amme lyuminafor zararsizdir va qo'p

v €l i i : 5
aqt davomida yonib tyradj, Lyuminofor binafsha rangli nur
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tarqatadi. Uning bunday xossasi bo’yoqlar va rangli pigment%mj
bilan birgaliqda bezaqli pardozlash ishiari_da qo’!las.h imgonini
beradi. Lyuminaforlarning asosiy qo’llan‘ish so.hasu inaket]ar
tayyorlashda,  nurli,  rangli to‘ldirgrchlz{rnl bo }‘!ashda,
“yonuvchan” bo’yoq, yaltiraydigan log, .11ur1:—_1mb turuvc’h: bezaq
qog'ozlar (oboylar), yaltiraydigan bezaqli yopishqoq qog ozlar. .

Yaltiroq flourestsetli pigmentlar. ?Iourestseth
pigmentlarning boshqa pigmentlardan farqi, ularnmg vanada
yaltirogligidir. Qunduzgi yorug'liqda hﬂnjl blu p1ng1entla.r
-odatdagi ranglardan 30-50% ga yaxshiroq qo‘.rmadl. Shu bilan bir
qatorda ular ul’trabinafsha nurlarini tarqatfu‘h. o

Bu xususivat ulardan reglama dizaynida, ilmiy m‘aqsadiarda
foydalanish in{qoniyatini beradi. Galografik. Galografik l:jsa\':'ur
yaratuvchi (golografiq tilla, golografiq qu@ush va ]JObi“lqa ari
ning boshqalardan asosiy farqi shundagi, ushbu E‘gme:‘}
qo‘shilgan bo'yoq bilan bo’yalgan yuzaga tushgan nur singand:

€ ranglarni beradi. o

ot !:;Ln::;kbo’y%qlar. Qurugq bo'yoq, boshqach.a qilib ayt%ar;ltllaj,
turli rangdagi obdon tuyilgan mayda kukun plgnlmntlarb?l;d;
bo'ladi. Bo'yoqli tarkiblar esa bo‘tqasimon byok: ‘su)r'}lu?[ obihl;
Ular organik eritmalarda eriydi. U bo‘yoql} bog {D;;:‘lj:r a;:
quruq bo’'yoqning {pig,mentning)arala‘shmamdan tashki f)}:gmék

Bog’lovchi moddalar sifatida ahflardf'm ‘bashqa :n fnent
bog‘lovchilar ham ishlatiladi. Masalan, yel‘lm? suy y:; 1}::3 iiaa]‘;
ohak suvlari va suyuq shisha eritmala.rl b.llangaralas 1:1 ,Zsh
pigmentlar ham bo'yoq tarkibini hosil q}lad!. Bo yof[l.EtLiq }ulav
nurida xiralashadi yoki asta-sekin buziladi. Ishlati s mgnt,a
bo’lgan suyuq bo'yoq tarkibini tayyorlash uc'm..m ‘1100 %}?;ﬁn i dgb
A g el aigHon pigmentningl il S,m? 11"(-"; idagi 4.1-
ataladi. Bo'yoq tarkibini mikroskop bi}a.n ko'ri sa;\}(hi' L
rasmda  yoritilgan  tuzilishni ‘ kf’ rish ‘rlnu o r.niqdoriga
bo'yoqlarning sifati ular tarkibidagi pigment bilan ¢
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bog'liq bo'ladi. Quyuq bo’yoqlar tarkibidagi alif miqd(?ri 12-25%,
tayyor bo'yoglar tarkibidagi alif pigment og’irligiga nisbatan 30-
50% gacha bo'ladi.

10 ldiruvehiiar

g Rang
hoglovehilar Ry beruvehi
0% 15%

Erituveh!
402
4.1-rasm. Bo'yoqning tarkibiy tuzilishi
Bo'yoq, lok, astar yoki macun solingan qutilarda ma’lum bir
«kod» mavjud. Ushbu belgilar ko'p narsalarni aytib berishi
mumkin va xaridorlarga mahsulot tanlashni oson]
mo'ljallangan. Avvalo, materialning nomi pake

kerak - bo'yoq, emal, lok va bosh
Keyinchalik, konserva

ko'rsatadigan ikkinchi
tarkibga bog'liq.

Masalan, PF-115 alkidli emal.
emalning pentaftalik biriktiruvchi asos;
ko'rsatadi, birinchi ragam 1
katalog ragami.

ashtirish uchun
tda ko'rsatilishi
qalar (birinchi belgilar guruhi).
yoki  shishadagi materialning asosini
belgilar guruhi keladi. Bu kimyoviy

Xatning be.lgi]anishi«PF»
da ishlab chigarilganligini
tashqi foydalanish uchun, 15 -

—]
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Asosiy biriktiruvchi turi bo’yicha bo’yoq va loklar
idagilarga bo'linadi.
quw?’?ﬁﬁca:zdensat qatronlariga asoslangan bo‘yoq va loklar
(LKM):
+ AU - Alkiduretan
« UR - Poliuretan
. GF - Glifital
FA - Fenolik
« KO- organik kremniy
. FL - fenolik
ML - melamin
- CH - sikloheksanon
« MCh - karbamid (karbamid)
« EP - epoksid
- PL - to’yingan polyester
+ ET - Etriftaleva
« PF - Pentaftalik
« EF - epoksi ester
. PE-to'yinmagan polyester
Polimerizatsiya qatronlariga asoslangan
(LKM):
AK - Poliakrilat
AC - alkidli akril bo"yoqlar
«  MS- Yog'va alkid stirol

DARSLIK
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VA - Polivinilatsetat
NP - neft
VL - Polivinilatsetal
+ FP - floroplastik
- V5 -Vinilatsetat kopolimerlari asosida
« XV -Perxlorovinil
KCh - rezina
+ XC-Vinil xlorid kopolimerlari asosida

Tabiiy qatronlarga asoslangan bo‘yoq va loklar (LKM):
- BT -bitumli

SHL - Shellychnye
KF - Rozin

YAN - Amber
MA - Yog’

Tsellyuloza efirlari asosida bo’
AB - asetobutirat tsellyuloza
Bosimining ko'tarilishi -
AC - asetilselluloza
EC - Etilsellyuloza

Yoq va loklar (LKM):

nitroselyuloz

Agar sizga primer kerak bo
qarang - 0, macun sotib olmo
hammasi emas. Shiftni bo’
eshiklar va hammomdagi de
keyin ushbu material q
ko'rsatadigan raqamlar m

‘Isa, harflardan keyin qadoglarga
qchi bolsangiz - 00. Ammo bu
yoq bilan bo‘yamaslik uchun jchki
vorlar - fasad bo’yog'i bilan, defisdan
anday ish uchun mo'ljallanganligini
avjudligini bilishingiz kerak.

——_
manar 1K

z;ag*l é‘lement Paint lok-bo'yoq zavodining ish
jarayoni

4.2-rasm. O’zbekiston

Atlas va Artek brendi ostidagi lok-bo'yoq Fr:atcel;l?llne:;agaz;
universalligi bilan ajralib turadi. Bunday lok-bo il(i)quddac}dir’
ichki, balki tashqi qurilish ishlari uc.hun‘haml.aybdlib =
zero ular tashqi ta’sirlarga yagort chidamli ’
yorginligini saqlab qolish xususiyatlariga ega.

«  0—primer;

. — macun; -

. (1)0_ ob-havoga chidamli (tashqi ma‘kon u'(;.hl:m()};mo -

2 — cheklangan ob-havoga chidamlili
foydalanish uchun); ‘

« 3 -—himoya bo'yoqlari;

- 4-—suv o'tkazmaydigan;

«  5-— maxsus emallar va bo’yoq‘lar;

« 6—moy va benzinga chic.lamll;‘

7 — kimyoviy jihatdan chidamli;

- 8-issiqqa chidamli; & e

. 2 - ;‘ESS_ izolyatsiya qiluvchi. va.eiekirl\ oefk:i::i: it

Ikkinchi va keyingi ragamlar i:l\fCIjlaI'lIS eraqmlas e
va uy sharoitida hech qanday ma’lumotga €g

P—
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yog'li bo'yogda (MA) ikkinchi raqam quritadigan yog'ning turini
bl]du::llgilaming ikkinchi va uchinchi guruh]ar.i orasida ddeﬁs
qo'yiladi (ML-12 emal, PF-2 loki). Materialga ben'!gan re.tqar:\f a2
keyin materialning ba’zi xususiyatlarini tavsiflovchi a e
ko'rsatkichini qo’shishga ham ruxsat beriladi. Masalan, HS - issiq
quritish, HS - sovuq quritish, PM - yarim mat va boshqélai:. e

Kodning oxiriga joylashtirilgan materialning rangi to'liq so'z
bilan korsatiladi - ko'k, sariq va boshqalar. Ba’zi bo'yoq va
loklarning belgilanishini ko'rib chiqing. Masalan, «Emal XB-113
ko’k» - perklorovinil emal, tashqi makon uchun, ko’k.

Tortinchi faqat bitta, ikki yoki uchta raqam (ML-111 emal,
PF-283 loki) bilan belgilanadigan, bo'yoq va lok materialini ishlab
chigish paytida berilgan seriya raqami.

Beshinchi guruh
(pigmentli materiallar uchun) bo

y0q va lok materialining rangini
- emal, bo'yoq, astar, macun - to’liq (ML-1110 emal kulrang-0q)
rangini bildiradi. Istisnolar umumiy qoidalar: Oz tarkibida faqat
bitta pigment bo'lgan yog'li bo’yoqlarning  birinchi guruh
belgilarini belgilashda, «bo’yoq» so'zi o'rniga pigmentning
nomini ko’rsating, masalan, «qizil qo’rg’oshins, «mumiyas,
«ocher» va boshqalar (qizil qo’rg’oshin MA-15),
Bir qator materiallar uchun ind
guruh belgilari orasida joylashgan:
- B-uchuvchan erituvchisiz;
B - suv bilan ta’minlangan;
+ VD -suyni tarqatuvchi uchun;
OD - organo-dispersiv uchun;
+ P-kukun uchun,
Astarlar va y
guruhi bitta nol (
(PE-002 macun) b

ekslar birinchi va ikkinchi

arim tayyor loklar uchun belgilarning uchinchi
primer GF-OZT), macunlar uchun esa ikkita no!l
ilan belgilanadi. Yog'bo'yalgan yog'li bo'yoglar

~anclIK

hun belgilar guruhining oldidagi defisdan so'ng bitta nol
uc
‘yviladi (qizil qo'rg oshin MA-015). 3 .
L u\?gl’(ljci’zyo?]lar? uchun to‘rtinchi guruh belgﬂan_ga seriya
o'rniga gbo’yoq qaysi quritadigan yog'da ishlab chiqarilganligini
2.7 [ a .
ko‘rsatadigan raqam qo'yiladi: ’
1 - tabiiy quritadigan yog’;
. 2-quritadigan yog'»Oksol»;
3 - glifital quritish moyi; .
4 - pentaftalik quritish moy[;f
5 - estrodiol quritadigan yog'. T £
Ba'zi hollarda, aniqlik kiritish uchun o nga.xo_s xubsu::fahaar;
seriya raqamidan keyin bo'yoqlar bitta yoki ikkita bo
shaklida alfavit indeksini qo‘xdi, masalan:
+ B - yuqori yopishqoqlik;
M - mat;
H - plomba bilan;
+ PM - yarim mat;
PG - past yonuvchanlik va boshgqalar.

qqqqq

. : / ini ll‘m ﬂ!li
Element Paint lok-bo'yoq zavodining qad‘oqlash} Y
4.3-rasm.
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Element Paint korxonasi sizga sifatli lok-bo’yoq va qurilish-
pardozlash mahsulotlarini taklif qiladi. Korxona Amerika
texnologiyasi asosida Atlas va Artek brendi ostidagi 70 dan ortig
lok-bo'yoq, suvli bo'yoq, quruq qurilish qorishmalari, PVA-kley
kabi qurilish-pardozlash ishlari uchun zarur bo‘lgan sifatli
mahsulotlarni ishlab chigaradi.

® Nazorat uchun savollar:

L. Bo'yoqdan oldin sirtni tayyorlashni tushuntiring.
2. Atlas va Artek brendi nexha xil mahsulot ishlab chisaradi
3. Bo'yoq va loklar tarkibiga nimalar kiradi.

4. Bo'yoq va loklarning ismlarini dekord guruhlash qanday.

5. Qabul gilishning texnologik jarayoni ayting

~analIK

§5. BO'YOQ MATERIALLARINNNG
XUSUSIYATLARIL BOYOQLI QOPLAMALAR,
ISSIQLIK SAQLOVCHI VA ENERGIYA TEJAMKOR
BOYOQNING YANGI AVLODI

Reja:

5.1, Bo’yoq  materiallarining asosiy
magsadlar :

5.2. Maxsus antifrizlar harorat pasayganda bo’yogqning
suv fazasini muzlashdan saglaydi

5.3. Bo’yoq materiallarinnng xususiyatlari

ishlatishning

energo tejamkor bo'yoglar, yopishqoqlik, yashirish quvvati,
Tayanch zichligi, plyonkaning qotish (quritish) tezligi, silliglash
s0°z va darajasi, zichligi, iglim tizimi, mikrosfera, pigmentli
iboralar: qoplamalar, astarlar, shpaklyovkalar, emallar, suvga
bo'yalgan bo'yoglar.
Bo'yoq materiallarining fizik-kimyoviy ~ xossalari
yopishqoglikni, yashirish quvvatini, zichligini, plyonkaning

qotish (quritish) tezligini anglatadi.
Energo tejamkor bo'yoqlar amerikalik konstruktor.iar
tomonidan 70-yillardayoq taklif etilgan texnologiya asosmi‘a
yaratilgan ultra zamonaviy kompozitsion ashyo hisoblarTadl.
Energo tejamkor bo’yoglar amerikalik konstruktorlar t.omomdan
70-yillardayoq taklif etilgan texnologiya asosida yaratilgan ultra

zamonaviy kompozitsion ashyo hisoblanadi.
' "~ ThermoDry

Interior ¢ Exterior

5.1-rasm. Bo‘yoqlarning yangi qulodi
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Amerikalik olimlar atmosferadan o’tuvchi juda yuqgor
temperaturaga ham  hamda kosmik past darajadag
temperaturaga ham birdek bardoshli maxsus ashyo yaratishlar
kerak edi. Olib borilgan tadgiqotlarning natijasi sifatida yangi
ashyo tarkibi polimer matritsa va maxsus to’ldiruvchidan
(mikrosfera zarralari, g'ovakchalari) iborat bo'lgan  energo
tejamkor bo‘yoqlar yaratildi. Tarkibning asosiy xususiyati undagi
zarralarning o’lchami, ularni tayyorlashda foydalanilgan ashyo
hamda ularning bo'yoqdagi soniga qarab belgilanadi.

XX asrning  80-yillarida suyuq polimer wva mikrosfera
zarralaridan  tashkil topgan issiqlikdan  muhofazalovchi
qo?!amlear ham paydo bolgan. Mikrosferalar kukun holatida
iz:zwa 1:::?“:g"i:hzikm;a:zl;x;g:]:a:;::;i] }({; dan 200 mkm gacza
tez fursatda energo tejamkor bo‘yo h«‘:_rrfm 'tIEISthI S Jul ;
Bosotarida payde boldi qlar rivojlangan mamlakatlar

Bugungi kunda i iqar : =
zarra|arig b%'lgan kera?:lilljb \:ih](;?;i:l::]1lfj:,];k tarhbnc}a mayda

< d rosferalik energl

teamkor  bo'yoglarni  hamda it
amda isitish  xususiyatie;
shpaklyovkalarni taklif etishmoqda. S

Keramik energo tej

amkor qo’shimchalar ener i
) : ot
izolyatsiya gul qog’ozl i

. gt ari uchun ham bir kom onent bo’lib
Szzféagﬂl?;ziun at:)dkc'lix gu]. qog'ozdan oldinpsurtiladi va
. .oe rs{rk.larn.l bartaraf etish, xonani issiglik
te-a,),;k )]/fk qilish |.rnqon|.n: ham beradi. Qopiamaning energl
m{gmb::nla 1 effel;tl tarl.cibning qurigach  elastik va zich
R bg;( ay‘anuvchl, _poiimerizatsiya (past molekulali
Irikmalardan yuqori molekulal organik birikmalarning
hosil qilish) Xususiyati orqali ta’minlanadk
i : 1azorati vazifasinihamba'aradL
thﬁﬂ{i:;rgg tﬁiJﬂmkor I(.Jk b‘n’yoq ashyo[aridar}w foydalanish !JY_d"
oshqaruychij mikroklimat (mikroiglim) hosil q“rSh

64 :
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hosil bo'lishi yoki
Mikrosferalar iqlim 1

imkonini beradi. Interer bo‘yog’i bo’lgan energo tejamkor lok-
bo‘yoq ashyolari o'zida vakuum o'zakli keramik mikrosferalarni
mujassam etgan bo’lib, u issiglik oqimini qaytaradi va sochib,
tarqatib yuboradi. Shu tarzda bo’yoq iqlim tizimlariga xonada
qulay haroratni ushlab turishga yordam berib o'zining iglim
nazorat vazifasini bajaradi. Yilning issiq vaqtida devorning
energiya tejamkor qatlami binoda havoning tez isib ketishiga yo'l
qo'ymaydi. Xuddi shunday qish mavsumida ham ushbu gatlam
xonada issiq havoni uzoqroq ushlab turadi va uy sekinrog
soviydi. Bunday turdagi bo'yoqdan foydalanish isitish va
kondinsatsiva (havo haroratini bir me’yorda saglash) uchun
energiya sarfini ham tejash imkonini beradi.

Xususiy turar joylarda energiya tejashning qo'shimcha
shartlariga (tejab isitish jihozlari, derazalarni sovuq o'tmaydigan
qilish) ham rioya gilinishi bir qancha qatlamda bo’yash natijasida
sezilarli issiqlik yo’qolishi kamayishini kuzatish mumkin.

Energotejamkor bo‘yoglarni turar joy va ishlab ch.iqarisl:g
binolarida, tashqi va ichki devorlarni, to‘suvchi_
konstruksiyalarni, tom, otkos (kesaki), balkon, Iodjiyalamf
bo’yashda foydalanish mumkin. Shuningdek, ular kam. isitiluvchi
va namlik darajasi yuqori bo‘ladigan xonalarni (han_*nr.nchnt
xojatxona, dush xonalari, kiyinish xonalari), iglim tx?.lmlm
(konditsionirovaniya) (truba, most, neft, gaz, suv uchun idishlar)
bo‘yashda ham ishlatilishi mumkin. Energo tejamkor bo‘%roqlar
issiqlik yo’qolishini kamaytiradi, konstruksiyalarni koTrf?zl}-a !
qgizishdan asraydi, kondensat hosil bo’lishini (:lidln.l Olad-l;
ekspluatatsiya xarajatlarini kamaytiradi hamda CI‘IlrI:.)yll estetfk
ko'rinish baxsh etadi. Energo tejamkor bo’yoqlarning asosty
afzalliklari. Energiya tejamkor bo‘yoglarni boshqa ashyolar bilan
solishtiradigan bo‘lsak, ular bir gator afzalliklarga ega: v )

e Qurilish va ta’mirlash ishlarining turli bosgichlarida
foydalaniladi, turli yuzalarga ishlatish, surtish mumkin;
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e Juda yaxshi issiglik izolyatsiyasi xususiyatlariga ega va
yuzani korroziyadan asraydi;
¢ Uzoq muddat xizmat giladi (10 yillik kafolatga ega);
* Murakkab shakldagi yuzalarda ham ishlatiladi;
¢ Konstruksiyaga qo’shimcha og’irlik hosil gilmaydj;
* Nam xonalarda kondensat va mog‘or hosil bolishiga yo'
qo'ymaydi;
* Murakkab montaj talab qilmaydi;
° Gipoallergen;
* Tozalash uchun qulay;
® Antistatik;
° Zich;
® Yuqori dekorativ sifatga ega;
& K.onstruksiyaning xizmat muddati va ta’mirlash ishlari
orasidagi muddatni uzaytiradi,
IOk-bPSf;;:salarlga ko‘r.a energo tejc?mkor bo'yoqlar yuqori sifatli
©q ashyolari hisoblanadi. Rangini ixtiyoriy rayighda
tar}iash mumkin. U bilan ishlash uchun ko’nikmar{in \:S ‘i
yo'q, u yuzaga tez va oson suriladi. Energiya tejamkor loE-b e‘rag
ashyoiia‘nnmg siri issiglik oqimini qaytarish va ajratib yubzfizﬂ
Itzfmoyihga‘ asoslanib  ta’sir  etuychj g'ovak mikrosferalar
1rs§>1b]an::|d|. Boshqacha qilib aytganda, bo’yoq diametri 30 mkm
f‘azcida; :inzzaslnslsad}foll\(; keramik juda kichik sferik granulalarni
‘zid ™M etadi. Mikrosferalarning ichi g'ovak, ya’'ni ichki
il ; ; , ya'ni ich
Eimb[al:;{?;;m(izkur:a Iu_mk],l }raifuum absolyut teploizolyator
e mning issiqlik o’tkazuvchanlik koeffitsienti
D o ' i
e (;:i!r{;a_ surflgan bo. yoq ikki taraflama ta’sir uchun to'siq
! qulaar: ichki hayvonj tashkariga chiqib ketishi shilik
ko'rsatadi va ko'chadagi havoni eint qt . efls‘hlga qmsluh.
Biiriian ebes P e 'C‘I"g irib .kehshmt oldini oladi.
o <l boqismc_ar .evtrorlarmng muzlash havfi va
. ni-oldini oladi va o'z navbatida uyni
66 —
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buzilishdan saqlaydi. Ajablanarli biroq umum ma'lum qoidalarga
rioya gilinsa hamda energo tejamkor bo’yoq gatlamini bir necha
barobar surilsa konditsioner va isitish moslamalari sonini
kamaytirish ham mumkin.

Xulosa o’rnida shuni ta'kidlash joizki, bugungi kunda dunyo
miqyosida atrofga zarari kam tabiiy qurilish ashyolariga talab
ortib bormoqda. Bu o’z navbatida ham iqgtisodiy, ham ekologik
tarafdan samarali natija beradi. Yuqorida so'z yuritilgan yangi
avlod energiya tejamkor log-bo’yoq ashyolari ham odatiy lok-
bo'yoq ashyolaridan ko’p jihatdan afzalligi bilan ajralib turadi. Bu
undan ommaviy ravishda foydalanish imkonini beradi. :

Bo’yoq materiallarining kimyoviy xossalariga tarkibiy
gismlarning ulushi, plomba moddalarining miqdori, plvonka
hosil giluvchi, suvda eruvchan tuzlar, erituvchilar va boshqalar
kiradi.

Rassomlik va texnik xususiyatlar bo‘yoq materiallari b.ilm"n
ishlash qulayligini tavsiflaydi, ya'ni oqimi, toshib ketishi,
qo‘llanilishi, silliglash darajasi, zichligi.

Bo’yoq qoplamalarining xususiyatla}'i ‘

Bo‘yog- bo’yoq materiallarini quritish I'lE!'.‘l_]aSlda osil
bo‘lgan plyonka, Bunday filmlar ma'lum talablarga javob berishi
va ba’zi xususiyatlarga ega bo'lishi kerak: ‘ ‘

- Dekorativ (tashqi ko'rinishi, bo’yoq rangl, ;.)orl?sh i);

- Kimyoviy (atmosferaga qarshilik, korroziyali gazlar,
ishqorlar, kislotalar, turli xil kimyoviy eritmalar, suv, moylar,
moy, benzin, emulsiyalar, sovun eritmasi); _ -

} - Fizik-kimyoiiy (yeyilanishga bardoshlik, chidamlilik,

qattiqlik, elastiklik, egilish kuchi, yopishqoglik); W

- Himoya (har xil atmosfera sharoitida qarshilik, issiqqa

chidamlilik, nurga chidamlilik, sovuqqa chida_::nlilik); s
- Rassomlik va texnik (silliglash, jilolash, tozaiashg

berilish yaxshi);

hosil
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- Elektr izolyatsiyasi;

- Maxsus bo’yoq materiallari qo’shimcha o’ziga xos
xususiyatlarga ega bo'lishi kerak.

Metalllarni korroziyadan himoya qilish uchun bo’yoq va
loklar keng qo’llaniladi. Ushbu tarkibiy qismlarni eslatib
o'tgandan so'ng, bo'yoq va loklar, shu jumladan quritadigan
yog'larning xususiyatlari hagida batafsilroq to’xtash magsadga
muvofiqdir.

Yog'li loklar — yog'ishlab chiqarishda va qalin girg’ichdan
o'tkazilgan bo‘yoqlarni suyultirishda, moy qatronli loklar,
macunlar va astarlarni tayyorlashda ishlatiladigan plyonkali
formatorlar. Ular bo'yashdan oldin yog'och va boshqa sirtlarni
E'Stiff va 101*: bilan qoplash uchun ishlatiladi. Quritadigan yog'lar
tabiiy \.'a‘ smt'eti.k bo'linadi. Tabiiy quritadigan yog'lar o-’simlik
lT]O?'ila]:lnl (zig'ir, kungabogar va boshqalarni) qayta ishlash
;ﬁh}abs-ldat : Olﬁnadi; ular  amalda erituvchilardan  xoli.

ombmatsiyalangan quritad;i ‘ .
45% gacha yeritu%chi]zculmitz?;gf:;liésgollaz SISLL.]_umladan Okso!,
giladi. Sintetik quritadigan yog'lar neft gkn' avily plyonka hosil
a , Ko'mir va boshqalarning

tozalangan mahsulotlari asosida tayyorlanadi; boshqa turdaei
45

quritadigan yog'larga nisbatan ular sifatsiz (ul
o'tkir hidga ega). s Ui

. Baxtli - plyonka hosil giluvchi
erituvchilardagi yoki suvd
davolaganda ular  shaffof,
loklarning quyidagi
(moy,  alkid)
bo'lmagan).

Alkid loklar — alkig
eritmal

ho moddalarning organik
ag! eritmalari. Quritilganda yoki
bir xil qoplamani hosi] qgiladi.
guruhlari jshlab chiqariladi:

yog'qatroni
, qatron, efir—tseﬂyuloza, o

asfalt-bitum (shaffol

: qatronlarining neft eritgichlaridagi
art - oq spirti, soluvchi naft .

: a va boshqalar. B stall va
o q T u mete

i"log’licli b”)’“mi'ﬂf va  konstruksiyalarni qoplash  uchun

Jallangan. Alkid qatronlar turiga qarab alkid loklar glifitalik -
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GF, pentaftalik PF, alkid-akril (AC); alkid-uretan (AU) va
boshqalar. Alkid qatronlar asosidagi qoplamalar yugori o’o?
havoga chidamlilik, elastiklik va bo‘yalgan yuzaga yaxshi
yopishqoqlikka ega. .
Qatron loklarni shartli ravishda uch guruhga bo'lish
mumkin: tabily qatronlar (amber va boshqalar) asosida loklar;
termoplastik sintetik qatronlar asosida loklar; sintetik qatronlar
termosetiga asoslangan loklar. .
Alkid-karbamid loklar, ular tarkibiga glyftalik, pentaftalik
qatronlar, karbamid kiradi. Ishlatishdan oldin ushbu loklarga
kislotali sertlestirici (organik kislotalar) qo’shiladi. Ular parket va
mebel loklari kabi yogochni tugatish uchun ishlatiladi.
Qoplamalar yuqori quvvatga ega, qattiq, porlog, suvga va
issiqlikka chidamli. . :
Polyester loklar tarkibida uchuvchi erituvchilar mavjud
emas. Ushbu loklarning tarkibiy gismlari polyester qatronla.r va
boshlang’ich qo‘shimchalar - peroksidlar yoki gidroperoksldlai?
bo’lib, ular lok asosiga qo'shilsa, davolaydi. lc.)klar rr.\ebelril
tugatish uchun ishlatiladi, ular qattiq, shaffof, isquqa cl.udarn%l,
suvga, spirtli ichimliklar va yuvish vositalariga kimyoviy
chidamli qoplamalar hosil giladi. e 15
Etersellyuloza loklar — bu tsellyuloza mh:atmmg ba a
qatronlar bilan eritmalari, uchuvchi organik entuvclu%ardaic;_l
plastifikatorlar. Ular tez quriydi (20-60 min), suvga cmdm;’;,
kuchli va qattiq plyonkalar beradi, oson jilo?anadi. ljﬁlar m?hlt;l;
musiqa asboblari, qalam va boshqalarni tugatish  uc
ishlatiladi. ;
Zamonaviy loklar assortimentida rangli ant‘isepfllkd!oklal‘
yog'ochni himoya qilish va qoplama uchun keng qo 31831_ aB:l —
Pigmentli qoplamalar pigmentlarni o'z fchlga oladi.
primerlar, macunlar, bo’yoglar, emallar kiradi.
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Astarlar bo'yoq va lokning birinchi gatlamini qofllash uchun
mo‘ljallangan; ular bo’yalgan sirt va q‘oplarme"mmg'boshq;
qatlamlari bilan mustahkam bog'lanishni ta’minlashi .kerfl.
Astarlarning navlari: izolyatsiyalovchi primerlar - namhknmg.
kirib kelishini oldini oladi; passivatsiya qiluvchi va fosfatlovchi
primerlar - tarkibida metallni passivlashtiradigan .m
korroziyadan (fosfatlar) himoya giladigan pigment]ar. mavijud;
protektor astarlari tarkibida 90% gacha metall pigmentlar
mavjud; astarlar - zang konvertorlari to’g‘ridan-to‘g’ri metall
korroziya mahsulotlari olib tashlanmagan yuzaga qo’llaniladi. .

Shpaklyovkalar nosimmetrikliklar  va chuqurchalarni
to'ldirish, bo'yalgan sirtni tekislash uchun mo’ ljallangan. U ilgari
astarlangan yuzaga qo‘llaniladi, Maishiy maqsadlarda alkid,
nitroseluloza, epoksi macunlari ishlatiladi. Qurilish ishlari uchun,

tekislash katta sirt polimerlarning suvli dispersiyasiga asoslangan
macunlardan foydalaning,

Bo‘yoqlar va emallar

Boyoq yog’, quritadigan yog', emulsiya, lateks yoki boshga
plyonka hosil giluychi moddadagi plomba moddalar bilan
pigmentlar yoki ularning aralashmalarining suspenziyasi bo’lib,
u quritgandan keyin shaffof bo’lmagan rangli bir xil plyonka
hosil giladi. Avvalgi filmning tabiati bo'yicha boyoqlar yog’,
emal, suv dispersiyasi va yopishtiruvchi bo’yoqlarga bo'linadi.

Yog’ bo'yoqlari (MA) — quritadigan yog'lar-ogsol va boshga
quritadigan yog'lardagi pigmentlarning suspenziyalari.
Ishlatishga tayyorlik darajasiga  ko'ra qalin  qgirg‘ichdan
O'tkazilgan va foydalanishga tayyor bo'lganlar ajratiladi. Zich
qIrg'oqqa bo'yalgan boyoglar yopishqoq  zichlikka cga (30%
gacha quritadigan moy), ishlatishdan oldin ular erituychi bilan
suyultiriladj.

ls.h]atishga tayyor  bo'yoqlar tarkibida quritilgan
i"_JE miqdori ko’paygan (40% gacha) va erituvchi (30% gacha).

—
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Ularning assortimenti magsadi (Eas}‘tqi ‘Vfi ichki{ 'isl*:j‘uchuﬂ‘):
quritadigan yog‘larning rangi va turlari b.o _vlch.a boh.na 11;| e
Emallar. Pigmentlarning suspenziyalari .‘-’0}“' [0’ arl ag;

plomba bilan aralashmalari. Emayllar  yuqori =g
xususiyatlariga ega, ular yaxshilab aralasbhn!m“h, }yuzasaga
osongina yotadi va quritgandan_so‘ng, har xil n.a qlTa agahzfﬁ
bo‘lgan yaltiroq yoki mat, shaffof bo'lmagan qattiq plyonka

iladi iv effekt.
qliad:‘Ec:ziil?:i»att:;?forlash uchun ishlatiladigan lok EUYigE fl?mb;
emallar guruhi yog, alkid, nitroseluloza va boshqalarga

‘linadi. i -
R Sajvga bo‘yalgan bo'yoglar  (suv em”151,‘;:‘5]“r h:;i\l
dispersiyasi, suv, lateksning boshqa annI) < t{‘-’ P]YOT‘ ala -
qiluvchi moddalar (suv emulsi}‘lﬂla”)_ mng oo
dispersiyalaridagi suspenziyalar. Suv erituvchi erll;asc,i bﬁzimlag;
uchun suvga asoslangan bo'yoglar mura_kkab kolloi e
bo'lib, ular tarkibida 12-15 komponent ma\’}_Ud- I\I‘Ia_xsus a'nlt]shd;m
harorat pasayganda bo’yoqning suv. laza:?uu. m;zolaoqlari
saglaydi; saqlash vaqtida suv (:IISPETSII}'aSi ; an)’ 5
mahsulotlarni muzlatishga yo'l qo‘Y'lmayc‘ll‘ 8.;;%);1&, 312
emulsiya bo’yoqlarining plyonkalari mat’ va g ?"20 160 daq,iqada
soat ichida quriydi, ba'zi dispersiya bo‘yoglari 20-

uriydi. ! :
{ )Suv dispersiyasi bo’yoqlari assortimennr p}i?-’i?rik:@ l_‘;;‘i
qiluvchi polimer - polivinilatsetat - VD-VA, pote
stirolbutadien - VD-KCh tabiatidagi farqga asoslengan =

bo‘yoq va loklar — asosiy tarkibiy.qisml avr\: gl fhanaii}

plyonka bo'lgan suyuq yoki xamir (kal‘ﬁ liqkdagi ta;ii)’
kompozitsiyalar. Kam yoki yugori 1110[<?|<l-ll.\"5"r Ogngﬂr ifatida
Va sintetik polimerlar plyonka hosil giluvchi moddal
ishlatiladi:

[r—
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bo'’yoq va loklar - dastlabki yopishqoqlik Ishlab
chiqaruvchidan yetkazib beriladigan bo‘yoq va lok materialining
yopishqoqligi

bo’yoq va loklar — olish uchun ishlatiladigan suyuq yoki
xamir kompozitsiyalar bo’yoq va loklar. L. m ning asosiy
komponenti. Plyonka hosil giluvchi moddalar. L. m ning ko'p
qismi, shuningdek, erituvchilar, pigmentlar, plomba moddalari
vab.

bo’yoq va loklar- bo'yoq va loklar - asosiy tarkibiy gqismi
avvalgi polimer plyonka bo'lgan suyuq yoki xamir (kamrogq
changli) kompozitsiyalar. Kam yoki yuqori molekulyar
og'irlikdagi tabiiy va ... («Aviatsiya» entsiklopediyasi).

‘bo’yoqlar va bo’yoqlar — Tarkibida (asosan suvuq yoki
xamirda), ular qattiq qatlamga yupqga qatlam bilan surtilgandan
so'ng, bD‘Y'?CI va lok qoplamasining qattiq plyonkasini hosil qilish
uchun quriydi. Lok materiallariga loklar, bo‘yoqlar, astarlar,
macunlar ... kiradi (kimyoviy ensiklopediya),

bo'yoq va loklar — asosan
kompozitsiyalari, ular qatliq qatlam
surtilgandan £ i 4
plyon%casini hozi(; :ﬁ'ishbuociﬁz q:fiyd{iogo‘quli:]fsgmg q_ﬂt.ﬁq
loklar, bo’yoqlar, astarlar, macunlar ykicr]"ldi Te ar‘tarklblga
Higeat a ntsiklopedik

bo'yoglar va bo
formulalar, ular

suyug yoki xamir
88 yupga qatlam bilan

yoqlar — suyuq, xamir yoki kukunli
qattiq  qatlamga yupga i
emul: ‘ ‘ a qatlam bilan
Euor‘lila;l.ﬂganda, yopishqoqlik  kuchlari bilan yuzada ushlab
,mlt:ri;[g]:- pi};o;:lka (El:o‘yoq va lok qoplamasi) hosil giladi. Lok
°, arariga loklar, bo'yoglar, astarlar, m iradi
ensiklopedik politexnika lug'ati). e
bo‘yoq va loklar
tanasiga ta’siri-
yuzada ke

= (bo’yoq materiallari) yva ularning inson
. o)foq va loklar (LKM) - bu ishlov berilgan
4Kl Xususiyatlarga ega bo’lgan plyonka hosil qiluvchi
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organik va noorganik biriktiruvchi moddalarga asoslangan

pardozlash materiallarining kombinatsiyasi. Bo'voq
materiallarining  asosiy  tarkibiy  gismlari (Newsmakers
ensiklopediyasi).

Yog'va benzinga chidamli bo’yoq va loklar - mineral moy
va moylarga, benzin, kerosin va boshqa neft mahsulotlariga
chidamli qoplamalar. [GOST 9825 73] Termin sarlavhasi: loklar
Entsiklopediyasi sarlavhalari: Asindinc uskunalar, Asmdinc
materiallar, Yo'llar ... Qurilish materiallari atamalari, ta'riflari va
tushuntirishlari ensiklopediyasi

Lakokr parchalanadigan materiallar turi, kimyoviy tarkibi,
magsadi va boshqa bir qator xususiyatlari bo’yicha tasniflanishi
mumkin.

Bo’yoq va loklar tasnifi

Tarkibi bo‘yicha ular pigmentsiz - loklar va loklar i
pigmentli  bo’yoqlar, ~emallar, shuningdek }'ordatrr}chi
kompozitsiyalar - astarlar, macunlar, rangli loklar, erituvchilar,
suyultiruvchilar va olib tashlash vositalariga bo’linadi.

Bo‘yoqlarni ikkiga bo’lish mumkin galin grated va suyugq
grated uchun, ya'ni foydalanishga tayyor. . :

Bo'yoq  materiallarining  o‘ziga  xos  assortimentiga
quyidagilar kiradi:

Quritadigan yog'lar — o'simlik moylari va yog'li
formulalarni qayta ishlash mahsulotlari; _

Laklar - plyonka hosil giluvchi moddalarning
erituvchilardagi eritmalari;

Bo'yoglar — suspenziyalar rang beruvchi biril‘ctirgichda
(Pigment). Birlashtiruvchi quritadigan yog', lok, yelim, ohak,
lateks bo*lishi mumkin; o

Emayllar — bu lokdagi pigmentlarning suspenziyaiari.

Keyinchalik bardoshli, silliq va yorqinroq qoplamani ta’minlaydi;
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Astarlar — bo'yoq qatlamlari va bo’yalgan sirtning ishonchli
yopishishini ta’minlovchi aralashmalar;
Shpaklyovkalar — bo'yoqlarni  bo‘yashdan oldin sirtni

tekislash va g'adir-budirliklarni to‘ldirish uchun ishlatiladigan
xamir aralashmalari;

Erituvchilar, suyultiruvchilar, yuvuvchilar va quritgichlar.

Bo'yoqdan oldin bo'yoq materiallarini tayyorlash, quritishni
tezlashtirish uchun foydalaniladi.

® Nazorat uchun savollar:

1. Yog'va benzinga chidamli bo'yoq va loklar haqida
tushuncha bering,

2. Alkid-karbamid loklar, ular tarkibiga nimalar kiradi.

3.Bo'yoqlar va emallarga nimalar kiradi

4. Yog'bo'yoqlarga nimalar kiradi

5. Bo'yoq materi
ayting.

6. Quritilganda yoki
xususiyatlari qanday?

allarining ishlatishning asosly magqsadlarini

davolaganda ular  shaffoflik
7. Qoplamalar yuqori quvvatg
issiqlikka chidamli.

8. Maxsus antifrizlar h
fazasini muzlashdan gand

a ega, qattiq, porlogq, suvga va

arorat pasayganda bo’yoqning suv
ay saqlaydi? ‘
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§6. BO'YOQ VA LOK-BOYOQ MATERIALLYARINI
ISHLAB CHIQARISH VA QO’LLANILISHIDA
NANOTEXNOLOGIYALAR. NANO-BOYOQ
QOPLAMALARI

Reja:

6.1. Lok - bo‘yoq mahsulotlarini tayyorlash usullari va
tarkibi \

6.2. Lok — bo’yoq mahsulotlarini tayyorlashda o’simlik
moylaridan qo’shib ishlatilishi

6.3. Yog’ qatronli loklar navlarini ishlab chiqarish

6.4. Loklarining bo’linishiga garab qatronlar guruhlari ]
qatron, efir-tsellyuloza, asfalt-bitum loklari, goplama, ko'pikka |
Tayanch | qarshi vositalar, tiksotropik qo‘shimchalar, alkid loklar, plomba |

s0‘z va | qo‘shimchalari, lotos barglari, nanogoplamalar, aerogellar, yog ach

iboralar: uchun nanoqoplamalar, brilliant bo'yoglar, nam)kovl‘l'lpcfﬂl
trubalar, lotos barglari, olovbardosh alyumosilikatli velim. |

Tayyorlik darajasiga ko'ra barcha loklar bitta va ikkit:f
paketlarga bo’linadi. Bitta paket foydalanishga tapyos va ularni
mahkam yopiq idishlarda uzoq vaqt saqlash mumkin. U.lardzln
erituvchi sifatida oq ruh bor, bu ularga yoqimsiz hid ?erach. Il.\:kl
paketli loklar, ikkita tarkibiy qism o’rtasidagi kimyoviy reaktsiva
natijasida qoplama hosil qiladi - yarim tayyor mahsulot lok va
qotiruvchi - aralashtirilgandan keyin. Lokni uyda tayyorlash
kerak, uning muddati saqlash cheklangan. _ _

Odatda lokning nomi kino hosil qiluvchi moddaning turiga
qarab belgilanadi. Yog' qatroni (moy, alkid), qatron, efir-
tsellyuloza, asfalt-bitum loklari ishlab chiqariladi. : )

Yog' loklari — bu o’simlik moylarining orsanik erltuVChllfl;
tarkibidagi tabiiy qatronlar bilan aralashmaSL‘ O::}atdla, }:g ;
loklar tarkibiga rozin, bitum va boshqa ba'zi bir k‘flf) ;:lSIT
qiluvchi moddalar qo'shiladi. Yog'tarkibiga ko'ra yog'li lokla

[—
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yog'li, o'rta va oriqga bo'lil;ladi. Ko'plab qoplama xususiyatlari

i ‘li tarkibiga bog’liq.

]Okm;(g)g'(l}ig loklar kf’proc? nc‘eloslasl'nuvchanlig.i bilan ot.a-havogd:f
chidamli qoplamalarni hosil qiladi, lekin seklriroq f]atth]asjhf' :
(bir kundan to’rtgacha). Yog'ga polga lok kiradi. Uning tafkibld‘?
41% yog', 22% qatron, 36% erituvchi va 0,2% qurituvchi
moddalar mavjud.

O'rtacha yog'li lok tarkibida tahminan 30% yog’, 42% SheHalf
va 28% erituvchi mavjud. Ushbu lok mebel uchun yaxshl
qoplama hisoblanadi. O'rtacha loklar 48 soat ichida quriydi,
qoplamalar o’rtacha elastiklikka va yuqori porloglikka ega, ular
yaxshi silliglangan, ammo ob-havoga yetarlicha chidamli emas.

Yupqa loklar oz miqdordagi yog‘ni o'z ichiga oladi va
shuning uchun ob-havoga chidamliligj past, ammo qattigligi va
yorqinligi yuqori mo'rt qoplamalar hosil qiladi. Ular tez quriydi
(6-24 soat ichida).

Yog'laklari yog’och yuzalarni lokl
clektr izolyatsion birikmalar sifatid
mashinasozlikning  turli sohalarida, kema qurishda va
boshqalarda ishlatiladigan bo’yoq, astar, plomba moddalarini
olish uchun ishlatiladi,

Alkid loklar - alkid-moy qatronlari (yog'lar va qatronlar
kimyoviy reaktsiyasi mahsulotlari) yoki ularning  boshqa
qatronlar bilan aralashtirilgan oq ruhdagi eritmalari, erituvchi
nafta va boshqa erituvchilar. Alkiq loklar tarkibiga quritishni
tezlashtiradigan qurituvchi moddalar, shuningdek ularga o'ziga

X0s xususiyatlarni berish uchup turli xil qo‘shimchalar kiradi:
ko'pikka qarshi vositalar,

, tiksotropik qo‘shimchalar, plomba
qo’shimchalari va boshqalar,

Qatronlar turiga qarab
karbamid-Forma}degid (
melamin«l’-ormaldegid (

ash uchun va singdiruvchi
a ishlatiladi. Ular, shuningdek,

alkid loklar glifitalik (GF); alkid-
AME yoki MF), pentaftalik (PF), alkid-
AMD yoki MD); alkid akril (AA); alkid-

76
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uretan (AU), alkid-stirol (AU). Ular shuninsd?k ucht‘a‘ iC._'J,ukrln,lhna:
tashkil qiladi: yog'li, o‘rta va orig, am‘mo tarkt?qda vog'li ot :r%"l
garaganda 15-20% kam yog’lar ma\f_]ud. Alkld‘lok]ar rrl-lle a} :1
yog‘ochdan yasalgan buyumlar va .msh(.)ot.].arm qoplasc uce];
mo'ljallangan. AC-25 alkid stirol loki ochiq jigarrang rangga ]Dcn.
Bronza, mis va alyuminiydan yasalgan inshootlar .u‘:‘(;uk
bardoshli ichki korroziyaga qarshi qoplamalar, . S}-l,:mmb‘hi‘”;
yog'ochga ob-havoga chidamli qopla@a!ar yal_ag:?w uc
‘foydalaniladi. Da xona harorati lok 8 §oat 1ch1cl.z| ql'lirlﬂ'.li)f:_283 5

Yog' qatronli loklar ikki na\-'da.lsli\lab Chl(f{al“f adi: S
GF-166. Rangli rangda ular «C» harfi bil?n ?chlq llg‘arra[r}cl,arcbino
harfi bilan to'q jigarrang (quyuq) b(.)"'hshl mumlﬂlr:t, am
ichida (4C va 4T) va binoning tashtl]z;rlts';d;‘(SC va 5T) vog

‘li bo’yogqlarni qoplash uchun ishlatiladi. . 3,

2 Alkii c?atronliriia asoslangan qoplamalar yhiqar 9::21(]’%?
chidamliligi, elastikligi va bo’yalgan snrt.ga.}rflx_sh: yoils Sgat) 5
bor. Kamchiliklari tabiiy quritish da\ranyllgl.m (36 -hili o
hosil bo’lgan qoplamalarning past kimyoviy qarshilig
ichiga oladi. . '
“ g;;-;3] loki (Leningrad lokiasi deb atal?d}g?rgl-kl:frﬁi
tarqalgan. Chakana savdoda siz K['J‘PU loklarm_ld e
(Finlyandiya), OOO BSF (Novosiblrsk? tomoni :lumaridan
chigarilgan. Quintol va boshqfﬁ all":ld-ureta:tan i
topishingiz mumkin, ular organik entuvc.hllan::;ur ey
bo‘lgan alkid qatronlarining erit.malarl.. Us tu e
loklarga qaraganda tezroq quriy{!I 6 - 12 SCOla)kess ahii
Qarshilik darajasi ancha yugqori. Bl:llal' her e
«Polyurs loklari, «Tik-kurila» ning «Unica Stl].Jer»v S

Qatronlar loklarini uch guruhga bo'lish mumida. ot
Qatronlar asosida; termoplastik sintetik gatronlar asosida;
qatronlar termosetkalari asosida.
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Tabily qatronlar asosida loklar ishlab chiqariladi va
cheklangan miqdorda ishlatiladi. Rozin loki - rosinning
turpentinda eritmasi - yog'siz va tarkibida yog’bo’lishi mumkin,
u yuqori harorat va namlikka ta’sir qilmaydigan yog‘och va
metallga ishlov berish uchun ishlatiladi. Yog'ochdan yasalgan
hunarmandchilik spirtli loklar bilan loklangan. Bu gatronlarning
uchuvchan erituvchilardagi, birinchi navbatda etil spirti
tarkibidagi eritmasi, konsentratsiyasi 30-35%.

Shellac, rozin, rozin-shellac va karbinolli loklar ishlab
chiqariladi. Eng ko'p ishlatiladigan shellak. Ular faqat quruq
xonalarda ishlashga yaroglidir. Spirtli loklarni quritish uchun 15
daqiqa yetarli. Past qatronli alkogolli loklar loklar deb ataladi.
Ular yog’och mahsulotlarini polishing uchun ishlatiladi.

Hozirgi paytda nanoashyolarini ajoyib xossalari qurilishda
lok, bo'yoq va boshqa ashyolarni issiqlikni tejab qoluvchi qilib
yaratishga yordam bermogqdalar.

Nanoqoplamalar orasida katta yutuglardan biri bu lotos
barglarining effektlarini o'xshatib ishlanganligidadir. Shy sababli
Pekmda‘ katta mil_liy_r teatr paydo bo'ldi, uning tuxumsimon
E!.;mbazl, }:)yna ¥a fitandan yaratilgan bo'lib, u nanoqoplama
b;:;;sj?ﬁgi:nganl sababli ifloslanishga va yog'ingarchilikka

“Mutaxassislarning xulosasiga ko'ra,
qurilishga  tadbiq etilishi,
bardoshliligi hamd
sabab bo‘lmoqd
shundaki, y]

: nanotexnologiyalarni
uyning  oldi  tomonin;j suvga
a bo'yoqlarni ishlatishga ehtiyoj ko'payishiga
a. Shuningdek, nanoqoplama]arning qulayliklari
. ow wiar energiya tejovchi vosita hisoblanadi. Masalan,
gj:rmi f:’!.I{]. nafr'noqop.lamftlaming xossalaridan biri - by quyosh
mmogny ;:1(:1 to.plashldac!uz Bu plyonkalar Oyna va binoning yon
B ' .a .;oylasf.ladllc?r: hanoqoplamalar bino ko’rinishiga

onaviylikni ulashish bilan bir vaqtda, quyosh batareyalaridek
= W=
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ishlab bera oladilar va elektr energiyasi tejalishida muhim
ahamiyat kasb etadi.

Qiziq xossalarga ega bo‘lgan nanoqoplamalardan biri bu
nanogellar (aerogellar). Ular issiglik saglab gqoluvchi va
tashqaridagi tovushlar kirishidan ajratib qoladigan xossalarga ega
bo’lgan ashyolar hisoblanib, hozirgi kunda ularni energ?ya
tejovchi tomlarni tepa qismidagi nurli gismli sistemasiga
ishlatishmoqda. :

Yog'och uchun nanoqoplamalar. Daraxtni qo‘riqlovch?
nanoqoplama, molekular darajadagi himoyalovchi pi_\_'onk‘am
varatadi: suvni, kirlarni kirishiga qarshilik qiladi, taxlfzning
buzilishiga qarshi kerakli vositalardandir. Taxtadan 13F1Iab
chiqarilgan, har xil konstruksivalar ko'pincha .qo‘sljulnm
qo’riqlovchi qoplamalar yaratishga undaydi, chunkl.akm‘nf:hz!
atrof-muhitga, aynan yog‘ingarchiliklarga bardoshli bo'lishi
uchun quruglikdan, erozziyalardan, iﬂosIanishda:T, ha‘md.a
muzlashdan saqlanish uchun maxsus nanoqoplama 1fsl‘11at|!a‘d1.
Bu maxsus nanoqoplama sababli bunday qulay ashyoni ishlatish
vaqtidan tashqari, issiglikni ushlab qoladi va mog‘orlashdan
asraydi.

Xususiyatlari: \ L

- quruqlanishga, eroziyalanishga va darz ketishga qgarshilik
ko'rsatadi; .

- zamburug’ga va mog'orlashga qarshilik ko'rsatadi;

- ifloslanishlarga qarshilik ko’rsatadi; .

- ultrafiolet nurlariga qarshilik ko'rsatadi; = i

- tashqi ko'rinishi o'zgartirmaydi va uslubini saqlab qoladi;

- havo kirishiga qarshilik ko‘rsatadi;

- ishlash muddati o'sishiga sabab bo‘ladi.

Qo’llanilishi:

- suv bilan yuvish; e

- suv bo’g'linishi va ustki gismi butunlay qurishini kutish;

P—
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- 2 komponentni bir xil miqdorda aralashtirish va
chayqatish;

- nanoqoplamani toza, quruq yuzaga qoplash (sepish yoki
popuk yordamida yuzani qoplash);

- 5 daqiqa kutish kerak.

Kashfiyotlar samarasi tufayli qurilish sohasida innovatsion
qoplamani xususiyatlari aniglandi, qoplama sabab rangli plastik
romlar issiq infrogizil nurlanishidan halos bo‘ldilar. Innovatsion
goplamalar o'ziga xos pigmentlardan iborat bo'lib, 8% gacha
infraqizil nurlami qaytaradi va konstruksiyaga, ya'ni issiglikka
bardoshli qiladi. Natijada esa bu qopl y 2
xonalarni ham qizib ketishdan
konstruksiyani ckspluatatsiya d

ama oynalardan tashgqari,
saqlaydi, bular sababli
avrini ko’paytiradi va xonani

sovutishdagi ha rajatlarni kamaytiradi.

i :
rasm. Yog‘och uchun nanoqoplamalar

DARSLIK

Yugqorida ko'rsatilgan xususiyatlardan tashqari innovatsion
qoplama romlarga 3D-effekt bilan ham ulashadi. Bu effekt sababi
o'ziga xos nanoqoplamani komponenti - brilliant bo’yoqlar
hisoblanadi. Bunday bo'yoglar qoplama ustida mikroporalar
yaratadilar, bu bilan, bu bo’yoglar yuzada tabiiy g'adir-budurlik
hisini  beradilar.  Laminatsiyalash  davrida  innovatsion
nanoqoplama butunlay geometrik qiyin PVX-profillarini qoplay
oladi va xuddi shunday shaklda qaytara aladi.

Bizning davlatda ham nanokompozit trubalarni ishlatishni
boshlashti: bu trubalar suv yetkazish, uyni isitish va gaz bilan
ta’minlash uchun ishlatiladi. Nanokompozit trubalar bir necha
barovar oldingi analoglaridan ko'proq hizmat qiladilar va
narhlari ham arzonrog. :

Beton va tosh uchun ko'riglovchi nanogoplama ularni
yuzasini tashqi omil lardan saqlaydi. Ko'p vaqt ifloslanishdan
asraydi va ashyoning to'ligligini saqlab qoladi. Bu nanoqopl.":{ma
asosan namligi baland bo‘lgan hududlarda foydalanilsa,
magsadga muvofiq bo'ladi.

6.2-rasm. G'isht, tosh plitkalar uchun nanoqoplamalar .

. : iy,

Umuman nanogoplamalar, bu kelajakdagi za{ngn‘e;\ ’

ekologik toza va har tomonlama yanada mu}«ztrm‘r':il.l chab
binolarni qurilishiga sababchi bo'ladigan ashyolar bo‘lishsa aj

emas.  Kelajakda, nanogoplamalar,  yanada 1‘k1015rr:rg
qurilishlarimizga foydali bo'lgan xususiyatlani bera olisha?
—— &1
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ishonib qolamiz va yanada go'zal binolar ana shu ashyolar
yordamida paydo bo'lishlariga ishonamiz.

Suvli lokni qanday sepiladi? Suvli lokni sepish juda nozik
jarayon. Unda belgilangan qoidalarga amal qilish talab etiladi.
Bitta noto’g'ri harakat natijani o’zgartirib yuborishi mumkin.
Yog‘och yuza albatta gruntovka yordamida maxsus ishlov
berilgan bo'lishi kerak. Buning uchun suv shimdirilgan yog'och
yuzasi yaxshilab silliqlanishi va quritilishi kerak. Bu lokni tekis
yuzaga sepish natijasida igtisod qilishga olib keladi. Silliglash
mayda qum qog’oz yordamida amalga oshirilishi tavsiya etiladi.

Bunday ishlov berish yuzani ko'zgu k
beradi,

.Agar yuza notekis bo‘lsa, uning kamchiligini berkitadigan,
yaltl.ramaydigan lok tavsiya etiladi, Agar yuza silliq bo'lsa,
yaltiraydigan lok bilan bo'yash tavsiya etiladi. Agar yuza oldin
!oklangan bo’lsa, avvalo unga mayda qumqog‘oz bilan yaxshilab
ishlov berilgandan keyin suvli lokni sepish mumkin llo?; [:,?Ul‘iﬂha
suvli lokni sepganda tarkibida organik eritmalar bo:lm; an toza
suvni ishlatish maqsadga muvofiq bo’ladi. Suyl lokni c%l‘i{ bih;l
ha‘rrf aljalashtil'ib bo‘Imaydi. Bunday lok tarkibida 109 gacha s;v
bo f:sh: ::nurnkin. Agar rang tusi o'zgargan lok ishlatilsa, uni
oldin o'zining tusi hosil bo’lgunicha yaxshilab aralashtirib’olish

abi silliq qilishga imkon

6.3-rasm. Suvyl; lok
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Shuni esdan chiqarmaslik kerakki agar lok bir necha marta
tayyorlanadigan bo‘lsa qurigandan keyin uning rangi turlicha
bo’lib qolishi mumkin. Shuning uchun bunday lokni bir marta
bo’yaladigan yuzaga yetadigan qilib tayyorlab olinadi. Moy
goldiglari mavjud vuzaga suvli lok sepilmaydi. Zarurat bo'lsa,
bunday yuzalar oldin yuvilib, quritilib, keyin lok sepilishi
mumkin. Shuningdek, xonadagi namlikning miqdori 50% dan
ko'p bo'lsa suvli lok sepish tavsiya etilmaydi. Chunki,
namlikning me’'yoridan ko’p bo'lishi, nugson paydo bo‘lisi:tiga
olib keladi. Lokni sepish jarayonida uning qalinligiga e’tlb(?r
berish talab gilinadi. Lokning birlashgan joylari qalinligi oshib
ketsa, uning rang tusi goramtir bo‘ladi.

Yog'och uchun lok qanday tanlanadi? =

Bunday qaraganda yog‘ochga lok tanlash juda Oddl?’ bo'lib
masala bo’lib ko‘rinadi. Lekin, masalaga bunday yondoshish xaftc?
hisoblanadi. Chunki, bunda uning bir qator nozik tomonlarini
hisobga olish zarur. Lok bu yuzani himoyalash uchu.n Tnaxsus
qoplama hisoblanadi. Himoya qoplamasi ishonchli bo'lishi uchun
lok tanlashda quyidagilarni inobatga olish kerak: ‘ .

1) Yedirilishga chidamlilik. Bu yerda yuzaning mma
magsadda ishlatilishiga e’tibor qaratilishi kerak. Aga.r yl.:zag:l
katta kuch ta’sir gilmasa, unda oddiy lok goplamasini qo lléfsh
mumkin. Agar bu pol qoplamasi bo'lsa, u katta kuchlanis
ta’sirida bo‘ladi va bu holatda yuqori darajadagi yedirilishga
chidamli lokni tanlash kerak bo'ladi. ‘ e

2) Hidlanish, Agar tashqarida joylashgan yog'och buy urlr; -
bo'lsa, ularni yogimsiz hid chigaradigan loklar bilan ham qf)iiclan
mMumkin. Masalan, poliefir, akril yoki poliure?an l[ok‘l.an.‘ -
9oplash mumkin. Agar loklanadigan yuza bim?nmg IC]IL.I (ll::msmr
bo‘lsa, unda amalda hech qanday hid chiqarmaydigan
asosidagi loklarni ishlatish qulay.
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3) Youg'inga chidamlilik darajasi, Bunda,' isl.1lc.3v ch'eriladigan
yuza ganday darajadagi harorat ta’sirida bo"lishlm blh.sh‘[ojz]’m.
Agar asosning yonib ketish xavfi ko'proq bo‘lsa, unda issiqlikka
bardoshli lokni tanlagan ma’qul. N

4) Lok tarkibidagi komponentlar miqdori. Hozirgi kund?
ikki turdagi loklar mavijud: bir komponetli va ikki komponenlth,
Bir komponentli lokning o'ziga xosligi shundaki, u.nmg
tarkibidan uchuvchan modda chiqib ketishi natijasida, ya'ni loif
qurigandan keyin himoya qatlami hosil bo‘ladi. Tkki kcn*tponentlf
lokning oziga xosligi shundaki, yerituvchi va qotiruvchi
kimyoviy reaksiyasi tugagandan keyin himoya qatlami hosil
boladi. Uning sifati bir komponentli lokka nisbatan ancha yugqori
bo'ladi. Bu asosiy omillardan birj bo'lsa,
omillardan yana biri yog'och
qaratish lozim. Masalan,
bo'lsa, boshqga
kelmaydi.

Lokning qurish va yaltiroq qatlam hosil qilishi har xil
bo’ladi. Tashqarida joylashgan yog'och
mo‘ljallangan loklar bir nechta me’zon
kerak: ultrabinafsha nurlardan himoyala
namlik va hk. Bino ichida
mo’ljall

xuddi shunday
jinslari turli-tumanligiga e’tiborni
bir yog‘och jinsining g'ovakligi ko'p

yog'ochga mos keladigan lok unga to'g'ri

buyumlariga
talablariga javob berishi
sh, haroratlar 0'zgarishi,
joylashgan yog‘och buyumlarga
angan loklarga esa bunday talablar qo’yilmaydi. Demak

yuqorida keltirilgan ma’lumotlardan ko’rinib turibdiki, yog‘och
uchun mo‘liallangan lokiarn; tanlashga jiddiy e'tibor berish
kerak,

Olovbardosh alyumosilikatli
haroratga chidaml; yelim  ashyol
kuydirishda uning

(yoriglarni by
0’tga chid

yelim, Aiyumosilikatli, yugqori
arni yelimlash va sementni
ichgi qoplama g'ishtlarni  ta’mirlashda
ash) qo‘llashga moljallangan, - Alyumosilikatli,
amli yelim noorganik hisoblanadi.
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ANQER-1600 yelimlovchi o'tga chid_am‘]i tayy?r ajai‘a_sf;mia
issigdan muhofazalovchi tolali ashyolz:rm e birll-athl.riI&d]ZE
yogqi qurilish konstrugsiyalarda o'tga chld'z;ml IST.;Fh:ia
himoyalangan ashyolarni metall goplamalar bilan qoplas
lsmat:?\i;.rnosﬂikatii, o‘tga chidamli yelim shimdirilgan yuqori
hamratii WASPER - 126b- bu mustahkz}m. ‘soplc;l ..i::zg
ashyolardan tayyorlangan velim plit.alar, gaz ?qln1|ning e::zwaua
m/s dan baland bo’lgan mex‘m;llkt‘lyzr?mhsh va yag
“hidamli ashyolarni biriktirishda ishlatiladi. . e
Lh]dqgji;f:l Ci‘widamli yelimning mumsimon.markaSI - E;?{I?nn\lﬁ
Ishchi harorati 1800°C. Ushbu velim yugori hfaroratga’ocrh:'ém.
sopol tolali va kremniyorganik qoglama as?ﬂg; tI‘né\r'O\U {_a:mr
Alyumosilikatli, o'tga chidamli yelim - J:I\Q R t o
o'tga chidamli yelimlovchi aralashma, 15::_0 .C harsra gocriShmadm
Noorganik asosli o'tga chidamli va birikuvchi q
taShk(l;‘tt;:r[e-:c,anr:.hidarnli, Alyumosilikat Slﬁmdin;g:.?km:;?;:
haroratga chidamli yelim - WASPE[? - 12b'. BH mlfaz i
tolali ashyodan tayyorlangan yelim plitalar, 8 N
bosimi 65 m/s dan baland bo‘lganda eroziyag
ashyolarni biriktirishda ishlatiladi. = Y

Nanotexnologiyalar haqida .hls t;\jano;opiamalami
qoplamalarining yangi xossalari. sl
bo'yoqehilikda nosil giluvchi moddalar bl‘mt e
qatlamlarida filtrlanishi natijasida hosil b.o lad; ou(ch;-aydi. L
bitumlaridan farglanadi, ammo oz m.!qd.or a[inadi.
bitumlari neftni organik sintez qilish nat}]amdat(;  oani

Termoplastik qatronlar asosid.agl _ 101;;:“ Perituvchilami
atsetonda  eritish yo'li  bilan olmach.l -1(ami ol it
bug'langanda parvarish gilinadigan qoplaﬁ:zmtida tez quriydi.
SOvuq holda moylangan loklardir va xona harotd

Bo'yoq
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Ushbu guruhning asosiy turlari perxlorovinil loklardir (HV). Ular
yuqori ob-havoga chidamliligi, mustahkamligi va elastikligi va

yuqori kimyoviy qarshiligi bilan qoplamalar hosil giladi.
Kamchilik - past issiqlikka chidamlilik. Ular transport vositalarini
ishlab chiqarishda faqat sanoatda, shuningdek, yog’ochni

pardozlash va rang berish uchun ishlatiladi. Perxlorovinil loklar

tarkibiga HCl va HS-76D kiradi. Ular rangsiz, 18-23°C haroratda

2 soat davomida quriydi.Yog'qoplamalari korroziyaga qarshi
xususiyatlarini yaxshilash uchun HCl loklar bilan ishlanadi.

.02mm sl.ikon i §

P aknil hng‘lamnli
- lateksli
€24 qorishma

,ﬂ]mm kealui](
shar
qatronlar asosidagi loklar
qurilish inshoot|

‘ ladi. Zah
r qisqa vaqt bo’lgan xon

6.4-rasm, Termoplastik

XC-76D loklari
ta’siridan himoya i
odam]

1ootlarini korroziyaviy muhit
arliligi sababli, bu loklar faqat
alarda qo‘llaniladi,
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So’nggi yillarda suvdan olinadigan akrilat loklar keng
tarqaldi. Qoplamalar yuqori gigiena talablariga javob beradi. Hidi
va organik erituvchilarning yo'qligi suv bilan loklarni ekologik
jihatdan sog‘lom gqiladi. Ular yog'och, gips va teri kabi elastik
materiallarda tashqi va ichki ishlar uchun ishlatilishi mumkin.

Qoplama xona haroratida 2-3 soat ichida va 90°C haroratda
15 daqiqada quriydi, ekologik jihatdan juda toza, ultrabinafsha
nurlanishiga va atmosfera ta’siriga chidamli. Qoplamaning tashr.;i
ko'rinishi: shaffof, yarim porloq yoki mot yuzasiga ega, rangsiz
yoki sirli organik pigmentlar bilan bo'yalgan, gimmatbaho
yog'och turlarini taqlid gilish uchun. Akril loklarni gqo'llash oson,
ammo gimmatrog.

& Nazorat uchun savollar:

I. Termoplastik qatronlar asosidagi loklar qanday yo’ bilan
olinadi? .

2. Yog' qatronli loklar necha navda ishlab chiqariiad‘l?
Qatronlar loklarini nechta guruhga bo'lish mumkin?
Pigment nima?

Beton uchun pigmentlar nima?

Suvli loklar qanday surtiladi?

Yog'ochga lok qanday tanlanadi? _

. Lok-bo’yoglarni belgilash (markalash) nima?

9. Qukunli bo’yoqlarning ekologik afzalliqlariga tushuncha
bering.

00: =1 @ thoko b

10.Issiglik saglovchi va energiya tejamqor  yangt avlod
bo’yoglari.

I1.Nano-bo’yoq qoplan*lalpriiskiqbolini izohlang. e

12.Plastik  oynalashgan qompozit armaturalar  haq
SO‘zlang,

13.Suvli lokni qanday sepiladi? .

14.Yog och uchun lok qanday ta nlanadi? gui
DARSLIK o



§7. LOK-BO'YOQ MAHSULOTLARINI
O’ZBEKISTONDA ISHLAB CHIQARISH
TEXNOLOGIYASI

Reja:
7.1. O‘zbekiston bozorini qurilish-sanoat lok-bo'yoq
materiallari bilan ta’minlash

7.2. Sifatli xom ashyodan foydalanish va tashqi bozordagi
o’rni

7.3. Zamonaviy bo‘yoqlarning murakkab tarkibi
74. ]86‘6 yilda Adolf Bayer «bo’yoglar giroli» ni o‘rgangani
mineral bo'yoglar, kataforez tuproq, germetiklar, 1
Tayaoah égruntov.ka]ar, avtomobil emallari va loklari, suyv dispersli va

t E‘II(OI:EIUV'[HS&.CI bo'yoqlari, emallar, parket loklari, yelimlar,
iboralar: | 1@51q1 va ichki bezatish uchun materiallar, yog’och uchun

himoya qoplamalar i
» yaxtalar uchun yaltirae: irilga
arket loki, mebe} lok valtirilean, e

b c2I4 '311 oldm,‘ yani 1999 yil aprelida “Uzdong Ju Paint Co”
ravodining rasmiy ochilishi bo‘lgandj, Qo’shma korx biy
Koreyaning “Dongju Industrial Co : el
O’zbekiston tomonidan .

s0'z va

e Ltd.” kompaniyasi va
’zavtosanoat” A F i :
shartnom;: . - J  o'rtasidagi
eﬁ;hda ?;g? muvofiq tashkil etilgandi. Ishlab cl'liqarishnictashkif
leherc 4 angal? mac!sad ~ bu O’zbekiston avtomobil sanoatini
{'a'minlﬁsliI v?ege;::c]l::n[ Vﬂb yuzani tayyorlash vositalari bilan
: ~PEKISton bozorini qurilish ;
materiallari bilan ta’minlashdir RS seiloat ol bl

Bugungi  kund
a  korxons: s ; :
materia]larining barch Na  assortimentida lok-boyoq

: a turlari — il o
xildan ortig mahsulot shu:'m d :unhsh va ta'mirlash uchun 80
: s ingde : [
mavjud bo'lib, ular 8dek maxsus maqsadli mahsulotlar

urli s i
barqarorlik bo'yic] ! sharoitlarda foydalanish uchun sifat va
Yicha barcha t'aiab]m-g;. javob beradi. 20 yil

davomida kom :
paniya tomonidan 1300
ili F RS £ ¥ 0 : ' i "
qurilish bo yog'i ishlab chigarildi, i g
85
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“UzdongJu Paint Co” QK “GM-Uzbekistan” AJ] uchun
avtomobil lok-bo'yoq mahsulotlari: germetiklar, boshlang’ich
qayta ishlash uchun materiallar, gruntovkalar, avtomobil emallari
va loklarning rasmiy yetkazib beruvchi sanaladi. Sifatli xom
ashyodan foydalanish, ishlab chiqarishning koreys texnologiyasi
va xodimlarning professionalizmi kompaniyaga sifatli mahsulot
ishlab chiqarish imkonini beradi.

Bundan tashqari, ishlab chiqarishni diversifikatsiyalash
maqsadida 2016 yilda kompaniya tomonidan bolalar va kattalar
uchun sport poyabzali ishlab chiqgarishi o’zlashtirildi.

2018 yil iyunda kataforez tuproq ishlab chigarish sexi ish
boshladi, uni qayta ishlash sanoat ishlab chiqarishida murakkab
kimyoviy jarayon sanaladi va po‘lat konstruksiyalami
korroziyadan himoyalashni ta’'minlaydi. Bu yuqori samarali
jarayon  bo'lib, yo'qotishlarni  minimallashtirish tufayli
sarflanuvchi materiallarni tejash imkonini beradi, hatto noorginal
detallarning ham xizmat muddatini sezilarli uzaytiradi.

Zavodning ishonchli sherik sifatidagi obro‘sini “GM
Uzbekistan” AJ, “MAN-Auto Uzbekistan” QK, “SamAuto” MChJ,
“UzAuto Trailer” MCh], “«Chirchiq Aviatsiya Ta'mirlash
Zavodi»” DK, “Toshkent qgishloq xo'jaligi texnikasi zavodi” AJ,
Hunday Engineering and Construction, Wooju Constructi.on,
Enter Engineering Ltd va boshqalar kabi kompaniyalar bilan
uzoq muddatli va samarali hamkorligi tasdiglaydi. :

Ichki bozordan tashqari, kompaniya mahsuloti bugu.ngl
kunda Rossiya, Ozarboyjon, Qirg'iziston, Qozog'iston, Ukraina,
Janubiy Koreya, Tojikistonga eksport gilinmogda. X

“Uzdong Ju Paint Co” QK 20 yilligi munosabati bilan
Zavodda “Korxona — bizning g'ururimiz!” shiori ostida tantanali
tadbir tashkil etilgan. )

“UZKABEL” AK qo‘shma korxonasi 2007-yilda
Savdo belgisi ostida lok-bo'yoq mahsulotlari ishlab

nHAYA'I‘"
chiqarish

[ro—
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bo'yicha o'z faoliyatini boshlagan bo’lib, bugungi kunda lok-
bo'yoq mahsulotlari ishlab chiqarish sohasida yetakchi
kompaniya hisoblanadi. HAYAT brendi suv dispersli va
dekorativ fasad bo‘yoglari, emallar, parket loklari, yelimlar,
tashqi va ichki bezatish uchun materiallar, yog’och uchun himoya
qoplamalar va boshqalarni oz ichiga oladi. Zamonaviy uskunalar
va yuqori malakali ishchi odimlar soni yuqori sifatli mahsulot
ishlab chiqarishni ta’minlaydi. Ishlab chigarish uchun barcha
zarur talablarga rioya qilgan holda, kompaniyamiz ishlab
chiqarilayotgan mahsulotlarning ishonchliligi va yuqori sifatini
hamda xalqaro standartlarga muvofiqligini kafolatlaydi.

7.1-rasm. LOK PF-283 (GOST 5470-75)

Quritish vaqti -
g/mg, Saqlashning k
U yugqori porlash va suvga chid
yog'och va metall yuzal

36 soat. Iste'mo] - sirt

turiga garab 70-75
afolat muddati—120y. S

. amliligiga ega. Bino ichidagi
arni qoplash uchun mo’lja]langan .

Yaxtalar uchyp yaltiragan ok T

Keyingi lok gatlami avvalgisi to’liq quritilganidan keyvin
go'llanilishi mumkin. Sirt ishlashga tayyor -5 kun ichic.:la. .

Qoplamani quritganda, qoralama va to'g'ridan-to'g'ri
quyosh nurlaridan saglaning. Bir qatlamli qoplama uchun lok
iste’'moli — 80-120 g/m?. Kafolat muddat saqglash —12 oy .

Dengiz kemalarining yog'och gismlarini loklash uchun
mo’ljallangan. Lok ichki va tashqi makonda Ii.shiatilacjhgar?
yog'och yuzalarni loklash uchun ishlatilishi mumkin. Lolf, ilgari
alkid va alkid-uretan qoplamalari bilan bo‘yalgan 51rﬂ:cn.‘g.a
qo‘llanilishi mumkin . Qoplama yuqori ob-havoga chfdamlflfg{,
toza va dengiz suvining uzoq muddatli ta’siriga c‘hldamhhgh
yeyilanishga, chizishga, zarbaga va boshqa mexanik yuklarga
mukammal darajada bardosh bfmdjl.-w‘j

Original EI""'m’r S

Nitrovarnish yaltirilgan Ts 05755737-023:2014 .

tegish «uchun quritish vagqti - 1 soatdan os-hm‘ayd.l. i

Bir qatlamli qoplama uchun lok iste’moli, sirtning chang
yutish qobiliyatiga qarab - 120-140 g/m*.

Kafolatli saglash muddati - 12 oy. cat

Yuqori chic?amli}ik bilan dekorativ va l’.lil'!:loya fl(fPlE‘Ta-:Elf
yaratadigan tez quriydigan bo'yoq materlap. (.Qatt.;q Os d\:.tda
deyarli rangsiz tez quriydigan plyonka hosil qiladi. h]atiladi’.
Nitro-laklar yog’och mahsulotlarini loklash uc}1un is s
Qoplama benzin va minerallarga chidamli - yog'lar, cheklang

i 2 05755737-023:2014 Suv o‘tkazmaydigan .

_)ff’mhmasdan quritish vaqt; - soatdan oshmaydi ree =

9i) 5 £ Z T o1
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TECHNE! >
Yaltirilgan parket loki Ts 05755737-023:2014
Quritish vaqti - 6 soatdan oshmasligi kerak.

Keyingi lok qatlami ayval
qo’llanilishi mumkin, Qo
keyin erishiladi.

Qoplamani quritganda, qoralama va to’g'ridan-to’g'ri

quyosh nurlaridan saqlaning. Bir i
quyosh; E ; qatlamli goplama uchun lok
iste’moli 80-120 g/m? ni tashki] qiladi. =

Kafolat muddat saqlash~12 oy .

Mebel lok yaltirilgan Ts 0575
Parket polla rini,
Yog'och panelli deyor

5737-023:2014

shuningdek, deraza rom]

ishlatifadigan bkt Vayshlfﬂ?r va ichki va tashqi makonda
S : og’och zalarni

mo'ljalla e Yuzalarni Joklash uchun
jallangan. Lok, ilgari alkid va alkid-uretan bo'yoglari va

loklari bilan b
kla yalgan sirtlarga qollanilish; i
oyib bardosh beradi asinma va cﬂizi;;:“hsm Uh

(20 = 2)°C harg
ratda i z ;
soatdan oshmaydi, Bjy L]atla}r}r?plShmanan’ TR R

Ii qoplama uchun lok iste’moli,
92

ari, eshiklar,

I
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gisi to'liq quritilganidan keyin
plamaning maksimal qattiqligi 5 kundan

sirtning profiliga va changni yutish qobiliyatiga qarab, 120-140
g/m2 ni tashkil giladi.

Kafolatli saglash muddati - 12 oy.

Uyda mebel va yog'ochdan yasalgan buyumlarni pardozlash
uchun, keyinchalik parlatish yoki parlatishsiz ishlatiladi:
Dekorativ effektga erishish uchun MDF va qattiq yoki
shponlangan yog'ochdan tayyorlangan mahsulotlarni astarlash
va tugatish uchun mo'ljallangan. ,

Quritgandan keyin himoya, dekorativ yoki maxsus texnik
xususiyatlarga ega bo’lgan shaffof bo'lmagan qattig qﬂ.)plama‘lar
hosil qgiluvchi loklardagi plomba bilan pigmentlar yoki ularzung
aralashmalarining suspenziyalarini o'z ichiga olgan bo'yoq
materiallarining bir turi. Qoplamalar turli xil to’gimalarga egn
bo’lishi mumkin va porlog, mot, moire bo’li§hi mumkmt
shuningdek rang va yorqinligi bilan farq giladi. Ema)fllm.'m
tayyorlash uchun ishlatiladigan lok turiga qarab, ular moy, alkldt
qatron, akril, nitroselyuloz, bitumli bo'linadi. Qatr.onlar turi
bo'yicha polimerizatsiya qatronlaridagi emallar va polikondensat
qatronlaridagi emallar ajratiladi. _ R

Yog'emallari pigmentni quritadigan yog' bll?n E-rl!:lb on::
va yog'li lok bilan suyultiriladi. Yupqa loklar lCh‘k.l.ISl‘l uchun
ishlatiladigan emallarda, yog'li loklar - tashqi ish 1116 tl::
emallarda mavjud. Yog'emaliga asoslangan qoplamalar e. ;S 1;
suvga chidamli, ammo yeyilanish bardoshli va nurga.chl Tmh
emas. Ular pollarni bo'yash va yog'och mahsulotlarni goplas
uchun ishlatiladi. ;

Alkid emallari emal ishlab chiqarishning 70% gacha. Ichki
ishlar uchun emallar - GF-230, PE-233 - mebel dgragai;shlslﬁ
metall buyumlarni bo‘yash uchun ishiatiladi. Zarmn‘md }'(:da
uchun PF-266 emalidan foydalaniladi, bu Yetarh -a';a]h i
qattiglik va yuqori suvga chidamliligi bilan ajralib turadi. azi;{a
foydalanish uchun emallar - Penta-ftalik va boshqalar aso
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yaratilgan PF-115, ML-152 alkid loklar, elektro bo‘yash uchun
mo'‘ljallangan  maishiy texnika, avtoulovlar, mototsikllar,
velosipedlar, bolalar aravalari. Alkid emallari qoplamalarda ular
elastik, ob-havoga chidamli, bardoshli va yaxshi dekorativ
xususiyatlarga ega.

Qatronlar emallari tabiiy, polimerizatsiya va polikondensat
gatronlariga asoslangan bo’lishi mumkin. Emayllarni ishlab
chiqarish uchun rozin va bitum kabi tabiiy qatronlar ishlatiladi.
Masalan, rozinli loklar yog'li loklar deb tasniflanadi, chunki
ulardagi avvalgi plyonka quritadigan yog’va rozin tyurevlerinin
aralashmasidir. Xlorli polietilen, floroplastik, neft, perxlorovinil,
vinilxlorid -~ kopolimerlari va akril emallari polimerizatsiya

qatronlariga asoslangan. Emayllaring asosi kremniy organik va
poliuretan qatronlari bo'lishi mumkin.

Qatronlar  emallari kimyoviy
yonmaydigan qoplamalarni beradi,
chidamliligi va quritish muddati bilan
emallarini tabiiy quritish uchun standart
Qatronlar emallari fagat sanoatd
ishlatiladi.

5 O[jlg::osbl;Ll;c;n]i:Telx1]ari juda yuqori ishlash Xxususiyatlariga
o shili, ’ob—l_1fw(.)ga chidamli va salbiy havo
mebe; A yuzaga f{?“amllshl mumkin. Poliuretan emallari
= n.\]f(a mf?ryerlarfn bezash.uchun ishlatiladi. Ular chizish va
eXani . sh:kastlamshga chidamlj, kimyoviy va issiglikka

chndasmh yudqori quvvatli qoplamalar hosi] qiladi).# t !
va ast;lrv?sjj;gﬂ::n]g-;ﬂ; . qatronlari suvga asoslangan emal
bilan suyultirilgan q?-rrl-m uchun ishlatilad Organik erituvchilar
va emal ish{al:% cl g I ffa] qatronlar ichki ish uchun macun, astar
iqlim sharoitida, oLy llshda qo'llaniladi. Pentaftalik — mo'tadil
FERC ) Iq_ 1a\:oda ishlash uchun mo’ljallangan emal
in. Quritadigan yog'lar, loklar, emallar, astarlar,

va ob-havoga chidamli
ammo past issiqlikka
farq qiladi (poliuretan
quritish vaqti 36 soat).
a va fasad bo'yoqlari sifatida

94

—1

DARSLIK

issig va sovuqda quritadigan macunlar alkid qatronlaridan
quritiladi. . : .
Bo'yoq va loklar bozorlarida quyidagi alkit aSOSdc?gl
o'zgartirilmagan loklar va qatronlar markalarini uch'rahsh
mumkin: - qatronlar - VPFL-50, FK-135, FK-42, PGF-SIN-34; -
loklar - PF-060N, PE-060V, PF-053N, PF-053V, GF-01, GF-019, GF-
046, GF-072, V-Ep-0179 va boshqalar. ‘
Pigmentlar. Yuqori dispersivali rangli kukurllar.ml? Suv,
plyonka hosil giluvchi moddalar ularni eritmaydi. Pigmentlar
asosan ishlatiladi dekorativ maqsadlar, bo‘yoqlarga, astarlarga,
shuningdek emallarga rang va yorqinlik berish ud‘wnA B‘und:’an.
tashqari, pigmentlar yakuniy mahsulotga ta’sir q11uf*ch1 ba 2
foydali xususiyatlari bilan ajralib turadi: nurga chldaml;lfg!,
kimyoviy va ob-havoga chidamliligi, namlgnuvclm.n.hg}.
tarqalishi, yog'ga chidamliligi, vashirinish kuchi, knsFal I'E.IZI|IS.}'I;;
plyonka hosil qiluvchi moddalar bilan o'zaro ta'sir o'tkazis
qobiliyati. v MU 2
Bo‘yoq va loklar pigmentlarini (LKM) kelib chigishi bo’y
sintetik va tabiiy, kimyoviy tarkibi bo’yicha esa organik va
noorganik deb ajratish mumkin. .
gAnorganiklpigmentlarga titan dioksidi, Tux 01-:51(1.1, lltOP‘r’:
(oq rang beradi), ocher (sariq rang berad}), tﬂf{“‘ az':il}’
ultramarin (ko'k), qizil qo’rg’oshin, to’q sariq to), muml%"a (Clld k,
mis boshi, xrom oksidi (yashil) kiradi. Ko'rib turganngizces
noorganik pigmentlarning aksariyati krist.alli tuzilishga ega
bo’lgan metall tuzlari, oksidlar, giclroksidlardlr.
Organik pigmentlar orasida ftalosiyani'n,
pPigmentlar, diazopigmentlarni ajratish mumkm.h s
Ba'zi pigmentlar bo‘yoq va loklarga 4o shimcha e
Xususiyatlarni berishi mumkin. Masalan, bo'yoq AT e
Mmetall pigmentlar bilan yetarlicha katta to‘ldirlslj bll.ar;qﬁr;: s
elekir o'tkazuvchan va issiqlik o'tkazuvchan bo'ladi. Bo'yeq

antrakinon, azo

a foydali
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lok materialini sink changiga toldirganda, u protektor astar
sifatida ishlatilishi mumkin.

To‘ldiruvchi. Dispersion muhitda erimaydigan qurug
noorganik moddadir. Ular pigmentlarni tejash va bo'yoq va
loklar (LKM) narxini pasaytirish uchun qo‘shimcha moddalar
sifatida ishlatiladi. To’ldirgichlar faqat shaffof bo'lmagan bo'yoq
va loklarga (primerlar, emallar) kiritiladi. Pigment-plomba
tizimini  to'g'ri  tanlash  bilan bo’yoq  materiallarining
xususiyatlarini yaxshilash mumkin. Bo'yoq va loklarga ma’lum
bir yopishqoqlik berish, quyishni yaxshilang, pigmentlarning
idishning ~ pastki qismiga tushishini oldini oling, tayyor
qoplamaning mustahkamligi  va ob-havoga chidamliligini
oshiring.

To’ldiruvchi moddalar sifatida talk, slyuda, dolomit, bo'r,

barit, kalsit, kaolin ishlatiladi. Bilan eng ko'p ishlatiladigan
plomba moddalar yuqori daraja

eriydigan aralashmalarnin

yogming past singishi,
Bo'yoq sifatida ishlatilg

qora edi. Tebesir va oxra ta

oqlik, dispersiya, suvda
g pastligi, qattigligi pastligi, zichligh

an birinchi rang beruvchi uglerod
; _ hminan 30 ming yil oldin ma’lum
Eilgl?taﬁ::zsin 6 ”"i“g yil l‘t_*tuqaddam rass%n{lar malaxit, lapis
Miloddan avval{ fi”i Piglment sifatida ishlata boshladilar. V asrda.
momiq ham t](%s}:ill 14783 0q qo‘rg‘oshin, qizil qo’rg’oshin v
yordamida yaratile gan. Dastlab, chizmalar faqat pigmentar
Keyinchalik birik 5an - mayda ezilgan qattiq rangli moddalar

iriktiruvchi moddalar (hayvon qoni, tuxum sarig) -

bi£ rallgl:ll I'li Shull Iy a natto
las Vi I y ; qlllb 0|d|k- Yu[,lab v :

barchasi mine ~ngacha saglanib qolgan - va bulamin
arning chidamliligi bilan bogliq. Tabily

pigmentlarnin .
8 keng guruhi oxra (yunoncha «ocher» - «xird™

«sarg’ishy)
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Bo’yoqning kimyoviy tarkibi gidratlangan (kimyoviy
tarkibidagi suvni ham) temir oksidlarini (Fe:0s H20; Fe:0s 3H:0)
o'z ichiga oladi. Kalsinlanganida, oxra kristallanish suvini
yo'qotadi va pigment qizil rangga aylanadi. Hozirgi kunda oxra
kauchuk, tsement, qog'oz plastmassa ishlab chiqarishda
qo’llanilmoqda, ammo ular asta-sekin sintetik sariq temir oksidi
pigmentlari bilan almashtirilmoqda.

Agar bo'yoq tarkibida marganets oksidi bo'lgan minerallar
mavjud bo‘lsa, unda hosil bo'lgan bo‘yoq mavjud Jigarrang
rang(esda tuting, kaliy permanganat uzoq vagt turganda,
marganets oksidi MnO: borligi sababli asta-sekin eritma jigarrang
bo‘ladi). Ushbu pigmentlar umber deb nomlanadi. Pigment to’q
qizil- qizil qo’rg’oshin alyuminiy silikat va kvarts aralashmalari
bilan temir (I1T) oksidi. Qizil qo’rg‘oshin nurga chidamli universa.l
pigmentdir, shuning uchun u yog'och va metall buyumlarni,
shuningdek tsementni bo’yash uchun keng qo'llaniladi. . .

Qadimgi davrlarda tabiiy ko'k mineral lapis lazuli .(_vokl
lapis lazuli) Na3Ca3S oltindan gimmatroq edi. Ushbu ingichka
kukunli toshdan olingan bo’yoq ultramarin deb nom}anga.n.
Keyinchalik, kaolinni natriy karbonat va oltingugurt (yoki }1atr|}*
sulfat va ko'mir) bilan eritib, sun’iy ultramarin olingan.
Ultramarinli bo'yoqning kimyoviy tarkibi: NasAleSisOnS. .

Yana bir tanigli sintetik mineral bo'yoq — bu 1704 _}"lda
birinchi marta olingan Prussiya ko'k K.Bohemiya Yo =
ataladigan mineral augit (Ca, Na) (Mg, Fe**, Fe.", -’?L T'}_ ()
A1):04] uzoq vaqt davomida yashil pigment sifatida ishlatilgan.
Keyin ular xrom oksidi () va uning gidratiga.l’asos:}angan
bo'yoqlarni tayyorlashni boshladilar. 30-yillarda oghnhsh bilan XX
asr  ftalosiyaninlar xrom bo'yoqlari dﬂ)""‘_rh ; ]
almashtirildi. Oq pigmentlar barcha zamonavly boyoq!ar;lﬂl“lf
60% dan ortig'ini tashkil qiladi. Ular nafaqat oq rangda,. t?da!
boshqa ranglarda ham bo'yoq va loklar ishlab chiqarisics

ular bilan

e
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shuningdek plastmassa, qogoz, qurilish materiallari, keramika va
boshqalarni ishlab chigarishda qo’llaniladi.

Qadimgi davrlarda oq qo’rg’oshin keng ishlatilgan - asosiy
qo’rg’oshin karbonat 2PbCO:; Pb(OH).. Ko'p asrlar da\*omid'a.
odamlar qo‘rg’oshinning toksikligi to’g‘risida hech narsa
bilishmas edi, shuning uchun oq qo’rg‘oshin hatto ba'zi tarkibiga
k‘iritilgan kosmetika. Endi qo'rg’oshin oqi deyarli tolig
l]taﬁiumdioksit sink oq (sink oksidi), litopon (sink sulfidi va
b.‘:‘lfly sulfat aralashmasi) bilan almashtiriladi. IN badiiy bo'yoqlar
plgl‘ne‘ntlal'da[‘l ham foydalanish mumkin, chunki ularning; narxi
yuqori  (kobalt bo'yoglari) yoki toksikligi sababli keng
qo'llanilmaydi (masalan, kadmiy va simob sulfidlari). p
k"ﬁxlz;%mf;;:a:r}i sabzavotli yopishtiruvchi moddalar (bug‘doy
o »(lof strin va boshqalar) bilan aralashtirib, akvarellar
- incha akvadan - «suv») - suv bilan suyultirilgan
oyoqlar. Agar pigment yopishtiruvchi lash ran
q{J’ShiISﬂ, bo')roq qatlami zich be’ .l S ,Oq ‘.g
guash deyiladi (italiyalik £810q bo'ladi. Banday Bojyoqaiss

Vogoryo o ik guazzodan —“suvi bo'yoq')

o'simlik

o - . moylari yoki sintetik qatronlar
e 1);;,’05:2;?(&. Qadimgi davrlarda mineral bo’yoglardan
L ol va h.ayvcmot manbalaridan ~ olingan
B b“gd oy@}am!gan. Ular ko'proq soyalarga egd
ishlatilgan itshulcnuf:hlhd“-' S']fatida P -
o Ekstrakﬂz :ar}ialat:,. 1z;.’|’-ar0n, ko’k, mignonette, eman
: Qadimgi Rim i
sq.lohrang O'rta yer d
o‘lmdi. Salyangozlar e
singdirilgan. Havo
bo’ldi, To'g'ri, bu
patritsiyalar

zoc%agonlarini11g sevimli  bo’yoqlari

—E?:'ngl_zn mollyuskasi ignasi bezlaridan qazib
l_&l, ga‘n va to'qima hosil bo‘lgan sharbat bilan
asirida bu sharbat binafsha rangga €8

rangdagi matodan ik i qat
chun mavuq ed | an tikilgan kiyimlar fad

mingdan ortiq mollyuskalarn; g bo'yoq olish uchun 8
= alarni qayta ishlash kerak edi. Karmin
G —_

o anetl 1K

qo'ng'izidan ajratib olingan karmin bo’yoq (kokineal) ham yugqori
baholandi. 200 ming xato faqat 1 g bo’yoq berdi. Hindistondan
Evropaga yana bir bo'yoq, indigo keldi. Dastlab u indigo
barglaridan olingan. 100 kg barglardan 3 kg indigo chiqdi.

XIX asrning ortalarida «anilin gizib», yoki fuchsin (qizil
fuchsi gullari nomidan) sintez gilish mumkin edi. Dikloretan
CH:CI-CH:Cl bilan anilinning C:HsNH: yopiq trubkasida
qizdirilganda, ipak va junni bo’yaydigan gizil moddaga ega
bo'lindi.

Shu bilan birga, keyinchalik chagirilgan qizil-binafsha rang
moddasi olingan harakatlanmogq (frantsuzcha movutdan -
«mallow») mallow gullari rangiga o'xshashligi uchun. Mauinni
sanoat ishlab chiqarishi anilin bo‘yoq sanoatining rivojlanishining
boshlanishi edi.

1857 vyilda ingliz kimyogari Piter Griss tomonidan
diazotizatsiya reaktsiyasi kashf etilgandan so'ng ishlab chiqarish
boshlandi azo bo’yoglar - organik bo’yoglaring eng ko'p sonli
Klassi. Griss aromatik aminlarni qayta ishlashda topdi azot
kislotasi beqaror diazonyum tuzi hosil bo'ladi va uning ba'zi
birikmalar (fenollar, aromatik aminlar) bilan ozaro ta’siri
natijasida rangli mahsulotlar paydo boladi: ammo bo'yoglarni
sanoat sintezining ta’sirchan yutuglariga qaramay, indigo hali
ham an’anaviy tarzda olingan - o'simlik xom ashyosidan.

1866 yilda Adolf Bayer «bo'yoglar giroli»ni o'
boshladi. U ushbu moddaning molekulyar tuzilishini 80-‘ ”
O'rnatishga muvaffaq bo’ldi. Uning laboratoriya S-E“tez_'m
o'rnatish va fagat XIX asr indigoning 90-yillarning oxirlarida
sanoat ishlab chiqarilishi boshlandi.

XX asrning boshlariga kelib. 1
bo')ﬂ'ﬂqlar olingan. Afsuski, bugungi
chiqarilishi atrof-muhitni eng ifloslantir
bo'lib qolmogda, shuning uchun hozir tadqiqot

ganishni
)rillarda

200 dan ortiq sintetik organik
kunda ularning ishlab
uvchi narsalardan biri
shlari bu sohada

¥
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ular yangi bo'yoqlarni qidirishga emas, balki allagachon ma'lum
bo'lgan texnologiyalarni takomillashtirishga qaratilgan.

Zamonaviy bo'yoglarning tarkibi murakkab. Bo'yoq
tarkibiga rang beruvchi pigment va plyonka hosil qiluvchi
moddadan tashqari, erituvchilar, suyultiruvchilar, quritgichlar
(bo'yoq va lok materiallarining qurishini tezlashtiradigan
moddalar) va boshqa yordamchi komponentlar kirishi mumkin.
Plyonka  hosil  qiluvchi  vosita turiga qarab bo’yoqlar
quyidagilarga bo'linmaydi: yog'li bo‘yoglar, emal bo‘yoglari,
emulsiya bo’yoqlari va chang bo’yoqlar,

® Nazorat uchun savollar:
1. XX asrning boshl
bo'yoqlar olingan?
) 2.. Adolf Bayer «bo’yoqlar giroli»ni nech
o'rganishni boshladj?
3. Qadimgi Rim zodagonl
rangda bo’lgan?
4. Bo'yo
Fea0: 31,0

ariga qanchadan ortiq sintetik organik
anchi yildan boshlab
arining sevimli bo’yoqlari qanaqa

c!ning kimyoviy tarkibj gidratlangan ((Fe:0s H:O;
Nimalarnj o'z ichiga oladi?
5. O'zbekiston bozorini

materiallari bilan ta'minlash,

6. Sifatli xom ashy . ;
G m ashyodan foydalanish va tashqi bozordagi orni

qurilish - sanoat lok-bo'yoq

7. Zamonaviy be' ;
8 Qatronhrnglfoqlammg tarkibi murakkabligi qanday?
’ dbemallari nj Syt .

Nimaga asoslangan bo’lishi mumkin?
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§8. LOK-BO'YOQ QOPLAMALARNING MEXANIK
XUSUSIYATLARI

Reja:
8.1. Bo’yoqning kimyoviy qarshilik xususiyatlari
8.2. Qoplamant davolash rejimini o‘rganish .
8.3. Lok-bo’yoq qoplamalarning mexanik xususiyatlar

elektr izolyatsiya giluvchi, lyuminestsent, issiglik ko'rsatkichi, :
Tayanch | issiqqa chidamli, benzin va yog'ga chidamli bc.)"yoq va I?]f !
so'zva | qoplamalari, kuchli ushlash (yopishqoglik), eg‘;hsh va ta’sir |
iboralar; kuchi, namlikka chidamliligi, ob-havoga chidamliligi,
murakkabligi dekorativ xususiyatlar.

Bo'yoq — mahsulotlar yuzasiga surtilgan ¥ b‘_)’yoq i+
loklarning plyonka hosil bo'lishi (qurishi) natl_la?]da ho_s.'lf
bo'ladigan qoplama. Bo'yoq va lok qoplama_larlﬁmg asosiy
maqsadi materiallarni yo'q qilishdan himoya gilishdir (rpasalery,
metallar - korroziyadan, yog‘och - parcl'lalanis.hdan) \a
mahsulotlarni dekorativ qoplash. Bundan tashqfu'l, maxsus
magsadlar uchun bo'yoq va lok qoplamalari mav]!']d__‘ slgksr
izolyatsiya qiluvchi, lyuminestsent, issiglik ko rsatkichi, issiqqa
chidamli, benzin va yog’ga chidamli va bosh‘lalér'_

Bo'yoq xususiyatlari bo'yoq va loklar tarkibi (
qiluvchi moddalar turi, pigmentlar va boshqalar).

plyonka hosil
shuningdek,

ko'p  hollarda bir necha qatlamlardan iborat b{;:Lgcia;:
qoplamalarning tuzilishi bilan belgilanadi. Bo'yoq “'T oqlik)
uchun eng muhim talablar — kuchli ushlash (yepishqeq

alohida qatlamlarning bir-biriga, pastki qatlam {?sa sriﬁffiratfta;
qattigligi, egilish va ta’sir kuchi, namlikka c‘mdam l?i;ratlar
havoga  chidamliligi, murakkabligi ~dekorativ - XUST® - a6sh
(shaffoflik yoki yashirish kuchi, rangi, yorginligi darajash
vVa boshqalar). :
Sirtni bo‘yashda katta ahamiyatga €ga HIURG i
bor. Nisbatan yopishqoqlik viskozimetr yordanuda
DARSI 1k
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Bo'yoq va loklarning shartli yopishqoqligi ~ bu kalibrlangan
nozul orqali ma’lum miqdordagi materialning soniyalarda
uzluksiz ogishi vaqti.

Eng muhim texnologik ko‘rsatkich kuchni yashirish bo'yoq
va lok materiallari, bo’yalgan sirtning T m? uchun bo‘yoq va lok
materiallari iste’'molini tavsiflaydi. Ushbu ko‘rsatkichning
qiymati uning iqtisodiy samaradorligini belgilaydigan bo’yoq va
lok materiallari qatlamini qo'llashning bir xilligini belgilaydi.

. Ya.shirish quvvati pigmentning optik xususiyatlariga, uning
dispersiyasiga va biriktiruvchi moddadagi hajm
konsefﬂratsiyasiga, shuningdek, bo’yoq va lok materialining
E::]Iags'_‘ daraja.ls‘{ga bog'liq. Plyonka hosil giluvchi vositaning
kim}’ v!y tarkibi .va ‘rangi, biriktiruvchi moddasining fizik-

,y?w}f xossalari, erituvchi turi va boshqalar ham yashirish
qoblflyatlge_: sezilarli ta’sir ko'rsatadi. Ammo yashirish kuchi
asogag E:Dd” bofl_gaﬂ optik hodisalar bilan bog’liq film.
dekorac;i)\ioqu:lzltff?ldan-keyi‘n hoslil oo'lamn gpplamia iniche

o oo unktsiyalamni bajaradi, Oddiy qilib aytganda, u
taglikning  sirtin; (qoplash qobilivati Y 9§ BB ’
kelishi mumkin  bo'lpa : liy?h] ostiga yashirishi, yuz'a.ga
himoya qilishi va vigua cqpn e (2 Silardan  (chidamlilil)

A qulaylikning zarur darajasini (dekorativ

effekt) ta’minlashi
kt) te : kerak. Ayng i * bof i
ma’lum sharoitlarda Foydalan)i}srlm v Bt e

Quwvatni yaghirigy b1 Ut'_‘.hl.ll"l yaroqli[iginianiq]aydi...
ob’ektiv taqqoslash imkonin; o '_Sf&‘ molchilar xususiyatlar!ﬁl
Xususiyatiaridan biricys o1 e 184N Materialning eng muhim
kompaniyalarinin, "; rurlixil ranglar. Ko'pgina G'arbiy Evropa
mos keladi, Linga %n:na }?ulotlari 15O 6504/1 xalqaro standartig?
bilan qoplanishi mun‘:z‘lq doplama darajasi bir litr bo'yoq (m/)
holda, bo'yoq qora v In bo lg.an maydon hisoblanadi. Bunday
bo'yalgan substratn; A 0q chiziglar yoki kvadratchalar bilan

ANINg 98 foizini qoplashi kerak. Uchinchi
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mamlakatlar ishlab chigaruvchilari o’z mahsulotlarini yashirish
qobiliyatini aniqlashda nimani boshqarishi aniq emas. |

Ko'pincha bo’yoq bilan o'ralgan holda, tarqalish darajasi
emas, balki iste’'mol (m?/p, m¥/kg yoki hatto g/m?) ko'rsatilgan.
Ushbu parametr sezilarli darajada kamroq aniqlanadi, chunki u
bo’yoq qo’llaniladigan sirt xususiyatlariga qarab juda katta farg
giladi. Shu sababli, gadoqdagi ragqamlarga ehtiyotkorlik bilan
munosabatda bo’lish kerak. Masalan, tarqalish tezligi 10-13 m?/1
(1SO 6504/1) bo’lgan bir xil bo‘yoq ilgari bo'valgan sirtda 10-12
m?/p, macun yuzasida 7-9 m?/l iste'mol gilishni ta’minlashi
mumkin. va shuvalgan yuzada 3-5 m?/l. Qo'llash texnologivasi,
qo’llaniladigan bo’yash vositasi va pudratchining malakasi ham
bo’yoq iste’'moliga ta’sir giladi. 38

Ostida qat’iyat yuvishga chidamliligi, suvga u:hiclamifhgl
(ular bir xil emas), ishqalanishga chidamliligi, ta’sirga
chidamli]igini anglatadi kimyoviy reaktivlar va mog'or paydo
bolishiga qarshi turish qobiliyati.

Ushbu ko'rsatkich aniq ish sharoitlari uchun bo'yeq
tanlashda hal qiluvchi hisoblanadi. Yotoq xonalari va yashgsh
xonalarida shiftlarni bo’yash uchun mo‘ljallangan material, qm-da
tarigasida, faqat ruxsat beradi oson yuvish va devorlarni bezal}sh
uchun faqat kam qatnashadigan, quruq xonalarda {oydalan}sh
mumkin. Yashash xonalari va yotogxonalardagi devorlar ka.rmda
2 mingta cho'tka zarbalariga dosh bera oladigan }"-‘"‘fl_‘?:’v‘f
chidamliligi yuqori bo'lgan bo’yoqlar bilan bo'yalgan bolls‘,jhl
kerak va ichki yuzalari juda kuchli ta’sirga ega bolgan xona.lar ;
(oshxonalar, hojatxonalar, zinapoyalar va hokazo), kﬂm‘da‘l
Ming o‘tishga imkon beradigan materiallardan foydalanish
Magsadga muvofiqdir. R

KimYUViy qarshilik ishqorlar va kislotalarnw{g‘ ta'siriga. =
4qator pigmentlar ishqoriy eritmalar bilan aloga q:hs!‘lda ran’gi
YOki rangini o'zgartiradi. Masalan, gidroksidi muhitda bo’yoq

[ e—
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sirlarini rangsizlantirish, qo’rg’oshin temir toji qizil rangga
aylanadi. Bunday pigmentlar yangi beton yoki tsement-ohak
gipslari yuzasiga qo'llaniladigan bo’yoq kompozitsiyalarini
ishlab chigarish uchun ishlatilmaydi. Deyarli barcha tabiiy
pigmentlar (oxra, mumiya, umber, marganets peroksid) ishqorga
chidamli, shuningdek ko’plab sun’iy pigmentlar (titanium og,
xrom oksidi, organik pigmentlar: qizil va to’q sariq).

Maxsus kislotaga chidamli bo‘yoqlarni ishlab chiqarish
uchun faqat kislotaga chidamli pigmentlar (grafit, titanium ogq,
xrom  oksidi) ishlatiladi. Qo‘rg’oshin birikmalaridan iborat
pigmentlar (o qo’rg’oshin, qo‘rg'oshin  kronlari va qizil
qo’rgloshin) zaharli hisoblanadi va ulardan foydalanishda
rr?e‘hnami muhofaza qilishning belgilangan qoidalariga rioya
qilish kerak.

QDPlﬂff'alaming mexanik xususiyatlari asosan himoya
:sisl;lz;yauan:]:;zgt- dﬂ‘:jaSiﬂi‘ aniqlaydi, - shuningdek,ularning
funkisiyalari ﬂl. .avo,ni:;da. qoplamalarning dekorat!\f

alariga sezilarli ta’sir qiladi. Qoplamalarning mexanik

Xususiyatlariga qattiglik : : .
i q 5 = l h c i k Chl;
yopishqoglik kiradi, BLUFChaniic S easba Sl

Qattiglik — boshqa tan
qarshilik, Filmning qatti
Xususiyatlar qisman quritish d
mustaghﬂkamligif‘ni tavsiflovchi bo'yoq va lok qoplamasi.
xarakterﬂc:;?l?mg ’ t‘agllishi uning  egiluvchanligi  bilvosita
Usulning mo}:liyii nl]a m?‘rtlikning qarama-qarshi - xususiyatt

1 bo! i 3 ,
il yalgan metall plastinka bo‘yoq va Iok

F m. i . o
diametrin; aniglashdan Ib?:;;gan, egilayotganda novda minimal

haga kirganda qoplama ta’sir qiladigan
qligi eng muhimlaridan biridir mexanik
arajasini, lekin asosan sirtning

arning bo‘yalgan yuzag?

mexanik va hime ahkam I}'opishishi qgobiliyati. Qopiama]aming
A Ya xususiyatfari yopishqoglik qiymatiga bog'liq-
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Yopishqoqlikni aniglashning u?hta jstancl.art .usuli ‘mavjud
(panjara chizig'i, po'stlog’i (qobig'i), panjarani tepish usuli). i

Suvga chidamlilik - bo'yoq va lok qoplamasnm‘ng
o'zgarmagan holda, toza yoki dengiz suvi ta'siriga bardosh berish
qobiliyati. L .

Sovuqqa chidamliligi — bo‘yoq va lok materialining b.]l"
necha muzlash-eritish davrlaridan keyin fizikaviy va mexanik
xususiyatlarini saglab qolish qobiliyati.

Issiqlikka qarshilik — nihoyatda ruxsat etilgan.ha.ror.at,
unda qoplama ma’lum vaqt davomida o'z funktsiyalarini bé]arlsh
qobiliyatini saqlab qgoladi. PF-115 emallari sirtni vaqti-vaqti bilan
60-80°C gacha bo‘lgan harorat ta’siridan himoya qiladi. -

Ob-havoga qarshilik — bo yoq va lok goplamasining
almosfera  sharoitida o‘zining himoya va deko.rah‘v
xususiyatlarini uzoq vaqt saqlab turish qobiliyati. Kantitativ
jihatdan ob-havoga chidamliligi, bo’yoq ta’sirining atmostel.'a
ta’sirida vayronagarchilik ta’sirida uning himoya va dekofatw
Xususiyatlarini yo’qotish darajasi bilan belgilanadigan (_\‘l“aff
oylarda) ishlash muddati bilan ifodalanadi. Xizmat muddati
hududning iqlimiy va o‘ziga xos sharoitlariga bog'liq. Bto’yoq‘ Ne
lok qoplamatarining dekorativ xususiyatlarini yo‘c?ohsh btlar.l
bog'liq zarar turlari quyidagilarni o'z ichiga oladi: porlashm
yo'qotish, rang o’zgarishi, oglik va axlogsizlikni ushlab turish.

Shuni esda tutish kerakki, barcha tez!ashtirilgarj snno.v_laf
(ob-havoga chidamliligi, korroziyaga f:hjdamlll;ﬁz
kompyuterning chidamliligi uchun) yuzaga kf-‘.ladlga“ El):;};'d
jarayonlarni tabiiy sharoit to'liq aks ettira olmaydi. U_lar tarkibl 3
cheklangan miqdordagi standart ta’sir etuvchi omivllar mavju
bo'lib, ular tabiiy sharoitlarda ko’proq bo'lishi mumkin.

Bo'yash usuli va qo'llash shartlari bo'yoq va C-
qoplamalarning chidamliligi  sezilarli darajada ta'sit Q;s%;
Qop]amalaming ishlash muddati, bo'yash uslubiga qarab, 15-

——
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gacha o'zgarishi mumkin, bu hosil bo‘lgan qoplamalarning turli
tuzilishi bilan izohlanadi (elektrostatik, havo, havosiz bilan
yaxshi).

Qo‘llash shartlari (namlik, atrof-muhit harorati) ham
goplamalarning sifati va chidamliligiga ta’sir giladi. Agar harorat
va namlik parametrlari kuzatilmasa, hosil bo'lgan qoplamaning
yuzasida turli xil nugsonlar (shagreen, teshilishlar) paydo bo'ladi,
bu nafagat tashqi ko'rinishning yomonlashishiga olib keladi,
balki qoplamaning chidamliligini sezilarli darajada pasaytiradi.

Qoplamani davolash rejimi uning himoya va fizik-mexanik
xususiyatlariga ta’sir giladi. Issiq davolangan qoplamalar iqlim
omillari va korroziy muhitga nisbatan ancha chidamli. Buning
sababi shundaki, yuqori haroratlarda hosil bo'lish zichrog
strukturaning qoplamalarini hosil bo'lishini ta’minlaydi. Jismoniy
vz"n rr:e‘xanik xususiyatlar noaniq ravishda bo’yoq va loklarning
pishirish haroratiga bog'liq. Ko'pincha issiq qotish paytida
qoplamalarning mo‘rtlashishi kuzatiladi, bu ularning quvvat

xususiyatlarini pasayishiga olib keladji.

Qalinligi korroziyaga qarshi himoya qilish uchun bo’yoq va

:‘Jll;(?c? pllanlf'la ti yetarlicha katta bo’lishi kerak, chunki bu agressiv
a g zasi iri s
e armnﬁg metall yuzasiga kirib borish tezligiga ta’sir qiladi
Sharom@;r;c un, turli xil tajovuzkorlik parametrlari bo'lan
el a q?plamalarni ishlaganda, uning qalinligi atrof-
i g bl.tajc:}ruzkor}igi darajasiga  muvofiq o‘rnatiladi-
"y y qi |l?, qishloq atmosferasi uchun

'gan qalinligi 120 mikron, sanoat - 150
mikron, kimyoviy - 300 mikron

‘ Shu bi!an birga, har doim ham
uning  antikoroyf Xususiyat]|
n?umkin emas deg, y
bilan, ichki stress|
qalinligi kapilly

[

'3

qatlamlarning tavsiy?
mikron, dengiz — 200

qoplama qalinligining oshish!
: arining  oshishiga olib kelish!
o ﬁ‘kr Mavjud. Qoplamada sezilarli qalintik
ar uning yorilishiga olib keladji. Q0p|amaning
ar o'[-kazuvchanlikning yo'qligini ta’minlashi

—

ol IK

kerak, ya'ni. kritik qalinligidan biroz kattaroq bo'lishi kerak.
Uchun turli xil sharoitlar Ishlayotganda qoplama qalinligining
oshishi juda muhim, 1,5-5 marta o'zgarib turadi. Ideal holda,
ushbu koeffitsient empirik tarzda tanlanadi.

Shunday gilib, bo'yoq va lok qoplamalarining yuqori
chidamliligi va yaxshi fizik-mexanik xususiyatlari maqbul
bosqichlarni tanlash orqali ta’minlanishi mumkin texnologik
operatsiyalar hisobga olinishi bilan ularni olish to'g'ri tanlov
bo‘yoq va lok materiallari va boshgalar.

Lbs1 bakelit lakini rezol formaldegid qatroni eritmasi deb
tushunish odatiy holdir (modda bakelit qatronini o'z ichiga
oladi). Turli xil modifikatsiyadagi bakelit lak tarkibida erituvchi
vazifasini bajaradigan etil spirti mavjud. Bundan tashqari, ko'rib
chigilayotgan moddaning tarkibi o'ziga xos hidni ta’'minlavdigan
ammiakni o’z ichiga oladi.

bakelitli GOST 901-78

- —e

Qisqacha tavsif

Lbsl lak - bu etil spirtida erigan fenol-formaldegid rezol

qatronining  aralashmasi. Ushbu modda GOST 901-78
Mezonlariga muvofiq ishlab chiqariladi. 4

_ Qo’llash schasi. Bakelit Lakining keng qo‘lianilishi ma.nqud.

- qurilishning ko‘plab sohalarida va ba'zi moddalarni ishlab

chiqarishda qo'llaniladi. Material quyidagilar uchun ishlatilishi
Mumkin;
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- turli xil sirtlarni qoplash, shuningdek ularni bo’yash tarkibi
bilan birlashtirish va singdirish uchun;

- issiqlik almashinuvi uchun mo'ljallangan uskunalarni etarli
darajada sovutilmagan texnik aralashmaning zararli ta'siridan
himoya qilish;

- uskunani kislotalar va tuzlarning o‘rtacha ta’sir qilish
darajasi bilan salbiy ta’siridan himoya qilish;

- neft va benzin idishlarini goplash;

- plastik mahsulotlarni ishlab chiqarish uchun zarur bo'lgan
biriktiruvchi elementlarning  shakllanishi (organik plomba
moddalari qo’shilgan qatlamli plastmassa ishlab chiqarishda);

- - metall yoki boshqa abraziv qurilmalardan asboblar ishlab
chiqarish sifati:

- kimyoviy tolalar ishlab chiqarish;

k -,quvurlar va havoni tozalash filtri elementlarining
orroziyaga qarshi himoyasi;

- yog'och va beton yuzalarni : o izligini
oshirish; yuzalarning chidamliligi va xavfsizligl

- mashinasozlik

- sanoatinin rivailanishi =  kimyo
muhandislig;, g rivojlanishi )

- Muhim qoidalay,
Sirting bo'y
und
108

Agar siz katta o’Ichar
akelit |
alarg

mdagi narsalarni!}g
akidan fﬂydalanmoqchi bo‘lsang!
aamal qgilishingiz kerak:

POyash uchun p
o quyidagi qoid

Conet TK

1. Bo'yash uchun sirt mutlaqo quruq va toza bo'lishi
kerak (zang, chang, yog'li dog'larsiz).

9 Sirtni lbs 1 lak bilan bo'yashdan oldin —
kompozitsiyani yaxshilab silkitish kerak.

3. Bo'yash jarayonida sirtda plyonka hosil bo'ladi, uni
bakelizatsiya qilish kerak (harorat rejimining asta-sekin 160
daraja Selsiygacha ko'tarilishi bilan issiglik bilan ishlov berish).
Ushbu texnologiya sizga mash polimerini olish imkonini beradi.
150 daraja Selsiyga teng harorat rejimida jelatinizatsiva ikki
dagiqadan ko'p bo‘lmagan vaqt davomida amalga oshiriladi
(o‘rtacha 70-80 soniya). Lakni cho'tka bilan qo’llashda moddaning
iste'moli taxminan 120 g/m2 ni tashkil qiladi.

4. Lbs 1 lakini qorong'i joyda 20 darajadan oshmaydigan
haroratda saqlash kerak.

Texnik xususiyatlari

Moddaning ko'rinishi: bu shaffof eritma, gizil voki Bord_o
rangga ega bo‘lishi mumkin, begona zarralar aralashmalarisiz bt.r
hil tarkibga ega. Ushbu turdagi bo’yoq suyugligida bakel.lt
qatronining  50-60 foizi mavjud. Moddalarning dinamik
yopishqoqligi 100 dan 900 MPa-s gacha o‘zgarishi mumkin. .

Bakelit lak tarkibida 9 foizgacha erkin fenol elementlari va
10 foizgacha suv mavjud. Bir daqiqada (maksimal ikki) ushbu
Modda jelatinizatsiya jarayonidan o'tadi.

B Bakelit qatroni bilan ishlov berish
PARSLIK 109




Lak asosidagi bakelit qatroni ushbu vositani kimyoviy
agregatlar uchun korroziyaga qarshi va boshqa himoya sifatida
ishlatishga imkon beradi. Qurilmalarni himoya qilish uchun
ushbu moddani ishlatish jarayoni alohida aniqlik va
professionallikni talab qiladi. Ushbu turdagi bo'yoq va lak
eritmasi yordamida asboblarni himoya gilishning bir necha
bosgichlarini ko'rib chiqing.

Tayyorgarlik bosqichi

Tayyorgarlik bosqichida sirt ishonchli qoplamani olish
uchun ehtiyotkorlik bilan ishlov beriladi. Uskunaning yuzasi
qum yoki portlatish uskunalari yordamida ortiqcha chang
axlogsizlik, yog" izlari, zang yoki shkaladan oldindan tozalanadi.
Tozalash ]"arayoni kulrang mat rang paydo bo’lganda to’xtaydi.
bo‘lnz;:]zlisi;r.gt?;ik eritmalardagi sintetik polimer eritmalari
S e Cisi  loklar FI“”gE!Ch, kimyoviy chidamli, atmosfera
: : Si9qachidamli, mexanik pishiq hamda elektr
|zolyat51(.m. xossalari boshga il xossalarga egadir. Masalan,
SPIC:t‘i::]vmtlll l](.'lklar (?(V-139 va XV-1100) metall, yog'och va beton
kuriIisl*xykotll;tlru);(et?Iruvc.hi muhitlarda ishlaydigan mashinalas

Metall bilay iyalari va priborlarni bo‘yashda ishlatiladi.
chidamaslik erxlctlnfh? yopishmaslik, issiqka va yorugka
forma}degid mgftﬂ'h“mnlt IOI"-ln':lrni_ng kamchi-ligidir. Feﬂ(“I
Fenol formaldegiy 2 LBS-! markali bakelit lok ishlatiladi
shlatiladi, Shu lok newmne . 7102 LBS-1 markali bakelit 1K
bo‘ladi. Shy ok -B121 ag;];lsgl::11a gattiq vall:imyov.iy ﬁ:i:g

i X : : a qattiq va kimyoviy turgt

yopishmas . sehialikni !
qancha noor):%a;ﬁ:“;li;lloklar sernamlik va yukori haroratda bir

Otalar hamda kimyoviy reagentlarnit’lg

bumari ta’siy;

Sirigg 5 ’ :

materiallary; Eorc:-uf:!] kt_ladlgan metallar va boshga konstruktsion
Ozlyadan Muqofaza etishda qo’l keladi.

emasligi b
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UR-976 va UR-9130 markali poliuretan loklar xamda EP-
9114 va boshqa markali epoksid loklar asosidasi qoplf"lmaia.r
goyatda yopishqoq, suv va atmosfera ta'snrlanga' chidamli,
kimyoviy chidamli va dielektrik xossalarga ega bo'ladi.

Nitrotsellyulozali loklar (NTs-279 va NTs-292)dan
binolarda ishlatiluvchi metall yoki yog'och sirtlarini qoplashda
foydalaniladi; etiltsellyuloza loklar (ETs-91 01 va ETs—.729) qovatda
elektr izolyatsiyalash xossalariga va kimyoviy trgunlikka ega.

Bitum loki va asfalt loki qopqora bo‘ladi, kimyoviy
chidamliligi, atmosfera ta’sirlariga chidamlilig yuqori bo'ladi va
metallarni korroziyadan saqlashda ishlatiladi. _

Emallar (emal bo’yog’ar) pigmentni uchib ketadigan smolali
erituvchi loklar bilan maydalab ezib olinadigan iok-bo’.yoq
materiallardir. Emal quriganidan so’'ng qattiq, pishiq i..ra yall'lroc!
plyonka hosil giladi. Ruh qo’rgoshin, gitan behlasn', ‘rurll
ranglardagi sariq bo'yog'ar, ultramarin, temir. surigi va
hokazolardan emal pigmentlari sifa tida foydalaniladi.

Plyonka hosil giluvchi moddaning turiga garab e\.'nal
bo’yog'ar lok oilan tayyorlanadigan moyli emalga, nitrolok b}!an
tayyorlanadigan  nitroemallarga;  turli smolalar aso:,ldal
tayyorlanadigan sintetik emallarga bo'linadi. QOdatda moy ema'
tarkibida 30-60 foizgacha pigment bo’lib, mashipa va mot?‘rlgi',
priborlar va ashyolarning detallariga oxirgi ishlov berishda
qo‘llanadi. _

Sekin qurish, yuqori harorat hamda yonilg‘i-stlr‘k_o’\’ moyl
Materiallarining ta’siriga uncha chidash betmablli\ “["f(;);
emallarning xususiyatidir. Moyli emal bo'yogar af_m'ist'_f 3
ta’siriga chidashi cheklangan materiallar guruhifc;a kErLb, lsh? lrsni
;amlik rejimi me’yorida bo‘lgan binolaming ichidagi buyura

0'yashda qo’llanadi.

: Nit"‘:‘édl)’uloza emallardan (NTs-246 va boshqalar) ?5:’5?’:
blmlm“i"g ichida bo’ladigan detallar, priborl:cu', :fshyio aolali)
boshqa xil uskunalarni buyashda ishlatiladi. Smret‘ll’( (brf;alari
¢Mallar ko'proq ishlatiladi, chunki ularning mexanik xos ’

p—
[ —
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issigka, atmosfera ta’sirlariga, suvga chidamliligi, kimyoviy
chidamliligi yukrri, yonib ketmaydi, kurishi ko'pga bormaydi va
hokazolar. Masalan, gliftal smolalar asosidagi emallar (GF-571 va
boshqalar) gamda pentaf-tal smolalar asosidagi emallardan (PF-
115 va PF-126) engil avtomobil kuzovlarini, kemalarning tashki
po‘lat palubalarini bo’yashda, perxlorvinil emallardan esa (XV-
124, XV-110, XV-113 va boshgalar) kimyoviy va elektr-kimyoviy
korroziya sharoitlarida ishlatiladigan metall, plastmassa va
yog'och sirtlarni buyashda foydalaniladi. Fenolformaldegid
smolalar asosidagi qora emallar (FL-557 va FL-787) benzin va
mineral moylarga  chidamli bo‘lganligidan radiator va
benzobaklarni buyashda ishlatiladi, fenolalkid smola asosidagi
(oppoq FA-792 markali) emaldan ozig-ovqat sanoatidagi turli
uskunalar va chonlarni boyashda foydalaniladi.

kren;(iofrg,q KE-STI, KO-BT?, I_<O~823 markali va boshgqalar,
(lo‘llan:dig‘glliur(i[na“ar kreiydigan ‘metall sirtlarni buyashda
O e e emalar (U175 U 7 U180 v U
izolyaiéian xr.)yssglsnlwcmn ~ chidamli, pishiq hamda elekt
575, BP0 vy E]';f?; ®8a bo'lib, epoksid emallar (EP-969, EP-
yukrri, suvga va atm?fqa]ar)?l.ng _mUhOfaZﬂ xossalari qo}mt[,m

stera ta'sirlariga chidamli va qattiq bo'ladi

® Nazorat uchun savollar:

olash rejimini tushutiring.

aqo'llash shartlarni ayti

. arni ayting.

yaxshi fizik).}:-lc.lg va 1ok qoplamalarining yuqori chidamliligi V2
xanik Xususiyatlarini bosgichlarini ayting.

4. Qishloq atm !
S atmosferasj ¢ : : ;
qalinligi necha mikronga [el‘;;hun qatlamlarning tavsiya etilgan

5 Bo* as 3
‘1°P|amalar3n/in]: petli Va qofllash shartlari bo'yoq va loki”
& C ldamhhgiga qanday ta'Sir (]IIEldi?

1. Qoplamanij dav
2. Bo'yash usuylj v
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§9. BO'YOQ QOPLAMALARINING FIZIK-
MEXANIK XUSUSIYATLARI

Reja:
9.1. Suv va Emal bilan bo‘;aigan bo‘yoq va loklarning
xususiyatlari :
9.2. Kukunli texnologiya sanoat va texnik mahsulotlarni
9.3,  Nitroselyulozaning avtomobilsozlik  sanoatida
ishlatilishi

Tayanch pigment, suv bilan bo'yalgan bo'yoq va loklar, emal bo'voq,
so’zva | emulsiya, glyftal qatronlar emallari, nitroglyftalmik va pedtaftlis
iboralar: | emallar, silikon bovoglar, kukunli texnologiya, nitroselyuloza. |

Pigmentlar biriktiruvchi va erituvchida erimaydigan m'ad\jda
rangli kukunlardir. Ularga nafaqat rang, balki boyoq ishlarining
chidamliligi ham bog'ligdir. ;

Eritmalar va betonlarda plomba moddasi singari, ptgmeuf
ham plyonkaning qattiqlashishi («quritish») paytida va atrofdafg!
namlik o'zgarganda plyonkaning qisqarish deformatsiyalarini
kamaytiradi. Bo'yoq kuchi yugqori bo'lgan sun’ily pigmentlar oq
rangli nozik dispersli plomba bilan suyultiriladi, bu esa bo'yoq
tarkibining narxini pasaytiradi. . .

Suv bilan bo‘yalgan bo‘yoq va loklarning xusuayat‘la_rl
bog'lovchi sifatida qaysi polimerlardan foydalanilganiga bog Ilq:
Masalan, sof akril asosidagi plyonka hosil qiluvchilar kuchl%
ultrabinafsha nurlanish sharoitida o'z xususiyatlarini yaxshi
saqlab turadilar, bu esa ularning asosida tashq makon uch.u'n
alkid  bo'yoq va loklarga o'xshash ob-havoga _flﬂf-"h'm_‘
ko‘rsamdigﬂ“ bo’yoqlarni  ishlab chiqarish imkomm. beradi.
Lateks bo’yoqlari uchun plyonka yaramvchi vositalarming lfeng
doiras; ularning asosida har il magsadlarda  bo yoq
Materiallarini yaratishga imkon beradi, ulardan foydalanish
Qulayligi va tez qurishi bilan ajralib turadi, va uchuvchan
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suyultiruvchilarning yo’gligi ushbu kompozitsiyalarni ekologik
toza deb tasniflashga imkon beradi. materiallar.

Emal bo’yoq (yoki emal sifatida qisqartirilgan) — bu lok va
pigmentning tarkibi. Emal bo‘yoqlaridagi plyonka hosil qi.luvcl_n
moddalar polimerlar - glifalik, perxlorovinil, alkid-stirol, sintetik
qatronlar, efirlar, tsellyulozalar.

Qurilish glyftal gatronlar emallari ko'pincha gips va
yog'ochni ichki pardozlash ishlari, shuningdek asbest-sement
plitalarini, tolali plitalarni fabrikada tugatish uchun ishlatiladi.

Nitroglyftalmik wva pentaftalik emallar ichki va tashqi
binoni uchun ishlatiladi. Vinil perklorik emal bo‘yoqlari suvga
chidamli: ular asosan tashqi bezakda ishlatiladi. Bituminiy emal
bo’'yoq bitum-moy lokiga alyuminiy pigmentini (alyuminiy
kukuni) kiritish natijasida olinadi. Ushbu emallar suv ta’siriga
chidamli, shuning uchun ular sanitariya uskunalarini, temir oyna
ramkalarini, panjaralarni bo‘yash uchun mo‘ljallangan.

Silikon bo*yoglar cho'tka, buzadigan amallar va boshqalar
bilan qo’llaniladi, ularning ba'zilari xona haroratida, boshqﬂlari—
260°C ga qadar qizdirilganda quriydi. Organik kremni)’“
qQatronlar asosida emallar ham olinadi. Ular pigmentlar v
plomba moddalarining silikon lokd
qo’shilishi bilan).

Emayllar turli xil
dekoratiy qoplamal
bo'yoq v

] N
agi suspenziyasi (erituvch

ranglarda ishlab chiqarilgan, ular himoy?
ar sifatida ishlatiladi. Bino konstl"-lksiyalar,m-I
a lokdan himoya gilish qoplamaning giyosiy soddalig"

hlmO).(al]‘i osonlikcha yangilash qobiliyati va boshqa himey?
turlari bilan taqqoslag

: anda (izolyatsiyani ishtirish, astar bilan
5 i ; : yopishtirish, S
st?llsl‘.mnsh) nisbatan iqtisodiy samaradorliei bilan ©'ziga jalb
qiladi, ¢ &
Yog'bo'yoqlari quritadi

; ! : : n
gan yog'lar asosida — polln‘l{:rlﬂi‘-ga

o'simlik m ari (riet
oylari (zig'ir, kanop) yoki suyugq alkidli qatronlar.
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Emayllar  lok eritmalaridagi  mayda m.ayda.langan.
pigmentlarning suspenziyalari —  plyonka hOSl.i C[lik.l\."Chl
moddalar. Emulsiya deb ataladigan bo'yoglar pol.lrr"telr!armng
suvli  dispersiyalari  asosida, masalal.'n, pOIIVIm](“ItSt.E{c‘It,
poliakrilatlar va chang bo’yoqlari quruq pohmer}arge: (p.o‘i!ehlen,
polivinilxlorid va boshqalar) asoslangan bo‘lib,. ula_r qlzd,mlgand.a
mustahkam plyonka qoplamalarini hosil qiladi. ma’lum bir

c ha.
harorl:;i?:;oda yiliga qariyb 10 million tonna bo‘}'?q \-'a?]?kliar
ishlab chiqariladi. Ushbu miqdor Yerni ekvator bo yla? .:31 c:}:
uzunlikdagi rangli kamar bilan qoplash uchun _\r‘ekarll ‘0 Sa“
Deyarli har bir talaba nitroselyulozaning P(.)rtlo‘v:.'hi xusumy}ai -
haqida biladi. Ammo uning ishlatilishi birinchi .lahon ur.uis 1 L-na
keyin avtomobilsozlik sanoatida portlov-chi. ‘modda .an‘nm‘?,1
haddan tashqari ko'payishi tufayli boshlanganu'u hammél l\ :
bilaver-maydi. Shu  bilan  birga, xavfli m.od ;z a::l
(nil—rose'llyl.:loza) yo'q qilish muammosi mu\-'af—.faqifvilt:umza
qilindi va avtomobil korpuslarini bo'vash uchun.ﬂltrobe ¥
asosida bo'yoq va loklar ishlab chiqaris? b_c::»tﬂ:"lndl

9.1-rasm. Universal aksril bo‘yoqlari ’
i 3 li

Mamlakatimizda epoksi chang I?O }:oqiarlb ulst;n:;r g
Hozirgi vaqtda har qanday rangdagi porloq ]?iri(llmoqda
qanday  darajadagi porlashlar ist}Iz‘\Ltn. n?uc: G
Fom”]alm'ga polimer mumlarini kiritilishi tutay
porlogdan tortib to mat rangigacha; tur
cffektdan apelsin po’stidan tayyorlanadi.

giladi.

i xil tuzilishga €ga =

—
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Metall bo'yoglarni maxsus pigmentlar bilan olish mumkin.

Kukun texnologiyasi juda ekologik jihatdan qulaydir,
chunki uni ishlatish paytida yo'qotishlar minimallashtiriladi
(kukunlardan foydalanish darajasi 98 - 99%). Kukunli bo'yoqlar
tarkibida zaharli organik erituvchilarni quritishda yo'q va
bug’lanib ketmaydi. Texnologik qadamlarning qisqarishi tufayli
jarayon juda tejamkor. Kukunli texnologiya sanoat va texnik
mahsulotlarni, maishiy mebellarni bo’yash uchun muvaffagiyatli
qo’llanilmoqda, lampalar, muzlatgichlar va kir yuvish
mashinalari, boshqa maishiy texnika, avtomobil ehtiyot qismlari,
mototsikl, velosipedlar. Bo'yoqlar yuqori tarkib quruq qoldiq
erituvchi  tarkibidagi  bo’yoglardan  erituvchisiz (chang)
bo'yoqlarga o'tishdir. Ulardagi quruq moddalar miqdori 60-80%
ga yetadi. Eng samarali - bu suyuq epoksi gatronlar asosida yuz
oz quruq qoldiq beradigan boyoqlar. Ushbu bo’yoglar ikki
pake‘th bo'lib, qattiqlashtiruvchi bilan ta’minlangan. Bo'yash
Ez::ii?;f muhitga erituvchilar chigmasdan polimer qoplamd
e ho; unmgdelf I:ran‘sp()rt vositalari va maishiy elekf

! yash uchun ishlatiladi.

Erituvchilar Imkoni
substrat ustiga turli
(Viskoziteyi} sozl
ham ataladi.

yat bering bo‘yoq ishlarini CIOEH‘F'_Sh_
yo'llar bilan, Qayta ishlash xususiyatlarnt
ash uchun foydalanilganda, ular tinerlar deb

Sifat talablari. Davlat stand

uchun sffat ko’rsarkichlarini tarti
moddaning tarkibi, a

artlari suyuq bo’yoq va Iokli.lf
¢ bga soladi - kimyoviy (asosty
va uchuvchan moddi?h]d.a kol‘l"lPOnentlar, uchuvchan bo’ln'i‘fi:
soni pH va bogh ; At suvda eruvchan tuzlar, suv, kul, kIS
quritish vaqti l qf]hf“-)' fizik-kimyoviy (zichlik, YOPiSthqhgh
silliglash t’l‘d'}fab msh_q“""aﬁ): bo'yash va texnik (axlab

- Wldirish, quyish darajasi) va bo‘yoq materiallar!

Ha

g

et 1K

asosida qoplamalar - dekorativ (rang, ko'rinish, porlash), fizik va
mexanik  (yopishqgoglik, qattiglik, elastiklik, tortishish  va
egiluvchanlik kuchi, zarba kuchi, yeyilanish bardoshli), himoya
(ob-havoning ta’siriga chidamliligi, chidamliligi, haroratning
haddan tashqari chidamliligi, termal, sovuq, tropikostokost),
bo'yash va texnik (silliglash va jilolash qobiliyati), ele.ktr
izolyatsiyasi (dielektrik quvvati, 0'ziga xos hajm elektr qarshiligi,
dielektrik yo'qotish teginasi), kimyoviy (kislotalarga, ishqorlarg‘a
chidamli, tajovuzkor) gazlar, suv, moy, benzin, sovun eritmasi,
emulsiyalar va boshqalar). N

Astarlar va macunlar. Astar pigmentlarning suspenziyasl
yoki  biriktiruvchi  tarkibidagi pigmentlar  va plomba
moddalarining aralashmasi. Quritgandan so'ng, U substfatgf"l
yaxshi yopishgan bir hil shaffof bo‘lmagan plyonka h({Sil qlif@l.
Astarlar  qoplamaning pastki qatlamlarini hosq qtllbi
qoplamaning yuqori qatlamlarini bo'yalgan yuzaga 1shonchl{
yopishishiga yordam beradi, bundan tashqari ular me‘iallm
korroziyadan himoya qiladi, yog'ochning tuzilishini saqlaydi.

& Nazorat uchun savollar:

1. Kukunli texnologiya sancat va texnik mahsulotlarni

tavsiflang.

2. Dunyoda yiliga qariyb necha million tonna
loklar ishlab chiqariladi?

3. Suy va Emal bilan bo’yalgan bo'yoq
Xususiyatlari.

4. Nitroselyulozaning avtomobilsozlik sanoa
Nimalardan iborat?

5. Astarla ida ma’lumot bering. s i

6. Erim\,rc;:z? dniﬂ'laiarni sifat ko'rsatkichlarini tartibga
solidi?

7. Sifat talablar va fizik-kimyoviy xususiyatlarint Ay

—1
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bo'yoq va
va loklarning

tida ishlatilishi
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§10. BO'YOQ VA LOK MATERIALLARI
TEXNOLOGIYASI

Reja:
10.1. Buyogqchilik ishlari. buyoqchilik ishlarini qullanilishi
va turlari

10.2. Bo'yaladigan yuzalarga qo‘yiladigan talablar

shaffof materiallar, alif, loklar, noshaffof materiallar, har xil bo'yoklar,
Tayanch xomaki surkov materiallari, sirtni tekislash massalari (gruntovkalar),
‘so’z va parda hosil giluvchi moddalar (fenol-formaldegid, alkid, epoksid,
iboralar. poliefir smolalar, perxlorvinil smolalar, poliakrilatlar, sellyuloza
nitratlari, kanifol hosilalari, to'ldiruvchilar,

‘ Ba'zi lok-bo'yoq materiallari tarkibida erituvchi moddalar,
pigmentlar, har «xil qo’shimchalar ham bo‘ladi. Lok-bo’yoq
rr?aterial]arning rangsiz va rangli, shaffor va noshaffof (xira)
llari bor. Shaffof materiallar — alif, loklar, noshaffof materiallar
— har xil bo'yoklar, xomaki surkoy materiallari, sirtni tekislash
massalari (gruntovkalar)dan iborat. Lok-bo’yoq materiallar sirtni

yaxshi asrashi, silliq va yaltir il qilishi
i 4 b O @ shi, b HOEe
ko'rkamlik berishi lozim. - ek

ll_.ok-bo’yoq materiallar —
yog'ochni chirishdan g
ularning sirtiga surkal

metallarni ~ zanglashdan,
aqlash va buyumlarni pardozlash uchun
Ularning tarkibin; addigan Syt yoki pastasimon materiallar-
formaldegid, epokaid. . hosil giluvehi moddalar (alkid, feno-
poliakrilat| / FOsaC. poliefic smolalay, perxlorvinil smolalar,

atlar, sellyuloza nitratlari va b.) tashkil giladi. Ba'zi tabiiy

rna'l i( I £ == i i y
2114 l"n' (8] T 1 an I 1 bll‘l]‘
S I I 5|m|ik Og Ia I V¢ k ||OI IO i |'b !
II 51 q]lll\"ch] |||.Udda hls()blancldl

Buyoqchilik fny .
i ishlari. Bo yoqchilik ishlarini qo'll anilishi va
Bo'yas] R
sifatli vay;: D“T"j"f“ pardozlash — uch turga bo‘linadi: oddiy:
maqsadi va qa:; bif.am' Sifatning bu turlari binoning foydalaniﬁh

Pardoziga qo'yilgan talablardan kelib chiqadi-
118
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Oddiy bo‘yash - yordamchi bino inshootlar, ikkinchi
darajali binolar va vagtinchalik binolarni bo'yash uchun
qo’llaniladi.

Sifatli bo‘yash — turar-joy, o‘quv, maomuriy maishiy, sanoat
va kommunal korxanalar binolarni bo’yashda qo’llaniladi.

Yugqori sifatli bo’yash — teatr, klub, vokzal, ma’'muriy va
shunga o’xshash jamoat binolarni bo’yashda qollaniladi.

Bo'yoq ishlari o'z vaqtida tashqi va ichki bo'yoq ishlariga
bo‘linadi.

Tashqi bo’yoq ishlariga o'ziga xos sovuqqa va havoga
chidamlilik talablari qo'yiladi.

Bo'yoqlar tashqi fakturasiga ko'ra silliq va g'adir - budur
turlarga bo'linadi. G'adir — budur bo‘yoq ishlari zina va bino
tashqarisini bo’yashda qo’llaniladi.

Bo'yalgan yuzalarni yargirashi bo’yicha: vargiraydigan va
Xira yuzlaraga bo'linadi.

Bo'yoq ishlarini bajarishda turli tarkibdagi bo'yoq va
yordamchi ashyolar ishlatiladi.

Bo'yoq ashyolari o’ziga xos xossalariga ega bo‘lishi, vaoni u
bo’y“’"{f himoya va dekorativ vazifani bajarish zarur. Bunday
xossalrga bo'yoglarning yorug'lik, ob-havo sharoiti, ishqor va
kislotaga chidamliligi, yopishqoqliligi, qoplama pardasining
egilishi va cho'zilishiga mustahkamligi kiradi.

- Quyidagi bo‘yoq ishlarida ishlatiladigan ashyolarning
sinflanighi keltirilgan:

BO’YOq tarkibi: rang beruvchi pigment, bog'lovchi modqa,
Wldiruvehi va boshqa yordamchi ashyolarni aralashtirib,
durigandan so‘ng bo'yalgan yuzada yetarli darajada mustahkam
9oPlama parda hosil gilishi tushuniladi.

E——
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Pigment — quruq bo’yash talqoni bo'lib, ular suv va yog'da
erimaydi. Ular olinshiga ko'ra tabiiy va sunoiyga kelib chiqishi
bo'yicha esa madanli va organik turlarga bo'linadi.

Bog'lovchildar — pigmentlarni o’zaro bog’lab, rangli yupqa
bo'yoq qatlama — pardasini hosil gilish uchun xizmat giladi.

Bog'lovchi ashyolar 0z navbatida suvli, suvsiz va
emulpsiyalarga ishlatiladigan turlariga bo'linadi. Suvli tarkibdagi
bo'yoqlar uchun ishlatiladigan bog'lovchilarga: xayvon yelimi,
sintetik yelim (KMS — karboksil metitselyuloza) va kozein yelim
kiradi. Suvsiz tarkiblar uchun bog'lovchi sifatida: alif, turli
qatlam eritmalari va loklar kiradi. Emulpsiya ikki turga suv-
yog'da va yog'~suvda shuningdek PVA (Polivenilasetat)

To‘ldiruvchilar — bo'yoq tarkibiga uning adgeziya holatini
yaxshilash yaoni o‘zaro bog'lanishi yaxshilash, mustahkamligini
oshirish va bo'yoqni arzonlashtirish uchun xizmat giladi.
To'ldiruvchi sifatida slyuda, trepel talqoni (talpk), tuyulgan
asbest, qum va x.k kiradi.

Yordamchi tarkiblarga — gruntovka, surkovchi ashvo,
shpatlyovka, aralashtirgich, eritgich, eski bo’yoglarni yuvuvchi
vasilliglovchi ashyolar kiradi.

. Gruntovka - bo‘yoq tarkibi bo'lib, u bog'lovchi  va
P]gmentda tashkil topadi. Uning vazifasi bo'yaladigan yuza
Sﬁ\tak]igini kamaytirib, bo'yaladigan yuzaga bo'yoqni yaxshi
?’t?oi]f:m; taon‘nin.lasbhdan, yaoni adgeziya holatni ya?cshilashfian
Shu;i;1 duv‘ tarklb_h grun'tuvkalatgi = mi.s kuparosi va 5|l|k’at
m‘alashgti fell\ kvash‘ Furlan, yog'li tarkibli g}run‘tovkahrga ah‘f,
Srllntoa}:1|gan yog'li bo'yoq, yog' - elnui]?s.i}w‘elll tarkib, suonty
o bla arga a5~ perxlorvinil PXV, polivinil asstat (PVA) va

ttadienli turlari kiradi.

Og,litgl‘:_”yo\’ka va surkash ashyolarini yuqorida Feltirilg'an

ilar asosida tayyorlanadi. Ularga quyuglik berish

Mma i S .
“sadida to‘ldiruvchi ko'proq qo‘shiladi. Ular metall, yOg och

-
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va beton yuzalar gruntlash uchun ishlatiladi. Surkakichlar esa
yoriq va notekisliklarni yo’qotish uchun qo‘llaniladi.

Aralashtirgichlar - quyuq bo’yoqlarni  suyultirish,
eritgichlar esa bo’yoqni zarur yepishqoqlikka keltirish uchun
xizmat qiladi. Eski bo'yoglarni yuvuvchi moddalar esa eski
bo'yoqlarni yuzadan yuvib ko‘chirish va asboblarni ishdan so'ng
yuvish uchun xizmat qiladi. Bo’yoqni qotishini tezlashtirish
uchun sikkativ go’llaniladi. Silliqlovchi materila, esa yuzalarni
sillgilash uchun ishlatiladi, ularga qog’oz yoki mato asosli
silligligehlar kiradi.

Bo'yogni tarkiblar, ularga qo‘llanilgan bog'lovchi turiga
qarab: suvli, yog'li va sintetik turlarga bo'linadi.

Suv tarkibli bo'yoqlarning madanli va yelimli turlari bo'lib
ularni - bog'lovchilari  sifatida xayvon yeki ofsimlik yelimi
(mezdra, suyak va kozein) va madanli bog-'iovchi ~ ohak sement
Va,SUY%I%til'ilga|1 shisha foydalaniladi. Bundan tashqari KMS xam
qo‘lanilishi mumkin. Yeliml; bo‘yoqlar asosan bino ichki gismi
pardozlarida namlik bo'lm
asosini tekislaghda gruntov
va alif sifa

agan xonalarda qo’llaniladi. Ularni
. ka sifatida ohak, xo’jalik sovuni, yelil
B ! atE}YYGI'langan gruntovka qo’llaniladi. =
parzodll Al b':_’ yoglar binoning ichki va tashqi )’Uﬁ'la”f‘f
A a}f-ILda ishlatilib, ular nam xona yeki ob havo sharorit!
chidamlidir. Bunday por ini kasi uchun
y < r. g = o kasi U
kvasli tarkib tanlanadj, e
Yog'li bo :
qO’lanilih Ibo ¥oq tarkiblari binoning ichki va tashi Uchfn
yoki Sun(;iu alr. quyuq bo‘yoq, rang, to’ldiruvchi hamda m?l‘ly
beribgim y ;lllf aralashmasidan tayyorlanadi. Ular yuzagd sifat
: o ri
gruntovky ZifT?{y’ namdan va chirishdan saqlaydi U!ar&,‘
ABAr yogli kajer Y94 Va tabiy yoki sunoiy alif shiatiad
ichki t'|ismid: ies;'nl):ﬁ‘h-?mmpi‘i}’ada aralashtirilsa, uni faqﬂtbt;z
yog'li lokdg . atiladi. Fashqi metall q()p]amalarini bo’yﬂsh :
Wyorlangan emallar qo'llaniladi. Ulatga ™%

[Cr—
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beruvchi sifatida aluminiy talqoni ishlatilib, u quyosh nurini
vaxshi qaytaradi.

Sun’iy sintetik bo’yoq tarkiblar o'z navbatida sintetik gatron
(PXV; kremniy-organik v.x.k) stirol butadienli kauchuk; gliftal
qatroni va boshqa bog'lovchilar asosida tayyorlanadi. Ular asosan
bino tashqarisi uchun qollanilib, ularni asosini gruntovkalash
uchun PXV qatronini eritmasi ishlatiladi.

Bo‘yaladigan yuzalarga qo‘yiladigan talablar:

Bo‘voqchilik ishlari bir necha opersiyalarni gamrab oladigan
ish siklidan iborat bo'lib, ularga quyidagilar kiradi: yuzalarni
bo'yashga tayyorlash, yuzalarni gruntlash, yoriq va
notekisliklarni suvab, tekislash, shpatlyovkalash hamda bo‘yash.

Bo'yalgan yuzalarning sifati texnologik operatsiyalar soniga
va navbatma navbat bajarilishiga bog'liq:

Bo'yash sifatiga qanchalik  yugori talablar qo'yilsa,
tayyorgarlik ishlari va yuzalariga bo'yoq berish vaqtida shuncha
ko'p operatsiya bajarilishi lozim.

Bo‘yash uchun tayyorlanadigan yuzalar sifatiga qarab 4
guruhga ajratiladi: :

1-guruhga — shpatlyovkalab tekislash talab gilinmaydigan
Yuzalar, _

2-guruhga — vog’och tolalaridan presslab tayyorla.nﬂd'gf‘(:
Plitialar qoplangan yuzalar, shuningdek, jami ma}’dof‘“'f‘g 15%
da yoriq tirgishlari suvalish va shpatlyovkalanishi talab
qilinadigan yuzalar, :

3-guruhga suvab qo'yilgan yuzalar va jami m‘a).qunm!ng
3§0/° ida yoriq tirkishlar tekislanishi va shpatlyovkalinishi taia
qilinmaydigan yuzalar,

4-guruhga hamma joydagi yoriq tirqis
IC_'Zim bo‘lggan yopp:;)alsigf shpatlyovkalanadigan yuzalar
Kiritiladj.

hlari suvab berkitilishi

| —
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Yuzalarni bo‘yashga tayyorlash

Yuzalarni tayyorlash va bo'yash ishlari muayyyan
texnologik jarayonlarini o'z ichiga oladi: texnologik jarayonlar esa
ishning qgaerda (bino ichida yeki tashqarisida) bajarilishiga
ishlatiladigan lok bo’yoqli va yuqori sifatli qilib berilishiga
bog'liq.

Tozalash deganda, chang, to'zon, qorishma ogib tushgan va
tomgan dog'lar cho'tkalar, latta bilan artish yoki joylarni metall
shtapellar, girgichlar bilan qirish yoki metall mexanizmlar
yordamida tozalash ko’zda tutiladi.

Pardozlanadigan yuza namligi suvoq yoki beton bo'lsa 8%,
agar yuza yog'och bolsa 12% dan oshmasligi zarur.

Bajariladigan jarayonlar ketma ketligi va wular tarkibi
pard‘ozlanadigan yuza sifatiga bog'liq har qanday bo'lishidan
qatoly nazar yuza olindan qorishma sachragan bolaklar, chang
zan%’_lo)’ - yog' dog'laridan tozalanishi zarur. Yuzalami
?;:%_OLP; yoki pemza yordamida ishqalab chiqiladi, buning
IshCI:leeI:s}al dy;:‘;:‘r:_dyopisl?magan qumlar  tushurib YUbOFilad:
millimeteli gyig |or b golgan yoriglami enini kamida
to’ldirilib Yub):)lflih;?ml qilinib, u yoriqlar orasi pasta bilan
Ad e @ l-‘Mel‘al] yuzalar zangi metall cho'tka Va

) = 998 0z yordamida tozalanadi.
bunda yugater ki angan yuzalarga grunt surtishdan bt
surtilgan bo'yoq led],vf"' ularning g‘ovakligini kamaytitilach
hamda bo'yoqning E;r asining mustahkam  yopishib qolishg’
Jalishiga erishiladi.

Ka : :
mako[o\r’tiatsadiuzliilz":{‘l{' gruntlashda  yungli cho'tka you!
bo'yaladigan ikk; t:-kl-  yuzalar, - shuningdek  turli ranglarg?
esa ruchniklardun 'E lshknlr?g tutashish chegarasini g,-,_mtlasht?‘li
yo'nalishda I'larak’u;)yd?l-amladi- Cho’tka bir biriga nisbatan h.
cho’tka avvalo ; an-hnladi!' yaoni devor yuzasini gl‘l-lf‘”"“;f}d‘1
yo'nalishda harakqt%on?(?maI yo'nalishda, so‘ngra vertikd
yo'nalishda, SO‘n: ‘anhn]adi: shiplar esa avvalo perpcndiklil)_’ﬂf
gruntlanad;. B yorug'lik ogimiga parallel yo‘nalishld‘"t

——
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Yuzalarni bo'yashga tayyoralash uchun ishlatiladigan asbab
va apparatlar quyidagi 10.1-rasmda keltirilgan.

Yuzalarni bo‘yash va bo’yalgan yuzalar sifatini ta‘minlash

Bo'yash ishlarini boshlagunga qadar barcha tayyorgarlik
ishlari tamom bo'lgan bo’lishi zarur. Yuzaga bo‘voglarni surkash
bo’yoq tarkibiga qarab 1,2 va 3 marotaba beriladi.

Bo'yoq ishlari bino ichida xona balandiligiga qarab polda,
maxsus bo’yoqchi stoli yoki so'richa ustida bajarilishi mumkin.
Bo‘yash usulini asbobini va mexanizimlarini tanlash esa ishing
xajmi, bo'yaladigan yuza murakkabligi va bo’yoq ilashqogligiga
bog'liq.

Ohakli bo’yoqlar — bu juda arzon va nisbatan oson bo'lib,
ular yuzaga 1, 2 va 3 gavat berilish mumkin. Ishni xajmiga qaral:r
qo’lda chetkada yeki mexanizm vordamida sachiladi. Ohakli
bo'yalgan yuza qachonki karbonizatsiya bo'lgandagina alnalga
oshadi, buning uchun yuza ohakli bo‘yoq sochishdan burun b.ir
oz nam bo'lishi, bu esa ohak tarkibidagi namni yuza shimalb
ololmay karbonizatsiya normal kechadi. Yuzada har xil iz
qolmaslik va bo‘yoq ishi sifatli chiqishi uchun 2 yoki 3 gavat:
devorda vertikal, potokolda esa yorug'lik nuriga parallel qilib
surtilishi (sochilishi) zarur.

Yelimli bo‘yoqlar yordamida yuzlara bo‘_\_*ﬂlﬂ}'mg?‘}dﬁ
bo’)’oq qo’lda chotka yoki mexanizm yordamicla S{,)C.hlhs.hf
mumkin. Yelimli bo'yoglar bino shipiga ikki qavat, birinchisi
deraza yoriqligiga parallel 1-qavat bo‘yoq quritgich, 2-qavat
Sachratkich yordamida sochiladi. _

_Devorlarga ham ikki qavat berilib, unda ham chetka, valik
Yeki bo'yoq sachratkich (10.1-rasm) ishlatilib, bo‘yashda I-qavat
80rizontal, 2-qavat esa vertikaliga beriladi, bunda shunga
ahamiyat berish zarurki, bo'yaladigan yuzalarda bo’yash kef:na
lgt;f]]l_gida tanaffus bo‘lmasligi, aks holda yuzada dog’ yoki yo'llar

b qolishi mumkin. e .

Kozeinli bo’yoglar suv tarkibli bo'yoqlar ichida eng

Mustahkami xisoblanib, ular ham yelimli bo’yoq kabi yuzaga
erilad;. d i
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Silikatli bo'yoglar yuzaga 1,2 va 3 qavat berilib, ularni ham
qo’lda chetka, vallik yordamida hamda mexanizatsiya usulida
sochish mumkin. Bunday bo‘yoq sochilganda birinchi va ikkinchi
qavat, ikkinchi va uchinchi gavatlarga sochish oraliq farqi 10-12
soatdan kam bo‘lmasligi kerak. Agar kam vaqt orasida sochib
yuborilsa, ora qavatlar qurib ulgurmay vaqt otib yuzalarda
ko’chish hosil bo’lishi mumkin.

Suv - emulpsiyasi bo’yoqlar ham 1,2 qavat sochilib, ular
ham bir inchi qavat to'la qurigandan so’ng ikkinchi qavat yuzaga
beriladi.

Yuqeridagi bo'yashni barcha turlarida qo’lda mexanik yoki
elektr bo’yoqsachgichlar ishlatiladi, ayrim xollarda havo
xaydovchi valiklar xam ishlatiladi (10.2-rasm).

A L A

e
L

10.1-rasm, iEalt 5
sm. Yuzalarnj bg yashga tayyorlash uchun ishl atiladigan asbab va

uskunalar;
a—polat surfagich: bive i o
mashinasi; g _iﬂd:ﬁ SITfrngrfh, vV —cho'tka; 2 — puevmatik s wikab-tekislash

SUrkovehi poluterf, unday elekirdg ishlovchi; d— bo‘yoqehi pichog'e; j =
fekistash jarayo) I a o mexatizatsiyalashgan yassi surkagicl; z, i = yu=om
r}‘; i hj.mmm; 1- tudgich; 2 — kran-3 — karpus; 4 - shpﬂ}\’hﬂﬁhr\'ﬂ
e Ve S e 5 RS )
ezina plasting; 6 — vayyq; 7 — tekislash poloskasi; 8 — ali; 9
Klapa.,

uchuyy Yorug’;

Yopishqoq moylj i

/ 1w o
valik bilan veki bo)’/ynf]o.l:l ;
rasmy, bunday bo‘yuql L
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mal bo’yoqlarni xam qo’lda cherk;’
achratgich yordamida sochiladi (10
ar kamida 2 qavat surtilib, oxirgi qavatl

e
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quyidagi yo‘nalishda; potolok deraza yorug'ligi vo'nalishida,
devor vertikaliga, metall quvurlar bo’ylama, yog'och buyumlar
tola yo‘nalishi bo’yicha. Yuqoridagidek bo‘yoglar bir qavati to’la
qotgach ikkinchi qavati beriladi.

Bino tashqi (fasad) qismini bo’yashda quyosh nuri va
yog'ingarchilikka chidamli bo’yoglardan foydalaniladi. Bunday
bo‘yoglar: ohakli, silikatli, kozeinli, perxlorvinil va penoftalli (PF-
115) va nitrogriftalli NN 132 bo’yoqlar ishlatiladi.

Yuzani ob-havoga chidamligini oshirish uchun ohakli yoki
silikatli bo'yoq usti 2-3 marotaba flyuat (magniyni, aluminiyni,
ruxni) kremniy ftorli tuzini eritmasi bilan qoplab yuboriladi.

i gisilean
bovogq hno

Rasm 10.2-. Yuzalarni bo’yash uchun asbob va uskunalar.

ayopshiqoglikni o’lchagich V3-4; b — porolonli valik; v~ bo'yogni previni
haydouch oalik; g - go'lda ishlatiladigan bo'yoq sachratgich; d - bo'yash have
“aydash uskunasini o’ rmatish sxemasi; 1—korpus; 2 — teshik; 3 - uzatuvchi quour;
= 8lovak rezing; 5 - qol asosi; 6 — nasos; 7 — sachratgich; 8 - bo'yoq tarqalishi;
9= lutgich; 10~ elektr havo xaydagich; 11— suv-noy ayirgich; 12 - elektr
Yuritgich; 13 — hapo xaydash tu tgichi; 14 —sachrat gich-pistolet; 15— ns.'l'yul
wh;i:_;?frratgf_(‘h tutgichi; 16 — bo’yoq sachratish bachagi; Iﬁt = Fm”; TS: h';-{:'!fh ”
719 = ignali Klapan igna turtgichi; 20— havo klapani; 21~ tutgich; 22 —181
va klapan ishlatish tutgichi.

L e
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Bo'yalgan yuzalarga sifat kirgizish ishlariga filenka tortish,
valik yordamida gul solish, shuningdek yuzalarga (traforet) qolip
qog'oz orqali bo'yoq sochib gul solish kiradi.

Filyonka — bu bo'yoglar chegarasiga gorizontal tortilgan
ajratuvchi chiziq, u maxsus filenka tortuvchi chetka yordamida
yoki maxsus valik yordamida chiziladi.

Bo'yoq ishlarini bajarish mutaxasislashgan yoki kompleks
brigadalar yordamida bajarilib, unda 1 gamrov sifatida: bino
turar joy bo'lsa, 1 qavat, sanoat binosi bo‘lsa, 1 ta harorat bloki
v.x.k. olinadi. Zveno yoki brigadalar soni qurilish muddati, yoki
SN-440-82 dan kelib chigib tanlanadi. Bo‘yoq ishlarini qabul qilish
bo'yoq to'la qurigandan so'ng amalgan oshiriladi.

3 Nazorat uchun savollar:
1. Yuzalarni bo'y
ishlatiladi?
2. Bino tashqi fasad
yog'ingarchilikka chid
3. Silikatli be
sochish mumkin?
4. Bo'yoq sochilgand

ash uchun qanday asbob va uskunalar
qismini bo'yashda quyosh nuri va
amli gaysi bo’yoqlardan foydalaniladi?

yoqlar yuzaga nechi qavat berilib, ulami

a birinchi va ikkinchi qavat, ikkinchi va

EI:;IC!‘HI"IChII c.]avarlarga sochish oralig farqi nechi soatdan kam
2 |m3311g1 kerak va nima uchun?
5. Yuzalarn;j b el
Zd uyvash va buy 3 - o { ta’minla
degand y b valgan yuzalar sifatini ta

a nimanj tushunasiz?
6. 1a i
Gruntlash deganda niman; tushunasiz?

e‘h_7. Bo‘yash.uchun tayyorlanadigan yuzalar sifatiga qarab
nechi guruhga ajratiladi v qaysilar?

8. Bu‘yaladigan Yuzalargy qo'yil

9. Qoplan : adigan talablar
; nalarning meyam:
: xar 5
omillar, & Mexanik xus

usiyatlariga ta'sir qiluvchi

10. Bo'yoani . !
11. Qo thz:;ung k_m?'yo‘”}’ qarshilik xususiyatlari.
hidamli[; -pf ani qotish rejimini o'rganish va ularning
~Hdamliligini oshirigh,

128 ‘ ot
DARSLIE

§11. POLIMER RANGLI BIRIKMALAR VA
ULARDAN YANGI BEZAKLAR HOSIL QILISH.
POLIMER EMULSION, SEMENTLI BOYOQLAR VA
ULARNING QO‘LLANILISH SOHALARI

Reja: e e
11.1. Polimer materiallar texnologiyasi yangi istigbollari
11.2. Polimer ohak shpatlyovkasi

polimer kompozitsiyalar, karbamid polimeri, epoksfd.l fenal-
Tayench formaldegid polimerlari, polimetilmetakrilat, polhshrol, !
oo poliefir polimerlari, termoplastlar, tem.wreakh vlar, |
el polimetilmetakrilat (organik shisha), !

Polimer  materiallar ~ garchi  tarixiy _vodgorliktarda
ishlatilmagan bo‘lsa ham, hozirgi kunda ularni ta’m}rl.ashdat
aynigsa konservatsiyalashda polimer kompozitsivalari
qo'llanilmoqda. ‘

Polimer kompozitsiyalar cho’kayotgan bino va inshootlar
zaminini mustahkamlashda (karbamid polimeri), po,\.’de\-’ol‘ic?ll'
8idroizolyatsiyasida (epoksid, fenol-formaldegid pml_m'nerlan),
eski paxsa devor va inshootlarni shimdirib modifikatsg\.ra}ashdfw
(polimetilmetakrilat, polistirol, poliefir polimerlari)
ishlatilmoqda_ :

Bizda va chet ellarda in‘eksiya va gidroizolyatsiya }lCl‘ILlﬂ_
Polimet kompozitsiyalari optimal tarkiblari va texﬂoiﬁ?gj}’a]larf
ishlab chigilgan. Bundan tashqari polimer komPOZ‘t_*‘l.\’ala':'
as0sida istalgan rangdagi va shakldagi arxitektur‘? qrsém ac::
Fragmem-larini qoliplarga quyib tayyorlashl'r‘.mmkm.‘ : urldnl
Material sopolga o’xshab quydirilmagani tufayli {lfu)'d}r' glﬁ“_r:i
'angi o'zgaradi), aynan yodgorlik fragmenti rangidagi qismi
tQayyorlash mumkin bo’ladi. j e helhb

Polimerlar yuqori molekulali organik m‘l)dd'a.ar ’ di’
kompozitsion materiallar olishda boglovchi vazifasini bajaradi.

i virik
Olimer kompozitsiya tarkibida kukun, mayda va |
129
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to‘ldiruvchilar, qotiruvchilar, plastifikatorlar, stabilizatorlar,
pigmentlar, ingibitorlar va sh.kk. bo’lishi mumkin. Kukun
to'ldiruvchilar polimerni tejash bilan birga kompozitsiyaga
mustahkamlik, qattiglik, kirishishini kamaytirish xususiyatlarini
beradi: plastifikatorlar polimerlarning mo’rtligini kamaytiradi,
stabilizatorlar esa ularning atmosfera muhitiga chidamligini
oshiradi.

Polimerlar termoplastlar (A) va termoreaktivlarga (B)

bo'linadi. Termoplastlarga polietilen, polipropilen,
polipzobutilen, polistirol, polivinilxlorid, polivinilatsetat, polime-
tilmetakrilatlar, termoreaktivlarga esa fenolaldegid,

karbamidformaaldegid,  furan, epoksid,  kremniyorganik
polimerlar kiradj,

Termoplastlar harorat ta'sirida shakli va xossalarini
O'zgartiradi, termoreaktivlar esa aksincha szgartirma}’di-
Restavratsiyada ishlatiladigan ba’zi polimer va ular asosidagi
kompozitsiyalarni korib chigamiz.

Polimetilmetakrilat (organik  shisha) rangsiz, suyud
UChU\’Ch_an; yonuvchan polimer bo‘lib, qgotiruvchi LIU'Shi“b
kf}fnpo?ltsiya tayyorlanadi va 0,2-1,0 MPa bosim ostida in‘eksiy3
gl]!]?ad‘l. Ineksiya ob’ekti muayyan g'ovaklikda va quruq ho}atd:!
O'lishi kerak. Shimdirilgan polimer 60-70°C qizditilsa qotishi

tezlashaf.ii va o'ta mustahkam (100-150 MPa), zich e
aylanadi. By usulda musta

materiallarn;, fragmentlarni
Karbamidformeidegid

hkamligini deyarli yoqotgan glovak
konservatsiyalash mumkin. i
smolasi eng arzon, serob, suV a
eruvchz . ’ .
vchan (smola ]wlahda}, yonmaydigan polimer bo'lib, kuchblz

kislotalay s :
SmOIa":i"n, lu.zlar ishtirokida polimerlanib qotadi. Karbﬂl'ﬂ_‘dl
mUSt‘lhk":quhudVChi qo’shilib) bino wva inshootlar zarﬂil“;“
¢ dimlashda bOSim ostida ] sy iva ilinal 1.
Karbamid kompogits (10 MPa) in‘eksiya q

e : - Joeik
4 yalari kislota W17 e a, biolog!
muhitlarga ehidsteti e a va tuz eritmalariga,
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Epoksid polimeri sovuq va issiq holatida maxsus
qotiruvchilar  qo'shilib  polimerizatsiya  gilinadi. Epoksid
polimerlari yog‘och, metall, g‘isht, suvoq va boshqa materiallarga
juda kuchli yopishadi. Epoksid polimerlari asosida kimyoviy
muhitlarga, suvga, turli gazlarga chidamli yelimlar, qoplamalar,
mastikalar, pastalar va qorishmalar tayyorlanadi. Obidalarni
ta’mirlash va konservatsiyalashda epoksid kompozitsiyalari bino
va inshootlar yoriglarini berkitishda, velimlashda, paxsa
fragmentlarini in’eksiya usulida mustahkamlashda va sh.k
joylarda ishlatilishi mumkin.

Turli polimerlarning polivinilatsetatli, gliftalli va akrilatli
emulsion bo‘yog‘ari shularga kiradi. Emulsion bo’yog’arning
markalariga ortigcha E xrrfi qo’shiladi. Masalan, EAK216 markasi
ichki ishlarda qullanadigan suvemulsion bo’voq, plyonka hosil
qiluvchi moddasi — akril smola, degan ma’noni bildiradi.

Emalni ishlatish natijasida taqchil erituvchi moddalar
o'rnida tamomila yoki krsman suv ishlatish mumkin bo'ladi.
Sanoatda avtomobillar, vagonlar, turli priborlarning, shuningdek
boshqa mashinalar va ashyolarning bir gancha detallarini buyash
'-'C_hUn kukun bo’'yog'ar ishlatiladi. Ular sintetik smolalarning
erituvechi kushmagan xolda pigmentlar, to‘ldirgich moddalar va
P_]asﬁfikatorlar bilan kuruq aralashmasidir. Bu bo’yog‘ar tegishli
Sirtga berilgach, 150-200°C ga qadar qizdiriladi, buning natijasida
Eglhlm‘—‘f negiz suyuqlanadi va bo’yoq zarralari sirt bilan maxkam
kir:t;ShﬁdL Kukun bo‘yog‘arni markalashda kushimcha P xarfi
UmU:‘l_L ey dolgan belgilar lok-bo‘yog, materiallar uchun
Chidml)]{-dm Masalan, P-EP-45 markasi kukun buyo»; suvga
bildi‘ ] L pPlyonka hosil qiluvchi modda epoksid smola ekanligini

radi.

0‘pi?10;1yoqdmik ishlarida qo’shimcha ashyolar s:ifaridzf,
€A, shpatlyovkalar, zamazkalar, gruntlar, shuningdek,

e
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yuqorida keltirilgan eritmalar, suyultirgichlar va sikkativlar
ishlatiladi.

11.2-rasm. Lokni aralashtirish

11.1-rasm. Mebellar uchun lok. jarayoni.
Shpatlyovkalar — alif, lok yoki yelim eritmasi bilan kukun
to'ldirgichlarni obdon ishqalab ezilgan bo‘tqasimon asige:
Kukun to'ldirgich sifatida bo'r, dala shpati, tuyilgan qipiq, pist?
ko'mir va hokazolarni ishlatish mumkin. Tekislangan yuzaning
nugsonlari (chuqurlar, yoriglar, urilganda shikastlangan joylar va
hokazo) ko’p-kamligiga qarab, shpatlyovkalar suyuq va quyud
qilib tayyorlanadi. Quyuq shpatlyovkalar ayrim joylardag!
nuqsonlarnigina tekislash uchun ishlatilsa, suyug’i nugsonlar
ko’p bo'lgan yuzani Yoppasiga tekislash uchun ishlatiladi.
Shpatlyovkalar yuzaga puxta yopishishi, quriganda €5
mayda darzlar bo'lmasligi kerak. Suylj bo‘yoglar bilan bo‘yalga"

yuzalarni shpatlyovka qilishda yelimlj, kuporosli va pvA i
shpatlyovkalar ishlatiladi,

Polimer ohak s
Mayda kvars qumj (
emulsiyaga namlanm
tayyorlanadi, Emuls;
¥0g'i) obdon
aytiladi, Bund

patlyovkasi — ghak bo'tqasi, Ch"‘“gsmo?-
marshalit) va polivinilasetat(PVA) tark}?;
aydigan GKJ ni suv bilan obdon qorishtir
ya deb, bog’lovchi modda bilan (IOk'bDI}tD(,It
tuyilgan - changsimon qumning aralashmasis
ay shpaklyovka devorni polimer-ohak bo‘yoq bildh

B
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pardozlashdan oldin beton yoki suvoq yuzasini tekislashda
ishlatiladi.

11.4-rasm. Temiryo’l
vagonlarini bo‘yash
uchun ishlatiladigan
GRUNT-EMAL NEVA-]D
ba’yog'i.

11.3-rasm. Astar tayyorlash jarayoni.

Shpatlyovka quyidagi tarkibda tayyorlanadi (og'irlik
hisobida ke/t (%)):

Z [folivi:zilasetaming 50% li mayin quyqasi — 150 (14,7%);

- ohakning 50% bo’tqasi — 200 (19%);

: kvars qumi (marshalit) — 637 (60%); | _

2 namlanmaydigan GKJ ning 20% i suyuqlikdagi
eritmasj (0,3%);

- suv-60 (6%). Wi

Hozirgi kunda. Litopon va ruhli byelila bo'yoq tarklbia.r%
ayyorlashda kyeng miqyosda ishlatiladi. Pigmyentlar odatdlag‘
ukun holatidan tashqari kontsyentratsiyalangan pasta, er.nuisq{a,
Mikrokapsyla ko'rinishida olinishi mumkin. Qo'rg'oshinli byel}la
380sida taﬂ)’}’or]angan bo'yoq tarkiblarni turar joy, ma'muriy,
Maishiy binolarda ishlatish magsadga muvofiq emas. Iammo
ining yugor; sifatliligi korroziya muhitiga bardoshli bo’yoqlar

fa ; : ; 'Imagan
220tash va insonlar bilan byevosita kontaktda bo'lmag
DARs| 1
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joylarda ishlatishni taqozo etadi. Pigmyentlarning dispyersligi,
yopuvchanligi, ranglash kuchi, nurga chidamliligi, moy sig'imi,
atmosfyera va ishqor muhitiga bardoshliligi ularning asosiy
hossalarini va ishlatilish sohalarini byelgilaydi. Pigmyentning
dispyersligi bo'yoq tarkiblarining hossalarini byelgilovchi eng
muhim  ko'rsatkichdir. Dispyerslik ortgan sari pigmyentning
yopuvchanligi, ranglash kuchi va moy sig'imi oshib boradi.
Pigmyentning tarkibi bir-birini to'ldiruvchi fraktsiyalardan iborat,
ya'ni polidispyers bo'lsa, bog'lovchining sarfi kamayadi va sifatli
bo'yoq qoplamasi hosil bo'ladi. Pigmyentning yopuvchanligi 1m2
yuzani goplash uchun bo'yoq tarkibidagi pigmyent (g) sarfi bilan
ollchanadi. Pigmyentning ranglash kuchi oq pigmyent bilan
aralashtirilganda o'zining rangli tusini byerish qobiliyati bilan
byelgilanadi Pigmyentlarning yopuvchanligi va ranglash kuchi
u!arning turiga, tabiatiga hamda dispyersligiga bog'liq bo'ladi.
Pigmyentning nurga chidamliligi ultrabinafsha nurlar ta'sirida
uzoq muddat rangini saqlab qolish hususiyati bilan ifodalanadi.
OC!aid‘a tabii).x minyeral pigmyentlar nur ta'siriga chidamli
zz\l,z(::ic?rgamk‘pigmye“”ar esa ultrabinafsha nur ta'sirida \’«:ﬂtlt
moy si 'i?n’rilggl 2 hususiyatlarini o'zgartiradi. Pigmyemfun‘g
111iqda§ ( )I o 5 Prgmyenn:.i pastasimon holatga kyeltiruvchi olif
kukun dog|1ac:1z:1‘|:)' IC_hana(!L Uning moy sig'imi dispyersligigﬂ.‘*a
atmosfyera my hciti”:l‘:n%h]’j-;]kro-g-O‘fakligjga boglia. Pigm}’t‘nm;ﬂf
holinieh v et D P0Y islotod, miondon SYEE)
atmosfyerada (;]u-nsmmg .almaShiShff muzlash va erish kab!
muddat bardoi:/‘bby?mq'gan tabiiy jarayonlar ta'siriga U201

; verishi bilan byelgilanadi. Xususiy hollarda

pigmyentnine i i i
b:}zi : i - muhitiga chidamliligi talab etiladi, chunk!
| i Pigmyentlar lShqor eritmalari  ta'sirida rangi va
1u5u5}yat| < a siridd

' arini O'zgartiradi. By
bo'yoq  tarkiblarn; tsye
qoplashda, ishqoriy

nday pigmyentlar asosida oling‘"'“_
13 Z E 1
myentlj b}retOn va L]Ol‘ishlna yuza!ﬂl’il
N e X t
gryessiv. muhit mavjud bo'lgan san®?
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korhonalarida ishlatish maqsadga muvofiq emas. Dyeyarli
hamma tabiiy pigmyentlar va ko'pchilik sun'iy pigmyentlar
(titanli byelila, hrom oksidi va boshq) ishqoriy muhitlarga
chidamli bo'ladi. Kislota muhitiga chidamli bo'lgan hrom oksidi,
titanli byelila, grafit va boshqalar ushbu mubhitlarga bardoshli
bo'ladi. To'ldirgichlar bo'yoq tarkiblariga pigmyentlarni tyejash,
muayyan yangi hususiyatlar byerish magsadida kiritiladi.
Ma'lum bir turdagi dispyers to'ldirgich bo'voq tarkibining
mustahkamligini, korroziya mubhitiga bardoshligini,
olovbardoshligini va shu kabi hususiyatlarni yahshilashi
mumkin. To'ldirgichlar sifatida talk, kaolin, kvarts, asbyvest,
slyuda, diatomit, ohaktosh, bo'r kukunlari va boshqalar
ishlatiladi.  Bundan  tashqari  polietilyen,  polipropilyen,
polivinilhlorid kabi tyermoplastik polimyerlar asosida olingan
sintyetik kukunlar ham hozirgi vaqtda rivojlangan mamlakatlar
bo'yoq tarkiblari ishlab chigarish tizimida kyeng miqyvosda
f]o‘lIanilmoqda. Pigmyentlar va to'ldirgichlar bir-biriga tabiati
jihatidan mos kyelishi va polistruktura hosil qilishi bo’yoq
tarkiblarining hususiyatlarini mukammal bo'lishini kafolatlaydi.

' Nazorat uchun savollar:

1. Polimer ohak shpatlyovkasi qanday tayyorlanadi?
2. Emulsiya deb qanday aralashmaga aytiladi?
3. Emulsion bo‘yog‘arning markalari qanday yoziladi?
) 4. Polimerlar gqanday moddalar bo'lib, nima vazifasini
bajaradi? ;
5. Shimdirﬂgan polimer nechi °C gizdirilsa qotishi tezlashadi
V2 qanaqa Materialga aylanadi?

—
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§12. LOKLAR VA EMAL BUYOQLARIL EMAL
BO"YOQLARI. BO’'YOQLARNI HIMOYA QILISH
QOPLAMALARI. LOKLARNING TARKIBIGA KO‘RA
TASNIFL. LOKLARNI QO‘LLASH USULLARI

Reja:
12.1. Loklar va emal buyoqlarini q 0*1lash usullari
12.2. Bo’yoq materiallarini belgilashda an’anaviy sanoat
alfanumerik belgisi

12.3. Bo'yaladigan perxlorvinil bo’yoglar

Tayaneil an‘anaviy sanoat alfanumerik belgisi, nitroseluloza, alkidli,
so'zva | CPOksidli va mochevinoformaldegid bo‘yoglari, yaltiroq yuza,

iboralar: | $Paklyovka, olif, mochevinoalkid (MCh) va mulominalkid
(ML) emallari,

Emayllar Pigmentlarning suspenziyalari yoki loklardagi
plomt?a bilan  aralashmalari. Emayllar  yugqori iste'mol
xusus:’yatlariga ega, ular yaxshilab aralashtiriladi, yuzasiga
05?11g1na yotadi va quritgandan so'ng, har xil to’qimalarga ega
bf) Igfm yaltiroq yoki mat, shaffof bo‘Imagan qattiq plyonka hosil
?llad! c?ekoral'iv effekt. Emalni tayyorlash uchun ishlatiladigan
ok turiga qarab, emaljar guruhi yog’, alkid, nitroseluloza va
boshqalarga bo’linadi. ’

Bo‘.yoq materiallatini belgilashda 5 ta belgidan iborat
Naviy sanoat alfanumerilk belgisi qo‘llaniladi:

so'z bilan ko‘rsati i ialini .

Gk s \,tobl(;;;::ii;}-bo yoq va lok materialining turt
* ikki harf bilap :
moddaning  tur; (NC -
boshqalar)

an’a

ko'rsatilgan plyonka hosil qiluvchi
; nitroselyuloz, PF - pentaftalik v@
ish sharoit]
har bir bo!
Rang,

art (1 - tashgqi ish uchun, 2 - ichki ish uchun);
yoq va lok Materialiga berilgan tartib ragami;
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Misol: Emayl NTs 122 ko'k.

Bo‘yoq materiallari  sinflarga  bo‘linmaydi.  Iste’'mol
konteynerlariga qadoqlangan — har xil sig’imli qalay qutilar (qora
yoki oq kalaydan gqilingan), polimer bankalar (shu jumladan
tutgich bilan), galvanizli po‘lat chelaklar, shisha butilkalar va
boshqgalar.

Bu har qanday sirtga tatbiq etilganda, turli xil fizikaviy va
kimyoviy transformatsiyvalar natijasida ma’lum xususiyatlar
to’plami - himoya, dekorativ va boshqalar bilan qoplama
(plyonka) hosil giladigan murakkab kompozitsivalar.

Bo'yoq va loklarga loklar, bo’yoqlar, emallar, astarlar,
macunlar kiradi.

Bo’yoq materiallarining kimyoviy tarkibi

Asosly komponent bo’yoq moddasi - tuzatish -
plenkoobrazuyushee vecheestvo, kotorye mojet byt prirodnym
(rastitelnye masla, smoly - kanifol, yantar i dr., Bitums, asfalty,
sellyuloza, iberkova koe vesto) melaminoformaldegidlovye,
perxlorvigni bosh.).

o O;Sif‘nvlik ‘moyidan  tayyorlangan alif moy qo'shilgan
insl);gqﬂm IChlju va; tashqi bo'yoq ishlarini bajarishda, bino va
o ? ardagi .i'emn‘, yog'och-taxta va qurigan suvoq yuzalarini
2 Y%.h uchun ishlatilishi kerak.

Sintets']l: hos.il |'~li11.1“a'r:hi emal — mineral yoki organik pigmentlarga

' Yf)kl moyli loklar aralashtiririb olinadigan suyuglikdir.
moclg\‘;'i';”mhda eng ko'p ishlatiladigan alkidli, epoksidli va

. na -formaldegid bo'yoqlaridir.

Pigmerl:;l:su-l bO‘}"Dqlari asosida  tayyorlanadigan emzfl
Epokeig cerm epoksid smolalari eritmasida qorishtirib olinadi.
Shin: mallari kimyoviy elementlar ta’siriga juda chidamli.
S Mehiin (itemie ‘ =
Chlrishda U temir va yog‘och buyumlarni zanglashdan va
1 saqlash magsadida ishlatiladi.

b
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Emal bo‘yoqlari deb, lokdagi baland dispers pigment
suspenziyasiga aytiladi. Ulami lok bo’yoqlari ham deyiladi.
Pigmentni o'simlik moyiga olifa yog'i bilan aralashtirib, hosil
bo‘lgan bo’tqaga moyli yoki boshqa lok qo’shib, emal bo'yog'ini
hosil gilishadi.

Emal boyog'ining afzalligi shundaki, ular shisha emal
yaraglaydigan yuzalarni hosil qiladi.buyum yuzasini avval olifa
bilan surtiladi, u qurigandan keyin moyli bo’yoq bilan bo’yaladi.
Yaltiroq yuzani hosil gilish uchun qurigan rangli pardani moyli
bo’yoq bilan bo’yaladi.

Buyum  yuzasining chidamliligi va pardaning
yopishqoqligini oshirish uchun yuzasi gruntovka qilinadi. Yuzani
tekislab yorilgan asoslarini yopish uchun shpaklyovka ishlatiladi.

Ema.I bo’yoglarida odatda smola yoki olifning bir gismiga
0515 gism quruq pigment va qo‘shimchalar to'gri keladi,
gi'unt?vka va shpatlyovkada 0,5-0,7 gismga 2-4 qism to'gTi
keladi,

E0’3’§ ;i;i?akcriaulio‘y“h uchun tayyorlangan yuzaga togridam

i : ar.yuzaga yaxshi yopishishi kerak. :

yoqlari tayyorlash uchun olingan lok turiga qafﬁb
guruhlarga  bo'linadi. Movli y . alkid,
mochevinoalkid, melamj 5 e‘mai il i
Uy haroratida JQOtLuE:rTI-noalkld .va m?memal]ar keng tarqalgﬂi
emallar unchalik ke\n‘mfepOkS]d--POhmr.‘id 5 kl-emnoorgﬂ'“m
namga chidamlidiy. 8 loydalanilmaydi. Ammo ular suv *
oyl bo'yoqlar pigmentni olif yoki moyli lokni alkid

loklari bilan aral b
) aralashtirib olinadj /b olif va
griftalev, pentoftolay va efirok R

Keng foydalani]
qo'shiladigan ok
emallarni  o'sjm;
Asosan ichkj yuz

: anifol smolasidan l'ayyorlanadi.
adigan emallarga (moy kanifoli, gliftali-’\’)
K turig.a qarab  guruhlarga bo’lishadi. Bu
onyidan tayyorlangan olifga qo’shishadl_'
alarni Pardozlashda ishlatiladi. Qurish muddat!
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10 soatdan 75 soatgacha. Tashqi yuzalar uchun mo‘ljallangan
moyli emallarni moyli lok asosida olinadi. Ular bilan
pardozlangan yuza atmosfera ta’siriga chidamli.

Alkidli emal bo’yoqlar — bu sikkativ va eritgich qo’shilgan
alkidli lokdaki pigmentlar suspenziyasidir. GF emallarini
gliftalev lokdan, PF lokini pentaftal lokdan olishadi. Ularning
pardasi 20°C da 24 soatda, 100-120°C da 1,5-2 soatda quriydi.
Nam va haroratning tez o'zgarishiga chidamli bo’lgan alkid.
Emalning pardasi neft mahsulotlarining ta’siriga chidamsiz.

Alkid smolalari bilan pardozlangan yuzalarning sifatini
oshirishda mochevina va melaminoformoldegid smolalaridan
foydalanishadi.

Mochevinoalkid (MCh) va mulominalkid (ML) emallari
(qora, oq, fil suyagi rangli va b.) issiq sharoitda quritiladi.
Q_uritish muddati 100-120°C da 1 soat, uy sharoitida kislota
k:S:;?tEt qotiruvchi qo’shilgandan keyin quritish 2-3 soat davom
etadi.

_Perxlorvinil emallar har xil yog'och-taxta yoki mubhit
ta’siridagi temir vuzalarini bo'yash uchun ishlatiladi. Emallar
Yuzaga bo‘yoq purkagich yordamida surtiladi. Perxlorvinil
emallar erituvchi, ya'ni tarkibida 26% aseton, 62% toluol va 12%
butilatsetat bor lgan aralashma erituvchi yordamida suyultiriladi.
bardfsT:E;;lar qotg,_anda kislotalar, moylar, suv va muhit ta’siriga
Sl eraolz’gdlgan bo’yoq pardalar hosil giladi. 1E}mal 18-22°C
5% @ Va nisbly namligi ko'pi bilan 70% keladigan havoda

dotishi uchun ko'pi bilan 1 soat vaqt kerak. Bo'yoq

ardani S B
- ;dm’"g elastiklik shkalasida bukilgandagi pishigligi 1 mm dan
Shmasligi kerak.

Y . e . S
Uza to'la berkilishi uchun perxlorvinil emallar ikki marta

Surtiladi AL

ib()r:?dt F:mulswah emallar gliftal lok, suv hamda emulgatordan

Sllsgen.-()lg.an pigmentlar, sikkativ va erituvchi qo‘shilgan
“lyadir. Emulsiyali emallar xonalarning ichini pardoz

e
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qilishda suvoq va yog'och taxta yuzalarini bo'yash uchun
ishlatiladi.

Emalni faqgat ishlatish oldidan suyultirish kerak, aks holda
emulsiya qatlamlanib qoladi. Emalni suyultirish uchun uning
og'irligiga nisbatan 15% suyultiruvchi qo’shish kerak.

Emalning 18-23°C haroratda chala gotishi uchun ketadigan
vaqt 2 soatdan oshiq bo’lmasligi, tola qotishi uchun ketadigan
vaqt 24 soatdan oshiq bo'lmasligi kerak. Elastiklik shkalasida
tekshirib ko'rilganda bo’yoq pardaning elastikligi 5 mm dan
oshmasligi kerak.

Fasadlar bo‘yaladigan perxlorvinil bo‘yoglar
pigmentlarning  perxlorvinil  lokda  yaxshilab  ezilgan
aralashmasidan iborat. Bu bo‘yoglar tayyor holda chigariladi. Bu
xil bo'yoglar g'isht, beton va suvalgan binolar fasadlarini
(b.»o‘yaladigan yuza puxta bo’lganda) bo‘yash uchun ishlatiladi.
Bino ichki yuzalarini bo'yashda perxlorvinil ~bo'yoglarn
ishlatibbo’lmaydi.

: Po.lis.timl bo'yoqlar - toshko'mir solventi yoki ksilol
?'r]::m?]s' b_"a“ pigmentlarni qorishmasi. Fasadlarni bo’yash uchu?
gru:::f:;gabn, bunday bo'yoqlar bilan bir qatorda fasads?
e Lr};hda ham ishlatiladi, buning uchun 5% li lok,
s aral: ;ﬂ ish uchun 15% li polistirol loki bilan bo'rda

sima ham chiqariladi. Polistirol bo'yoglar 3-4 soat

ichida gotadi. i . ! ‘
Inu]nki:ll. Bu xil bo yoq]a]. bilan yDZ, qishda ham bo }J'Elsh

Alkid-stirollj

suvoq kfzs:ln.’".‘ emallar — yog'och-taxta va tayyorlang®

qara an}:i alarini bo'yash uchun ishlatiladi. SEM emallarg?

o ganda ancha yaltiroq va mex pishid
YOQ qoplama hosi] qiladi

itrobo* : y

berilgan ter:igmqlar tashqi va ichki bo‘yoq ishlarida grunw"ka

5 : ; You' & " Vi ¥ 4

ishlatiladi. YOg och-taxta va suvoq yuzalarini bo yash uchu!

anik jihatdan ancha
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Magsadiga va tarkibiga qarab, bo'yoq va lok materiallari
(LKM) odatda quyidagilarga bo’linadi: loklar, bo'voglar, emallar,
astarlar, macunlar.

Laklar - plyonka hosil giluvchi ~ moddalarning
erituvchilardagi (yoki suvdagi) eritmalari, ular quritgandan so'ng
bir hil, qattiq, shaffof (bitum lokidan tashqari) qoplamani hosil
giladi. Ularning tarkibida pigmentlar va plomba moddalari
mavjud emas.

Bo‘yoqlar - bu plyonkalarni hosil qiluvchi moddalardagi
suspenziyalar, ular quritgandan so’ng, shaffof bo’lmagan bir hil
qoplamani hosil giladi.

Emal - bu pigmentlarning suspenziyasi, lokdagi plomba
moflfjﬂ]al'i: ular quritgandan keyin shaffof bo‘lmagan, turli xil
tuzilish va porlog qattiq qoplamani hosil giladi.

Plymisat? —'1 bl:l qfsritgandan keyin bir hil shaffof bo'lmagan
bilan pi 051 Clllafdlgan plyonka hosil giluvchi moddada plomba
gmentlarning suspenziyasi.
: M?C“n - plomba moddalari, pigmentlar va plyonka hosil
qiluvchi moddalar aralashmasi, yopishqoq yopish | massa, si
. vopishqoq massa, sirt

qusurlarini to‘ldiri
: ish uch iz Ai i i
tekstura berad un mo‘ljallangan bo’lib, unga bir tekis

Bo*

Wy x“‘}’Dq va lok qoplamalarini olishning texnologik jarayonlari

B i s ;
bolgan m“hbl’an bog‘liq funktsional magsad bo‘yash kerak
ahsulot, uning ishlash shartlari, bo‘yalgan sirtning

tabiat[ b ¥l
, O . 3 % . 2
Shak“anﬁrish}_’aSh usullari  va ishlatiladigan  qoplamani

B ‘
bos‘licﬁlﬁi?i \: lok qoplamasini olish jarayoni quyidagi majburiy
e malgal osl:urishdan iborat:
i 3;1 bi;l oldin sirtni tayyorlash;
Bl botyoq Mmateriallarini qollash;
YOq materiallarini davolash.

M



Ushbu bosqichlarning har biri hosil bo’lgan goplamaning
sifatiga va uning chidamliligiga ta’sir qiladi. Ushbu omillarning
qoplamalarning chidamliligiga ta’sirini alohida ko’rib chiqamiz.

a) Moyli bo‘yoqlar. Pigment, bog'lovchi, to'ldiruvchi
birgalikda maxsus apparatlarda mutassil aralashtirish natijasida
quyuq moyli bo'yoglar olinadi. Ishlatish uchun  zarur
konsistensiyaga etkazish uchun oliflar qo‘shiladi. Metall, yog'och
va suvoq yuzalami bo‘yashda moyli bo’yoqlar ishlatiladi. Movyli
bo‘yoglar 24 soat davomida 18-20°C haroratda qurishi kerak.
Qurishini tezlatish uchun sikkativlar qo’shiladi.

b) Emalli bo’yoqlar. Ular pigment, to’ldiruvchi va lokni
aralashtirib olinadilar. Loklar gliftalli, pentoftalli, perx]orvinilli
turlarga bo'linadi. Emalli bo‘yoglar alohida, moyli bo’yoqlat
ustidan suriladi va qattiqligi va yaltirogligi bilan xarakterlidir.
Emalli bo‘yoqlar sanitariya-texnika buyumlari va edirilishga
mustahkam]ik talab gilingan yuzalarni bo'yashda, restavratsiyd
ishlarida ichki va tashqi bezak ishlarida, oynalarga nagsh va
suratlar solishda ishlatilishi mumkin.

v) Suv-yelimli bo’yoqlar. Yelim, pigment, to‘ldiruvchi va
51:1\' 'aralashl—irib yelimli bo'yoqlar olinadi. Kukun to‘ldiruvchi
sm:mcla ohak: bor, gips, sement va shk. ishlatiladi. Ohakli
Eggg?‘;‘;;x::figﬂ:gigiena talablari qo'yilgan joylarda, ichki ]vf:
ichini bo’yashda s(: yabhc.ia’ suyuq shisha bino fasadini, xond A

inj Bo 5 » suv-yelimli bo'yoqlar esa binolarning suvalgan

yuzalarini bo‘yash uchun ishlatiladi.
bog‘]gl\,c}:?n;:f??? botyo(ll_al‘- Ular pigment, to‘ldiru_\"f'?'f
’ a emulgatorni maxsus apparatlarda aralashtlrlllb

olinadi. ani i
| é ‘E?unc‘ia organik erituvchi tejaladi yoki umuman guis
almashtiriladi, Moyli emulsiy

binolarni ichki va tashgqi
. d) Loklar. Spirtli |
Spirtli loklar smol

a bo*yoglari ko'p tarqalgan bo'libs
yuzalarini bo'yashda ishlatiladi. .
oklar, nitroloklar va polituralar bo'ladi-
a]ami“g sirtidagi eritmasidir. Politura tﬂrkibidﬂ
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erigan smola kamroq bo’lgani uchun lok surtilgan yuzadagi
parda yupqa bo‘ladi. Spirtli loklar vog'och yuzalarni qoplash
uchun, polituralar esa shu yuzalarni yaltiratish uchun ishlatiladi.
Nitroloklar nitrotselyulozani organik erituvchilardagi eritmasiga
plastifikatorlar qo’shib olinadi. Bu loklar tez quriydi va yaltirog
bo'ladi. Ular yonuvchan va zaxarli bo'lgani uchun ehtiyot
choralariga amal qilish kerak.

& Nazorat uchun savollar:
1. Moyli bo’yoqlar qanday olinadi?
2. Suv-yelimli boyoglar qayerlarda ishlatiladi?
3. Bo'yoq va lok qoplamasini olish jarayoni qanday
bosqichlarni amalga oshirishdan iborat?
4. Nitro bo'yoqlar qaerlarda ishlatiladi va tarkibini ayting.
5. Emalni nechi °C haroratda chala, to‘la qotishi uchun
ketadigan vaqt qanchadan oshiq bo'Imasligi kerak?
6. Elastiklik shkalasida tekshirib ko'rilganda bo'yoq
pardaning elastikligi nechi mm dan oshmasligi kerak?
s 7. Bo'yoq va lok qoplamasini olish jarayoni gandayi
majburiy bosqichlarni amalga oshirishdan iborat?
sifati& USth{ bosqichlarning har biri hosil bo’lgan qoplamaning
&4 va uning chidamliligiga qanday ta’sir qiladi?

e
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§13. LOK-BO“YOQ MATERIALLARIGA
QO‘YILADIGAN TALABLAR VA MEY YORIY
HUJJATLAR. SURILISHDA ISHLATILADIGAN

BO'YOQ MATERIALLARI VA QOPLAMALARIGA
QO‘YILADIGAN TALABLAR

Reja:
13.1. Surilishda ishlatiladigan bo’yoq materiallari va
qoplamalariga qo‘yiladigan talablar
13.2. Quuilish ashyolarini ishlab chiqarish texnologiyasini
xossalari

Tayanch mikrokalorimetriya va kvalimetriya sifat ko'rsatkichi,
so'zva | PO8lovchi modda, sementni solishtirma yuzasi, beton

oralae Larki.bic?agi namlanuvchan sirti, kukunining maydalanish
arajasi.

Qurilish ashyolarini bino yoki inshootning qaysi qismida
ishlatilishi, ganday =zararli moddalar yoki muhit tafsirida
bo'lishligiga qarab har tomonlama davlat standartlari bo'yicha
keks.hirilgan sifatli ashyolar tavsiya etiladi. Masalan, suv xo/jalig!
qurilishlarida ishlatiladigan ashyoning mustahkamlik markast v2
suy c.J’tkazmaslik xossalari chuqur o‘rganilgan bo’lishi kerak yoki
polni qoplashda qo’llaniladigan
chidamlilik xossalari uni

Qurilish ashyo,
mikrokalorimetriya
quyidagilarga bog'liq:

- hom ashyoning kim
xossalariga;

ashyoni ishqalanishga va suve?

ng asosiy sifatini ifodalashi zarur. ;
buyum  va konstruksiyalarn}ng

va  kvalimetriya  sifat ko'rsatkichi

yoviy tarkibi, uning fizik va mexanik

- hom ashyoni

. o I
talablarig, qayta ishlash texnologiyasi stan

ato’la rioya qilinganligiga;

. "'l 4 & - - j
eyt \;fhgrom ishlab chigarish texnologiyalarining har bir jordfe
astandart talablarin; to'la qondirilishiga;
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- nihoyat tayyor qurilish ashyosi, buyum va konstruksiya
bino va inshootlarning qaysi qismida ishlatilishiga garab uning
kvalimetriya ko’rsatkichi aniq va yuqori bo'lishligiga;

- bog'lovchi modda — sementni solishtirma yuzasi (sm?/g) ni
uning qotish jarayoni va chidamliligiga ta’siri;

- sementni kuydirish jarayonida hoslil bo’ladigan faol
kremniy miqgdorini fizik-kimyoviy usullari bilan modda
almashuv ko'rsatkichini aniqlash;

- qorishma yoki beton tarkibidagi namlanuvchan sirti faol
moddaning faollik ko‘rsatkichini aniqlash.

Qurilish ashyolarini ishlab chiqarish texnologiyasini
xossalariga ta’siri Quurilish ashvolari ishlab chiqarish jarayonlari
ilmiy amaliy tomondan tahlil qilish va uni asoslash texnologiya
fani deb ataladi. Texnologik jarayonlarda hom ashyodagi
moddalarning parchalanishi, o'zaro reaksivaga kirishishi va
moddalardan  qurilish ashyolari olish usullari kimyoviy
texnologiya fanida o'rganiladi.

_ Qurilish ashyolari ishlab chiqarish texnologiyalari kimyoviy
]E'_r‘"_'Yon bo’lishidan qat’i nazar, ular mexanik ravishda ham
b}n.kl?an boladi. Bunday texnologik jarayonda hom ashyo
:ilzlfn;ng shaklini, ko'rinishini  o'zgartiradi, uning  yuzasi

'qlanadi yoki aksi g'adir-budir gilinadi. Mexanik ravishda

dayta ishlangan tog jinslarining faolligi ortadi, solishtirma yuzasi

katta i i |
x :Iashadl va nihoyat undan tayyorlangan ashyolarning
Ossalari keskin o'zgaradi.

Texnolo

gik jarayonlar xilma-xil bo'lishiga qaramay, ularda
omilla bD_l’, ya'ni ashyoning fizik xossalariga ta’sir etuvchi
qdonuniyati bir-biridan kam farq giladi. Texnologiyaning

UMumiylik

Umum- g :
toshi] :Y-llgl, avvalo, tayyorlov ishlaridagi ketma-ketlik, tarozida
hamdg(n hom ashyolarni aralashtirish, qorishmaniqoliplash

e
ishlagh dzl;l;l.agﬁrui?::}m va buyumlarni mahsus usullarda gayta

saqlash h gdek, umumiylikka hom ashyolarni tashish,
tekshiri,b ai 45 hamda buyumlarni texnik andozalarga ko'ra
ish va boshqalar kiradi. Tayyorlov ishlarida hom
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ashyo mavjud texnologiyaga moslanadi va barcha bosqgichlarda
hom ashyoga oson ishlov berish ta’minlanadi.

Hom ashyoni texnologiyaga  moslab  tayyorlash
bosgichlariga uni maydalash va mayda kukun darajasigacha
mayda-yirik donalarga ajratish, elash, yuvish, zarrachalar
yuzasini tozalash, namlash, quritish, qizdirish yoki hom
ashyodan qorishma tayyorlagunga qadar zaruriyat bo’lsa, undagi
mineral to'ldirgichlar sirtini faollashtirish va umuman, olinadigan
ashyoning sifatini yaxshilash uchun zarur bo‘lgan barcha fizik-
kimyoviy usullarni tadbiq etish kabi ishlar kiradi. Moddani
qanchalik mayda gilib tuyilsa, uning solishtirma sirti kattalashadi
va faolligi ortadi. Olinadigan moddalarning solishtirma sirtining
o'zgarishiga zarrachalar maydalik darajasining ta’siri 2 3-rasmda
ko'rsatilgan.

Mineral kukunini haddan tashqari maydalash uning
faolligini oshirsa-da, ammo juda mayda kukun zarrachalar o'zaro
bir-biri bilan yopishib qumoq donalarga aylanadi va uning
solishtirma sirtini (X1, sm?) kichraytiradi. Shuningdek, bunday
mayda zarrachalarni suyuqlik bilan aralashtirganda havo kiriP
qoladigan  g‘ovaklar miqdori ortadi. Aksariyat mineral
kukunining may dalanish darajasi tajriba yo'li bilan aniglanadi-

_ Maydalash jarayonida unga sirti faol moddalar qo'shils®
mlneljal kukuni zarrachasi sirtida faol parda hosil bo'ladi va
uletrm 0'zaro  yopishib qumog donalarga aylanishiga yo'l
qo'ymaydi. O'ta maydalangan mineral kukunini uzoq v:{qf
iig:ag?da ‘havodagi namlikni yutishi hisobiga uning faollig!
;na;zz- l-iﬁ]filr;eral kukunini olishga doir texnologik jarayonda; E
yoki Sey a:, : _onala.rsa alohida qilib ajratiladi. Bu jarayonda elﬂj)
”SUHCIOFIIaraliIS;{:I? qilish (solishtirma og'irligiga ko'ra saralash
Umurgil;jlillls“ma??ﬁ]ari texnologiyasi  fanidagi ya‘na( e
shag'al, chagj k‘ ;ngan mineral tosh donalaridag! qo'i
t()‘fdirgich faoﬁl‘ .‘O-S Y F]:lang va tuprogni toza suvda ¥ 4
1 12In1 oshirish magqsadida suvga kimyoviy modad
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qo’shib  yuvishdan  iborat. Hom ashyoni tayyorlash
texnologiyasida ularni qizdirish yoki kuydirish jarayonlari
alohida o'rin tutadi. Maydalangan mineral hom ashyo quritiladi
yoki kerak bo’lsa yuqori haroratda kuydiriladi. Mineral tosh
tarkibidagi suvning kamayishi hisobiga uning namligi kamayvadi.
Bir xil haroratda isitilgan toshdagi mayda va virik g’ovak yoki
kapillyarlarda suvning bug'lanib ketish tezligi har xil bo‘ladi.
Yirik g'ovaklardagi suv tez, maydasida esa sekin bug'lanadi.
Ashyoning qizishi, undagi namlikning yo’qolishi, ya'ni issiglik
bilan sovuqlik orasidagi bog'lanish jarayonini o'rganish issiqlikni
uzatish qonuniyatiga bog'liq bo’ladi.

Tayyorlash texnologiyasiga oid ishlardan biri maydalangan
hom ashyoni qorishtirishdir.Qorishtirishdan avval hom ashyo
issiq bo’lsa sovimaslik, toza bo'lsa ifloslanmaslik, quruq bo'lsa
namlanmaslik, mayda-yirik donalarga ajratilgan bo‘lsa, o'zaro
aralashib ketmaslik choralarini ko‘rish kerak. Ko'pincha
qorishmani tayyorlash jarayoni bilan uni tashish bir vagtda
bajariladi. Har bir texnologik jarayonda hom ashyolarni saglash
tadbirlari korilgan bolishi kerak. Maydalangan va tuyilgan hom
ashyolarni uzoq muddat saqlansa, ular qotib qolishi mumkin.
Shu sababli zarrachalarning o'zaro ta'siriga garab, ularni saqlash
muddati aniqlangan bo‘lishi lozim.

Hom ashyolar asosan mexanik usulda aralashtiriladi.
Aralashtirish ikki bosqichda amalga oshiriladi. Birinchi bosgichda
hom ashyo quruq holatda aralashtiriladi, ikkinchi bosgichda esa
S‘jl)’uqlik bilan aralashtiriladi. Hamma hom ashyolar suyuqlik

?lan 0songina aralashmaydi. Agar maydalangan zarrachalar sirti
tgé:;‘;kSid modda ionlari bilan qoplangan bo'lsa, mineral kukuni
gidroﬁ??lﬁlanadl va oson aralashadi. Buud_ay hom ashyolar

namlanuvchan) moddalar guruhiga kiradi.
gidrofol, O'Ta yog’ bilan oson aralashadi. Bund.ay to?;h z_arlai.ha
(namlanmaydigan) moddalar guruhiga kiradi. Oson

Namlg : . i
hadigan hom ashyolar suyuqlikda osongina eriydi va
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hagigiy to’yingan gomogen qorishma hosil giladi. To'yingan
sarracha sirti o'zaro chegaralangan ikki xil ionlar bilan qoplangan
bolishi mumkin. Zarrachalar sirti o‘ziga mos zaryadlangan
molekulalar to'dasiga yig'iladi va yopishadi. Ularning zichligi
ortadi va chegaralangan sirtga molekulalar botib kiradi. Modda
sirtining energiyasi ortadi. Bu jarayon adsorbsiya va absorbsiya
yoki «sorbsiya» deb ataladi.

Aksariyat eritmalarda kam eriydigan moddalar katta kuch
bilan sorbsiyalanadi. Adsorbsiya odatda, diffuziya jarayoni bilan
bir vaqtda ro’y beradi. Yuza qatlamlardagi molekulalar erkin
holatda issiqlik manbaini o‘zaro biri ikkinchisiga uzatadi.
Diffuziya jarayonida namlikni  yoki issiqlikni kichik
zarrachalardan yiriklariga o'tish tezligi katta bo’ladi. Qattiq dona
yuzasiga yopishgan adsorbsiya qatlami moddalar yuzasining
o'zaro toshish kuchini kamaytiradi.

Qorishmaning qulay joylanuvchanligi hamda
qo‘zg'aluvchanligi undagi o’zaro aralashmagan quyuq va suyuq
qismning borligiga bog'liq. Yangi tayyorlangan qorishma
keraklicha aralashtirilmasa, uning tuzilishi qoniqarsiz bo'ladi.
Demak, mustahkamligi pasayadi. Oquvchanlik jarayoni buziladi.
Quyuq va suyuq gorishma yoki eritmalarning oquvchanligh
aws_llo ularning tarkibi hamda unga ta’sir etuvchi kuchga bog'liq.
Qorishmalarga, biz istagandek, shakl berishda, uning quyud-
suyuqligini o‘rganuvchi yo'nalish oquvchanlik (realogiya) fani
deb ataladi.

.Bunday qorishmalarga kuch ta'sir etganda, avvalo, juda
sekin oqadi, keyin tezlashadi. Agar kuch yanada oshirilsa,
oqayotgan qorishma tuzilishi buziladi va sochilib ketadi.
Yuqor'dégi qorishmalarda  ro'y berayotgan fizik-kimyoviy
jarayonning o'zgarishiga atrof-muhit va oqayotgan yuzaning
tek.lsllk darajasi ham ta'sir etadi. Ushbufan yordamida
Bunda 7{:”;“:]‘% yolqiziladi, ke‘y]n zichlash jarayoni bos.hla!m L

a zarracha, mayda va yirik to'ldirgich donalari 0zaro

—
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bog’'lovchi rnf)dda pardalari orqali jipslashadi. Agar bog'lovchi
modda yetarli bo'Imasa, qorishmadagi donalar yuzasi parda bilan
to’la o'ralgan bo'lmaydi. Natijada, bog‘lovchi modda tegmagan
ochiq sirtlarda mikro va makrog’ovaklar paydo be'ladi.

Qorishmada foydasiz suv miqgdorini oshirmaslik uchun
unga qo’shilmalar  qo’shiladi. Texnologik usullar  yoki
qo‘shilmalar  qo’shib  (plastifikator, superplastifikato‘rlar)
gorishmaning samarali oquvchanligiga erishiladi va undagi
to’ldirgichlar sirtini to’la miqdorda bog'lovchi modda pardalari
bilan goplanishi ta’minlanadi.

Yuqoridagi tadbirlarni amalda qo’llash imkoni bo'lmasa,
qolipga joylangan qorishmani ikki marta titratib zichlanadi, va'ni
birinchi bilan ikkinchi zichlash orasidagi vaqt bog'lovchining
quyugqlanishi boshlanishidan o‘tmasligi kerak. Bundan tashqari,
quyma qorishma tayyorlab uni qolipga quyib zichlamasdan yoki
zaruriyat bo’lsa biroz shibbalab joylash mumkin.

Qorishmaning joylashishi, zichlanishi va qotishiga doir
texnologik jarayonlar muntazam ravishda texnik nazoratda
bo'lishi kerak.

Qolipga joy]angan }.rangi q()rishmaga mahsus ishlov berilib
oddiy sharoitda saqlaganda asta sekin yoki issiq-nam muhitda
tez sur'atda qotadi, keyin gattiq buyumga aylanadi. Qorishira
tarkibidagi barcha to’ldirgichlarni boglovchi modda o'zaro
ng’laydi va u yaxlit buyumga aylanadi. Bog'lovchi
moddalarning qotish jarayonini ikki bosgichga bo'lish mumkin.
Birinchi bosqichda, bog’lovchi modda suy bilan aralashtiriigar?da.
undagi zarrachalar suv bilan mayda bolaklarga (dispersiya)
bo'linadi. ;

Ikkinchi bosqichda bo‘tqasimon quyqaga o'tish 4
boshlanadi. Bu ikki bosgichni aniq bir chegara bilan bo l}sh
Mumkin emas. Chunki bog'lovchilarda 0'ziga X0s mayd‘alal‘llsh
v qotishning boshlanish davri bo'ladi. Bundan lash,qan’ :-ltrc:]'.’
g]i?ihlt ta’siri ham qorishmaning qotish ia"a}'o"%m ?Zgiz;:z];

nchi bosgichda boglovehi modda zarrachalari m 2

- T ==
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atom va ionlar darajasigacha parchalanadi va juda yuqori
potensial kuchga ega bo'lgan holatga aylanadi. Zarrachalar o'zaro
bir-birlari bilan yopishib yaxlit qotayotgan jismga aylanadi.
Kimyoviy reaksiyalar jarayonida yangi moddalar hosil bo’ladi va
ular hosil bolayotgan jism zichligini oshirishda ishtirok etadi.

Kukun darajasigacha tuyilgan, solishtirma yuzasi 2000
sm?/g. ga teng bo'lgan bog'lovchi moddaning suyuglik bilan
qorishmasi, haqiqiy va kolloid qorishmalar deb ataladi. Faol
moddalar aralashtirilgan loyqa suv (suspenziya) bir jinshi va
geterogen eritmalar holatida bo‘ladi. Haqiqiy qorishma tarkibida
bog'lovchi moddaning atomlari, ionlari, molekulalari erigan
holda uchraydi. Tabiiy suv haqiqiy erituvchidir. Uning
tarkibidagi to’la erigan zarrachalar bir xil holatda suzib vuradi.
Haroratning ortishi bilan zarrachalarning erishi ko' payadi,
undagi  kimyoviy reaksiyani zo'raytiradi, zarrachalarni
bo‘laklarga bo'linish jarayoni tezlashadi va yangi birikmalar,
moddalar hosil bo'ladi.

Kolloid eritma - zarrachalar kristallanmaydigan, suvda
kraxmal, yelim singari quyuq eritma hosil giladigan o'ta kichik
zarrachalardan iborat (2-107 m gacha) tizim. Kolloid eritmaning
0'ziga xos xususiyati undagi zarrachalarning suyudlik
molekulalari bilan kimyoviy reaksiyaga kirishishidir.

) Suspenziya tarkibidagi zarrachalar kolloid eritmalaridagiga
nisbatan yirikroq bo‘ladi. Maydalangan zarrachalar erimaydi,
balki qattiq kristall holda suyuqlikda erkin suzib yuradi va shu
moddaning suvi deb ataladi. Masalan, bitumli suv, sementli suV-
Aggr zarrachalar miqdori ko’payib ketsa, u bo‘tqaga yoki
qor.lshr'naga aylanadi. Suspenziyadagi  qattiq moddalar
sohshhn"na og'irligiga qarab suyuqlik tagiga cho'kadi. Agar
suspenziya juda suyuq bo'lsa, zarrachalarning cho’kish tezligi
ortadi.v‘a bu jarayon sedimentatsiya deyiladi. 3

S.I]lkaHE!l'. alyumosilikatlar, fosfatlar kabi qattiq moddalarni
yugori haroratdaqizdirganda erib, suyuq holatga aylanadi V@
undagi molekulalar tarkibiy qismlarga bo’linadi. Qattiq modda

]
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boshqa molekulalar bilan yuqori haroratda kimyoviy reaksiyaga
kirishib, ~yangi fazagao'tadi. Natijada, o‘zaro birikkan
kristallanish xususiyatiga ega bo‘lgan eritma, harorat pasayishi
bilan molekulalari bir tartibda joylashgan chidamli qattiq jis-mga
aylanadi, ya’'ni qotishning ikkinchi bosqichi - kondensatsiva
davri boshlanadi. Bunda mikrozarracha makro o‘Ichamgaci‘sa
bo’lgan tartibli tuzilishga ega bo’ladi va ularda o'zaro erkin
holatdagi kuchlanish kamayadi.

Qurilish ashyolari va buyumlarining hossalarini tabiatan
uch asosiy guruhga bolish mumkin - fizik, mexanik va
kimyoviy. Mahsulotlarning sifatini baholashda, uning ichki
tuzilishining xossalari bilan bog'liq qonuniyatlarni o’rganishda,
ilmiy tekshirish ishlarida yuqoridagi uch guruhga tegishli
xossalar tajribahonalarda aniglanadi.

® Nazorat uchun savollar:

1. Haqiqiy va kolloid qorishmalar deb nimaga aytiladi?

2. Qurilish ashyolari va buyumlarining xossalarini nechi
guruhga bo’lish mumkin va ular gaysilar?

3. Sedimentatsiya deb nimaga aytiladi?

4. Bog'lovchi moddalaring qotish jarayonini nechi bosqgich
ularni tariflang.

[ R
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§14. BO'YOQ VA LOK-BO*YOQ MATERIALLARINI

QO‘LLASH TEXNOLOGIYALARI BOYOQ VA LOK-

BO’YOQ MATERIALLARINI YUZAGA CHIQARISH
USULLARI

Reja:
141. Aliflar, pigmentlar, erituvchilar yuzaga chiharish
usullari
14.2. Kukun to‘ldirgichlar haqida

Tayanch | pardozbop ashyolar, tabiiy va aralashtirilgan (sun’iy) aliflar,
so'z va erituvchilar, oltin rang bronza, nitrobo’yoqlar, nitroemal,
iboralar: emulsiyali bo'yoglar, smola, bitum.

Pardozlash ishlarida ashyo yuzasiga surkaladigan Ofga““f
moysimon, suyuq va har xil tarkibli moddalar ko'p ishlatiladf-
Ular ashyo yuzasiga mustahkam yopishib, yupqa parda hosil
qilib qotadi. Pardozbop ashyolar guruhiga kiruvchi.bunda}{
moddalar va tarkiblarni lok-bo‘'yoq yoki bo’yoqchilik ashyolari
deb ham ataladi.

Bino va inshootlarni pardozlashda, zararli muhitdan
muhofazalashda, ularni gattiq ashyolar bilan qopiangandff
buyum hamda konstruksiyalarning boshlang'ich davridagl
xossalarini ta'minlab, ularning chidamliligi hamda qurilish
samaradorligi oshiriladi. Pardozbop ashyolar bezak berishda
sanitariya-gigienaga doir sharoit yaratishda, changlanisiy
ifloslanish, namlanishdan, tashqi shovgindan saqlashda kaﬂf\
ahamiyat kasb etadi. Bo'yoklar asosan bog'lovchi, erituvchi,
pigment va kukun to'ldirgichlardan tashkil topgan.

Aliflar. Lok-bo'yoqlar tayyorlashda asosan tabily V@
aralashtirilgan (sun’iy) aliflar ishlatiladi. Tabiiy aliflar o’simlfk
moyidan maxsus ishlab olinadi hamda surkalgandan keyl"
havoda tez qurib, yupga va elastik parda hosil giladi. Tabii){
aliflarning qotishi kolloid kimyoviy jarayon bo‘lib, u havodag!

ey
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kislorod bilan oksidlanish natijasidir. Tabiiy alif zig'ir, kanop,
kungabogqar va boshqa o’simlik moylaridan tayyorlanadi. Buning
uchun o'simlik moyiga maxsus aralashma (sikkativlar) qo'shilib,
u 200 °C gacha qizdiriladi.

Zig'ir va kanopdan olinadigan alif qurilishda yuqori sifatli
ashyo hisoblanadi.

Tabiiy alifning kamchiligi uning sekin qurishidir. Tabiiy alif
o‘rniga quyuq-suyukligi va parda hosil qilish xossalari unga
yaqin bo’lgan sun’iy hamda varim sun’iy aliflarni ishlatish
mumbkin.

Erituvchilar, Barcha bo‘tqasimon bo’yoq tarkiblarni ishlash
uchun qulay darajaga keltirishda erituvchilar katta ahamiyvatga
ega. Ular ishlatilishiga ko'ra 3 xil bo’ladi: movli lok va bo'yoklar
uchun; gliftal va bitum lok-bo'yoklari uchun; epoksid,
nitrotsellyuloza va  perxlorvinil lok-bo’voglari  uchun
ishlatiladigan erituvchilar. Yelimli suv-emulsivali bo'yoklar
uchun erituvchi sifatida suv ishlatiladi. Lok-bo’yoglami eritishda
ko'proq skipidar, solventnaft, uaytspirit va boshgalardan
foydalaniladi.

Pigmentlar. Kimyoviy birikmalar bilan bo'yalgan, suvd:a va
biriktiruvchilarda, shuningdek, organik eritmalarda erin‘l‘"*,‘-’d‘g‘a‘r'l
hamda kukun holatida suyuq bog'lovchilar bilan osongina
aralashib bo’yoq hosil giladigan moddalar l-‘igm‘_f“”ar_ des
ataladi, Pigmentlar organik va mineral bo'ladi. ‘I\‘r[me‘ral
Pigmentlar o'z navbatida, tabiiy hamda sun'iy xillarga bo'linadi.

Kukun to‘ldirgichlar ;

Alyumin kukuni juda nafis maydalangan, .bargsm.\or!
zarrachalardan iborat. Berkitish xususiyati, maydalanish dz!raj_?.st:
¥a ki“WUViy tarkibiga qarab alyumin kukuni 4 xil ma.rkah ;ll rl1i
chiqariladi. Tashqi ko'rinishi jihatidan olganda alyumin KA,
Oson surkaladigan kumushkul ranglidir. Asosan temn: yll:;’ioq
bo'yash uchun ishlatiladigan moyli, emalli va emulsiya bo'
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aralashmalar tayyorlash uchun ishlatiladi.Berkituvchanligi 40
g/m? ga teng.

Oltin rang bronza xuddi alyumin kukuni singari jez, bronza
yoki misni maydalash yo'li bilan olinadi. Zarrachalari bir xil
tuzilishga ega. Oltin rang bronzani moyli va emalli bo’yoqqa
qo'shib, asosan, har xil ichki bezash ishlari uchun ishlatiladi.
Berkituvchanligi 40 g/m? ga teng.

Bo'yogbop kukun to‘ldirgichlar — oq rangli bo’yoq
tarkiblarga ishlatiladigan pigmentlarni  tejash magqsadida
qo'llaniladigan erituvchilarda erimaydigan mineral modda.
Kukun to'ldirgichlar qo’shilganda bo'yoq tarkiblarning xossalari
birmuncha o'zgaradi, ya'ni ularning mustahkamligi, kislotalar,
ishqor, yuqori haroratga chidamliligi anchagina ortadi. Bo'yoq
tarkiblar va buyum sirtini tekislashda tuyilgan talk, qum,
changsimon kvars, andezit, diabaz, asbest ishlatiladi.

Epoksid bo'yogdari asosid tayyorlanadigan ~emal
pigmentlarni epoksid smolalari eritmasida gorishtirib olinadi.
Epoksid emallari kimyoviy elementlar ta’siriga juda chidamli.
Shuning uchun u temir va yog'och buyumlarni zanglashdan va
chirishdan saqdash magqsadida ishlatiladi.

Nitrobo'yoqlar tashqi va ichki bo’'yoq ishlarida xomaki
bo'yalgan temir, yogoch-taxta va suvoq yuzalarini bo’yash uchun
ishlatiladi.

Nitroemal - nitrotsellyuloza va smolaning uchuvchan
organik erituvchilardagi eritmalaridan iborat. Unga pigmentlar
. }_Jiastifikatoﬂar qo‘shilgan bo'ladi. Nitroemallar tashqi muhit
ta'sirida bo’Imagan yog'och-taxta va xomaki bo’yalgan temir
yuzalarni bo'yash uchun ishlatiladi. i
bi1mf§;::?;;‘jnb_OIYﬂ_qlar.."Polimerli suy (POHIT\I:_‘I‘ e'mu}?»i)’alsjz
qurilishda j 1% l]OJrlshl'mb f.'dyy()l'langan emalsiyal: bo o
1 'da juda  ko'p ishlatilmoqda. Shulardan biri PVA
smolasidan tayyorlangan emulsiyani pigmentlar bilan qm-ishl-iryb

e
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olingan bo’yoqlardir. Bo'yoq parda mo'rt bo‘lmasligi uchun
emulsiyaga plastifikator dibutilffolat qo'shiladi. Bu turdagi
bo’yoqdar zavoddan qurilishga quyug bo'tqasimon holatda
keltiriladi va suv bilan suyultirib ishlatiladi.

Smola, bitum va shu singari parda hosil giluvchi moddalarni
uchuvchan eritmalarda suyultirib loklar olinadi. Buyum yuzasiga
surtilgan lok erituvchining uchib ketishi hisobiga tez qurib,
gattiq, yupga va yaltiroq parda hosil giladi, Qurilishda ko'p
ishlatiladigan loklarni quyidagi guruhlarga bo'lish mumkin.

Moyli smola loklar - tabiiy yoki sintetik smolalarni tez
quriydigan moylarda eritib, ularga sikkativ va suyultirgichlar
qo’shib olingan lok. Moy bilan smolalarni aralashtirib olingan
loklar qurigandan keyin buyum yuzasida qattiq va yaltiroq parda
hosil giladi. Ammo, bunday loklar spirtli loklarga qaraganda
sekinroq quriydi. Unga 3-12 soatdan so'nggina  chang
yopishmaydi, 1-3 kunda esa u batamom qurivdi.

Bunday loklar tarkibida moy miqdori smolaga nisbatan 2—
marta ko'p. Moyli smola loklari surtilgan buyum yaltiroq,
mustahkam, suv va atmosfera ta’siriga chidamli bo'ladi,
ishlatishga tayyor holda chiqariladi. Ularni yanada suyultirish
lozim bo'lsa, ozgina skipidar yoki eritkich benzin qo'shish kifoya.
Ular binoning ichki va tashqi yuzalarini bo'yash, shuningdek,
chidamli shpaklyovka va gruntlar tayyorlash uchun ishlatiladi.

Smola loklar. Sintetik smolalarni organik eritmalarda eritish
yo'li bilan moysiz sintetik loklar olinadi. Qurlishda eng ko'p
ishlatiladigan bunday loklardan biri mochevina-formaldegid ¥a
gliftal smolalardan olinadigan Mch-26 yoki Mch-52 markali
Ioklardir. Ular juda qattiq, rangsiz, tinig, yuqori haroratg‘a va
Suvga chidamli, shuningdek, ishqalanishga mustahkam bo'lgan
Parda hosil gilib qotadi. Mch-26 va Mch-52 markali loklar pollar

3l-;u?‘ini qoplash va boshqa ishqalanishga ko'p ishlaydigan
Uyumlarni loklash uchun ishlatiladi.
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Penoplastdan o'ta qulay suvga chidamli tez va arzon na‘wxda
bo'yoqlar tayyorlash usullari ishlab chiqariidi.Bo‘yoan'wlmsgn
organizmiga zararsiz bo‘lishi uchun qo’lqop, resperator kiyiladi.

1- Rastvoritel R-646 dan 300 g olib bankaga solamiz va
penoplastni maydalab reaksiyaga kirishishi uchun o'shanga
botirib qo’yyamiz va bankani og'zini yopib qo’yamiz.

2-  Toza benzindan 300 g olib bankaga solamiz  va
penoplastni maydalab reaksiyaga kirishishi uchun o'shanga
botirib qo'yyamiz va bankani og’zini yopib qo’yamiz.

3-  Aseton erituvchisini 300 g mini olib bankaga solamiz va
penoplastni maydalab reaksiyaga kirishishi uchun o'shanga
botirib qo'yyamiz va bankani og’zini yopib qo‘yamiz.

4- Ksilol erituvchisini 300 g mini olib va penoplash‘li
maydalab reaksiyaga kirishishi uchun o’shanga botirib qo’yyamiz
va bankani og'zini yopib qo’yamiz.

" e P
— 0l

14.1-rasm. Yangi turdagi bo'yoglar tayyorlash texnologiyasi.

Natijada benzin bilan ksilol suyultiruvchi eritmasiga tez V2
oson erib ishlatilishga tayyor holatga keladi. ;

Rastvoritel R-646, Aseton suyultiruvchi eritmasiga seldn
erib ishlatilishga tayyor holatga keladi.

Bu bo‘yoqlar tashqi fasad devorlarini ob havoning yomg If
qorga quyoshga qo'l keladigan chidamli maxsulot tﬂyyor]ash.
mumkin.Yuqori namgarchilik ,suvga hattoki koller ranglar!
ketib jilosini materialni silliglashni yo’qotmaydi.

S
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Kimyoviy degrezatsiya. Metall mahsulotlarni chang
suspenziyasi bilan to'g'ri bo'yash, vog'ni tozalashsiz mumkin
emas. Agar sirtda axlogsizlik yoki korroziva bo'lmasa ham,

kimyoviy tozalashni amalga oshirish va mukammal tozalikka
erishish kerak.

@ Nazorat uchun savollar:

1. Mch-26 va Mch-52 markali loklar ganaga buyumlarni
loklash uchun ishlatiladi?

2. Kukun to’ldirgichlarga nimalar kiradi?

3. Moyli smola loklarning tarkibi va olinish tartibi?

4. Oltin rang bronza hagida tushuncha bering.

5. Tabiiy aliflarning qotishi qanday jarayon, oksidlanish
natijasi nima bilan?

6. Qurilishda yuqori sifatli alif ashyo ganday olinadi

7. Nechi °C o'simlik moyiga maxsus aralashma qo’shilib,
gizdirilganda alif hosil bo‘ladi?

E—
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§15. KUKUNLI BO'YOQLARNING EKOLOGIK
AFZALLIKLARI. BO'YOQ MATERIALLARINI ISHLAB
CHIQARISH UCHUN XOM ASHYO

Reja:
15.1. Astarlar gatronlar tarixini o‘rganish P
15.2. Aviatsiya qoplamalarini ishlab  chiqishning
bosqichlar

Tayanch
50'Z va
iboralar:

Kukunli bo’yoglarning ekologik afzalliklari
quyidagilardan iborat:

- tarkibida zararli organik bog‘lovchi moddalar mavjud
emas;

astarlar, pardozlash, qoplama, bo'yoglar yog'li, dekorativ,
aviatsiya bo'yoqlari, qora emallar, kukunli bo'yoqlar,
erituvchili bo'yoglar.

- ekologik toza texnologiya;

- olovga chidamliligi juda yugqori;

- qimyoviy hidlarning ajralib chiqishi - minimal; )

- mazqur texnologiya ish sharoitining sanitar-gigiyenik
holatini yaxshilashga xizmat qiladi;

- polimerizatsiyalash jarayonida ajralib chiquvchiuchuvechan
moddalarning konsentratsiyasi hech ganday holatda ruxsat
etilgan normalardan chigib ketmaydi; i

- kukunli bo'yoqlar 100% quruq tarkibga egaligi mfaylf
boshqa qimmat ko’pgatlamli suyuq qoplamalardan farqli
ravishda 1 marotaba qoplanadj;

- kukunli bo'yoq pardalarning g’ovakligi past. .

Oddiy bo'yoqlarga nisbatan kukunli bo’yoqlarning deyarli
archasi zanglashga qarshi va zarbga qarshi xususiyatga egdi

- kukunli bo‘yoglar bilan ishlov berishdan avval alohid?
tayyorgarlik ko'rish yoki uning yopishqogligini aniqlash talab

b
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etilmaydi, sababi kukun bo’yoqlar iste’'molchilarga foydalanishga
tayyor — zanglashga qarshi va zarbga garshi xususiyatga ega;

- kukunli bo’yoqlar bilan ishlov berishdan avval alohida
tayyorgarlik ko'rish yoki uning yopishqoqligini aniglash talab
etilmaydi, sababi kukun bo’yoqlar iste’'molchilarga foydalanishga
tayyor holda yetkazib beriladi;

- bo‘yash davomidagi yo'qotish kukunli bo‘yoqlarda 1-4%ni
tashkil etsa, suyuq buyoqlarda esa o’rtacha 40%ni tashkil qgiladi.

T

15.1-rasm. Kukunli bo‘yoqlar

Kukunli  bo'yoqlarni erituvchili  bo’yoglar  bilan
taqqoslagandagi afzallik tomonlari:

15.2-rasm. Erituvchili bo’yoqlar
- an’anaviy bo’yash usullari orgali erisha olinmagan, kukun_ li
bo'yoq pardaning yuqori darajadagi dekorativ va fizik-kimyoviy
Xossalari;
- bo'yoq pardaning sifati yuqori darajaga ko'tarilishi va
Yanada yaxshi ekspluatatsion xossalarga erishiladi;

E——
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- bo'yoglarning qotish jarayoni 30 daqiqani tashkil etadi;

- kukunli bo‘yoglarni saqlash katta omborxonalarni talab
qilmaydi;

- kukunli bo'yoq pardasining mustahkamligi bo'yalgan
mahsulotlarni  tashish jarayonidagi shikastlanish holatlarini
minimum darajaga olib keladi hamda mahsulotni qadoqlash
arzonroq bo‘lishini taminlaydi.

Kamchiliklari:

- rang berish jarayonida har bir rang uchun alohida idish
(konteyner) talab etiladi;

- rang berish jarayonida portlashni oldini olish uchun qgattiq
nazorat qilish talab etiladi;

- juda yupqa bo'yoq qatlamini berishda muommolar paydo
bo'ladi.

Qo'llash jarayoni uchun belgilangan alohida chekloviar.
Misol uchun ob’ektlarning nostandart shakllari yoki yasama
konstruksiyalar.

Xulosa. Biz hech ikkilanmay kukunli bo‘yoglarni )’quri
sifatga ega bo'lgan, zamonaviy texnologivalarni o'zida aks
ettirgan ekologik toza pardozbop ashyo deb ayta olamiz. Kukunli
bo'voqlar turli kimyoviy erituvchilardan xoli bo‘lgani uc]ull‘{
uning atrof-muhitga va inson salomatligiga hech qanday ta'sirt
}.fo'q. Shu tufayli ham bu mahsulotga bo’lgan talab kun sayin
faqaigina  ortib  bormogda va umid qilamizki bizning
bozorlarimizda bu kabi har tomonlama qulay bo’lgan pardozbop
ashyolar soni yanada ko'pavadi- kukunli lu:a'\'nqlar 100% qurud
tarkibga egaligi tufayli boshqa gimmat k'o‘pa.;allﬂnﬂi suyuq
qoplamalardan fargli ravishda 1 marotaba qoplanadi; g

- kukunli bo'yoq pardalaming g'ovakligi past. Odd¥
bo'voqlarga nisbatan  kukunli 5 archas!

bo'voglarning  deva i b
zanglashga qarshi va zarbe

aqarshi xususivatga ega;

Lewd
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- kukunli bo'yoglar bilan ishlov berishdan avval alohida
tayyorgarlik korish yoki uning yopishqoqligini aniqlash talab
etilmaydi, sababi kukun bo'yoglar iste’molchilarga foydalanishga
tavyor holda yetkazib beriladi;

- bo’yash davomidagi yo‘qotish kukunli bo'yoqlarda 1-4%ni
tashkil etsa, suyuq buyoqlarda esa o'rtacha 40%ni tashkil qiladi;

- kukunli bo'yoqlarning qotish jarayoni 30 daqiqani tashkil
etadi;

- kukunli bo’yoqlarni saglash katta omborxonalarni talab
qilmaydi;

- kukunli bo’yoq pardasining mustahkamligi bo'yalgan
mahsulotlarni tashish jarayonidagi shikastlanish holatlarini
minimum darajaga olib keladi hamda mahsulotni gadoglash
arzonroq bo‘lishini taminlaydi.

Lok-bo’yoq materiallari ishlab chigarish

Loklar va bo’yoqlar (LKM) - bu turli xil sirtlarni qoplash va
bo'yash uchun ishlatiladigan tovarlar. Ular suspenziya shaklidagi
maxsus echim bo’lib, bo‘yash uchun sirtga qo‘llanganda ular
ma’lum fazilatlarga ega bo’lgan bir xil qoplama hosil giladi. Ular
eng talab qilinadigan qurilish materiallari qatoriga kiradi va f.lar
qanday murakkablikni ta’mirlashda, turli xil pardozlash ishlarida
qatnashadilar.

Bo’yoq va loklar ko'p turlarga bolinadi:

- Turli xil yopishtiruvchi moddalar.

= Shpaklyovkalar.

- Bo'yoqlar.

‘ Astarlar.

= Emayllar va boshqalar. e i
: Bo’yoq va loklaming tasniflash doirasi. Bo'yoq va 1o b
'shlab chigarish, biznesni boshlashga qaror gilgan .odam. 1:!51'1 ’U
‘Materiallarning tasniflarini yaxshi bilishini anglatadi. .Qunhsh \a
Pardozlash materiallari bozorida eng ko'p uchraydigan asosty
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materiallar  loklardir, ular bo'yalgan goplamani  shaffof
qoldiradi.Ikkinchidan, turli xil ranglarning qoplamasini hosil
qiluvchi bo'yoq. Tarkibi bo’yicha bo‘yoglar yog'li bo'lishi
mumkin (ular tarkibida quritadigan yog'mavjud) va suvning
tarqalishi. Uchinchidan, emal. To’rtinchidan, astar va macun.
Yarim tayyor mahsulotlar sifatida oraliq toifadan foydalaniladi:
bu quritadigan yog'ni o'z ichiga oladi, bu sirtni iloji boricha
tezroq qurishiga yordam beradi. Qatronlar, bo'yoq va loklar
uchun ingichka. Bo'yoq materiallarini ishlab chigarish bo'yicha
biznesni tashkil etish. Bo'yoq va loklar ishlab chiqarish hozirda
juda foydali va tejamkor biznes hisoblanadi. Birog, har ganday
ishda bo'lgani kabi, biznes-reja ham aniq va to’g'ri tashkil etilgan
bo'lishi kerak.

250

=
=
=
=

(Ei

15.3 rasm-Rolik,

Bo'yash ishlarini bajarish. Moda ishlarining texnologik

jarayoni, yalpi bo’yoq usullari

Ushbu sohadagi eng jozibali va qiziqarli yo‘nalish suvd2
tarqaladigan  materiallar ishlab chiqarish biznesi ekanligig?
ishonishadi. Ularning ishlab chiqarilishi yuz yildan ziyod tarixgd
ega. Bunday bo'yoq va loklar G'arbda eng katta mashhurlikka
davomida
a I’N:‘C}.l

erisi}di,‘ chunki  Rossiyada  juda uzoq vaqt
yOpI‘a}'}tll‘UVChl va dahshatli sifatli boyoglardan boshq
narsa ishlab chigarilmadj.

Dispersiyon bo’
zararli em
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yoqlari ekologik jihatdan toza, sog’liq “CE“]:
as va ulardan foydalanish i 3 iing ucht!
ydalanish juda oson, shuning

pARSUE

ularni hatto yangi boshlanuvchilar ham ta'mirlash ishlarida
ishlatadilar. Zamonaviy qurilish bozori bu turdagi bo'voglarni
o’zlashtira boshlaganligi sababli, Rossivada ularni ishlab
chiqarish bo’yicha biznes juda muvaffaqiyatli va istigbolli bo’lishi
mumkin.

Bo‘yoq materiallarini ishlab chiqarish texnologiyasi.
Hozirgi wvaqtda turli xil zamonaviy ishlab chiqarish
texnologiyalari mavjud. Bo’yoq va loklar ishlab chiqarishning
texnologik liniyalari turli ishlab chiqarish kompaniyalari
tomonidan taklif etiladi. Birinchidan, bu yopishqeqligi past
materiallarni ishlab chiqarish liniyasi bo'lib, mikserning quvvati
soatiga ming kilogrammgacha yetishi mumkin. Bularga turli xil
impregnatsiyalar, primerlar kiradi.

Bunday qatorga quyidagilar kiradi: hajmi 1 kubometr
bo‘lgan mikser, chiziq, doimiy suv ta'minotini boshqaruvchi
maxsus tizim, birlamchi filtrlarni tozalash, zarrachalarning
polimer dispersiyasi uchun nasos, modifikatorlar uchun uchta
nasos, elektron datchiklar bilan tortish platformasi va butun
texnologiya uchun asosiy boshqaruv paneli. s

Ikkinchidan, yopishqogligi past materiallar va yopishqoqligi
O'rtacha materiallar ishlab chigarishga asoslangan yo'nalish taklif
etiladi. Bu bo'yoqlar, loklar, turli xil astarlar va boshqalar.

Uchinchi turdagi texnologik liniyalar plomba ishiab
chigarish liniyasi bo’ladi. Ko'p variantlar mavjud. Bo'yoq va
loklar ishlab chiqarish, asosan, sodda va quyidagi bosqichla'rdan
iborat. Avval suv maxsus idishga (piyola) quyiladi, so'ngra
Minimal tezlik yogiladi. Keyinchalik, barcha .kompc?ne.ntlla.r
Yuklanadi, so'ngra bo'r va titaniumdioksit G0 Shllac[lf
Keyinchalik, hosil bo‘lgan aralash emulsiya qilinadi va ks
idishlarga qadoqlanadi.

Bo’yoq materiallari uchun uskunalar va mat‘e
v loklar ishlab chiqarish yaxshi jihozlarni sotib o

E——
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giladi. Bunday uskunalarni yaratish bilan shug’ullanish kam
istigbolli va foydali emas. Har xil turdagi loklar, bo’yoglar,
macunlar, emallar va boshqalar har xil toifadagi quruvchilar
orasida eng mashhur materiallar bo'lib qolmoqda.

Hozirgi vaqtda Rossiyada bo'yoq va loklar ishlab chiqarish
jadal rivojlanmoqda va buning uchun, albatta, uskunalar kerak.
Shuning uchun bu sohada hali raqobat yo’q. Lok va lak ishlab
chiqarish uchun uskunalar juda xilma-xil bo’lishi mumkin. Bu
munchoq tegirmonlari bo’lishi mumkin — suv osti va to’p, turli xil
mikserlar.

Bo‘yoq materiallarini ishlab chiqarish uchun xom ashyo.
Bo'yoq va loklar ishlab chiqarishda to’g'ri va sifatli ishlash uchun
kelajakda yarim tayyor mahsulotlar ishlab chiqariladigan kerakli
va sifatli birlamchi xom ashyoni tanlash va sotib olish kerak,
natijada esa tayyor bo’yoq va loklar.

IOdatda kichik kompaniyalar bir vaqining o'zida tayyor
yarim tayyor mahsulotlarni sotib olishadi va shunchaki bo’yod
materiallarini texnologik qayta ishlash jarayonini yakunlaydilar.
Kfemk“ xom ashyo turli xil plomba moddalar, turli xil rangdag]
pigmentlar, biriktiruvchi va qalinlashtiruvchi moddalardir:
Bo'yoq va loklar turlari.

.Bo’yoq va loklar agregatsiya holatiga ko'ra suyugq, chang va
xarrjlrg? bo'linadi. Ular bo‘yash uchun sirtda maxsus goplam
hosil C{lllﬂdi‘ va natijada sirt dekorativ va himoya funktsiyalarig?
?fa ?0 - f.ﬁarcha boyoq va loklar uchta toifaga bo'linad:
012(;5;}']3;?1?:;'3“31' boyoq, emal, macun va astarni o'z ichig?
sertlesliricilerdm; 'c;)“mh] e e ol asll Y}N}Sh i
o it va gt A turli il usulsteiE

zatiladigan sirtnj tekislaydi.
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materiallar bo‘yalgan sirtni shaffof holda qoldiradi:
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Hozirgi vaqtda bo'yoq materialining ma’lum bir turi - lateks
bo'yoq mashhurlikka erishmoqda. Lateks bo‘yoq. Ushbu
materiallar suvga asoslangan. Bu juda universal va standart
bo’yoq, yana bir ortiqcha - bu tozalash oson. U tashgi va ichki
tugatish ishlarida ta’mirlash uchun ishlatiladi. Lateks bo'yoqning
yana bir afzalligi shundaki, uni suv bilan yupqalash oson va
ta'mirlash ishchilari ishlaydigan asboblarni oddiy sovunli eritma
bilan tozalash ham shunchalik oson. Ushbu bo‘yoq ekologik
jihatdan qulayroq, toksik xususiyatlarga ega emas va o'tkir hidga
ega emas.

Bo‘yoq qilinadigan sirt quriy boshlaganda, bu hid asta-sekin
targalib ketadi, ammo boshqa bo’yoq materiallari singari xonani
ham yaxshi havalandirmak kerak. Lateks bo‘yoglari yugqori
haroratga, olovga va xiralashishga ko’proq chidamli. Bu ularni
turli xil tugatish tashqi jabhasi ishlarida ishlatishga imkon beradi.
Boshqa bo'yoglardan yana bir afzalligi shundaki, lateks
bo'yoqlari bir soat ichida tez quriydi.

15.4-rasm. Akril bo‘yoglari.

Akril bo’yoglarning tarkibi va xususiyatlari, rasm vasarlari

bo’yicha qgo‘llanilishi
Uy-joy uchun akril bo’yoq - uylarni jur‘at
Profillardagi yog’ochdan himoya qilish va ul
berish. Tez-tez ishlatiladigan neft kompozitsiya

larni jurnallar va
arga estetikdan
lari gisqa umr
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ko‘rmoqda, shuning uchun «akril» narx va sifat nisbati bo'yicha
eng yaxshi yo'l hisoblanadi.

e -
¥
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15.5-rasm. Yog'ochni gruntovkadan chigarib, bo’yoqqa tayyorlash.

TUZILISH

Ochiq yog'och yuzalarni gayta ishlash uchun akiil
bo‘yoqlar mukammal echimdir. Ular suv tarqalish gunlhiga
murojaat qilishadi. Bu shuni anglatadiki, ularning tarkibidagi
pigmentni bo’yash zarralari to’xtatib turiladi. !

Akrllate va poliuretan emulsiyaning asosini tashkil qiladi.
Sirtga qo'llangandan so'ng, suv buglanib ketadi, elastik,
bardoshli plyonka hosil giladi. U daraxt tuzilmasiga kiradi. Akril
asosidagi har qanday kompozitsiyaning muhim xususiyati st
jumladan tashqi yog’och ishi uchun ranglar, bu pigmenming
o’lchamidir. U juda maydalangan shaklda yechimlarga Kiritiladi.
Sh}: sababli kompozitsiya daraxtga juda nozik, silliq qatlam‘
& !laniladi_ Kerakli soyani topish uchun va ularning keng rangl!
palitrasi ishlab chiqariladi, maxsus kompyuter dasturida”
foyda]aning.

Maxsus guruh akril bo‘yoqlar. Turli xil yog'och zotlarda
pollar uchu'n formalang. Ular uchun xarakterli:
 Yralishga nisbatan yuqori qarshilik;

yog'och tuzilishini to'liq vashirichen i beradig”
shaffof qoplamasi; S yesthinigies, BiOn

yog'och yuzasi bilan yuqori yopishish.
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Muhim! Saglash qarzi bilan avalashima ajratiladi. Enulsiya tepada
qoladi, bankning pastki gismida rangsiz pigment mavjud. O'rnatishni
boshlashdai oldin tarkibni yaxshilab avalashtiving!

Yog'och uchun akril bo’'yoqlar bir qator jiddiv talablarga
javob berishi kerak. Bu uyda parvarish qilishni osonlashtiradi, ish
vaqtini qisqartirishga, uyingizning hayotini uzaytiradi.

Texnik xususiyatlari

Tashqi tomondan birikmalar wva ikkinchi ish. Yugqori
qoplamali kuch va uning yaxshi egiluvchanligini ta'minlaydigan
turli xil qo'shimchalar bilan belgilanadi. Ushbu moddalarga
quyidagilar kiradi:

Plastik vositalar. Kalitni elastik giling. Shuning uchun
yog'och yuzalardagi akril bo’yoq, ikkinchisini gisqartirish
holatida ham yoritmaydi.

Qattiqroq. Tkkala tur mavjud: aslida gattiglash va cheklovlar.
Ikkinchisida qotib qolganlarni tezlashtiradi, ammo akril
bo'yoqlari uchun kompozitsiyada majburiy qo’shimchalar emas.

Matnating moddalari. Yaltirogni tozalang, ularsiz sirtlar.

; \ -_._: e R
e ; ‘yoqlar.
15.6-rasm. Ekologik toza, hidsiz, namlik o'tkazmaydigan bo’y0q

167

B

DARSI_IK



GOST ma‘lumotlariga ko'ra, fasad akril suvsiz bo'yoq
quyidagi ko'rsatkichlarga mos kelishi kerak:

1. To'liq quritilgandan keyin bir xil, befarq yuza, flutter va
tashqi qurilishdan keyin tashqi qopqoqsiz hosil bo‘ladi.

2. Cheksiz moddalar umumiy hajmning 52-74% (akril va
kopolistlardagi kompozitsiyalar orasida maksimal giymat).

3. Kislotali alkalin balansi (pH) 6,5-9,5 atrofida.

4. Quritilgan filmning maksimal boshpanasi (rangga qarab)
—100-120G / m2.

5. Sovuqqa chidamliligi - 5 tsikl.

6. Yorug'lik qarshiligi — 5% dan oshmaydi.

7. Filmning namlik ta'siri o’rtacha haroratda (kamida 24 ° C)
ta'sir giladi.

8. Tengdoshlik darajasi — 60 mikron.

9. To'liq quritish davri — 5-30 soat.

10.Tahminiy ~xizmat hayoti fasad bo'yoqlari (Tabiiy
muhitning tashqi ta’siriga qarab) kamida 10 yil.

11.Qoplovning magsadbliligi — 2-3,5 g/ m%

121kki qatlamli qoplamali materiallarni iste'mol qilish
daraxtning yutishiga, shuningdek, sirtning tozaligiga boglid:
Tuprogdan foydalanganda bo'yoq kamroq sarflanadi.

13. UjB nurlanishiga yaxshi qarshilik. .
e AI:-.:IEO;}'(?C} ﬁS]ic.ia Evropa standartiga aylandi. Bu ekoloﬁz)k
namfliin?hiriz 43]1‘ar||.h|dga ega emas, bug ‘bug'ni yopmayw

Oya qiladi.

TANLOV MEZONLARI

Q_llmm} to'gri tanloy Zamonaviy supermarketlarning boy
assortimenti tufayli juda qiyin.

Maslahgat! Do’kon
lekshiving wmuhim Iahz
ham e’tibor ber Hg.

Akril bo'yoqlari 2 4

; il

84 borishga shoshilmang. Avoal hamma parsa :
. " . I i
alar, nafagat estetik tomonga, balki amaliyol8

asosiy toifaga bo’linadi:
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Polimerlar kuchli bog langan
tartibli tuzilishga birashadi

Suv atimesfzraga buglanadi

iy Pigment
= o

Polimer

Ular pigment zarralarini 0'dda
ushiab turadigan shaffof

Sty yuzaga plyonia hosil giladi,

adsorbsivalanadi

15.7-rasm. Akril bo’yoqlarining qurish jarayoni.

Akril bo’yoqni quritish jarayoni

Tashqi ishlardagi kompozitsiyalar quyosh nuri va turli xil
atmosfera ta’siriga nisbatan turlicha. Odatda jabhada har 34
yvilda bir marta yangilanadi. Shuning uchun, uzoq vaqt xizmat
ko‘rsatish muddati bilan ochiq havoda ishlash uchun juda
0'xshash bo’yoq sotib olishga arzimaydi.

Agar bo'yalgan yuzalar cho'tka yoki shimgich bilan
muntazam ravishda joylashtirilmasa, yuqori substalash lE.‘ZlI.gI
bilan kompozitsiyalarni tanlamang. Bu ozgina tejashga olib
keladi. Agar bolalar bog'chasida yoki yotoqxonada lshla.b
chiqarilsa, munosib rangning hipoalerjenik ranglariga ustunlik
bering,

Ko'zoynang  daraxtining kompozitsiyalarini tanlash
mezonlari:

T‘arkibni diqqat bilan qui.ng- Agar u uzoq va tushunarsiz

bo'lsa, sotib olishdan bosh tortadi. Akril bO')qu“mg Flas.slk
tarkibi - pigmentni bo'yash, tigitni bo'yash, shuningdek, sirtning
tarkibiy qismlarini, sirtni cibiy qismlarini bog laydi-

¥ qismlarini, sirtning tarkibiy qist b chigaruvchi. Agar

L. Tovarlarni tanlang mashhur ishla 5
irmasa va sotuvc

bankdag; yozuv hech narsa hagida gap

[ = S—
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hikoyalari bunga ishontirmasa, u sertifikatni ko'rsata olmaydi,
sotib olishdan bosh torta olmaydi.

2. Sotuvchidan ko'rsating, tanlangan namuna (namlik va
mog’or, kemiruvchilar va hasharotlardan maksimal himoya).

3. 1 m?uchun bo’yoq iste’molini hisoblang.

4. Kelgusi gamrovning faoliyat qobiliyatini baholang,

5. Xarajatni belgilang va rasmning moliyaviy xarajatlarini
hisoblang.

Ishlab chiqaruvchilar

Mahalliy va import gilingan bo’yoqlar ham talabga ega.
Zamonaviy uskunalar va chet el tajribasi tufayli, Rossiya Ishlab
Chigaruvchilari Xorijly ortda qolmang. «Yaroslavl boyoglari»
«qadimgi», «Aquatex», «Qo’shimcha» kabi savdo belgilarini
eshitish uchun. Har bir kompaniyada siz tashqi va ichki asarlar,

Shu_“ir_‘ngkf soyalarning boy palitrasi uchun kompozitsiyalami
topishingiz mumkin.

15.8-rasm. «T; . .
- «Tikkurila pika-teehon (Finlyandiya) bo‘yog'i-

PARSLIF

Rus, ommaviy va xorijiy fasad bo'yoqglari ishlab

chigaruvchilari bilan bir qatorda mashhur:
«Pinotex Ultra» (Estoniya);

. «Belinka» (Sloveniya);

5 «Tikkurila pika-teeho» (Finlyandiya);

«  «Dulux» (Buyuk Britaniya);

> «DUFA» (Germaniya-Rossiya).

Tashqi ishlardagi akril bo‘yoglarni ishlab chigarish
bo‘yicha eng mashhur tashvish «Tikkurila» (Finlyandiya).
Uning mahsulotlari atmosfera yog‘ingarchidan yogoch binolarni
ishonchli himoya giladi, shuningdek, mog’or va qo‘ziqorin pavdo
bo'lishiga to'sqinlik qiladi. «Akril» bo'voq «tikkurila» quyoshdagi
kuyish uchun juda chidamli. Qayta ishlatiladigan testlar
quyidagilarni ko'rsatdi: antiseptik qatlam yogilgan uch qavatli
tizim tufayli maksimal sirtni himoya giladi.

DUFA Rossiyada ham tanigli. Bunday akril bo'voglari
zamonaviy uskunalarda amalga oshiriladi ~ vangi
texnologiyalar){avfsizlikning barcha talablariga javob berish,
rangli gamey.

Akril bo'yoglar - universal material. Ular tashqi va ichki
ishlar uchun, yog’och, shisha, beton va boshqa sirtlar uchun, shu
jumladan plastmassa uchun ochiq havoda va ichki ishlarga mos
keladi. Miniyalar orasida nafaqat sifatli ishlab chigarish (:f"myr
Mahsulotlariga xos bo’lgan) va dasturiy texnologivaning bE‘ZIIIShI
bilan bog'liq (natijada kutilgan natijalarga mos kelmaydi). Aks
holda, akri] bo’yoqlari hali ixtiro qilinmagan. -

zamonaviy dunyo faoliyatning deyarli parcha sohalarida
qo'llaniladi. Ozig-ovqat, qurilish, to'qimachilik va boshqa sohe.lla_ll'
"angli mahsulotlar va jozibali to’qimalarni yaratish 1.1Chlll‘l turli xi
fang va Xususiyatlarning pigittlaridan foydalanadi. Z
dunyoda ushby badiiy materialning afzalliklarini aniql
XUSusiyatlarning mashhurligi kelib chiqdi.

| —
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Qadimgi davrlarda bo‘yoqlardan foydalanish
boshlanganda odamlar loy, ko'mir, meva bo'yoqlarini
aralashtirib, ularni mato, idishlar, toshlar yoki tuvalda
qo‘llashdi, Buyuk rassomlar zamonaviy ijodkorlar sifatida
imkoniyat yo’q edi, do’konga boradilar va o'z saytlarini
yaratish uchun kerakli materialni tanladilar. Barcha pigmentlar
- bu sariyog'bilan o'ralgan va qo‘lda aralashtirilgan. Bu
materialning  tuzilishini sezilarli darajada oshirdi va
foydalanish qulay edi. Bu jarayon yaratishni boshladi.

Akril bo'yoq san’at asarlari uchun ancha keyin paydo bo'ldi
Uni zamonaviylikning ixtirosi deb atash mumkin. Birinchi
nusxalari cheklangan miqdordagi ranglarga ega edi, shu bilan
birga, maxsus tenerani tanlash kerak edi. Ammo hamma narsa
to'g'ri tanlanadi va aralashsa, bo'yoq tezda quritiladi. Kerakli
soyalarni olish juda qiyin edi.

Shunga qaramay, akril bo'yoqlar mashhurlikka erishishni
boshlaydi. Birinchi bosgichda ular havaskor sifatida joylashad®
Ammo ishlab chiqaruvchilar zaruriy izchillikni olish va bozors?
yangl mahsulotlarni  olib kelish uchun Jaboratoriyalardd
E}v’o}lanmogda. Bugungi kunga qadar, ko'pchilik moy yoki akril
ko'rishadi. i yaratish uchun konservativ usulni at
jjodkorlar }:’)ilanutx’Isilban'ga-I-Shand.l Kl i Zamo?a:ii}’
ishlarni yaratish EJ;]: sy materielillal' i

ey Akrillm buixdfly b?’yoqdf.m foydalanmg: -
e ichiga olad?ag - .bo i qatronlar., -PlnglrL‘lisI1r1i
yaratish uchup, o ‘1‘ huningdek, bir hilmli silliq ‘lllﬂI s
. 2 o axsus bog’lovchi mavijud. Bu akrillatatsh
Kislotasi lotinlari. Barj Tle Vel el arni

cha tarkibiy gismlar sizga mahsul®

g
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toksiklik kamaytirishga imkon beradigan va quritishni
tezlashtirish imkonini beradigan bunday nisbatlarga aralashadi.

Foyda. O’'zining o'ziga xos xususiyatlari va tuzilishida
badiiy tepperu ga o‘xshash, ammo uni tezroq qurish va filmni
shakllantirishdan farqli o’laroq. Bu haqda lok ishini goplashning
hojati yo’q. Agar ish bajarilsa yog'ranglari Qattiglashdan oldin 1-
3 haftagacha beo‘lgan havoni kiyvish kerak, keyin akril bo'voq
ishlatilgan, u verda bir necha soat davomida to'liq quritilgan
tuvalar. Neft hamkasbidan farqli o‘larog, rangning to'liq
qotilmdan farqli o‘laroq, bo’yoq yorilib ketishidan qo’rgmasdan
rulonga o'ralgan bo’lishi mumkin.

Akril bo'yoqlarni oddiy suv bilan boqish mumkin. Softer
tuzilishi va yumshoq shaffof rangni olish uchun siz ularni
suyultirishingiz kerak. Bo'yogning qalin va boyligi uchun u
umuman qo’shilmaydi, lekin ular to’g'ridan-to’g'ri naychadan
ishlaydi.

Akril bo’'yoqlari to‘plami odatda har ganday rasm yaratish
uchun barcha kerakli ohanglarni o'z ichiga oladi. Uni yangi
havoda ishlash uchun uni u bilan olish qulay. Akril bo'yoqlari va
bu holatda foydalanish juda yaxshi. Quritish  paytida ular
namlikdan qo'rqmaydigan film hosil qiladi. Shunday qilib,
yomg'ir boshlangan bo'lsa, rasmni buzish xavfi yo'q. Bunday
holda, barcha ranglar bir tekis quriydi. Yog'bo'yoglarida har bir
fangning qotib qolish tezligi bor. .

Navlari. Akril boyoq san‘ati ikki turga bo’“na(!]:
magistriarning boshlanuvchilar va mutaxassislar uchun. Asosty
farq - bu talabala rning sifati arzon, yengil chidamli. Professional

rassomlarning bo’yoqlarida qimmatbaho komponentlar
qo“llaniladi. Kompozitsiyaga qarab, akril bo’yoqlari, shuningdek,
anzalarga bo'linadi: rasm uchun dekorativ pezak, uchun va
boshqa materiallar.

. =
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Qadoglash. Asosan akril bo‘yoqlari quvurlarda sotiladi.
Ushbu xalqaro standart uzoq vaqt davomida ishlab chiqilgan va
ijod uchun deyarli barcha materiallarning deyarli barcha turlari
bunday paketlarda sotilmoqda. Ular foydalanish va saqlash
qulay, mayda tuynuk o‘tishni oldini oladi katta raqam Havo uzoq
vaqt davomida yangi holatda bo’yoqni saqlaydi.O'zlarining
noyob tuzilishi tufayli ular bo’yalgan yuzaga juda qattiq
yopishadi va turli xil tabiiy ta’sirlarga chidamli. Shuning uchun,
ushbu materialni sotishda o'zingizning biznesingizni qurish
orqali sizga albatta foyda keltiradi. loklar va bo’yoqlar ishlab
chigarish.

Hozirgi vaqtda Rossiya bozorida siz ko’plab organik
materiallarni topishingiz mumkin: bo‘yoqlar, astarlar, erituvchilar
va turli xil suvda tarqaladigan materiallar. Kimyo sanoatida
ishlab chiqarilgan bo’yoq va loklar umumiy hajmining tahminan
3% loklar ishlab chiqarishdir.

Bugungi kunda deyarli butun Rossiya bo’yoq va loklar
bf)zori kichik korxonalarga tegishli bo'lib, yirik tashkilotlar hatto
- quvv_atining yarmida yuklanmaydi. Bo‘yoq materiallarini
ishlab chiqarish liniyasini tashkil qilishning mohiyati shundaki
n"la?sus bochka disperserlarida har bir alohida pigment lokning
o zida.tarqaladi. Natijada pigmentli bo'yoqlar olinadi.

" P_lgl:nenl-li xamirni ishlab chigarish printsipi biroz boshqachf‘-
Ozic?I::E;Yi ;‘:Vis}lda hisl1laydjgal1 va kerakli pigmentl%xr L?“a:
silsen dg munchoq tegirmonlarini harakatga keltiradig?

arda tayyorlanadi. Emal ishlab chiqarish mikserlarda
afl‘lalga oshiriladi, bu erda dozal
bilan oziglanadi, Kelajakda t
va qadoqlanadi.

i

angan emal dozalash moslamast
- . o 1

ayyor emal iflosliklardan tozalanad

A Astar ishlab chiqarish ‘
o=t 5‘"“ - i?u f?"laxsus plomba bilan turli xil |:'ig“"'¢‘"ﬂﬂrm“g
>ispenziyalariga ishora giluychi bo'yoq va loklar turidir. o
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birinchi qavat sifatida qo'llaniladi va keyingi bo’yoq qatlamini
bo‘yash uchun  sirtga yaxshi  yopishishini ta’minlaydi.
Astarlarning  ko’p  turlari  mavjud: namlikka chidamli;
korroziyadan himoya qilish va metallda zang paydo bo‘lishining
oldini olish.

Astar ishlab chiqarish - bu tabiiy va kimyoviy moddalarni
ishlatadigan jarayon. Astarni yaratishda quritadigan vog’lar,
alkid kelib chiqadigan turli xil qatronlar va boshqalar ishtirok
etadi. Bo'yoq kabi ko’plab primerlarda turli xil pigmentlar yoki
kaltsiy, talk yoki slyuda kabi tabiiy plomba moddalar mavjud.
Astar ishlab chigarish uskunasiga maxsus dispersiyali purkagich
dispenseri kiradi; kiruvchi suvni birlamchi tozalash uchun filtr,
shuningdek shpritslar - boshqa komponentlar uchun dispenserlar
- modifikatorlar,

Macun ishlab chiqarish

Shpaklyovkalarni ishlab chiqarish jarayoni juda oddiy va
ba’zi ta’mirlashchilar uni ish joyida yaratadilar. Ishlab chigarish
uchun sizda bo’r, yelim, mis sulfat, lateks va sulfatsel bo‘lishi
kerak. Ushbu tarkibiy ~qismlarning barchasi bitta idishda
aralashtiriladi, so’ngra maxsus jihozlarga o‘tkaziladi, bu esa hosil
?’Oilgan aralashmani kerakli kelishuvga keltiradi. Plomba turlari
Juda ko'p, shuning uchun siz ularni texnik xususiyatlariga qarab
tﬂnlashingiz kerak. Siz ishlov berilgan sirtning tuzilishi va turiga
va ushbu turdagi plomba moddasining ma’lum haroratlarda
“9anday ishlashiga e’tibor berishingiz kerak.

Emayl ishlab chigarish.
bOZ.OSj):;“iiSh va pardozlaslT. mflteriallat:ining ! Zf;cl':;j:i;:i
biridss é‘; fzmai Eng talab qllfnadlgarjx bo‘yoq va ; (oson
}’Otadi. "'['”"8 sababi shundaki, u bo yasljl LI,Chu.n ju ‘a-halik
it ‘l‘fl"‘fgf“'{dan keyin qattiq plyonka hosil qiladi, keYIEL‘ladi
e U to qll‘l‘lalarga va dekoraliv afzalhklarga.eg‘ﬂ 0 5
Wllar yog', nitroseluloza, alkid va boshqalar bolishi mumkin.
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Birinchi o'rinda alkidli emallar mavjud. Ular ko'pincha ichki
ta’mirlash ishlari uchun ishlatiladi: uydagi mebel, maishiy
texnika, pol va boshga elementlarni bo’yash uchun. Nitroselyuloz
emallarining afzalligi ranglarning keng tanlovida, ular porlogga
o'xshab yanada yorginroq nashrida. Biroq, tabiiy omillar ta’siri
ostida bunday emal osongina susayishi va yorilishi mumkin.

Aviatsiya qoplamalarini ishlab chiqgishning dastlabki
bosqichlari. Aviatsiya bo'yoqlari va bo’yoq materiallarini
o'rganish, rivojlanishning ikki bosqichini ajratib ko'rsatish kerak:
Birinchi bosqich - urushdan oldingi va urush yillari, bu yerda
planerlarni ishlab chigarish uchun asosiy materiallar yog’och,
kontrplak va mato bo‘lgan; Ikkinchi bosqich - urushdan keyingi
yillarda, po'lat, alyuminiy va magniy qotishmalaridan
foydalangan holda yaratilgan reaktiv aviatsiya va raketa-kosmik
texnologiyalar jadal rivojlana boshladi.

“Rivojlanishning birinchi bosqichi haqida tasavvurga €ga
!30 ITSh_UChu" 1942 yilgi Aviatsiya materiallari ilmiy-tadqiqot
nstitutining 44 ta bo'yoq materiallari va faqat 22 ta magnezium
Eerliyung};:f—, qotishmalaridan iborat nashriga murojaat qilish

o a paytda samolyotlarning yog'och va mat0

qop}am.allar.‘ini himoya ranglari havo kuchlarining jangovar
tayyorligini  ta’minlashda i

; muhim, ammo hal giluvchi
o'ynagan,

OJmlg‘;z yil i}.'un oyida front qo’mondonining Oliy Bosh
;'lavfs;';n Sfa]lngf"! bergan hisobotida, rejalashtirilgan huju™

'da bo'lganligi ko'rsatildi, chunki samolyotning bo’yalga"
mato  qoplamasi  yorilib ketdi.

. x . isga gdii
«Tushuning va j atalinig  qarorl. Hid

birinchi o’rinbos::’m;“g». A\'iatsiya Seicahrad k.:);nissfll'il“_;'f
juda yaxshi hotauda 1 or. CTenyev binoning tomiga ko'ar "
mato Gl f a bo’lgan ramkalar ustiga cho’zilgan bo'yals?

IoPlamasini ko‘zdan kechirdi. Komissiya Chelyabinsk&?

b i
0yoq va lok zavodiga bordi va bo'yoq va lok zavod!
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texnologlari institut tomonidan tasdiglangan nitroselyulozli emal
tarkibiga o'zgartirishlar  kiritganligini  anigladilar. ~Rasmiy
komissiya ishi davomida Aviatsiya materiallari instituti xodimlari
samolyotlarning shikastlangan terilarini tiklash texnologiyasini
ishlab chiqdilar va tatbiq etdilar. Ushbu funkisiyalarni bajarish
jarayonida  ishlab  chiqarilgan, = matoning tarangligini
ta'minlaydigan NTs-351 nitroselyuloz loki (Antik-2 va An-4)
samolyotlarini qanotlari va dumining mato terilari bilan
ta’mirlaydigan zavodlarda hanuzgacha qo‘llanilmogda. Ulug
‘Vatan urushi davrida kamuflyaj emallarini yaratish bo'vicha
ishlar boshlandi. 1941 yilda oq kamuflyaj emallarini ishlab
chigarish (qishda samolyotda ishlash uchun), 1942 yilda esa qora
kamuflyaj emallari (tungi parvozlar uchun) tashkil qilingan.

Qora emallar bilan bo‘yalgan Sovet bombardimonchilari
keyinchalik Berlin osmonida o'zlariga topshirilgan vazifalarni
muvaffaqiyatli bajardilar. Keyinchalik zamonaviy reaktiv
samolyotlar ishlab chiqaruvchilari oldiga yanada katta va
mas’uliyatli vazifalar qo’yildi. Maxsus vondashuvni talab
qiladigan asosiy muammo - bu samolyotning butun tuzilishini
tashkil etadigan metall qotishmalarining korroziyasidan himoya
qilish. Samolyot material va konstruktsiyaning mustahkamligi
talablariga to’liq mos ravishda ishlab chiqilishi va ishlab
chiqarilishi mumkin, ammo u uzoq vaqt davomida maxsus
bo'yoq va loklarsiz ishlay olmaydi.

® Nazorat uchun savollan

1. Akril bo'yoqlari nechata asosiy toifaga bo’linadi va
qaysilar

2. Akril bo'yoqlarning tarkibi va xususivatlari qanday
bo'ladi?

. 3 Aviarsiya qoplamalarini ishlab chigishning bosqichlarini
lzohlﬂng_

L
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NAZORAT TESTLARI

Lak-bo'yoq materiallar nimalar kiradi?

# Bo'yoglarga, laklarga va yordamchi materiallarga.

Bo'oqlar va laklarga

Bo'oq va emal qatlam materiallariga

Pigmetnt materiallariga  igmentlar va  to’ldirgichlar
bo'yovchi tarkiblar nima uchun mo'ljallangan?

# Ma'lum rang," noshaffoflik berish mexanik xossalarini
yaxshilash hamda xizmat muddatini uzaytirish uchun. Rang
mexanik xossalarini yaxshiash uchun Sun'iy mineral pigmentlar
mineral xom ashyondan qanday olinadi?

# Tabiiy yo'l bilan

Kimyoviy yo'l bilan,

Bo'yoq tarkibidan

Pigment qo’shish yo'li bilan

Lok-bo’yoq materiallar bino va inshootlar qurilishida nima
maqsadda ishlatiladi?

# qurilishida ularni bezash va atmosfera, agressiV
muhitlaridan himoyalashda.

devolarni bo'yashda

tom va devorlarni bo'yashda

Yogoch materiallarni bo'yash

: E}o’yoqiar sifatini  oshirish maqsadida tarkibiga nimalat
qo shilgan?
qurit?lgt:::]?:%amk yog'lar, sut zardobi, o’simliklar qaynatmalar
shoratlar talqoni va boshqalar aralashtirilgan-

yog'lar, o'simliklar qaynatmalari organic
c < va bDS]'I a
moddalar qo'shilgan £ .

organik moddalar qo'shilgan
noorganik moddalar qo'shilgan
Yog'li laklarga nimalar kiradi?

DA Rsl,lK
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# yog 'va boshga bo'yoqlar, laklar, astarizr,
tayyorlash uchun ishlatiladigan plyonkali

bo'lishi kerak?
# Yashiklar oralig’i 2sm taglik va kontener ora!
Yashiklar oralig'l 4sm taglik va kontener ora
Yashiklar oralig'l 2sm taglik va kontener o
Yashiklar oralig'l 6 sm taglik va kontener or
Ishlab chiqarish chiqindilarini vig‘ish jovi sex/z-2:
qancha uzoqlikda joylashgan bo'ldi?

#50 m
25 m
100 m
75 m

Tashkilotlarda mehnatni muhofaza qilish bora
tashkil qilish Mehnat muhofazasi bo'vicha ishlam
to’g'risidagi nizom qachon tuzilgan?

#1996 yil 14 avgust
1997 yil 14 avgust
1998 yil 10 avgust
1998 yil 8 mart

- “Mehnatni  muhofaza qilish o'y nsidasg
Spublikasi Qonuni nech

#1993 yil,
1995 yil
1994 v
1992 yi

anchi yvilda tusilgan?

materiallar.
bo'yoqlar va yog'lar biriktiruvchi materialiar
bog’lovchi materiallar bilan Shtabellar oraliq masoms

AR




Tashkilotning ishlab chiqarish korpuslariga olib boradigan
yo'llarning eni kamida necha metr bo'lishi kerak?

#6m

10m

5m

7m

Tashkilotning ishlab chiqarish korpuslariga olib boradigan
yo'llarning avtomobillar bir tomonlama harakatlanadigan boshqa
yo'llarning eni necha metr bo'ladi?

#3,5m.

5m

3,3m

9,7m

Ogimli shamollatishlarni tashqi havo tizimidan olish yerdan

kamida qancha balandlikda bajarilishi lozim?
#2m.

3m
S5m
7 m

. bls'mish xonalarigacha bo‘lgan masofa binolarda joylashgan
ish joylaridan —dan va bino tashqarisidagi ish joyiaridﬂ!" esa

dan ko'p bo‘lmas]igi kerak.
#75m, 150 m.

50 m, 75m
25m, 50 m
80 m, 100 m
Bog'lovchilar deb nimaga aytiladi?
. # pigmentlar bilan bo’yovchi tarkiblar hosil giluveh
qurigandan  keyin bo'yalgan  yuzada manzarali

antikorrozion xossa ; il gilad
8a ega bo'lg: a pardz afede
moddalarga aytiladi ; s

i va
yok!

an
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antikorrozion xossaga ega bo'lgan yupqa parda hosil
giladigan moddalarga pigmentlar bilan bo'yovchi tarkiblarga
korroziyaga qarshi qalin parda hosil giladi

Elektroiolatsiya laklar markalari qanday bo’ladi?

# GF 95, ML 92

GF 92, ML 95

GL 95, MF90

GR 94, MH 85

bo'yoq-lak qoplamasi sirtni tayvorlash,
alohida qatlamlarni yopish, bo'yoq-lak qoplamalarini quritish va
ularni pardozlash operatsiyalarini o'z ichiga oladi. Gapni
toldiring.

#Qabul qilishning texnologik jarayoni

Qatronlarni tayyorlashni umumiy usuli

Reaktiv hajmi

O'rnatishlarni ishlab chiqgarish hajmi qancha bo'lganda
asosiy sintez apparati hajmi bilan tartibga solinadi?

#3,2 dan 32 m? gacha

4,1 m* gacha

4,8 dan 5.1 m® gacha

5,8 dan 7,3m?

Polikondensat qatronlariga asoslangan bo'yoq va laklar

#AU — Alkiduretan ,UR — Poliuretan,GF — Glifital

Poliakrilat, yog’ va alkid

Asetilseiiuloza, etilseluloza

alkidli akril bo'yoglar

Lak-bo'yoq materiallar ishlab chiqarish haroratini tohing?

# 350 °C gacha

360 °C gacha

400 °C gacha

380 °C gacha

e ——
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Polimerizatsiya gatronlariga asoslangan bo'yoq va laklar #5ta alfanumerik belgisi

(LKM): 4ta alfanumer?k belgisi

#AK - PoliakrilatAC - alkidli akril bo'yoqlar 7ta alfanumerik belgisi

GF 92, ML 95 3 ta alfanumerik belgisi

Asetilseiiuloza, etilseluloza “UzdongJu Paint Co” zavodinizz ===

Polikondensat qatronlariga gachon bo’lgandi

Tabiiy qatronlarga asoslangan bo'yoq va laklar (LKM) nima? #1999 yil aprelida

#BT - bitumli, SHL — Shellychnye, KF — Rezin, YAN - 1992yil noyabrda
Amber, MA - Yog '. 1995yil noyabrda

XV - Perxlogrovinil, KCh - rezina 2000 yil noyabrda

XC - Vinil xlorid kopolimerlari asosida Janubly Koreyaning “Donglv =0 o=

XZ- Asetilseiiuloza kompaniyasi va O‘zbekiston temios = g

Tsellyuloza efirlari asosida bo'yoq va laklar (LKM): bugungi kunda korxona assortimen:

#AB - asetobutirat tsellyuloza,AC — asetilselluloza EC= # 80 xildan ortiq mahsulot
Etilsellyuloza 50 xildan ortiq mahsulot

AC -alkidli akril bo'yoglar 68 xildan ortiq mahsulot

MS - Yog 'va alkid sterol 72 xildan ortiq mahsulol

bo'yoglar va yog'lar 22 yil davomida Kompani s

Bo'yoq va lak tarkibiga nimalar kiradi avtomobil va qurilish bo'y. el hilals o

fiplyonka, pigmentlar, bo'yoglar va boshqa funktsional #130 000 tonna Ix Yyor'tishlals O
qo'shimchalar. 110 0op tonna bo'yopr'i inhlaly e -

Yog '\Ta alkid sterol. 80 000 tonna hu‘y; i ihlaby chieas

Reaktiy hajmi 160 000 tonna lln'vn}.-:'l inbilaly e s

yog'lar va bo'yoqlar : i Lak bo'ym.] malmlothaeg .

Faqat quritishdan tayyorlangan tabiiy quritish moylari etishdan kU'f-aliI;'ly. T iy
qaysilar. favtomobi] v, qurilish |l“. A , Al

# o'simlik moylari- zig'ir va kenevir Matolar bo’yop‘i ishlaly s i, ".I‘ | |

Jabiy quritadigan yog'lar oksidlanadi Fasadlay bo'yopi iahlats I- A :

Neft mahsulotlari Mebe||ay I)n"yu}'.'i i-‘hl'- 1 I ".‘P“’,n,;

Zigir mahsulotari l Qatronlar 1y |‘:"\'i;-|.': ‘.' :::Wmm'
1:1‘1n80'yoq Materiallarini belgilashda nechta belgidan e Qatro#TOl.'m"’i%nlhiy.n ety m::u |..‘II ];:. .‘ ".‘.I:: .
ananaviy sanoat alfanumerik belgisi qo'llaniladi: Maridagj ML TR

142

; |
DARSLIE DARS] 11c




Tabiiy quritadigan yog'lar oksidlanadi. o .
Faqat quritishdan tayyorlangan tabiiy quritish moylari
qaysilar
Bog'lovchi va pigment emallari. .
Bo'yoq va laklar bozorlarida gatronlar uchun alkit asosdagi
o'zgartirilmagan laklar markalarini uchratish mumkin?
# VPFL-50, FK-135, FK-42, PGF-SIN-34;
PF-060N, PF-060V, PF-053N, PF-053V
GF-072, V-Ep-0179
AC - alkidli akril bo'yoglar .
Bo'yoq va laklar bozorlarida laklar uchun alkit asosdagl
o'zgartirilmagan qatronlar markalarini uchratish mumkin?
¥PF-060N, PE-060V, PF-053N, PF-053V, GF-01, GF-019, Gh=
046, GF-072, V- Ep-0179
VPFL-50, FK-135, FK-42, PGF-SIN-34;
AC - alkidli akril bo'yoqlar
PF-053V, GF-01, GF-019, GF-046, GF-072
Bo'yoq va laklar pigmentlarini (LKM) kelib chigishi bo'yichd
necha xil va ganday tarkibga ega?
) # sintetik va tabiiy, kimyoviy organik va noorganik tarkibga
ajratish mumkin.
Mexanik fizikaviy tarkib ajratish mumkin.
su'niy tarkib ajratish mumkin.
fizikaviy su'niy tarkib ajratish mumkin. :
Bundan necha yil oldin bo'yoq sifatida ishlatilgan birinc
rang beruvchi uglerod qana qa rangda edi?
#Bundan 30 ming yil oldin qora uglerod rangda edi
Bundan 20 ming yil oldin oq uglerod rangda edi
Bundan 40 ming yil oldin sariq uglerod rangda edi
B"_m.da“ 70 ming yil oldin qora uglerod rangda edi
Qizil rang qanaqa pigment va qaerlarda ishlatiladi?

e
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#Qizil rang qo'rg'oshin nurga chidamli universal pigmentdir,
shuning uchun u yog'och va metall buyumlarni, shuningdek
tsementni bo'yash uchun keng qo'llaniladi.

Sovugqa chidamli wuniversal pigmentdir vog'ochiarda
ishlatiladi

Quyoshga chidamli universal pigmentdir vogochlarda
ishlatiladi

Sovuqqa chidamli universal pigmentdir, tsementni bo'vass
uchun keng qo'llaniladi

Qadimgi Rim zodagonlarining sevimli bo'voglas qanass
rang bo'lgan?

# Siyohrang rang bo‘lgan.

Sariq rang bo‘lgan.

Jigarrang bo’lgan.

Oq rang rang bo'lgan.

I g bo'yoq olish uchun necha mingdan ortig molhusaa™
qayta ishlash kerak edi

#1 g bo'yoq olish uchun 8 mingdan ortiq

1 g bo'yoq olish uchun12 mingdan ortig

1 g bo'yoq olish uchun 3 mingdan ortiq

1 g bo'yoq olish uchun 5 mingdan ortig

Hindistondan qaerga qanaqa bo'voq. olit ket
#Hindistondan Evropaga yvana bir boyvog indae s
H%ndistondan Osiyoga yana bir bo'veg qeng - s
H{ndistondan Amerikaga yana bir bovew peie o
Hindistondan Yongi Zellandivaga vana dis dovag Y X
Quritadigan
bEISiianadi?

keld

yog'larning — sitati  siasyan - e

Tl'l()d:: lRang, shaffoflik, vopishqoqhik ohuvonan B s
dlar miqdor;, quritish vagi, Kislora som D NG i

i : . . :
Plgmentlar YOki ularning avalashiniaymg sessss

D,
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Yarim tabiiy quritish yog'i o'simlik moylarini
quritish moylari o'simlik moylari- zig'ir va kenevir
Dastlab indigo barglaridan olingan rang nechi kg barglardan
qancha kg indigo randi chiqdi.
# 100 kg barglardan qancha 3 kg indigo randi chiqdi.
500 kg barglardan qancha 3 kg indigo randi chiqdi.
350 kg barglardan qancha 4 kg indigo randi chiqdi.
600 kg barglardan qancha 10 kg indigo randi chiqdi.
Lak-bo'yoq materiallarining asosiy komponentlari ganaqa
moddalar hisoblanadi.
t pigmentlar, to'ldirgichlar va bog'lovchi moddalar
hisoblanadi.
Grafit va marganec rudasi tabiiy qora pigmentla
Yarim tabiiy quritish yog'i o'simlik moylarini
Mexanik fizikaviy tarkib ajratish mumkin.
Mexanik ishlov berish mexanik ishlov berish yo'li bilan
qanday rang pigment olinadi.
# Tabiiy mineral pigmentlar rangli tog’ jinslarini ya'ni
to'yish yo'li oq bo'r olinadi
Rang, shaffoflik, yopishqoglik, uchuvchan bo'lmagan
moddalar miqdor
sintetik va tabiiy, kimyoviy organik va noorganik tarkibga
ajratish mumkin
plyonka, pigmentlar, bo'yoqlar va boshqa funktsional
qo'shimchalar
Buxoro neftni qayta ishlash zavodi lak-bo’yoq mahsulotlar!
ishlab chiqarilishiga hamkorligi.
s # O‘zbekistondagi lak-bo‘yoq zavodlari bilan hamkorlik
tuzilgan

Faqat Buxorodagi ishlab chiqarish zavodlari bilan
hamkorlik tuzilgan.
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Toshkentdagi ishlab chigarish zavodlari bilan hamkorlik
tuzilgan.

Andijondagi ishlab chiqarish zavodlari bilan hamkorlik
tuzilgan.

Bo'yogdan oldin metall vuzaning yomon tayvorlanishi
qanaqa ogibatlarga olib keladi,

#qoplamalarning himoya xususiyatlarining yomonlashishiga
olib keladi:

Pigmentlar va to’ldirgichlar bo'yovchi tarkiblarga

ma'lum rang, noshaffoflik berish mexanik xossalarini

Rang, shaffoflik, yopishqoqlik, uchuvchan bo'lmagan
moddalar miqdor

Lak-bo'yoq materiallari fanining bosha fanlar  bilan
bog'liqligi.
#  Qurilish  materiallari va  buuymlariKimyoviy
texnologiya,Kimyo

Qurilishni pardozlash, Fizika,

Qurilish fizikasi, Kimyo

Arxitektura va dizayin.
Taxta oyna shishasini 3- sortining qalinligi va eni nechi mm
bo'ladi?

#2,2,5,3; 4;5 va 6 mm, eni: 250-1600 mm, uzunligi 250-2200
mm

3, 25; 3,5; 4; 55 va 7 mm, eni: 280-1800 mm, uzunligi 350-
2500 mm

428,6;,7;8 va3 mm, eni: 150-1200 mm, uzunligi 450-3200

mm

mm B 15:34;5 va 1 mm, eni: 150-1100 mm, uzunligi 150-1200
! : i v 7S]

bo'j '' M taxta oyna massasi necha kg taxta oyna rangsiz

shi : il o di
Hkerak, ozgina qanaqa rang aralashishi ruxsat etiladi.

)
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# massasi 2-5 kg havorang va yashil rang aralashishi ruxsat

etiladi. e
massasi 1-3kg binafsha va qora rang aralashishi ruxsat

etiladi.

massasi 4-5 kg jigarrang va yashil rang aralashishi ruxsat
etiladi.

massasi 3,5-6 kg kulrang va sarigl rang aralashishi ruxsat
etiladi.

Arxitektura yodgorliklari restavratsiyasida ishlatiladigan
taxta oynada qanday bo'lishi kerak

¢ defektlar-havo pufakchalari, chizmalar, burmalar,
notekisliklar bo‘lmasligi kerak.

Tabiiy mineral pigmentlar rangli tog' jinslarini ya™ni oq
bo'r olinadi

Sifatli va yorqin ranglar

Siyohrang notekisliklar bo‘lgan

Lak bo'yoq materiallari ochiq saqlash maydonlari atrof
hududiga nisbatan necha m dan kam bo’lmagan holda baland
bo'lishi va atrofi nechi m dan kam bo’lmagan balandlikka e
ganaga devor bilan oralgan bo'lishi kerak.

#0,2 m dan kam bo'Imagan atrofi 0,5 m dan kam bo‘lmagan
balandlikka yonmaydigan devor bilan o'ralgan bo‘lishi kerak.'

0,8 m dan kam atrofi 0,8 m dan kam bo’lmagan balandlikka
bo'lishi kerak

1,1 m dan kam atrofi 1,3 m dan kam bo‘lmagan balandlikka
bo'lishi kerak

1,8 m dan kam atrofi 1,5 m dan kam bo’Imagan balandlikka
bo'lishi kerak

Qurilmalarga qo'yiladigan xavfsizlik talablari qaysilar:

- : ) tlari
# Barcha qurilmalarda ulardan foydalanish pasportld
bo'lishi lozim,
Qonun —qoidalarga va yo'rignomalar bo'lishi kerak
_.—#?
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Ishchi xodimlarningning texnira xavfsizligi qoidalari bilan
tanishtirish

Ishchi xodimlarningning asbob uskunalarbilan tanishtirish.

Bog'lovchilar deb - ganaqa tarkiblar yoki qanday xossaga
ega bo'lgan moddalarga aytiladi?

# pigmentlar bilan bo'yovchi tarkiblar hosil giluvchi va
qurigandan  keyin  bo'yalgan yuzada manzarali yoki
antikorrozion xossaga ega bo'lgan yupqa parda hosil qiladigan
moddalarga aytiladi.

baland bo'lishi va atrofi chiroyli kam bo’lmagan balandlikka
ega yonmaydigan devor bilan o’ralgan bo’lishi kerak

antikorrozion xossaga ega bo'lgan vupqa parda hosil
qiladigan moddalarga aytiladi.

Quyoshga chidamli universal pigmentdir yog‘ochlarda
ishlatiladi.

Qabul gilishning texnologik jarayoni deganda nimani
tushunadi?

# bo'yoq-lak qoplamasi sirtni tayyorlash, alohida qatlamlarni
YOpish, bo'yog-lak qoplamalarini quritish va ularni pardozlash
OPeratsiyalarini o'z ichiga oladi.

defektlar-havo pufakchalari, chizmalar, burmalar,
Notekislik]ay bo’lmasligi kerak.

Tabiiy mineral pigmentlar rangli tog jinslarini ya'ni oq
bo’r olinadi

Qatronlarni tayyorlashning umumiy usuli ko'p asosli.

“AStarIar bo'yoq va lakning qaysi gatlamini go'llash uchun
mo I]a"angan
! birinchi qatlamini qo'llash uchun mo'ljallangan
UCI?unchi qatlamini qo'llash uchun mo'ljallangan
Kkinchi qatlamini qo'llash uchun mo'ljallangan

barcha qatlamini qo'llash uchun mo'ljallangan
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Protektor astarlari tarkibida necha % gacha metall
pigmentlar mavjud?
#90% gacha metall pigmentlar mavjud
70% gacha metall pigmentlar mavjud
65% gacha metall pigmentlar mavjud
98% gacha metall pigmentlar mavjud
astarlar - zang konvertorlari qanaqa yuzaga qo'llaniladi?
# to'gridan-to'gri metall korroziya mahsulotlari olib
tashlanmagan.
_izolyatsiyalovchi primerlar - namlikning kirib kelishini
oldini oladi
Tabiiy mineral pigmentlar rangli tog’ jinslarini ya‘ni oq
bo'r olinadi
Qatronlarni tayyorlashning umumiy usuli ko'p asosli.
Yog 'va benzinga chidamli bo'yoq va laklar tarkibi
nimalardan iborat?
# mineral moy va moylarga, benzin, kerosin va boshqa neft
mahsulotlariga chidamli qoplamalar [GOST 9825 73]
Qurilish materiallari va buuymlari, Kimyoviy texnologiyd:
Kimyo
Pigmentlar va to'ldirgichlar bo'yovchi tarkiblar nima uchun
mo’ljallangan
Barcha qurilmalarda ulardan foydalanish pasportlari bo'lish!
lozim .
Yog 'laklari yog'och yuzalarga nima sifatida ishlatiladi.

. .# laklash uchun va singdiruvchi elektr izolyatsion birikma
sifatida ishlatiladi.

lar

Ular, shuningdek, mashinasozlikning turli sohalarida,
astar, plomba moddalarini olish uchun ishlatiladi.

Taxt: i : qechi mm
b di}xta oyna shishasini 3- sortining qalinligi va eni nechi m
adi:

[ T
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Termoplastik qatronlar asosidagi laklar ganday yo’l bilan
olinadi.

#perxlorovinilni asetonda eritish yo'li bilan olinadi.

erituvchilarni bug'langanda parvarish gilinadigan yo'li bilan
olinadi.

havoga chidamliligi, mustahkamligi va elastikligi yo'li bilan
olinadi

sanoatda, shuningdek, yog'ochni pardozlash yo'li bilan
olinadi

Perxlorovinil laklar yuqori qarshiligi bilan  qanday
qoplamalar hosil qiladi?

# ob-havoga chidamliligi, mustahkamligi va elastikligi va
yuqori kimyoviy

Ular erituvchilarni bug'langanda parvarish qgilinadigan

sovuq holda moylangan laklardir va xona haroratida tez
quriydi.

laklash uchun va singdiruvchi elektr izolyatsion birikmalar
sifatida ishlatiladi

Perxlorovinil laklar tarkibi qanday yoziladi va nechi® C
9anchada quriydi?

# HSL va HS-76D kiradi ular rangsiz, 18 -23°C haroratda 2
soat davomida quriydi

VD - suvni tarqatuvchi uchun Qizil 12-35° C haroratda 4
Soat davomida quriydi

OD - organo-dispersiv uchun Ko'k 20 - 25 ° C haroratda 24
Soat davomida quriydi

GF-019, GF-046, GF-072 Oq, 20 -25°C haroratda § soat

avomida quriydi P
e X;“%D laklari qurilish inshootlariga ganday vazifabi
aradi?
4 kc“‘rOZiy muhit ta'siridan himoya qiladi.
SD'“88i yillarda suvdan olinadigan akrilatlardir

?"___
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organik erituvchilarning yo'qligi suv bilan laklarni himoya
qiladi.

korroziyaga qarshi xususiyatlarini yaxshilash uchun

Nechanchi yilda ingliz kimyogari Piter Griss tomonidan
rnimalar kashf etilgan?

# 1857 yilda diazotizatsiya reakisiyasi

1860 yilda moddaning molekulyar tuzilishini

1870 yilda laboratoriya sintezini o'rnatish

1890 yilda diazotizatsiya reaktsiyasi

Nechanchi yilda Adolf Bayer nimani o'rganishni boshladi?

#1866 yilda "bo'yoqlar giroli"

1880 yilda "Lak-bo'yoqlar giroli"

1900 yilda "Ranglar gjiroli"

1875 yilda "Ranglarni yaratish"

Nechanchi asrning boshlariga kelib gancha dan ortiq sintetik
organik bo'yoqlar olingan?

# XX asr 1200 dan ortiq sintetik organik bo'yoqlar olingan

XXI asr 1300 dan ortiq sintetik organik bo'yoglar olingan

XIX asr 1200 dan ortiq sintetik noorganik bo'yoglar olingan

XX asr 1250 dan ortiq sintetik organik bo'yoglar olingan

Polimerlar qanday moddalar bo‘lib, nima yazifasini
bajaradi?

# Polimerlar yuqori molekulali organik moddalar bo'lib,
kompozitsion materiallar olishda bog’lovchi vazifasini bajaradi

t0gridan-to'g'ri  metall korroziya mahsulotlari  olib
tashlanmagan,
Miqdori namli

R gi uchun bir marta bo'yalgandayoq qalif

Ishl.abl chiqarilgandan keyin darhol bo'yoq materiallari
x Poliefir loklar bug'lanib ketuvchi eritgichlari necha martd
o'yalgandayoq qalin parda hosil qiladi?

i ;
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# Poliefir loklar bug’lanib ketuvchi eritgichlarning (aseton,
butilasetat) miqdori namligi uchun bir marta bo‘yalgandayoq
qalin (200-300 mm) parda hosil giladi.

Barcha qurilmalarda ulardan foydalanish pasportlari bo'lishi
lozim.

Qizil rang qo'rg'oshin nurga chidamli universal pigmentdir,
shuning uchun u yog'och va metall buyumlarni, shuningdek
tsementni bo'yash uchun keng qo'llaniladi.

laklash uchun va singdiruvchi elektr izolyatsion birikmalar
sifatida ishlatiladi.

Bo'yoq nima?

# mahsulotlar yuzasiga surtilgan bo'voq va laklarning
plyonka hosil bo'lishi (qurishi) natijasida hosil bo'ladigan
qoplama

materialining bir necha muzlash-eritish davrlaridan keyin
fizikaviy va mexanik xususiyatlarini saglab qolish qobiliyati

qoplamaning  atmosfera sharoitida o'zining himoya va
dekorativ xususiyatlarini uzoq vaqt saqlab turish qobiliyati

pigmentlarni o'zaro bog’lab, rangli yupqa bo'yoq gatlama —
Pardasini xosil gilish uchun xizmat giladi

Bo'yash uchun tayyorlanadigan yuzalar sifatiga qarab necha
guruhga ajratiladi?

#4 guruhga ajratiladi

S guruhga ajratiladi

2 guruhga ajratiladi

3 guruhga ajratiladi
g pﬂrdozlanadi;_;an yuza namligi suvoq yeki beton bo'lsa 8%,

8ar yuza yog“och bo'lsa necha % dan oshmasligi zarut?

#12%

24%

9%

18%
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Bo'yash orqali pardozlash necha turga bo’linadi?

# 3 turga bo'linadi

2 turga bo'linadi

4 turga bo'linadi

6 turga bo'linadi

“Turar-oy, o’quv, ma’muriy maishiy, sanoat va kommunal
korxanalar binolarni bo’yashda qo'llaniladi”. Ushbu ta'rif
quyidagilardan qaysi biriga tegishli?

# sifatli bo'yash

oddiy bo‘yash

barcha javoblar to’g’ri

yuqori sifatli bo’yash

Suvga chidamlilik nima?

# bo'yoq va lak qoplamasining o'zgarmagan holda, toza yoki
dengiz suvi ta'siriga bardosh berish qobiliyati

bo'yoq va laklarning bo'yalgan yuzaga yopishishi yoki
mahkam yopishishi qgobiliyati.

materialining bir necha muzlash-eritish davrlaridan keyin
fizikaviy va mexanik xususiyatlarini saglab qolish qobiliyati.

bu lak va pigmentning tarkibi

Bo'yoglar tashqi fakturasiga ko'ra ganday turlarga
bo'linadi?

# silliq va g'adir-budur

silliq

silliq va qattiq

g'adir-budur

G'adir - budur bo'yoq ishlari qanday ishlarda qo’llaniladi?

# zina va bino tashqarisini bo’yashda
xona ichini bo‘yashda

pollarni bo’yashda
yog'och buyumlarni bo’yashda

194 S
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Bo'yoqni tarkiblar, ularga qo‘llanilgan bog'lovchi turiga
garab qanday turlarga bo'linadi?
# barcha javoblar to’g'ri
sintetik
suvli
yog'li
Yelimli bo'yoqlar asosan qayerlarda qo‘llaniladi?
# bino ichki qismi pardozlarida namlik bo‘lmagan xonalarda
bino tashqi qismi pardozlarida namlik bo’Imagan xonalarda
bino tomlarida shfirlar ustiga
nam ko'taruvchi xonalarda
Silikat bo’yoqlar qayerlarda ishlatiladi?
# binoning ichki va tashqi yuzalarini parzodlashda
bino tomlarini bo’yashda va tashqi yuzalarini pardozlashda
asosan bolalar yashaydigan binolarni pardoziashda
xona pollarini va bino tomlarini bo'yashda
Bog'lovchilar bu?
# pigmentlarni o'zaro bog’lab, rangli yupqa bo’yoq qatlama
~Pardasini xosil gilish uchun xizmat qiladi
. quyugq bO’yoqlarni suyultirish, eritgichlar esa bo'yoqni zarur
Yepishqoglikka keltirish uchun xizmat qiladi
bo'yoq tarkibi bo‘lib, u bog'lovchi va pigmentda tashkil
topadi
szarzoi)}’oq ta}‘kibiga uning adgeziya xolatini yaxshilash yaoni
i _Og‘lamshi yaxshilash, mustaxkamligini oshirish va
5 Yoqnf arzonlashtirish uchun xizmat giladi
" POlfl'n.er!ar yuqori molekulali organik moddalar bo'lib,
Pozitsion materiallar olishda qanday vazifasini bajaradi?
# bog‘lovehi
t’ldiruvchi
ajratuvchij
l'ofg'ri javob yo'q
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“Tozalangan yuzalarga grunt surtishdan iborat: bunda
yuzalar tekislanadi va ularning g'ovakligini kamaytiriladi,
surtilgan bo'yoq pardasining mustahkam yopishib qolishga
hamda bo'yoqning tejalishiga  erishiladi”.Ushbu tariff
quyidagilardan qaysiga tegishli?

# Gruntlsh

Tozalash

Shpatlevkalash

Bo'yash

Oddiy bo’yash nima?

# yordamchi bino inshootlar, ikkinchi darajali binolar va
vagtinchalik binolarni bo'yash uchun qo’llaniladi

turar-joy, o’quv, maomuriy maishiy, sanoat va kommunal
korxanalar binolarni bo’yashda qo’llaniladi

teatr, klub, vokzal, ma'muriy va shunga o'xshash jamoat
binolarni bo’yashda qo’llaniladi.

to’g'ri javob yo'q

Astar nima?

¥ pigmentlarning suspenziyasi yoki biriktiruvchi tarkibidagi
pigmentlar va plomba moddalarining aralashmasi

biriktiruvchi va erituvchida erimaydigan mayda rang]i
kukunlardir

bu lak va pigmentning tarkibi

lak’ eritmalaridagi mayda maydalangan pigmentlarning
suspenziyalari - plyonka hosil giluvehi moddalar _
kuku]il:fﬂ;”““‘ va erituvchida erimaydigan mayda rang!

ganda nimani tushunasiz?

# Pigmentlarni

Emaylarni

Gruntlarni

QO]JIamEﬂarni
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Vinil perklorik emal bo'yoqglari asosan qanday magsadlarda
ishlatiladi?

# tashqi bezak

ichki bezak

asbest-sement plitalarini bezashda

gips va yog'ochni ichki pardozlash ishlari uchun ishlatiladi

#bu juda arzon va nisbatan oson bo’lib, ular yuzaga 1,2 va 3
qavat berilish mumkin

bo’yoqglar ichida eng mustahkami xisoblanib, ular ham
velimli bo’yoq kabi yuzaga beriladi.

bunday bo’yoqlar faqat 1 qavat surtiladi

b va c javoblar to’g’ri

“Suv tarkibli bo’yoglar ichida eng mustahkami xisoblanib,
ular ham yelimli bo'yoq kabi yuzaga beriladi”. Ushbu gap
berilganlarning qaysiga mos?

# Kozeinli bo’yoqlar

Yopishqoq moyli bo'yoqlar

Emal bo'yoqlar

To'g'ri javob yo'q

Yuzaga bo‘yoqlarni surkash bo‘yoq tarkibiga qarab necha
Marotaba beriladi?

# 1,2 va 3 marotaba

4 marotaba

fagat 1 marotaba

faqat 2 marotaba

Bo'yash uchun tayyorlanadigan yuzalar sifatiga kiruvchi 1-
guruh tarifinj toping?

#shpatlyovkalab tekislash talab gilinmaydigan yuzalar
suvab qo'yilgan yuzalar va jami maydonning 35% ida yoriq

tirkj ; iy .
tkishlar tekislanishi va shpatlevkalinishi talab qilinmaydigan
Yuzalay

DARSE 1. 197



hamma joydagi yoriq tirqishlari suvab ber.kiti‘lish.i lozim
bo’lgan yopppasiga shpatlevkalanadigan yuza!ar klr'ihlacp

Bo'yoq ishlarini bajarishda turli tarkibdagi bo'yoq va
yordamchi ashyolar ishlatiladi. .

Bo'yalgan yuzalarni yarqirashi necha xil yuzalarga
bo'linadi?

#2

3

4

fagat1 xil _

Quyosh nuri va yog‘ingarchilikka chidamli bo‘yoqlar qaysi
qatorda?

#B,CD javoblar to'g'ri

Nitrogriftalli NN 132 bo'yoqlar

ohakli va silikatli

penoftalli (PF-115)

Shimdirilgan polimer necha °C qizdirilsa qotishi tezlashadi
va zich materialga aylanadi?

#60-70 °C

70-80°C

50-60°C

55-60°C

Bo'yoq materiallarini belgilashda nechta belgidan iborat

an’anaviy sanoat alfanumerik belgisi qo’llaniladi?
#5 ta

4ta
3ta
6ta

Mineral yoki organik pigmentlarga sintetik yoki moyli loklar
aralashtirib olinadigan suyuqlik nima deyiladi?

#sir hosil giluvchi emal

E]J oksid bo’yog]

olish myumkin?

DARSIJK

moyli emal bo’yoq

alkidli emal bo‘yoq

Suv yelimli bo’yoqlar qayerda ishlatiladi?

# binolarning suvalgan yuzalarini bo’yashda

xona ichini bo‘yashda

yog‘och materiallarni bo’yashda

metallamni bo’yashda

bo’yoq va lok qoplamalarini olish uchun nechta majburiy

bosqich mavjud?

# 3 majburiy bosqich mavjud

4 majburiy bosqich mavjud

5 majburiy bosqich mavjud

2 majburiy bosqich mavjud

Moyli bo’yoqlar nechi soatda quriydi?

#24

36

12

18

Moyli bo‘yoqlar nechi C haroratda qurishi kerak?
#18-20
16-18
20-22
14-18
Pigment , to'ldiruvchi va lokni aralashtirib qanday bo'vog
# emallj bo‘yoq

€mulsiyalj bo‘yoq

n‘foyli bo’yoq

Nitro bo’yoq

Pigmentni

aralashtirip qand alif yoki moyli lokni alkid loklari bilan

4 1anday bo‘yoq olinadi?
Mmoylj emal bOJ}’(‘lq

R
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epoksid bo‘yoq

nitro bo‘yoq

alkidli emal bo'yoq

Alkidli emal bo‘yoqlar 100-120 C haroratda necha soatda
quriydi?

#1,5-2

2,53

2-25

2-3

Mochevinoalkid 1 soatda qurishi uchun nechi ¢ C haroratda
bo'lishi kerak?

#100-120 °C

120-140 °C

80-100 °C

140-160 °C ‘

Yuza to'la berkitilishi uchun perxlorvinil emallar nechi ;
marta surtiladi? i

2

3

4 |

1

Alkid strolli emallar qayerlarda ishlatiladi?

# yog‘och taxta va suvoq yuzalarida

Suvoq yuzalari va metallarda

yog'och va taxtalarda

suvoq yuzalarida :

Bo’yoq va lak materiallari tarkibj va maqsadiga ko‘ra nechi ‘
turga bo’linadi? |

#5ta |

4ta

6 ta

2ta

R Ijizaynerlarning bo’y&cjlar-iﬁil ishlash jarayont.
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GLOSSARIY
O’zbek tilida Rus tilida Ingliz tilida

Lok-bo'yoq materiallar
deb qurilish buyumlari
yoki

A aKOKPaco4HLIMI
MatepnasaMum Ha3LBaIOT
COCTanwl, KOTOpbI@

Varnish-paint
materials are said to be

materiallar. Barcha lok-
bo'yoq ashyolardagi
marka -  belgilarida
uning hili, tarkibi parda
hosil qilishi va qayerda
ishlatilishi  ko'rsatilgan
bo’lishi kerak va ikkinchi
guruh - pigmentsiz
loklar harf va son bilan
belgilanadi.

ODAN-IIOROK, HINAKAEBOK,
Ha up-senmpix amakax
Ha  BCEX  HM3A8-AAN c'
KpPacKoit . lok - paint |
AOAMKHO ObITH VKA3AHO €8
FIPOMCNOMKACHIE, COCTas,
O0pasVIOUUUT  BYaAk, i
MECTO ee HCNOoAb3oBaNI, |
a BrOpas ipyitna |
HeINIMEHTHPOBAHHDIE
kpacki lok - ofo3uauena
OVKBOIT 11 IIKppoiT.

- paint items must
show its hili,
composition form a
veil and where it is|
used, and the second
group - non-
pigmented loks-is
marked with a letter
and a number.

Bo'yoq
quritadigan
emulsiya,

vog'i .
yog',
lateks  yoki
boshqa plyonka hosil
qiluvchi moddadagi
plomba moddalar bilan
pigmentlar yoki ularning
aralashmalarining

lpeAcTasa AaeT ;

Kpacka

codor CVCTIBHIIIO
[IIMEHTOB WAl X
cMecernt c

HANCAHHTEAAMIT B Macae
3.\1'\_’:1bCI-I]I,
APYTOM

,  oande,
AaTexce  iLam

11AeHKOODPa3yIoLEM

bo'yoqlar (suv emul-
siyasi, suv disper-siyasi,
suv, lateks-ning boshqa
nomi) — bu plyonkalar

suspenziyasi bo'lib, u
Y ' | emectse, Koropoe rocae
quritgandan keyin S
haf . . | BBICEIXAHMA obpaayer
shaffof bo'lmagan rangli i
bi : .. | oanopoivio TLACHEY
¢ =L platks hoo i YauHOTO LiBETa
qiladi. Herpo3ps
Suvga bo’yalgan | Bo4oaMyALCIIOHHRIE

kpackn  (apyroe  Ha3-
BaHIe BoAHAs IMYALCIL,
BOAHAN AMCTIEPCIA, BOAR,

AQTEKC) — 9TO CyCIIeHsii

kO\‘ISlruksiya]arinjng HauocaTea TOHKIM caoeM | compositions that are
yuzasiga suyuq holatda | nosepxuocts | applied in a thin layer
Yupqa qatlam  gjlip | S"POMTeABHLIX i3seanii | on the surface of
surtiladigan hamda | 14" koncrpykumit 5| building  objects  of
quriganidan keyin | KMAKOM  cocromumir ut | structures in a li"l“i":I
qoplab turadigan qattiq | ''0°2€ Bhickixamsst | state and form a solid
parda  hosil qiladigan | ©7P33Y10T TBepayIo | curtain  that  covers
tarkiblarga aytiladi, l4@HKY, UOKpniBaionyio | them after drying.

—— e o]
:gsgh:]lallj:hé ]‘arY‘ngl;IVa Macasnme aakn — oro| Oil loks are film é}ﬂd
i e m’ o lar’ Haenounnie u mazkynwe | astringent materials
télyyorle;sh acu: ar | MaTe-piraau, ucioas- | used to make oil and
ishlatiladigan o] ue "“1 Syemue  aax  uaroros- | other  paints, loks
e &¢ biri};t)"OnkaIJ. ACHMY  Macasiwix u linings, putty. The‘
_.54_ iruvehi | apyrux  kpacox, Aakon, | brand-marks on all 1ok
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Water-repainted paints

Paint il is al
suspension of |
pigments  or Lheir‘
mixtures with fillers in |
a drving oil, emulsion, |
latex or other flm-
forming  substance,
which, after drying
forms a uniform film
of opaque calor

(water emulsion, water
dispersion, water,
another name for lale?c)
are suspensions in
aqueous dispersions of

hosil qiluvchi moddalar |5 poAHBIX ANCIEPCIUX) & forming
(Suv emulsiyalari) ning | naenxootpasyouux |fln (water
suvli - dispersiyalaridagi | setects (sopuerx | subStances

|Suspenziyalar, MY ALCHIL leIl.llllSI‘J!1s}"¢zlifs are
Tabiiy aliflar - tez Hatypaastibie aandbt- Nah}raid from quick-
Quriydigan zig'ir  va | moayuaior 3 zhtz.lme linseed and
(kanop yog'laridan ochiq 61,1::1}3060—\'1-122‘_‘15._-——-—-'%"'_ H—:—;
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gozonlarda 160°S da
yoki yopiq qozonlarda
280°C  da  gizdirish
natijasida olinadi.

ABHALIOTO n
KOHOILAAHOIO Mace
uarpesaiem 1pu 160°C
B OTKPBITBIX KOTAQX MAN
npu 280°C i 3akprrThIx.

hemp oils by heating at
160°C in open boilers
or 280°C in closed
boilers.

Yarim tabiiy aliflar —

Moaynarypaasisie
aandr-910 TE, KOTOpLIE

Semi-natural aliphers-

parda hosil giladi. Sun'iy
aliflar  o'simlik moylari
qo‘shmasdan  (slanetsli
alify yoki 35 foizgacha
qo’shib (gliftalli alif) neft
mahsulotlaridan
tayyorlanadi,

eritgichlarda slanes moyi
oksidlaridan eritib
tayyorlangan mahsulot,
Gliftal alif gisman (35,
gacha) o'simlik moyi
qo’'shilgan organik
eritgjchl_a_{gwqgi_ gliftallar-

e T L oS
Slanesli alif - organik

7 TNoAYHAIOT TIVTeM s
bular yuqori haroratda oﬁy - * these are obtained by
Sk . | AoDaBaAemH ;
qizdirilgan yoki : 5 adding solvents to
: 5 pacrsopuTeaeii K 7
kimyoviy S D vegetable oils heated
. . i UTEABHBIM  Macaap .
ishlangan o'simlik | P i chemically

;i = F . | HAYPETLIM [IPH BBICOKIIX H
yog'lariga erituvchi | 4P p processed  at  high
ieaip o | TEMIIepaTypax
moddalar qo’shib olinadi | patyp e temperatures
XMMIYECKH
ofpaboranHimM
. - |Aaud-ato  Macasmucran :
Alif - moyli >l<11,¢1,|£)(;crs € 5 “* l'The Alif s a2
suyuglikdan iborat i SOTOPAM || b ricating liquid that,
bo'lib, u yuzige Hocae  HaMecemmst  Ha fter being applied to
z a H £l
surtilgandan so'ng qurib | "OPePXHOCTE BEICHIXaET 11 T surt‘a?e dries) o
., | oBpasver ; " :
mustahkam elastik | OOPa3ye PR rm & strong elastic
BAACTINAYIO T1AGHKY.
Wekyeersenme aaude
M3LOTaBAMBAIOTCS us
nedrenpoayxros  ges
AoDavaelyg
pPacruTeaninx Macea

(caanmenp AAL{({)) AN
€ Aodanaenuem g0 35%

(raudpranenmiii Aand).
Caaunenniiy Aang-
"POAYKT,  noayuaempiii
PAacTsoperiiem  okenaon
CAANLEBOIO  macaa
Opranmyeckisy
Pactsopureasy,
Landprasenpi Aand

curtain. Artificial alifs
are made from
petroleum  products
without adding
vegetable oils (shale
alif) or adding up to 32
percent (glyphtall
alif).

e
| Alif with slanes is &
product  made b‘)’
dissolving it in organic
solvents from slant‘.s
oil oxides. Glyphtal alif
is partially (up to 35%)
in the form of @

| BCI Pevaercy HACT U0

[ solution_of glyphtsl=>
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suniy smola eritmasi
ko‘rinishida bo'ladi.

(w0 35%) B ouael
randrason B ‘
OPTaHIMECKIX

pacTsopitteans c|

ADDABACHITEM

pacrnTeAsHoro  Mmacaa-
pacroopa MCKYCCTBEHHOI |
CMOABE |

artificial tar-in oFganic |
solvents  with  the!

addition of vegetable

oil. !

Berkituvchanlik
qobiliyati — pigmentni
alif bilan aralashtirib
hosil  qilingan  suyuq
bo'yoq tarkibi oyna
shishasi yuzasiga surtish
yo'li bilan aniglanadi.

CriocodHocTs K i
CRABHBAHINO — KILIKMIT
Kpacsiiit cocras, |
1OAVIaeMblIT :

CMeluBaHiesM irMenTa
C EI"II[(}JOM, 01‘1pe.-:1em|e'rc11 !
HAHECErTIen Ha
MOBEPXHOCTE

Concealability - the I
content of liquid paint ’.
created by mixing
pigment with alif is |
determined by |
applying it to the|
surface of the mirror |

foydalanilad, Bugun-gi

[S—

TaKHe KamHi lIlIIpOKO

n__a_r_é____'_l_-"’___ed._.-u:'-—-—'*"'

scnoapgytlorea U
ACH A by L

glass. i

IEPKE‘AM—IOI'OC‘]'EK:I'EL ! = ﬁ

Pigmentlarning Crerests | The degree of el
maydalik darajasi | meaxocepniuocrn - | of pigments 15 greatly |
qorishma yoki | merros Doablloe i“ﬂ“e“ced_ b'\., il
bo'yogning mayinligi va | satsune Ha ﬁnem{ss of the Tx:fl
undan hosil bo'ladigan | npormknosenne #|or paint and l-teha;a!
bo'yoq pardaning | oraeaky — csmecn Al pmducec‘l e the |
kirislu'shiga, Kpack 11 08pasyIotercs large effect cnmmi
shuningdek, M3 nee Kpacki, a Takke | entrance of H}e cumn,
bo‘ya[a digan yuza yoki|ua ee npouiyio airesuio as w&_:ll as |tjsms m§
Seément zarracha bilan|c OKpaunBaeMOft ad!1es10n ‘v;ace or
uning mustahkam | 1108e px-HOCTEIO sau | painied 5:;-,:13 Iron
Yopishishiga katta ta'sir | nemenrtoii  KpOIIKOIL ce:.nent e ents. [ron
qiladi. [lrarmen st OxEHAA Ox!de P ls are
Temir oksidli | xeaesa. fpu o)f]dle Fi);gme;ainting
Pigmentlar, Sun’iy | oxpanumar 3 ub:ﬁ ial stones. Today,
toshlarnj bo“yashda | HicKyCCIBenHEY  Kan-HET! artifict e are widely
temir oksidli | HemoAL3y0TCS IIHIMEHTE such tjwﬁnishillg otk
Pigmentlardan okciaa keaesa. Ceroan used in colors

: ts of all
Pigmen ‘ their

7
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pardozlash ishlarida
ko'plab ishlatiladi.
Ularni tayyorlashda
barcha rangdagi pigme-
ntlar qo'llaniladi.
Bunday temir oksidi

asosidagi bo'yoglarning

OTAEAOTHBIX paborax.
[Tpn ux M3TO-TOBAEHIN
HCTIOALIVIOTCA TIHIMENTDE
BCex LIBETOR, K
ocofeHHOCTAM TaKix
KPacoK [a Oclone OKCHAa

AeAe3a MOMHID OTHECTH

& T |
preparation. The |

specificity of such iron |
oxide-based pains |
includes their chemical |
stagnation. Gruntovkn,l
paints and enamels can |

be made on their basis

rangdagi pigmentlarning

ham o'ziga X0s
tomonlari bor. Masalan,
qora  rangdagi  temir
oksidli

pigmentlar
+180°C va undan yuqori
haroratlarda gizdirilishi
natijasida qiziljigarrang
tusga kiradj.

OKCHAa Keaesa dep-1oro
LEeTa npuobperaior
Kpaciona-1o-
KOpuHIie Lt
Pe3yap-rate warpenatins
p TemIle-patype
+180°C puine. Ymopa-nro
MHHEPAADIIBII]
KOPHYHEBO-10
Orammaeres  or
KOANYLC TBOM

Codepxauierocss 5 nem
Maprainia (or 6 a0 16%).
YMOpa  yeroiumsa

OTTEHOK B

IIHrMEenT
1BeTa,.
Hero

| Ii().'!\.x'l(itciﬂ-[l!] cera u

o'ziga xosligiga ularning | nx NHMMYECKYIO
kimyoviy turg'unligi | croiikocrn. Ha mnx octonse |
kiradi. Gruntovka, | moxto TOTOBUTD ,
bo’yoq va emallarni ular | rpynroskm, Kpackim 1t .
asosida tayyorlash | amaan
mumkin
'fl"_m ‘OKpélill[IBal-HUl For dyeing paper and
Ovmarm 1 Traneit MI-IDI’IH‘E fabrics, many |
PEKOMEHAYIOT  KPaCHbIf secamRend fra axide]
MUIMEHT  Ha  OoCHOBe | . . el |
OKCHAQA reaesa. p?gn‘lem 2 ll - |
Qog'oz va matolarni | Murventy APYTIIX flgpens  OF Oﬂt 1-.;
bo’yash uchun | eros  Takxe  smeior | OLOS 150 have :;Z,-
ko'pehilik qizil rangdagi | cron Geoenien, |00 sdes 8
temir oksidli pigmentni Hanpu-mep,  murmerrrsr exémple, blad-rermm
tavsiya giladilar. Boshqa caile P

become reddish when
heated to temperatures
of +180°C and above.
Umbra is a mineral
pigment with iron and
manganese in Browl:
Umbra is clase to ocher
in  composition. It
differs from it in the
amount of manganese
it contains (from 6 t.o
16%). Umbra
resistant to light and
alkali effects

1ea0uert

Umbra. Umbra
jigarrangdagi temir va
marganesli mineral
pigment  hisoblanadi.
Umbra tarkibi bo'yicha
oxraga yaqin. Undan
tarkibidagi

marganesning miqgdori
(6 dan 16% gacha) bilan

¥Ymbpa.
MIHEPaALHLLIT

Yumdpa-s1o
THEveHT
KOPIMIeRoro LneTa,

Coaepaxanin i #Keaeso u

¥mOpa Gamska K oxpe.

Oranyaerca 0T Helo
KOAMYECTEOM
COARPIKALILIOCA [ HeM

maprauia (or 6 40 16%).

vapraned. [lo cocrasy |

'Umbra. Umbra is a
mineral pigment with |
iron and manganese in
| Brown. Umbra is close |
to ocher En;
composition. [t differs
from it in the amount |
| of manganese it |
contains (from 6 to

pigmentlar. Flourestsetli

MEXAY
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gl Uoibee ¥mopa vcrofmumea K o) Um?ra %
yoruglik  va  ishqor p_ i resistant to light and
ta'siriga chidamli. i s |
ueAoen | !
Baecranure i i
(pavopecreHTHbIE |
Yaltiroq flourestsetli | mirmvientbl. Pasumnua | |

Pigments with shiny |

pigmentlarning  boshqa | pavopecrierisivi flurescet. Th'?!
pigmentlardan farqi, | mirmerTamin i Apyrini difference' hehveegi
ularning yanada | mmrvenait flurescet p1gmen.l‘s fhn |
yaltirogligidir. saktiouaercs B Tom, uro | other pigments is | a.t{
Qunduzgi  yorug'liqda | onit Goaee Baecrsuyte. | they are mor'e 521[111}{‘
ham by pigmentlar | daxe  ripi AHEBHOM Even m_Beaxer ght,
Odatc{agi ranglardan 30- | ceere 91 IHTMEHTEL these p'gr.ﬂents' :lr:
0%  ga yaxshiroq | coxpaunsiores Ha 30-50% | better ﬂfrmd»;[}r —l]:'

Qo‘rinadi. Shu bilan bir | ayame, wen  ODbUHLE uSUalCUPES ) :t,hez
qatorda ular [upera. B auecrse Altfem:ztl"el.}’- e

ul'trabinafsha  nurlarini AnBTEPHATHBEL ot | emit ul'trabinatta VS

tarqatadi. H3AYHAIOT

yabTpagioAeTorse

== Ayu. I’—/_,’/t
Nurlanuvchan Maayuaioniue R_‘"'d'am:g Ij;lxﬁ:iz:t
I}’ul\':imzssentli (payopecLieHTHbIE p}gmen s-are paint that
Pigmentlar, LML !’lgn}zzt;d externally

I"_yu“ﬂnessenﬂi BayopecteHTibe ]ff-om juminafor, which

ﬁBm&m]a\r‘:@g'iliqdn Luﬂ\wﬁ‘m//J._-—-—-—-"“_'?
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ham yorug'liq beradigan
Iyuminafordan  tashgqil
topgan bo'yoqdir.Fosfor
ham xuddi shunday
yorug'liq beradi, ammo
lyuminafor  zararsizdir

va qo'p vaqt davomida
yonib turadi.
Lyuminofor  binafsha
rangli nur tarqatadi.

Uning bunday xossasi

Kpﬂ cirrean, MOMHMO
payopecrienTHIX,

KOTOpPLIE AQl0T CReT Aae
B ']‘@i\-llIO'l'E‘.AIOMI-‘IIIO(])OP

M3AYHAET TAKOIl Ke CBeT,

1O AoMunadop
Deaspegent M ropur B
Teuerne rpyooro
spemetii.  /iomuHodop
u3ayuaer  (pUOAETOBLII

cset. Takoe ero csoiicTso

1

gives light even in the|
dark.Phosphorus I
provides the same
light, but luminafor is|
harmless and burns for|
rough time.  The
luminophore radiates
purple light. Such a
property of it gives the|
image of its application
in decorative finishing

bo'yoqlar  va  rangli | B coueranmi ¢ kpackamur | work in a single layer |
pigmentlar bilan | 11 upetHeIMM | with paints and color |
birgaligda bezaqli | nurmentamn  nossoaser pigments. Happy-
pardozlash  ishlarida | npumenst,  ero s | solutions  of  film-|
qo‘llash imqonini beradi. | aekopatubrbix forming substances in |
OT4eA0MHBIX padoTax. organic  solvents OT‘

water. !

B‘axtli = plyonka hosil
qiluvchi moddalarning
organik er ituvchilardagi

Cuacranspie-pactroput
NAEHKOODPasy10mx
BRILECTE B OPraHm4eckix

1

Happy-solutions of ‘
film-forming !
substances in organic

eritmalari - oq spirt,
soluvchi nafta va
boshqgalar. Bu metall va
yog'och buyumlar va
konstruksiyalarni
qoplash

mo'ljallangan. Alkid
gatronlar turiga qarab
alkid loklar glifitalik -
GF, pentaftalik PF, alkid-
akril (AC); alkid-uretan

uchun

pactsopureasx - vairr-|solvents - White !
CIMPITE,  cyAbpIAHON | alcohol, crusher |
Hapre u  ap. Ou|naphtha, etc It is|
npeanasHayen AR : designed to cover |
TOKPBITILA {metal and  wood

METAAAMUECKITX 1| objects and structures. |

AepesanHpix 134eanit 11| Depending on the type |

KOUCTPYKLIIL B of alkyd resins, aikydi
sasicrvocris or  tuna | loks are glyphthalic - |
AAKILAHOM cvoast | GF, pentaphthalic PF, |

aakiambie aaxn OmeawoT  alkyd-acrylic (AC);!

7 PE'IC['BDPI rreasnx AL
yoki su?c.iagi eritmalari. | oge. [lpur wprcsixamun | solvents  or  water
dQ;:-o]ag:ltlﬂcgi:“da yoki nai orsepiaenuu oy | When dried or cured,
e uIaT o0pasyior  1pospaunoe | they form ¢
e "I . q pam‘am Oallopoaiioe  rokpurtre. | transparent .
. ql.a i Ioklarm_ng BRITYCKAIOTCS homogeneous coating:
i(LIrl)]’z:bagl chgium?lal:i taeayionue rpyme | the following grouP®
yog'qatroni (mo qarllke'ld}: . MEEEgIp Lof varnish@ji RT
el eﬁr—ts(gy}],[’a| id), | (Macanme, aakmauste), | produced: oil (0!1
i y: 0Za, | emoaste, apupno- | alkyd), resin, elheli;'
bo'Imagan) (shaffof 1eaa10103Hu1e, cellulose, aspha
: ?C(])lelln'l'o-ﬁiﬂyMl e bitumen (opaque)
Allid | (uenpospaminie) = —re,
f]alrcila:-{i);[nag : dii(elg AAFumlme e IOk'S Ika)’}ﬁ
_S[i_lg_ichlarida ) Pacruopu aaknauuix | solutions  of &
___._.___%'________c_mm i nedrrarnrx J‘Mﬂg&q’rﬂ'
210 — B wrer
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(AU) va boshqalar raupuraseso - I, alkyd-urethane (AU),
nerradrateso-Td, etc.
AAKILAHO-AKPIL.10BEIE |
(AC); AAKILAHO- |
yperatiosse (AU) 1 ap | |
|
. . | CMoAsiHBIE AR YCIOBHO | |
. el I ; {Resin loks can hel
ravishda uch eurul Moxkno  pasaeants Ha | Resin lo 5 |
bo‘lish L guruiga TPIL [PYHIIRE  A3KH HA conditionally  divided
mum A i B > b i}
qatronla “l | ocriose HATYPAABHBIX | INtO three groups: loks
5 r amb 7 b o
bosh a;']r) e ,.\d cMoa (surapubie i AP based on natural resins |
lokla?- : £ asfblc.iz AAKIL ua ocrose | (amber, efc); lolfsl
: ermo o
sinteti . aslh TePMOIAACTILHEIX based on thermoplastic
Intetik qatronlar asosida | cynthetic resins; loks
loklar: sintak CHHTETIYECKIX cmoa; | syntne 0
OKlar; sintetik qatronlar based on synthetic
termosetigq asosl AAKH HA ocHoge | base : l_
A R : in thermoset.
1 CTTIBH resin
loklar, ) repPMOpEaKTHBHEIN !
cureTiueckix CMO:L. lOks
Alkid-karbamid loklar, | AaKkuAnO-MOUSKIHHbIE Alk.ycl-urea indudg;
Ula tarkibiga glyftalik, | aaxy, B cocras KOTOPHX which :
Pentaftalik qatronlar, | Bxoant ranpraensie, glyp]ﬁhi]ic,i.c e
i I '
Karbamid kiradi. | nenradprasesme  cM0oAb, Pt“'ltal?’:s1 ﬁ:re s
:Shlatishdﬂn aldin ushbu | MouesitHa. epea lll'f?;'.- b e
i : acidic
oklarga kislotali | ricrioapsopausent B 91 [aCEE i s
Sertlestirici (organik | aoxoHLI A00ABASIOT (Tirgagltto e
i : : : e
1&1]3 lotalar)  qo'shiladi. | kucaorupit orsepasTed: 'T‘herare St
ar parket va mebel | (oprameckite KHCAOTDI). o}d ch as Parquet
Hoklari_kabi_yogfochni | O nicrionssyiotes ALIWE
21
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tugatish uchun | oraeakn apesecuusl, | and furniture locks
ishlatiladi. TAKOI Kak napker
Me0eAbLHLIT AaK
Polyester loklar | [Toanadmpusie  AOKOHBI
ibida- uchuvchi | He coaepskar  Aeryunx |
lafkjbld? . P . 2 Polyester loks do nat |
erituvchilar mavjud | pacteopurteaeii. . ]
: contain volatile
emas. Ushbu loklarning | Komnonentamu DTHX |
2 : : solvents. The |
tarkibiy gismlari | aakos ABAAIOTCH
components of these |
polyester qatronlar va | moanagupube cMoABL 1 Eks  are pOIvester'
boshlang’ich ucxoatbie  Aodaskm - | T
o resins and starling
qo’shimchalar - | nepoxcHALl 11431 S id
peroksidlar yoki | ruaporepokcHAbL sdditives; = perdces
idroperoksidlar bo’lib oirg - : or  hydroperoxides,
Lo s ) S UPH which treat if added to
ular lok asosiga | A0DaBAeHuIl K OCHOBE
*<hil : the lok base. loks are
qo’shilsa, davolaydi. | aoka OTBEPAAAIOTCH. d ; finish
5 + use Q
loklar mebelni tugatish | aaky NCIIOABIVIOTCH A3 Einiie they form
uchun ishlatiladi, ular | oraeaxn Mebea, l':-j}:‘l;l HIE, tr"m)s ey
o P 2 i 1]
qattiq, shaffof, issiqqa | oopasys TEEPABIE, h:e"lt’resist‘m; ;
chidamli, suvga, spirtli | npospaunsre, ch‘ i i peaitice
e z g Y
ichimliklar va yuvish TePMOCTOITKIe, e:‘uca_J ke
z * : . on alet,
vosnalanga klmyowy XUMMYECKIT Crolkue K C(l}a }l;ll‘lgls d deterg onts
i i il |
Ch]‘:la"?]' qoplamalar | soe, cnupry 1t Moo ol [
hosil giladi. CpeACTBaM OKpLITIA

Etersellyuloza loklar —
bu tsellyuloza nitratining
ba'zi  qatronlar  bilan
eritmalari, uchuvchi
organik eriruvchilardagi
plastifikatorlar. Ular tez
quriydi  (20-60

Drepueanoaosise aakn

NPEACTAB-AAI0T CODO
pacrsoput nnrpara
HEAAIDAOI LT C
HEKOTOPBIMIT  CMOAA-MIL,

I]AE'ICI'Ii(IJIlKﬂ'I'Opa M1 B

Ethercellulose loks are
solutions of cellulose
nitrate  with ~ some
resin, plasticizers i‘ﬂ
volatile organic
solvents. They dry

G it mi“)f ACTYUHX  opramimeckix | quickly  (20-60 _mjn)'
8 .' amli, kuchli pacreopureasnx. Ouu | are water-resistant

boradi L Plyonkalar | Gucipo  coxuyr (2060 | give strong and Hard
beradi, oson jilolanadi. ML), BOAO-Croiikue, | films,  are easily
LJ:;ITb] 1Tlebe1, musiqa | qaior  upounsie 1| polished. They A
bosi :l"' _ Yalam Valaecrkie uaenkn, aerxo | used to ﬁ“.iSh
ucl daami  tugatish | moanpyiorcs, Ount | furniture, musica!
wownihatladi._ ncioasyioren aan| instruments, _pendS:
—
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OTABAKH Mede-au, : etc |

|
MV3BIKAABHbIX I |
UHCTPYMEHTOR, PyUeK I | |

T. 4

Pigmentli qoplamalar
pigmentlarni o’z ichiga
oladi. Bularga primerlar,
macunlar, bo’yoqglar,
emallar kiradi.

i
[Murventise MOKpoitig | . .
. | Pigmented  coatings |
coaepskat mmrmenten. K|, :
include pigments. |

HIM OTHOCATCA | ‘ ;

| These include primers, |
IPYHTOBKIL,  UIIIAKACBKLL, utty, paints, eramels. |
KPAaCKIL, IMaAll | P : |

Astarlar  bo'yoq va
lokning birinchi
qatlamini go’llash uchun
mo'ljal-langan; ular
bo’yalgan sirt va
qoplama-ning  boshqa
qatlamlari bilan
mustahkam bog'lani-
shni ta'min-lashi kerak.
Astarlarning
izolyatsiyalovchi
primerlar - namlikning
kirib  kelishini  oldini
oladi; passivatsiva
Qiluvchi va fosfatiovchi
primerlar -tarkibida
metal-Ini
Passivlashtiradigan va
kf)rroziya dan (fosfatlar)
hg‘noya qiladigan
Pigment-lar mav-jud;
Protektor astarlari
tarkibida 909 ga-cha
Metall pigmentlar
Mavjud; astarlar - zang
konvertorari to'g'ridan-

L1 metar] korroziya

navlari:

[pysironkis | The liners are bolted to |
npeAtasHaiensl aax | apply the first layer of |
HaHecerIs Mepsoro caoa | paint and varnish; they |
Kpacki 1 aaxa; o |need asolid bond with
AOMKIILL  oPecriednsats | the  painted surface |
[1POUHYIO cea3p ¢ and other layers of the
OKpalIpaemoit | coating-shni repair-li
TOBEPXHOCTLIO it | lashi.  Varieties .Ori
ApYrimu caoaMi | primers: insulafing |
TIOKPBITILA. Iprirners-pre_'ve-n{ i,
Pa3HOBILAIOCTY  TPYHTO- | moisture penelratmrl.i
BOK: u3oAnLIOHHELE | passivating . and |
IPYHTOBKII phosphating P“—“‘;’SE |
NPeIsITCIBY 0T pigments :
npoHHKIOBeITTI0  Baany; | passivate metal-L._in
composition ;.md
protect against
corrosion .

KOTOpbIE {phosphatES}-ma\:‘]“dF
seraan-L | protector primers
or| contain  90% ga-cha
metal pigments;
primers-rust )

converters are applied

NaCCHBUPYIOILIE 1
Pocdari-pyroue
IPVHTOBKI-COAEPKaT
IIHI-MEHTbl,
[accuBHpyoT
" SALMINAIOT
KOpposiit (pocdparel);
1 POTEKTOPHBIC pyH-

roBKi coaepxat a0 90% | € o metl
METAAAH-TECKHX directly

i roducts
OBEH- 1on P
HHUrMeHTOos; TPYHTOBKH COrros !

15
od-magan
1 IEEGG Eﬂ:’.ona'm,m remov
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to‘Idirish, bo'yalgan
sirtmi  tekislash uchun
mo'ljallangan, U ilgari
astarlangan yuzaga
qo’llaniladi. Maishiy
magq-sadlarda alkid,
nitroselu-loza,  epoksi
macunlari ishlatiladi

OKpalIBae-MOi
nosepxuocti. Hanocirres
1a NpeABapHTEALHO
3arpyHTOBAHHYIO
HOBEpPXHOCT. B OprroBbix
Makpoca-aax
UCIOALIVIOTCH

AAKHMAHEBIE,
HUTPOLIEAAINAO3HBIE,
DITOKCHAHBIE TTACTH

mahsulotlari olib | perapunnnt, koro-peie | applied to the surface
tashlan-magan  yuzaga | HENOCPEACTBEHHO
qgo'laniladi YAAAMOT 1IPOAY KT

KOppO3HI MeTaaia.

Llaxkaenkn

NpeAHAa3 AU LD Aas
Sh[:!aklyuv‘ka‘lar 3all0AHeH! m\. ShpllyoTis i
nasnmmetnkhk!ar va 1-|eponr|om'en| I HepoB- designed for filling|
chu-qurchalarni HOCTEI1,  BhIPABHIIBAHI

irregularities and chu—l
worms, leveling the|
painted surface. It is |
applied to a previously |
primed surface.
Household Macs use

alkyd, nitrocelu-loza,
epoxy putty

Bo’yoq yog’, quritadigan
yog', emulsiya, lateks
yoki  boshga plyonka
hosil qiluvchi
moddadagi plomba
moddalar bilan
pigmentlar yoki ularning
aralashmalarining

suspenziyasi bo'lib, u
quritgandan keyin
shaffof bo'lmagan rangli
bir xil plyonka
Lqiladi.

hosil

Kpacka npeaciapaner
caboit CYCIIEH3NIO
HUIMEHTOR  HMAM  MX
cmecen C
HANOAHNTEAAMI B MACAE,
oaude,

AdTexce

IMYALCIIL,
uAln  ApYrom
TLAEHKO0DPasyIoiem
BEUIECTBE, KOTOpOE nocae
BHICLIXAH L obpasyer
O ]()p();ll-lyl() TARHIRY
Hel I]JOZ‘S-pa‘IIID!‘O Bera.,

e —

The
suspension
pigments !
mixtures with fillers in
oil, drying oil,
emulsion, latex bor
other film-forming
substance, which, after
drying,  forms a
uniform film of opaqu®
color.

paint is @
of
or their

'_______"___,_,_._-—-"'

—
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Yog' bo'yoqlari (MA) -

quritadigan yog'lar-
ogsol va boshqa
quritadigan

yog'lardagipigmentlarni-
ng suspenziyalari,
Ishlatishga tayyorlik
darajasiga  ko’ra qalin
qirg'ichdan o’tkazilgan

va foydala-nishga tayyor
bo‘lganlar ajratiladi. Zich

girg'oqqa bo'yalgan
bo'yoglar yopishgoq
zichlikka ega (30% gacha
quritadigan moy),

ishlatishdan oldin ular

[ Macasnme wpackat (Ma)- |

| oandui-cycnensm :
- |
IIIIMEHTOB B Geaxax 1|

Apyrix oancpax-HT. l'[0|

CTeHeHIr [oToBHOCTI K|
padore pasaqaoT |
TOACTOCTEHHbIE 1 |
roToBLIe

HCToab3oBan, Kpacku
C [LAOTHOIT OKAHTOBKOI |
HMEeIOT BAIKVIO |
maornocrs  (oandsl A0
30%), nepe.
TICTIOALIOBAHITIEM Ix

]
|

pasdasastIoT

QOil paints (MA) -
drying oils-pigments |
in protein and other |
drying vils-ng |
suspensions, |
According to  the |
cdegree of readiness for

work-teeth, those

transterred  from al
thick grater and ready |
for profit are

distinguished.  Painls
painted on dense bark |
have a viscous density

(drying oil up to 30%), |
before use they are|

jamkor bo’yoqlarni bosh-
qa ashyolar bilan solish-
Hradigan bo‘lsak, ular

AOXOAMT AO  HaHeCeHIA
aneproadperrHBHEX

MOATHRKAME

i - Kpacok ¢
E;ra i, Bl 1‘c}:mum, oIl HMEIOT PAL
E%a [IPeHMYINECTD.
Yog'och uchun | Hanonokpuiits aas
Nanogoplamalar. aepesa, HanonoxkpsImie,
Daraxtnij qo‘riglovchi | sanpnyawouee
Nanoqoplama, molekular | apeseciiy, co3aer
dam}ﬂdﬂgi himoyalovchi | sauptniyio  HaeHky Ha
Plyonkani yaratadi: | MoaekyaspuoM  YPOUHE:
suvni, kirlarni kirishiga | conporiaserca
Harshilik qiladi, | rponHKHOBEHIIO BOAbL

Uaxtaning buzilishiga

ainst
rpsian, ABAAETCH o | tools A
i, L __-—._-_._____ e

erituvchi bilan _ - |
suyultiriladi. BECESgpmDaR | diluted with a solvent.
I
Enerso . QcosHbie . . |
bo’ f T teIMk?r 1'|pel|:\|’\.r|“ec|'m IThE main admnm;ai
afzayllflmm-mg 2SOSIY | aneproodpepextusty | of Energo-saving |
iklari. Energiya te- kpacok.  Koraa ,-I.E'.'lOiP*limS- Energy te

jamkor paints have al
pumber of advantages
if you put them with
head-to-head items |

Nanoparticles for
wood, [The: e
guarding nanaplay

creates @ protective
film at the molecular
level: it resists thf\
entry of water, dirt, 1s
he necessary

one of t e

am—
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breakdown  of

qarshi kerakli | 113 HEDUXOAMMBIX the |
vositalardandir. uHcTpymenTor  nporns | board.
paspyueniis Apepeciin |
Orueyropiintit
Olovbardosh AAOMOCHATTKATTIBII
Nitapts ; . Flamethrower
alyumosilikatli  yelim. | xaeii. o
S : d alumosilicate glue.
Alyumosilikatli, yugori | Anlomociiansaiisii, = el
: : i _ | Alumosilicate,  high-
haroratga chidamli | repmocroitkiii KAeTt ;

: ; temperature  resistant
yelim ashyolarni | npeauasuauen Aad I N

. % : glue is designed to be|
yelimlash va sementni|ckaensaims usaeauin u . B
i RO L used in the repair of

uydirishda uning ichqi | oBwura  nemeura, ero g :

i v - | coating bricks
qoplama &'ishtlamni | piytpennee  noxpuitie : <
ta’mirlashd Tacum) (shrinkage of cracks)

rlashda (yoriglarni | nipeanasnaveno Aas . -
britlast Tlash when gluing  objects
) qo'llashga | nprmeneiis HOEY i boemine -ceret]

- and burnin g
mo‘ljallangan. pemorTe Kuprma | - tica t:.: fira: |
Alyumosilikatli,  o’lga | (3aaeaxe penmm). | o i

! i : i resistan
chidamli yelim | Aalomociiankamipin L i 5
R A : ani
noorganik hisoblanadi. OTHEYTIOPHbIfT kaeit | 1018
e HEQPTANIIMNECKIII. {
Baecranuir Aok aas axr. |
Yaxtalar Sehdn [Mpeanasiauen aa
yaltiragan lok , Daokiposkir Aepesanmnix | Glossy — varnish for
Dengiz  kemalarining | '€ Mopexix cyaos. | yachts Designed 10
yog'och qgismlarinj Aak moskiio | localize wooden Pﬂrlsj
loklash uchun | M€100308a1s Aan aaka | of naval vessels. The|
i1 ol - H 0=
mo'ljallangan. Lok ichkj | APt X varnish can be used t :
va  tashqi  makonda | '"OVCPAIOCTET, localize wooden
ishlati]adigan yog'och HCHOAB3YEMLIX w | surfaces used in the
yuzalarni loklash uchyn [ "OMeMemnT 1 ua|interior and exterior
: S ied to
ishlatilishi mumkin, Lok, | ©"¥PMTOM nosayxe. Jax | Lok can be nppll"fd !
ilgari alkid va alkid- MOXHO  wanocurs  ma | surfaces prex-mu:-]‘}j
i ; : \
uretan qoplamalari bilap | 1'O*ePXHOCTI, patice | stained with alkyd a1
bao'yalgan sirtlargg | OXPaene alkyd-urethane
qo'llanilishj mumkin | AIKIALIMIL 11 aaKHAD- coalings
YPeranosnimn
S J_‘l‘?_"'}’_!:".f._'i’f MU =

Nitrovarnish
yaltirilgan Yugori
chidamlilik bilan
dekorativ va himova
qgoplamasini
varatadigan tez
quriydigan bo'yoq

materiali. Qattiq shaffof

deyarli  rangsiz  tez

quriydigan plyonka
hosil giladi. Odatda,
nitro-laklar vogoch
mahsulotlarini  loklash
uchun ishlatiladi.
Qoplama  benzin va

minerallarga chidamli -
yog'lar, cheki:mgan suv
o'tkazmaydigan ,

Hurrporaprin

FAAHIIEBLITT 910
OBICTPOCOXHV LTI
AAKOKPACOYHbILT
Malepiad, KOTOPBIT

|
| SdllpTHOe FIOHPBI'[I[E C

BBICOKOIT HPOUHOCTIO.
Trepapint
HOAYHPO3PAUHBITT
oopasyer nos i
| DecuperHyio
OBICTPOCONHVIIVIO
ILABTIRY. Qoryuo
HITTPOAAKIT  [IPHMENRT
A AARHPOBAES
1131241 "3  gpen.

[Mokporine  Veronaiso
OeH3IHY 11 MIHEPALIM-
MACAAM, QrpaHINeHid

BOACHETLPOTITLLIEM o

Yaltirilgan parket loki
Parket

pollarini,
shun ingdek, deraza
romlari, eshiklar,

Yog'och panelli devor
va shiftlar va ichki va

Fasmmesun
Aok upeatasiaten LS
TEPMETILAITIT LAPAS TN

1na ;‘ke:u:x‘:'-.

HOAOH, O LIRGRE Okt

pant,
HOTOAROE O ,1\‘}\‘5\'?1.‘1:‘3' 4
1o apuas

ABCPONL G

(RRITTRBERYIT
ACPCBALINTY
HOBCPNHOC LRI

HCHOARIVEMBIN ¥
LEOMOTT L i
orRpREOM EARAS T
MONTI HATRN HL R
HOBCPATRN L NAIS
UI\]‘.'IIII.(‘IIHI-\E' SRR
_

U IR VPR

CO3AaET AEROPaTHBHOE 1T

Nitrovarnich is a fasi-
drying paint material
that
decorative and

{reates a

protective ¢

i Al s
s wAdAE Shass
wod in .
TE % onX "
e SR B SRS
RS E——
T - >
W b R 2
SENN & X
e
2 N
I

fashqi makonda
1sh|atiiadignn boshga
iyog och yuzalarni
ok!a;h uchun
Mo llallangan. Lok,
ilgari alkig va alkid-
:Jretan bo’yoq{ari va
(‘)klari bilan bo‘yalgan
r:ltlal‘g‘a qo‘llanilishi
qﬂ__ﬁ_m__fgl_r_!_._-_ _ Qoplana
L —
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ajoyib bardosh beradi | kpackamn  u  aaxamu, T T —
aginma va chizish [Tokputie OTAMYHO | E:L"ET:& Iccjiatthhii‘ eng | reao. Keervocrn naensu- | Film hardness is one of
BHLAEPAKUBAET MCTHPaHMe i mexanik 3 2Zsusi fﬂ?]r o;.m.a m_ imu{nem\um![he most - important
u apanus | : }?llar MExaHHMeckIX  cporicts | mechanical properties |
Mebel 1ok yalfirilzn v ; : q[sm.an. . quritish | aakokpacounoro of paint and varish
Uyda e . MeoeA;ben-: AAK  Aan | d‘ara{as:m, lekin asosan | noxpurri, | coating, which
yoglochdan  yasalgan | "OTTE HCTOARIYeTCE qan | L used‘ sittning XapakTepisyioman arnciede e desee|
buyumlarni pardozlash UTaRaKH MECEAVL MY Enishing fumitun ' mUS‘tahkarr:glIglnl creneun sacruunoro | of partial drving, bul:
uchun, keyinchalik -‘f‘~e[3‘e'3’1£|1'[i’lx n3aeanit B i (?b'ecl % :‘ tavsiflovchi l}uo‘;*()q va | BRICBIXAHIL, HO i mainly the st.rength of
parlatish yoki aome De3 nocaeAyiomeii = tl'ntl 35 . ! lok goplamasi. OCHOBHOM tipounocts | the surface
parlatishsiz ishlatiladi, | O POBKH A | B “'E' ITOBEPXHOCTIL
Delioiativ effektga [1OAHPOBKH. Wllﬂ'i(l)l.ltopohshmg dor Viarud  kpbimnks  ee | .
erishish uchun MDF va | |1PeANa3Hauel: A BC' e nftfenv_ar. S, Dopoguing: wplliss | Eac o The bending of the cap |
qattig yoki TPYHTOBKI M OTA@AKM esng??d' for lining uning egiluvchanligi XapaKTepHsVerct its  elasticity s
shponlangan msaeanit us  MAG u and finishing .products T e dgi KOCBEHHU, o ECI‘b|ChE]1'EICf€]‘iZEd
yog'ochdan Maccipa e made of MDF and ya'ni mo‘rtlikncin’ ABAACTCH lindirectly, that is, the |
tayyorlangan INTNOHHPOBAHHOTT hard  or v?neered qarama-qarshi & HPOTHBOIOA0KHLIM opposite property of |
mahsulotlarni astarlagh | PEBECIIIbE Adn wood .to achieEs xususiyati.  Usulnin cpoitcrnon  xpyuocri. | fragility. The essence
va  tugatish  uchyp | O VREHI decorative effect mohiyati bc}’valgag Cyri MeToaa ‘mk;uo-{aercu_or' the method is tol
Mﬂ“ﬂg@_._____ ASKOPaTHBHOTO 3hperTa metall plastinka lSo’yoq B oa‘fpede.-wmmgde.te.rmine ) the_|
F(imyoviy qarshilik va lok qoplamasiga MIHIMAABHOTO AHAMETpa | minimum dmmeteu: of |
ishqorlar e Xumideckas crofkocts k . ' AP Bermaydigan crepsusn  npn  nsnioe, | the rod when bending, |
kislotalaming ta'siriga, AGUCTEING  Ieaoueli Chemical remstancet‘i? egilayotganda novdz; “roGK! Okpaiiema which does. not:
Bir gator pigmentlar | K¥1€A0T. PHi. iveieion the action of alkalis minimal Aearei MeTaAAIMecKkasn u.-tacrutm!dam.age the ‘palnt_and'
ishqoriy eritmalar bilay [ MHIOT BT man pper and acids. A number aniqlashdan iborat o 'mBPe'm'm':m,mlsh SR
aloga gilishda rangin | "P¥ ROHTAT o |Of pigments change : AAKOKpACOUHOe painted metal plate.
yoki rangini IN@AOUHBIMI pacTBOpamt. color or color when. in VP MOKPLITIE, N "_'_'—'_"_]-___f-
O'zgartiradi.  Masalan Hanpumep, obecupeamas | < act with alkaline ’°P151'll1n'sh - bo'yoq | Aaresis-criocodHocts Glflll'lg is the a]bll;:}too
gidroksidi muhitdz; AAKOKpacounpie solutions. For examp}ﬂ \’ﬂ'loklammg bo'yalgan | kpacki i1 AaKa HPILIIATD | paints and lo e
bo'yoq sirlariyg | TOXPNTHE 1 meaoumoii discoloration of F'ﬂ_'“: Yuzaga yopishishi yoki | k Oxl-'ﬂalmmae.\loii'a'dhere or “ﬁnfed
rangsizlantirish, Cpeae, CBIHIIOBO- seemls alkahﬂ; n:!b}}:fam- yOpIliishi FROSEpAIES T BAR moruf) et The
(If)'rg‘oshin temir toji Keaeauay KOopora SnVARCI RIS - CCIQO ‘ll)’ﬂtl- : T - e Slll'faCt\_ 1 and |
MM“ di. | SranosmTes kpactios iron crown turns red s Pal.nalarmng Mexarueckie . ml’d"mf"':a e
Qattiglik - b;;{{ﬂ_ RS i ) 110 oy U S - - . SHanik va  himoya | sauyriisie croiicTsa | protective dz p:jm
tanaga i L Ouepﬂ_?crh I Stiffness i the }’§5E1?1}?aUa‘rl MOKpLITHIt  3aBicaT  OT of cmlr:.ng;ﬂ .pel\ralue‘
aoplan o 0’11p0”"mmme’ resistange. that H'I_t’ boP‘lIb.hqoqhkA qiymatiga | eALHIE aAredn. (the visc ;re) e
| qiladigan L]E’Eihilgk [kmh“memoe yol i coatigie T2 e Mm}qoqlihﬁ Cymecrnyer gk T d ‘ sthods_for
- LIPH NOmaaumn » apyroe | enters _another body:! Niglashning  uchta | cranaaprasx meroaa | standard MIESEEE —
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standart usuli mavjud
(panjara chizig'i,
po’stlog’i (qobig’i),

panjarani tepish usuli).

ornpeseaens aaresui
(Amis cetsm, aait (Aafi),
METOA YAapa 110 CeTke)

determining adhesion |
(grid line, peel (peel),
grid tapping method),

Suvga chidamlilik -
bo'yoq va lok
qoplamasining

o'zgarmagan holda,

toza yoki dengiz suvi
ta'siriga bardosh berish
qobiliyati

Boaocronkocrs-
CIIOCOOHOCTD
AAKOKPACcouHOTO
MOKPEITHS B
HEM3MEHeHHOM Bitae
BELACPYKIBATE
BO3ARTICTBIE NPectiofi Han
MOPCKOTT BOABI

Water resistance — the
ability of the paint and |
varnish  coating tol
withstand the effects of |
clean or sea water,|
unchanged ‘

Sovuqqa chidamliligi —
bo’yoq va lok
materialining bir necha
muzlash-eritish
davrlaridan keyin
fizikaviy va mexanik
xususiyatlarini saqlab
qolish qobiliyati.

Issiglikka qarshilik _
nihoyatda ruxsat
etilgan  harorat, unda
qoplama ma'lum vagqt
davomida o'z
funktsiyalarini bajarish
qobiliyatinj saglab
oladi..

Ob-havoga qarshilik —

Moposocroitkocts-
CHOCodHOCTE
AAKOKpacouHoro
Marepuaaa
CBON

COXpanaTh
Puzuxo-
CBOIICTBA

TOCAE HECKOABLKMX LIIKAOB

JaMOpasKuBans-

OTTanBaHus

Mexangecke

.

Frost resistance is the|
ability of paint and
varnish material  to|
retain  their physica]i
and mechanical
properties after several
freezing-thaw cycles.

Issiglikka garshilik -
nihoyatda ruxsat etilgan
harorat, unda gqoplama
ma'lum  vaqt davomida
0z funktsiyalarini bajarish
qobiliyatini saqlab goladi.,

Yerofupoer,

Heat resistance is an|
extremely permissihle
temperature, in which
the coating retains the
ability to perform i.ls
functions for a certain
period of time..

Weather resistance-the

bo K
CIop]arrjl’:s‘fgr'ning‘.ra - ﬂ"'rmc:[)epm,m ability of the coIof‘ aﬂ.d
atmosfera SHatoi Ii?Jﬂ\leﬂ'i!t-]ﬂ M= lok coating to mamtm;
o'zining it a Ellocm-;uoc-rb MOKpLiTi | its  protective :1!1_
dekoratiy Va 0o Sk u a0k Aanreantioe | decorative propef“e_*
Xususiyatlarini .I:Pem cOXparit,  cuour [ in al’m‘”pherf
LvVaql  saqlab | Samu e 11 | conditions for a long
o _._._(L._____r_u_[@!l._@"’_”}l"'_'!ﬂi‘*'lble cBoiiciva B | time =
220 —_— e Bt} __.—-__—:-.
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foydalanilganiga

gobiliyati. | arMocepublx yeaosiax, |
Suv bilan bo‘yalgan - ! :
; YVBI | Croticra | The properties  of |
bo'yoq va loklarning >
A > BOAOIMYALCHOMHELX paints  and  loks
xususiyatlari : :
7 H S KPacok 1 Aakos sapucar | painted with  water
bog'lovchi sifatida | :
" : OT TOro, Kakne noamvepst | depend  on  which
gaysi polimerlardan

HCIIOAL3YVIOTCA B Kauecrse | polymers were used as

CBABVIONIIIX, binders

biriktiruvchi tarkibidagi
pigmentlar va plomba
moddalarining
aralashmasi.
Quritgandan so'ng, u
substratga yaxshi
yopishgan  bir  hil

shaffof bo’lmagan
plyonka hosil qiladi.
Astarlar  qoplamaning
pastki qatlamlarini
hosil qilib,
qoplamaning yugori

Qatlamlarini  bo‘yalgan
yuzaga ishonchli
Yopishishiga  yordam
beradi, bundan tashqari

ular metallni
korroziyadan himoya
qiladi, yog'ochning

tuzilishini saqlaydi.

Lok—bo‘yoq materiallar
2= metallarni
#anglashdan, yog’ochni
chirishdan saglash va

[ —

bog'lig

Astarlar va macunlar. | Tpvirosku 1 mnaraeskn. | Lining  and  Putty.
Astar  pigmentlarning | [pyrroska npeacrasaser | Lining is a suspension
suspenziyasi yoki | codoit cyenensino | of - pigments or  a

cumech | mixture of pigments

HAn [
and fillers in the

ITHIMEHTOB

ITHTMEHTOB I
HarioAHIreaern B EOmPOSlElUI’t of the
CBA3VIOLLEM. TMocae | astringent. After

obpasyer | drying, it forms a

BEICDINAHIH
! homogeneous opagque

| OAHOPOAHVIO -
nenpospaunyio  naenky, | film that adherfs u:a
- X ubstrate.

Koropas xopoio | to the: s o

uprannaer & cyocrpaty. | Primers form the lower |

layers of the coating |
helping the upper
Jayers of the coating 10
reiiﬂbly adhere to tlje
painted surface, 10

I'pyvuroski, obpasys
HIKHIE CAOI TOKPBITIL,
CIOCODCTBYIOT
HAAEKHOMY

¢ {pHITI
BEPXNHILX cACen HOKPETI e el
c OKpalBaeMort addition, they P

kpose | the metal. lfwm
corrosion, maintain the
structure of the wood.
Varnish-paint
materials-liquid
pasty materials lha}t
are applied @ their
surface 1o pre\fent
metals from rush_ng.
wood rot and finishing

CHerAeHo

[LOBEPXHOCTLIO,
TOTO, 3aUHIEAILT Merail
oT KOPPOJI[H, COXPZ[I-ISIK)T
CIpyKIypy — Apeseciibl.
/lakokpacoube
MATEPUAABI-ITO  KIAKIE
[1acToo0pastbLe
KOTOpHIe
Ha X

or

HAN
MaTepiadbl,
HAHOCATCA

ITOIIEPX[lm'b AT 3ariTol

. items
buyumlarni pardozlash | meraanon or pantiby | FEE———2
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uchun ularning sirtiga

APEBEeCHHB OT THIeHIL 1|

surkaladigan Suyuq | OTAEAKI [TPeAMETOB
oki astasimon
y P
materiallar. .
Buyoqchilik  ishlari. Paintwork.
Bo'yoqhilik ishlarini | M2AAPHbE paborr. | Application and types|
qo’lanilishi va tutlasi [lpimenennie 11 Buas | of dyeing work
Bo'yash orqali AAKOKPACOUHELX pador | Finishing by painting- |
pardozlash - uch turga Ome"“*a Kpackofi  —lis divided into three!
bo'linadi: oddiy, sifatlj | """ Ma Tpn BuAa:|types: simple, high-|
va  yuqori sifatli, "POC"?”: Kauecrsenmas | quality  and h'rgh-|
Sifatning  bu  turlarj | N2UECIIeHNaL. Dt Ty | quality. These types of
binoning  foydalanish | X*€C™8a  oBycaosaenm | quality arise from the |
magsadi va pardoziga | "/  MCroAk3OBamILA | requirements  for lheJ
qoyilgan  talablardan | *A®H14 1 TpeBosanmamu k | purpose of Use and
kelib chigadi. oTAAKe. finishing ~ of  the|
[ — building. |
Hpocras oK [
: 5 OKpacka- | _. 5l
Oddiy  bo'yash - npuMensercs P d,a(u Simple pamlmg—!
?eordamd'li bino | nokpacks auxiliary building s
inshootlar, ikkinchi | seriomorate iy applied to painting
dara!ah binolar v, CIPOMTeABHEIX structures, secondary
;afqtmhchallk binolarni KOHCTpYKitit buildings and
0 yas| i ildings.
qo‘l};ani] & uchun | sropocrenenmiy P e bu!¥dl{18
L U BPEMeHHLIX 110 . | Quality painfing”
Sifatli bo‘yash — turar- | K IPOCK-| pesidential
Yosi i T- | Kauecrneman HoKpacka- iyt
ma}sh'q V. maomuriy HnpHMensercs tpu Educational,
1 : L 1
K Y. sanoat vy NOKpacke 3aarniii skrapy, | TACMUIIAN domeshc
ommunal - korxanalar yaetnLx . 2} ;\' industrial and
binolarni bo‘yash ' o0mes KT, s are
qo'llanil yashda HPOMBIILAR I 11 ebmgunal qramt i
niladi . ; PN
adi, KOMMYHAABLMLIX used in the painting ©
e - |inpe ST buildings.

‘(uan] sifatli bol)'ash_ Ka.[m' ST, b 7 g .
teatr, klub, el eCIsetnan 11OKpacka- High-qtlﬂiil)’ p;.mnng
i PHMe; : Jinti
mamuriy  va shungz: “P R npu [used in  paintié

OK : 2
0'xshash et M'\Pacm Tearpos, | Theater, Club, Sh‘ltl()l;
 binolarn; bo'yashda | 5 o0, BoK3aaom, | administrative A
— L2AMIICIpa B y | similar ublic

222 lEEa I

I),\ml.lK

vaqtinchalik  binolarni

KOHCTPYKLIIT,

go‘llaniladi. AHAADTHYHBLX | buildings.
OOLLECTBEHHBIX 3AATIIL. ! '
[
| !
; ; IMpocran roKpacka- | |
Oddiy  bo'yash —| F e o
: - LIPVIMEHSIETCA A | inting-
yordamchi bino | "'P i 1m[,11e b ﬁmtmg |
: o 1. | TEOKPAcKI | auxiliarv  buildine i
inshootlar, ikkinchi P |au~<llrac:‘\ = [.]g, ”
[t . BCHOMOTaTeAbHBIX lapplied to painting |
darajali  binolar va ; 1 PP P S
CTPOMTEABHBIX | structures, secondary |

buildings and |

bo’vash uchun N | D |
qo'llaniladi. BTOPOCTENeNHbX  34ami | temporary buildings |

11 BPEMEeHHEIX NoCTpoes | |

K s | Quality painting-
Sifatli bo’yash - turar- aqecme“_“aﬂ rIc"‘PaFI\a-;Resiclenrial, '
joy, o'quv, maomuriy ”ptme"_ﬂerm [ "P™! Educational, i
maishiy, sanoat va HDKFaC"E Ma“_"” '“"mf’ | maomurian domestic, |
kommunal korxanalar | o OOMSKITIL | dustrial and |
Binolarmi bo'yashda [TPOMDBITILARHHBIX communal quarries are
qo’llaniladi. KOMMVHaA 1,1.u_,r:< used in the painting of |

ITpe AN Tt |buildings. |

Yuqori sifatli bo'yash —

BrICOKOKAYECTBEHHAR
Kp&:‘iCKa—I ICTTOA I-S}"ETCSI rlpll

Ta)
| High-quality pai_nhng-:
added when painting

teatr, klub, wvokzal rokpacke Teatpos, :
ma‘'muriy  va shunga | xavoos, BOK32108, The:lte.r, Cl.ub, Sianor‘t:{
0’xshash jamoat | aaMIHIICTPATHBIIBIX 1 | administrative ‘;rll
binolarni bo’yashda | anaaormisix sin}ailz'w ] cp;ILlB ch'
qo’”ani]adi'Bc"}’Uq ODILI{ECIBEHHEX  3AaHIITL buildings !Ianf :'Ided .
ishlari o'z vaqtida | llaniladi.Bo padora € live s\:'ork is divi -
tashqi va ichki bo’yoq | sopoTitItKOM  AeaTCi Ha time into n?xtemak
ishlar iga bo'linadi. BHETIHIOI0 1 BHY TPEHHION internal painbwork.
LIOKpPacky BO BPEMEHIL. m—
o bo’yoq H:lplzrmn}aa HOKPacKa SPE.CIfIC Frost and air
ishlariga o'ziga  xos upe\:u.ﬂmuer 0CODBIE regs?anceems "
Sovuqqa  va havoga | Tpebosatits K Tequlre? s
chidamlilik  talablari | MoposocToiIKOCHE nimposed. ¢
O%yiladi. | aumocgepocroitkocrit. -EMI'-_'_'_;E_IEI_--
L | Noammepsas 13secrrondi _Pw—%
DAR 2%
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Polimer ohak
shpatlyovkasi — ohak
bo’tqasi,  changsimon
mayda kvars qumi
(marshalit) va
polivinilasetat(PVA)
tarkibli emulsiyaga
namlanmaydigan GK]
ni suv bilan obdon
qorishtirib
tayyorlanadi. Emulsiya
deb, bog’'lovchi modda
bilan (lok-bo‘yoq yog'i)
obdon tuyilgan
changsimon qumning
aralashmasiga aytiladi.

e W =8

Shpatlyovkalar — alif,
lok yoki yelim eritmas;

bilan kukun
to'ldirgichlami  obdon
ishqalab ezilgan
bo’tqasimon ashyo,
K‘ukun to'ldirgich
sifatida by, dala

shpati, tuyilgan qipiq,

pista ko'mir va
hokazolarni ishlatigh
mumkin,

e
Sir hosil qiluych; emal

LTI TACBKA-H3BCCTKOBAN

Kallla,  U3r0TaBAMBASTCS
myTem O0HALHOFO
CMEIITHBaII KK ¢

BOAQI, HE IPOTMTAHHOM
NOPOIIKOODPa3HLIM

MEAKITM
IMeCKoM

KBapLIEBEIM
(Mapuraant)
IMYALCHENT, coAepsKanen
noausHnAanerar(IBA).

lime porridge_‘i_s‘
prepared by mixing|
water  with  water|
obdon GKJ, which isi
not soaked in an
emulsion  containing

powdery fine quartz|
sand (marshalite) and
polyvinylacetate(PVA). |
Emulsion is said to be|

HOPOUIKOBLIX
Haroamiteaen pacroopom
aaudara, aaka wam kaes.
B xauecrse IIOPOIIKOBOrO
HanoAnIrieas

MOMKHO

HCTIOAL3OBA TS Mea,
Noaenoi minar,
,

ucramkosne OIAKHY,

Prcratnkonpii Yroa u T.
A
=
Omaan,

Oumyancueit  naswsaetcs [ a mixture of powdered
cMech sand with a binder
HOPOINKOOGPa3HOTO (varnish-paint oil |
1necka c BAKYLILTTM II
BEILECTBOM

(aaxokpacoupim ‘
Macaom). o
Wraraenka-usmeapuers- |
HO® B Kaury u3geae, :
HoAyuaenmoe nyrem | Spatulas-crushed [
TIHATEALHOTO pactupartus | porridge material

rubbing powder fillers |
obdon with a solution|
of alif, lok or glue. Asa
powder filler, it 1is
possible to use chalk,
field veneer, ﬂakf.td
sawdust, pistac]uo
coal, etc.

- i EI
e obpasyiomasn | Glaze-forming enam
Pigmentlﬂrga .g‘““fk MT’B’PL; upea-crasaser |is a liquid in whidh
4 . Sl.}llilt:flk co00ii1 HUAKOCTE, | synthetic or oil loks
0 - SV i
aralashtiririb olinad; lar| kotopyro toaysaior [can be mixed 0
suyuqlikdir gan | nyem CMenuBata cun- | mineral  or  organc
B i A e PCKIIX ‘&
y 4 “Neﬁ"_]?i_ __ P_l‘ll'l‘ll.'?n_t_s__._-———f
- — —_—L = p—
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MACARTIBIX AaK0B
MHHEPAABLHBIMII
Oprauieckiinig

ITHIFMETITaMIL

HATLL

<

Epoksid bo‘yoqlari
asosida

tayyorlanadigan emal
pigmentlarni  epoksid
smolalari eritmasida
qorishtirib olinadi.
Epoksid emallari
kimyoviy  elementlar

ta'siriga juda chidamili,

va yog'och buyumlarni

SMaan, N3TOTOBARLNAYN Ha |

pigments |

Enamel
OCHOEE STOKCILIHBIX N
prepared on the basis |
KPacox, rnoayiuaercs |« : :
g |of epoxy painis are
nyrem CMEeNBang |, 237 ) |
a mixed in a solution of |

[HUIMEHTOR B paClmPE|epuxy Tar, Epoxy
DTIOKCHAHBIX CMOA |~ e are vl
DIOKCIANBIE ML | costobatit ic the achon|
DYelh | yoromniei K| of chemical elements.

BO3ARTICTBIIO XHMIMMECKIN |

Therefore, it is used for |

i ir | = T : ! er - |
Shuning uchun u temir | oaemettros. Tloaromy ero | e purpass;  of|
llC]'lDzlbL}'V]O'[' A 3ATHIERL |

rotecting iron and |

suyagi rangli va b.) issiq
sharoitda quritiladi.

Kocrin u T. A)) cyiiar B

TEILALIN VCAOBIHXN.

Perxlorvinil emallar
har  xil yog'och-taxta
yoki muhit ta'si ridagi

temir yuzalarini
!m‘yash uchun
ishlatiladj.

Mool
Moyli emal bo‘yoglar

[MepxaopsitaosLe

IMAAI HCIIOABIYIOTCH A
OKpalnaliia PasAIIHLN
IoBepX1I0C-

Aepepiibix

Ter
Heaesd, llO,-u!Ep)KEI!I ILIX
BO3ASICTBHIO

Iy e
(PYIKAIOTIEN Cpeabl L ————
OKPYKAIUILY 0Oil enamel paints aré

IMANCBEIE

Macasipie

a1 IOBEPXI-IOCTEII

zanglashdan va | JKeAesHBIN It ,.Lepenmu-lblx:rwooden objects from |
chirishdan saqlash | usaeanit 01 pKaBUIbLL M g e
magsadida ishlatiladi. THITEHITA, ]

Mochevinoalkid Dntanit 113 mouesnnoakii- | Mochevinoalkide I
(MCI\) va | aos (MCH) 1 myaositian- {MCh) x and II
mulominalkid (ML) | kiaos (ML) (‘lel-““’m'amlllommﬂlklde (J\I-IL}
emallari (qora, oq, fil |Geawtii, upera CAOHOBOIL enamels (black, white, |

ivory colared and b,}]‘

dried in hot conditions |
 dried In ROVCOMETT 2
|

Perchlorvinyl enamels
are used to paint
various wood-board or
ambieut-imlue:wed
iron surfaces.

obtained by mixing

Pigmentni  olif yoki | kpackn 1oAy4aor HyTeM oment with oliph or
Moyli Tokni alkid loklari | cvenmariiis AIMeNTa p.lr\.,,mish with atkyd
bilan aralashtirib | 0aucpoit LA MacAIHOre flksluguallv oil loks
— = 25
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loklar olif va griftalev,

Qo Macannme aaxn
H3TOTABAMBAIOT 13 0TI
I rpudprasesa,
nentodroaesa n adpio-
Kanudoantoii cmoant

are made from olif and |
griftalev,  pentoftolev |
and etherocanifol Tar.

pentoftolev va
efirokanifol smolasidan
tayyorlanadi.

Alkidli emal bo’yogqlar
— bu sikkativ va eritgich
qo’shilgan alkidli
lokdaki pigmentlar
suspenziyasidir, GF
emallarini gliftalev
lokdan, PF  Jokinj
pentaftal lokdan
olishadi

Kolloid eritma — zarra.
chalar
krIsla]Ianmaydigan,
suvda  kraxmal, yelim
singari  quyuq  eritma
hosil qiladigan  g'ta
kichik zar-rachalardan
iborat (2.107 gacha)
tizjim Kolloid
eritmaning 0'ziga xps
xususiyali
zarrac—halaming

undagi

———

Aaxianie IMAASBLIE
KpacKI HPEACTABAAIOT
cobort CYCIEH3IIo

NUTMEHTOB B Akl LAHOM

Aake  ©  aoDasaeutiem
CHKKATHBA 1
pacrsoputean. Amaan I
[oAygaoT 13

randyraaesoro aoka, [1d-

n3 |'1e|-1'ra(]n'a AEBOI0 A0Ka

Alkyd  enamel paiﬁ‘
are a suspension of
pigments in  alkyd,
varnish  with  the|
addition of a cyccative
and solvent.  GF
enamels are obtained |
from glyphthaleus |
locus, PF locus from
pentaphthalus locus

Koasouammii
cicIema,

pacrsop-
cocrosman  u3
OUEIL MeAKmx yactiy (a0
20710-7 M), HACTHIBI KOTO-
PEIX He kprcraaan H3VIOTCH,
0bpasys B poae LYCTOIT
PacTeop,  rroxosnii Ha
Kpaxmaa, waeri. Ocoden-
HOCTHIO KOAAOUANIOTO
Pacrsopa npagercy 10, uTD

X >
lacru g Hewm HCI’)’[I{'IIDT

Colloidal  solution-a |
system consisting of
extremely small
particles (up to 22107
m), in which the
particles  do  not
crystallize, forming 2
dark  solution like
starch, glue in water- A
distinctive feature of 2
colloidal solution is the
reaction of

suyugli : . %
- qlik - mole-kulalari B XUMIYeCKY10 peakimo chemical -
lan kl'my-o\-i), fea i ot particles in it wil
reaksivapa kipiehioh: a:” | CRYAAMY KuaRoCTY :
“S—‘—'—hg—a itishishidir., liquid molecules
uspenziya tarkibidaos | oo ————— 3
ZarrachaI;’r 7 k::iTngl Yactupy 5 Cyatenamy, | The particles in the
E‘rftm?llaridagig-, oid | kax lipanag, Kpyiniee, | suspension are larger
< .
nisbatan irik TM B koasomammix | than those in colloidd!
bo'ladi, M, dy| g Paciopax, solutions. The crushe
. a r a : .
SRtk aiik )eri angay Viasmeanuene wactnmy | particles  do not
balki qattig Lnay di, e Pactkopsiores,  a | dissolve, but freely
EE l—__’f’_f.’ﬂl_l_._c_*"lﬁ_oﬂ'j!ﬁ__._f.'_"'.ﬂﬂmu-r v | float in th(;:_’_li_fll’,'fi,.
226 SR e R e 2 =
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holda suyuglikda erkin
suzib yuradi va shu
moddaning suvi deb
ataladi. Masalan,
bitumli sementli
suv

suv,

SKMAKOCTI B BILIE TBEPALIX | without a solid crystal .
KPHCTaA108 uand are called the|
Ha3LIBAIOTCA BOAOIT IT0IO | Lhis}
Hanpnmep, | substance. For |
example, bituminous |
water, cement water

water of
BeIectna,

61[’[’\_"%\1”6151 BOAd,

HEeMEHTHAA boaa

Alyumin kukuni juda
nafis maydalangan,
bargsimon
zarrachalardan iborat.
Berkitish Xususiyati,
maydalanish darajasi va
kimyoviy tarkibiga
qarab alyumin kukuni 4
xil markali qilib
chigariladi. Tashqi
ko'rinishi jihatidan
olganda alyumin
kukuni oson
surkaladigan  kumush
kul ranglidir..

- |

A ) | Aluminum  powder |
MIHUEBBLT [OPOLIOK | : : 5

R P consists of very finely |

COCTouT M3 O4YeHL TOHKO | gmund, I F}’ particles.
M3MEALYEHHBIX  ANCTOBRIX Depending on the
AT, B zasncimoctin ot PI‘OPETHE“S of the
xapawTepa NTLADTI 1eHud, | concealer, the degree |

3 i 5 .
HAMEALYEHIA | of grmdmg and the
cocrana

| chemical composition, I

Oltin rang  bronza
xuddi alyumin kukuni
singari jez, bronza yoki
misni maydalash yo'li
bilan olinadi.
Zarrachalari  bir il
ruzilishga ega. Oltin
fang bronzani moyli va
emalli bo'yoqqa
qo’shib, asosan, har xil
ichki bezash

uchun ishlatiladi.

ishlari

Ao

bpomay
EeTa
HAMEAL-UEHIIS
Oponss  jLan Medll, KAk

AAOMITHIEDBITT NOPOIIOk.
HIMEIOT

roayia 10T

Yacrimn
OAHHAROBYVIO C['p}-‘KT}’p'\-'.
3040100t LBET HCIOABIY=
ercs B OCHOBHOM Aad for
Pfl:hl]l‘lllbl)( ﬂl-r_','l'pel-lllli,‘i decoratiﬂﬂ
OTACAQUHLIX Pador, AOU™ | qdine bronze
asAsta DPOH3Y B MACAARYID | 4 enamel paint

crenem
XHMITUECKOTO
AATOMITHIIEBBITT MOPOUIOK | o - i powder is |
phirvekalotr 4 pa:u-mlxlexmded EER
mapok. Y10 KACATCH | foce ot brands, In|
BHEMINEIO BHA, AMOMI- o e nnearance,
HHEBbIT TTOPOIIOK “"'eerlalum powder is an
cepedpicTo-cepaiil  LBET, ' casy-to-apply  silver |
KOTOPBITT ATKOHAHOCHTCH. | gra:\' color when taken. i
{ i
3040THCTOLO | Gold color bronze is|

nYIEM | ohtained by grindjngl

MEA, | oo pronze  OF

copper, just like |

aluminum  pow-der.

The particles have the

same structure. Gold

color is used mi‘_‘l}’

various  interior

works,

to oil

11 BMAASBVIO KEE!CL\’,

g

—
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A - : K YaabantiTe- | mixing the Tar with oil |
Epoksid  bo’yoqdari | Smanesrie mirmentsi, 13 | The enamel pigments| Mo biien Smdﬁlarm m}»\katf;::? ”rn‘E?meme -; formf tight and shiny
: | tirib olingan | aeit. /axi, A} o =
: i o X TOTOBUTC OcHo- | from which the base of | aralash s il on the surface of |
asosid tayyorlanadigan ou R 1 i 'eM cMelsanna qerrs | veil on the
e]s:nal y}l;igmentlagrnj ba  9mokcuAnoit kpacky, |the epoxy dye s s g keg:n n}ﬂi‘;;“ rocae puicpixa- | the item after drying
; < zasida qa ¢ Macao g :
epoksid smolalari | emenmsaiores 5 pactsope | prepared are mixed in | buw:l‘ﬂlmsli}"ﬂlﬁlosg HILH oﬁPa;WOT THEPAVIO 1 |
. a. rd ! &, R
: ; Felita ; 101 10- solution of epoxy, va yaltiroq pa : | |
eritmasida  qorishtirib | amokeuanoit emoant. Drio- [a  solutio poxy et Baerenina tiatae: wal
olinadi. Epoksid | kcugunte  omaan  ouems | Tar. Epoxy enamels are qgiladi. nosepxHoCTH ndaeana | |
. i . . 5 e 3 aet 2 | |
emallari kimyoviy | ycroitunsm  k  vo3saeiicr e "‘-’5‘5[“"""1*0 _ﬁ"| Sintetik | CMOAAHbIE AOKOHSL. Hp"‘Tar locks. Bv
'siriea | : XuMuveckux | action o chemica loklar, Sintetik ) 2 : i |
elf.trnentl.ar ta'siriga juda | B0 1 a | Smola o}il eanik | PACTBOPeHIn | dissolving synthetic tar |
| chidamli, SAEMEHTOD et smolalarni | OTBATI ) reTveckiX  CMOA ®lin Organic Solutions,
Nitroba’yoqlar tashqi | Hurpoxpacku HCHOADL3Y- i eritmalarda eritish yo'li Opratec-Kix pacropax | L o X L loksi
va ichki bo'yoq | 1orea aan OKpackn Heod-- | Nitrocracks are usedl bilan moysiz sintetik NOAVHAIOT  ORIMACAAHDIE o
ishlarida xomaki | padoranmsix JKeAaeaunly, | for painting untrealed| loklar olinadi. BT AGRTE AR
bo‘yalgan temir, | aepesammpix mrykatyp- | iron, wood and plasferl
yogoch-taxta va SUvoq | HelX  nosepxnocrei | surfaces in exlermrand..
i 4 o : |
yuzalarini bo’yash Hapy>KHLIX M BHYTpennnx | inlerior paintwork. |
uchun ishlatiladi, AAKOKPACOUHBIX paboTax, ——-]J
Nitroemal = . ists of|
nitrotsellyuloza va | IUTPOOMadL-cocrour 13 | Nitroemal consists E
a I f
smolaning  uchuvchap | PACTBOPOB  tmrrporieaio- | solutions o
5 rf
organik A03BL 11 CMOALL B aeryuux | nitrocellulose and “_’
i E C|
erit-uvchjj'ardagi Opraunueckx in  volatile organic/
eritmalaridan ibor L. Pactsopurreanx., solvents..
- - - L
]fn;l“fﬂ}’ah bo'yoqlar, IMyascuonmme S paints.
e ; m
oimerli suv (polimer Omyancuonnpie Kpack, ; ints, made
emulsiyasi) bil: Emulsion paints,
: an | HaroToBACHIBIE 1y rem by mixing pigments
: . T . oAl
Pigmentlarnj qorishtirib CMeLIMBan 5 HHITME@HTOE © ). r o water
tayyorlanean . _ [with polyme
8 Hoaumepoi BOAOT Ision)s
emulsiyali  porygq) g (polymer ~ emulstor
g yoglar (noammepray IMYABCHSL), a lot N
qurilishda juda kot & are used @
; ; op lllIIPGKD I-|c|ll:>z1h3y10'rcn B .
ishlatilmogda, construction.

: — | crpoureancrpe
Moyl: smola Joklar _ Macasnpie eMOAn - 910 | Oil tar loks are 1¢.3k5-
tabiiy  yokj sintetik | cmoay, roayuenie | obtained by dissolVing
Sm(‘)IaI?mi tez | nyrem Pacrsopenus | natural or SY"thEtic t'allr
quriydigan moylarda HATYPaARLIX 1141 cuurre- | in - quick-drying oils

eritib, : Tl e . ives
va ularga  sikkatiy THHECKHX chmop g Gricrpo- | and adding cyclalt
€

" suyultirgichlar COXHY X Macaax ¢|and diluents 10 edtheb); —
shi i 0 ’ — i
Lq0'shib _olingan _lok. AdVanrenveM  x  um The loks obtained —=
o ———=" K uumm | The loks of DARSsLIK
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