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i BOB. PAXTACHILIK HAQIDA UMUMIY TUSHUNCHALAR

Paxtachilikning xal( xo'jaligidagi ahamivati.

Paxtachilik-texnik o'simlik rivojlangani va asosiy rivojlanga
hiseblanib, bugungi kunda yaxshi rivojlangan. U yana yo} ‘-n%c ”.
sanoati uEhllln ham muhim. Dunyoda ekish amaliyoti 40§/u dgl}l
yugori, ekish ko'lami jihati ik o'simli i
yuaorl, edsh k mmdi.] hatidan ham texnik o'simliklar boyicha

Paxta asosan, tolasi va yog'i uchun ekiladi. Hozirgi davrda
undaln yana kimyoviy moddalar olinadi. Uning poyasidarl
bur;;u(.ian, chanoglaridan gimmatbaho organik kislotalar (limonlil
olmali, sirkali} dubil hamda doribop narsalar, sintetik kaucl I:
olishda ishlatiladigan eti] spirti, arqon, N o
. kanat, qog'ozning qo‘pol naviarini ishlab chiqaradi. Poyasi
zichlash va loylashdan keyin ancha tekislanib, uy qll;'i!ish a
mebelga moslanib qoladi. Chigitlari moysa boy (18-27% g\:z
byndan ko'proq) bo‘lgani  uchun, oz:iq-ovqat mahsulol‘i
hisoblanadi, o'zining shirinligi va boshqa ko'rsatkichlari bilan
zaylun yog'idan qolishmaydi. U lakboyoq va konservnoy ishlah
chigarishda ham ishlatiladi.
. G.lltscfrin. stearina va boshqa mahsulotlar sifatida ham
ishlatiladi. Chigitdan paxtaga xos polifenol-gossipol olinadi
hozirgi paytda farmakologiyada va qurilishda, avtomobil yo‘llari.
qurilishida ishlatilimoqda [ sement tarkibi va asfalt katalizatori)

Q'zbekiston Respublikasi Fanlar Akademiyasinir;n
O'simliklar kimyosi institutida ham chigitdan un va shrot olisr
usullaridan foydalaniladi. 1

Chigitning sheluxasidan yuqori sifatli texnik etil spirti olinadi
u esa lak, izolyatsiya lentasini va b.qalarni olishda ishlatiladi
Sheluxani gayta ishlashda yuqori sifatli mahsulot ya'ni furfuroi
olinadi, uni xom ashyo sifatida polimer {smol, plastmassa, sun'iy
tola-_kapron va anida) olish uchun ishlatiladi f'urfurc;l
chigindilaridan 98% yantar kislotasi olinadi. ’

Asosiy gimmatbaho mahsulot sifatida tola va momiq (pux)
Paxta tolasining ko'p qismi gazlama sifatida to'qimag 'I'II"
sohasida ishlatiladi. Bundan tashqari, aviatsiya va avtom]cl.[;i\t
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sohasida  (parashyut tayyorlashda,  maxsus prokladk Hamma paxta tozal.sh korxonalari ochiq turdagi aksionerlilk

mahsulotlari, oddiy remen, transport rem nlari va boshgalar

Paxta momig'idan portiovchi mahsulotlar (porox), sun’iy charm
oyna, shoyi, kollodiy, sigroskopik paxta va boshga turli xalq
xo'jaligi sohalari uchun oydalaniladi.

Oxirgi paytlarda qo shimcha baho olgan kalta momiq. U jud.
yaxshi xom ashyo sifatida izolyatsion mahsulot sifatida, fet:
sun'iy oynava shoyi, plostmassa, laklar, linolium, ebonita, kino va
fotoplenkalar va boshqa xil mahsulotlar ishl:b chigarilmoqda.

jam vatiga kiradi va davlat garomig'idan chiqgarilgan. Bugungi
kunda dunyoda O‘zbekiston chigitli paxtani tayyorlash boyicha
oltinchi o'rinni va paxta tolasini eksporti bovicha ikkinchi o'rinni
egallab turibdi. O‘zbckiston paxta boyicha Butun dunyo
konsultativ komitetining teng huqugqli a'zosi hisoblanadi (MKKX).
Yana Liverpul, Bremen va Gdansk tola sotadigan birjalarning
to'liq a'zosi hisoblanadi. O'zbekiston tolasini qabul qilish va
tasdiglash Butunjahon assotsatsiya hamda arbitratraji sifat
komiteti jahon standart!ariga mos kelgani uchun.

Dunyoda tola yetishtirish bo'yicha yctakchi davlatlar: 1.
Xitoy Xalg respublikasi (XXR). 2. Hindiston. 3. Amerika qo'shma
shtotlari (AQSH). 4.Pokiston islom respublikasi. 5. Braziliya. 6.
0'zbekiston. 7. Turkiya. .

1.2. O'zbekistonning paxta yetishtirish boyicha dunyoda
tutgan o‘rni

Bizning mamlakat bir yilda o'rtacha 3,1 min.tonna chigith
Paxtachilik sanoatida 78 paxta tozalash

paxta yetkazib beradi.
botareyali, 7 tasi ikki

korxonasi ishlaydi (ulirdan 69 tasi bir
bateriyali) 425 ta gabul qilish maskani, 21 ta maxsus bo'limla
urug'lik chigit tayyorlo: chi, ilmiy markaz "I’ ixtasanoatilm®, yana

1.3. O'zbekiston Respublikasida paxta tozalash sanoati

Oxirgi villarda paxta tozalash sohasida davlatimiz ko'magi
bilan ko'zga ko'rinarli natijalarga erishildi, paxtani ishlab

= . it y T vy lpeyerd 1 1 ()
122 ishlab chiqarisi 11 avtotraktor —mal kazi vi o R e e T ; _ - ‘
‘ ' o : chigarish texnikasi va texnologiyasi ham o'zgardl. Paxt: shlal
markazlashgan territoriyali ularni ichlashini ta'minlab beradigan g v A ! S Fd! N
arkazlashg: chigarishda boshlangz'ich ko‘rsatkichlariga, texnologil
baza. me~anizmlarning turish joyiga etibor garatildi, bu esa o'
| navbatida elektro-eneraiya sarfiningning bir tonna uchun 10-
o 15 ga kamayishiga olib keldi, paxta tolasining sifatiga ham o

ijobiy ta'sirini ko'rsatdi. Ishlab chigarishni modernizatsiya qilish
davrida “O‘zpaxtasanoat” hududiy birlashmalari, bir qancha
paxta tozalash korxonalari hamda sifat boshqgarmalari butun

rasal

T Yo jahon standartlari 1SO 9001 tizimiga o'tib ishlashmoqda. Ko'p
: samara beradi markazlashgan ishlar klassifikatsiya chigitli paxta,

e ' tayvor mahsulotlar va texnologiya uni ishlab chigarishga bog'lab

““[ borish, hozirgi o'sib horayotgan davrda talab paxta tolasini

sotish sertifikatsiya tola va uni sotish paxta terminalida, sifatg:

RIS PSP

= Sassleis : talab pasaygan paytda sotib oluvchilar minimumga kelgan
davrda sifat oshirish ulushi yuqori.
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1.1.-rasm. Asosiy chigitli paxtani yetishtirib beruvchi
mamlakatlar
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bo'l mlarni tadbiq etish uchun, yani zamon texnologiya va
mashinalarni tadbiq etish uchun chigit fondini to'liq tayyorlab
han«da kerakli nazoratai tashkil etib, uning sifati va boshqa
ko' satkichlarini sozlashni oshirish imkonini berdi.

lmiy tekshirish ishlarini amalga oshirish hamda ochig-
konstruktorlik ishlarini oshirish texnika, texnologiyasini paxtan:
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1.2.-rasm. O'zbekistonda sklad va terminallarning joylashishi

Hozirgi davrda, -ohaning rivojlanish davrida Ne 70,
03.04.2007 “Programma modernizatsiya Vva rekonstruksiy.
paxta tozalash sanoatini 2007-2011 yy Davlatning hozirg

zamon talabi asosida
mahsulot sifatini oshi
benihoya digqatga sazo

Dasturga asosan 5

tozalash korxonalari qa

korxonalarni rekonstruksiya qilish va

ish dasturi» yang gqarorning chiqisl

‘or va muhimdir.

kun ichida O'zbekistonning 80 ta paxt
sta tashkil gilinib modernizatsiya qilindi,

shahardan tashqgari 15 ta paxla tozalash korxonasi. U[l(lili._
tashgari, XXR dan Samargand viloyatining Juma paxta tozalash
korxonasi (2010 y.), Kattago'rg'on (2011 y.) paxta tozalash
korxonasi va Toshkent viloyatining O‘zbel:ston paxta tozalash
korxonasi, Chinoz paxta tozalash korxonasiga (2012 y.) yang!
texnologik moslama keltirilgan bo'lib bugungi kunda foydalanib
lkelinmogda.

Natijada Respublikada paxtachilik sohasida samarali
ko'rsatkichlarga erishildi.  Chunki modcrnizatsiya dasturini
Urug'li chigitni maxsus paxta tozalash korxonalarida 2005-2000
yillarda 23 dekabr 200 yilda O'zbekiston tespublikasi Vazirla
Mahkamasining qarori asosida ishlab chiqarishga quyidag! )
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11 BOB. PAXTA XOM-ASHYOSINI SAQLASH, DASTLABKI VA
QAYTA ISHLASH TEXNOLOGIYASI

2.1. Paxta mahsulotlarini saglash va dastlabki ishlash
texnologiyasi fanining tarixi va ithamiyati

Paxtachilik va paxiani qayta ishlashning tarixi. G'o'za 0’7
vatanida ko'p yillik daraxtsimon o'simlik. Ko'p yillik g'o"zalarniny.
ho'yi 5-7 m, bazan 10-20 m ham ho'ladi. O'zbekistonda
ctishtiriladigan naviarniki 90-100 sm atrofida bo'ladi. Ko'p yillik
g o'zalar poyasining cr betidagi yaqin gismining yug onligi 1'5-3{1
¢m va undan ham ortig bo'ladi. Madaniy g u'zalarda esa .1-3‘5n1.

chamasida bo'ladi. Ma'l.mki, paxta tolasidan gaz!ennu to'qish ishi
e gadimei davlatlardan biri Hindistonda ilk bor eun.aﬂg‘r
il ( i ' 4 Arabistonda g'o'za o'stirish
ashirilgan (5000 yil oldin). !,:.nn va rabis onda g o'ia o
bundan 2600-2700 yil ilgart muyuu! .[)0 gan. :‘I o
izdan avval 1 asrda paxt otishtirish yo lgd.qo yi gan-_; |
e :]r\'l:;liy bo:saida, yani 200-.00 y]llarcla s.lmm
| ‘I|21!} chiqa ilgan. GCarh (iilvlall]::fl(l&'l F]-ill]?:;l,[?ll::(:’illitll::
gazlamalar iwhlab chicarish faqatgmna -X\.l.! Il‘:rlm );f:dn R
armida yo'lga qo'yilyan edi. Und;.m :.Ig‘[.l kvr I da Bt
o 4 o'rni: a nishatan gifatli, mayin jun ‘)" wehi-
‘ crulélizd;m ayval 450 ) deb lilllﬂ‘dlfl'g_”,dm
edi. XvI-Xvid asrlarda L f’.d}
plarb cayohlari unl qo y{_,t:
gL Uitn (AQSH) 1873
ixtani qayta ishlash

xududda
gazlamalar isl

to'g risida «mev
o'simlik (Gerodot,
astik afsonalar targalgan
qachon co'rmagan
ati-a ta'riflagantar.

fant
umrida hech

o'xshash bayvon sif . i
yilda tola ajratuvchi mashina kush! qilga :.; e pasts s
sanoati jadal rivojlana hoshlandi. Sllu‘n;‘,u aadar P (har b
.-( aitdan go'l bilan chiciriglar y()rdzlml‘d.l Ara o mumki"']-
(h!ﬂf‘(bd ] 12 a 8 kg paxta tolasini chigitdan ajratis n. st
(I‘I;I?‘;r;i]k;:l'l]llog;irgi O'zhekiston xududida 517 lat m[xc:;:asioi‘;hlah
2 bolaan. S il 178,5 ming tonnd paxta e
le\/().(il bo ]1.’,«11.1-’ ?il.]lu }){/:-*:puhlilulmizda 102 ta paxtfl' ‘lO-i;::;ll
chiatlgalh O yyorlis Kkti ishlab turibdi. {lozirgi VAt

rlash punk B pxalig)

savodi, 455 ta tayyo ‘ T D tlar '
| A50Si axla elishlruve o
dunyo Torad (E;'(}!;: yalpi hosili, ming ) XXR-5472, AQ

quyidagilar kiradi:
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3444, Hindiston-3067.5, Pokiston-2200. 0'zbekiston-1049,
Tur kiya-660, Avstraliya-301,2. Undan tashqari Braziliya, Misr,
Mel:sika, Yunoniston va boshqa maimlakatlarida paxta
etishtirtladi.

Paxtachilikning xalq  xojaligidagi  ahamiyati.  Paxta
marnlakatimiz iqtisodivotida etakchi o'rinmt egallaydi. Paxta va
umian tayyorlangan mahsulotlar (yigirilgan ip, gazlama, tayyor
kiyim-kechaklar va boshqalar) eksportidan olinadigan foyda
Respublikamiz yillik valyuta tushumlaring 30-40% ini tashkil
etadi. Rivojlanishimizning strategik yo’nalishlaridan biri, paxta
xoni-ashyosini  eksport qilish emas, balki undan tayyor
mahsulotlar ishlab chig.irish va jahon bozoriga sotishdan iborat.
Agar bunga to'lig erishilsa, paxtachilikdan olingan yillik valyuta
tushumlari hozirgiga nisbatan 6-7 baravar oshishi mumkin.
Paxta tolasining o'ziga xos xususiyati boshqa tabiiy va sun’iy
tolalarda uchramaydi. Uni mikroskop ostida ko‘rganimizda spiral
shuklda bo'ladi. Shuning uchun ham u elastiklik xususiyatiga ega
bo'lib, tugimachilik mashinalari (dastgohlari} da bir-biri bilan
yaxshi ulanadi (agar tolani o'zaro burasak).

Paxta tolasidan xilma-xil gazlamalar, ip, arqon, baliq
ovlaydigan tur, tasma, transportyor lentalari, avtomobil
ballonlari va boshgalar tayyorlanadi. Bir tonna paxtadan 340-
350 kg tola, 50-60 kg momiq (lint) va 600 kg chigit olinadi. Bir
tonna chigitdan 170 kg moy, 400 kg kunjuara (chigitning moyi
olingandan keyin qolgan mahsulot), 50-60 kg sheluxa olinad:.
Bundan tashkari margarin, kir sovun, alif moyi, porx, kino va
fotoplyonka, shifer va boshqa materiallar olinadi. SHeluxa deb
ataladigan chigitning tashqi pustidan sanoatda texnik spirt, lak,
o'rov qogozlari, karton va boshqalar olinadi. Chigit sirtidan
ajratib olingan momiq (lint) dan issiq kiyim, ko‘rpa-to‘shaklar
tayvorlashda, sun’iy ipak, sun'iy oyna, linolium, plastmassa,
gog 0z, portlovchi modda va boshqa mahsulotlar tayyorlanadi.
jahon bozorida 1 t tolaning narxi 800-1200 dollar, paxta
movining bir tonnasi taxminan 400- 500 dollar turadi.
Vatanimizda keyingi yillarda paxta tolasidan tayyor mahsulotlar
(eaztamalar, erkaklar va ayollar kiyimlari va h) ishlab
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chigarishni yo'lga qo'vishga katta ahamivat berilmoqda. Bi
kilogramm toladan 5 metr gazlama, yoki 140 ta g altak ip, yoxud
‘)UU.gmmm yigirilgan ip tayyorlash mumkin. 5 m gazlamadan
ta yuqori sifatli erkaklar sorochkasi tikiladi. Shunda:
sorochkaning har birini jahon bozorida 15-60 dollarga sotish
mumkin.

Paxtachilik to‘g'risida ma’lumotlar. O zbekistonda ekilgan
chigit unib chigqach, taxminan 10 kun o‘tgandan so'ng birinchi
barg paydo bo'ladi. G'o'za unib chigqandin keyin 45-50 kur
o'tgach shonalash, yana 25-30 kun o‘tgach gullash boshlanad
G o'zaning ko'sagi esa, shundan yana 45-60 kun o‘tgach ochil.
boshlab, paxtaning umumiy etilish davri uning selektsiya navigo
garab 100-160 kun davom etadi. G o'zaning ko'sagi shar shakld.:
yoki uzunligi 60 mm va eng katta diametri 50 mm bo'lgan tuxun
shaklda bo‘lib, ichida o'ita tolalida 5-7 g yoli uzun tolalida 3-5 ¢
paxtasi bo'ladi. Paxtaning har chigitida 5-15 ming dona tol:
o‘sadi. Paxta tolasining rivojlanishi ikki davrza bo'linadi: birinchi
davri 25-30 kun davom etib, bu davrda tola asosan bo'yichu
o‘sadi, ikkinchi davr es: 15-30 kun, ayrim hollarda 50 kungach
davom etib, bu davrda uning devorlarida t-ellyuloza qatlamlar:
yig'ilib, tola pisha boshlaydi. G'o'za tupidagi ko'saklar hammas
baravariga pishmaydi. Quyi shoxalardagi ko'saklar oldin pishad
So‘ngra o'rta shoxalardagi ko'saklar sovuq tushguncha pishib
ulguradi, shuning uchun ulardan chigadigan paxta vazmin v
sifatli bo‘ladi. Yuqori shoxalardagi ko'saklar ¢sa sovuq tushgungi
gadar etilib ulgurmaydi, natijada ulardan olinadigan paxta engil.
sifati past bo'ladi. Quyi va yuqori shoxal.rdagi ko'saklarnin
otilishi o‘rtasida 1,5-2 oy, ba'zan esa bund.n ham ko'proq vaq!
o‘tadi. SHuning uchun paxta hosili bir nech.s marta terib olinad!.
Ochilgan ko'saklardagi paxta qulda va mashinalarda terib
olinadi.

XXR va Hindistonda paxta etishtirish to'yz risida ma’lumotlai
XXR, Hindiston va Pokistonda paxtani etisltirish uni birlamch
gayta ishlash texnologiyasiga oid ilmiy, i!miyommnhop
adabiyotlar juda kam. vla'lumki, bu mamlakatlar juda katta ish
luchi resurslarga ega. Ayrim risolalarga tayangan holda shuni
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ta'kidlash mumkinki, XXR ning ba'zi bir provintsiyalarida yaxshi
pishib etilgan ammo ochilmagan ko'saklar qulda terilib olinib
ayvonlarda 1,5-2,5 halta mobaynida quritiladi, so'ngra to'lig
ochilgan chanoglardan paxta qo'lda ajratiladi. Bunday usulda
tayyorlangan paxta xom-ashyosidan chiqgan tolada tabiiy rangi
tulaligicha saglanib qoladi, uning sifat ko'rsatgichlari (ifloslik,
tolaning texnologik xususiyatlari) jahon standartlariga to'la-
to'kis javob beradi. llindistonning ayrim shtatlarida go'za
daraxtsimon o‘simlik bo‘lib, hosildorligi 5-7 ts/ga dan oshmaydi.
Etishtirilgan hosil qo'lda teriladi, uning ancha gismi erga
to'kilgan bo'ladi. Tabiivki, yig'ib-terib olingan hosilda nafaqat
qo'rigan barg va begon: o'tlar gismlari, balki qum, chang, kesak
va boshqalar me'yoridan ancha ko'p bo'ladi. Shuning uchun ham
pasta sifati juda past bo'ladi.

AQSH paxtachiligining o'ziga xos xususiyatlari. Paxtachilikni
mesanizatsiyalashtirish, paxta xom-ashyosini qayta ishlash
texnikasi va texnologivasining mukammalligi darajasi bo'yicha
AQsH jahonda etakcehi o'rinni egallaydi.

Paxtachilik AQSH qishloq xo'jaligining asosiy tarmoglaridan
biridir. Mamlakatning janubiygarbiy, janubiy-shargiy va janub-
mari kaziy gismlarini o'z ichiga olgan Atlantika okeanidan Tinch
okeanigacha bo‘lgan xududlarining tabiiy-iqlim sharoitlari g'o'za
parvarishi uchun juda qulaydir. Paxta etishtiriladigan barcha 19
ta shtatning xududlari 37 paraleldan quyida joylashgan. Mavsum
davrida havoning harorati deyarli o'zgarmavdi, eng muhimi erta
sovuglar tushmaydi. Xususan, sovugsiz kunlar shimoliy
xududlarda 180-200 lkecha-kunduz, janubda 235-260 kunni
tashkil etadi. Paxta etishtiriladigan joylarda o'rtacha harorat 18-
20 0 S atrofida bo‘ladi. AQSH da chigit ekish tuproq harorati 18-
20 0 S tashkil etganda boshlanib, aprel oyining oxiri, may oyning
boshlarida tugallanadi. Tuksizlantirilgan uruglik chigitlarini
tayvorlash ilg or texnologiyasi chigitlarni kain sarf gilingan hold.
30 lxg/ga atrofida uyalab ekish keng qo'llanilishi asosidadir. Shu
sababli paxta etishtirish jarayonida AQSH da g'o‘za nihollari
odatda yagana qilinmaydi. Hosilni yig'ib-terb olish va uni qayt.
ishlash muddati chigit ekish muddati va ¢ o'zaning selektsiy.
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naviga bog lig. Bu ishlar o’rta tolali navlar uchun oktyabr-dekab

oylari o'rtalarigacha davom etadi, uzun tolali paxta uchun
oktyabr oylarida boshlanib fevral oyining o‘rtalarigach.

chuziladi. Tez pishar navlar ekilgan dalalarda yigim-terin

sentyabr oyida boshlanadi. Paxtani asosan fermer xo'jaliklar

(ularning soni 500000 za yagin bolib, har biriga taxminan 15 g
er maydoni to'g'ri keladi) etishtiradi, ular kom xarajatlar evazig.
yuqori sifatli, jahon standartlari talablariza javob beradigan
paxta mahsulotlari ishlab chiqarishdan o'ta manfaatdordirlai

Hozirgi paytda er maydoni 800 gektargacha bo'lgan yirik xususi

fermer xo'jaliklari tashlil etilmoqda. Ular paxtani etishtirib, o’

paxta zavodlarida qavta ishlab, tayyor mahsulotni o'zaro
shartnoma asosida cotadilar. Bunday yaxlit agrosanoa!
komplekslarini tuzish, paxta etishtirish, saglash va uni birlamchi
gayta ishlash borasidagi texnologik jarayonlarni bir-biriga uzviv
bog'langan holda amalga oshirish iml:oniyatini  yaratadi.
Paxtachilik firmalari turli rusumdagi zanionaviy erga ishlos
beradigan kam, o‘rtach: va katta quvvatga c3a bo'lgan traktorla:
va boshga qishloq xo'jalik mashinalari hilan etarli darajad.
ta'minlangan. AQSHda vugqori texnologik xossalarga ega bo'lgan
inson va hayvonlar sog'ligiga zararli ta’sir etadigan g0SSipo!
moddasi bo'lmagan pa-taning selektsiya navlari yaratilgan v

etishtiriladi. Shuningdck, mamlakatning paxta etishtiriladigal
ba'zi xududlarining ob-havo sharoitlarini inobatga olinib, hosili
kuchli shamol ta'sirid. tukilmaydigan g o'za navlari ckiladi
Ekish davrida turli mashinalar va osma qurilmalar yordamida bii
vaqtning o'zida, urug’ ekish, ug'itlash, erga gerbitsid va fungitsid
solish jarayonlari amalga oshiriladi. Uruglik chigitlarn
tayyorlashga juda katta e’tibor beriladi. Urug'lik fondi bilan
maxsus firmalar shug'ullanadi. Davlat ilmiy izlanish tashkilotlar
urug chilik uslublarini ishlab chigadi. Tuksizlantirilgan urug ik
chigitlarini ishlab chigaruvchi firmalar  katta  maydonlarda
dehlkonchililkk qiladilar. Ular eng yangi, zamonaviy uskunalal
bilan jihozlangan linter!ash va chigitni tayyorlash tsexlariga eg.
bo'lgan paxta zavodlariga ega. Paxtani terib olish uchun
gorizontal shpindelli 2 qatorli mashina (pikl-erlar) lar ishlatilad
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Paxtaning iflosligini kamaytirish uchun (45-50%) «pikker»ning
takomillashtirilgan variantidan foydalaniladi. Bu mashinalarda
paxta xom-ashyosi chanoglar bilan birga terilib, maxsus nov
(jelob) dan shpindelli barabanlarga uzatiladi, u erda paxta
chanoglardan ajratiladi va mashina bunkeriga uzatiladi.
Vatanimiz olimlari va mutaxassislari Respublikamiz sharoitida
«pilkker»lar ko'rak yig'uvchi mashina sifatida foydalanish katta
samara berishini ta’kidlaimoqdalar.

2.2. To'qimachilik sanoatining paxta tolasiga bo‘lgan talabi

O'zbekiston Respublikasi mustaqillikka erishgandan buyon
boshqa sohalar qatori qishloq xo'jaligida ham ijobiy siljishga
erishildi. Aynigsa paxtachilikda yangi texnika va texnologiyalarni
kenz go'llash birmuncha yutuglarni amalga oshirishga sabab
bo'ldi. O'tgan gisqa davr mobaynida Respublika Prezidenti va
Vazirlar Mahkamasi (omonidan bir qgancha gonun hamda
qarorlar qabul qilindiki, bularning barchasi mamlakatimizda
paxtachilikni yanada rivojlantirishga katta e'tibor berish bilan
birga, agrar soha va qayta ishlash sanoatining taraqqiyoti uchun
etarli imkoniyatlar yaratib berilmoqda.

Yengil sanoati uchun kanop, pilla, jun va aynigsa, ximiyaviv
tolalar ko'plab ishlab chiqarilishiga qaramasdan, paxta tolasi
hajini  to‘gimachilik  sanoati uchun asosiy mahsulot bo'lih
qolinoqda.

0'zbekistonda paxta etishtirish yil sayin ortib borishi
munosabati bilan paxta sanoatida paxtani dastlabki ishlash
texnologiyasini  mukammallashtirish ~ va  yangi  texnika-
texnologiya bilan qurollantirish, ko'p mehnat talab qiladigan
og'ir ishlarni mexanizasiyalash va avtomatlashtirish sohasida
salmoqli ishlar amalga oshirildi. Xom ashyo bazasi o'sishi bilan
bir qatorda ko‘pgina yangi paxta zavodlari va paxta tayyorlash
punktlari qayta qurilib, paxtani qayta ishlash mexanizmlari yangi
zamonaviy  asbob-usukunalar  bilan  jihozlandi. Bu es:
tayvorlanadigan  paxta  mahsulotlarining,  sifatini yanad.
yaxshilash imkonini bermoqda.




Ma'lumki, respublikamizda har yili million 400 min:
tonnadan oshiribpaxta etishtirilmoqgda. Shuncha paxtadan |
million tonnadan oshiq paxta tolasi olinadi. Bu olinayotgan
tolalarning asosiy qismi horijiy davlatlarga shartnoma asosid
sotilmoqgda. O'zbekiston paxta tolasi jahon bozorida ham
birmuncha raqobatbardosh bo'lib, bu sohada nufuzli o'rinlarn
egallab kelmoqda. Ayniqgsa, g'o'zaning luxoro-6, Buxoro-¢
Buxoro-102, 5-6527, Namangan-77 kabi na lari paxtasining tol.
sifati yuqori ko'rsatkichni berib, maxsus silat yorliglari olishg.
erishilmoqda.

Har yili Toshkentda o'tkazilayotgan Xalgaro «Paxta
yarmarkasining  o'tkazilishidan asosiy maqsad, kelgusid.
rivojlangan mamlakatlor paxta sanoati tcxnologiyvalarini olih
kirish, ularning tajrib.:laridan keng foydalanish, bu sohad.
O‘zbekistonnijahon miqyosiga ko'tarish va etishtirilayotgan
paxtaning asisiy qismini o'zimizda qayta ishlab, paxta tolasini
sotishda barcha ishlarni vositachilarsiz amalga oshirishni tashkil
qgilish ko'zda tutilgan. « Paxta» yarmarkasida jahonning 35 dan
oshiq davlatlaridan valillar va eng yirik mutaxassislar tashril
buyurishadi. Ular o'z bilim va tajribalari bilan o'rtoglashadilai
sohada bajariladigan kelgusi ishlar rejasi kel shib olinadi.

Ma'lumki, respublil:amizda etishtirilayo! gan paxta tolasinin:
80-85 foizi horijiy davlatlarga eksport gilin idi. Etishtirilayotga:
paxta mahsulotining qariyb 30 % o'zimizda qayta ishlanadi
Kelgusida bu ko'rsatkichni 40 % ga etkazish va uni yanado
oshirib borish ko‘zda tutilmoqda.

Dunyo bozorida tolaning ogqligi, ifloslanish darajasi v
ayniqgsa, mikroneyr Lko'rsatkichiga alohida e’tibor beriladi
Mikroneyr ko'rsatkichi 4,8-4,9 dan yuqori bo'lsa tola dag'al
hisoblanadi va dunyo bozorida raqobat (jila olmaydi. Dag'al
tolaning xarid narxi ham past bo'ladi. Paxta tolasiga narx
belgilashda asosiy va magbul ko'rsatkich - 23,5-26,4 gk/teks
uning solishtirma uzilish kuchi hisoblanadi.

Xo'jalikda g'o'zaning tezpisharligi, hosildorligi, paxto
tolasining sifati, kasalliklarga, tuprog-iglim <haroitiga va boshq.
noqulay sharoitlarga chidamliligi- bularning hammasi g'o’zaning

I6

eng maqgbul seleksion navlarini tanlash va ularni ogqilona
joylashtirishga bog'liq.

Paxta zavodlari zamonaviy texnologiyalar bilan jihozlangan
hozirgi vaqtda, bu uskunalarni unumli ishlatish uchun etishib
chigayotgan oliy ma'lumotli, maxsus yoki o'rta ma'lumotli o'rta
bo's'in xodimlarning (~avod raxbari, mexaniklar, energetiklar,
sex va smena boshliglari, ustalar, sozlovchilur, tovarshunoslar v
klassifikatorlarning) malakasini oshirish muhim hisoblanadi.

Bu borada ushbu qo'llanma qishloq xo‘jalik oliy o'quv
yurtining Paxta xom-ashyosini qayta ishlash texnologiyasi
yo'nalishinibitirib  chigayotgan magistr  va bakalavr
talabalariningetarli bilim olishlari uchun zarur dastur bo'lih
xizimat qiladi, deb hisoblaymiz.

Paxtadan to'qilgan gazlamaning sifatli bo‘lishi, birinchi
navbatda tolaning muayyan darajada moslashgan texnologik
xususiyatlariga, va'ni uning uzunligiga, pishiqligiga,
ingichkaligiga, nisbiy uzulish kuchiga bog’liq. Tola qanchalik
ingichka, pishiq va uzun bo'lsa, shunchalik gimmatli bo‘ladi,
undan eng yaxshi gazlamalar to'qiladi.

Paxta tolasidan turli xil maxsulot olinishini ko'zda tutgan
holda to'gimachilik sanoati tolaga va undan olinadigan
mahsulotga bir qancha talablar qo‘ygan. To'qimachilik sanoati
o'z rejasiga binoan tolaga sifat ko‘rsatgichlari bo‘yicha buyurtm.
beradi.

Etishtirilayotgan paxta tolasi sifati jihatidan to'qqizta tipg.
ajratiladi. Har bir tip uchun alohida uzilish va shtapel uzunlig)
ko‘rsatkichlari belgilangan. Bu ikki ko'rsatgich tolani tiplarg.
ajratishda asosiy belgi hisoblanadi. Bundan tashqari har bir tol.
tipiza qalinligi (metrik nomeri) va uzulish kuchi ko‘rsatkichlari
mos kelishi kerak.

Dastlabki 5 ta (11 »1,2,3) tipdagi tola g'o'zaning (
barbadense L. turi tolasiga taallugli bo'lib, undan etishtiriladiga
navlar ingichka tolali g'c'za turiga kiradi. qolgan 4 ta (4,5,6,7) tip
toli esa o'rta tolali G.hirsutum L. g'o’za turig.: mansub.

DENOV TADBIRKORLIK
VA PERAGOGIXKA
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2.1-jadval

Paxta tolasining fizikaviy-mexanik xususiyati

. ,
- Ko'rsatkichlarni ; Paxtadag: tolaning tipiga oid me’. or

ingamio U oz 3
i shtapel vazn . :
“uzunligi,

mm, ! 40,2 39,2 38,2372 3572
' kamida E .
Chizigli - zichiik, _
-m/teks,  ko'pi 125 {135 144 150 165
_Bilan ! :
Solishtirma - ; - | - i-
uzilish kuchi, V36,3 0359 343|324 304
J-nav,  asesga, 36,0 35,0 34,0 | 32,0 ' 30,0
tsn/teks |- - : - P -
F37.0 36,0 1350 330 310

“i-nav, kami-da; 343 335 °32,4 304 284
350 340 330 3L0 290 S

SN/teks,
(gs/teks)

1353 (345333 3140294

6.5

601 24,5 245235

=1

:ﬁ I7

23,2 312 302 292

g0 1t 190 200

—
¥

(55 240 240 230

25,0 1250 , 240

5.5 24,5
3.0 225

3,5 230

Hozirgi extiyojlarning 60-65% V-tipdagi lola hisobidan
ta'minlanmogda. Bu tn'gimachilik sanoat:da foydalanadigan
asosiy tola tipidir, IV-tip.dagi tolaning ishlatilish hissasi 20-25%
ni tashkil etadi. Engil sanoat uchun etishtiril.iyotgan paxta tolasi
IV-tipga xos va undan past bo'lishi muhim hisoblanib, bunday
tolalardan yuqori sifatli mahsulotlar tayyorlash mumkin bo'ladi.

2.2-jadval

Yangi g'o"za navlari tolasining (1 nav) sifaliga to'qimachilik
sanoati tomonidan qo‘yiladigan talabl..r va ulardan
tayyorlanadigan maxsulol tur lari

fol Shtapel l,ine_\,lmiy s lish Nishiy | Tola
ola | massa tig'izligi . uzilish | upi-ga | .. ; ; ilis
ning | uzunligi, [ m/g. 1eks ]?,‘"'I‘Iw'ka_ nag- |‘J(I]'|L Folaning lshl‘mhhh]
tipi | kamida | {metrik ‘:L leamidl | TUZKasi, | gan (kalavae nomeri)
mm nomeri) | _'_“m“d‘] gsleks | Lalab
[ 40-41 127(7900) | 4. 37.0 40 Ne 200.170.150.1 34,
. ) Parashyul
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pazlimas)

Paxmoq matolar tartib.
vual,

eksira, yuqori  sifath
kord,10 tJuda gattiq ip
payafzaltikishda
ishlatiladi.

. An3g 137(7300) | 4, 340

[%3]
i

Ne135.120.100 Terkal
yugon sifatli ip duxoba
ekstra, namsuk  kabi
paxmog material.

m

37-38 147{6B0O0) | 4.7 320 1.5

N9 1.85.76.7 1. Maxsus
iplar, ola-bula ro'mollik
1p.duxoba,

yugori sifatli satin va
boshqa.

Kamida

351 1 1. 28
$h-36 167{600} |4 28.0 20

N*85.60 Shifon,
zefiv,poplin.trikataj
kalavasi va bashgalar.

32-33 J79{5000) | 4.7 20.5 60

Ne54.40.Eng ko'p
targalgan tovarkar
litkal, chit, satin, reps.
doka, diogonal wva
boshqgalar

Vi

Ko'pi bilan Kamida

3233 L apogsoey | 6

Ne40.28.20-Melanis v
paxmaq  matolar  va
boshqalar,

Paxta tolasi tiplari bo'yicha asosan oliy,

birinchi, ikkinchi,

uchinchi, to'rtinchi va beshinchi navlarga bo‘linadi.

Paxta homashyosini qabul qilish va komplektlashda S ta
navpa ajratiladi. Uni qayta ishlash (jinlash) da ettita navga
bo‘linadi.
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2.1.-Paxta navini aniglash uchun etalon (namuna)

2.3-jadval
Chigitli paxtaning navlar bo'yicha pishigligi, uzulish uzunligi

Navlar bo'yicha normasi

o [ o T [av v v

Kam bo'lmag.ankam bo'lgan

Ko'rsatgichlar

Pishish koeffisienti
tUzulish uzunligi

|
21|20 18] 16| 14|14 12

taglkvekoplsort | 0| 44 |30 2u |26 (25| 25

3.9-4.3 g/k- 1l sort
3.2-3.8 g/k - Il sort

3.1g/k-Wsort | N e e

Yuqgoridagi  jadvallardan  ko'rinib  turibdiki, tolaning
qimmatliligi asosan uning fizika-mexanik, te: nologik ya'ni, qayta
ishlash belgilari bilan 'lchanadi. Unga, uvunligi, ho'yicha bir
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xilliligi, tortilgandagi qattigligi (uzulish kuchi), ingichkaligi v.
kompleks ko'rsatgichlar - uzulish kuchi, shuningdek, kalta tolalay
- 16 mm kam, bunda u 10% ko'p bo'lishi kabilar kiradi.

Bu tolaning sifat ko'rsatgichlarini bilishdan magsad seleksiy.
urug'chilik tashkilotlari uchun yaratiladican g'o'za navlarini
vo'naltirilgan, ma'lum ravishda ishni olib borish imkonin:
tug diradi.  Bunda navning ba'zi texnologik xususiyatlarin
yaxshilash qulay bo'lads

Ma'lumki, uzun tola odatda o'ta ingichka bo'lib, ip
tayvorlashda uning eshilishi kam bo'ladi. Bu esa to'qimachilil
sanoatida ish  unumini oshirish bilan birga ishlatiladigan
uskunaningunumdorligini  yaxshilaydi. Tola mgichka bho'ls)
ma’lum nomerli ip tavyorlash uchun bu tola eshilayotgand.
undagi tola miqdori ko' p bo'lib ip qattiq va sifatli bo‘ladi. qalin
tola bo'lsa ipga kam tola sarflanadi, natijada shu nomerdag|
ipning mustaxkamligi kamayadi va dag‘al bo'ladi. Dag‘al toladan
ingichka va sifatli ip tayvorlash qiyin. Aksincha, ingichka toladan
xoxlagan qalinlikdagi wva yuqori sifatli maxsulot tayvorlasl
muinkin.

To'gimachilik sanoatining ma'lumotlariga ko'ra tolaning
uzulish kuchini 0.1 g/k 3a oshirilganda ipning uzulishi 2% ga \,r'_;
yigi_"lf\’ s_;zmoalini.ng ishlab chigarish unumdorligini 2,5-3.09, 9.
oshirishi  kuzatildi. Lineyniy tighzligining 209, oshishi
yuqoridagi uzulish kuchida to'qimachilik sanoatida 1-2¢
iqtisod qilishga va maxsuilot sifatini oshirishia olib kelad;.

Unmmzm,.jaxlon bozorida r;uwbatlusimc-|adigan. yuqori sifatl
tola beruvclu. g'n‘.za 11;1v!;11‘i.ni yaratish, paxtadan olinadiga,
nmasulollm" snfatlm.ng oshishiga olib keladi by esa xalq xo'jalic
uchun muxim axamiyatea egadir. -

Paxtadan va kimyoviy yo'l bilan olinadizan asosiy mahsulo|
:Lill'Lll'll(.iUII;yO mi.q_\,fosid.l‘g'o'za n“simligi asosan tolasi uchup ol\'ill\
I(.{_ l.lc.ll‘,lli. laxl‘Ill_ll_lf’Ic;I)fld 151"«‘5’11 Jarayonida undan tolg, chigit v,
int ishlab ¢ uqiladi. Bu mahsulotlar kundalik hayotimizd.:
sanoatda, medisinada v texnik magsadlard. keng foydal, il

Paxta tolasidan faqat ip ishlalh Uhiqm‘iim'; B fkfm' adi,
avtomashina  shinalaridg ishlatiladiean ko .’le' .‘,1 ! unday

5 ~Ord, - transportyg

% tolani
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Bir tonna chigitli

1 leng targalgan mah:

tayyorlanadigan |

tola (30-40 %), chigit

paxtadan 350-380

hioit, 50-120 kg moniiq olinadi. Bir kilo
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lentasi, filtr va hokazolar ishlab chiqgariladi Paxta chigitidan es
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-paxta tolasiga ishlov beruvchi, kanconi gayta ishlovchi
junga ishlov beruvchi, ipakni gayta ishloveh: va boshqalar.

Tabiiy tolalarni dastlabki ishlash 1atijasida olinadigan
mahsulotlarga:

-paxta tozalash korxonasida chigith paxtadan olinadigan
mahsulotlarga, ya'ni tola, chigit, momiq ra tolali chigindilai
kiradi.

Agar a’lum miqdordagi paxta namunasini olib garas
unda normal etilib pishgan tolalardan tashgari, xas-cho’p
aralashgan va nugsonli tolalar ham borligini ko'ramiz.
Bunday nugsonlar biologik va mexanikaviy bo'lib, ular
g'o‘zaning o'sib rivojlanishida, paxta zavodlarida paxtani
dastlabki qayta ishlashda va ba’zan ip vigiruv fabrikasida
paxtadan ip olishda paydo bo‘ladi. Bunday nugsonlar li?'il"
bo'lsa, paxtaning qiymati pasayadi, ishlab chiqarist
jarayonida chigindilar ko‘payadi, ipning chigishi lmm;lyfld‘
va uning sifati pasayib, yigirish va to'gish j;u‘;]yunlm'l(l‘-?
ko'proq uziladi, natijada mashinalarning ish unumi
yomonlashadi.

Kimyoviy tolalar molekulyar birikma t. 'sirida kit '
bilan olinadigan tolalardir. Ular ikki gur thga bo'linadi,
sun’iy va sintetik tolala; guruhi.

Kimyoviy tolalar tabiatda uchraydizan
materiallardan olinadi  Viskoza, mis-amniak, asetat,
tolalari sun'iy tolalardii. Sintetik tolalar (k. pron, lavsan, |'
anid, xlorin va boshq  yuqori polimer birikmalardan =
zavodlarida olinadi. L nia iplal

Kimyoviy tolalar uzluksiz uzun va jud. ham ingich y i)
tarzida olinadi. Bunday uzluksiz ipni gisqa qisqd (;34—_40 - Bu
ho'lakchalarga qgirqib, shtapel tolasi  hosil (]il'”“d"‘min:._
qirgimlarning uzunligi paxta tolasidan yasalgan siyi.i!]‘“ -1111;"
uzunligiga yaqin bo'lgani uchun shtapel tola deb atalishi ¢

ak,

nyoviy yo'l
yal tl
bha'zi minerd!
pollino
pnitrot
imyv

gilingan.
Kimyoviy tolalarning afzalligi shund
a tolalar kerak bo'lsi, shunday tolalar hosi

R —
alki, qanday xossalarg
| qgilish mumKkir

eg
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Shuning uchun ham kimvoviy tolalar ishlab chigarish borgan sari
jada! sur'atlar bilan rivojlanmoqda.

'p yigiruv fabrikalarida kimyoviy tolalarning o'zini va ularni
paxt . tolasiga aralashtirib ip yigirish mumkin.

'p vigiruv fabrikalarida ishlatiladigan kimyoviy shtapel
tolalarning uzunligi 34-10 mm, yo‘g'onligi 400-133 m/teks (N¢
25001-7500) bo‘ladi. shtapel tolalardan yigirib olingan ip shtapel
ip do b ataladi.

Odatda, kimyoviy tolalarni paxta tolasini yigirishda qabul
qilinzan oddiy (karda) ip yigirish tizimidagi mashinalarda
yigir ish mumkin. Bundav ipdan rang-barang shtapel gazlamalar
ishl.b chigariladi.

Kimyoviy tolalarning, asosiy kamchiliklaridan biri shundaki,
ular haddan tashqarll silliq, kam jingalak, ishlash jarayonida
elekirlanish  (zaryadlunish)  xususiyatiga €84 Bunday
kamchiliklar yigiruv fabrikalarining normal ishlashiga halal
beradi. Elektrlanish tufayli tolalar mashina qismlariga yopishib
goladi, chigindilar ko‘pavadi, ipning chigishi kamayadji, natijada
ish unumi ham pasayib ketadi.

2.4.-jadval.

Kimvoviy tolalar bilan tabiiy tolalarning aral:terli xususiyatlari

Tabiiy tolalar Kimyoviy' tolalar
Ko'reatkichlar 5 ==
e jun | viskoza kapron | nitron lavsan
' tol.isi | | i
| Tutgon o'rni (salmog'i) 1.2 | 132 | 1,52 ._},14. | i,-j‘ | ];;t); |
| Uzilish uzunligi, kim [22-30 | 85-10 | 14-16  30-40 | 20-24 | 28-3(

qurug holatiga nisbatan |
| ho'l holatidagi pishigligi, | 110-120 | 88-90

Y

3540 90-95 |90-95 | 97-98

12 56 | 142 |04
50-55 |20-22 | 30-40

|
| Normal namligi, % 7-10 ! 15-18 |
| Uzilis hdagi uzayishi, % | 7-8 | 30-40 | 16-20
Yume-hash . . | 150 170 190 230
temperaturasi, 'S I E . B I5e
Erisl temperaturasi, S i ) |- 215 [ 230 [ 250
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mevanikaviy kuch ta'siriga yaxshi chidayd:. Kapron tolasining
kam chiliklari: yorug'lik nuri, ob-havo va quvosh nuri radiasiyasi
ta'sirida pishigligi bir oz kamayadi, kiyim g'ijim bo‘ladi, tola bir
oz qizisa, mashina qismlariga yopishib qolaveradi. Kapron
tolisidan keng iste’'mo! buyumlari va texnikada ishlatiladigan
turl -tuman buyumlar ishlab chiqariladi. Kapron tolasini paxta va
jun tolalariga aralashtirib, ulardan olinadigan buyumlarning
pishiqligi va elastikligi oshiriladi.

Nitron tolasi - yorugliknuri, ob-havo va quyosh nuri
radiasiyasiga eng chidamli tola hisoblanadi. Tolalarining
elastikligi asetat va viskoza tolasidan yuqori bo'ladi. nitron
tolasining kamchiligi: vuvishga chidamsiz, gigroskopikligi kam
giyin bo'yaladi va tez kir bo'ladi. Nitron tolasiga jun tolasini
aralashtirib, xossalari ancha yaxshi tola olish mumkin. Tola
hajindor bo‘lganligi sababli, undan olingan ip ham hajmdor
bo'ladi, to'gilgan gazlama tukli bo'lib, xuddi jun gazlamaga
o'xshaydi.

lLavsan tolasi-harorat o'zgarishlariga cng chidamli, g'ijim

Viskoza-to'qimachilik sanoatida viskoza tolasi  boshq
kimyoviy tolalarga garaganda ko‘proq ishl:tiladi. Bu tola jung
garaganda taxminan 1.5 marta pishiqroq, uzilishdagi uzayisl
esa paxta tolasinikiga qaraganda ikki marta ortiq (15-18 km|
Bunday tola valtiroq paxta tolasiga o'xshash bo'lib, bo'yoqn
yaxshi oladi, yaxshi yigiriladi, mikroorganizimlar va kuya ta’'sirig.
yaxshi chidaydi. Shuning uchun viskoza shtapel ipidan chiroyl
shtapel gazlamalar to‘qiladi. Ho'llangan paytda pishigligini bir o
yo'gotishi va boshqa tolalarga qaraganda l.o'proq elektrlanishi
uning kamchiligidir.

Viskoza shtapel tolasi sanoatda keng ishlatilgani sababl
keyingi paytlarda modilikasiyalangan kimyoviy tolalar va boshq.
tolalar ishlab chiqarilinoqda. Masalan, Moskva to'gimachilil
institutida molekulalarni kimyoviy yo'l bilan bog'lash yoki ularg.
atomlarning yangi guruhlarini ulash, payvand qilish yo'li bilan
junsimon viskoza-mtilon tolasi olingan. Bu toladan olingan
material chirimaydi, yonmaydi, suvni va moyni 0'zig.

yuqtirmaydi. Shu usulda paxta tolasini hom modifikasiyalash bo‘lmaydigan, kam kirishadigan, yorugflilc nuri, ob-havo va
mumkinligi aniglangan. quvosh nuri radiasiyasiga mikroorganizmlar va kuya ta'siriga

Viskoza shtapel tolasini  oddiy  yigirish  tizimidag chidamli toladir. Tolaning pishigligi kapronga qaraganda
mashinalarda yigirish mumkin. Viskoza shtapel tolasinin. kamroq, ammo elastik. Kamchiligi: deyarli gigroskopik emas,
o‘zidan va unga paxta va jun tolalari aralashitirib yigirilgan ipdan yaxshi bo'yalmaydi, kuchli elektrlanadi va bu xossasi uni qayta
har xil assortimentda chiroyli nafis pazlanalar ishlab chigarish ishlash jarayonini qiyinlashtiradi, chigindi ko'payadi, ipning
mumkin. chigishi kamayadi.

LLavsan tolasini jun tolasi bilan aralashtirib ishlansa, undan
olingan gazlama va buyumlarning pishigligi oshadi va yorug'lik
nuri, ob-havo ta'siriga chidamli bo‘ladi. Lavsan tolasiga paxta
tolasini  aralashtirib ishlansa, undan olingan gazlama wva
buvumlarning elastikligi oshadi va g'ijim bo'lmaydi.

Asetat Lolasi-elastil:ligi viskoza va mis-ammiak tolalarinikig:
qaraganda ikki marta ortig; bunday tola ancha pishiq, ko'p mart
qaytariladigan deformasiyalarga yaxshi chidaydi, uning uzilish
uzunligi 11 km, uzilishdagi uzayishi 22-30 % élmninl—’. uchun
undan yaxshi xossali gizlama va buyumlar nlin‘ndi. Asetat tolas!
uncha gigroskopik emas;, ipakka o'xshab yaltirab turadi, gayno*l
suvda xuddi junga o'xshab jingalak hosi! qiladi va maxst®

bo‘'yoqda yaxshi bo’ i
bo'y qda yaxshi bo'yaladi. Asetat tolasining o‘zini aralashtr!’
ishlatish mumkin. _

2 3. Paxta va urug‘lik paxta tayyorlashniing nazariy asoslari

0’zbekiston Respublikasining “Urug'chilik to’g'risida”g:
Qonuni hamda Vazirlar Mahkamasining 2019 yil 12 iyuldagi 575-

Kapron  tolasi-j ; _
dMasi-juda pishigliei Filkligi vishgd : : : ey . i . -
bardoshligi, kam gigm‘-konilingli“q[vlg]i e||'15}?k'h?h ‘I}i’,;li bilar sonli qaroriga binoan "O’zagroinspekisiya"ga qishloq xo'jalilk
boshaa sinteti oW : va deyarli kirishmaslig -
12 sintetik tolalardan ajralib turadi. ;‘\]i]u'oo|'gnnizm]ar A 27
26




ekinlari urug'lari yetishtirilishi sohasida birr gator huquqlar v
vakolatlar  berilgan  bo'lib, qishloq xo'jaligi  ekinlarinin
ekiladigan urug'larini yetishtirish, tayyorlash, qayta ishlash
saqlash va realizatsiya qilishni texnik jihatdan tartibga solis!
sohasidagi normativ hujjatlar talablariga muvofiq amalg.
oshirilishi ustidan nazorat olib boradi.

Qishloq xo'jaligi vazirligi va "O'zagroinspektsiya” tomonida
tasdiglangan "2020  yil  mavsumida  urug'chilik  ferme:
xo'jaliklaridan sifatli urig'lik paxta tayyorla<h chora-tadbirlarig:
bag'ishlangan yig'ilish ¢o’shma bayoni”ga ko'ra kelgusi yil hosili
uchun 178,4 ming tonna urug'lik paxta jamgarilishi Iml}gil;mg;l :
bo'lib, urug'liklarning sifatli qabul qilinishida tayyorlo
korxonalariga bir qator mas’uliyatlar yuklanadi. J

Jumladan, uruglik paxtani uruglik paxta aprobatsiyasi
natijalariga asosan, Oz DSt: 642:2013 “Urug’lik paxta. Texnikaviy
shartlar” va Oz DSt 615:2008 “Paxta. Texnilaviy shartlar” davlal
standarti talablari asosida gabul gilishni ta’minlash, urug'liklarni
sutkaning yorug’ kunida kech soat 19:00 gacha qabul qilish
imkoni boricha urug’lilc to’dalarini korxona oldi maskanlarig:
jamg'arish lozim bo'ladi.

Shuningdek, paxta tozalash korxonalari va maskanlar
urug'lik paxtani navlar va avlodlari bo'yicha alohida g'aramlai
yopiq bostirmalar va gabul giluvchi PL, XI'P hamda uzatuvchi
TLX-18, KLP-650 moslamalar, malakali paxta garamlovchi
ishchilar bilan to'lig ta'minlashni tashkil giladi.

Urug’lik paxtani gqahul qgilib olishda gabul giluvchi xodim 1
SX (paxta) shakl yul: xatidagi yozuvlarning to'griligini v.
ularning 2-shaklga rasmiylashtirilgan aprobatsiy.
dalolatnomasiga to’g'ri lzelish-kelmasligini t-kshirib chigadi. Yul:
xati bo'lmasa yoki undagi yozuvlar aprobatsiya dz.lfo]alnmmsig.-
to'g'ri ?{eimasa,. urug'lik paxta aprobatsiyani o’'tkazgan agronon:
tomonidan uning sifati va xarakteristka-i aniglanmagunch.
gabul qilib olinmaydi.

Urug'lik paxta pishib yetilganlik koeffitsienti (1,9 dan kam
bo’lmagan holda) rangi va tashqgi ko'rinishi bo'yicha 0z DS
615:2008 1-nav 1-sinf paxta talablariga muvoliq kelishi shart.
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Xo'jalik tomonidan topshirish uchun keltirilgan urug'lik
paxtaning namligi va iflosligi Oz DSt 615:2008 davlat standarti
talablarida belgilangan me'yorlardan ortiq bo’lsa, quritish va
toz.alash uchun xo'jalikka qaytariladi (super elita, elita va 1-
avlodga mansub bo'lsa) yoki 2 va 3-avlodga mansub bo'lsa
xo'j.likning roziligi bilan texnik paxtaga gabul gilinishi mumkin.

Fermer xo'jaliklari v oki urug'lik paxta yetishtiruvchi boshqa
sub’ ektlar tomonidan topshirilayotgan paxta super elita, elita va
1-av lodga mansub bo'ls: ularning namlik va iflosligi 1-nav, 1-sin!
talablariga (namlik-8%, :floslik- 3%) mos kelishi shart.

Urug'lik paxtada tosh, gazlama qiyqimlari, ko'k ko'sak yoki
uning chanoglari,
4 sim? gacha bo'lgan g'0'zaning ko'k barglari, ko'k o’tlar hamda
ko'l.argan va moylangan paxta pallachasi ko'rinishidagi turli xil
begona narsalar bo'lmasligi kerak.

Urug'lik paxtani tayyorlashda xom terilgan va kasallikka
uchragan paxtani qabul gilishga yo'l qo’yilmaydi.

Qabul maskanlarida urug'lik paxta xom ashyosi yuqorida
keltirilgan davlat standartlari talablariga amal gilingan holda
gabul gilinsa, o’ylaymizki, kelgusi yil mavsumi uchun yuqori
sifatli urug'lik chigit tayvorlashga mustahkam zamin yaratiladi.

Urug'lik paxta asosan elita urug'chilik xo%aliklarida
dastlabki urug'likni ko'paytirish xofjaliklarida hamda maxsus
ilmiy-tadqiqot instituti filiallarida yetishtiriladi va maxsus yopiq
omborlarda qoplarda saqlanadi. Yuqori avlodli super elita va
olita urug'lari qoplarda saglanib tinim davrini o'tkazadi. Urug'lik
chivit maxsus sexlarda dorilangandan so'ng yana ikki oy
muddatda tinim davrini o‘tkazadi. Tayyorlangan chigit asosan
tenderdan o‘tgan xo'jaliklarda yuqori ball bonitetiga ega bo'lgan
mavdonlarga ekiladi. Vegetatsiya davrida nazorat olib boriladi
Avgust oyida ishchi guruhi tuzilib, dalalar aprobatsiya gilinadi.

Ko‘rikdan o‘tgan dalalar maxsus blanka (polosasi bor) bilan
pasta tayyorlash shoxobchasiga topshiriladi. Terim jarayoni
paxta 80-85% ochilganda 3-9 yaruslardagi paxtalar terib olinadi.
GOST me'yoriga asosan, texnik paxtaga nishatan qabul gilingan



normativ asosida gabul qilinadi. Me'yordan oshiq 0,1% namlil
yoki ifloslik bo'lsa texnil paxtaga o'tkaziladi

Aprobatsiya davrida hosildorligi, nav tozaligi, kasallik v
zararkunandalarga chidamliligiga e'tibor qaratiladi.

Bularning barchasini  bazis ko'rsatkichi bor. Ushb
ko‘rsatkichdan past bo'lsa hech ikkilanmay aprobatsiy.
komissiyasi yarogsiz deb baholaydi. G'aramlardagi paxta hajim
250 tonnadan oshmasligi va Il = kategorivali brezentlar bilan
goplanishi va 7-12 kunda laboratoriya tahlillari olib borilish
talab qilinadi.

Sara urug' jamg'arilishi uchun pastki 3-yarusgacha v
yuqoriga 9-yarusdan paxta terib olinmaydi. Bundan tashqari,
agar bo‘lak navlar chiqib qolsa yoki tipik bo'lmagan nav uchral
golsa ham terib olinmaydi. Imkoniyat bo'lsa, xirmon joylarda
paxta quritilib topshirilsa “a’lo” bo'ladi. Pishmagan yoki to'liy
ochilmagan va kasallangan paxtalar terilmasligi lozim. Tajribali
terimchilar tanlab olinib ularga ustama haq to'lanadi. Bu o'~
navbatida sifatli urug'lilc jamg‘arilishiga olib keladi.

2.4. Tola tiplari va ulardan olinadigan mahsulotlar

Paxta tolasi-chigit obig'ida yetiladigan ingichka, uzun, silli¢
va pishiqtabiiy tola. Asosan, paxta sellyulozasidan iborat. Paxta
tozalash korxonalarida chigitdan ajratib  olinadi. Ip wvu
to'gimachilik  mahsulotlari  tayyorlashda ishlatiladi. Paxto
tolasidan, asosan, to'gimachilik sanoatida turli ip gazlama (satin.
batist, zefir, to'r, popliin va hakozo), trikotaj va boshqa ishlab
chigariladi, yigirilgan ip tayyorlanadi. Undan aviatsiya.
el.ektmt.exnika va aviomobil sanoatida parashyut, maxsus
gistirmalar, izolyasiya  materiallari, transportyor lentalar
a_Vl'Oshinalar, yuritma tasmalari va boshqa ishlab chigariladi.
Bundan tashqari, momiq paxta, to'gilmagan materiallar vo
boshga olishda ham ishlatiladi. _

‘ (,Ihlgl‘t gobig'ida rivojlanib boradigan Paxta tolasi urug'kurtalk
po stidagi bo'yiga juda o'sib ketgan hujayradir [hujay;ralola ).
G'o’zaning qaysi turiga mansubligiga, hujayralarning rivojlanis!
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davii va funksiyalariga qarab, chigit qobig'i tarkibiga kiradigan
hujayralarning tuzilishi, kattakichikligi har xil bo'ladi. Paxta
tolasining ichki bo‘shliz'i kanal shaklida bo'lib, hujay-ra shirasi
va yupqa protoplazma qatlami bilan to'lib turadi. Paxta
tolasining kanali xdm, tolaning o'z singari, rivojlanishning
boshlang‘ich fazalarida shaklan silindrga o'xshagan bo'ladi. Tola
yetilib borgan sayin, uning devorlari kalinlashadi va bo'yiga
cho'ziladi, kanali esa juda kisilib, yassilingan shaklga kirib
goladi. Tola kanalining kattakichikligi g'o’zaning tur va nav
xususiyatlariga, shuningdek, agrotexnika shart-sharoitlariga
bog'liq, chunki g'o'za parvarishi sellyuloza to'planib borishig:
ta'sir ko'rsatadi. Hozir ekiladigan g'o'za navlarida har bir chigitda
hosil bo'ladigan tola soni 10-15 ming va undan ham ko'prog.
(‘o' zaning madaniy shalllarida tola diameur: uning o'rta qismida
15-20 mk atrofida, yovvoyi shakllarida 8,3-10,4 mk keladi
(NA.Vlasova, 1974), tola uzunligi madaniy navlarda 42 mm
gacha, ay-rim turlarida, xatto, 60 mm ga boradi. G'o'za navlari va
muhit sharoitlariga qarab ko‘sakdagi tola 50-60-80 kunda pishib
yetiladi.

Paxta tolasi tarkibi (%): sellyuloza -90,35 -94.6; suv -7,
suvda eriydigan moddalar -0,5; inkrustatsiva moddalari - 0,75
yog' va mum -0,4; azot moddalari -0,5; kul -0,12. Tola devori bir
necha qatlamli tuzilishga ega (rasmga q.). Qalinligi 1 mk dan
kichik bo'lgan tashki qatlam birinchi devor yoki kutikula (1-3)
deviladi. Kutikula kimyoviy tarkibi va tuzilishi bo'yicha asosiy
sellvuloza devoridan jiddiy farq qilib, tarkibida (% hisobida)
sellvuloza -54, ogsil -1}, pektin moddalari -9, mum -8, kul -3,
kutin -4 bor. Turli sanoat navlarining kimyoviy tarkibi ham
turlicha. Tola tarkibida gidrofob xossali mum borligi uchun tol:
yaxshi ho‘llanmaydi. 'axta tolasi, asosan, shaffof moddala:
(sellyuloza, yog', mum) dan tashkil topsada xira bo‘ladi, chunki
tarkibida har xil mayda go'shimchalar bor. Yorug'lik birinchi
devor sirtidan notekis kaytishi tufayli tola oq bo'lib ko‘rinadi.
Tolaning birinchi navi oqroq, past navlari to'qroqsariq yoki
jigarrang bo'ladi.
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Tola kuyidagi fizik-mexanik va te.nologik (sellyuloz.
miqdori va tuzilishiga bog'liq holda) xossalarga ega: chizigl
zichlik, yetilganlik, tolaning uzilish kuchi va hakozo Hozir qabul
qgilingan standartga ko'ra tola yetilganligi h.mda rangi va tashl
ko‘rinishga ko'ra 5 navga, tolaning shtapel massa-uzunligi yolk
yulq?ri U‘Iila ui'/.unlilgi bo'yicha 9 tipiga bo'linadi. G'o’zaning uzur
tolali navlaridan olinadigan tola 1a, 16, 1, 2 va 3 tiplarea, o'rt.
tolali navlaridan U“l]él(ll};&illi 4-7 lipiga l{iflu 1. P;li’ll;:tjf;]I(E\Ltl{;;l[wti-a
ishlov berish jarayonida tola mexanik shi }{LISI];lIIi.‘;]i mumlkin
Bunglan tashkari, tolaning o'z nugsonlari ham bo'ladi.

‘ F()lfining sifati, namnligi, nugsonlari v.. iflos aralashmalas
migdori tegishli standartlarga moye bo'lishi kerak. Paxta tolas
tozalash korxonalarida resslab toylanadi.

2.5. Paxta tayyorlov korxonalari va tayyorlov maskanlarini
loyihalashtirish

. . - - - i I
| -|[ alxtcla tayyorlov lorxonalari va tayvorlov maskanlarin
Oyithalasntirish qishlog xo‘jalioi i
yI 2 .1tn|sh qishloq xo'jaligi va sanoat tarmoglari uchun
muhi ? isoblanadi i il
o “n;[ifngyon hisoblanadi. Bu korxonalar paxtani qabul qilish.
- S - - o -t - - [
;l-q]d).l ishlov berish, saralash, saglash va transportirovk:
q 1“11 1.cnc1yolnlar|m amalga oshiradi. 1oyiha tayyorlashd:
quytidagi muhim omillar e'tiborga olinadi: —
[)1 - - - y A z ‘
" {iila tayyorlov korxonalari va maskanlarining joylashuv!
Paxta ayyq:lov korxonalari hudud tanlas]
inobatga olinadi-
Paxta ekiladi
adig: a yaqinli )
- 1a ekiladigan hududga yaqinlik - tr msport xarajatlarin
maytirish va tezkor logistika tizimini t+
a Uzimini ta’'minlash uchun.

Yo'l infratuzi i
zilmasi - yuk tashish i : .
: . : ashish imkoniyatlari, avtomobil v
temir yo'llar bilan bog'li(,ﬂigi_ ; ¢ ¢ BV

Ekologik va sanitar talabl

‘da quyidagi omilla:

v ar — I(OI‘}(Q a atrof- hitea zarar
etkazmaslio N — na atrol-muhitga %
’ 2. Lo qll:ijw}"l sanitariya talablariga javol) berishi lozim.

- Loyiha ishlab chiqish bosqichlari
Paxta tayyorloy o

. . lzorx asi
quyidagi bosgich] L

B va maslanini loyihalashd:
ar bajariladi. y

Tahliliy tadgiqot - mintaqadagi paxta vetishtirish hajmi va
mavjud logistika tizimi o‘rganiladi.

Loyihaviy hujjatlar tayyorlash - ishlab chiqarish jarayonlari,
qurilish me’yorlari va talablar aniglanadi.

Infratuzilma va binolar loyihasi - paxta qgabul qilish
punktlari, saqlash omborlari, quritish sexlart, laboratoriyalar va
yordamchi binolar loyihalashtiriladi.

Texnologik uskunalar tanlovi - paxtani (abul qilish, tozalash
va saralash texnologiyalari aniglanadi.

Ekologik va xavfsizlik choralari - chigindilarni qayta ishlash
va vavfsizlikni ta'minlash tizimlari ishlab chiqiladi.

3. Texnologik jarayonlar

Qabul qilish va dastlabki ishlov berish - paxta maxsus qabul
mavdonlarida gabul gilinadi, namligi va sifat: aniglanadi.

Tozalash va saralash - paxta tolasini  begona
aralashmalardan tozalish va sifat bo‘yicha ajratish jarayoni
am.lga oshiriladi.

Saglash va transportirovka - paxta tolasining sifati
buyilmasligi uchun massus omborlarda saclanadi va transport
vositalariga yuklanadi.

4. Muhandislik va ekologik talablar

Suv va elektr ta'minoti - korxonaning bargaror ishlashi
uchun zarur infratuzilma yaratilishi lozim.

Chigindilarni qayta ishlash - ekologik me'yorlarga rioya
qilish magsadida chigindilarni qayta ishlash tizimlari joriy
etiladi.

Mehnat xavfsizligi - ishchilarning xavfsizligini ta’'minlash
uchun texnika xavfsizligi qoidalariga rioya qilinadi.

5. Loyiha iqtisodiyoti va samaradorligi

Paxta tayyorlov korxonalarini loyihalashda uning iqtisodiy
samaradorligi  hisoblab  chigiladi. Asosiy  ko'rsatkichlai
quyidagilardan iborat:

Investitsiya hajmi va kapital qo‘yilmalar

ishlab chigarish quvvati va samaradorligi

Ekspluatatsiya xarajatlari

Loyihaning o‘zini oqlash muddati
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Shunday qilib, paxta tayyorlov korxonalari va maskanlarin
loyihalash gishlog xo'jaligi va sanoatning rivojlanishida katt
ahamiyatga ega. To'g'ri loyihalash va zamon.viy texnologiyalarn
qo‘llash orqali yuqori samaradorlikka erishi<h mumkin.

Fermer  xo'jaliklari  ekib yetkazuan  paxta x0sill
kontraktatsiya shartnomasiga binoan dalat paxta tozalas
zavodiga karashli paxta tayyorlash punktiga sotiladi. Paxt
tayyorlash punktlari zavodga nisbatan oylashishiga darab
zavod koshidagi yoki =zavoddan tashkarig
puktlarga bo'linadi. Zavod koshidagi tayyorlash  punktlar
zavodning umumiy territoriyasida joylashgan bo'lib, bu yerdan
15 km masofa chamasiila joy- lashgan xo'jaliklarning, zavoddan
tashdarigi  punktlar esa 15 km dan  uzod joylashgan
xo'jaliklarning paxtasini dabul diladi. O'rtacha kattalikdagi paxt.
tayyorlash punktlari dar mavsumda 10 000 t gacha paxta dabul
diladi. Odatda 6000 t dan kam paxta dabul diladigan kichil
tayyorlash punktlarini tashkil dilish idtisodiv jidatdan madsadg.
muvofid bo‘lmaydi, chunki bunday punktlar o'z xarajatlarini o'
doplay olmaydi.

8- rasmda namunali paxta tayyorlash punktining bosh plani
ko'r- satilgap bo'lib, unda paxta tayyorlasni tashkil etish v
paxtani sadlashga do'yiladigan zamonaviy talablar ko'zd
tutilgan.  Mashinada 1erilgan  paxtaning dammasi  duritish
tozalash sexi 2 da duri- tiladi va tozal.nadi. Nam paxtani
vadtincha sadlash uchun yopid paxta ombori 4 va duritilgar
paxtalarni sadlash uchun bunt maydoncha- lari 8 bor.

Paxta tayyorlash punktining idorasi, laboratoriya va boshd.
yor- damchi xonalar odatda bir bino ] ga |oylashgan. Quritish
tozalash sexining o'txonasi 8, 5

suyud vodilg'i ombori 5
‘Lransformator podstan- siyasi 6, 25-tonnali avtomobil taro
joylashgan paxta qabul p

. osti 7, territoriyaga kirish darvozasi ¢,
chegara devorlari 10, mexanizmlar turadiga n maydoncha 11, o'l
o‘chirish deposi 12, ko'mir
hojatxona 14, panjarali  to'sqich 1%

: o, ichki  darvoza 16,
€ e 7 v i = 3 & S o
kanalizatsiya nososi 17, 500 m? suy sig'adigan hovuz 18, oshxon.
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saq- laydigan  maydoncha 12,

19 o't o'chirish nasoslari 20, suv minorasi 21 va projektorlar 22
tegishli tarzda territoriyaga joylashtirilgan.

Paxta tayyorlash punktining bosh plani

I- ma’'muriy- maishiy binolar bloki; 2 - quritish- tozalzljsl‘i
sexi; 3 - Utxony; 4 - 800 ¢ sigimli paxta ombori; 5 — suyuq bluln'
ombori: « — transformator podstansiyasi; 7 — avtomobil
tarozisi uriatilgai paxta sabul qilish punkchi; & == p;xt.-w
garamlash maydon- chalari; ya — darvoza I{J.—— lhota;_ I.I -
mesanizmlar turadigan maydon; 12 — o't Uchirish deposi; {3—-
kumir saslanadigan mavdoncha; 14 — xojatxona; 15 — panjara;
16 — darboea; 17 — kanalizatsiya nasoslari turadigan joy; (8 s
500 m suv sigadigan rezervuar; 19 — osh- xona; 25_- xUjalik-
yonginga qarshi kurash umumiy nasoslari turadigan joy; 21 —
suv minorasi; 22 — projekto. lar us

Tayyorlash punktini elektr energiyasi bilan ta'minlash u‘chmlw.
maxsus 560 kV A li transformator o'rnatilgan poclsre.mz;[ya b
qurilgan. Punkt laboratoriyasida vakuu‘mh ?lektrlk. nam
o'lchagichlar, chigitli paxtaning iflosligini aniglaydigan priborlar
laboratoriya jinlari, polyarizatorli mikroskoplar, 1 va .“ l{litle
texnik, tarozilar va boshsa asbob-uskunalar bo'lishi lozim
Bundan tash- gari har bir paxta tayyorlash punkta har 10 ming
tonna paxta uchug 12 dona gabul kilish mexanizmi, 12 dona 18
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metrli transporterlar 10 dona narvon, bunt buzuvchi va paxt.
kovlovchi mashinalar bila! ta'minlangan bo‘lishi kerak.

Har yilgi paxta tayyorlash davlatploninibajarish uchun
dalalar dan keltirilgan paxtani o'z vagtida qabul silib olish
markaz lashgan usulda quritish-tozalash, yaxshi saglash uchun
paxta toza lash zavodlari va ularga qarashli paxta tayyorlash
punktlari quyi dagi talablarni bajarishlari kerak: paxta ekadiga)
fermer xo'jaliklari bilan har yili butun hosilni davlatga sotish
uchun kontraktatsion shartnoma tuzishi va uning ba- jarilishin
tekshirishi;  kolxoz va  sovxozlarda qo'lda va mashinad.
teriladigan paxtaning sifatini ganday qilib vaxshilash va sortlar
ga to'g'ri ajratish haqida tushuntirish o'tkazish; paxtani qabul qi
lishda davlat standartlarida belgilangan ¢oida va normalarg.
qagiy rioya qilish; quritish-tozalash sexlarining to'xtovsiz v
unumli ishlashini ta'minlash; qabul qilingan paxta uchun paxt.
topshiruvchilar bilan to'g'ri va o'z vaqtida hisob-kitob qilish; qa
bul gilingan paxtani seleksion va sanoat sortlari bo'yicha uning
usuliga va dala gruppalariga qarab alohida partiyaparga ajratish
va urug'lik paxtalarni ham reproduksiyasi bo'yvicha alohid.
partiya- larga ajratish; saqlanayotgan p.xtaning sifatini o
vaqtida tekshirib turish va zavod planiga muvofiq yuklab jo'nati
turish; paxtani saqlash, quritish, tozalash ~a zavodga jo'natis)
vaqtlarida uning sifatini buzmaslik va isrof bo'lishiga yo'l
qo'ymaslik kerak; zavodga yuborilayotgan paxtani tayyorlash
Pllrﬂvkl'l'da va zavodda taro- zida tortish va uning sifatini aniglash
9 l" L:nlaq tayyorlash punktida saqlanayotgiin paxtaning hisobini
togri olib borish; paxtani qabul gilish ;
tozai.ash hamda zavodoa yetkazib beris]
,?cal"a].allami kamaytirish choralarini
!Lit;ilrlllli?aihzg:g;a?gs[;1}.,l;::;[(,]d ilo(;:;g"“?d-u[‘l s1q- lash va xalv['sizlii‘
qilish,  omborlarga l'--J Iasil ! ‘1rl.nm Ka'rish; pastani gaokl
ishlatiladigan Xaniv y' -]- v :
'; o B ' ‘mexanizmlardan  0'liq  unumlj foydalanish
choralarini ko llel]; paxtatayyorlash davrida ishlatiladigan trans:
port uskuna!?rl,_bruzenl lar, qop-qanorlar, laboratoriya jihoz- lar
va boshqa xo'jalik materiallarini tejab-tergal sarflash choralarin!

, saqlash, quritish vo
1 1ichun sarflanadigan
ko'rish; paxta tayyorlash

ularni  tashish  davrid:
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ko'rish; paxta tayyorlash punktlarining vazilasiga paxta tozalash
zavodidan keltirilgan urug'lik chigitni vaqtincha saqlash va
ularni o'z vaqtida kolxoz va sovxozlarga (oidaga muvofiq tar-
qatish vazifasi ham kiradi.

Paxta tozalash zavodlarida ishlab chiqariladigan paxta tolasi
Davlat standartiga muvofiq yetti sortga bo‘linadi. Shu sababli chi-
entli paxtani qabul qiluvchi klassifikatorlar har bir sort paxta
ichidan uning tashqi ko rinishiga qarab yaxshi sifatli tola beradi-
gan qismini quyidagicha ajratib olinib, alohida partiyaga to‘plab
boriladi:

I sort paxtadan-pallalarining yirikligiga, rangiga, yaxshi
ochilganligiga, vazminligiga qarab a'lo sort tola beradigan qis-
mini;

sort paxtadan-ko‘proq IV sort tola beradigan gismini;

sort paxta-ko‘proq I'V va V sort tola beradigan qismini;

Mashinada terilgan paxta ichidan esa ko'proq | sort tola olish
uchun uning yaxshi pishgan gismi alohida ajratib olinadi.»,

Paxta tayyorlash punktining  territoriyast  zavod
dircktorining buyrug'iga muvoliq ikki yoki uich zonaga bo'linadi.
Uch zonalik tayyorlash punktlarining kirish darvozasi- yoniga
joylashgan 1-zonada klassifikator paxtaning sifatini aniglab,
laboratoriya uchun namuna oladi; 2- zonada paxta tarozida
tortiladi va katta klassilikator qabul qgilish hujjatini yozib beradi;
3-zonada kabul gilingan paxta partiyasiga qarab ochiq yoki yopiq
omborlarga joylash- tiriladi va klassifikator tomonidan qayta
sifati tekshirnladi.

Paxtani qabul qilish ikki zonali sistemada bajarilsa, katta
klassifikator 1-zonada turib paxtaning sifatini tekshiradi va
tarozida tortadi. Agarda paxtaning sifati standart talabiga javob
hermasa 1-zonadan nariga o'tkazilmaydi va quritish, tozalash
uchun qaytariladi.

Paxta tayyorlash punktining laboratoriyasi qabul qilingan
paxtaning har bir partivasi uchun pasport kartochkasini tuzadi
Pasportda paxtaning scleksion va sanoat sorti, reproduksnyasi,
dal: gruppasi, ombor nomeri, partiyaning boshlangan vu
tugallan- gan vaqti, uning og'irligi va klassilikatorning familiyas:
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ko'tariladi.

Paxta tayyorlov korxonalari va tayvorlov maskanlarini
loyihalashtirish sohasi paxta sanoatini rivojlantirishda muhin
orin egallaydi. Ushbu loyiha yordamida ishlab chigaris!
jarayonlari modernizatsiya qilinib, mahsulot sifatining oshish
ishlab chiqarish samuaradorligining yuqoriligi  va iqtisodiy
rentabellik ta’'minlanadi. Loyihaning amalga oshirilishi nafaqa
texnologik, balki ijtimoiy va iqtisodiy rivojlanishga ham ijobi
ta'sir lko‘rsatadi.

Ushbu loyiha asosida korxonalar sam.radorligini oshirisl
yangi texnologiyalarn: joriy etish v paxta sanoatini
zamonaviylashtirish magsad gilingan.

18]
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2.6. Dalalarni paxta hosilini yig‘ib-terib olishga tayyorlash
va terimni tashkil etish

G'o'za tupidagi ko'saklar baravariga pishmaganligi sababli
uning hosili bir necha marta terib olinadi. Odatda g'o‘za
ko'saklari avgustda ochila boshlab, sentabi- va oktabr oyining
boshlarida yoppasiga ochiladi. G'o‘zaning pastki va yuqorigi
shoxlaridagi ko'saklarning pishishi oraligida 1,5-2 oy vaqt o'tadi.

Paxtachilik xo‘jaliklarida yig'im-terim ishlarini boshlashdan
oldin barcha dalalar g'‘o‘zaning ochilishiga qarab qaysi dala
mashinada yoki qo‘lda terilishi bo'yicha grafik tuzib chiqiladi.
Dalani mashinada yoki qo'lda terishga tayyorlashda g'o‘zani
defoliasiya va desikasiya qilish muhim ahainiyatga ega. Bunday
usu'da g'o'za barglarini terim oldidan sun'iy to'ktirish terim
ma-hinalari ish unumini oshirish bilan birga terilgan paxtaning
iflo-lik darajasini ham birmuncha kamaytirisha olib keladi. 0"z
muddatida va yuqori silatli o‘tkazilgan defoliasiya ko'saklarning
etilishi va ochilishini tezlashtirib, birinchi terim paxtasini sovuq
tushguncha yig‘ishtirib clishga imkoniyat yaratadi.

Defoliasiya sifatsiz o'tkazilganda mashinada terilgan paxtaga
ho'l barg va boshqa turli organik aralashmalar qo'shilib ketadi.
Natijada paxta ifloslanishdan tashgari unga barg shirasi yuqib,
yashil-sariq rang bilan bo‘yaladi. Ma'lum bo'lishicha bu rang
paxtani gayta ishlashda ham ketmasdan mahsulot sifatining
pasayishiga olib kelar elcan.

O‘simlikka defoliantlar sifatli ta’sir etishi uchun uni o‘tkazish
mudldatini to'g'ri belgilash muhim ahamiyatza ega. Defoliasiyani
har bir tup o‘simlikda ikkitadan to'rttagacha ko'saklar ochilgand.
va havoning harorati 17°S dan past bo'lmaganda o‘tkazish
madsadga muvofiqdir. Hozirgi kunda sanoatda kimyoviy
defoliantlarning turli xillari ishlab chiqgilmoqda. Ularni ishlatish
me’vori va muddatini mutaxassis raxbarligida belgilash ishning
samarali bo'lishini ta'minlaydi.

Shuningdek, paxtani yig'im-terim mavsumi boshlanishidan
avval quyidagi chora-tadbirlar ham amalza oshirilishi zaru
bo'ladi:
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1) Paxta qgabul qgilish zavodlari (punktiari)da yangi hosili
qabul qilish uchun maydonlar, sxemalar tarozilar va zarw
blanka qog'ozlari oldindan tayyorlab qo'vilishi kerak: (Tahl
qilish laboratoriyalari ham).

2) Paxta etishtirzgan xo'jaliklarda paxta quritiladigan
xirmonlar (asfalt) tozalanib, dala shiyponlari, tashish vositalar
fartuklar, paxtani topshirish uchun (yuk xati) blankalar, tax!
gilinadi. Dalalar begona o'tlardan tozalanadi, paxta mashinad.
teriladigan bo‘lsa o'qariglar ko'milib, dala chetlari terin
mashinasi qayrilishi uchun 10-12 m kenglikda tekislanadi.

Xo'jalikda qancha terimcehi bor, gancha tashish texnikasi boi
paxtaning gancha miqdori qo‘lda, qancha miqdori mashinad.
teriladi, bular oldindan rejalashtirib olinadi.

6.1.-rasm. XN-3,6 to'rt qatorli vertikal shpindelli paxta terish
mashinasining umumiy ko'rinishi

Agar urug'lik paxta etishtiriladigan bo'l:.a, dalalar aprobasiy.i
ko'rigidan o'tgan bo'lishi, bunda komissiya urugflik paxta terib
olish uchun maxsus ruxsatnoma beradi. Uruz'lik paxtalar aloxid.
topshiriladi.

Terim boshlanishi oldidan g'o‘za tuplarida kamida 2-3 tadan
to'liq pishgan (soglom) ko'sak bo‘lishi kkerak. Paxtani toz.
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pishgan, ko‘saklardan terish, shuningdek soglom, turli xas-cho™p
aralashmalarisiz terib olish, shu xo‘jalikka (o‘'shimcha iqtisodiy
foyda bo'ladi.

I-terim-20-25% (2-3) ko'sak ochilganda;

I1- terim qolgan xosilning 35-40% ochilganda teriladi.

IHl-terim Il terimdan 10-15 kun o‘tgach teriladi (yoki sovug
tushgandan so'ng) | va Il terim paxtalari | sanoat naviga
topshiriladi.

I11- terim yaxshi (sifatli) bo'lsa I sanoat naviga, pishmagan
xoni paxtalar bo'lsa 1l sanoat naviga olinadi. Odatda paxta
dalasidan hosil 4 martagacha terib olinadi.

To'rtinchi terimda ko'sak va ko‘rak paxtaning chiqishiga
qarab I yoki IV sortga qabul gilinadi.

Terim uyushqoqlik bilan o‘tkazilsa paxtaning 85-90% ni 1-
sortga topshirish mumkin.

Urug'chilik xo'jaliklarida urug'lik paxta dalasi aprobasiya
komissiyasining xulosasiga kora yoki urug’likka, yarogsiz deb
topilgan bo‘lsak umumiy paxta hisobida terib topshiriladi.
Urua'lik uchastkalarida g'o'za tupida o'rtacha 3-5 tagacha ko'sak
ochilganda 1 terim bajariladi. Urug'lik uchun paxta I-11 marta
ya'ni 10-15 oktyabrgacha terib olinadi. qolgani texnik paxtaga
topshiriladi.

Barcha terilgan paxtalar xox u texnik yvoki urug'lik bo'lsin,
qabul qilingan paxtalar sifat jihatidan Davlat Standarti talabiga
javob berishi shart.

Qo'lda terilgan paxta ham mashinada terilgan paxtaga
o'xshash  to'rtta  sortdan iborat bo'lib, uning belgilar|
quydagicha:

[-sort-paxtani qo‘lda siqib ko'rilganda tola elastik bo‘lib,
qo'vib yuborgach yana o'z shakliga qaytadi, tolalari yaxshi
etilsan, baquvvat dolka (chanoq) paxtasi ko'pchib turadi. Rangi
g'o'za naviga va parvarishi sharoitiga qarab oq yoki och novvol
rancli bo'ladi. Shudring va yomg'ir ta'sirida tola sifatida mayd.
sariq dog'lar uchrashi mumbkin.

llI-sort-yakka chanoq paxtasi I-sortnikidan kichikroq
karmiroq ukparlanib turadi. Bunda suv etishmasligi natijasid.

41




tezroq ochilgan yoki etilinagan bo'lsa ham past xaroratda-sovug
tushgandan keyin ochilgan ko'saklardan terib olinadi. Rangi
naviga va parvarish sharoitiga qarab oq yokt och yovvoyi rangli
bo'ladi. Shudring yoki yomg'ir natijasida tola sirtida uncha katta
bo‘lmagan sariq dog'lar hosil bo’ladi.

Il sort-yakka chanoq paxtasi Il sortnikidan kichkinarog va
kam ukparlanib turadi, asosan ochilgan va chala ochilgan
ko'saklardan terib olinadi. 1l sort paxtaning tolasi to'lishib
etilmagan, ba'zan xom. rangi och xira rangdan och novvol
ranggacha tovlanadi. Tol:i sirtida sariq dog'lar bo'ladi.

IV sort-Davlat  <tandartiga  muvotig, sovuq  urib
rivojlanishdan to'xtagan, etilmagan ko'sakk va ko'raklardan
chuvib olinadi. IV sort paxta tarkibida ko'plah o'lik tolalar bo‘ladi.

Bu xildagi paxtaning rangi och novvot rangdan to novot
ranggacha tovlanadi, qo'ng'ir dog'lari bo‘ladi.

6.1-jadval
Qo’lda terilgan paxtaning iflosligi va namligi

Paxta - [flosligh, 4 ,. Namligi, %
o Aslida | Yo'lqo'yilishi * Aslida b.lishi Yo'l go'yilishi
sortt e s | . - .
_bo'lishi kerak r mumkin _ keralg mumkin

i 0.5 @ 3.0 - 8.0 | 9.0

I 1.0 , 5.0 10.0 I 10.0

I 1.9 i 8.0 11.0 11.0
W36 | 160 13.0 13.0

Paxta mashina yoki qo‘lda terilib, uning namligi va
ifloslanishi tosh, shag'al sp gazlama parchalari, ko'm-ko'k ko'sak
yirik barg (satxi 4 sm? ortiq bo‘lgan) ko‘'m-ko'k begona o‘tlar
aralashgan bo‘lsa qabul gilinmaydi. Agarda topshiruvchi bilan
qabul qiluvchi (punkt, zavodning klassifikatori) o'rtasida ba'zi
nav bo‘yicha kelishmovchilik ho'lsa, bunday xollarda maxsus
asbob LPS-4 orgali tolaning havo o'tkazu\w:hanligi va uzulish
kuchiga garab laboratoriya sharoitida anal;.- o'tkaziladi va shu
asosida sort qabul qilinadi. Har bir xo'jalik tayyarlov punktiga
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topshirilayotgan paxta sorti, mashina terimi va qo'l terimi
bo'yicha aloxida-aloxida g'aramlarda saglanadi.

6.2-jadval
Shipindelli mashinada terilgan paxta va podborning iflosligi
hamda namligi

R ——— R

Nosligi%  Namligi%
Yo'l yilishi | Yo'l qo'yilishi numkin, -

Paxt.e . Aslida mumkmila‘lml | Aslida gabul gilish
S, bolishi . CMCSMISINING D qichi | chegrasining normas
' kerak norniEs O e
T mashina odbor | . Mab!un.a
tevimi - Poon L] terimi
I s 1 100 . leo | 80 . 120
Il 1.0 100+ 160 ;| 100 | 180
ht LY . 120 180 | 110 | 150
Vo6 | o200 220 | 130 | 200

Standart bo'yicha imashinada paxta leqlgandad unIda%;
Qoidalarga rioya qilinishi shart ingichka't(‘]all paxta ??ur\:lagl
chigiy tayyorlana-yotganda va o'rta tolall_paxtanmg Ctle 1l a o
reproduksiya xosilini tvrayotganda mashinadan foydalanishg
Fuxsat etilmaydi i o'c'zani

Uraglik ychigit tavyorlanadigan maydonlarda{;air Et(:nz’éégt
defoliasiya qilish uchun fagat o'simlikka .yumsmc-] tasta terish
Preparat ishiatiladi. Urug'lik paxta ik‘k' ?.'m'uslzi pa:)‘za bargi
Mashinasi bilan fagat biv marotaba -terlli_*d'_' Bul} : Eisobda 70-
80%: ortig to'kilgan va g'o‘za tupidagl xosilning 01t
75%: ochilgan bo'lishi kerak. _

Chigitning mexanik shikastlanishi _l‘f/fl

Paxtani tayyorlov punktiga topshirish
qo'ida terilgan paxta sitatiga qarab, masal
ikkinchi sortga-1l va xokazo yoziladi.

Agar topshirilayotgan paxta mashi
Xatga «M» xarfi yoziladi. To'kilgan pax

dan oshmasligi kerak.
da xamma xujjatlarga
an: birinchi sortga-l,

nada terilganbo‘lsa yuk
ta qo’lda va mashinada
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terilgan bo'lsa «P»(podbor) harfi yoziladi. To'kilgan paxta qo'ld
terilsa, to'kilgan paxta mashinada terilsa I1I- sort -«ShP» yoziladi

To'kilgan paxta va ko'rak-ko'sak «¢o'lda terilib, dal
sharoitida ko'sak chlViydigan mashinada tozalansategish
standart sort bo'yicha go'lda terilgan deb qabul gilinadi.

Mashina terimi paxta sortlari bo'yicha (jabul qilish shartlar
quyidagicha: (o'rta tolali g'o'za navlari uchun).

I-sort paxtasi qo'lda sigib qo'yib yuborilganda ukparlanib
asl shakliga gaytadi. G'o'zaning naviga, parvarishlash sharoitig
garab I-sort paxta oq novvot rangda bo'ladi. Tola uzulish kucl
4,4 g/k va undan yuqori. Shudring va yomg'irdan so‘ng tol:
ustida sariq dog'lar paydo bo‘lishi mumkin.

Paxtasi yakka chigit paxta bo‘lib, bo'lakchasi (chanoqdag:
paxta) bir oz cho’zilgan ho'lib, tolalari salgina buralgan.

II-sort paxtasi [-soriga nisbatan kamroq ukparlanadi, asosas
to'liq etilgan. Kam suvlikda past xaroratda va boshqga noqula
sharoitda ochilgan ko‘saklardan terib olinad'. Bu sortli paxtaning
rangi naviga va parvarishlash sharoitiga garab oq yoki ocli
novvot rangli (ingichka -olali navlarda xiraroq) bo'ladi. Shudrin:
yoki yomg'irdan keyin tolasida sariq dog lar bo'lishi mumkii
Tolaning uzilish kuchi .9-4,3 g/k. Paxtasi aloxida 1 dona chigit!
paxta va bo'lakchasida cho'zilgan tolalar uchrashi mumkin. Bu
xildagi tolaning sirti yiltirab, jilolanib turadi

II-sort ochilgan va chala ochilgan ko'sallardan terib olinady,
paxtasi asosan etilmagan, ichida xomlari hain aralashgan bo'ladi
Bu sortga mansub paxta II- sortga nisbatan xam kamro
ukparlanadi. qo‘lda sigilganda asl shakliga kam qaytadi. Rang!
oqish xiradan och novvot ranggacha bo'lib, tola sirtida to'q sari/|
dog'lar uchraydi. Bo'lakchasi cho'zilgan, tolalari buralgan. Und.
aloxida-aloxida  etilmogan  va  cho'zilimagan  bo'lakchala
aralashgan bo'ladi. Paxtasi yaltiroq, silliq chanoqlardagi xar x/!
kattalikdagi xom paxtani eslatadi. Tolaning uzilish kuchi 3,2-3,0
g/k.

IV-sort xom to'liq etilmagan, chala ochilgan v
ochilmaganko'raklardan terib olinadi. Paxt.si go‘lda sigilgand.
ko'pchimaydi, ukparlaninaydi, asl xoliga qay 1 maydi, rangi oq xir.
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yol: och novvot rangdan, to'q novvot ranggacha tovlanadi, tola
sirtida qoramtir(ingichla tolali g'o’za navlarida paxtaning rangi
och novvot rangdan sariq novvot ranggacha bo'lib, tolasida to'q
sariq) dog'lar bo'ladi. Unda o'lik tolalar I1I- sortdagiga nisbatan
ko' ba'lib, valtirab tovlanib bo‘lakchasini deyarli qoplab turadi.
Bu xildagi paxta asosan, ko'sak va ko'raklar terib olingandan
kevin ko'sak chuviydigan mashinalardan o't kaziladi va tozalanib
chicariladi. Bu sortda tolaning uzulish kuchi 3,1 g/k dan va
undan past bo‘ladi.

Terish mashinasi -1XV-2, XN-3,6, XNP-1.8, XVA-1,2, XVB-‘LH
AQsH(Keys), Ko'sak teruvchi - SKO-3,6, SKO0-2.4, Telejka - PTS-4-
793, VOROX - UPX-1.5, Podborshik-PXS-3.0,PX-2.4, Korchevka -
KV-1A, KV-3.6 A, To'dalagich -VShK -3.6, Yuklagich -PGX-0.5,
G'o’ zapoya maydalagich-KP-1.2, KP-1.8, KPV-4.

2.7. Paxta xom-ashyosini qabul gilishni tashkillashtirish

Fermer xo'jaliklari tomonidan ekib etishtirgan paxta hosilini
kontraktasiva shartnomasiga binoan Davlat paxta t.ozalash
zavodiga (]E]!'.L\Shli paxta tayyorlash punktiga l‘o‘pslm‘afi:; Pa’\tl
tayvorlash punktlari zavodga nisbatan joylashishiga gaTaY 20) OLI
qoshidagi yoki zavoddan tashqarigi ].}l.ll‘lkt].il'gﬂ 1_30 .im.adl.. Z'av‘?il-
qoshidagi tayyorlash punktlari zavodning uimumiy Len‘lgn.yas; a
joylashganbo'lib, bu erdan (asosiy zavodldﬁﬂ) }:zoqllgl 15 km
masofa  chamasida joylashgan xo'jaliklarning, 'zavm}'ldtau
tashqarigi  punktlar esa 15 km 'dan 11z0F]}_l:§_3!lz.lS 131’:
xo'jaliklarning paxtasini gabul giladi. O rta(.'ha karta‘lo c;gl Daxrt:-
tayvorlash punktlari har mavsumda 10 ming tOT"’HoiC 1_113' Sa\ a
qabul qiladi. Odatda 6 ming tonnadan kam paxta q“bd“ L ’gl_a‘:
kichik tayyorlash punktiarini tashkil gilish 1Guso ka1=x§tc -
macjsadga muvofiq bo‘lmaydi, chunki bunday punktiar 0w
xarajatlarini o'zi qoplay olmaydi. TR

IlJaxtani o'z] Iva)(‘]tidi% ’ gabul qilish, 08Tl jEl')ml[la?h'
markazlashtirilgan holda quritish va tozalash, lozim o_l.gdn
holdla saqlashni ta'minlash bo'yicha paxta _tozaiash Z.a‘t’()i l_.Vul
tayvorlov punktining zimmasiga quyidagi vazifalar yuklatiladi:
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xo'jaliklar  bilan  paxta sotish  uchun  kontraksiy.
shartnomalari tuzish va ularning bajarilishini nazorat qilish;

xo'jaliklarda paxtani yugqori sifatli gilib mashinada va qo‘ld..
terishni tashkil qilish va ta'minlash hamd: uni navlarga to'g'ni
ajratish ho'yicha yo'l-yo'riq ko'rsatish;

xo'jaliklarni amaldiagi respublika standartlari, paxta xarid
narxlarining preyskurantlari va boshga me’yoriy hujjatlar bilan
ta'minlash;

korinarli  joyda respublika standartlarining  asosiv
goidalarini, paxtaning xarid narxlarini, xa.fsizlik texnikasidag:
yong'indan saglanish  texnikasi bo'yicha ogohlantiruvch:
yozuvlarni ilib qo’yishi;

paxtani qabul gilish, glaramliash, ta<hish va saqlashd.
mexanizmlardan to'liq loydalanish;

Transport, omborlar, maydonchalar, tarozi  xo'jaligs.
brezentlar, laboratoriys uskunalari, asboblar, o'rash va boshq.
materiallardan oqgilona va tejamli foydalanish;

paxtani respublika standartlariga riova gilgan holda o'
vaqtida beto‘xtov gabul qilib olish;

qabul gilingan paxtani seleksion va sanoat navlari, sinflar
bo'yicha bir xil 1o'dalarga jamlab, uruglik chigitni
reproduksiyalar (avlodiar) va dala guruhlari bo'yicha alohid:
to'dalarga ajratish;

quritish-tozalash scxining unumli ishlashini ta’minlash;

gat’iy buxgalteriya hisobi va hisobotini tashkil qilish;

xo'jaliklar bilan gabwul gilingan paxta uchun o'z vaqtida va
to'g'ri hisob-kitob qilish, tayyorlangan butun paxtani to'g'r:
saglash va uni tayyorlov punktidan dastlabki ishlab chigarish
uchun zarur miqdor va assortimentda paxta zavodiga o'z vaqtida
tashishni tashkil qilish;

saqlash-quritish, tozalash va tashishda paxta sifatining
buzilishi va nobudgarchiligining oldini oluvchi tadbirlar qo‘llash:

Tayyorlov punktida paxtani gabul gilish. saglash, tozalash v.:
uni paxta zavodiga tashish bilan bog'liq bolgan xarajatlarn:
kamaytirish bo‘yicha tadbirlarni amalga oshirish;
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Tayyorlov  ishining hamma  bosqichlarida  maxsus
yo'riqnomalarga muvoliq yong'inga qarshi tadbirlar o'tkazish va
xavisizlik texnikasi qoidalariga rioya etish;

qabul qilingan va saqlanayotgan paxtani, albatta, tortib
hisoblash va uni tayvorlov punktidan jo'matishda va paxta
zavodida gabul gilishda sifatini to'g'ri aniglash.

Tayyorlov punktlarining raxbariyati xo‘jalik xodimlarini
amaldagi qonunchilikka asoslangan respublika standartlari,
standart pamunalari va paxtaga haq to'lash tartibi bilan
tamshtirishi sharl. Shu maqsadda terim boshlanishidan kamida
10 kun avval xofjaliklarda fermerlar, mexanizatorlar va
top<hiruvchilar ishtirokida paxtani sifatli terish hamda uni
tayvorlov punktiga topshirish bo'yicha kengash (seminar)
o'tkazilishi kerak. _

Namunaviy paxta tayyorlash punktining bosh plani
ko'rsatilgan bo'lib, unda paxta tayyorlashni tashkil etish‘ va
paxlani saqlashga qo'yiladigan zamonaviy talab!ar kp-zda
tutiigan. Mashinada terilgan paxtaning hammasg qu‘_lt|Sh‘
tozalash sexidaquritiladi va tozalanadi. Nan paxtani V?qtmf—'hi‘
saqlash uchun yopiq paxta ombori va quritilgan paxtani saqlash
uchun buntlash maydonchalari tashkil etilad:. _

Paxta tayyorlash punktining idorasi, Iahoratorlyfa_ va boshgg
yordamchi xonalar odatda bir binoga joylashgan. quritish-tozalash
sexining  o'txonasi, suyuq yoqilg'i ombori, transformator
podstansiyasi, 25 tonnal, avtomobil tarozi joylashgan anta_qab“]_
posti, hududga kirish darvozasi, chegara dI:"JOI'I‘aI'l', mexamzrplal
turadigan maydoncha, o't o‘chirish deposi, k(? mir saqlay;llgan
mavdoncha, ichki darvoza, Kanalizasiya nasosh, 17,50_0 m? suv
sigiadigan xovuz, oshxona, o't o‘chirish nasosi, Suv minorasi vi
projektorlar tegishli tarzda teritoriyaga ioyiaffht'r'lg,an_' b ucl

Tayyorlash punktini elektr energiyasi bilan ta minlash uc 1}1{‘
maxsus 560 kVatt li transformator o‘rnatlilgan poc{stanswa
qurilgan. Punkt labaratoriyasida vakuumli t.elektnk_ nam
o‘lchagichlar, chigitli paxtaning iflosligini an;qlaydigan prlbc:;la:r
laboratoriya jinlari, polyarizatorli mikroskoplar, [[Ya _" ass
lexnik tarozilar va boshqa asbob-uskunalar bo'lishi lozim.
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Bundan tashqari har bir paxta tayyorlash punkti har o'n min
tonna paxta uchun 12 dona qabul gilish mexanizmi, 12 dona 1
metrli transporterlar, 10 dona narvon, bunt buzuvchi va paxt
kovlovchi mashinalar bilan ta’'minlangan bo'lishi kerak.

Har yilgi paxta tayyorlash Davlat rejosini bajarish uchur
dalalardan keltirilgan paxtani o'z vaqtida qabul qilib olish
markazlashgan usulda quritish- tozalash, yaxshi saglash uchun
paxta tozalash zavodlori va ularga qarashli paxta tayyorlash
punktlari quyidagi talablarni bajarishlari kerak:

-paxta ekadigan jamoa, shirkat va boshqaxo'jaliklar bilan ha
yili butun hosilni davlatia sotish uchun koniraktasion shartnom
tuzishi va uning bajarilishini tekshirishi;

-xo'jaliklarda qo'lda va mashinada teriladigan paxtanin:
sifatini qanday qilib yaxshilash va sortlarga to'g'ri ajratish haqid.
tushuntirish o'tkazish;

-paxtani gabul qilishda daviat standartlarid.
belgilanganqoidava norinalarga gat'iy rioya qilish;

quritish-tozalashsexlarining to'xtovsiz va unumli ishlashini
ta'minlash;

-gqabul gilingan paxta uchun paxta topshiruvchilar bila
to'g'ri va o'z vagtida hisab-kitob qilish;

-gabul gilingan paxlani seleksion va sanoat sortlari bo'yich.
uning usuliga va dala gruppalariga qarab alohida partiyalarg.
ajratish va urug'lik paxtalarni ham reproduksiyasi bo'yicha
alohida partiyalarga ajratish;

-saglanayotgan paxlaning sifatini oz vaqtida tekshirib turish
va zavod planiga muvofiqg yuklab jo'natib tursh;

- paxtani saqlash, quritish, tozalash va zavodga jo'natis!
vagtlarida uning sifatini buzmaslik va isrof bo'lishiga yo'l
qo‘ymaslik kerak; '

-zavodga ;_,:uborila._\.*ntgan paxtani tayvorlash punktida v.
zavodda taroz:daf tortl-?h va uning sifatini aniglash yo'li bilan
tayy.'orlash punll(t1dasaq_iafnayolgan paxtaning hisobini to'g'ri olih
borish; paxtani gahul qilish, saqlash, quritish va tozalash hamd.
zavodga.l . etkazib h‘CI"iSh Iuchun sarflanadigan  xarajatlarni
kamaytirish choralarini ko'rish;
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-paxta tayyorlash ishining hamma bosqichlarida yong'indan
saqlash va xavfsizlik texnikasi qoidalariga muvofiq tadbirlarini
ko'rish paxtani qabul qilish, omborlarga joylash va ularni tashish
daviida ishlatiladigan mexanizmlardan to'lic unumli foydalanish
choralarini ko'rish;

-paxta  tayyorlash  davrida ishlatiladigan  transport
uskimalari, brezentlar, qop-qanorlar, laboratoriya jixozlari va
boshga xo'jalik materiallarini tejab-tergab sarflash choralarini
ko'rish:

- paxta tayyorlash punktlarining vazilasiga paxta tozalash
zavodidan keltirilgan urug'lik chigitni vaqtincha saqlash va
ulaini o'z vaqtida xo‘jaliklarga qoidaga muvofiq tarqatish.

Paxta tozalash zavodlarida ishlab chiqariladigan paxta tolasi
daviat standartiga muvofiq ettita sortga bo‘linadi. Shu sababli
chigitli paxtani qabul giluvchi klassifikatorlar har bir sort paxta
ichidan uning tashqi ko'rinishiga qarab yaxshi sifatli tola
beradigan qismini quyidagicha ajratib olinib, aloxida partiyaga
to'plab boriladi:

I sort paxtadan-pallalarining yirikligiga, rangiga, ya:\'Shi
ochilganligiga, vazminligiga qarab a'lo sort tola beradigan
qQismini:

Il sort paxtadan - ko'proq IV sort tola beradigan gismink

IV sort paxtadan - ko'proq IV va V sort tola beradigan
qisimini;

Mashinada terilgan paxta ichidan esa I oq 1 sort
uchun uning yaxshi pishgan qismi alohida ajratib Oll[]:ddl. o

Paxta tayorlash punktining teritoriyasi za.\;odbd]l'BktOl'lm!'f:_’.
buyvrug'iga muvofiq ikki yoki uch zonaga i‘JO'llI.‘l‘ddl.. Uch zonalilk
tayvorlash punktlarining kirish darvozasi voniga ]oylashgan'L
zonada klassifikator paxtaning sifatini aniqlab, lah_oratm-ly;;
uchun namuna oladi; 2-zonada paxta tarozida tortiladi va katt
klassifikator qabul qilish hujjatini yozib beradi; 3_—201mda qabul
qilingan paxta partiyasiga qarab ochig yoli yopiq ombo.rl‘argg
joylashtiriladi va klassifikator tomonidan qayta sifati tekshiriladi.

Paxta qabul qilish ikki zonali sistemada bajai'ils?l, l(.ﬁ{'t.]
klassifikator 1 - zonada turib paxtaning cifatini tekshiradi va

«o'proq I sort tola olish
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tarozida tortadi. Agarda paxtaning sifati standart talabigajavol
bermasa 1-zonadan nariga o'tkazilmaydi va quritish, tozalasl
uchun qgaytariladi.

Paxta tayyorlash punktining laboratoriyasi gabul gilingan
paxtaning har bir partiyasi uchun pasport - kartochkasini tuzad.
Pasportda paxtaning scleksion va sanoat sorti, reproduksiyasi,

dala guruxi, ombor nomeri, partivaning boshlangan v
tugallangan vaqti, uning og'irligi va klassilikatorning familiyas
ko'rsatiladi.

2.8. Paxtani qo‘lda va mashinada terish qoidalari

Paxta, ko'plab mamlakatlar uchun strategik ahamiyatga eg.
bo‘lgan gishloq xo'jalizi mahsuloti sanaladi. O'zbekiston kab
davlatlarda esa paxta nafaqat ichki iqtisodiv bargarorlik uchun,
balki eksport orgali daromad olishda ham muhim ahamiyatg.
ega. Paxta hosilini yig'ih olish, ya'ni terim jarayoni o'ta mehnat
talab giluvchi va gimmatli jarayon sanaladi. Shu sababli paxta
terish mashinalari qgishiloq xo'jaligida keng qo'llanilib, hosilni
yig'ib olish samaradorligini oshiradi. Paxta terish mashinalar
tarixi va ularning turlari paxta terish mashinalarining tarixi XI
asrga borib taqaladi. Dastlabki paxta terish mashinalari AQShd.
ishlab chigarilgan bo'lib, ularning yaratilishi paxta sanoatid.
yangi davrni boshlab berdi. O'sha paytlarda mashinalar jud.
katta va qgimmat bo’lib, faqatgina vyirilk paxta dalalarid.
foydalanish uchun mo'ljallangan edi. Hozirgi vaqtda esa yanad.
yengil va ixcham mashinalar ishlab chiqgilib, kichik va o'rt.
fermalarda ham qo'llanilmoqda. Paxta terish mashinalari
quyidagi turlarga bo‘linadi:

1. Gorizontal barabanli paxta terish mashinalari - by
mashinalar paxta o'simliklariga barabanli 1exanizm yordamid.
ta'sir ko'rsatadi va paxta chigitini o'simlikd:an ajratib olish uchun
maxsus tishlar ishlatiladi. Gorizontal b.rabanli mashinala:
odatda katta dalalarda ishlatiladi va yuqori samaradorlikka ega.

2. Vertikal barabanli paxta terish mashinalari - bu turdag,
mashinalar paxta o'sim!iklariga vertikal tishli baraban bilan ta'sii
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qiladi va paxtani uzoqdan olib chigadi. Ularning ko'chma va oson
boshqariluvchi modellari mavjud.

3. Avtomatik tizim bilan jihozlangan mashinalar - zamonavi,
paxta terish mashinalarining aksariyati sun’iy intellekt va GPS
texnologivalari bilan jihozlangan bo'lib, ular mashinani optimal
yo'nalishlarda boshgarishga yordam beradi. Bu tizimlar ish
jarayonini samaraliroq qilishi va terim jaravonida hosilga zarar
yetlazishni kamaytirishi bilan alohida ajralib turadi. Paxta
Terish Mashinasining Ishlash Prinsipi Paxta terish mashinasi
ishlash jarayonida paxtani o'simlikdan ajratish uchun maxsus
tishli barabanlar va tarmoglar ishlatiladi. Mashina oldindan
belcilangan yo'nalish bo'yicha harakatlanib, paxta o'simliklarini
o'ziza tortadi. Tishli mexanizm paxta tolalarini o'simlikdan
ajritadi va uni maxsus joyga yig'adi. Ba'zi modellar esa yig'ilgan
paxtani avtomatik tarzda qoplarga yoki konteynerlarga joylayd,
shundan keyin paxtani daladan tashqariga clib chigish mumkin.
Zamonaviy mashinalarda paxta yig'ishda zarar ko'rmagan
paxlani ajratib olish uchun maxsus sensorlar o'rnatilgan bo'lib,
ular mashinaning optimal tezlikda ishlashiga yordam berad:.
Sensorlar va kompyuter tizimi birgalikda paxtani ko'proq yig'ish
va sifatini saglash imkonini beradi. Paxta Terish Mashinalarining
Afzalliklari 1. Mehnat samaradorligini oshiradi: Qo'lda terish
bilan solishtirganda, mashinalar paxtani birr necha barobar te»
yig'ib olish imkonini beradi. Masalan, qo‘lda terish jarayoni bir
oylab davom etishi mumkin bo'lsa, mashina yordamida bu
jarayon bir necha kun ichida bajariladi. 2. Mehnat va vaqt
xarajatlavini  gisqartiradi: Paxta terish mashinalari mehnat
xarajatlarini gisqartirish bilan birga, qo‘lda terishga nisbatan
kamroq inson resurslari talab qiladi. 3. Paxtaning sifatini
saglaydi: Paxta terish mashinalari yuqori sifatni saglab qolishg.
yordam beradi. Mashina tomonidan terilgan paxta qo'lda
terishga qaraganda ko proq toza va sifatli bo'ladi, bu esa uni
keyingi gqayta ishlash jarayonida qo'shimcha tozalash
jarayonlaridan o‘tkazish ehtiyojini kamaytiradi. 4. Tabiiy
resurslardan samarali loydalanadi: Qo‘lda terishda ko'p vaqt va
encrgiva sarflanadi, mashinalar esa  tabily resurslarn;
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samaraliroq ishlatib, hosil yig'ish jarayonini tezlashtiradi vu

unumdorligini oshiradi. 5. Inson salomatligini himoya qilad
Qishloq xo‘jaligida og'ir ishlar inson saloniatligiga salbiy ta’si

ko‘rsatishi mumkin. Mashinalar inson mehnatining og'ir gismini

o'z zimmasiga oladi va terimchilarning sog'ligiga zarai

yetkazishni kamaytirad:. Zamonaviy Texnologiyalar Orqali Paxt.
Terish Mashinalarini Takomillashtirish Bugungi kunda paxta
terish mashinalari zamonaviy tex.nologiyalar bilan

jihozlanmoqgda. Shular qatorida quyidagi texnologik yutugqlas
aynigsa dolzarb: GPS tizimi - Paxta terish mashinalarida GP
orqali dalaning xaritasi tuzilib, optimal yo'nalishlar belgilanad

Bu mashina harakatini yaxshiroq boshqari<h va dalaning to'li;

terib olinishi uchun katta yordam beradi. Sensorlar va sun’i

intellekt — Zamonaviy mashinalarga o'rnatilgan sensorlar va Al
texnologiyalari paxta tolalarini nozik tarzda yig'ib olishg.
yordam beradi. Sensorlar hosil migdorini, mashina tezligini v.

terim jarayonidagi boshga ko'rsatkichlarni nazorat gilad

Avtomatlashtirish va masofadan boshqarish - Ba'zi ilg'or paxta
terish mashinalari avtomatik ravishda boshqarilishi yoki
masofadan turib boshgqarilishi mumkin. Bu texnologiyalar
nafaqat samaradorlikni oshiradi, balki inson mehnatini sezilarl
darajada yengillashtiradi. Paxta Terish Mashinalarining Kelajag,

Paxta terish mashinalari kelajakda yanada takomillashad

Birinchidan, ekologik toza va energiyani tejaydigan modella
ishlab chigilishi kutilmoqgda. Bu o'z navbatida tabiiy resurslardan
samarali foydalanishni ta’'minlaydi. Ikkinchidan, mashinalar
uchun yanada ko‘chma va ixcham texnologiyalar paydo bo'lishi
mumkin. Masalan, kichik paxta fermalari uchun yengil va arzon
variantdagi mashinalar ishlab chiqgarilishi ehtimoldan xoli emas.
Bundan tashgari, mashinalarni masofadan turib boshqarish
texnologiyalari va avtoinatik monitoring tizimlari rivojlanmoqda.
Bu yangi texnologiyalar yordamida daluda paxtani yig'ish
jarayoni masofadan kuzatilishi va boshqarilishi, shuningdek, ish
jarayonini yaxshilash uchun real vaqtda ma’lumot olish
imkoniyati yaratiladi. Paxta terish mashinalari O‘zbekiston vo

boshga paxta yetishtiruvchi davlatlar «chun juda muhin
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texrologiya bo'lib, hosil yigish jarayonining samaradorligini
oshiradi va iqtisodiy loyda keltiradi. Bu mashinalar orqali
melmnat samaradorligi oshirilib, paxta terish jarayoni ancha
tezlashtiriladi va sifatli hosil yig'ish imkoniyati yaratiladi.
Zamwonaviy texnologivalar bilan Dboyitilgan  paxta terish
mashinalari mamlakat gishloq xo'jaligi sohasining innovatsion
rivojlanishida  katta ahamiyat kasb etadi. Paxta terish
mashinalari kelajakda  yanada takomillashib,  yangi
texiologiyalar  bilan jihozlanishi, qishlog xo'jaligi  sohasini
vanada yuqori darajaga olib chigishi kutilmogda.

2.9. Urug'lik paxta etishtirish tartibi va qoidalari

Keyingi yillarda hukumatimiz tomonidan gishlog xo'jalik
ekinlari urug'lari yetishtirilishi sohasida samarali islohotlar olih
borilmoqda, ekiladigan urug'likning sifatiga alohida e’tibor
qaratib  kelinmoqda. “Zotan, sifatli urug’ yuqori hosildorlik
garovidir,

Xususan, 0‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining
2021 yil 10 oktyabrdagi “Qishloq xo'jaligi ekinlari urug'chiligiga
oid ayrim normativ-huquqiy hujjatlarni tasdiqlash
to'g risida”gi PQ-64 1-sonli qarori qabul gilinishi bilan urug'chilik
sohasini tartibga soluvchi bir gator nizomlar tasdiglandi.

Shuningdek, Vazirlar Mahkamasining 2019 yil 12-
iyuldagi 575-sonli  qarori  bilan Inspeksiyaga  berilgan
vakolatlardan  kelib  chigib, uruglik paxta xom-ashyosi
yetishtirish sohasida normativ-huquqiy hujjatlar talablariga
riova qilinishi ustidan  muntazam nazorat tadbirlari olib
borilmoqda.

Toshkent viloyatida 2022 yil hosilidan uruglik paxt.
yetishtirish huqugiga ¢ga bo'lish magsadida o‘tkazilgan tanlo.
natijalariga kora 128 laxo'jalik subyektlaridan arizalar qabu!
qilinib, shundan 99 ta subyektlar tanlov g'olibi deb topildi.

Shuningdek, aprobatsiya jarayonlarida urug'lik paxta
yetishtiruvchi 99 nafar xo'jaliklarning 5 ming 330 gektar
mavdoni uruglik terish uchun yaroqli deb topilgan bo'lsa,

53



65 ta urug'chilik subyeltlarining 583 gekiar maydoni gisma
yarogsiz qilindi. Buning natijasida, navdorligi past bo'lgan 95
gektar, rivoji past bo'lgan 334  pektar, shuningdel
zararkunandalar bilan vararlangan va turli agrotexnik tadbirla
o'z vaqtida bajarilmagan maydonlardan sifatsiz urug’lik paxts
terilishining oldi olindi.

Shu bilan birgalikda, urug'lik paxta  yetishtiruvchi
subyektlarga g'o’za  maydonlarini aprobatsiya  ko'rigig:
tayyorlash magqsadida 99 ta ogohl. ntirishlar va b
jarayonlarda qonunbuzilishining oldi  olinishi va bunga shar
sharoit yaratib berayotgzan holatlarni bart raf qilish yuzasidan
8 ta tuman qgishloq xojaligi bo'limi boshligl.riga tagdimnomalay
kiritilgan bo‘lsa, ushbu tumanlarda hokimning gishloq va su
xo'jaligi masalalari bo'yicha o‘rinbosarlariga yozma ko'rsatmalai
berildi.

Bugungi kunda, Toshkent viloyatida faoliyat yuritih
kelayotgan paxta-to‘qimachilik klasterlariga qarashli paxta qabul

qgilish maskanlarida g'o'zaning 7 ta seleksion navidan 7,4 ming

tonna miqdorida urug'iik paxta qgabul gilindi. Qabul qilingan
urug'lik paxta xom-ashyosining asosiy qismi korxona qoshidag:
maskanlarga qabul gilingan bo'lsa, ma-«'uliyati cheklangan
jamiyat sifatida faoliyat yurituvchi elita urug'chilik xo'jaliklarid.
180 tonna miqdoridagi vuqori (elita) avlodli urug'lik paxta qabul
qilindi.

Joriy yil boshidan buyon Inspeksiyaning Toshkent viloyat
boshqgarmasi hamda tuman bo‘limlari tomonidan gishloq xo‘jaligi
ekinlari urug'lari yetishtirilishi va ta'minoti ustidan nazorai
gilish sohasida jami 342 ta nazorat tadbirlari o'tkazilib, shundan
3 tasi tekshirish, 319 tasiesa monitoringlarni  tashkil qilad
Urug'lik tayyorlash korxonalarida urug'lik paxtani jamg‘arishg

tayyorgarlik ko'rish. Urug'lik paxta xom ashyosini qabul qilib

olish va jamlash texnik jihatdan tartibga solish sohasidag
normativ hujjatlar asosida amalga oshiriladi. Uruglik paxtani
qabul gilish boshlangunga qadar urug'lik tavyorlash korxonalari
quyidagifm‘ni amalga oshirishi lozim:

urug'lik paxta xom ashyosining selcksiyva navi, avlodi
bo'vicha joylashtirish reiasini ishlab chigish va tasdiglash, bunda
uru2’lik paxta to'dasining seleksiya navi (duragaylar), avliodlar,
nay tozaligi, toifalari, namligi, iflosligi va chigitlarning mexanik
shil:astlanishi hisobga olish;

urug’lik  paxtani  seleksiya navi (duragaylar) bo'yicha
joylashtirish, rasmiylashtirish uchun kerakli miqdorda qanor
qoplar, yorliglar, plombalar, nav  hujatlari  blankalarini
tay\ orlash;

sentabr va oktabr oylarida keltirilgan urug'lik paxtan
seloksion va sanoat navlari, sinflari bo'yicha avlodi va dala
ouruhi ko'rsatilgan holda alohida to‘dalarga jamgarilishiga
tay\ orgarlik ko'rish;

urug'lik paxta topshiruvchi paxta-to'qimachilik klasterlari,
fermer xo‘jaliklari, elita urug'chilik xo'jaliklari va boshqa gishlog
xo'jaligi tashkilotlari  (bundan  buyon matnda urugchililc
subvektlari deb yuritiladi) tomonidan keltirilayotgan mashinada
yoli qolda terilgan urug'lik paxtani alohida qabul gilishga
tayyorgarlik ko'rish;

yong'inga garshi kurash bo'yicha ogohlantiruvchi yozuvlarni
ko'rinadigan joylarga osib qo'yish;

urug'lik  paxtani tahlil qilish laboratoriyasining  zarur
o'lchash vositalari, sinov uskunalari, reaktivlar va boshqga
vositalar bilan ta'minlash, metrologik ko'rikdan o‘tgan
laboratoriya uskunalaridan foydalanish;

brezentlar, laboratoriya jihozlari, asbol uskunalar, o'rov va
boshqa talab etiladigan xo'jalik materiallar zaxirasini yaratish;

traktor, boshqa mexanizmlardan fovdalanishda texnika
xav [sizligi qoidalariga rioya etish bo'yicha tadbirlarni o'tkazish.

Har bir uruglik tayyorlash korxonalarida uzunligi 6-9 metrl
ko'chma narvonlar bo'lishi kerak.

G'aram maydonining o'lchami eni 14 m, uzunligi 25 m
bo‘lishi kerak.

G‘aram maydoni markazining yuzasi vomg'ir suvlari oqib
ketishi uchun 5-7 sm balandroq bo'lishi lozim.
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Yomg'ir suvlarini va yer osti suvlarini chiqarib tashlash
uchun g'aram maydonining atrofida (to'rt tomoni) suv chiqib
ketadigan ariqchalar ochiladi. Ushbu arigchalar graram maydon:
chetidan 0,7 m uzoglilda bo'lishi kerak. G aram maydoni bila:
ariqcha orasidagi masola paxta buzilishining oldini olish uchun
asfaltlanadi.

Yer osti suvlari yuqori joylashgan yerlarda ariqchalar 20 -
25 sm chuqurlikda, boshqa joylarda esa tuproq tarkibini hisobg.
olgan holda 50 — 60 sm chuqurlikda qazilad1.

G'aram maydoni yerr sathidan 40 sm baland qilib ko'tarilish
kerak, unga asfalt yotgiziladi. G'aram mayvdonining o'rtasida
tunnelni to‘g'ri qazish uchun maxsus chiziq bilan belgilal
go'yiladi.

Urug'lik tayyorlash korxonalari hududida, urug'lik paxt.
gabul gilinayotgan  maydonchalari  ta'mirlangan,  hudud
asfaltlangan, tozalangan va  zararkunandalarga  qarsh:
dezinfeksiyalangan va omborlarda o'tgan yillardan qolgan paxt.
va chigit qoldiglaridan tozalangan bo'lishi lozim.

Uruglik paxtaning original (superclita), elita avlod
omborlarga gabul qilin.di. Bunda, ushbu omborlarning tomlari,
devorlari, pastki qismi (pol) eshiklari  ta’'mirlangan v,
dezinfeksiyalangan, derazalariga oyna  solingan, eleku
yoritgichlar turli himoya galpoglar bilan 1 Fminlangan bo'lish;
lozim.

2.10. Chigitli paxtani topshirish va saqlash qoidalari

Paxta asosan sentyabr, oktyabr va noyabr oylarid.

tayyorlanadi. Paxta tozalash zavodlari shu uch oy davomida bir

mavsumda tayyorlangan paxtaning taxminan 20% ini ishla
oladi. Paxtaning golgan ko'p gismini uzoq vaqt saqlashga to'gr
keladi.

Paxtani uzoq vaql! saqlaganda tola va chigitning tabii
xususiyatlarining buzulmasligiga yaxshi ¢ tibor berish keral
Paxtani yaxshi saqlash uchun kerakli shartlarning asosiysi uni
omborlarga joylash vaqtidagi namligi GO“Tga muvofiq | sor!
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uchun 92,0; lsort uchun 10.0; 11l sort uchun 11,0 va IV sort uchun
13,0 % dan oshmasligi keral.

Mashinalar bilan terilgan va namligi ruxsat yetilgan
normadan yuqori bo'lgan chigitli paxta vaqtincha (5 kungacha)
saglash uchun gabul gilinadi. Bunday paxtani joylashda uning
baland!ligi ) va Il sortlar uchun 4 m dan va qolg.n sortlarniki 3 m
dan ortiq bo'lmasligi kerak

Chigitli paxtani saqlash uchun sig'imi 750, 1500, 3000, 4500
va 6000 t va temir-beton detallardan yig'ilgan, pishiq yoki xom
g'ishtdan qurilgan yopiq ombor, to'rt tomoni ochiq shiyponlar
yoki butunlay ochiq maydonchalardan foydalaniladi.

Sacjlanayotgan paxta cr osti suvlarining ta'siri bo'lmasligi
uchun omborlarning pollari 50 mm qalinlikda asfaltlanadi yoki
150 mm qalinlikda yirik toshterib orasi mavda shag'al bilan
to'ldiriladi, yoki 25 mm qalinlikda somonli loy bilan suvaladi, agar
er osti suvlari ancha chuqur joylashgan bo'lsa, tuproq yaxshilash
tekislanib suvab qo'yiladi. Chigitli paxtani yvopiq omborlarda
saqlash vaqtidagi zichligi, namligi 10-11% gacha bolgan I vallsort
paxta uchun 150-190 kg/m" va namligi 12-14% bo’lgan lll va IV va
paxta uchun 130-160 kg/m bo'lishi kerak.

Chigitli paxtani ochiq maydonchalarda saglash uchun paxta
tayyorlash g'aramlash maydonchalaritartibli ravishda quriladi.

S

10.1.-rasm.Paxtani usti yopiq omborlarda -aqlash tartibi
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10.1.-chizma. 700 t paxta saglash uchun
mexanizasiyalashtirilgan
vopiq ombor sxemasi:
1-N-15210 Elevatori; 2-bunker: 3-elevator galovkasi o'rnat ilgan
rama; 4-paxta traleporteri; 5-clektrtal.
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10.2.-rasm. Ochiq maydonda paxtani saglash

G'aramlash maydornchalarining o'lchamlari 25x14, 22x11 va
11:10m bo'ladi. Paxta joylanadigan g'aram maydonlari e
yuzidan 40 sm balandlikda qattig to'shama (asfalt, beton yolki
somon loy) bilan qoplanishi kerak. G'aram maydonchasining
o'rtasida tunnel gazish vaqtida to'g'ri yo'nalishni belgilash uchun
bo‘vlanma tilimi chizib ko'rsatiladi. Boshqa o'lchamdagi g'aram
mavdonchalari qurilishi tavsiya etilmaydi.

Paxtani maydonchalarda g'aramlash faqat havo qurug
paytida olib boriladi, yomg'ir yoqqanda g'aramlash tagiglanadi.
G‘aramga to'kilgan paxta maydonning hamima joyiga bir tekis v.
bir xil qalinlikda joylashtirilishi lozim. Garamlangan paxtaning
bal.ndligi (uning cho'kishigacha) sanoat navi va namligiga qaral
quyidagi jadvalda ko'rsatilgandagidek bo'lishi kerak.
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a-a
_i'-n:zao 10.1-jadval
o, R — G'aramning cho‘kishigacha ruxsat etiladigan balandligi
l 7600 o002 7000 ’_15_‘.‘?_:11
| g - 5 1 - , =
25608 s G'aramning balandligi
_L‘___‘-*Jﬁo _;3 "2.1 : zod Paxta Paxtaning ko'rsatilgan m dan ortimasligi . G'aramdagi
¥+ 5 > % b nat namligi, % kerak | paxta vazni,
38 1 Havo so'rg'ich | Havo so'rg’ich t
a—*——} + ‘ go'llanilmaganda | qo'llanilganda |
| 9 pacha 8 - 5 400
| 9,1-12 8 350
§-r+ ¥ § S I 12,1-14 | - 7 . 300
-FI'T_H $ |= E GT | 14 danortiq | - | 6 [ 250
11 10 gacha _ 8 ! - | 370
1 10,1-13 - . 8 300
S * 4,ﬂ«—- I 13,1-16 : | 7 250
AeSrmem— s 1 1 I 16 dan ortiq | - | 6 200
S o o ¥ B C | 11 gacha 7 | : 350
< - —.1 -— TJ 1 11,1-15 [ 7 300
, | 5 m | 151-18 . | 6 250
frah: 12250 ’ | 18danortiq : | 6 230
\Y i 13 gacha | 6 - 300
v | 13,1-17 | 2 5 250
v 17,1-20 - 1 ; 200
v 20,1-22 | - . 3 [ 15-
10,6 '
e ——— Namligi 20 % dan ortiq paqta qts (quritish-tozalash
5-8 sexi)yonida  joylanadichunki  bunday  paxtalar  ushlab
n1:25 ! turilimasdan zudlik bilan quritilishi va qayta ishlanishi lozim.
._m = Namligi 14 % gacha bo'lgan paxtani TS (tozalash sexi)
£ " mintaqasida, 14 % dan ortiq bo'lganini esa QTS mintaqasida
joylash kerak. Paxta garamining shakllanishi va cho'kishidan
. so‘ny, uning yon hamda burchak tomonlari terib tekislanadi.
' Paxtani g'aramlash vaqtida uning g'aram maydonchasining
= yuzasida bir tekisda joylanishiga va zich shibbalanishiga e’tibor
berich kerak. G‘aramning zichlanadigan chekkalari doimo
10.2-chizma. Paxtani garamlash maydonchasining sxematik g'arnmning o'rta sathidan pastroq bo'lishi lozim.
chizmasi
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quyidagi hollarda ¢'aramlar mustahkamligi etarli darajad
bo'lmaydi va ular qulaydi:

paxtaning pastki va keyingi qatlamlari ctarli darajad
shibbalanmasa;

g'aram burchaklari noto'g'ri joylansa va etarli darajad
shibbalanmasa;

g'aramning butun vuzasi emas, balki
bog'lanmagan gismlar bo’ yicha joylansa;

bir kechayu kunduz davomida garimlangan paxtanin
migdori ruxsat etilgan me'yoridan 60-65
yuborilsa.

Paxta garamlanganda uning balandlipi 2,0-2,5 m bo'lga
gumbazsimon galpog bilan shunday yakunlanadiki, qalpoqnin

ralari o'zaro yaxshi

tonnadan  oshiri

bosh gismi ikki tomonlama nishabni yopish uchun glaramning

o‘rtasidan ko'ndalangig. o'tishi lozim.
Paxta g'aramlangandan so'ng asta-sekin cho'kadi va 10-1

kundan keyin balandligi 1-1,5 m pasayadi. Ochiq maydonlarda

saglanadigan paxtani yopish uchun 8,5x7,0 m o'lchamli brezent
qo'llaniladi. G'aramlarda saglanadigan urug'lik paxta yangi yok
birinchi toifali brezentlar bilan yopilishi kerak. G'aramlarda bitt
hrezent o‘rta hisobda 30 t paxtani yopishi mo‘ljallanadi. G'aramn,
ortigcha brezentlar bilan yopish man etiladi

[ va Il sort paxta buntlangandan 12-15 kun o'tgach uzunasig:
bir va ko'ndalangiga bir tonnel, Il va IV sort paxta uchu
uzunasiga bir va ko'nd.langiga har 5 m ga bir tonel kovlanadi
Tonellarning balandligi 1,5 m, eni 0,6 m bo'lishi kerak. Yopiq
omborlarda saglanadigan paxta uchun har bir bo'lim o'rtasidn
hitta «quduq» kavlanadi yoki orasi ochib qo'vil: i,

(4

1 0.3.-rasm. G'aramdagi haroratni o'Ichashga mo‘ljallangan
termoshup

Saqlanayotganda qizib ketmasligi uchun 1 va 1l sort paxtani
xar 5 kunda laborantlar tekshirib turishlari kerak. Paxtaning
teniperaturasini  aniqlaish  uchun  termoshchup buntning 8
nuqgtasida 3 m chuqurlikka, yopiq ombor va shiyponlarda esa -
nuqgtada paxta balandligining yarmigacha Kkiritilib o‘lchanadi.
Agarda paxta temperaturasi sentyabr-oktyabr oylarida 30° gacha
va boshqa oylarda 20° gacha bo‘lsa, normal hisoblanadi.
Paxtaning harorati keltirilgan chegaradan yuqori bo'lsa yoki
ikkinchi marta o'lchanganda oldingi o'lchovga qaraganda 2-39 §
ortiq bo'lsa, uni, albatta sovitish choralarini lzo'rish kerak.

-’.’2@

10.4-rasm. UVP rusumli ko'chma ventilyatorning g'aramga
o'rnatilishi va qurilmaning tuzilishi
I-markazdan qochuvchi ventilyator; 2-havoni chiqaris/
quvuri; 3-koziyok; 4-drossel gopqog'i; 5-havo tortish to'gri quvur::
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6-g‘ildiraklar (bitta aylanuvchi va ilckita tayanch); 7-elekti
dvigatel; 8-elektr to'siq.

Juntlarda saqalanayotgan paxta qizicanda undan nam
havoni so'rib olish uchun maxsus stasionar uskuna quriladi. Bu
uskuna 25x14 m li maydonchada metall panjara qopgoqglar bilan
yopilgan 14 ta kanaldan iborat bo'lib, bu kanallar trubalarorqali
umumiy trubaga va ikki buntdan havo tortadigan VS-10 markall
ventilyatorga ulangan.

Bunda uskuna 4-jadvalda keltirilgan muddatlarda ishlatib
turilsa, saqlanadigan paxtaning tabiiy ifati 5-6 oygacha
buzilmaydi.

| va Il sort paxtaning namligi 14% gach. va past sortlarniki
esa 16% gacha bo'lganda o'rnatma bo'lmasa ham buntdan nam
havoni tortish mumkin. Buning uchun bunidagi tonnelning bi
tomoniga diametri 400 nim va uzunligi 4 mn li truba bilan VS-10
markali ventilyator ulanadi. Tonnelning ikkinchi tomoni
sholchaga o‘ralgan paxta bilan yaxshilab berlitiladi, so'ngra nam
havo tortib olinadi.

10.2- jadval

Saglanayotgan paxtadan havoni tortish muddatlari

| IHavoni tortish vaqti Havoning,
Paxtaning L Ikkinchi
namligi {"_'-'”C]‘" o marta Kevingilari nishi
sraiish lml'llsh g'aram| ?sh sesptial o ,;11'}]0“” "_]' ‘-‘5:-
i (59 hitgandan kevin cuvioe b | B TU'W.'H'I; ]'”: tH f‘nf.
' necha kuno'tgach " g Aol
- o'tgach
[ va 1l sort paxtani saqlagand.
]‘1’311116 15-18 10 25 5
16.1 va 13-16 3] 12 a0
uml;m_ 10 5 g a5
yuori '
111 va IV sort paxtani saglaganda
13-15 15-18 10 15 75
15,1-18 13-16 1§ 10 85
18,1-22 ag-10 5 4

04

22. 1 va
undan 6-7 5 7 95
Vi lt:l'i

Paxta zavodida ishlab chiqariladigan tola. lint, chigit va tolali
chigindilar jo'natish uchun qulay holga keltirilib, tarozida
tortiladi va markalanadi

)zRST ga muvoliq paxta va lint toylarining ikki yon
tomonida belbog'lari ostiga 30x40 mm li ikkita karton yorlig
qistiib qo'yiladi. Har bir yorligda ishlab chigargan zavod kodi:
toy qilinadigan partiva nomeri, press quvvati (pressda
tolanigisish kuchi) jo‘natiladigan temir yo'l stansiyasining nomi
yozilgan bo'ladi. Bundan tashqari har bir toy ustiga ishlab
chiqarganzavod kodi, toy kiradigan partiya nomeritoyning
mas-asi (brutto) kg hisobrida trafaret bilan yozib qo'yiladi.

‘olaning xar bir partiyasi(markasi) bir seleksion sort, bir
sanoat sorti bir xil uzunlikdagi tolalar toyidan iborat bo'lishi
keralk. Har bir jo'natiladigan tola partiyasiga alohida yo'l hujjati -
sertifikat tuziladi.

Lintning har partiyasiga (markasiga) bir xil sort va tipdagi
lint toylari kiradi; ayrim toylardagi lintning rangi bir xil bolishi
kerakk. Jo'natiladigan lint partiyasi ham sertifikat  bilan
ta'minlanadi.

Tolali chigindilarning har bir partiyas: (markasi) bir xil
tipd.;, bir sort yoki gruppada bo'lib, zavod nomi, partiya nomeri
toylar soni, toylar nomeri, har bir toyning brutto massasi; tolali
chigindilarning nomi; uning tipi, sorl yoki gruppasi; tolali
a tolaliligi; gaytarilgan tolaning

o'lukning namligi, iflosligi Vv
£ 2 ” i [ 3 SRLE
lik y,g‘uuhs;ko rsatilganxujjat

uzilish kuchi, nugsonlar va iflos
bilan rasmiylashtirilgan bo'lishi kerak.

3Bir kuzatuvchi xujjat bilan rasmiyl
tayyorlangan bir sanoat sortidagi chigit mi
hisoblanadi. Bir partivada tukliligi  har :
aralashgan chigitni topshirishga ruxsat berihmaydi.

Paxta tozalash zavodida tayyor mahsulotni iste'molchilarga
yuborguncha  saqglaydigan — maxsus yopiq  yoki  ochiq
may donchalar qurilgan ho'ladi.
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Paxta tolasi, lint va tolali chigindi toylar: bostiralarda ustma
ust taxlab saglanadi. Azar maxsus bostirmalar bo'lmasa, toyla
ostiga yog'ochlar qo'yih taxlanadi, usti brozent bilan yopilgan
holda saglanadi.

Texnik chigitlar bostirmalarda yoki ochiq maydonlarda bun
holida uyib saqlanadi. l'rug'lik chigitlar qog'oz qoplarga solinib,
faqat yaxshi shamollanadigan omborlarda s.glanadi. Uchinchi va
to'rtinchi  reproduksiva urug'lik chigitni  alohida  yopiy
omborlarda to'kilgan holda saglash mumki

Chigitli paxta, tola, lint, chigit va tolali chigindilars
saglashda ular ombor zararkunandalari bilan  zararlanishi
mumkin. Bu zararkunandalar paxta mahsuloti ichida yil bo'y
yashashi natijasida ko'p zarar etkazadi; ularning fagat ba'zi
birlari gish sovug’ida o’lishi mumkin. Zararkunandalar paydo

bo‘lganini va ganchalik ko'p tarqgalganini bilish uchun
saglanayotgan  mahsulot, idishlar, omborlar va zavod

territoriyasi tekshirib turaladi.

Tayyor mahsulotni tekshirish uchun ularning 10-15 eridan
100-150 g dan (hammasi bo'lib 1 kg) namuna olib

laboratoriyagaberiladi. ~ Skladlarni  tekshirganda  bunda
namunalar iflosliklar, supurindi va to'kilgan mahsulotlardan han
olinadi.

Tayyor mahsulotlar uchun zararlanizhning uch darajas

belgilangan:

Birinchi darajasi-engil zararlanish. Bunda 1 kg namunadan -

tagacha hashorot va 20 tagacha lkana topiladi; Ikkinchi darajasi

o'rtacha zararlanish. Bunda namunadan 5-10 dona hashorot v.

21 donadan ko'p kana topiladi;

Uchinchi darajali-kuchli zararlanish. Nomunada ko'pi bilan

10 ta hasharot va kana bao'ladi.

Ombor va binolar uchun zararlanishning ikki darajasi

belgilangan:
Birinchi - engil zararlanish - hasharo!lar qiyinchilik bila
topiladi;

Ikkinchisi-kuchli zararlanish - hasharot va kanalar osonlil:

bilan topiladi.

Ho

Ombor zararkunandalariga qarshi kurashish va ularni
yo'qotish uchun zavod territoriyasini toza saglash, devorlarni
ohalk bilan oglab turishva yorilgan joylarini 1 kg loyga 30 g dust
yoli boshqa zaxarli ximikat aralashtirib suvab turish, omborlar
atrofida muhofaza zonalari tashkil qilib, ularga ximiyaviy dorilar
sepib turish kerak.

Kemiruvchi zararkunandalarga garshi har xil qopqonlar
ishlatish mumkin.

Texnikaviy kontrol bo'lim temir yo'l va zonlarining ham
toz.aligini tekshirib, iflos va buzuq vagonlarai ishlatishga ruxsat
bermasligi kerak.

Buning uchun har bir ikki tonna partiya pnamunalaridan
kaniida 3 joyidan har xil chuqurlikda 100 gr dan 150 gr gacha.
Nuqtadan olingan namunalar 1 kg sig'imli bankalarga joylanib,
bir kunlik namunani tashkil giladi. Bir kunlik namunani katta
bankalarga 6-8 kg joyvlanib, qopqogi mahkam yopilib bir
davomida o'rtacha bir kunlik namuna sifatida yigiiladi. O‘rtacha
namuna  massasi 3-4 kg bo'lishi kerak. Bankaga ko‘rsatkich
etil:etka yopishtiriladi, unda:

chigitli paxtani kim topshirgan;

komplangan partiyaning nomeri;

chigitli paxtaning scleksion navi va sinfi

namuna yig'ilgan sana.

Qabul qilishda talovut chigsa chigitli paxtaning go'lda
aniclangan navi yoki sinfi hamda gammoz bilan zararlangan
paxianing massasi, birlashtirilgan namunalarni boshqatdem
o'tkazib, 2 tonnali paxtadan 1 kgdan kam bo'lmagan tochkali
Naniuna, 15 ta joyidan olinib tekshiriladi. _ )

Namuna analizini laboratoriya xodimi o'tkazadi, le‘km
klassifikator hamda paxtani topshiradigan xodim qatnashishi
kerak.

Ikkinchi zona tarozida tortib topslliriiayotgan‘ chigitli
paxtaning og'irligini aniqlaydi, namunalardan Lopshinla)folgan
paxtaning og'irligini aniqlaydi, ularni andozaning etalonlari b.ll“dli
solishtiradi. Bunday ctalonlar hamma paxta gabul - qilish
maskanlarida bordir.
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Uchinchi zonada tovarshunos-klassifikator chigith paxtani
sifatini tekshiradi va qaverga tushirishni ko' satadi.

Chigitli paxtaning namligini termovlagamer USX-1, VXS, VXS
M1 yoki qurituvchi shiaf Uz-7M va Uz-8. Paxtaning illosligin:
LKM va ASX-1 priborlirda aniglashadi. Paitaning (tola) navim
LPS-4 aniglashadi. Qabul gilingan paxta haqgidagi hamm.
ma'lumotlarni, masalan, sifati, massasi tovarshunos-klassifikator
maskanning buxgallerivasiga topshiradi. Shu yerga texnologil:
laboratorivadan aniq paxtaning namligi hagidagi ma’lumotla
ham beriladi. Shularga asosan maskan bux-alteriyasi paxtaning
anig konditsion og'irligini hisoblab chiqaradi, uning narxini
aniglaydi va fermerlarg: yuboradi.

Paxtani topshiruvchidan partiya holatida oladi. Partiya deb-
chigitli paxtaning bir xil seleksion va sanoal navi, terimi go'lda
yoki mashinada, bitta hujjatga rasmiylashtirilgan komplcksga
aytiladi.

Chigitli paxtani maskanga maxsus avpovezdda yoki bo'lmasa
traktor-tayanchda va 2-} samosval-o'qgli birikmalarda olib keladi.
Qabul qilinayotgan paxt. ikki yoki uch zonal bolishi mumkin.

Uch zonali gabul gilish tizimida- maskanning darvozasidas:
to maskanning qabul inshootigacha bo‘lgan  birinchi zonasid.:
tarozida tortib olinadi, ikkinchi zonada esa hujjatlar to'ldirilad.
uchinchi zonada paxta xom ashyosi ochiq va yopiq g'aramlarg.:
jo'natiladi.

Agarda ikki zonali qabul qilish tizimidii-birinchi va ikkinchi
zona birlashadi va birinchi zona deyiladi, uchinchi zona-ikkinchi
zona deyiladi. Qabul gilingan paxtaning an:q massasini bilmoy
uchun, maskanda avtomobil tarozi o'rnatilgan, uning uchu:
hoshida telejka chigith paxta bilan, so'ng to'kilgandan keyin
telejkaning massasini tortiladi. Orasidagi farq ya'ni og'irlig:
telejkali paxta bilan, p.xtasiz telejkaning 1arqi paxtaning toz.
massasi hisoblanadi.

Paxtali telejkani tortishdan oldin tova: shunos-klassifikator

birinchi zonada bir gancha paxtadan namun.alar olinadi. Har yilg
paxia tayyorlash daviit rejasini bajarish uchun, dalalarday
keltirilgan paxtani o'z «aqtida gabul qilib «lish, markazlashgan

alt

usu.da amalga oshiriladi. Hom ashyoni quritish-tozalashda,
tabiiy xususiyatlarni ozgartirmasdan saglab golish uchun paxta
tayvortash maskanlari (paxta tozalash kurxonalari}) quyidagi
talablarni bajarishi keraic

Paxta ekiladigan fermerlar, xo'jaliklar bilan xar yili xamma
xos1Ini daviatga sotish uchun kontraktsion shartnoma tuzishi va
uning bajarilishini tekshirish :

Qo'lda va mashinada terilgan paxtaning sifatini qanday qilib
saglash va navlarga to'g'ri ajratish haqida tushuntirish o'tkazish:

Paxtani qabul gilishda davlat standarticia belgilangan qoida
va normalarga qatiy riova qilish: _

Qurilish-tozalash  bo’limimning  to'stovsiz  va unwmii
ishlashini ta’'minlash:

Qabul qilingan paxtani selektsion va sanoat navlari bo'yicha
uning terim turiga garab alohida partiyaga (to'da) ajratish:
urug'lik paxtalarni xam. reproduksiya bo'yicha alohida ajrat.ish:

Saqlanayotgan paxtaning sifatini o'z vaquida nazorat qlish va
kor:ona rejasiga muvoliq yuklab jo'natib turish: _ _

Paxtani saqglash, quritish, tozalash va korxonaga 1’0‘“3USE1
vaqllarida uning sifatini buzmaslik va isrof ho'lishiga yo'l
qo'vmaslik kerak: .

Paxta tayyorlash maskanida saqglanayotgan paxtaning
hisc:bini to'g'ri olil borish:

Paxtani gabul qilish, saglash, quritis
koronaga yetkazib berish uchun sar
kaaytirish choralarini ko'rish:

Yong'indan saqlash va xavisiziik te
muvofiq tadbirlarni ko'rish:

Paxtani tayyorlash maskanlarida
mexanizmlarni to'lig unumli foydalanish
bir xo'jalik, ehtiyot qismlarini tejab-terga
qo'rish: s ,

Paxta korxonasidan keltirilgan urug'lik Chlg’m_l anlas.h Ve
0'z vaqtida xo'jaliklarga, fermerlarga qoidags ml'VOE‘q.ta';(qatfsh",

Paxtani qabul qilish davrida korxona .dlreﬁ tO{n-Lnk?
bll}'rug'iga lnllvofiq paxta tayyorlaSh maskani territoriyas ikKi

h va tozalash hamda
flangan harajatlarni

xnikasi qoidalariga
islilatiladigan xamma

va ishlatiladigan har
b sarflash choralarini
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yoki uchta shartli qismga (zonaga) bo'linadi. Uch gismlik (zona
tayyorlash maskanlarining kirish darvozasi yoniga joylashgan 1
gismda paxtaning sifatini aniglashda kerakli, laboratoriya uchu
na'muna oladi:

2-gismda paxta tarozida tortilib, massasi aniglanadi, etalon
asosida paxtaning sanoat navi  xam oniglanadi va katto

klassifikator gabul gilish hujjatini yozib ber di;

3-gismda esa, gabul gilingan paxta partiyaga qarab ochi

yoki yopiq omborlarga joylashtiriladi va klassifikator tamonida
gayta sifati tekshiriladi.

Paxtani qabul qilish ikki gismlik sisterada bajarilsa, katt

klassifikatorl-gismda turib paxtaning silatini tekshiradi v

tarozida tortadi. Agar paxtaning sifati standart talabiga javol
bermasa 1-gismdan nariga o'tkaza olmayd| va quritish tozalash

uchun gaytariladi.

2-gismda esa, qabul gilingan paxta joylashtiriladi.

Paxta tayyorlash maskanining laboratoriyasi qabul qilingai
paxtaning har bir partiyasi uchun kartochkasini tuzadi.

Pasportda paxtaning selektsion va sanoat navi,
reproduksiyasi, dala guruhi, ombor soni, partiyaning (to'daning|
boshlangan va tugallangan vaqti, dastlablki namligi va ifloslil
foizi, uning vazni (massasi) va qabul gilinvan klassifikatornin:
familiyasi ko‘rsatiladi.

Paxtaning konditsion vazni (Mk) keg. da quvidaoi tenel:
bo'yicha hisoil-;lah chiqariladi: b eyl vesgm

bu yerda:M-paxtaning iflos aralashmalari hisobiy meyorg.
keltirilgandagi vazni, kg
Mi-qabul gilib oling.in paxtaning vazni,k »;

-11: I 1 an. - ' . : A
Wi-namlikning 9,04 ga teng bo'lgan vazniy nisbatinin:

xisobiy meyori, %
Wi-haqiqiy namlikn: vazniy nisbati,%
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Z:-iflos aralashmalarining 2,0% ga teng bo‘lgan hisob vazn
ulushi me'yori,%

7Z+- paxtadagi iflos aralashmalarning haqiqiy vazniy ulushi,%.

Paxtadagi tolaning xisobiy vazni quyidagi tenglama bo'yicha
hiso blanadi.

Wi

Lil

|
.

100 " K

M =

bu yerda: V-paxtadan tolaning o'rtacha meyoriy. chiqish
daraijasi, % (normativ texnik hujjatlarga ko'ra belgilanadi) ‘
Paxta selektsion, sunoat navlari va sinflari bo'yicha, “IOI]Id“_
to'dalar (partiyalar) holida maxsus ochiq maydonchalarda usti
brezent bilan yopilgan garamlarda, usti yopiq omhorlarq;a
maxsus tartibda saglanadi. Chigitli paxtani saqlash uchmll och.u]
mavdonchalar yerdan 40 sm. baland bo'lib ularning yuzasl 25x14
m  yoki 22x11m. bo’ladi. Bunday ochiq maydonchalarga
150+400t. gacha chigitli paxtani saglash munkin. . o
Chigitli paxta saglanadigan yopiq Oilll?ﬂlj'lilf‘lllng g:lbci?ll
o'lchamlari 54x18x8 m.;bo'lib, ularning sigimi 600kg dan
ko'pdir. . )
Chigitli paxta saglanadigan yopiq (?1:1b0riar:.1mg ga}h'z.un_
o'lchamlari 54x18x8 m.; 54x24x8m bo'lib, ula]'nn;lg 51.g1m1
600+750 t va temir beton ho'lakchz-llarid‘em .(b'o Ilakli“"d‘"“”‘
yigilgan yoki pishiq g'ishtdan quri‘lgnn lao.ladlr: To'rt 1:?:;:10[”
ochiq shpiyonlardan bostirmalardan toyd;.lln nish M'T n'1;11{). .]‘“:
Paxta xom ashyosini uzoq saqlnshdagl p:'oh!alftl <'ta 1-1-“ 611:111
Paxtani saqlashning asosiy vazilasl nnl‘n‘l«jl_ll; nd?‘s}?ker;k
Paxtani g'aramga joylash va har doim le‘-.\'§|1111 til;”]-“; -“ti
Saglanayotgan paxtaning holati va haroratl I_VZI ]l:‘ p;{:(t(u
Qabul  qiladigan maskanning lnhoratorruasnda yoki paxt
kor<onasida xar 10 kuncla tekshirib turiladi. o i
Il va IV navlar esa- har 5 kunda l§ks‘h|nhb tun; i
Telkshirilganda chigitli paxta tomdan suv (.n'1dlml‘, oq.ann SL:SV0;:1!
paxta  namlanmadimi  yo'qmi. Chigitli .pax‘tamnb‘dﬁ EB_].
xususiyatlaridan  biri-nam  o'tkazuvchanligl hisoblanadi.  bu
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yomon xususiyat chunki-u atmosferadan va yerdan namni so'ri

oladi, shuning natijasida o'zining namligini  25-30% g i 012 B2 N 3

ko'paytirib olishi mumkin, ’ = g ! 1 = /v vm il
Alohida namlikka ¢za bo‘ladi chigitli paxta kam tig'izlanga ~N — | = M—._,—'“u—“ i

havoi holatda bo'lsa, shuning uchun tez-te. xabar olib turilad 4 - i NI e -

paxtada akrayka hosil bo'lmadimi deb. o'z-o'zidan qizis! o= h

boshlanmadimi. Tekshirishning har bir  natijasini alohid. 10.6.-rasm. AM-6 rusumli termoshup

maxsus maskandagi jurnalga yozib borishadi.  Haroratir 1.Oprava; 2. Termometr; 3. Prujina, 4. Konusoobraznoiy

g'aramdagi va yopiq ombordagini termoshup yordamid nalionechnik;

o‘lchanadi: g'aramda-3 in chuqurlikda burchakdan, ombor va uc .

tarafi yopiq joyda-tepadan to‘rt burchakdan 2 m burchakdan 1.5.-rasmda elektron termoshup rusum!i TSh, SN”XP"O,"%[L‘

masofada va paxtaning yarmigacha chuqurlikda. Termoshu ishlab chigilgan. U quyidagicha tuzilgan metall truh.a 1 uzu.nl]gl N

paxtaga 30-35 min qo'yilib turiladi. ' m, nakonechnik 2, ehtiyot giluvchi futlyar % -.tshl.a‘gwh 4, qisuvchi
0ddiy termoshup temir 20-25 mm diametr va uzunligi 3-4 1 muita 5. Nakonechnik oxirida o‘rnatilgan qurshilik 6, )’O_I'di““f-]”

prutokdan iborat, bir tomoni rezbali va uchi ingichkali gilingan simlar 9 yordamida o'rnatilgan rezetka 8 L‘l\u';uua-qarshl tur.a(dj

termometr uchun futlyar bilan. termoshupni  oxirida. 20 min. So'ng shtapelli re‘zetka |
Termoshup AM-6 rusumli diametr oxirgi gismlarda 12 mn yordamida, hamda kabelli sim 11 ter s?mshup ol.c].m\f.chl

joylashadigan joyidagi -20mm, bu yerda ancha kichik oddi: pribor10, uning shkalasi yordamida paxtaiing haroratini bilib

termometr, shuning uchun o'ng'ay kiradi. Massaning yotil olainiz.

golgan chigitli paxta gatlamiga, xususiyatlari juda rivojlangan
shuning uchun haroratni 5-6 min.da aniqlay oladi. AM-6 rusum|
termoshup opravadan tashkil topgan 12mm va 20 mm i ikkit

metal trubadan tashkil topgan. m
Bunday termometrning tekshirish chegarasi 0 dan 60" 4 5oy @ e D f

bo'lingan 0,5" aniqgligi +1" tashkil topadi. Haroratni o‘lchash e =« ws

uchun termoshupni tzun qilish uning haroratini 3-4 m e -H"_‘,',;_ S T

chuqurlikda o‘lchash uchun shtanga yoki metalldan uzaytirgich - 1 -

kerak.

7 A ! (€5 Tasus }) R I 10.7-rasm. Elekron termoshup TSH )

e N N o . 1.Truba stalnaya; 2 Nakonechnik; 3. Futlyar 4 .Rukoyatka; 5.
@& (1 1l /! N - mufta za }'fﬂmuya;‘ﬁ. Soprotivienie; 7. Vilka slitepselna; 8. Rozetkua,

9. Provoda; 10. Pribor izneritelnoly; 11. Kabelnbly provod.
10.5.-rasm.Oddiy termoshup
1.Stalnoy prut; 2.1'ermometr;3.l'utlya; dlya termometra
4.Konuso obraznoty nal-onechnik; 73
72
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Saqlanayotgan chigitli paxtani haroratini o'rtacha namlik

chegaradan chiqmagan | va Il nav 1 va 2 sinf sootvetstvenno 9-
10%, HI-IV navlar hamma 11-13 %, besh kunda 1 marta
almashtiradi, namligi yuqori paxtalarda har 3 kunda o‘zgartiradi.

10.3-jadval
G'aramda profilaktik havoni tortish vaqtlari

| Chigitli

~_Qaysi kundan profilaktika o'tkazilmoqda Havoning
paxtaning | G'aram qilish |  Ikkinchi Keyingisi ¢ nishiy
namligi,% tamom birinchidan | intervaldan = namligi, %
bo'lgandan | keyingi s ne so'ng kun ko'p emas
so'ng kungi
birinchi intervaldan
; . s0'ng .
—t ) ; |
S __ Paxtani saqglash vaqti I va Il navlar
12,0-14,0 7-10 [ 10 ' 15 ' 75
14,1-16,0 5-8 8 12 | 30
16,1 va 5 ga 5 8 ' 85
__baland . !
13,0-15,0 7-10 10 15 | 75
15,1-18,0 5-8 8 10 | 85
18,1-22,0 3-5 5 8 | 95
22,1va 3-4 5 7 ' >
_baland | | S

Atmosfera issiq kunida (sentabr-oktabr) issiq boladi, ammo
harorat 35°C dan oshmaydi 2-3 kun aniq ushlanib turiladi.
Saglanayotgan partiyada haroratning 2-3°C harorati tezda
sovutishga ya'ni nam havoni tortishga olib keladi. Tunneldan
havo tortib olinadi. Tunnel ochuvchi mashina bilan yoki qo‘lda

g'aramning uzunasi boyicha uning komplekti tamom bo‘lgandan

so'ng. Tunneling eni 0,8-1,0 m gat eng bo'lib, balandligi 0,8-1,0 m

ga tengdir. Ichkaridan havoni

ventilyatorli

hamda havoning

tortib olish

moslama UVP-9 yoki VS-10M
G‘aramdan havoni tortib olish uchun namligiga asosan hamda

nisbiy

namligi
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1.1.-jadvalda

uchun maxsus

ishlatiladi.

keltirilgan.

) s T . * ot 0
Tunnelni kovlashda chigitli paxtaning namligi 14,0-22,0%
bolzanda 3-4 kun komplekslash boshlangandan so‘ng ichida
amalgam oshirish kerak

2.11. Chigitli paxtaning namligi va ifloslanish darajas.ini
aniqlash asosida quritish va tozalash sexlariga jo natish
tartibi

Paxta terish mashinalarida terilgan chigitli paxtaning
namligini 10-18%, ko'sak terish mashinalarida tenlgz}n p'ab‘ct;?
namligi 18-27% bo‘lishi mumkin. Bunday namlikdagi '-‘"“glt“
paxtani uzoq saqlash mumkin emas, chunkﬂi L} 3-4. ku_n o‘tgach
0'z-0'zidanqiziy boshlab, tola va chigitning sifati buziladi.

Namligi 13-14% dan yuqori bo'lgan paxtani saqlag?n(iei_lu
0'z- o'zidan qizib, paxta temperatruasi 60-7 [_]05 gacha} l‘<o 'talll.ll‘:\:
bi()l()gik p[‘osessla]‘ natijasidla tOl.EH.lmg to qlm"l‘)C }‘l‘ l}
Xususiyatlari, chigitlarning esa unib chigish va moy Dberish
Xususiyatlari kamayib ketadi.

Namligi normadan yuqori bo !
ishlaganda texnologik mashinalarininglls Ly lashib
effekti kamayib, tolaning sifati va tashdi ko rinis IL/YOTO_N 9 9,
qoludi. Agarda | - sort chigitli paxtaning namligi 8 A
bo‘lsa, bunday paxta ishlanganda tola tarkibida tola nuq
0,25-0,35%, ga ko'paytiradi. -

Chigitli paxtaning har DIr : :
s‘“‘Huni?higanfos]angan kondision 11;}:1111]{ nlil:eli%:f(i?giac:;
Mashinada yoki qo‘lda terilgan Chlgl.tl.l pa}had!]a;;n Eamlikkach;l
Namlikdan yuqori bo'lsa, albatta quritib, kondis
keltiriladi.

Chigit]i paxtaning namligi. Chig
va chigitdan iborat. Tola asosdl
Qoplangan pektin va mum

‘|gan chigitli paxtani zavodlarda
h unumi va tozalash

sorti uchun uning uzoq

itli paxta ikki xil gismdan-tola
1 selyuloza va qisman uni
moddalardan iborat. Chigit esa

B e o alardan
(qobiq) sheluxa bilan mag'izi asosan O.qSll. v n.my I?]?glcilgloladi.
iborat. Tola chigitga anaganda namlikni tezroq _s ey
Chigitli paxtaning tarkibidagi bu komponentlarning Ximiyav
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tuzilishi har xil bo‘lgani uchun wlarningnamianishi va quritish Chigitli paxtani tashkil giluvchi ayrim komponentlarning
jarayonlari ham turlicha bo'ladi. namligi chigitli paxtaning umumiy namligiga bog'lig bo'lib,
11.1-jadvali quyidagi empirik formula bilan aniglanishi mumkin:
Havo harorati 2005 bo'lganda paxtaning namligi Weq0,7 W; W mq0.46 W1275 ;Wq (W-RtWt-RmWm)Rp

Bunda W- chigitli paxta namligi, % Wt - tolaning namligi , %,
" Have Wm- mag'izning namligi. %, Wp ~ chigit po‘chog'ining namligi, %.

Paxta xom-ashyosi |—-.. - Havoning nisbiy namligi |
10 120 ) 40 | no ! 80 [ 90 Rt-chigitli paxtadagi tola miqdori, g; Rp - paxtadagi chigit
' ! ' po'cliog'i, g; Rp-chigitli paxtadagi mag'iz miqdori, g;
Chigitli paxta 20 | 35 | 35 0.0 J 94 | 109 Paxtadagi chigit po'chog'i miqdori quyidagi formula bilan
' I aniqlanadi:
Paxta tolasi 25 | 46 6,0 73 ‘ 106 ' 14,1 Rp q 1-Rt - Rm
b ! l Chigitli paxtani quritish usullari.
Chigitli paxtanin . ) o Dalalarda teriladigan I-sort paxtanining namligi terish
__ absalyut qur:“uq magss;:‘amhgf bwt" ”t';‘-liag' nam  massasining usuliga va vaqgtiga qarab, quyidagi chegaralarda o‘zgarishi
; nisoba i . i id: :
l aniqlanadi, 1 Dbilan prosent hisobida mumkin.
| Wq 100 Gn/(_}a-q . 11.3-jadval
i (B;u nd]if Gn -chigitli paxtada bo'lgan nam massasi: 3
| Baoqs}:iq;glilt;[p ?xtam abjsaly ut qurug massasi i “Terish usuli: Namligi, % . i
| namlik atrofda iax; ma'tena-]lal.- singari chigitli paxtadan xam Birinchi mashina terimi 1316 :
; gixavoning nisbiy namligiga garab o'zgaradi. Ikkinchi mashina terimi 12415 |
' Mashinada terilgan ko‘sak paxta |30 gacha !
) 11.2-jadval . qo‘lda terilgan paxta o 8-10
Temperatura 20° bo'lganda tolalj materiallarning namligi ' o
e ——— e : Ob-havo sharoitiga garab, aynigsa past sort chigitli paxta
’ | [ Atrof muhitningnisbiy namligi % bo'lganda tolali | namligi keltirilgan chegaradan yuqori bo'lishi mumkin,
Tolali material — - eterialning namligi, % | Chigitli  paxta saqlanish davrida °~o'zining tabiiy
10 1 20 | 40 | np 80 90 xususiyatlariniyo‘qotmasligi va undan chiqadigan tola va
: BE— —_—t igitni ifatini hi holda olish uchun uni o'z vaqtida
_ Ip gazlama ’ : chigitning sifatini yaxs
S f __zf___:’._'z__ __sz 6,8 101 14,3 quritish va iflosliklardan tozalash kerak.
| i Paxta tolasi 25 | 46 | 60 m7';" I R Hozirgi vaqtda nam chigitli paxtani quritishning ikki usuli
: I— - e e s e IR ]_0_'6_ 141 bor: Tabiiy guritish - qo‘l bilan terilgan chigitli paxtani dala
, | Chigitli paxta 2.0 35 | 55 | 8,0 9.4 "_{09' sharoitida, ochiq maydonchalarda quyosh nurida {oftobda)
| jo —_—— T T - , .
] - Gigroskopik paxta 18 | 90 | 157 | - SRR quritish;
: Al L ’ 20,8 24,3 25.8
| e s Mkl M
_|||. - 77
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Sun'ly quritish - mashinada terilgan chigitli paxtaning separator, ChX-3M arrali tozalagichlarni ta’minlovchi 2SB-10

hamfna sortlarini va qo’lda terilgan paxtaning past sortlarini markali ikkita sushilka barabanlario‘rnatilgan. quritilgan
harxil konstruksiyali maxsus sushilkalarda quritish. chigitlipaxta sushilka barabanlaridanpnevmotransportorqali
Oftobda urug'lik chigitli paxtaning namligi 2,0-3,0% ga shnekli tozalagichlarga uzatiladi. Shundan keyin chigitli paxta
kamaytirish zarur bo‘iganda keng qo‘llaniladi. Buning uchun - elevatorbilan ko‘tarilib arrali tlzalagichlarning tagsimlovchi
brigada shiyponlarida maxsus maydonchalar tekislab, ularning shnekiga uzatiladi. Arrali tozalagichlarda tozalanib chiqqan
usti somonli loy bilan suvaladi yoki asfaltlanadi. quritiladiga: chigitli paxta elevator bilan ko'tarilib sexdan chigarib yuboriladi.
chigitli paxta namligiga qarab 10-15 sm qalinlikda maydonchag. quritiladigan paxta miqdori quritish - tozalash sexining 3 kunlik
oftobda yoyib qo'yiladi va quritishni tezlatish uchun vagti-vaqti ishiga etarli bo'lishi lozitn.
bilan aralashtirib, ag'darib turiladi. Chigitli paxtani quritish tartibi. Chigitli paxta komponentlari

(tola va chigit) namligining uning o'rtacha namligi bilan
bog'lanishi chizmada ko‘rsatilgan. Bu chizmadan ko'rinib
turibdiki, chigitli paxtaning o‘rtacha namligi 10% bo‘lganda
tolaniki -7% chigitniki esa 18% bo'ladi. Shuning uchun chigitli
paxta quritilganda uning tolasi chigitga qarganda tezroq quriydi.
Chigitli paxtani quritishda uning komponentlarining qizish

52'5;?033’::‘:' Slllm’iy_ quritish uchun paxta tozalash zavodlariga
quritish Sexlgii qan’ﬁag‘. paxta tayyorlash punktlarida maxsus
normadan quri :1d1. Buqdlay' sexlarda namligi va iflosligi

yuqori bo'lgan chigitli paxtalar quritib tozalanadi.

- temperaturasi katta ahmiyatga ega.
Wi Chigitli paxtani quritilganda tola va chigit sifatining
' 7] buzilmasligi uchun uni necha gradusgacha qizdirish
] =r mumkinliginitajribada aniglangan. Chigitli paxtani quritishda
""_ﬁ urug'lik chigitlarni 55°S da, texnik chigitlarni 70°S da va tolani

105° S gacha qizdirish mumkin. Urug'lik chigit 55°S dan ortig
gizdirilsa, uning unib ' chiqish xususiyati pasayadi, texnik

TR AT T chigitlardan moy chigishi, tolaning esa pishigligi, uzunligi va
111 egilish gobiliyati kamayadi. Chigitli paxta bir teksi qurishi lozim.
-1-rasm. STAM-K-2 markadagi o't xona sxemasi quritilgan paxta namligining hir tekis bo'lishi uning

gabulvaqtidagi namligining bir tekis bo'lishiga bog'liq. qabul
qilish vaqtidagi namligi 3-4% dan ortiq o'zgarmasligi kerak.
quritilgan paxta namligi sortlari bo‘yicha quyidagi chegarada

Quritish-tozalash sexlari
paxtaga issiglik berish g
shnekli va baraban); bo‘lish

?‘a o'rnatilgan sushilkalar chigitli
Yliga qarab acrofontan, kamerali,

. H B ‘ . i mumkin, Paxl(l 1A botladi-
I namh!mn ko p'oh'shva quritilgan paxtani ko'p Zﬁ})}ziala§hhs§:o?_gf;: 1-7-11%, 11-8-12%, 111-9-13%, 1V-11-14%.
[ unuff}]l{ }]qu?rl h].SOb,la"gan har xil konstruksiy;lc?ns‘ lit 3;3;“ Chigitli paxtani quritishda asosan SXN-3M, 2 SB-10 rusuml
I sushilkalar ishlatiladi. Boshga agl baré ' quritgichlardan foydalaniladi.

oy . o sushitkalar .
. .sushll'kalarda quritish agentining temperagti?:;? Binda'baratl)arjalj SXN-3M rusumli quritgich paxtani quritish bilan birgalikda
:shlatls!l - ; yadort va wlarm uni gisman mayda aralashmalardan ham tozalaydi. quritgich uch
Ikki batareyall bogichli birlashtirilgan quritish barabanlaridan iborat bo'lib, ular

Paxta tozalash . N
quritish tozalash sexi zavodiga  moljallangan

nin i ik
& sxemasi ishigh chigilgan, Bu sexda ”
: 78




ichida parraklar aylanadi, Paxta quritgich ichida 70°S dan 10505
gacha gizdiriladi. Soatiga 5000 kg paxtani quritadi.

25B-10 rusumli quritgichning ish unumi va paxtani quritish
darajasi ancha yuqori bo'lib, bu quritgich ham barabanli bo'lib,
tola va chigitning ortiqcha qizish xavfi bo'lmaganligi uchun
quritish manbaining haroratin; 280°S gacha ko'tarish mumkin,
Chigitli paxtaning iflosligi va uni tozalash

Chigitli paxta tolasinj chigitdan ajratis) jarayonida undag;

nalarning tola sifatiga zarar qilmasligi
uchun ular quritish-tozalash va tozalash sexlariga o'rnatilgan
mashinalarda dastlah ajratib tashlanadi.

G'o'za ko’saklarining etilish davrida barg va shoxchalar

quriy boshlaydi, mort ba'lib, oson sinib maydalanadi va ochilgan
paxtaga ilashib unij ifloslantiradi.

Chigitli paxtani qo’l bilan terganda uning ifloslanish darajasi
asosan terimchining digqatiga bog'liq, mashina bilan terishda
g'0'za barglarini to'ktirish (dEfoliasiya] ishlarining o'z vaqtida va
sifatli o'tkazilishiga bog'liq.

G'q'za bargini sun’iy to'ktirish chigitli paxtaning iflosligini
kamaytirish bilan chek]anmay, ko'saklarrling etilishini ham
tezlashtiradij v, birinchj SOrt paxtalar ulushinj oshiradi.

_Paxta-ni mashina bhilay, terishda mashinalarni to
va ishlatish alohida aha

Paxtani va xq

‘g'ri rostlash
Miyatga ega, Bunda ochilgan chigitli
I erga to'kmaslikni ta’'minlashga
Xta terish mashinalarining ishchi

Ng qalinligiga va rivojlanish
zlash kerak

gismlarinj daladag; 3'0'zanij
darajasiga Mmoslab gq
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5 an UXK gurama
1.2.-rasm. Paxtani tozalash uchun mo'l]al]ang“m q
Ha . tozalash agregatl zalash uchun kerakli
Chigitli paxtani har xil iflosliklardal.l mAar?zika-mexa“ikawy
' bt e ularning i 2]
ashinalar  xilini  tanlashda HEBERS, aga ilashish
"h“hl'ndllll;rini (o‘lchamlari, kEllb"ChICIlSlll: It]a.:tec:;
SUSIVatle A P a .
zus,”u_s' y va hokazo) nazarga olish katta ahanil_g cl?iqisbhi jihatidan
al‘”jml ‘1 ichraydigan aralashmalar keli Ovaaail fislires
axtada uchre i Michi i
Paxtada _ | iismlar bo'lishi mumkin, Org atazi, gl
organik va mineral ) (barg, shoxchalar, chanoq palk a’ s
v': boshqa o'simlik qiST]a” (t%g}r]n qytlm-;
s ¢ . rea " !
a o'tlar) kiradi. Mineral qo -Slll-llmaax?aga bo‘ladigan
b lImgmll va hokazolar kiradi. Chtg;l-t L15ishda ikki guruxga
tuproq, kesak v i iihatidan shartli 13 : li
iflos qo‘shilmalar o‘lchami ji - sshiklari 10 mm
lﬂ(?'“’. s #mm da aralashmalar guruxiga _U",- a bunday to'rdan
bo'linadi. I'v:iay melins yirik aralashmalar guruxig
to‘rdan o'tadigan 3
o‘tmaydiganlari kll'adl.’
Aralashmalar P{‘Xt“_i_
va aktiv xillarga bo‘linac 1'. !
pallalarining sirtida bo'li Hiicd
ajraladi. Aktiv aralashmalarni ajratis
Aktiv aralashmalarni P“xtadaglillming
holatga keltirish  kerak.

: s . i
g'o'za tupining q1smlal.
barglari, meva bandlari)

i jihatid: assiv yoki inertli

. ilasmsmoﬁ??rfﬁ?]iil ai:'aiashmalar paxta
- Wil{ silkitganda paxt-a(_ian oson
axtadan ajralishi.qwm bo tacli\t
h uchun ularni avval pass |
uchun paxta tozalash
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$::2;:;l§;;nfﬂ. tanlashda aralashmalarning Xarakteriga w.
Paxtanig(:hza P?thga qanday yopishganligi ga garash kerak.
seksiyasidan ibp ardan tt?zal'ash mashinalari qoziqli barabanlar
barabanlar seks; orat boladi. Mayda has-cho'plar qozigli
soksias 1y'asuia yirik aralashmalar csa arrali barabanlar
yasida yaxshi tozalanadi. (

Paxta tozalash mashinalari ish up

(chigitli paxtadan has-cho'p, umi va tozalash effekti

odl'ik va p!uch chigitlarni ajratish
adi. Mashmaning tozalash effekti
ajratilgan aralashma massasining

baxtada ho’
Igan barcha aralashma massasiga nisbati bilan

Prosent hisobida aniglanadi,

Tozalash i
sexi ini
uning uskunalaripaxnt]aaszzivnoc}lning asosiy sexlaridan biri bo'lib
’ alari paxta ini '
.avodining  uzluksiv

tex o :
nologik ]arfiyonlga_qg‘shilgan holda ishlaydi

p‘tgandan keyin ChX-
seksiyali kolosnik arrali

holarda i i
;—f;];sll?;]a}?s‘h nt;lllmki n: » tozalash sexini bir necha
) 0p bo' .
quritish-tozalash sexigjjll’ ashinada ter ilgan paxtani i
texnologik jar : zavod“iﬂg asosjy s P e ishlashda
Zavﬁd Jarayon sxemas;i 2 qo‘shilga 3}'157 I&exlan bilan uzluksiz
ning asosi -y Il hoicla.
sxemasiga qo'shil gnse:la" bilan UZluksiyat .
ishtirok >11Ig olda unda ~ texnologik jarayon
ishtirok etmaydi). Quritish-tozalash sexi
Keyingi holda tozalash

. : Sexid
aralashmalarni ajratuvchi usk 3 ma

“"alarning yda v yirik iflos

hammasi yoki fagat
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mavda iflos aralashmalarni ajratadigan mashinalar ishlatilishi
mutnkin,

Paxtadan iflos aralashmalarning yaxshi ajralishi, shu
paxtaning sifat ko'rsatkichlariga - paxtaning naviga, namligiga,
sortiga, tolasining uzunligiga, iflos aralashmalarning chigitli
paxta tarkibida turgan vaqtiga, ularning paxta tolalari bilan
bog'lanish darajasiga va h.k. larga bog'lig.

Paxtadan iflos aralashmalarni ajratishda tozalagichlar ish
gismining chigitli paxtaga ta'sir etish prinsipi kata ahamiyatga
ega. Tozalagich ish gismlari paxtani tozalashda uni to’ ryoki
kolosnikli panjara yuzasidan sudrashi, havo bilan puflashi,
qoviqcha hamda plankalar bilan dinamik ta’sir etishi yoki paxta
pallalarini arrali organlar bilan titib tarashi mumkin.

Tozalagichlarda iflosli aralashmalarning yaxshi ajralishi
tozalagichlarning ish unumi, ish organlarining aylanish tezligi,
ular orasidagi razvodka va oraliglar, uning tuzilishi, tozalashning
takrorianishi va tozalashdagi havo ogimining yo'nalishiga
bog'liq. .

Ajratiladigan iflos aralashmalar xarakteriga qarab, tozalagich
mashinalar mayda iflosliklarni (barg, gul parchalari, qum,

ar va hk) ajratuvchi va yirik iflosliklarni (g'o'za

changl . .
band va hk. yirik organik iflosliklar)

shoxchalari, chanoglar, gul

ajratuvchi mashinalarga bo‘linadi. _
Paxtaga aralashib qolgan tosh, temir bo'lakchalari va boshga

og'ir begona iflos aralashmalarni ajratish uchun  maxsus

mashinalardan foyalaniladi.
Mayda iflosliklarni ajratuvc
organlari, titadigan baraban va
iborat.tituvchi barabanlar har 1:“] :
oziqcha — plankali, tishli va h.k.), bu - plankali
gam%anlar [;axtani yaxshiroq tozalaydi. Bu‘raba_m. ostidagi to rlf
sirt ham har xil tuzilishda bo‘lishi mumkin. 1 estllgl-lo X 10 mm i
qilib to’qilgan to‘rlar, teshigi 8 x 18 mm-o'val ko I'l]‘ll‘Shdl yasalge!n
to’r, teshigi 10 mm li tunuka to'r va oraligi 5 mm bo lgf:m ko'losm}f
panjara shaklida bo'ladi. chigitli paxtadqn ym}c 1ﬂoshkl3rm
ajratadigan tozalagichlarning ish organtari arrali barabandan,
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hi tozalagichlarning asosiy ish
uning tagidagi to'rli sirtdan
| tuzilishda bo‘lib (qozigchali,
jardan qozigcha - plankali




ishgalanadigan bo'yinlardan, urib tushiradigan pichoqlardan va
panjaralardan iborat.

Mashinalarning tozalash effektiga va ularning ish unumiga
chigitli - paxtaning namligi va iflosligi latta ta'sir qiladi.
Mashinalarning ish unumi €ng yuqori tozalash effektiga moslab
oshiriladi. Chigitli Paxtaning namligini normal darajagacha
kamaytirilganda tozalash effekti ko'payib, iflos qo‘shilmalarning
paxtzjldan ajralishi osonlashadi va ko'payadi. Namligi normal
dara]z.adan yuqori - bo'lgan  chigitli paxtani  tozalaganda
mashinaning  tozalash effekti  kamayishidan tashqari  shu

paxtaning tola}sida qo'shimcha nugsonlar ham ko'payadi. Buni
SNIIXProm ma lumotlaridan ko'rish mumkin.

11.4-jadval

Toladagi nugson va ifloslikning chigitli paxta namligiga qarab

0'zgarishi

[ g ———
paxtaning Namligj Tolalardagi nugsonlar, %
ishlanish % flosligi, o, ]
shartlari ifloslik | nugsonlar %
Sushillkadan |~ —p——— | _
O'tkazilmagan | 142 13,6 12,4 18,5
Sushilkadan P e N Sy _
__o'tkazilgan __‘H_ﬁl_{l’l 13,3 6,3 _ 12,5

O‘Smf‘;};fgi:ii:g t.ozalalsh effekti  chigii paxtadagi iflos
. 8 mqdoriga qarab o'zgaradi: iflos qo‘shilmalar
q ida shuncha kop ajraladi.
'10s aralashma|ay miqdori 0,5 dan kam

]

ishlaganda tozalash

S1Z mashinalar g,y ishlatils: ad:
S A atilsa, tolada
qo‘shimcha nugsonlar paydq bo'ladi, By esa tola sifatining
yomonlashuviga sabab bo'ladi.

84

i zalovchi 1 XK
11.3-rasm. Paxtani mayda iflosliklardan tozalovchi SChva
| tozalagichlari

- i ‘ra bir

Paxta tozalash zavodining tozalash sexi ;]le\;\;;i}t,?igle; k\?alaikl-:i

batareyali (bir soatda 10-12 't pax'tclml_ tozalaydi) bo‘ladi.

batareyali (bir soatda 20-24 t f)zi:«tc1;1_luit“apama (odatda

Zavodlarda iflosligi yugori bo‘lgan C?I{rﬂq va tozalash sexida

mashinada terilgan) qm‘itislrtozalas?l -Sel}?i:-hesa e
tozalanadi. Iflosligi past bo’lgan paxtaia

sexida tozalanadi.
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11.2-chizma. ChX-3M-2 markali kolosnik arrali tozalagich
sxemasi

Separator va tosh tutgichlar
Paxta tolasi va chigit sifatini yaxshilash hamda ularga

aralashgan iftos jismlarni kamaytirish tozalash mashinalarini va
jinlarni normal ishlatishga bevosita bog'liqdir. Jinlarning
to'xtoysiz va samarali ishlashi uchun chigitli paxtadagi og'ir
jismlarni oldindan ajratib olish lozim. Chigitli paxtaga aralashgan
og'ir jismlar (tosh, esak, latta parchalari va h.k) texnologik
mashinalarning ish organlariga, aynigsa jin, linterlarning arrali
barabanlari tishlariga zarar etkazib, mahsulot sifatini va
mashinalarning ish unumini pasaytiradi. Yot jismlar texnologik
mashinalarga zarar etkazish bilan birga ish vaqtida yong'in
chigarish havfini ham tug'diradi. Shuning uchun texnologik
prosess sxemasiga og'it jismlarni tutib oladigan n"loslamalarni
qo'shib qo‘yish shartdir. Og'ir jismiarni tutib ooluVChl mosl‘:ir.nala‘r
texnologik prosesslardagi o'rniga qarab ikki guruxga bq ll'nadt:
pnevmotransport  trubasiga separatordan  oldin liniyaga
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ornatiladigan moslamalar va separatordan keyin liniyadan
tashqarida o'rnatiladigan moslamalar guruhi.

Chigitli  paxtani iflosliklardan  tozalash samaradorlig
mashina ish organlarining chigitli paxtaga ta'sir etish usuliga:
to'rli sirt yoki kolosnik ustida chigitli paxtani silkitish, tozalas
vaqtida havo ogimining  aralashishi, qozigchalar  yoki
plankalarning  chigitli paxtaga  dinamik ta'siri, arrali
barabanlarning chigitli paxta bo‘lakchalarini ganday titkilab,
tarashiga bog'liq. Tozalash mashinalari ish organlarining chigitl;
paxtaga ta'siri o'z navbatida bir qator sabablarga: tozalasl
plashm‘asining ish unumiga, ish qismlarining aylanish tezligiga,
ish  gismlari orasidagi texnologik  zazorlariga, ularnine
konstruksiyasiga, chigiti  paxtaning nechanchi marotab.
tozalanishiga va hOkazolariga bog'liq bo'ladi.

Paxta .toza]as.h zavodlaridagi ikki batareyali tozalash sexi har
b}f}fflreyamda 'Oitlta arrnli barabanli tozalagich (ChX-3M-2)dan,
]bittlzgae[;h:fkh to:zalaglrh (f{A-IZM], bi‘tta separator (SS-15M),

- V] or (EX-15M) dan ibrat bo'ladi.
yordaonf?szhsg:parglti?sf:h ch.igit!i paxta  pnevmotranspor!
tutgichdan o'tadi o, g 'uzallladl, shunda u UTM-]S tosh

. * yirik aralashmalard:in tozalanish uchun
arra!l barabanlj tozalagichlarnin tagsimlovchi  shnekiga
uzatiladi. Undan chigqan paxta yj 'g hi qj— : Dlani e ‘ijl-
shnek orqali Mayda iflos]ik| ng i Slul‘ekda ed
tozalagichlarga ust1, “ardan tozalanish uchun shnekli

di. Paxtada yirik aralashmalar bo'lmas.

uni arrali barabanli tozz |
o alagichlardan o'tleay: ; Tadi
Ishlab chiqarishd : n o'tkazilmasa ham bo'ladi.

12M1, OXB-10M, sy nayda aralashmalardan tozalovchi 6A-
mashinalar—(jhx,ngl va vyirik aralashmalardan tozalovchi
keng qo‘llaniladj.  Mehnaty va Rx-1 rusumli mexanizmlar
zal ; . ) .
iflosligini 0,6-0,7 % gac ovhi mashinalar 1-2-sortli paxtaning

cha, 3 va _ pitagion
gacha kamaytirishj keral b0t|adi4 sortli paxtalarni esa 1,0-1,5 %,

a8

2.12. Tola nugsonlari va ularning sifat ko‘rsatkichlariga
ta’siri

Paxtazavodiga topshiriladigan paxtalarda k‘_J Piabl I;j“gd;:ﬂ;:
turli xil yot aralashmalar bo‘ladi. Paxtani qayta 'S_h a3 lasaini olib
ular tozlulan;u‘li. Agar ma’lum miqdora paxta nam:inari e
qarasak, unda normal etilib pishgan tomardsn-ltia?niqko:ranliz.
cho'p aralashgan va nugsonli lolalfll‘ h‘am ‘l‘?I; Elar oozl
Bunday nugsonlar biologik va mexanlka\'rly bo Ith'cmi dastlablx:i
0'sib  rivojlanishida, paxta zavodlarfda pe-l‘dan i clishda
ishlashda va ba'zan ip yigiruv fahrikasld‘a paktdtanillg qiymati
paydo bo‘ladi. Bunday nuqgsonlar ko'p bo .l“"a' 'E??{ish va to'qish
pasayadi, va uning sifati yomonlashadi, ‘y-ltl'”rning e
jarayonlarida ko'proq uziladi, natijada mashinala
pasayadi. B e

[}’axladagi asosiy xas - cho'plar va nuCIS0_“l‘r’l‘;l_ql:,).’:.i;agshoxla,-i

Iflosliklar - maydalangan barglar, cham’)lc.]bc 1'1|t"1rni soqotish
va l.k. bular tolalarga yopishgan holda bo'lib, uld

ancha qiyin hisoblanadi. "qean uzuq tolalar,
Tolali o'lik - paxta tozalashd_i‘ pf‘ydo,h,gll]g‘tolalari turlicha
maydalangan xas-cho'plar va etilib pishmagan,
Paxmaygan chigitlardan iborat aralashl}le;:n‘
Kasallangan va zararlangan tola ! iani
kasallangan bo‘lsa (biologik "“950[1)1\’; p(mexan
haimda ip yigiruv fabrikalarida ishlashda
hosil bo'lishi mumkin. :
‘ ; o 3 ioit bo'lakchalari =
Maydalangan chigit (chigit bo‘lake

ib, tolalar
: i ac maydabmb.
shiohda hesil halad, U yar;;llilf:llkill. Bunday nugson

yopishgan po‘stchalarga aylanishi e on bo'lb yigirilgan

vigiruv fabrikalari uchun eng zararli nu@:

ipda ham uchrashi mumkin. .
Tolalar yopishgan po'stchzlilal

hisoblanib,  paxtani  dastlabki 2

maydalanishi natijasida, titish va'sla_b o

bo‘ladi. Bular tolaga mahkam yopishi

. go'za o'simligi
paxta zavodida
ikaviy nugson)

paxtani dastlabki

—zararli nuq_st?nlardlan
ishlashda C]llgltlarlllnﬁ
mashinaianda llOISI
{i va ularni ajratish
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ancha qiyi i
saba;]qulrl' Sl}unmg uchun bunday nugsonlarning kelib chigish
Tuarmx I.f;'mllqlab, ularni kamaytirish zarur- q
u - ; : ’
gruppaii-nc p?zl::an' C'hlga“a'.“b qolgan tolalarning kichik
prosessic'la hosil bol‘lac?id?iitlljanbdkl shlashda va _savash-tarash
haml'tamﬂl?n yo'q bo'lrﬁaydi.ay nuasonlar ip yigiruv jarayonida
ingala - ' . .
B““daﬁ nuCIs‘t:Jrnlar ?aor::i%ma o'ralashib qolgan tolalar guruhi.
mumkin, mashinasida taralganda yozilib ketishi
Jgutiklar - bir - pip
guruhi bo'lib, ul:rlri _b'.”-ga mahkam o'ralashib qoigan tolalar
P yigirishda ancha qiyinchiliklar tug'diradi v.

ularning bir gismi chiqindi
kamayadj. Chlqlnd]ga aylanadi; natijada ipning ChiqiShi

Bunday nu .
asonlarning ko‘pchiligj, asosan, paxtani dastlabk:

Shuning uchun paxta tozalash

tolasining biologi ly tadgigot ishlari natijasi ; _
pishigligi 15-68 9 ¢ 2rlanish darajasiga qarab, Ll|al':1il'l;l

aCha m . .
ar b - ) Exan . . .
qarab esa 12-70 % gach, kamayar étz\;ly zararlanish darajasiga

erda Vo- ko'ri
Bu erda Vo~ ko'rilayotgan tolaning ko'ndalang kesimi eni
ni;
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Ko - tola devorining qoldiq qalinligini ko‘rsatuvchi hisobiy

koetfisient;
T - tuzatma koeffisiont.
Agar tola mexanikaviy zararlangan bo'lsa, uning ko‘ndalang

kesimi yuzi quyidagi formula yordamida topiladi:

bu erda V - tolaning zararlanmagan joyi ko'nlarang
kesimining eni.

Kmya - tolaning ichki gavatlarida yigflgan sellyuloza
hujayralarning miqdorini ko‘rsatuvchi koeffisient.

» - tuzatma koeffisient.

. - tolaning zararlanmasdan qolgan ko'ndalang kesimi
yuzini hisoblash koeffisienti.

Paxta tolasi to'gimachilik sanoati tolalari ichida juda keng
tarqalgan mahsulot hisoblanadi. U chigit qobigi epidermisining
juda cho'ziq hujayrasi ho'lib, tuk hisoblangan har bir tola bitta

hujayradan iborat bo’ladi.

Paxta tolasining kimyoviy

Sellyuloza- 97,-98,5 %

Pektin moddalar - 0,8-1,0 %

Moy, mumsimon moddalar -0,3-1,0 %

Azot va ogsillar -0,2-0,3 % va boshqa moddalar.

G'o'za gullash davrida tola paydo bo'lish jarayc?ni bos_hlanadi:
Bu vaqtga kelib chigit ustki epidermisining ayrim Xl.l]a?f]:a]larl
uzunasiga 0'sa boshlaydi. urug kurtakning ta'shql eplderm‘lsmmg
aktiv xujayralaridan tota o'sib chigadi. urug la_ngan urug'kurtak
sirtida tolaga aylanadigan aktiv xujayralar turl'l v_aqtlailrda pa.ydo
bo'ladi. Shu sababli ular  urug'kurtak §lﬂldal?lr .teklsda
joylashmaydi va ularning rivojlanishi halp tu rlicha bo lladl. '

Paxta tolasining rivojlanishi asosan ikki davrdan Il?or?t: Hal‘
qaysi davr qulay sharoitda 25-30 kundan davom etadi. Birinchi

Fl = i H [y | H ® OS
sosan bo'yiga o'sib boradi va g‘0'zaning naviga Xos
e ; iy tola bu davrning 15 kuni

tarkibi quyidagilardan iborat:

bo‘igan uzunlikka erishadi. Asosl
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ichida o‘zining ha
bo ylgalo'sishi birinchi davrda deyarli to'xtavdi

‘.Ikkmchi davrda tolanin alozal
pollb, tola pisha boshlaydi.
Jarayoni 50 kungacha davom etishi mumkin.

12.1-r; y
rasm. Tolap; rivojlanishi

Tolaning pj

o Pishganlik e

qat.Iamlmrlg qalinligj b”andargjam odatda undagi  sellyuloza
qalinligi g'o'za naviga vy .am.qla”adi- Sellvuloza qau-u[-n'inin:'
bo'lishi mumkin, Tola niclnll etishtirish sha:‘,’omga qqu [‘ur][C]]T
. ], ida < Il . dl’e i

yig'ilsa tola shuncha yaycp: ..ooc YWoza migdori . :

keyin tola quri i etilgan bo‘)a4; q' qanc'ha wp
4 quriydi, adi. Chanoq ochilgandan

‘ ; Uning 4 R
lentasimon shaklni olag; Ratrga eV;IIan bir-biriga yopisagan
unda =

jingalaklik hosil bo'lagj,
- Olaning ey
S

u shunchalik ko'p jingalaklan g

. h darajasi ortgan sari
 Bagtn j gan sari
92

asi pishgan sari uning

qiqty uzunligining yarmigacha etadi, tolaninv

},;ICh]{I sellyuloza qatlamlari paydo
ellyuloza qatlamining hosil bo'lish

tashqi diametri ichki diametriga nisbatan oshadi va u pishganlik
koelfisienti deb ataladi.

Agar paxta tolasi butunlay pishmagan (o'lik tola) bo'lsa,
devorlari juda yupga uzun naychaga o‘xshaydi. Bunday tola
judcla notekis va bo‘sh bo'lib, undan sifatli ip olib bo‘lmaydi,
bo*voqni yaxshi olmaydi. Bunday tolaning devori faqat bir qavat-
kutikuladan iborat, xolos, kutikulada esa moy-mumli moddalar
jud: ko'p, hujayra-sellyuloza juda kam bo'ladi. O'lik tolalar bir-
birica yopish-gan yaltiroq, nafis gatlamlardan iborat. O°lik
tolalarga mikroskop orqali garalsa, ularning shakli hudi yozilgan
va <hakli buzilgan piltachalarga o‘xshashini, ularning devorlari
juda yupqaligini ko'rish mumkin.

Ko'sak ochilgandan keyin tola rivojlanishdan to'xtaydi, tola
kanalidagi protoplazma chigit va ko'sak bilan birga quriy
Mana shu jarayonlar ta'sirida paxta tolasi biroz

boshlaydi.
atrofida

yass<ilanib lentasimon shaklni oladi va o0z o'qgi
buralaboshlaydi.Yaxshi etilgan tola har 10 mm uzunlikda 50-80
marta buralishi natijasida uning umumiy uzunligi 1-1,5 mm
gacha kamayadi. Etilgan tola yaltiroq bo‘ladi, xomlari esa yaltizl‘ab
turmaydi. Ekiladigan navlarda tolaning uzunligi 31-40 mm, uning
ko'ndalang kesimi 15-25 mkm bo'ladi.



12.2-rasm, paxt- .
- Faxta tolasining mikroskopda ko'rinishi
Chlgltnl unin
deb aytiladi.
Uzun tolalar
axshi etj
(vaxshi etilgan) letuchka massasining 30-40 %

ni, gisqa tolalar-mom;
ini tashkil gilac, 0 o % ini, chigitning o'z esa 56-57

g tolalari bi . .
L birga chigitli paxta yoki letuchka

Normal rivoi
Ojlangan k ¢ .
o'sakda ayrim tolalar yoki letuchkalar

yaxshi  rivojlanm
¢ agal] bor]A I'
urug'kurtak va y ishi  mumki S o
nd . kin.  Urueg'l: —_—
o'sishdan to* an  o'saboshlaga | glanmagan
1 to'xtab, nobud gan tola tez vaqt ichida

b(}'ladi o )
Ugllnch.aNaft].Jad.a o'lik urug'kurtak paxt.
shaklida bo‘ladi, buni odatd.

. . - : ) uru !]a ;
rivojlanishdan qolishj Natijasida ygil‘ill]g'agn] urug'kurtaklarning
Oluk \-’ujudga keladi

celadi.

Mayda va yirik o'luklarni ;

‘0'za tupida joylashishion o 5. vtiudga kelishi ko'saklarning
tgadt)irlarlj} ingJ ):) 'azSIlls:éT?é 0 snmllkning 0Zi qlan?sI}]]i gl:‘o '?gllkcl):(],:::: :I
g'o'zaning turli l':alsallik]aa . .Sirat“ Oltl(azilishi,ga ]n;ndu.
bog'liq. Ko'pgina hcn[lard-r (aynigsa vilt)bilan kasall'mitshiJI1

it Tihatid i a paxta hosilida o'luk otke L
(og'irligi jihatidan) bir foizday kamni tashkil qﬂizia {IJdeO-”
. . Umumiy

quriganda qisqga tolalj ¢
mayda o'lukdeyilad;.
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etiluan chigitlarga nisbatan dona hisobidagi miqgdorda esa bir
necha foizdan 20-30 % gacha bo'lishi mumkin.

O'luk paxta g'o’za hosildorligiga va uning sifatiga salbiy ta'sir
ko‘rsatadi. U paxta zavodida o‘tadigan barcha jarayonlarning,
ya'ni paxta tozalashni, chigitdan tola ajratib olishni va boshqa
jarayonlarni birmuncha giyinlashtiradi, tozalangan tolada qolib
ketean o‘luk paxta yigirish va to‘quv mashinalarining normal
ishlashiga, gazlamalarning sifatli to‘qilishiga to’sqinlik giladi.

Paxta tolasining texnologik xususiyatliri.

Paxta tolasini qaytaishlashda va to‘qimachilik sanoatida
foydalanishda uning texnologik xususiyatlari muhim o'rinni
egallaydi.

Tolaning  texnologik  qimmati  uning bir  qator
xususiyatlarining majmuasi bo'lib, ulardan asosiylari geometrik,
mexanik va fizik xossalari xisoblanadi.

Tolaning uzunligi va ko'ndalang kesim o'lchamlari uning
geometrik  xossalarini,  pishiqligi, elastikligi va boshqga
ko‘rsatkichlari mexanik xossalarini, issiglikka chidamliligi, nam
o'tlkazish va bir qator kimyoviy moddalarga munosabati uning
fizilc-kimyoviy xossalarini bildiradi.

Paxta tolasining texnologik xususiyatlaridan uning uzunligi,

pishiqligi, buraluvchanligi, elastikligi, uzilish

ingichkaligi,
uzunligi, tola chigishi va tolaning pishib etilishi sanoat hamda
ishlab chigarishda katta ahamiyatga ega. Paxta tolasining asosiy

alari undan olinadigan ipning xossalariga bevosita ta’sir

X0ss

giladi. . .
Tolaning uzunligi-tolaning o'rtacha uzunligi uning texnologik
ko'rsatkichlari orasida sifatini belgilovchi asosiv
paxta tolasining uzunligi to‘gimachilik

ko*rsatkichhisoblanadi.
sanoatida yigirish sistemasini at

Uzunroqtolalardaningt‘hikavapis | adi. .
Tolaning uzunligi deb, to‘g'rilangan tolaning ikki uchi

orasidagi masofani tushuniladi va u milli_me.trda o'lghanadi. .Bi"
namunada turli xil uzunlikdagi tola bo'lishi mumkKin. Shumng
uchun tolaning uzunligi tushunchasi bix; tola uchlin emas, bill<|
umumiy namunadagi tolalarning o‘rtacha uzunligi  bilan

riglashdamuhim omil sanaladi.
hiq ip ishlab chigariladi.
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;fggaigflsaglhfiklladlgan g'ozalarda tolaning uzunligi 18-22 mm
Maml ’k at-to ,55'60 mm gacha bo‘lishi mumkin.

g'o‘z:aninf;I ké::t‘lm:iga ko,'p _miqdorda ekilayotgan o'rta tolali

mm, aYrim]arESEBS-;';?V arida paxta tolasining uzunligi 30-33

42 mm gacha va unda Imm - e-tad"‘'_"&-?,ichka tolali navlarda 38-
TOlaning uzunli I.l am ?Shiq bo'lishi mumkin.

namunadan bir tut:ng:m ?0 ld?.ha”.] aniqlasa bo'ladi. Bunda

o'lchanadi, Odatg 1 'to.a olinib, 'Imeykatla ularning uzunlig

aniglanadi atda tolaning uzunligini «Velvet» taxtachasid.

i. s

Har bir .

bo‘lganligi s:tfamb;lil;g??i};:?d? ayrim tolalarning uzunligi turlicha

uzunliklarining O'Ftach-;‘] S:lstem-asml ltanlafch uchun kerakli tola

Shuning uchun tolg = 5 rSf':‘t_kl'chlanni aniglash kerak bo'ladi

uzunligi, modal va Shll;ZU?llglm .ar'liqlovrhi o‘rtacha massu

jihatidan tekisligi kab; apel uzunligi, tola bazasi va uzunligi
Tolaning Ofgrtazlh! sushunchalar kiritilgan.

tolalarning o'rtacha ?win?s."‘s_ uzunligi- deganda namunadagi

Unligini ularning massasiga ko'paytirib,

Namunaning umumi ) )
Modal Emn]lijgr?.lt};]r:(:]ssa&ga nisbati tushuniladi.
uzunligidir. amunasidagi eng lo'p uchraydigan tola

Shtapel uzunij-
ik- deganda modal uzunlikdan katta bo‘lgan

uzunlik gy £ .
Tolagni:;hl?llz;;nsliniEc:t?(:ha Qiymati tushu niladi,
ko'p yig'ilishini Xarakt iz yaqin tolalarning ganchalik

e e ' B b
uzunlik jihatidan tekisli rlayd}’ yamni olingan paxta tolalarning
Tolaning uzllnl';j]].l.( darajasinj belgilay i .
tolalarining moda|l J,Ihat'_d_a“ tekisligi har xil tipdagi paxta
lt-opil.adi. Agar tolaninguf;l?‘hﬁmin—g bazaga ko'paytmasi bilan
thaifll‘d?n tekis hisoblanadils ik qiymati 1000 bo'lsa, tola uzunlil:
olaning buraluychant:...
millimetrining bm-alig:aghgl-, tolaning buraluvchanligi uning bir
tolalardan ip yigirilgands, jlrajas‘i bilan aniqlanadi. Buraluvchan
ipning pishiqligi ortagj. ar bir-biri bilan o‘zaro yaxshi birikib,
Mamlakatimizda ekiladig

g an o 5 i -
navlarining har 1 mm datola” OTta va ingichka tolali g'o'za

$1.10-12 marta buraladi. Ingichka
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tolali g'o'za navlari tolasining buraluvchanligi o‘rta tolali g'o‘zalr
tolasiga nisbatan bir necha marta ko'p bo‘ladi. Tola buralishining
tola bo'yiga bir tekisda bo'lishi katta ahamiyatga ega. Tolaning
burvluvchanligi pishmagan va yaxshi rivojlanmagan tolalarnikiga
qaraganda ziyod bo'ladi.

Tolaning buraluvchanligini namunaga garab baholash, tolani
kattalashtirib chizish, lineykada buralgan tolaning uzunligini
o‘lchash, kurvimetr yordamida uning haqiqiy uzunligini aniglash
yo'llari bilan aniqlanadi. Uning necha marta buralganligini
sanash ham mumkin.

Tolaning pishganligi- uning sifat ko'rsatkichlaridan biri
bo'lib, tola devorlarida sellyuloza qavatlarining paydo bo'lish
darajasiga qarab aniglanadi. Tolaning pishiqgligi tuproq va iglim
sharoitiga, shuningdek, qo‘llaniladigan agrotexnik tadbirlarga,
ekilgan navga qarab ma’lum darajada o'zgaradi.

Tolaning lentasi kengligining uning kanali kengligiga nisbati
tolaning pishganligini  xarakterlaydi. Tolaning pishganligini
ash uchun tola maxsus mikroskop ostiga qo'yiladi va tola
pishish shkalasiga solishtiriladi. Shkalada tolaning pishganligi 0
dan 5 gacha, 0,5 tadan gilib bo'lib 11 ta gradasiyada ko'rsatiladi.

Shkalada o'lik tolaning koeffisienti 0,0, o'ta pishgan tolaniki
esa 5,0 deb gabul gilingan. Yaxshi rivojlangan tolaning pishganlik
koe (fisienti 2-2,5 ragami bilan ko‘rsatiladi.

[

gan tolalar

anig!

12.3-rasm. Xar xil darajada yetil
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Paxta tolasining pishganligini  qutblangan  yorug'lik
yordamida ham aniglash mumkin. Buning uchun polyaroid P-2
deb ataladigan maxsus moslama bilan har ganday mikroskopni
ishlatish mumkin,

Tolalar polyaroid orqali qutblangan yorug'likda qaralgand.
qizil rang ichida ular pishganlik darajasiga qarab turli rangda
ko‘rinadi.

Tolaning chiziqli zichligi (tolaning ingichkaligi)- deb,
tolaning uzunlik birligi(iagi massasi tushuniladi. Halqgaro birliklai
sistemasida tolaning chiziqli zichligi teks larda ifodalanadi.

Teks tushunchasi 1 Kk uzun
gramm ekanligini ko‘rsatad;.

Tola ingichkalig
metrik nomer deganda
tolaning millimetr hisob;

Tolaning chizigli zic
oynalariga qo'yilib, mil
aniqglanadi.

_ TP]3’1i"8 uzilish  cuchj- bita tolani cho'zganda grammn:
hisobida iq?mcha kuch sarf qilinganligi shy tolaning uzilish kuchi
fiEb YUF't_lladi Va  gramm/kuch (8/k) yoki n'yuton bilan
'fﬂdala'ﬁad'- Tolaning  yzjjish kuchi uning pishigligini  va
uzunasiga cho'zuvchi ych ta'siriga chidamliligini bildiradi.
uning devorchalarining
kuchi ko'pgina boshqa
bog'liq. Shu sababli chigitli
iglashda uzilish kuchi asosiy

likdagi tolaning massasi nech.

metrik nomeri bilan ham ifodalanadi,
1 g tolaning metr hisobidagi yoki 1 mg
dagi umumijy uzunligini bildiradi.

hligini shtapel (bir tutam tola) ni buyum
‘roskopda solinadi va tarozida tortilib

qalinligiga bog'lig, Tolaning uzilish
texnologik ko'rsatkichlar bilan
paxtaning va tolaning sortini an

navlarda esa 4,6-6,0 g/k bo'ladi.
Yaxshi etilmagan vy,
kuchi kam bo'ladi.

Tofanir.lg _UZIIiSh_kuchining uning chiziqgli zichligiga nisbati
tolaning nisbly uzlish kuch; deb yuritiladi. Tolaning uzilish

ko'sak paxta tolalarida tolaning uzilish
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kuchini LPS -4 asbobida yoki polyarizasion uslda ham aniglasa
bo‘ladi. ‘

Tola chiqishi- chigitli paxtadan olinadigan asosiy mahsu‘lol
tola hisoblanadi. Tola massasining chigitli paxta massasiga
nisbati tolaning chiqishi deyiladi. Bunda tolanh_lg chiqishi uning
massasiga va chigitning to'qlgiga qarab o‘zgaradi. - -

Har bir chigitdagi tola miqdori g‘o‘zaning turiga va _naV}g‘a
qarab o'zgaradi. Shu bilan birga u tuprpq va iglim sharoitlariga
hanida agrotexnik tadbirlarga ham bog'liq. . . .

Ekiladigan g'o'zalarning chigitli paxtasidan '20-50 ]ul_gfic:fl
tola  chiqadi. Mamlakatimizda ekiladigan .o‘rt‘a tc-}a :3%00;?:
navlarida tola chiqishi 32-40 %, ingichka tolali g'ozalarda 30-34
% atrofida bo'ladi. o _

! ‘L::lij:nlltoriyada chigitli paxtadan tola rhiqishlmbpa:~:tan.1t‘ll-3J
arrali laboratoriya jinida tozalanib, so'lngra tal'o‘md}a' t'md‘llaln»
topiladi. Paxta ishlangandan keyin momiq va mlf’h. cuql.nd; )
hamda iflosliklarni alohida o‘lchab, ularning chiqish miqdori
aniqlanadi. : - e
i'l‘olzlning chigishini aniglovchi ko'rs.atk_lch sifatida chigitl

i i iasi ik indeksi xizmat giladi. Chigitli
paxtaning tolalik darajasi - tolalik m'de oD Ao il
paxtaning tolalik darajasi [indekm]. deb. o liagbldes
(tolasidan) ajratib olingach tolaning  gramn :

massasiga aytiladi.

2.13. Urug'lik paxtalarni gabul gilish, s:lqua'sh va urug'lik
chigit tayyorlash texnologiyasi

ilishi uc ‘o'za tuplarining

Yugqori sifatli urug'lik chigit etilishi u:_.hutn g 2 z; tll,]pOISimm_?

normal qalinlikda bo‘lishi muhim z‘lhami‘;;mtga]arglgis.hida Sty
rivojini tezlashtiradi, mo'l va ertagl hosi p

omil hisoblanadi. . ‘o'ri saglanishi ham
Tayyorlangan urug lik materialning t‘,’.)gl (I)-]YIS'IZ‘;;I

yugqori sifatli urug'lik c!1igit0|isllfizf mulllln'!jilh uchun  barcha
Uruglik  chigitning  sifatini 08-1”;? o‘tkazish kerak. Shu

agrotexnika tadbirlarini o'z vaqtida va sifatli

bilan birga, chigitni saralash bilan h
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am sifatini oshirish mumkin.



e —

Terilganidan to ekilgunicha yaxshi saglangan yuqori sifatli
chigitdangina mo‘l va sifatli hosil beradigan bo‘liq g'o'za ko‘chat
olish mumkin.

Urug'lik paxtani terish, tayyorlash wva saqlashni ilmiy
asoslangan tavsiyalar asosida olib borish uruglik chigit sifatini
oshirishning bosh omilidir. Urug'lik uchun ekilgan paxta
maydonlaridagi barch: tadbirlar sifat ko'rsatkichlari yuqori
bo‘lgan urug'lik chigit olishdan iborat.

. Urug'lik paxtani terish ham 0'zining xususiyatlariga ega.
G'o'za ko'sagining yarus bo'ylab ochilishi uni yig'ib-terib olishni
ancha qiyinlashtiradi. Urug'lik paxtaning sifati ko'saklarning
tupda joylanishiga, zarakunanda va  kasalliklar  bilan
zararlanishiga bog'liq. G‘o'za tupining o'rta va pastki gismida.
1lfkinchi va qisman uchinchi konusda joylashgan ko'saklar eng
qlmmgtlidir. Bu ko'saklardan sifathi urug'lik chigit olinishi
mumkin. Urugik Paxtani terish va uni topshirish 0'zRST
talablariga muvofiq amalga oshiriladi.

Sifatli urug'lik olish uchun fa
ko'sakdagi paxta terib olinadi.

“Kemlruvchi zararkunandalar bilan zararlangan ko'saklar
chmyc?l va _undarl sifatli paxta tayyorlab bo'linaydi. Odatda bunda
Sp];l];(kt:qlt(]);im sarg'ish hamda kulrang tusda bo‘ladi. Paxta biti bilan
kasall‘angagnank Pa:cja qora  tusda  bo'ladi. Gommoz hilau?
bo‘ladi. Vilt 4o arf”f’g Paxtasi pishmagan, sarg'ish “'SI.'
! - yuqqgan g 0zalardan ham sifatli urug' olinmasligi
isbotlangan,

UrugT ot ™ 99168 bici marta teri olina
me'yori asosi sifatli yig'ishtirip olish uchun paxta terish
. l}y siy majhsu]ot uchun teriladigan paxta me’yoridan 20-

70 ga ka maytirilgan,

Ikkinchi reproduksiya
paxtani mashina bjla,

r

qat sog'lon va normal ochilgan

ekilgan maydonlardan urug'lik
terib olishga ruxsat etiladi. Mashina
g defOJiaSi}’adﬂn leyin kamida 80 % i
hing o'rtacha 70-75 % i ochilganda
Xtalarni  mashinada terishdan oldin

to'kilganda va ko'sakj,,
kirishiladi. Bunday pa
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rivojlanmagan, zararkunanda va kasallik bilan zararlangan paxta
han:da ko'saklar qo‘lda terib olinadi. o
Mashinada terilgan urug‘lik paxtadan shika'stiangan chll.g.[tlarl
miqdori 1 % dan oshmasligi kerak. E‘|1t3 vaf b”m'c]!E
reproduksiyaurug’lar tayyorlov punktiga yangl qoplalda_ torti 1_
jo'natiladi. Bunda har bir qop ichiga navi, 'l'ep.roduks:yasn A
etishtirilgan joy ko'rsatilgan yorliq solib qo }{ll-adl va qop USt]Ig“"
hans  shu  mazmundagi yorliq yOpISiltll‘!!adi.. Tafyyf)r.oj.
punktlarida urug'lik paxtani paécta maydonlaridagi aprobasiya
natijalariga muvofiq gabul gilinadi. . '
']'ayygrlov punktlarida urug'lik pafctab 'Inam(;lgl ab\:;;
ifloslanganligi chegaralangan me’yo'rdan_os?uq oogﬂll ahgmm
gilinmaydi. ~ Shuningdek,  yaxshi 1‘|vmlal_1maudll - i
zararkunanda va kasalliklar  bilan zara?.l%l‘ngan p_axtar?g
aralashgan urug'lik paxta tozalash uchun xo‘jaliklarga gayta
iboriladi. o \ Bt
g UrrL(lgq]ik paxta 250-300 tonnali bunt qilllh jO}{I.elm'adl.uEllI[ 'ﬁ;\l
urug'lik material olish uchun sentjfabr oyida telll gfl; al%yﬂ
paxta oktyabr oyida terilgan urug'hk ant-ud?fntializrlx?I Eo'lgan
qilib qabul gilinadi va joylashtiriladi, qe'mal\:ﬁ;f: u‘iar st
urug’lik  paxta aralashib ketlT‘laSllgl mkgi i
omborlarda saqlanadi. Birinchi |'epr0dlli ye Nortor i Tt
, . ] -tiq bo'lsa, ular ochiq maydonlar -
massasi 200 t dan ortiq ol e S giarine e
il bl‘ezcllqt|-[}i3'?l]‘qilisl;qjoylashtirish 15-20 kundan,

terilgan paxtani p a qilib joylashtirish 10-15

oktyabrda terilgan paxtani esa partly
kundan oshmasligi kerak. N —

Urug'lik ‘paxtani 5 oygacha saqlas? rr:rl;r:l;lnqori bogfladi.
ajratilgan paxta garamlarda sa.qlanlgalrlda 11.;] o
G'aramdagi paxtaning harorati uni garan ‘.:enty’dbr N e
havo haroratiga bog'liq bo'ladi. masalan, s

i A i keyingi kunlarda
ar -ga joylangan paxtaning harorati Keyib o
garamlarga joylang: A L et

joylanganiga nisbatan birmuncha yu(‘l?dtl aramilagi aroat
namligi 8 % bo‘lganida Toshkent sl}arm Id-L B e hepsiaring
300-38 0 § gacha ko'tariladi. qishda garamessl ' o oo, i
harorati me'yordan oshmagan holda yuqo!

101



f)raxsgi etilishiga va binobarin uning sifati yaxshilanishiga imkon
eradi,

Urasli . 13.1-jadval
ug'lik paxtani g'aramlarda saglashning chigitning unib chigishi
va hosildorligiga ta'siri

Chigitning N o

Saglash unib Unib Chigitning dala | Ko'chat ' Paxta
usuli chigish chiqishi, % sharoitida unib | galinligi, | hosili,
| quvati% | chiqishi,% ming/ga | s/ga

]
Omborda 55 88 | w2 659 | 406

G'aramda 84.97 9 Sabtalinid : :
| _—_Send | 1- _ B .
— =20 | 9198 | 51,1658 | 757843 ! 42,9

urugl‘llri.ll(lgl;[l;l;rg?::.?n; g}a:bu] _qi“S'}_ldé'l paxta tozalash zavodining
chigitning pish anyi's‘l <jir bir xo jallklnlng topshirgan paxtasidan
namunalar Dladgi N]g] va unuvch‘a.nllgini tekshirish magsadida
har bir Pal'tiyada;n a”;{‘_‘“al_af urug lik paxtaning massasiga qarab
bunda elita ury ,I;’O tuning ma’lum gismidan olinishi mumkin,
urug'laridan harg30n;m-g har. 15_ t sidan, birinchi reproduksiya
har 60 t sidan, uclfil|[1I:|-r,l" ikkinchi reproduksiya urug'laridan
urug’laridan har 150tsidan]n va undan keyingi reproduksiya
gan har bir omborda yoki buntda
Paxtaning partiyasi va massasi, navi,
igi, dala aprobasiya guruhi,

Paxta urug'chiligi |
asosiy vazifasi %ezpi;%; ‘bl[a" S?Ug'ullanuvchi tashkilotlarning
to'liq javob beradigan ; Sel:hcfsl'l, to'gimachilik sanoati talabiga
-+ Yangi 313228 Navlari wrug'ini ko‘paytirish

hanida  xo'jaliklarni  yuqori sifatli urug'lik chigit bilan
ta’niinlashdan iborat.

Paxta urug'chiligi yagona davlat sistemasiga birlashgan
bo'lib. U seleksiya va urug'chilik stansivalari, elita urug'lik
xo‘jaliklari, nav sinash bo'limlari, paxta tayyorlash punktlari,
paxta tozalash zavodlari va urug'chilik laboratoriyalarida olib
boriladigan seleksiya va urug‘chilik ishlarini bir-biriga bog'laydi.

Paxta urug'chiligi sistemasi quyidagi ishlarni oz ichiga oladi;

a) yangi nav g'o'za urug'ini dastlabki ko'paytirish;

b) davlat nav sinash va rayonlashtirish ishlarini nazorat
qilish;
v) elita, I1i va IIl reproduksiya uruglari ishlab chiqarish
bo'vicha elita urug'chiligini rivojlantirish; _ N

g) uruglik chigit fondini tayyorlash vaxo'jaliklarni urug’lik
chigit bilan ta’'minlash;

d) urug'lik fondining sifatini tekshirib borish.. - N

Seleksiya va tajriba stansiyalarida,' lln}ly-tieksh!rfsll
institutlarida olingan g'o‘zaning yangi navlarz,. uni kf’ pafytmsl?
uchun xo‘jaliklarda tashkil etilgan elita Cl’:lglt fetlsht!ruvcm
urug'lik xo‘jaliklariga beriladi. Bu erda ]{o.rsatglf:hlarlya');shl
chigqan urug'lik chigit davlat nav sinash tashkilotlari tomoni an
har taraflama sinaladi hamda paxta t;ilasli ;3 gazlamaMarkaziy
ilmiy tadqiqot instituti (SNHXBI) ga yuboriladl. '

)ée?“;]g;?l? tolasining texnologiya xususiyatlari talabga laY;’(b
beradigan, kasalliklarga chidamli va bo.shqa é}gl']f:?_?%?ld?
ko'rsatgichlari yaxshi bo‘lgan g'o’za navlari l.rlz:?for.l asb :':;1?) l1l
Rayonlashtirilgan g'o‘za navlari lllm'g(l:'hlhcl:l('mjal ariga bernio,
erda elita chigit va reproduksiyalari olinadi.- : _

Elita ur?lg‘lik chigiti deb !g‘(.)'zamn’g S]ilkl; tl;?l‘i';%a 01?51;:
ususiyatiarga ega bo'lgan tuplarini YAl YSl e, Ll
yo'li bilan chiqarilganchigitlarga aytiladi. El|~t‘a. l{ti garalashmagan
tozaligi 100%, ya'ni unga boshga nav chigl
bo'lishi kerak. it i ik chigitni ekish

Birinchi reproduksiya chigitl diiliaillil.taléll:u% }l:igitlafning oy

natijasida olingan chigitlarga ay a0 inchi
toz'.llligi kamida 99%, ikkinchi r.eproduksnyamkl 98 %,uchinchi
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repmdul‘csiyan-ini esa 96 % bo'lishi kerak. Nav tozaligi bundan
past“ko rsatkichni bergan dalalardan terilgan  paxtalardan
urug'lik chigit tayyorlanmaydi.
Uruglik chigit etishtirish ishj idagi '
b umuman quyidagi sxemad.
Birinchi va ikkinchi yilllari xo'jaliklarning elita urug'lik

xo'jaliklarida urug'lik chigit ekib el; irinchi .
igi . t I ;
chigitlar olinadi; = ita va hirinchireproduksiya

Uchinchi yili - elita urugchilik xo'jaliklariga yaqin ba'lgan,

e ar xo'jaliklariga birinchi reproduksiya urug'lik

Chlg;?:.t?kﬂ;]-l kl.“.mh,i, reproduksiya chigitlari olinadi;

va shirkaric I?flh_xo la"k{iagi unumdor tuproqli barcha xujaliklar

ekib, uchi J]T:'ljallklarda ikkinchi reproduksiya urug'lik chigitni
beshigch! f’*{}).roduksiya urug'lik chigiti olinadi:

tdrtinchi;—c 'Y‘l"D?Xtakor xo'jaliklarning hammasi paxta ekib,
Keltirileproduksly:-: urug'lik chigit olinadi.

paxta ekiE}?n S::Emaga muvoefiq urug'lik chigitlarni almashtirib

» Navyangilash del ataladi, rayonlashtirilgan

seleksion S
almashtiri Eav g07zani boshga seleksion nav urugi bilan
sh - nav almashtirigh deb ataladj.

Urug’lik ing chioiti
& Ik paxtaning th_gm 9ayta ishlash jarayonida mashina

va linterlarnin T '
Shikastlanishinflgqagslgz:i'-glga uchraydi, Shu sababli, chigitlar

. 1 OIlSh m : " e .
b h : i agsadida uruglik paxta
p;rxTaunacrrzlierﬁgs;?:ng-loglk rejimda qayta ishlanagdi. Urug'lil
soatiga 560 kg dan osah A Qayta ishlanganda uning ish unumi
55 % li arrali linterdma-Shgl kerak. Chigit umumiy lint chiqishi
linterlangandan so'ng gsiklgl marta linterlanadi. Urug'likchigit
ekilmaydigan guruhga ajratilacflrilarkall mashinada ekiladigan va
O'rta tolali ing; '
ularni ho‘llab do:ﬁa;EEKChka Wlali chigitlar tuksizlantirilgach.
dorilash  uchun SP_;;:]U" 20-SX mashinasi, tukii chigitlarni
Yuqumsizlantirilgan hap Markali - mashinalar  ishlatiladi.
‘likning pasport ko' 12 urug'lik chigitlar qoplarga solinib
i i]dagip 5orli  rsatmali yozilgan yorliq ham solinadi va
.5'3“ -IX otganda urt?g‘lu?zlﬁ-ga- ham  yopishtiriladi.Zavoddan
jo’natuayolg 1gitlardan Namuma olinadi va uning
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sifati oxirgi marta zavod urug'lik laboratoriyasida tekshirilib
ko'riladi.

Ingichka tolali urug‘lik paxtani qayta ishlashda har bir nav
uchun alohida texnologik rejim belgilanadi.

Urug'lik chigit omborlarda to'kilgan hamda qopl.anga‘m holda
saglanadi. Jut yoki qog'oz qoplarga 30-50 kg dan solinadi, qoplar
er osti suvlaridan namlanmasligi uchun tagiga taxta yoki bOI:dOn
(maxsus taxta taglik)to'shaladi. Chigit uyumi 3-4 m balandlikda
bo'ladi. . -
Chigitni saqlashda navning toza bo'lishiga katFa ahamiyat
beriladi, ularning boshqa navlarga, repl'o@uksnya!arga va
guruhlarga aralashib ketishiga yo'l qo'yilmaydi. Har bir xonaga
navi, reproduksiyasi, guruh nomerlari va boshqalar -y.ozﬂgar.)
belgilar qo'yiladi. Bundan tashqari, har bi.r qopga chigit navi,
reproduksiyasi va boshga ko‘rsatkichlari yozilgan yorliglar
solinadi. o

Omborlarda saqlanayotgan urug'lik chlglt‘l:flr sovuqdan
saglanishi kerak, chunki sovuq havoda urugflik Fhlgl{lt;llﬂg
fiziologik etilishi sekin o'tadi. Havo quruq va ochiq ‘f]'gahl'_‘
kunlarda haftada bir marta omborlar shamollatilib turilishi

oznrggar chigitlar bostirmalarda Sa'qk'mlsmga'toﬁinb:‘ﬂfﬂ’
bunday hollarda bostirmalar ochiq y:_)kl bir tomoni ogr c(;)sti Suvi.
chigitlarni namdan saglash maqsadida YO."-‘g"' va - atrofies
boshqa tomonga ogib ketishi uchun bc:gtllm;n}:gn;gmi mas]?gi
arligchalar ochiladi. Shuningdek, urugllk.' l; gl . ‘lishc% -
uchun bostirma tagi polli yoki asfalF yotai glg:'li b(;ezent bilan‘
Yog'ingarchilikda bostirmaning ochiq tomon
) két;lsi?rlmalarda birinchi yili saglanayotgen ofslgl:gilgsi?nké
sovuq havo salbiy ta'sir etadi, bu fiziolog’" S¥8%E U0 P LS
yaxshi o'tmasligiga, binobarin, chigitning € © %S00 L -
keladi. Bunday chigitlar ekilganda unib chiq
o'simlikning o'sib, rivojlanishi juda
Birog %)ostirmalarda ikki _Yll_sha_ql
chigishi va o'simlikning rivojlanishi
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sust boradi. ' |
o angan chigitning unib
omborlarda saqglangan




Egﬁl‘f.gr: ntISb.Zta'? aflchal yuqori bo'ladi. chunki, uruglik chigit
va l:uostilé"mfiI E tidanchi yil saqlanganda yozning issiq harorati
tez etilishigaé1 szﬁggl"f )f;axsfh' almashinuvi chigitning yaxshi v.
kolpa}’iShianiq]angam oladi. Bunda paxta hosili 3,6 % 8
o]inggr:ﬁ:.]uk .ﬁ?{'g:.la.""' binolarda saqlash-yangi hosildan terib
binolarda ;'m(zl;glltg(ie}‘abﬁ yanvar, fevral oylarida isitiladigan
ancha tezlashad Bu d 5 da saglansa, uning fiziologik etilishi
va ayniqsa bostirn:l !} ay chigitlarning isitilinaydigan skladlard
chigish quvvati va aa.Lda saglangan chigitlarga nisbatan unil;
Masalan, isitiladiey unib chigish darajasi ancha yuqori bo'ladi.
quvvati (21 mart?jan _Xl?‘nada saglangan chigitning unib chigish
yagin davrda 98 o §! lisobda) bahorgi chigit ekish mavsumiga

o, Isitilmagan xonada saqlangan chigitniki 91 %

va harorat -14954ap
60 * a Ll H
saqlangan chigitniki esa g5 "Eo bi)s‘?lgﬁacm poten bostrmads
Ikkinchi terimdan olinga i

Demak, issiq Xonalarda

isitilmaydigan omborlardy saglangan  uruglik  chigit

ayniqsa bostirmatarda,

ancha yaxshi rivo; . a tez unib chigadi, o‘simlilk
vojlanadi v, ko'chat qaliniigi oshz?di.lBL(: S;;?Idla

hosil 2,3-16,0 % _
reproduksiya u:‘f;ﬁ?(a gﬁh?d'i Shuning uchun elita va birinchi
tavsiya etiladi. Bu psa 4 'BItni isitiladigan binolarda saglash
gimmatli urug’lik materi r]u glik chigitning sifatini yaxshilaydi va
Urug'lik chigitni saa lsz' ko'payish koc ffisientini oshiradi.
paxtadan olingan chigit Eex,s,ik ?huddati-yangi terilgan urug'lik
I}:a‘li lm'l};;q ﬁziolggik ]tJisEib emm}agsftldgg‘lgilsimsi eti'lgan bho-{sall-da,
0 pincha yangl paxta osilidan ol - $huning uchun ham
chigish quvvati va unib chigjg, d(;llf:%ar'r urug'lik chigitning unib
hilan {chigit saqlash davrida) Uning drs;, iy
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chiyish quvvati oshib boradi, chigit fiziologik jihatdan pishib
etilodi.

Bir yil saglangan chigitning laboratoriya sharoitida unib
chigish darajasi yuqori bo'lishiga qaramay, ular oddiy sharoitda
{ombor va aynigsa bostirmalarda) saqlanganda bahorgi ekish
mavsumiga qgadar yaxshi etila olmaydi. Natijada urug'lik chigit
bir vil saqlanganda fiziclogik pishib etilmagan bo‘ladi.

Chigitni past harorat {15-179S} da tahlil gilib ko'rilganda,
ikki yil saglangan chigitning unib chigish darajasi bir yil
saglangan chigitnikiga nisbatan ancha oshganligi va uning tez
o'sishi aniglangan.

[kki yil saglangan chigit ekilganda g'o'za galin o'sadi, hosil
esa geklariga 2,3-6,0 sentner oshadi. Bir yil saqlanganda
chigitning etilish jarayoni to‘la tugallanmaganligi sababli uni ikki
yil saglangandan so'ng ekilganda hosi sezilarli oshganligi
anilangan. Demak, chigitning fiziologik etilishi ikki yil
saqlangandan so'’ng, ya'ni yozgi issiq haroratning ta'siri
natijasida to'liq tugallanadi.

Mutaxassislarning tavsiyalariga ko'ra, bir yil saqlangan
chigitning etilishi to'liq tugallanmaganligini, shunga-k.o'r.a m.1ib
chiqish darajasi yuqori bo'lgan ikki yil saglangan chigitni ekish
yaxshi natija berishi aniglangan.

Urug'lik chigitga qo’yilgan asosiy talablar.
Uruglik chigitlarga bo’lgan asosiy talab GOST 5895-75 da

ko'rsatib o'tilgan. Bu standart talablariga javob beradigan

urug'lik chigitlar kondision urug’lar deb ata]ndi_. . o
Davlat  standartida ekiladigan  chigitga quyidagi

ko‘rsatkichlar bo‘yicha ma'lum talablar qo'yilgan: unuvchanlig,
chipitdagi tola qoldig'i, chigitning mexanik .S?llk'astlaﬂgé_mlll]g':]nav
tozaligi va chigit namligi bo'yicha yo'l qo'yilishi mumkin bo'lgan
mu'yorlar. i
ida’lumki, urug'lik chigitlar l'axon'lashtirllgan I;av
Xususiyatiga ega bo'lishi lozim. Chigitning nav tozaligt

urug'likning muayyan naviga XoS b(?*lg_an irs.iy‘I I:’:(ll?l N:s
xususiyatlariga ega bo'lgan chigitlar sont hilan aniglanadi.

tozaligi odatda foiz bilan ifodalanadi
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Elita urug'larining nav tozaligi 100 %,
urug’lariniki 99 %,

uchinchi reproduksiya uruglarini 96 9% bo'lishi standartda

belgilab qo'yilgan,

Urug'lik  chigitning namligi katta
ahamiyatiga ega. Namligi
kamayib, saqglash davrig
yaroqsiz bo'lib, ulardan
uchun tayyorlan

oshmasligi kerak.

birinchi reproduksiya

ikkinchi reproduksiya urug'lariniki 98 % va

Saqlash sharoiti va m

ko‘chat qalinlig
Urugiik
Varig | Chigit | 15175
nt saqglanga da
njoy | chigitni
ng unib
chigishij
Ombor
Isitiladig 73
1 an 95
ombar 6
Bostirm 6
Ombor ]
Isititadi
, 5i a!achg 94
n 96
| ombor

r———

Birinchi yi) safglangan

Ko'ch.
1
qalinl;
gi’
ming

tug{g.‘;

66,3
68,0
568

62,9
63,4

gan chigitlarning namlik d

T ——

-'_-_____“__-_'—-_-‘——‘—\—-._ — - -
15.17us KOL{'!I{T (
Hosildor | 93 inli
ik, s/ga | Chigitni aalinli
ngunib | B
chigishi [ M
T | tpjra
398 19 76,1
40,7 98 84,1
376 o6 B1,7
25,7 9% 710
298 | 9% | 7y

ige

SN .

amaliy va
yuqori bo'lgan chigitning unuvchanligi
a chiriydi. Bunday urug'lar ekishga
yog' chigishi ham kamayib ketadi. Ekish
arajasi 9-10 % dan

xo'jalik

13.2.-jadval
uddatining chigitning unib chigishi,

Ikkinchi il saglangan

Hosildor]
ik, s/pa

12,1
4.8
13,6

29,1
30,2

i va paxta hosildorligiga ta’siri

Bur yil .
saglangangi
nisbatan
CTarqifh

2
Unib [:Kl
chiqis hosi
h ¥
i
Q58
QIn | Q10
Q3 ¢
Q30 ; Qia
o
Qi3
Q2 z
Qv | Q13
0 .

Chigitning unuvchanligilaboratoriya sharoitida normal unib
chiquian va foiz bilan ifodalangan chigitlar soni bilan belgilanadi va
ular uch sinfga bo‘lib ko'rsatiladi.

Isirinchi sinf urug'larning unuvchanligi- 95-100 %

Ikkinchi sinf urug'larning unuvchanligi- 90-94 % o

Uchinchi sinf uruglarning unuvchanligi 85-89 % bo'lishi
kerali. Ekish uchun unuvchanligi 85 % past bo‘lgan.urug‘lar
yarogsiz hisoblanadi. Chigitning unib chiqishida va uni seya!l{ﬁ
yordamida aniq uyalab va kam sarflab ekishda undagi tola-q‘('}ldlg i
ko'p yoki kam bo'lishi muhim ahamiyatga. ega. qua qolfilgl k}(:'i
bo'lpan chigitlar ekishda bir-biriga to‘sqinlik qﬂl.b, chigalias !l
chigit tushish miqdoriga salbiy ta'sir ko‘r:_;atadx. Shu. saba_b i,
Davlat standartida chigitdagi tola qoldig'i -ham uning sfnfat
beigilaridan biri gilib gabul gilingan. Chigit(?agl tolzf qo_ldlfl olrtlg
tolali g'o'za navlarida chigit vaznining 0,8 % idan va .mgu:h a tolali
navlar uchun esa 0,4 % dan oshmasligi belgilab qo Yllgal:l. . .

Urug'likchigit orasida mexanik shik?st:lapganla-rl.n;]r}g (l‘/[(;
dan oshiq) ko'p bo'lishi uni ekkandai_l key.m. fe?da l:hmsh'lgie;noi ;i
keladi. Ekilgan urug'larning to'lig un;? Chlf?ilzgtl) ]gﬁas? CBLglardargi
pishib etilganlik darajasi ham muhim Ris p ‘d. i

.ari ekiladagan urugiiklarda saqlash a'v_rl agl q
t(;:};‘l-z;mg kuyishgi] holati aniqlan‘s.a bu-nc.lay( li}r'ug; :::lg'rtn;ill:;?g;
ruxsat etilmaydi. Shuningdek urug'lik chigitda beg

va tirik hasharotlar bo'lishiga yo'l qo‘yilmaydi.
2.14. Chigitli paxtani dastlabki gayta ishlash

i axtani qayta ishlash va_qtida
Paxta tozalash korxonalarlde;--prasm): e 34% chigit 56.

. lagi mahsulotlar olinadi (14. : o chicit
gugulagl 8%, tolali chigindi 1-3%. Bulardan.tolz‘:z "{h .dg
0%, morniq > Paxta o'zining ahamiyati jihatidan

asosiv mahsulot hisoblanadi. ‘ a g'oyat muhim
da?j:i{ iqtisodiyotida g'alla, oltin, neft va boshaa £

' i i
xom ashyo turlari bilan bir gatorda turad
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LG b i /"-_‘""\
} lolal
ey, vhigindi )
32-34 % I 1

1-8 %
4 56+ 60 5% -3 %

14.1- rasm. Paxt
. at :
OZ:]I-ahh !<0rxox1a]a,-ida pasitand gayta istilashda
ihadigan mahsulotlar

Chigitli paxta - paxta toz

hisoblanadi va paxtadan tolac lash korxonalari uchun xom ashyo

» chigit, momiq va tolali chigindilar

Paxta tolasi - esa to'yi .
va boshqga tarmog]ar ul((:)h[“macmhk' trikotaj, poyafzal, engil sanoal
Paxta chigitidan - ml;n Fme Zf'shlv’O sifatida xizmat qiladi.
tozalangan paxta yog'i unr;l[:q (::f]t.) hamda xalg iste'moli uchun
kislotalari ishlab Chiqarihdjgbc igitlaridan glitserin hamda yog'
yuvish kukunlari, ]il‘lt)lium' _ ulardan o'z navbatida sovun, kir
klyonka, suv o‘tkaZmaydiga;] 1Zolyatsiya lentalari, kinoplyonka,
olinadi. Maxsus kim}'OViy usl:fdtO' sun'iy teri va sun’iy kauchulk
[linf:]glan% fselléfu]oza, undan esg Suﬁ’i;ihk:ng?“ gaxta momig'idan
ashinada diametrj 24 pak olinadi.
podshipnikiarda aylanadi, M i shpindel bo'lib, ular sharik!i
Mashinaning har bj
Mashina gidrosig;tema E;E;nbi;ihanida 15 tadan shpindel bor.
: unal; s ; ;
vaqtida terish — apparatlarip; nliz;f;‘agfm bo'lib, bu sistema ish
. . g r ’ . TR, . :
shuningdek apparatlarni transport xo[ljtf}g]'l I"j‘ _LU-‘"““SI;EN-
vordam beradi. Gidrosistema bupge; da ko'tarib yurishga
civih ochishga imkon Deradi. v !l xaydovchi o'tirgan joydan
turib ochisnge - Mashing signalizatsiya sistemasi

110

b_ilan jixozlangan bo'lib, bu sistema qabul giluvchi kamerada paxta
tigilib qolganda xaydovchini ogoxlantirish uchun xizmat qiladi.
Mashinada shuningdek, shpindellarni yuvuvchi sistema xam bor.

"axta terish mashinalarining ish unumini oshirish, ularning
uzlulksiz ishlashini ta’'minlash va terilgan paxtani ifloslantirmaslik
uchun, mashinada terishga mo‘ljallangan paxta maydonlarida bir
necha maxsus tadbirlar amalga oshirilishi kerak. Avvalo, ekin
mayconini ekishdan oldin yaxshilab tekislash va yirik kesaklarini
maydalash, paxta terishdan oldin o‘qariglarni ko‘rib tekislash
keral.

I"axtani gabul gilish maskanlarining klassifikatori ferma vakili
bilan birgalikda tarozilarning to‘g'ri ishlashini etalon toshlari bilan
tekshiradilar va shu to'g'rida akt tuzadilar. Shundan so'ng qabul
qilingan  paxtani laboratoriyada tekshirishga olinadigan
namunalarni solish uchun maxsus idishlar tayyorlanadi.

Paxtani qabul gilishda uning navi, ogrligi, namligi va
iflosligini belgilashda, bu ishga paxta tayyorlash sistemasining
xuquqgi bo‘lgan xodimlaridan boshqa lzishilarning  (uning
kimligidan qat'iy nazar) aralashuvi ta'giglanacli.

Barcha tayyorlash punktlarida, shu jumladan korxonalar
qoshidagi punktlarda ham paxta fagat kun yorug'ida gabul
qilinadi.  Qabul gilinayotgan paxta navi uning o‘rtacha
namunasining tashqi ko'rinishi, chigitli paxta standart etalonining
dublikatiga va paxta tashqi ko‘rinishining keltirilgan ta'rifiga
solishtirib korish yo'li bilan aniglanadi. Bu Davlat standartiga
muvofiq paxta tolasi pishib yetilganligiga qarab besh sanoat

naviga bo‘linadi. _ Lt tb -
Sanoat navlari esa, chigitli paxtaning tashqi ko'rinishi tol_asny
pishiqligi, namlik va ifloslik darajasi bilan b“:'l_)"_'ldz.m fieq dtiai
Navlar bo‘yicha chigitli paxtaning tashgi ko‘rinishi quyidagicha
bo'lishi lozim:
| nav-chigitli pa
go'shtlik - 1
elastik bo‘ladi. O'rta tolali paxta ocl oot gl ¥ B b‘;)l:tl:
uzun paxtaning pallalal'ipyiri;’
_ ladi. an ] =
esa novvot rangida bo lac A —

bo‘lil,

hlaganda zich,

xta pishib yetilgan, qo’l bilan us
va

tolali
Qo'lda terilg
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tarafidan tolalari yaxshi yozilgan bo‘ladi. Bu paxtaning pailalari

tashqi

irikro tomonidan

go‘ladiq va ichki tomonidan maydaroq to'lqinsimon tuzilishd.
. Uzun tolal

Paxtaning pallalari i
tuzilishe bota.t esa, bir tomonlama mayda to'lginsimon
Mashi i
titilgan toll::;cil?;‘ terilgan paxta yakka chigitlik, cho'zilgan va
: Ir 0z buralgan pailalardan iboratdir.

H-nav-chigitli . .
yetilmagan, Bt paxta yaxshi ochilgan, lekin juda ham pishih

qo‘lda ushlab ko‘rganda ¢
yoki
rangli
bo'lgan

lastikligi | navga qaraganda kamroq, o
bo'lib, bay: _ nowol
i hollarda namiik yoki sovuq ta’sirida hosil

sariq dog'lari
| g'lari

n tqlall Paxtaning rangi esa och novvot yoki

zilishda bo'ladi, Pallarning tub

o‘xshab ko'rinadi,Uzyn tolali uchraydi. yar yaltiroq qatlamga

tarafdan birinchi nayey o paxta |] navining pallalari har
tuzilishda bo'ladi. 84 qaraganda birmuncha mayda to'lginsimon

Mashinada ter
tozalanmaganiga :l;i,gaa:]l:a dpaxtada (dalada  tozalangan yoki
Sdan)  yakka chigiti paxta palialari,

cho'zilgan va it
. gan, t i
paxtadagi kabi bunds haOIala“ buralgan bo'ladi. O'rta tolali

uchraydi. M yaltiroq qatlan, pishmagan tolalar
Il nav -chigitli .
. antcl as s . .
pishmay qolgan pallalar; |, 9%an to'liq pishib yetilmagan bo'lib,

paxtaning rangi xira oq yoki ng

sariq dog'lari bo‘ladi

saric?roq gram‘.gda0 Isgfijbuzun.m]a“ Paxta esa, novvot rangidan

ko‘reanda Il nav paxta a Sariq dog'lari bo’ladi. Qo‘lda ushlah
‘g . 82 nisbatyp ZiCh|igi vit elastiklioi

Qo‘lda terrlg:;n’ p-a>_<ta [;ralla]ari yomon ‘tieti?gs;uldxgn ka;;?zq‘.
‘chog’idagi holatint saqlaga o n va i

po‘choglidag 820 bo'ladi, payra pallalari mayda
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har xil kattalikdagi yaltiroq
qatlamlarga ega. Yaltiroq qatlamlar paxta pallasining faqat

to'lginsimon ko'rinishda bo'lib,

tubidagina bo'lmasdan, ba'zi paxta pallalarining hamma
tarafiarida ham uchraydi. Mashinada terilgan paxta, asosan, yakka
chigitli va cho'zilgan pallalardan iborat bo'lib, bir oz buralgan va
titilgan bo'ladi.

IV,V navlar- chigitli paxta sovuq ta'sirida o'sishdan to’xtagan
g'o'zalarning ochilmagan va yarim ochilgan ko'raklaridan terilgan
bo'lils, ushlab korganda hech ganday elastikligi va zichligi
bo'lmaydi. Bu xildagi paxta titilmagan va chanoqdagi xolatini
yo'qotmagan bo‘ladi. Ob-havo ta'siriga garab bu paxtaning rangi
xira oq yoki novvot rangidan to‘q, sariq rangda bo'lib, to'q jigar
rang dog'lari bo'ladi.Bu nav chigitli paxta pallalarida juda kop ulik
tolalar yaltiroq gatlam holida uchraydi. Ochilmagan va yarim
ochitgan ko'raklardan  terilgan paxta dalada tozalash
mashinasidan o‘tkazilgandan so'ng cho'zilgan, bir oz buralgan
pallalardan iborat bo'lib, yaltiroq qatlamga o'xshash o’lik tolalari
ko'p migdorda uchraydi. ' »

Paxtaga qo'shilib qolgan barglar, qurigan gullar,. singan g'oza
po‘choglari, qum, tuproq, kesak va toshlar, shum'ngdek,“tol.as:
mustaxkam bo‘lmagan, qurib golgan va chiriganligi natljasllda
sinuvchan bo'lib golgan paxta pallalari miqdoriga paxtan}ng
iflosligi deb ataladi. Bunday paxta pallalari fagat IV,V navida

uchrashi mumkin. o .
Mashinada terilgan chigitli paxtaning ifosligi qo’lda terilgan

chigitli paxtaning iflosligiga nisbatan koprog bo'lib, unda asosan
tozalanish giyin bo’lgan pa‘chog maydalari, barlar va umuman

iri -cho'plar bo'ladi. o
’ lklr’;iiactayl;orlash punktlarida qabul qilingaq paztar}ll' glllar}ga
garab turkumlanadi va bu xar bir turk.um pa_rtlya eyili ’tl'm]:gg
nomeri va pasporti bo'ladi. Paxtani partly?ll-iilrga a;ra; ishda
ularning navi, sanoat sarti, terish usuli va qurl:{l galll]-tr(:z: Ifllxil,g;a;
yoki quritilmagan-tozala nma;(glinliig?g?] a?aumrrlllag ‘Iikassa:tag algﬁi ga
amal qilinadi. Birinchi va ikkinchl g alo:
turkurglanadi. Urug'lik paxta yuc}orid.a- k(? r&atllgar(l] ublftlsgill:;;d:;
tashqari, uning necha marta qayta ekilishiga(repro yasiga),

dalalar gruppasiga, naviga qarab turkumlanadi.
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Paxt.a. tayyorlash maskanlarida ikki-uch zona usulida paxta
q_abul qilish sistemasi o‘rnatilgan. Paxtani ikki ) paxt
sistema bilan qabul gilish, xar bj ani ikki yoki uch zonali
tayyorlash xajmiga va punk \* Dir tayyorlash punkti bo'yicha paxta
paxta tozalash k punktiga berkitilgan, fermalar soniga qarab.
qilinadi. Chigith patant -y irektorining buyrugi bilan joriy
tayyorlash Punkf?nﬁaamtuch zonali tartib bilan qabul qilish uchun
bo'linadi. 8 territoriyasi shartli ravishda uch zonaga
Birinchj .

oldin, na;hdnzogsgakkfla_smﬁka:t-or.keltirilgan paxtani tortishdan
namligi hamda ifg ?'r-lSh yo'li bilan uning navini belgilaydi va
orgonalitik usulda S8l standart normalariga tog'ri kelishini
ishtirokida paxta na a?-lq-lay di va agar to'gi kelsa, u laborant
degan belgi qo‘yib m il va lﬂpsligini nakladnoyga "qabul gilindi”
Agar birinchi gomgnn rioh uchun ikkinchi zonaga yuboradi.
naviar aralashganl; na dgl-klassmkator keltirilgan paxtada turh
ajratib kelish lozimglgl-amqlaSa va topshiruvchi uni naviarga
iflosligi standart pe OISE?‘ shuningdek paxtaning namiigi yoki
qilinmaydi va shu o, Z]anda" ortiq bo'lsa, u holda paxta qabul
navi, namligi yoki iﬂao ‘T“ .qayt.a‘rl'ladi. Agar keltirilgan paxtaning
bergan bahoga fermer SHgt to'g'risida | zonadagi klassifikator
laborant ularning ishtirr:!n% | opshiruvchisi rozi bolmasa, u hold:
aniglash uchun nam <Ida shu paxtaning sifatini laboratoriyada
Una oladi va laboratoriyada topilgan

bo'lgan paxta chiqip
og'irligini belgilashquch?,?:?]ii(itois-hiruvcmga qaytaradi va uning
Paxtani ikki zongaj qab::f n.lz.onad'aglturo.ziga yu.boraFIi, .
aniglash, laboratoriya allish sistemasida uning sifatini
gabul qilingan antanl;Chun namuna olish, torozida tortish va
ikkinchi zonada klasSiﬁkaizsl-mly}aSht-iriSh I zonada bajariladi.
vaqtida go'shimcha tekshiragj, Paxtaning sifatini uni partiyalash
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Paxta tayyorlashdagi hamma ishlar {paxta qabul gqilish,
turkuvmlash, partiyalash), saqlash, paxta tozalash korxonasiga

yuborish  uchun yuklash va jo'natish) bosh Kklassifikator
tomonidan uyushtiriladi. Bosh klassifikator hamma qabul gilingan
paxtaga moddiy jixatdan javobgardir.

Paxta tayyorlash punkti fermerlarga topshirgan paxtasi
uchun konditsion og‘irligi bo'yicha haq to‘laydi. Chigitli paxtaning
konditsion og'irligi uning fizik ogirligidan Davlat standarti
bo‘yicha hisobot uchun belgilangan namlik va ifloslik normasidan
ortiq gismini ayirib tashlab yoki kam qismini og'irligiga qo’shish
yo'li bilan topiladi. Konditsiya og'irligi Gk quyidagi tenglama bilan

aniglanadi:

- no -3,
(Jh = S[—'-"-L!.K r-

bunda Gn -ifloslikning hisobga olib chigarilgan hisobot
og'irligi, kg hisobida;Gi-fizik (netto) ogfirligi, k3 hisobida;

7x -haqiqiy iflosligi, % hisobida;

7.n - ifloslik normasi, % hisobida.

Chigarilgan hisobot og'irligi (G), :_1amlikr!ing ‘}‘lis'ol-aot
normasiga muvofiq quyidagi tenglama bilan londitsiya og irligida

qayta hisoblanadi.

oo - w1 .
{lvo + w,}

G «=Gn

konditsiya ogfirligi, kg hisobida; y
0

bu yerda G k= | -
) namlikning hisobot normasi,

+, -standart bo’yicha
hisobida; o
w, -paxtaning hagiqiy namligi, % hisobida. | Ny

Bir kunda gabul qgilingan paxta (_yolfi butun pa.rtlya.u bo yllcha]
ifloslik va namligining urtacha ko'rsatkichlari quyidagi tenglama

bilan hisoblanadi:
A) iftosligi,% hisobida:
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= G dloh - 3
=000 - .20 _n](%I .
G, *

- B) namligi,% hisobida:

-, 10 -
Wi=Gn —tl:—‘}—' SO0,

G

Paxta . .
tashqarida ;3.\;(3{;;;3% tl,-n askanlari korxona (oshida yoki undan
tayyoriash maslgi;:l' oladi Paxta tozalash korxonasi qoshidagi
fermerlardan qabul ] ‘]-p?xmm korxonaga  (15km)  yaqin
chigarish  bo'limlari Giladi va to’g'ridan-to'g'ri asosiy ishlah
25km masofa) jo Ialia yuboradi. Korxonadan tashqarida (15-
bo'yicha belgilan :ns san qabul qilish maskanlaridan esa rejo
ham sifatiga qarfb alv":}'ﬁlda tashiladi. Korxonaga keltirilgan paxt.
qabul qilish maskanlc; .]da ttfrkUmlanadi. Turli xil hajmda paxt:
korxonasi o'rtacha 35 f{;'mawud. Xozirgi davrda paxta tozalash
tayyorlash punktlar] ‘g tonna paxta qabul giladi.Yangi paxta
qo'yiladigan Zamonaviypt?;;;?l qabul 'qi[ish va uni saqlashga
bo‘yicha quriladi. arni qondiradigan zamonaviy loyiha

Qabul gilin "
maydonchglargian [:;:E::ilzzglam uchun omborlarga joylash yoki
korxonalariga io‘nat: va ularni axta tozalash
ishlari lentaflgi qé?zgf;t]'jh‘hwhun transport \rosifalariga yuklash
Shuning uchun xar biy 1o 2nSPorterlar yordamida bajariladi.
metrlik 5-6 don Ientt]a_)’.‘»’orlash punktida uzunligi 10-15-18
giladigan 2-3dona PTX-ZaOI xtransportyorlar va paxtani qabul
moslamalar bo'lishi kemk’Naif-S y'(f)]ki boshqga shunga o'xshash

1 b e s : ai , ,
QUrlg:lt‘: blo hrqll_ga havo transport vosifasfsizzxgiléi;rﬁsaiiitozal%h "

u ilina ! .

jo‘natilayotgaqn paj:c(:;Ig;r:lin;asif;t?xFa tozalash  korxonalarig

e . : L n aniqlash, irich-
pimiinng il o, ‘et S
holatini LEXSWITID Wrish  maskan  goshidagi 1 bp iya
tomonidan bajariladi. gt laboratoriya

Paxta tayyorlash maskanining lab .

oratoriyasi uning hajmiga
- vakuum-vI : g hajymg
garab, 2-3dona agomer, bir dona quritish shkafi, paxta
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iflosligini aniglaydigan 1-2dona asbob, 2 dona poliroidlik
mikroskop va 3-4 ta LN klass texnik tarozilar va namuna solish
uchun 10-20ta katta-kichik bankalar bilan ta‘minlangan bo‘lishi
lozim. Bulardan tashqari, paxta navini belgilash va aprobatsiya
magqsadlari uchun bir donadan LPS-4 rusumli asbob va o'n arrali
laboratoriya djini, 5-10 dona maxsus cho'plar bo'lishi kerak.
Paxta tayyorlash mavsumi paytida umurniy tayyorlanadigan

paxtaning taxminan 25%i paxta tozalash korxonalariga
yubosiladi. Qolgan 75Y%i esa paxta tayyoriash maskanida
saqlanishi kerak. Paxta yopiq omborlarda va ochiq
maydonchalarda g'aramlangan holda saglanadi.

lizog saglanadigan past navli paxta, odatda, yopiq
omborlarda, yarim ochig yoki to'rt tomoni ochiq binolarda
saqlanadi. Yopiq omborlarning bir kubometr hajmiga 1 nav
paxtadan 170kg va past nav paxtalardan 140 kg joylanadi. Yopiq
ombarlarda paxta tomning bo‘g'oti baravar balandlikda
bosilgandan keyin o'z og'irligi bilan cho‘kadi va bo‘shagan hajmni
sifati bir xil bo‘lgan paxta bilan to'Idirib turiladi.

Tomning xolati paxta saqlashda katta ahamiyatga ega. Agar
pol nam bo'lsa, paxta tagidan chiriydi. Shuning uchun pollar bir
hecha usullar bilan tayyorlanadi. Avvalv, yerning o'simlik
o'sadigan gatlamini 20-30sm chuqurlikda olib tashlanadi, so‘ngra
o'yilgan yerga shag'al, tosh, qum , tuprog va boshga narsalar
solinib zichlanadi. Shundan so'ngustiga asfalt yoki tosh yotqiziladi
va bazi hollarda somonli [oy bilan suvaladi. .

Paxta tayyorlash maskanlarida paxtani uzoq va.qt ochiq
maydonchalarda ham saqlash usuli keng tarqalgan. F!unlng uchun
yuzasining olchamiari 25x14m va 22x11m  bo’lgan maxsus
maydonchalar tayyorlanadi. Bu maydonchalarga asosan yuqori

8-8,5m balandlikda g'aramlanib usti brezent bilan
i i maydonchalarda 400-450

yopib qgo'yiladi. O'lchamlari 25x14m
tonna va o'lchamlari 22x11m maydonchalarda 250-300 tonnadan

ortiq paxta saglanadi. _ )
Paxta saqlanadigan n iaydonchalar yer yuzasidan yarim metr

yoki undan balandroq qilib zichlangan tuprod bilan kO't;l_rillib
,ustiga asfalt yoki tosh yotgiziladi va ba'zi hollarda somonli loy

bilan qalin gilib ikki marta suvaladi.
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Paxtani  yopiq  ombor]
arda  saglashning ochit
|
ma)’g;’;ltf::f}larda'saqlaghga qaraganda bir gancha afzalliklari bor:
ochiq may(;oﬁ?gga Omblorda saqlash uchun gilinadigan xarajar,
kamrog, saglashda gilinadigan xarajatlarga qaraganda
ochi:op;?aoglboigi Paxtani joylashda kam mehnat sarflanadi va
qimmat-b )1: Obnc alarda paxta saglash uchun ishlatiladigan
Paxtani omborlane. -0Cr 2 ishlatilmaydi
ocmboriarga joylash va ularni ho’ . . .
. 0'shatis} : -
havopzh?romga Qaramasdan bajarilishi mumkin ish ishlari ob
xta uzo . )
xususiyatlari g‘:ast Saql'.af-lganda, uning tolasi va chigitining tabiiv
omborlarga vagmrmijs igi kerak.Buning uchun eng asosiy shart-
namlik darajasi Sy I°'1Chalarga garamlanayotgan paxtaning
oshmasligi kerak. A avial  standartida ko'rsatilgan normadan
hatto 3-4m balahd;g'?:;l Paxtaning namligi 14% atrofida bo'lsa , u
boshlaydi va ¢ ibI 2 aramianganda ham o'z-o'zidan giziy
kamayadi. Chigitr?inatd? tolaning rangi sargayadi, pishiglig:
Xususiyatini yo‘qotag.m"g'_zl es.:a to'q jigar rangga o‘tih, urug'lik
kamayadi. Agar paxléatexmk chigitdan esa yog’ chigish protsenti
chirindiga aylanadi. U20q vaqt o'z-o'zidan gqizib tursa, u
Paxtanin ‘70'7i -

hashoratlar ogrqgliz;m[dan. Aizishi, uning orasiga shamol va
kechirish nau‘jasid;a as?"b qolgan mikroorganizmlarning xayol
uchun  paxtaning "“nga'keladi. Ularning hayot kechirish
tO‘g‘diradi.Paxtaning 0.;"99” n_amligi yaxshi sharoit
uchrashi mumkin; Ozidan gizishi ilkki xil ko'rinishda
a) umumiy gizish;

b) ayrim joylardagi gizig,
Paxtaning umumiy qizish

namlik darajasi oshiq b g'aramlangan hamma paxtaning

joylardagi gizishiga, g'g olsa vujudga keladi. Paxtaning ayrim
ayrim joylaridan cilagk?:;r?%"lg:_m paxtani siglashda tomlarning
P P P r shi va h H . .
da ikki-uch » shuningdek paxta g'arami
Ifh:]ec;éom e es?:; nam.PaXta aralashib qolganligi sabab bo‘ladi
tgghl n anyo‘z—o'zidgzog'l?Vaniye” deyiladi). Ayrim joylarda
ost’d B Qizish g‘5“"7”“1‘?lngan paxtaning hammasiga
targalib ketishi ham mumkin,
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Paxtada havodagi va yerdagi namlikni o'ziga tez tortib olish
ham¢la o'zidagi namlikni tezda berish xisusiyati bor.Aynigsa
titilgan va g'ovak holdagi paxtada bu xususiyat juda kuchli. Pollari
zax ho'lgan omborlarda va maydonchalarda saqlangan poptaning
ostki gatlami namligini o'ziga tortib olishi orqali chirindi qatlami
hosil bo’ladi. Devorlari nam bo'lgan omborlarda saglangan
paxtaning devorga tegib turgan joyida ham chirindi qatlamlar
paydo bo'ladi. Bu gatlamlarning qalinligi bazi hollarda 10 sm va
undan oshig bo'lishi mumkin. Shuning uchun yer osti suvlari
yaqin bo'lgan joylardagi omboriar poliga va maydonchalarga nam

o'tkazmaydigan materiallar solinadi.
2.15. Chigitli paxtani quritish texnologiyasi

llozirgi vaqtda paxta tozalash korxonalarida chigitli paxtani
omborlardan ishlab chiqarishga va bo'limlararo tashishning
asosiy turlaridan biri pnevmatik tashish usuli hisoblanadi.

Pnevmotashishni ishlatish va ta’mirlash oson, ishonchii
hamda tashish jarayonida xom ashyo yo‘qolishi ro’y bermaydi.
Oxirgi vaqtlarda pnevmotashish usuli fagatgina paxta uchun emas,
balki yuklash va tushirish mexanizatsiyasi, chigit tashish uchun
ham ishlatilmogda. Pnevmotashish moslamasini paxta tozalash
korsonalarida qo'llash natijasida ishchi kuchi 4-5 martaga

kamayadi. . .
korxonalarida pnevmotashish moslamasi

I*axta tozalash : oslamasi
paxtani dastlabki ishlash texnologik jarayonida 1sh_Iab Cth!aI‘lS:hn.l
uzluksiz ta’'minlovchi muhim bo’lim hisoblanadi. Ishlatish joyi

. 1 s
bo'yicha pnevmotashish moslamasi korxona ichida, bo'limlararo

va bo'lim ichida joylashishi mumkin. o o
Quvur boshidagi (ortigcha bosim) yokKi ox1r1dag1 [razrya]eme).
bosimlarni hosil bo'lishiga qarab, pnevrr}otashls'h mos'lz?magl
so‘ruvchi, itaruvchi va so‘ruvchi-itaruvchi turlarlga]bolln}?dl_
i ’ ar uchun
¢ lash korxonalarida paxta, tola va momiglar u
R ot hi turi keng qo‘llaniladi.

nevmotashish moslamasining so'ruvc uri ken tadi.
P (CC-15A separatori pnevmotashish tizimining asosly qismi

bo'lits, uni paxta tozalash korxonhlarining_hamma bo]nnl_lfar}ga
paxta xom ashyosi uchun pnevmatik tashish uskunasi siatida
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foydalaniladi. cc-154 separatori  paxtani

moslamasi orqalj |
<elayotgan havo oaimi ;
T oqin ajratib olish uc
qo'llaniladi. Shuningdel, separator gimidan ajratib olish uchun

Iﬂosétsklilgti:n !Jir vaqtning o'zida tozalaydi
- irg'ichli : i to
qirg'ichli separator to‘rj to'siq bilan ikki bo‘limeg.

pnevmotashish

paxtani chang va mayd:

ajratilgan: chigitli paxta bo'limi (1)
paxta .bo’limida yo'naltirgich |
tc')momdan paxtani sidirib vak
qirg'ich (4) joylashgan.
Vakuum-klapan chigitli
vaqtda tashqi muhitdan ichka
Kameraning hayo bo'limi
tomondan esa konyslar
trubaga ulangan. Havo oqi
Paxtaning bir gismij jkki
qolishi natijasida separatl
kelayotgan paxtaning

1) va havo ho'limi (2) ga. Chigitli
(3) va to'rli sirt (5) ning ikki
uum-klapan (6) ga tashlaydigan

Paxta separatordan chiqayotgan
riga havo kirishiga yo'l qo'ymaydi.
’ bir tomondan to'rli sirt, ikkinchi
bl?an’ to'silib, ventilyatorga boradigan
mm: bl!an’S?I?al.'Elt.OI' ichiga kirgan chiQith

rr‘lonldagt to'rli sirtlarga urilib yopishib
| or th]dE‘l havo tezligi ancha kamayadi v.
st o (_i.sosw qltf;mi to'g'ridan-to'g'ri vakuum-
il it min ?‘lrtga yopishgan chigitli paxta esa girg'ich

e .75 kvl’:lr?‘ mkuum~klapanga uzatiladi.
Maa valiga‘ ulangarl] L;ef:Fromotox*- reduktor orqali vakuum-
Gayishlar orqali qirect 0 l?, bu. valning ikkinchi tomonidan
g1chli valga uzatiladj va harakatga keltiriladi.

CC']SA se arat i

1.Chigitli ;}axtax?irnnm!g.u?um}gi bo'yicha qirgim ko'rinishi

ajratish kan1erasi-3Qirg=-{:,lSh Joyi; 2. Chigitli paxtani havodan
$ 2B I 4. Yon tomonlariga o'rnatilgan to'r; 5.
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Qirg'ich o'qi; 6. Iflos havo uza tuvchi quvur; 7.Vakuum-klapan; 8 -

val v.ikuum-klapan kurakchalari; 9 -reduktor;
| 0 - elektrodvigatel; 11,13 - shkif; 12 - tasmali uzatma; 14 -

dS0S.

Chigitli paxta o'z tarkibidagi ortiqgcha namlikni havoga
chiqurish, yoki bo‘lmasa o'z tarkibiga namlikni singdirish
xususiyatiga ega. Shu sababli chigitli paxta gigroskopik materiallar
qatoriga kiradi.

Chigitli paxta tarkibida namlikning yugori bo'lishi, ko'p
miqdorda iflos aralashmalarni borligi va uning gigroskopik
xususiyati paxtani tezda qizib (chirib) ketish holatini yaratadi.
Aynijsa mashinada terilgan chigitli paxta tezda 0'z-0'zidan qiziydi,
chunki mashinada terilzan paxtaning namtligi va iflosligi qo'l
teriniiga qaraganda ancha yuqori bo'ladi.

limiy tekshirish instituti xodimlari tornonidan o‘tkazilgan
izlanishlar (tajriba) natijalari quyidagilarni tasdiglaydi:

~ agar chigitli paxta massasida yashil organik aralashmalar
(G'o'za barglari) 1,0 % bo'ladigan bo‘lsa, unda paxtaning namligi -
10+12 % ga, 1,5+3,0 % bo'lsa, namlik 14+18 Y% ga, 3+6 % organik
aralashma bo'lsa, chigitli paxta namligi 2023 % gacha ko'tarilishi

mumkin ekan. Bunday namlikdagi chigitli paxta tezda o‘z-o'zidan

gizib (chirib) ketish imko niyatiga ega boladi.

Namligi 13:14 % dan yuqori bo‘lgan paxtani saqlaganda o'z-
o'zidan qizib, paxta temperaturasi 60+70 O.S'gacha ko'tari!ib,
hiologik o‘zgarishlar natijasida chigitni unib chigish va moy berish

xususiyatlari kamayib ketadi.
Namligi me’yordan yuqori b
tozalash korxonalarida qayta ishlagan
ish unumdorligi va tozalash samara]l e
e nasayib, tashqi ko‘rinishi yomonlashadi. .
Slfalll\-‘llzlsalgn: Agarql-nav chigitli paxtaning n:lm_ligl 8 %. dan 9 %
1 ko'tarilsa, bunday paxtadan ishlab chiqarishda olmga‘n tola
dori 0,25:0,35 % gacha ko‘payadi. Shu
uning uzod vaqt saqlanishga
008 davlat standartida

o'lgan chigitli paxtani paxta
da texnologik uskunalarning
dorligi kamayadi, tolaning

gach
tarkibida nugsonlar miq
sababli chigitli paxtaning navi
moslangan kondision namlik 0‘zDst 615-2

belgilangan.
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turiladi

chigitli paxtaga issiqlik
kamerali, shnekli va barab

Chigitli paxta - tola va chigitdan iborat, Tola asosan seliyuloza
va gisman uni qoplagan pektin va mum moddalaridan tuzilgan.
Chigit esa gobiq bilan mag'izdan iborat. Chigitning mnag'izi asosan
ogsil va moy moddalaridan iborat.

Chigitli paxtaning tarkibidagi bu komponentlarning kimyoviv

tuzilishi har xil bo'lganligi uchun ularning namlanishi va quritish
jarayoni ham turlicha bo'ladi.

Chigitli paxtaning namligi (W) undagi namlik massasining
absolyut quruq massasiga nisbati bilan foiz hisobida aniqlanadi:

m
W= —— .00 %
J’?!__ “
Bunda: m, - Chigitli paxtada bo‘lgan namlik massasi:
Mkm - Chigitli paxtaning absolyut quruq massasi.
Chigitli paxtani saqlash davrida 0'zining tabiiy xususiyatlarin
yo'qotmasligi va undap ishlab chiqarishda olinadigan tola va

chigitning sifatini yuqori bo'lishi uchun unj o'z vaqtida quritish va
iflosliklardan tozalash kerak.

Chigitli paxtani quritishnij
1.Tabiiy qguritish - hyp
paxtani dala sharoitida, o
(oftobda) quritiladi.
2.5un'iy quritish - bunda
paxtaning past naviarin;j
uskunalarda quritiladi.
Oftobda quritish usulj chi
2+3 % gacha kamaytirishi
maxsus maydonchalar tekisla
suvaladi yoki asfaltlanadi. Q
qarab 10+15 sm galinlikda
quritishni tezlatish uchun v

ng ikki usuli mavjud: _
da asosan qo’l bilan terilgan chigitli
chig maydonchalarda quyosh nurida

mashinada terilgan va qo‘lda terilgan
har  xil konstruksiyali maxsus

8itli paxtaning namligini faqatgina
mumkin. Buning uchun dalalarda
nib, ularning sirti somonli loy bilan
uritiladigan chigitli paxta namligiga
maydonda oftobga yoyib go'yiladi vi
aqti-vaqti bilan aralashtirilib, ag'darib
Quritish-tozalash sexlarida o‘rnatilgan quritish uskunalar
berish usuliga bog‘liq aerofontan,
anli bo'lishi mumkin. Paxta tozalash
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sano.atida namlikni ko'p cluvchi va iS:l uln;'mdorligi yuqori
i iti : i dalaniladi.
hisol; langan quritish barabanlandant:o;.r ‘ -
{ hig?tli paxtaning o'rtacha namligi 10 % bo lgancila. t'(:ll?m::ltz
%, chigitniki esa esa 18 bo'ladi. Shuning uchun ¢ rligldil p
quritilganda uning tolasi chigitiga 'qarigandj;:s:lc;?-iﬂ?nqui.zdirish
Chigitli paxtani quritishda uning komp - e
haroratini bilish katta ahamiyatga ega. Chlglll] pax}t:]m r{;l:il:;ggzghg
tola va chigit sifatining buzilmasligi uchun uni necha g
izdirish mumkinligi tajribada aniqlaflgan- o ' ha.
! Chigitli paxtani quritishda uruglik Chlglﬂar_“;_fisshoi ug;?{in‘
texnik chigitlarni 70 0S va tolani 105 05 B?Cha qlzid; ko'rsatilgan
Chigitli paxta komponentlarining harorati %"f}?o;i itlarning unib
haroratlardan baland bo‘ladigan bo’lsa, urugli Cesag moy chigish
chigish xususiyati hamda texnik chigitlarning
iqdori pasayadi. _ . I avadi.
mlq%l‘oolillg?ng);sa pishiqligi, uzunligi va 98'11-3?_3(;2:;;3“ kamay
Shuning uchun chigitli paxtani bl}"t_el:;isrqltl;i(i':da bo'lishi, chigitl
Quritlgan paxtaning AatlE ining bir tekis bo'lshiga
paxtani qabul gilish vaqtidagi namiigl
bog'liq. Ya'ni gabul vaqtidagi nam
ortmasligi kerak. '
Paxta tayyorlash punktlari

paxta tozalash korxonalaridag "0%% S B op ™ ) "SBT rusumli
quritish uchun hozirgi vaqtda 25B-10,

. . n. Bu quritish
qurilish  barabanlari bilar]ll— 't;'mn:innl;lglgaauchun ular issiqlik
- ining doimiy ishlashini ta ‘b tizimlari bilan
Ealfllhal?llancli:ingtransporr moslamasi va uzatish
osil qiluvchi,

komplektasiya etilgan. )
Paxta xom ashyosini suniy

da quritish—tozalash bo‘li-mlari va
alash bo'limlari chigitli paxtani

usulda quritish uchun paxta

ida joylashgan
dan tashqarida joylashgar
- larida va korxona -:oh bo'limlari quriladi.
tozatiafh k?-;::l??naskanlarida maxsus quritish bo'li q
paxti tayyo

. : n me'yordan
Bunday bo'limlarda nauiligi va iﬂos!]t%; t'zil-aglg?lgg?.

i ‘ ”
yuqori bo‘lgan paxta xom ashyolar qur o'natilgan quritish

o ida . .
Quritish-tozalash ” I:;cl;ri;i quritish uchun belr('lladlga]l}
iga paxta xomn ashyosl orofontan, kamerali,
?I?I::?lli]:l:ﬂa;é%nt?ni berish usuliga qarab 2

. " H {i[‘l.
shnekli va barabanli bo'lishi muml
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lik gradasiyasi 3+4 % dan

3
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Chet elda esa paxta x ini ik .
mim;)rali shaxta ti pidggi uskELna]:igggsf:Jn;dgll:r:itllzgi.UChm] o
_ZCB-lagtactggalagg'rkorxonas'ining quritish tozalash bo'limlariga
O'rnatiléan bc’)'lib rusumli zamonaviy quritish barabanlari
moljallangan Pa;(t:ainv paxta xom lashyosini quritish uchun
quuitish UChu.n e t?zalas.h' sanoatida paxta xom ashyosini
kontakt, rag: _Quyidagi qu’ntlsh usullari go'Naniladi: Konvektiv,
» madlasion va yuqori chastotali tok bilan quritish jarayon)
amalga oshijriladi, Jaray
mat:‘;?;;‘g’:kg:r”; ql:l'ltISl? usulida namlikni bug'latish asosan
Bunda qizish va yo ga“_ISS'q _havo hisobig:t amalga oshiriladi.
yuzasidagi haroro fga;{nfas Fezll!f davrida paxta xom-ashyosining
Natijada hosil bo‘? chigitning ichki haroratidan katta bo'ladi.
paxta Xom-ashyosi?]?n h‘a‘t‘qrat gradienti hisobiga namlik to'plami
sekinlashtirad;, o ngéthl‘ga yo'naladi, bu esa uni siljishini biro
quritish ishlab'chi (i?‘li'lhigl kamchilik'larga garamay bu usulda
qo'lianiladi qarishda konstruksiyasini oddiyligi bilan keng
Kontakt - arial fans
oladi lss;;’:itkn:‘ls;:ia r-nalit,enall Issiglikni bevosita gizigan yuzadan
chigitning " ichkq iser:;l'ii :g:a OtIShl. va undagi namlikni bug'latish,
qaramasian Imxmq ‘can namlikni ajralishi yaxshi bo'lishig.
Bu usulds kamsillnoauda bu usul kam go'llanilmoqda.
Qizigan yuzadagi h‘-’_'rf'k_atdagi Paxtani quritib bo'lmaydi, chunki
Bl chigitli paxta tezda qjzil, sargayib ketishi

mumkin, shuning y¢
sifatining bUZilishé;ga Oliﬁ;‘kzl;diusulda quritish chigitli paxtaning

Radiatsion
- u
sulda paxts xom ashyosint quritishda asosan

an namtikni ajratib chigaradi. Bu usul
Paxta xom-ashyosini quritish mumkin
nl}kdagi paxta xorn-ashyosi namliklar
& namlikni buglatish uchun katta migdorda

bilan yuqori Qalinlikdag;
emas, chunki yuqori gali
fargi katta bo'lib, 1 |
issiqlik sarf qilinad;,
Yuqgori cha i :
materiz?l CIuritiig:ﬁfi‘;h ok - bilan quritish usuli, bu usul bilan
Ma'lum bir galinkitk yuqori samaradorlikka erishilish kutilgan.
. Ir qalinii 3 ega bo'igan materiallarni quritganda atrol
muhit .b;.lan. 'Sﬁlqllk almashinuyi va yuzasidagi namlikni
bug'lanishi hisobiga materialning jchki gismi yuzasiga nisbatan
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yuqori darajada qiziydi. i.ekin elektr-energiya ko'p sarf etilganligi
uchun, ishlab chiqarishda keng qo'llanilmagan.

Quritgichlarning klassifikatsiyalari

Quritish  uskunalari tuzilish konstruksiyalariga asosan
quyidagi klassifikatsiyalarga bo‘linadi:

Issiqlikning materialga uzatish usuli bo'yicha: konvektiv,
kontaktli, radiasion va yuqgori chastotali tok bilan

Ishlash tartibi bo‘yicha: o'zgaruvchan va doimiy

Ishchi kameradagi bosim bo'yicha: atmesferali va vakuum

ssiq havoning turi bo'yicha: bug', gaz yoki havo

Issiq havoning yo'nalishi bo'yicha, ya'ni quritish barabaniga
uzatitayotgan issiq havoning yo'nalishi bo‘yicha: to’g'ri va garama-
qarshi oqimli.

I3unda quritish uskunasiga yuborilayotgan me‘lt_erial bilan issiq
havoning yo'nalishi bir tomonga yo'nalgan bo hb,. Shl:l aspsda
quritish jarayoni amalga oshiriladi. Qarama-qarshi yo'nalishda
esa, quritish uskunasiga yuborilayotgan paxta xom aShYOS'_“"“g_
yonalishiga garama-qarshi tomondan issiq havoning yuborilishi

bilan amalga oshiriladi.
Konstruksiyasi bo'yicha: kamerali,
turidan iboratdir.
Quritish - paxta x
jarayonining asosty ishl
tabiiy xususiyatlarini saqglangan holda”y
ishlab chigarish va uskunalarni samarali ishl

tunelli, lentali va baraban

om ashyosini qayta ishlash.texnologik
ab chiqarish operasiyasi ba'lib, tolaning
uqori sifatli mahsulot
ashini ta'minlashdan

thorat. .

Ishlab chiqarilayotgan mahsulot.sifa'ti paxta XOITll ajhyosml
saglashga tayyorgarlik, saqlash sharoitlari va Pformﬂad:; aa?(ig";
ishlashga tayyorgarlikka bog'liqdir. Shu nuqt-a}I nazarcatl p .
dastlabki ishlash texnologik jarayonining E.iSObIY o_peraSIyaSI paxta
xom ashyosini, aynigsa mashina terimi bilan terilgan paxta xom

ashyosini quritishdir. ) . :
yf’axtaq xom ashyosini qayta ishlash jarayonida

s - uritish
muvofiglashtirilgan texnologik  jarayonga asojii;h,tc(l,za]ash
operasiyasi paxta tayyorlov maskanlarining qu

N zalash
bo'limlarida, paxta tozalash - korxonalarida esa 1o
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bo‘!imlarida amalga oshiriladi. Bu bo'limlar texnologik mashinalar
majma{asi: shu jumladan quritish barabanlari bilan jithoziangan

'S'o ngi yillarda paxta tozalash sanoatida paxta xom ashyo’sini
qurftns.h uchun 2SB-10, SBQ rusumii to'g'ri oqimli baranbanli
quritgichlar (bunda paxta xom ashyosi va quritish agenti bir xil
yo'nalishda harakat giladi) keng ishlatilmoqda

2SB-10 rusumli barabanli quritgich |
uzmﬁiS;-lll)ogggumh b;r:fbanli quritgich diametri 3200 mm va
barabenidir. Uninmm oigan metall listdan yasalgan quritish
bt max-sus kagrkasosn 2 mm li po'lat listdan tayyoriangan
uzunl;gi bo'yicha 123583 mahkal?llanadi. Baraban ichida uning
xom ashyosini o tf" ]l:urakcha joylashtirilgan bo'lib, ular paxta
achtin g qiladi,a“s va baraban hajmi bo'yicha tagsimlash
shar]cf?tri]:iek;:rgstsjl%hk almashinuvininig eng yaxshi gidrodinamik
magsadida par b§ han.lda konstruksiyag: qattiglik berish
kurakchalar o'y Ir _fl'fwtl‘lga 250 mm balandlikdagi ko‘ndalang
sterjendan vas l"at‘ gan. B’a_rabanda 3 qator trubasimon
rranlikdag ypa:tgan va qurm?h- kamerasi bo'ylab 6000 mm
maviud. Unin _fxom ashyc?sml to'statib qoluvchi panjaralar

- g vazifasi -dc;urltlsh agentini materialiga aktiv ta'sir
. AR Paxta xom ashyosining bo'lish vaqtini
ko'paytirishdir. Paxta xom ashyosi barabanga 3(}% mm diam?etrli

va gorizontga nishata - - . C
konve}'eryordamidauza':i]ai?_o giyalikda joviashtirilgan vintli

25B-10vq ;
SBO ru;umh baraban li quritgichiarning texnik va
exnologik ko rsatkichlari

4 Parlangan namlik bo'yicha ish 600 700
unumi, kg /soat
Tozalash effekti (imayda ifloslik
5. . - 40
bo'vicha)%
1 kg parlangan namlik bo'yicha 8500
_E' issiglik sarfi, k| /kg 8400
7. Quritish agenti sarfi, m{/soat 18000-20000 | 18000-20000
8, Barabanning ay!gnish]ar soni 10 111
| ayl/min.
9 Ventilyator vV - 1600
10, O'rnatilgan quvvat: kVt 17 25,5
Quritish barabaning o'lchamlari
min.
Baraban uzunligi 10000 10000
" Baraban diametri, mm. 3200 3200
. Eni, mm 4745 3870
Quritgichning umumiv uzunligi, 15400 14900
mm.
Ralandligi, mm. 7140 7970
12 Vazni, kg 10307 11550

__‘_-_‘_‘_‘-_n—._‘_‘_
Ne Ko'rsatkichlayi 25B-10) SBO
L Nam Paxta xom ashyg.; bo‘yicha
1 ish unum;, kg/soat toogu 10000
I 2. Quritish agentining harorati, o5 250-240 250
N 'I‘ozal_a’sh seksiyasiga berilgan
quritish agent; harorati a5 ) 60-80
__'_"""—-—"_‘—‘—-—-—._.___
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Quritish barabanlari boshqa turlarga qaraganda quyidagt

afzalliklarga ega:
1. Yuqori ish unumiga-10 t/s hamda yuq
imkoniyatiga-10 % ga ega. o o
2. Paxta tolasi va chigitni tekis holda qu.rl-tlfi!;1 lml:;omg:z;banni
3. Uning konstruktsiyasining soddaligi, hiam a
aylanish yo'nalishini o‘zgartirish imkoniyati =
Quritish barabanining turlari va ulgl‘ga qo yuad}:'gai?ntiarlgz)l(z;ik
-quritish barabanida issiglik ta'sirida tola va chig

Xususiyatlariga salbiy ta'siv etmaslik;

ori darajada quritish
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-quritish davrida tola temperaturasi -373-378 0K dan

oshmasligi kerak, chigit texnik bo'lsa—338.343 0K, urug'lik

bo'lsa—328-333 0K bo'lishi kerak;

-quritish jarayoni uzluksiz bo'lishi, hamda uni sozlab kerakli
rejimda quritish mumkin bo'lish imkoniyatini ta’'minlash;

-quritish barabanida quritish bilan bir vaqtda paxtani qisman
tozalash ham amalga oshirish mumkinligini t:'minlash;

. -qurit.ish bargbaniga paxtani uzatish va undan chigarib olish
Jarayonini mexanizatsiyalashtirilishini ta'minlash.

2.16. Chigitli paxtani mayda va yirik iflosliklardan tozalash
texnologiyasi

Chigitli pa>'<ta tolasini chigitidan ajratish jarayonida uning iflos
aralashmalarni tola sifatiga zarar qilmasligi uchun, ular quritish-
tozalash va tozalash sexlar; ichiga o‘rnatilgan tozalash
U:skrunalal:tda iflos aralashmalardan tozalanadi.
G'o"za kq Sak]afi"i“g yetilish davrida barg va shoxchalar quriy
boshlaydi, mort bo'lib, ggop sinib- maydalanadi va ochilgan
paxtaga‘ L q.O'Sh”ib» uni ifloslantiradi.

Ch'g‘”_' pax'ta'm qo’l bilan terganda uning ifloslanish darajasi
s terlmch‘mfmg digqatiga bog'liq bo‘lsa, mashina bilan
,te“Sh,daf tsa go=a barglarini sun'iy to'ltirish (defolyasiya)
1Sh|al'lmlng 07 vagtida va sjfqy); o‘tkazilishiga bog'liq bo'ladi.
% .Ch'glth paxtada uchraydigan aralashmalar kelib chigishi
jihatidan organik va minerg] jismlarga bo'linadi.

Organik Jlsmlarga g'o'za tupining qgismlari-barg, shoxchalar,
chanoq pallalari, gul barglarj v, boshqa o'sinilik gismlari (g'umay
va boshqa begona o'tlar) kiradj. '

Mineral qo'shilmalarga tosh,
kiradi.

Chigitli pz?xtad.a bt{’ladigan iflos aralashmalar o‘lchami
jihatidan shartli ravishda ikki Buruxga bo'linadi.

Mayda aralz'ls.hmalar guruhiga teshiklari 10 mm li to‘rdan
o'tadigan va Y“:'k aralashmalar guruxiga (10 mm) to'rdan
o'tmaydiganlari kiradi.

qum, tuproq, kesak va hakozolar
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Chigitli  paxtani xas-cho‘plardan tozalash mashinalari
qozicchali  barabanlar  seksiyasi va arrachali  barabanli
seksiyalaridan iborat ho‘ladi. Mayda xas-cho‘plar qoziqgchali
barabanlar seksiyasida, virik aralashmalar esa arrachali barabanli
seksiyalarda yaxshi tozalanadi. -

Chigitli paxtani tozalash uskunalari ish unumdorligi va
tozalash samaradorligi (chigitli paxtadan xas-cho’p, ulyuk va pu(-:h
chigitlarni ajratish qobiliyati) bilan baholanadi (xarakterlanadi).
Uskunaning tozalash samaradorligi uskunaga tushgan‘ pax’sadar?
ajratilgan aralashma massasining chigitli paxta massasiga nisbati
bilan foiz hisobida aniglanadi:

»

LI
. =——2al0D %
=

bunda: Ci, Ca- chigitli paxtaning tozalashdan oldingi va

tozalashdan keyingi ifloslik darajasi. B
Uskunalarning tozalash samaradorligiga

unumdorligi, chigitli paxtaning namligi va iflosligi katta ta'sir
qiladi.

ularning ish

g : jagacha

Chigit ~ paxtaning ~ namligi = 1ot maIkO'lJa(;f;;ajaD?fclos

kamaytirilganda ~ tozalash samaraqorpglsonlashadi.}Namligi

aralashmalarni chigitli paxtadan ajralishi 0 stani tozalaganda
normal darajadan yuqori bo'lgan chigitli pa
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uskl'mf'zlarning tozalash samaradorligi kamayishidan tashqari shu
Chlgllth paxtanining tolasida qo‘shimcha nugsonlar ham ko'payadi.
Buni iliniy tekshirish instituti ma’lumotlaridan l-o‘rish mumbkin.

2.16.1-jadval.

Chigitli paxtaning Namligi, | Iflosligi Toladagi nugsonlar,%
Ishlanish shartlari % % ifloslik.% (r‘mr.;s:m]m',
(4]

Quritish  barabanidan :
o'tkazilmaganda e 134 st Hoe

Quritish  barabanidan '
| o'tkazilganda 101 1133 i e

Mayda iflosliklar chigitli paxtadan barabanli va shnekli
Fozalagichlarda yaxshi ajraladi, ularnj ajratish uchun tozalash
Jarayonida chigitli paxtani elash yetarli deb hisoblanadi. Shu
sababli chigitlj paxtani mayda iflosliklardan tozalash uchun

qozigli-titkilash uskunalari ishlatiladi.
Torsi sirtlar

yaxlit tunuka yo

mumbkin.

po'lat simlardan to'qilgan, har xil shakldagi ko'zli
ki turli shakldagi qobirg‘alardan yasalgan bo‘lishi

T

A bre s

a) b) v)

2.16.2-rasm. To'rli sirtlar turlari sxem asi.

a). polat simdan to‘gilgan blv). har xii teshikli tunukadan
yasalgan.
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Uskunaning tozalash samaradorligi qoziqli-titkilash barabani
bilan to'rli sirtning bir-biriga nisbatan

(Chigitli paxtani har «xil aralashmalardan_ tozalasi} uchl.m..
ularning (aralashmalarning) fizik-mexanikaviy .XllSL.lSW’c]tlal‘ml
hisobga olib, texnologik uskunalar turi tanlab 0|lIlE§dl. Masalan:
yirik iflosliklarni chigitli paxtadan ajratishda arrali barabanlar
seksiyasidan foydalaniladi. .

( higitli paxtani yirik iflosliklardan toy::alas‘h sama.rado_lltl.gf
uskuna ish organlarining chigitli paxtaga ta‘.51'r etish usuliga: m‘él,i
sirt voki qobirg'a ustida chigitli paxtani Silkli’lS]l,l tozalqsh ‘:faqtl fl
havo oqimining aralashishi, arrali barabfmlilrmngr .Cl'llgltl! p?xt{x
bo‘laklarining qanday titkilab tarashiga qu‘ll(‘!. Toza 331
uskunalari ish organlarining chigitli paxtaga ta'siri 02 navl?altlla.
bir qator sabablarga: uskunaning ish'mlumdorll-glga, 1s(;cc1,:
gisnilarining aylanish tezligiga, ishchi _organlarl Ii)sr'am ia;
texnologik masofalarga (zazorlarga), u]al.'m!lg kon‘sl.tru iyasiga,
chigitli paxtaning nechanchi marta tozalanishiga Eog:lﬁ' A

lIskuna ishlaganda chigitli paxta bo’]akchal.all to'rli SltI“' . ng;t
urilishi natijasida undagi iflos qg'illitrrlgFlalar ajraladi va to'r
eshiklari orqali tashqariga chigib ketadi. ‘ .
t Sh:i(a!'zi to?alagichlgming barabanlarida 1I{.l<1 Eatlcir g?rzl;g;lll;;ili
o‘rnatilgandan keyin uchinchi qatorg-a yaxll'l _pan a £

zalagichlar qoznqchal:-plankall del? a!ta adi. q
e W i lash samaradorligi birmuncha
plankali tuzalagich!arpmg tozala's R pcqpas o g
yuqori bo‘ladi, chunki l!tl}al"dzll Clllg‘l t'lﬁb s sacpiaaalaghips
titiladi, planka esa havo ogimini kuchaytirib, 3

olib keladi.
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Tozalseshnine samary i

Chigithi - pasta namlipi %

2.16.3-rasm. Paxta namligini uskunaning tozalash
samaradorligiga ta’siri graligi

Paxt igini .
grafigi ;elrt]iar.?“gm] us}‘_“”a”'"g tozalash samaradorligiga ta’siri
qancha yu o?iial?i Grafiledan ko'rinib turibdiki, paxta namligi
kamayib bc:)r » (:. sg, uskunaning tozalash samaradorligi shuncha
oldin unj n}}, PHI. Upmak, Flllgitli paxtani tozalashga berishdan
uskunaning mz;f;;rlly namlikgacha quritib, so'ngra tozalansa,
g S samaradorligi va tozal.: 51 BaxtERIHE
sifati yugori bo'lad;. 8! va tozalanayotgan paxtaning

Keyingi ras ‘

Samara{ioflig; amfa' .Ufskuna ish unumdorligini uning tozalash
turibdiki usgkunasn-.l grafigi keltirilgan. Rasmdan ko'rinib
samaradé)rligi a @ ish  unumdorligini  oshirsak, tozalash
me’yoriy ishp Suaggap’tl,l Demak, paxtani sanoat naviga qaral
mdoljgj p )
samaradorligi ortadj, gl ta'minlansa, uskuna tozalash

Chigitli  paxtani :
ish!atila%igan pusk:jm] Mayda iflosliklardan tozalash uchun
tozalash, tozalash falar paxta tozalash korxonasining quritish-
o'rnatiladi.  Chiatti 2 VA har bir jinning ta'minlagichigo
uskunalari pnegvmampdxmda" mayda iflosliklarni  ajratish

) % Pnevmomexani ' are:
bo'linadi. anik va mexanik usullarga
. M.E;.y(;a. Iﬂ.OShkla.rm_aj'_'aFiSh uskunalari texnologik gatorda
0 rjn.at{ ish joyiga ,q,a]‘a.b .l.ndl\‘!IdUEII va batareyali, ish organlarining
chigitli paxtaga ta'siri jihatidan bir t2'sirli va qayta ta'sirli, ish
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organlarining soniga qarab bir barabanli va ko‘p barabanli,
konstruksiyasi bo'yicha esa barabanli va shnekli xillarga bo‘linadi.
lozirgi kunda paxta tozalash sanoati korxonalarida chigitli
paxtani mayda iflosliklardan tozalashda asosan 8 ta qoziqchali
barabanli CCh-02, 1XK markali tozalagichlar va YeH.178
qoziqchali bloklar ishlatilmoqda.
I XK rusumli chigitli paxtadan mayda itlosliklarni toza lash

mashina sining umumiy ko'rinishi

>\

I - ta'minlovchi valiklar; 2- qozigchali baraban; 3-to'rli sirt;
1~ Ifloslik bunkeri; 5-lotok (nov).

Oldingi ma'ruzada aytib o'tilganidek chigitli‘ paftada
bo‘ladigan iflos aralashmalar o‘lchami jihatidan §hartll Favus'hda
ikki guruhga bo‘linadi. Mayda aralashmalar guruhiga tgshlklan 10
mm i to‘'rdan o‘tadigan va yirik aralashmalar gurulnga bunday
(10 mm) to'rdan o‘tmaydiganlar kir.afii. Yirik aralashnTa!a::
organik va mineral bo'lishi mumkin. Yirik aralas!hmfalar lchlgltl:
paxtaga ilashishi jihatidan passiv. hole.ltda. bo_lzild!. U arning
o‘lchamlariga bog'liq holda asosan lﬂ(.:rSllI{lal.CljllgFt!l p?}-{tagfng
ustki gatlamida joylashadi. Shu sabab.h ularni sdklt_xsh HS'O} lil
ajratish oson. Lekin tozalash da\:’I‘ldE‘] usku.nalallmpbg 151cdr|
organlariga urilish kuchi ta’siri hisobiga parchalanib mayda

i i i ishi kin.
iflosliklar guruhiga aylanishi ham mumkli o .
‘'exnologik uskunalarning to’xtovsiz va samrall;z‘llh 1sh[as'l.11'
uchun chigitli paxtadagi tasodifiy raVIS'fjlfi.E.l qlos(ti gall}nkeosga]]([
jismlarni oldindan ajratib olish lozim. Bu og'ir jismlar (tosh, X )
‘ kunalarning ishchi

temii- parchalari va h.k.) texnologik us
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organlariga zarar yetkazib, mahsulot sifatini va uskunalarning ish
unumdorligini pasaytiradi. Chet (og'ir) jismlar lexnolﬁgii-;
uskunalarga zarar yetkazish bilan birga, ish vaqtida yong'in
chiqarish xavfini olib keladi.

Chigitli paxtani yirik iflosliklardan tozalash samaradorligi
u.skuna ish organlarining chigitli paxtaga ta’sir etish usuliga: to'rli
sirt yoki_quirg'a ustida chigitli paxtani silkitish, tozalash vaqtid.i
ha}zo 0q1'm|ning aralashishi, arrali barabanlarning chigitli paxta
bo laklam?ing qanday titkilab tarashiga bog'liq. Tozalash
ulskunalan ish organlarining chigitli paxtaga ta’'siri o'z navbatid:
bfr gator sabablarga: uskunaning ish unumdorligiga, ishchi
qnsmlarn_lmg aylanish  tezligiga, ishchi organlari orasidag
te?‘fﬂ'Ulf)glk masofalarga (zazorlarga), ularning konstruksiyasig,
chigitli paxtaning nechanchi marta tozalanishrga bog'liq. |

Yirik iflosliklardan tozalashda foydalaniladigan asosiy ishchi
organlar

1. Arrali baraban.

2. Kolosniklar.

3. Hashtiruvchi cho'tl:g

4. Ajratib oluvchi cho'tkali hﬂl'ill)illl

Arrali barabanli tozalagichlarning (ozalash samaradorligi
uning ish unumdorligiga va chigitlj paxtaning sanoat navig
bog'liq.- Rasmda ChX-3M2 markali 2 ta (arrali barabanli) seksiyali
chigitli paxtani tozalash uskunasi tozalash s.maradorligining ish
unumdorligiga bog'liq ekanligi grafiklarda keltirilgan.

Bunda I-egri chiziglar birinchi naviarni va Il-egri chiziglar

past navli chigit‘ii Paxtani  tozalash natijasida olingan
ko'rsatkichlarni bildiradi. Bu grafiklardan ko'rinib turibdiki, I-nav
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paxtani birinchi marta tozalaganda tozalash samaradorligi 75 %
ni, 1l- nav paxtada esa 62 % ni tashkil gilyapti. 2 va 3 marta
tozalanganda esa uskunaning tozalash samaradorligi I-nav paxta
uchun 15 % dan 33 % gacha, past navlar uchun esa 14 dan 30 %
gacha pasayyapti.

NDemak, paxtani qayta-qayta tozalash natijasida uskunaning
tozalash qobiliyati ham kamayib borar ekan.

I’axta tozalash korxonalarida chigitli paxtani dastlabki ishlash
texnologik jarayoniga kiritilgan tozalash uskunalari shu zavodning
tozalash sexlarida o‘rnatilgan bo‘lib, ularning joylashishi har xil
variantlarda bo‘lishi mumkin. Masalan: ChX-3M2 rusumli ikkita
tozalash uskunalari qatorlab (batareya shaklida)
joylashtiriladigan bo‘lsa, (har qatorda 4-G uskunadan), UXK
seksivalari va 1XP rusumli uskunalar ketma-ket bitta oqim
liniyasida o‘rnatiladi.

Virik aralashmalarni chigitli paxtadan ajratish texnologiyasida
asosan foydalaniladigan ishchi organlari bir xil bo‘lgani bilan
ularni (arrali baraban, qobirgtalar, cho‘tkalar) uskuna ichida
o'rnatish usullari har xil bo'lishi mumkin. Shu sababli yirik
iflosliklardan tozalash mashinalarining konstruksiyalari ham bir-
biridan farq qgiladi. -

[ozirgi davrda paxta tozalash korxonalari q‘Ul“ItlSh va tozalash
sexlarida “Oqim  chizig'i” (potochnayal liniya) L.lsl{lll'llalal'
komplekslaridan foydalanish, chigitli paxtani 1ﬂc5|s
aralashmalardan tozalashda birdan-bir qulay "va'zamo'nfwll{
texnologiya bo'lib hisoblanadi. Haqi.qatfia ham ogim Cl‘llz‘lqll
uskunalar kompleksi “UXK” markali bir |1eFI1ta .sekslyafélldal'l
iborat bo'lib, yordamchi vositalar: xom-flshyom tashish, uzatis 1va
vig'ichtirish transportlaridan f’nydalmush mutloqo I_Jek_o_rugtl_:(zl.
Shu sababli chigitli paxtaning fizilmvny-texllujIﬂ_glk sususiya arige
salbiy ta'sir etuvchi kuchlar ta'siri katﬂayFuwldl. EU B I'laVbbdt'lzq[‘
paxta  tozalash  korxonasining — asosty "“j"‘bl'kf:: ] O'IIJ
hisoblanadigan tola sifatini saglashga Vsl gihl.t_ilt'“"g shikastlanish

-aiasini pasaytirishiga imkoniyat yaratadl. . - -
o ]l,ll;{sil{l};gregz{l seksif’alari (rasmlarda) lECh xil to.l'Sh.l ITJL}I(IEISQ
UXK.01-boshlang'ich seksiyasi, UXK.02-0Tta seKsE]ylastl ;id‘.]
oxirgi seksiya. Bularning bir-biridan fargi: UXK.01-sekslyasid:
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t ’ . - . l

tiz]:]‘;:lo‘;f]hl valiklar q:-natilgan bo'lsa, 1JXK.03-seksiyasida

o'mati]gan [f}?}};tgz {naz';hmadan chigadigan joyiga _\yopiq‘no;r

moslashtjrf[gan .b '_]fkkl t:lraﬁfian qo'shimcha seksiyalar ulashga
o'lib, shu o'rta seksiya hisobiga, agregatdagi

seksiyalar soninj ko'paytirish yoki kam

aytirish mumkin.

il 1
é 1" IR | S~y PR M = <y S B e T
an o jozotokorolota ok 0101010
: G828 S) 2K
¥ e s B~ E [
Q ij@"’ v NOY |
i hed i ol
Qozigchali blok qismi;
1 2. Cho‘tkali blok gismi;
1 3.Arrachali seksiya qismi;
il 1 ’
el Dt 4.Ta’'minlovchi valik;
5.Chiqish bo'gzi.
Uskunalarni g - I -
ning  tozalash Samaradorligini  uning ish 2.17. Urug'lik paxta vad"g:l.u;l ql:«:yta isltfash tavtib), perktan
jinlas

unumdorligiga bog'ligligi
a) birinchi marta tozalanga

b) ikkinchi marta to:r:alamgarl1

v) uchchi marta tozalan fn ]

UXK agregti UXK.01 v g
ko'ndalang girqim ko'rinishi
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a. UXK.03 seksiyasialarining

) tolali navlarda u 24-sm, yo'g'onligi 1.5-2 mm.
2 Gossypium herbaceum navlarida
a odatda, osilgan bo'ladi. Gul
yonbargchalari soni o'rta tolali g'ozada 3-15. tagacha, uzun
tolalilarda esa 5-11 tagacha bo‘ladi. Ularning rangl och pu§htidan,
och sariq va to'q sarigqacha o‘zgaradi. Of'rta tolal} -gjo'za
navlarining tugunchasi 4-5 uyali, uzun tolali g'o za‘ navlam}ﬂu esa
3-4 uyali, har qaysi uyada 6-10 tadan ortiq urug Ifl.lr‘t.ak
urug‘langandan keyin ularning har qaysisidan chigit 'hOSll !Jo ladi.
Ko'sak- 20-25 kunlarda eng katta holatga yetadi, keyin 40-45

kunda tolasi bilan chigiti pishib yetiladi.

O'rta va uzul
Gossypium  arbareum Vv
gulbandi kalta, ingichka v
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] (ljhllgit?tuxunl]simon yoki noksimon shaklda bo'lib, bo'yi 0.6-1.5
tm ke :’:.ldl. In‘,t:grchka tomoni “Mikropil”, unga qarama-garshi
omoni “Xalaza” deb ataladj (2.17.1-rasm) |

2.17.1-rasm. G'o'za chigiti.1-chigit tuki; 2-chigitning tashqi qattiq
lievirss . qobig'i;
chigitning ish pardasimon po‘sti; 4-murtak(mag'iz); 5-
urug'band qoldig'i.
ko‘p;i?:: éf{;foo-'zl;rasm) & c'higitniug sirtini qoplagan tolaning
gik ahamiyati bhor, G'o'za madaniylashtirilgunga

qadar chigitining tolasi aviodni i
s g 2 odning tarqalishida v: e
golishida ma’lum ro] o'ynagan, g qalishida va s agqlanib

2.17.2-rasm.LG‘o’?aniz1g ochilgan chanog'i
1-tolalj chigit; 2-chanoq.

Seleksiya-paxtaning navyinj olish alohida volki sifat texnologiya

kompleksini va xo'jalik ko‘rsatkichlarinj talabini gondirish

Seleksionerlar yangi naviarni yaratish ustida ishlab paxtaning

yangi sortlarini, qaysiki gishloq xo'jalil. xodimlarning va
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sanoatning talabini qondirish uchun yuqori hosildorlik, katta
chanoqli, tezpishar, kasallikka va zararkunandalarga chidamli va
boshqalar.

Seleksiya navi-bir xil o'simliklar turi, aniq morfologik
ko'rsatkichga ega bo‘lgan pastki klassifikatsiya ko'rsatkichlariga
ega bo'lgan madaniy o'simlik.

|losildorlik-tezpishar  ko‘rsatkichi bilan. Chanoqlarining
kattaligi bir vaqtda pishishi, udobreniyega ta’sirchanligi, suvga
talabi bilan, kasallikka qarshiligi bilan ajralib turadi.

hanogqlarning yirikligi chanoqning pallalari soniga, tolalar
ulushiga, chigitning og'irligiga bog'liq. Ishlab chiqarishdagi navlar
selelsiyadagi ko‘rinishdan

(;ossypium hirsutum chanogning massasi 3-5 dan 8.0gr va
undan ko'p, Gossypium barbadense navlarida 2-4.5 gr gacha
chegaralanadi.

I'ezpisharlik aniglanadi kunlar soni bilan chigitni ekkandan
boshlab unib chigib korobochkani paydo bo'lguncha paxtaning
tashgi  ko'rinishiga qarab va seleksiya naviga rivojlan?sh
(vegctatsiya) davri ekishdan uni terish davrigacha O‘rta Osiyo
sharoitida 100-150 kun davom etadi. Paxta tolasi to‘liq energiyani
gabul gilguncha, buning uchun paxta to'liq isgiqlik Ifunlar qabul
qilishi kerak, buni vegetatsiya davrida gabul qilib oladi. ' A

(i'0'zaning zararkunandalarga va kasallilclftrga chld'm:nhpg
fagat hosildorlikni oshishiga emas, balki tolaning va chigitning
hosildorligini oshirish uchun xizmat qiladi. ! _

yangi navlarni hosil ¢ilishda massovogo sbora, qaysiki, oddiy

ya'ni otboru sortovix smesey yaxshi paxtacllaaT
unday vaqtda hamma hosilni

ffekt bergani uchun bunday

terishga
ko‘rsatkichlari yaxshi bo'lganidan. B
alohida teriladi. Ammo lekin kam e ‘ganl '
usul kam ishlatiladi. Eng yaxshi metod, bu mdiv_lldualmy Imetod
hisoblanadi. Asosi bu metodning ya'ni otboriz tabiiy matf_znallenlg
yaxshi o‘simlikdan. Keyinchalik o'rta potomstva tanlab o.llnad_l Fn;-
tengini, eng kerakli semi keyinchalik tekshirish va ko'paytirish

uchun. o ,

Yangi seleksion navlarni hosil gilish UCh}m bir )Iul Vﬁkkp p
xillarini chatishtiradi. Bu usul quyidagllardan lbc‘{ra;)t‘.l o'sim 1t mdn_J
bir turini isskustvenno changitiladi boshga turi bilan, natijada,
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yangi nav yangi ota-ona bilan yangi sifatli ko'rsatkichlar bilan
paydo bo'ladi. Sifatli jkkinchi keyin, bir xildagi sifat ko'rinishi
aniglangan paxta hosil bo‘ladi.

Chigitchilik-eng kerakli paxtachilikdagi mahsulot hisoblanadi.
vazifasi ko'paytirish, saqlash, ko'paytirish va ekish uchun saqlash
bu sharoitda.

Chigitning nav orqali yomonlashishi va shu orqali texnologik
ko'rsatkichlari ham yomonlashishi ko‘zga tashlanadi. Bu esa
chigitning navi yomonlashishi bilan bog'liqdir, ya'ni har xil
navdagi chigitlarning aralashishi hisobiga va boshga sabablarg.
asosandir.

Yangi naviarni aniglab olish uchun elitno-chigitchilik
xo‘jaliklarda maxsus punktlar tashkil etilgan.

Past navli chigitlarni yaxshilangan chigitlar, fekin shu navli
chigitlar bilan almashtirishni yangi nav bilan almashtirish
deyiladi, bir hududdagi sortlarni boshga sort bilan almashtirishni-
sort almashtirish smenasi deyiladi.

Elitno-chigitchilik xo'jaligida chigitlarning, elitasini va birinchi
reproduksiyasini yetishtiradi

Elita deb chigitning boshlang'ichi, shu navgategishli oddiy
paxta o'simligi, obladayushix ustoychivoy nasledstvennostyu va
morfologik ko‘rsatkichlarini bir xil bo'lishi. Elita chigiti 100%
sortovuyu tozaligi, ya’nj boshqa aralash chigitlar bo'lishi kerak
emas. So-rtoobnoaleniye Paxtachilikda amalga oshiradi besh yillik
sxema elita va uning reproduksiyasi bo‘yicha.

Elita chigitidan aolingan paxta o'simligi chigitning birinchi
reproduksiyasini, ya'ni birinchi reproduksiya chigiti ekilgan va
olingan hosil esa, ikkinchij reproduksiya va hokazo. Chigit birinchi
tozalik jihatidan 999, bo'|ighi kerak, ya'ni shu chigit xususiyatlari
ko‘ra boshqga nav chigitlardan 1% qo’shilgan ho'lishi kerak.

Paxtachilik xo'jaliklarn; saralangan urug'lik chigitlar bilan
ta’'minlashda har yi; dalada g'oza o'simligining aprobatsiyasi
o'tkaziladi, unda qishlog xo'jaligining mutaxassislari qatnashadi

va navining tozaligini aniglashadi, hamda eng yaxshi hosildor
uchastkalarni aniglashag;. Aprobatsiya natijasida seleksiya navini
aniglanadi, uning kelip chigishi nav bao'yicha tozalikni,
hosildoriigini, ekilgan mahsulotning kasallik bilan kasal
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bo‘lmaganini va boshqa belgilari aniglanadi. Urug'lik pa'lx't'a‘ eng
yaxshi hosildorlik uchastkalarda aprobirovannix ekllgfm yig'ilib va_a
paxta teradigan xo'jaliklar paxta qabul gilish punktlang'a rayonla.l.
naviar, reproduksiya, nav tozaligi, dala gruppasi, kasallik
tarqulishi asosida topshiriladi.

2.18. Urug'lik chigitni linterlash, delinterlz'lsh,.saralash
hamda kalibrlash tartibi va ahamiyati

Paxta tozalash zavodlarida jinlash davomida tola-dan
ajratilgan chigitlar yirik qum, xas-cho’plar, metall pa!rchalali'l ::
mayda toshlar bilan ifloslanadi. Bunc}an tash_ri]arl pl:(ct:anin
etilmagan chigitlar bo'ladi. Aynigsa mashm?da'te.zn .g]a.mtpa] Shdmg1
chigitida ko'p iflosliklar uchraydi. Shu sabali Chl.gltl'l'l in eirt*];s“gini
oldin u yaxshilab tozalanadi. Bu esa lintning

kamaytiradi.

Lintning : T
bog'ligdir. Shuning uchun lin yo1 n c
toz%:l;ghga katta ahamiyat berish k-erak. ]|q!i?shda.'sc;]l;:;g;tllqglagfz
tarkibidagi iflosliklarning bir qismi tola bilan qf’h ka:;1erasiga
qismi esa chigitga aralashgan ht?lda llqtgrnlngrili qum, mayda
tushadi. Jindan chigayotgan chigit tarkibida ﬁ' ismlari’ bo'lishi
toshchalar va tasodifan go‘shilib golgan _'9?(;:3 quch va  pishib
mumkin. Bundan tashqari, chigit tarkibi ::mglogik jarayonda
etilmagin chigitlar bo'lganligi uchun bula:l' tlB b Fetadi va
mashina qismlarining ta'siri bil'fm_mayda arlnsil an holda ajealib
arra tishlariga ilinib qolganlari lintga a";ach? ‘tga tolasi tola
chiqib, lintni ifloslantiradi. Ayrim hollfni izliishi riumkin.
ajratilmagan yakka chigitli paxta h’am qo Sh] ravoni yaxshilanadi,

Chigitni tozalash natijasida h?terlag' 1(11 )éhigit uzoq vaqt
lint sifatli bolib, tola isrof bo Imay . l:;e‘ ingi ishlash, ya'ni
saglanganda ham sifati buzilmay, un y

sda i tish osonlashadi.
saratash, dorilash va moy sanoatida ishla ltSI O kabi boshaa

Lint ishlatiladigan se!lyuloz_a _s:anoa Y talab etladi.
sanoat tarmoqlarida ham uning snfat{ yuqorl 2 hozalash  joriy

lLinterlash  jarayonidan keym lm-tn vaqtiandom boshlab
gilinimaganligi va bu masala yuzasidan yaqin

. L vckhs ishiga
ifatli Ti higitning  vaxshi tozalan1§ liga
S e e g‘h jarayonidan oldin chigitni
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J‘:g’tg’]teisglrlﬂ] I'Slll_arl olib borilayotganligi s:ababali hozir chigitni
riashdan oldin tozalashga asosiy e'tibor berilayotir ‘
C_hlgltm_ tozalash uchun maxsus SXA va Cl S.P ipidag
mashinalar ishlatiladi. = ipidag;
IinteEl}:fgl;m nt]t;ialash falqal shular bilangina chegaralanmay,
e ol Chsiusi:t tKlﬁ markali ta'minlagich-tozalagichlar
ool to'riaro’rnstilagi liydigan shneklarning naviga 3-5 mm
54 #;Rg;rnggrgsozal?l Chlgltda‘n.olingan lintining [ tipiga uzunligi
osgartins. & tiq' 0 7gan, [I tipiga uzunligi 14-15 mm dan 19-20
- 1piga 7-8 mm dan 13-14 mm gacha, IV tipiga 6-7
e daqltslqgltyrlal'l<ii‘acli.
chigindilarni Slfibab i] lShl?fsh texnologik jaravoni tola, lint va tolali
tashish qulay bo‘[? lc:Sh f{llan tugallanadi. Bu ish tolani saqlash va
il B-3;'S4! uchun amalga oshiriladi. Paxta tozalash
Rt e v B-374, A va D-82737 markali
kg/m3b0$[ad'ar a tola toylanadi. Bunda tola zichligi 550-600
L
0zR i
bolib, uzsulrizzagl'ggg lllml\’t)ﬁg tola toyi to‘rtburchak prizma holida
" m, eni 595 mm, balandligi 735 mm bo'lishi
Lintn}i,n ng I"l;_asslaSI 215%15 kg bo'lishi kerak.
bogliqdir Ehuﬂi?}thut}? lishi chigitning vaxshi tozalanishig:
S lacho st agha ci 'lf“ lmt:er]ash jarayonidan oldin chigitni
tarkibidagi ifloslikis _m.'}clt h!erlsh kerak. Jinlashda, chigitli paxta
qismi esa chigitga ;"'Fg bir qismi tola bilan qo‘shilib, qolgan
tushadi. Buning nati‘ra ldIShg?n l-lolda linterning ish kamerasiga
chiqayotean Chigittagflz:'sllt‘.; "f“, ifloslanib sifati pasayadi. Jindan
qu'shilib golgan meta]l‘ 4 ayn:l]( qum, mayda toshlar va tasodifan
chigit tarkibida puch Q'.Smlgrl _bo‘]ishi muml:in. Bundan tashqari,
et BHlEE bt _lel. pishib etilmagan chigitlar bo‘lganligi
bilan maydalanib E' fl_lifrayonda mashina qismlarining ta’siri
- —— Iintga‘ Ollmb ketadi wva arra tishlariga ilinib
P mnteadl 4 aralashgan holda ajralib  chigib, lintni
e g yrim - hollarda  chigitga  tolasi  to'la
ajratilmaganyakka chigitli paxta ham qo*shilishi mumkin.
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2.18.1-rasm. 5 LP rusumli chigitni linterlash uskunasi

Chigitni tozalash natijasida linterlash jarayoni yaxshilanadi,
lint sifatli bo'lib, tola isrof bo‘lmaydi va chigit uzoq vaqt

anda ham sifati buzilmay, uni keyingi ishlash, ya'ni

saqling
atish osonlashadi.

saralash, dorilash va moy olish sanoatida ishl
Lint ishlatiladigan selyuloza sanoati va shu kabi boshqa

sanoat tarmoglarida ham uning sifati yugori bo'lishi talab qilinadi.

|interlash jarayonidan keyin lintni tozalash joriy gilinganligi
va bu masala yuzasidan yvaqin vaqtlardan boshlab ilmiy tekshirish
ishlari olib borilayotganligi sababli hozir chigitni linterlashdan

oldin tozalashga asosiy e'tibor berilayotir.
Chigitni tozalash uchun maxsus SXA va ChSP tipdagi

mashinalar ishlatiladi.
Chigitni tozalash faqat shular bilangina chegaralanmay

linterlarga maxsus KPP markali ta’mirlagich-tozalagichlar
o‘rnatilgan va chigit tashiydigan shneklarning noviga 3-5 mm
teshikli to'rlar o‘rnatiladi.
Chigitni delinterlash.
3 SOM va 4 SOM rusumli mashinalar asosan urulik chigitlarni
k chigitlarni delinterlash

delinterlash uchun mo‘ljallangan. Texni rni
uchun PKX rusumli delinterlash mashinalari ishlatiladi.
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350M i int
_ rusumli delinterlash mashinasi uch bo'limdan iborat

bo'lib, i Ii
har bir bo‘limda beshtadan po‘lat simdan yasalgan

at ! 3 ’
mﬂ?g:::]rab;:a"ﬁ ralg_an cho’tkali baraband.in iborat.
maxsus ta:mini;a.lilmlgdol'ff'a chigit etkazib berishga moslangan
cho‘tkalar bilangltc‘ blkm’jlhozlangan. Po'lat siindan yasalgan
natijasida ishqala Ol: sathi o'rtasida chigit harakatga kelishi
delinterlanadi Birflllsh_vmfu.dga kelib, buning ta'sirida chigitlar
tushib, ularning t L?C | bo'limga tukliligi 8-4 % bo'lgan chigitiar
Chigitlar ?klij lhgl 3'3:5_ % ga etguncha delinterlanadi.
tuksizlanib so'ng:‘:h;x' bollimga  tushganda 1-15 % gacha
' + OXirgl, ya'ni uchinchi ho'li Lo
und%ng':’?ga qadar delinterlanadi i holimga tushadi va
igitlarni i e )
Patrubogkdag?mn%axgl,) " bolimdan “ikkinchi  bo'limga o'tishi
bo‘limning etakchij b;sb}05|q' yordamida rostianadi. Har bir
28 kvt li elektr 1o iari ponasimon tasmalar orqali quvvat
bo'limning qolgan t;"gz‘:ellbyﬂrdamida aylantiriladi. Har bir
a - . o
uzat;qa orqali etakchj barabanzgibslzl;i“ eo harakatni zanjirl
~ Bu mashina soatig; '
imkoniyatiga ega, 84 400 kg gacha chigitni delinterlash
3S0M : :
harakatlantir::;Scir?h _F'Ii‘aSh_masida 15 ta baraban bo'lib,
tashqari, uning ish za-nmlalt' _qoniqarsiz holda ishlaydi, bundan
ishlaydi. Mashinaniqlsmia”"l rostlash moslamalari ham yomon
o'rniga 4SOM ing bu kamchiliklari hisobga olinib uning
mashinasi ishiab chiqarila boshlandi. )

iborat bolib, uning ich;
Ikki ba'l-:;;?,g 'S“tga .ChO'Fkali baraban (2) lar o‘rnatilgan.
shaklidagi bo‘shli (3r as.'d_agl masofa bo'yicha yarim aylana
kameradagi Cho'tgala)r Cf]“glt kamerasi vazifasini bajaradi. Har bir
aylanadi, aqat bir tomonga 1100 ayl/min tezlikda
Chigitni o
joyida fostlgfc}{iu?;?dag' ka‘meradan pastki kameraga tushish
barabanlarga chigit th [4] o'rnatilgan bo'lib, bu to'sig cho‘tkali
kameraning chigit chi;;](j;g:sb l');rish vazifasini bajaradi. Pastki
. .. R eri LI : ot
yordamida chigitning tuktilig; rostlzl??:;i:gdsilt} (5) bo'lib, bu to'sig
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(iya holda o‘rnatilgan ta’'minlagich (6) mashinani chigit bilan
ta'minlaydi. Mashinaga tushgan chigitlar chigit kamerasini va
cho‘l!<a bilan tor o'rtasida bo'igan bo‘shligni egallaydi. Barabanlar
aylanishi bilan chigitli valik ham aylana boshlaydi, bunda chigitlar
valikidan chigib to'r boylab unga ishqalanib aylanadi, so'ngra yana

chigit valigiga qo‘shiladi.
Chigitli valik va baraban bilan to‘r o‘rtasidagi halgasimon

oralijdan momiq ajratib olinadi.

Markazdan qochirma kuch ta’sirida ajratib olingan momiq
kamcradan chigarilgandan so’'ng havo ogimi yordamida siklon
yoki kondensorga yuboriladi.

Ielinterlangan chigitlarning migdori orta borishi va ularning
bir-biri bilan aralashishi natijasida chigitlar suriladi va

mashinadan chiqariladi.
I'a'minlagichning aviomatik ravishda mas hinaga chigit berishi

natijasida chigitli valikning zichligi ta'minlanadi.
Mashina quvvati 28 kvt, aylanish tezligi 1460 ayl/min bo'lgan
AD-73-4 rusumli ikkita elektr dvigateli bilan reduktor orqali

harakatga keltiriladi.
Polat simdan yasalgan cho'tkali barabanlarning bir tomonga

aylanishi natijasida simlarning bir tomoni edirilib, ish unumi
kamayar va uni shlifovka qilish talab gilinar edi, shular hisobga
olinily 4SOM rusumli mashinaning barabanlari vaqti-vaqti bilan
istalpan tomonga (o‘ng yoki chap tomonga) aylantiriladigan
larning uchi barobar edirilib shlifovka qilish
Mashina soatiga 500 kg gacha chigitni
Yuqori barabanlardan olingan momiqning
ajratilgan momiqning 60-75 % ni
dan olingan momigning iflosligi

gilingan, bunda sim
talab qilinmaydi.
delinterlay oladi.
iflosligi 7-9 % bo‘lib, bu umumiy
tashldl qiladi. Pastki barabanlar
juda yuqori-30-35 %.

I3u ikki turdagi olingan momiq
o‘lik tozalash mashinasida tozalani
kamaytiriladi.

Ko'pchilik paxta zavodlarida 1s
PMP-160 rusumli linterlar fagat 1 va 2
bunda chigitlardan 6 % gacha lint ajrati
(7-8 %) PKX va 350M, 4SOM rusumli mas

to'r o‘lchami 3x30 mm bo’lgan
b, uning iflosligi 4-5 % gacha

hiatilib kelinayotgan XLF va
- lint ajratishda ishlatiladi,

lib, lintning qolgan gismi
hinalarda ajratiladi.
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.. PKX rusumli delinterlash nmiashinasi halqali
delinterlagichlardan iborat bo'lib, 4 ta tayanch rolikga o'rpatilgan
aylanuvchi barabandan tashkil topgan, uning ichiga to'rtta
aylanuvchi arrali silindr va kurakii val o'inatilgan. Chigitning
barabanga kirish qismida tagsimlash kamerasi o'rnatilgan.
Barabanga chigit herish miqdorini va kurakchalarning
holatini o‘zgartirish bilan mashinaning ishlashi tartibga solinadi.
Arrali linterlarda ikki Qayta linterlangan, tukliligi 7-8 %,
bolgan chigitlar ta'minlagich yordamida aylanuvchi barabanga
beriladi, bunda chigit markazdan gochirma kuch ta'sirida
barabanning ikki devori bo‘viab zich chigit halgasini hosil qilad:.
Aylanuvchi to'reta arrali silindr chigit halgasini yorib o'tib undan
delintni qirib ajratadi
_ Arralar chigitli halgadan chigganda o‘zi bilan momigni olib
c!uqib. baraban o'rtasiga tushiradi, bu erda havo oqimi ta'sirida
ajratkich  kamerasiga vy 4 orqali kondensorga yuboriladi.
De']mt(.::rlangan chigit kuraklj val yordamida baraban ichidan
chqu:-mladi. Bu mashinam’ng ish unumi (5-6 % delint ajratilganda)
39atlga 1400-1500 kg gacha chigitni ishlay oladi. Mashinada
ajratilgan delintning uzunligi o'rtacha 3-4 mm ni tashki etadi.
2.19. Urug‘ik chigitlarni dorilash va qoplarga joylab
saqlashga qo'yish tartibi

(‘:}'ligltn.i . dorilash. Paxtadan yuqori hosil olish magsadida
urug l.lk chigitlar Gishloq xo'jalik zarakunandalari va kasailiklariga
qarshi dorilar bilan ishlanadi,

- ‘G'o‘za'lar gommoz, ildiz chirigh va tupro¢ ostidagi chigitiarni
chirib ketishdan vy zararkunandalardan saglash uchun tubandagi
; , _ : Orten, Gaucho, Marshal, Tigam, Bronokat,

Nikamizalon, Vitovaks, Rapkol, Panoktin va h.i.

Chigitlarni dori bilap ishlash quruq yoki ho'l usulda va chigit
sirti shu dorilar quyugq eritmasini surish yo'li bilan ham bajarilishi
mumkKin. Url{g'lik chigitlarn; dorilarbilan ishlashni oz vaqtida,
ya'ni ekishga ikki haftadagn ko'p vaqt qolganda bajarish kerak.

Tukli urug'lik chigitlarni dorilash uchun SP-3M markali
mashina ishlatiladi.
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{¥'rta tolali va ingichka tolali chigitlar tuksizlantir?lgach, ularni
ho'llab dorilash uchun 20 SX mashinasi ishlatiladi. BEI usulda
chigitlarni dorilash uchun ularni oldin suv bilan namlanib kukun

dori sepib, yaxshilab aralashtiriladi.

2.20. Uzun tolali chigitli paxtani jinlash texnologiyasi

Chigitli paxta quritilib tozalangandan Soll_lg Pa}_{ta tozalash
zavodining bosh korpusiga jinlash uchun jo'natiladi. Jinlash paxta
tozalash zavodida paxtani dastiabki ishlash jarayonida asosiy
bosqich hisoblanadi. ) e -

Jinlash deb-paxta tolasini chigitdan aJTaFISb ]araylomt,c);a
aytiladi. Jinlash sexi paxta zavodining 350f3iY _Sex' !nsol?laglhb'. t}’
erda chigitli paxtadan tola va chigiF 3]“‘?"_’ _O;I“l?d'i]_ ulngilnl
paxtadan tola ajratishda tolaning Ch‘gltga bfnkls 'u.chl,unumgi
tabiiy sifatlarini saglab qolish va mashinani yuqori Is
bilan ishlatish katta ahamiyatga ega. v . adi

O'rta tolali paxtadan tola ajratishda af‘;l‘fil-l jinlar |slluliatll?;ll.
Chunki bu xii chigitli paxtalarning tolasi chlg.ltlga.musta daﬂ;l an(}
birikkan bo'lib, mashina yugori ish unumi hilan ishlaganda
uning tabiiy sifatlari o'zgarmaydi. _ . '

Ingichka tolali paxtalarning tolasi nozik va chlg:tgg‘go E}:lrzﬂ
birikkanligi uchun uning sifatini pasaytirmaslik magsadida
Paxtalar valikli jinlarda ishlanadi. o a: )

Arrali jinning asosiy ish organi arrali silindr b.°$b;;' Bs?n.ﬁ?
ta arra disklardan tashkil topadi. Aylanlb.t.glahl‘gitdan tola
arralariga chigitli paxta bir necha marta urilib chig

ajraladi. . : lablar
Chigitli paxtani jinlashda quy l.dagl texngilrc:;glakjraz?sh, jin
qo’yiladi: chigitlardan yaroqli tolalarning ha,l‘t.]rpanatijasida turli
ishchi organlarining tola va chigitga ta E'I{';ndan chiqgan tola
nugsonlar paydo bo‘lmasligi, Chigit.ll p‘a'xtamrﬁ JS . ralashmalardan
va chigit bilan aralashib ketmas]ig': 2 lik va i (})lish lozim. Jinlash
tozalash samaradorligi yuqori bo'lishga eris o‘chogi yopishgan
jarayonida tolada bir qator nugsonlar (chigit punchalar buralib
tolalar, uzilgan va shikastlangan tolalar, tug »
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turuvchi ta'minlagich bj)

] - . .
gsoa%?)?a;(;lalar’ gajakiar, puch chigitlar)paydo bo'lishi mumkin. Bu
ng texnologik ko'rsatkichlariga salbiy ta'sir ko'rsatadi.

2.20.1.-chi i igitli
1zma. Arraning chigitli paxta valigiga ta’siri sxemasi

2.20.2.-chizma. Dp.-
DP-130 markal; avtomatlashtirilgan arrali jin

Sxemasi
ladigan paxtaning asosiy qismi o'rta
n - arrali jinli paxta zavodlari keng
MI'da hozirgi vaqtda havo ogimi bilan
rr-larkali arrali jinlar ishlatiladi. Arrali
_xta{n tozalash, titihb bir tekisda berib
Paxta zavodining tc;m ?lrﬁa Ornatiladi
Zalash sexidan pnevmotrans [
a o : port orgali
keltirilgan chigitli paxta Separatorga kelib tushadi. Separator

MDH territoriyasida ekj
tolali bo‘lganligidan asosa

jinlar ularga chigitli pa
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chigitli paxtani havodan ajratib, uni jinlarga tarqatib beruvchi
vintli konveyerga uzatiladi. Vintli konveyer chigitli paxtani
jinlarning ustiga o'rnatilgan ta'minlagichlarning shaxtasiga
keltirib beradi. Ta’minlagich esa chigitli paxtani jinning xom ashyo
kamcrasiga, mashinaning ish unumiga moslab, kerakli migdorda
uzluksiz etkazib berib turadi.

Yugorida ta'kidlanganidek ingichka totali chigitli paxtani
valikli jinlarda tolasi chigitidan ajratib olinadi. Bu mashinaning
asosiy ish organi tukli valik hisoblanadi. Chigitli paxta aylanib
turgan ish valigiga uzatiladi, valik sirti esa tolani o'ziga yopishtirib
olib qo‘zg'almas pichoq ostiga tortib kirgizadi, shunda chigit
qo'zg'almas pichoq tig'iga tortilib qoladi. Tortilish natijasida bir
qism tola chigitdan ajraiadi, asosiy gism tola esa aylanib turgan
bolg'achalar urgandagina chigitdan uziladi. bolg'acha urganda
fagat bir gism tolalar chigitdan ajraladi, golganlari esa navbatdagi
bolg'achalarning urilishi bilan chigitdan uziladi. Tolalardan
ajratilgan chigit to’r teshigidan tushib mashina ostidagi konveyer
bilan mashinadan tashqgariga chiqariladi. Hozirgi kunda paxta
zavodlarida XDV-2M, DV, XDVM, DVM va DV-1M rusumli valikii
jinlar keng qo'llanilmogda.

Arrali jin ta’'minlagichi

Jin ta’'minlagichining asosiy vazifasi chigi
tekisda mashinaga berib turish bilan birga, uni qo
ravishda mayda iflos aralashmalardan tozalash va chigitli paxtani
yaxshilab titib berishdan iborat.

Hozirgi vaqtda ZXDD markali qoziqchali-barabanli
ta'minlagichlar ko'p targalgan u quyidagicha ishlay:di.
Ta'minlagich valiklarning bir-biriga qarab aylanish nat_iiaSldif
shaxtadan tushib kelayotgan chigitli paxta qozigchali tltuvc'hl
barabanga uzatiladi. Bu baraban minutiga 495 marta ;?ylamll),
paxtani titadi va minutiga 350 marta aylanadigan qoziqchali-
plankali barabanga uzatadi.

larabanlar ostida to'r bo'lib, mayda iflos .aralashmalar
baraban qoziqchalari ta'sirida ular orqali ajraladi. Tozalangan
chigitli paxta uzun goziqli kanop ‘ushlagich barabanga uzatllad?.
Baraban qoziqlari bilan chigitli paxtaga aralashgan kanop va
iplarni o'ziga o‘rab oladi. Shuning uchun bu harabanni vaqt-vaqtl

tli paxtani bir
‘shimcha
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bilan o'ralib qolgan kanop va latta parchalaridan tozalab turish
kerak.

Barabaniar ajratgan ifios aralashmalar pastda joylashgan iflos
aralashmalar shnegi bilan tashqariga chiqarib yuboriladi.

Tozalangan chigitli paxta giya o'rnashgan nav argali jinning
xom ashyo kamerasiga uzatiladi. Ta'minlagichning yon devorlari
(o'ng va chap tomonlari} cho'yandan qo'yilgan bo'lib, ular bir-
birfari bilan bruslar vositasida mahkamlangan. Mashinani yig'ish,
ish gismlari oraliglarining to'g'riligini tekshirish va ayrim
barabanlarni olishni engillatish uchun yon devorlarida maxsus
eshikchalar gilingan, Ta'minlagichlarning ol va orqa tomonlari
qalinligi 1,5-2 mm tunuka bijan qoplangan.

Barabanlar ostidagi to'rni tozalash va uning holatinitekshirish
maqsadida ta'minlagichning orga tomoni ochiladigan gilingan.
Barabanlar ostidagi to'r diametri 2 mm i simlardankataklari
10x10 mm qilib yasaladi yoki teshiklarining orasi 6-8 mm li yassi
tunukadan yasalgan bo'ladi,

Ta‘minlagichning novi ham tunukadan yasalgan bo'lib, u ikki
tomondan maxsus ilgaklarga ilib go'yiladi.

ZXAD rusumli ta'minlagich harakatni jinning arrali barabaniga
o'rnatilgan shak| bilan kanop tutadigan baraban o’qgidagi shakiga
tagilgan tasma orqali oladj, Kanop tutadigan barabaning ikkinchi
tomonidagi shakidan to'rtta ponasimon tasmalar
harakatniqoziqchali barabanlarga uzatadi. Ponasimon tasmalarni
taranglovchi moslama bilan taranglash roligi tarang tortib turadi.

Ta'minlagich valiklar harakatni qozigchali baraban o'gining
bir uchiga o'rnatilgan ikki kiriml; chervyak orqali oladi. Bu
chervyakli uzatmaning tish}; g'ildiragiga tik val va uning ikkinchi
uchiga tishli suriluvchi g'ildirak o'rnatilgan bo'lib, uning tishlari
diskdagi teshiklarga kiril turadi. Disk yuzasida 26.36.46.56 va 66
tadan teshikchalari bo'lgan besh aylana bor.
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2.20.1.-jadval

i Diskning | - ) . Ta’'minlagich
Diskdagi | har ‘Tishli g‘lldlr.ak bllafl dls‘k valiklarning
teshikdlar | gatoridagi | pog‘onalalrl 0 rta.5|dagl minutiga
qateri - teshiklar uzatish soni aylanishlari soni
§oosoni | -
| 11 Z: 99.90.136 niq 328
] 5 Vi 2,166
I
| tilg 22 q91q0.16 nug 3.28
i ! Zu Zu56
Ieq Z: 49 0.196 nyq 4.73
”| ZNI ZIII‘1’6
“\-’q ZZ ‘-.lg—l-q.025 an 563
v fav Znv36
[V q Zz q9q0.346 nvq 8.35
v Z\.’ ZVZG |

Disk o‘zining o‘gida o‘rnashgan .tishli. g':ldlr?-l;r:inharaolfgggz
keltiradi. Bu tishli g'ildirak hlta’mmlag:ch valikning
R e e 4o ichlagan, |
’ mi'[al!E"‘?irrlllta:;}i]c.!l!]g\:zlaclii]l:s?n;lI:ll(r;(ilschiguchida}gi ‘tiShllil g':dir[ftk bilan
ikkinchi valikning o'qiga o‘rnatilgan tlSh|.l g :Idl.gl](ilias (gZaZJ. -
‘la’'minlagich  valiklarning aylz?msh t-Shiga o Bu s
glildirakning diskadagi gaysi aylana h}lap ullan}: " r;gteshik]ar Bu s
tishli g'ildirak diskning markaziga‘ yagin J'Oy‘a?a gichga kop pasta
bog'li?; bo'lsa, disk tez aylanadi va tamin ngi A ening tehlar
tushadi. Ta’'minlovchi valiklarning ayl.amsh SO
gatoriga garabkeltirilganicha o‘zgaradi.

Arrali jinning texnolﬂgik]ia;:::l;: yaxshilab titilgan chigitli
los aralashmalardan tozalangar siga tushadi. Jinnin
Daxtla[ ta'minlagich novidan jinning ish kamerasiga s ] ®
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ish kamerasiga joylashgan chigitli paxta arrali silindrning
aylanishi natijasida xom ashyo valigini hosil qiladi.

Arrali jinning asosiy ish organi hisoblangan arrali silindr
oralarigamaxsus qistirmalar qo‘yilgan 80 tadan 130 donagacha
arra diskalaridan yig‘ilgan bo'lib, bir minutda 730 marta aylanad..
Bu silindr aylanganida uning arralari xoni ashyo valigi bilan
uzluksiz uchrashib turadi va arra tishlariga ilingan yakka chigitli
paxtalarni kolosnik panjara tomon olib boradi.

Arra tishiga ilingan tolalarning bir qismi chigitdan ajralib

kolosn_ik orasidan o‘tib ketadi. Yakka chigitli paxta esa qolgan
tolalari bilan xom ashyo valigida aylanishini davom ettiradi,
chunki chigitm’ng ko'mlalang qirgimi  kolosniklar ish gismi
orasidagi (oraliq)dan katta bo'lgani uchun u erdan o'ta olmaydi.
Uzib olingan tola esa arra tishida jinning soplosi tomon keladi, bu
?rda soplodan chigganhavo ogimi ta’sirida arra tishidan ajralib
jinning bo'g'zi orqali batureyaningtolas trubasiga kelib tushadi, bu
erdan esa batareya kondensoriga uzatiladi.
’ Soploning ustida 0'siq kozirogi bo'lib, u toladan o'lik va yiril
rﬂo§ aralshamlaming ajralishini rostlab turadi. Ajratilgan o'liklar
Va.!f:IOS aralashmalar o'lik konveyeriga tushib, jindan tashqariga
Cth]lb !tetadi. Xom ashyo valigida yakka chigitli paxta arrali silindr
bilan bir ntha Mmarta uchrashgandan keyin chigitdagi uzun tolalar
bataf-nom ajratib olinadi. Tolasidan ajralgan chigitlar esa arralar
orasidankolosnik va Pastki nov orqali chigit konveyeriga kelib
tushadi. '

Xom ashyo valigining harakati, tolani ilib va uzib olish
jarayonidan iborat,

Jinni ishga tushirishda kolosnik panjarani ko'tarib qo'yib.
ta'minlagich ishga tushiriladi va jinning xom ashyo kamerasi
chigitli paxta bilan to'ldiriladi. Kolosnik panjara ko'tarilgan
holatda turganda arra tishlari kolosniklar sirtidan chiqib
turmasligi kerak.

Xom ashyo kamerasij chigitli paxta bilan to‘lgandan so‘ng
ta'minlagichdan tushayotgan chigitli paxta oqimi vaqtincha
to‘xtatiladi va kolosnik panjara astagina ish holatiga keltiriladi.
Bunda aylanib turgan arralar kolosniklar orasidan o‘tib, jinning

ish kamerasiga 47 mm chiqib turishi kerak Arraning xomashyo
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kame rasidan chiqib turishini rostlashbilanbir gatorda kolosnik
panjaraning orga tomoni bilan arralar orasidagi qistirmalar tashqi
yuzasi orasidagi zazor ham tekshiriladi.

iolosnik panjara ish holatiga keltirilgandan so'ng xom ashyo
kamersining ichidagi chigitli paxta aylanib, xom ashyo valigini
hosil giladi. Shundan keyin ta’minlagich ishga tushiriladi va
chigitli paxta xom ashyo kamerasiga bir tekisda tushib Furadl.
Shundan so'ng jinlash prosessi uzluksiz davom eta bos’hl_aydl. .

Aylanayotgan arra tishlari xom ashyo kamerasining pe}st!
Qismidagi chigit tarog'i atrofida-A zonasida._ yaklfa ch:gltl!
paxtaning tolasidan ilib olib, uni kolosnik pa{l]ar.amng yugqori
tomoniga sudraydi. Kolosnik panjaraningish qlsmlg.apborgar?(?a
ilingan tolalar arra tishi bilan birga panjara orahg‘lda}n O‘tlb
ketadi. Yakka chigitli paxta esa o‘zidaqolgan tc;lalan bllan_ 1.511.
kamerasining B zonasida qoladi. Arra tisl‘llal‘l yak‘ka. Ch'lgltll
paxtalarni pastdan uzluksiz keltirishi orqats'i.da tolasi ajratilgan
chigitlar Idingi chigitlarni suradi. Shunday qilib, xom ashyo valigi

aylana boshlaydi.

5.20.4.-rasm. 5 DP-130 rusumli paxtani jinlash mashinasi

Ta’minlagichdan bir tekis tush_al)’o.tga”Chgglttcl)llasl;'a;t:; tifg‘:)al::
ashyo valigining tashqi tomonini 'hosll qllg'm:);;sida solayotamni
chigitlar chigitli paxtaning yang qat]a-mll shgan sari chigitdagi
uchun xom ashyo valigi markaziga yaqmasisin = - -t R e
uzun tolalar kamayib boradi. Agar arra chigiting
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kolosnik panjaraning ish qismida ajratib olsa, u chigitning urnumiy
pa_xt-il massasi bilan aloqasi yo‘qoladi. Shuning natijasidabundav
C_hlg‘ltlafr arralar orasidan kolosnik panjara ustigatushib, undan
sirg Ef“'.b!)aStga tushib ketadi. Xom ashyo valiginingaylanish tezligi
arrali silindrning aylanish tezligiga, xom ashyovaligining zichligi
}’ﬁ;llﬂﬂ}ng tuzili§h shakliga, valik bilan kamcra yuzasi orasidag
;)Sogﬁin:h kuchiga, ta’'minlashtartibiga vajinning ish unumiga
Xme ashyo valigining aylanish tezligi, arrali silindrning
aylanish tezligiga qaraganda bir necha marta kam bo'ladi. ‘
i hIAg'arda xom ashyo valigining bosimi fagat arralisilindrning
bs‘l ariga tushgan holdagina, uning tezligi arralar tezligiga teng
dgvs::l e'dl. hHaqlqatda esa, uning bosimi kameraning ichki
hos ba:)l:;?t? lam tLlShgt':In]lgl ucl?un' bu erda ishqalanish kuchlari
xom ashyo’::aallir paxtaning aylanishiga qarshilik ko'rsatganligidan
ashyo vali inigmmg]ayl_amshlga. qarshilik ko'rsatganligidan xon:
tezligidan gan hg Ey anash‘ te_zllgl arrali silindrning aylanish
bolgan bosimc a kam bo I::‘ad.|.. Ish kamerasining devorlariga
valigi qancha zi"c‘;lr'g a'fh.‘/o Vahgmmg'zichligiga bog'liq. Xom ashyo
Xom ashvo I‘O‘ Sa, “Cfl'mz_il.bomm ham shuncha katta bo‘ladi.
chigitli axt};n"va 1gining zichligi esa ta’minlagichdan tushayotgan
-Chigitlarnpin mlin% va xom ‘ashyo  kamerasidan chigayotgan
tezligi ish kfmergsizrilfa kb?gdhq. Xon} a_shy o valigining aylanish
har xil bo'lad; g ko'ndalang qirgimidagi har xil zonalarida
G'o’lali (valikli) jinlash.
. Val:;_‘“ jinlash ma.shin'alar'ida ingichka tolali chigitli paxta
ll'lsisoablizn;di.Bu mashinaning asosiy ish organi-tukli valik
ChlglFll ‘p?xta aylanib turgan ish valigiga uzatiladi, valik sirti
esa Fola{ﬂ 0'ziga yopishtirib oljb qo‘zg‘almas pichoq ostiga tortib
kirgizadi, shunda chigit qo'zg'almasi pichogq tig'iga tortilib goladi.
Tortilish natijasida bir gism chigit toladan ajraladi, asosiy gism
tola esa aylanib turgan bolgachalar urgandagina chiéitdan uziladi.
Bolg'acha urganda fagat bir qism tolalar chigitdan ajraladi,
golganlari esa navbatdagi bolg'achalarning urilishi bilan chigitdan
uziladi. Tolalardan ajratilzan chigit to'r teshigidan tushib mashina
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ostid agi konveyer bilan mashinadan tashqariga chiqariladi. Paxta
tozal.ash zavodlarida XDV-2M, DV, XDVM, DVM va DV-1M markali
valikii jinlash mashinalari go‘llaniladi.

fWV-1M jinining unumdorligi paxtaning sanoat naviga qarab
tola ho'yicha quyidagi me'yorda bo'lishi kerak:

[ va ll-nav bo'yicha -70-100 kg/soat.

[{I-nav bo'yicha -60-80 kg/soat.

I'V vaV-navlar bo'yicha -50-70 kg/soat.

Isu ko‘rsatkichlar qatorning quyidagi ish unumdorligiga to'g'ri

keladi:
[ va Il-navlar bo'yicha -700-1000 kg/soat.

[lI-nav bo‘yicha -600-800 kg/soat.

I'V va V-navlar bo'yicha -500-70 kg/soat.

I'olani g'o’lali jinlar qatoridan tashish konveyer yordamida
amalga oshiriladi. Fo'lali tola ajratishdan keyin chigitning qoldiq
toladorligi paxta naviga qarab quyidagicha bo'lishi kerak:

| - nav uchun 0,070-0,100 g.

[ - nav uchun - 0,120-0,140 g.

Il -nav uchun - 0,140-0,170 g.

IV va V - navlar uchun -0,150-0,200 g.

2.20.3.-chizma. XDVM markali valikli jin mashinasi

bastlabki iflosligi yugori bo'lgan 1V va V-navli a”z:':S]E‘]’;z::
paxtani qayta ishlash o'rta tolali past navli paxtani gayt
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uchun qabu! gilingan texnologiya bo'yicha amalga oshiriladi.
Paxtaning tola ajratishgacha  bo‘lgan itlosligi  16-jadvalda
keltirilgan ko‘rsatkichga mos bo‘lishi kerak.

2.20.2.-jadval.
Paxtaning tolasinj ajratish oldida bo'lzan iflosligi

T Towgdpwe
Sinfi Sanoat navi Tola ajratishgachg bo'lgan ifloslik, ko'pi
—— b . bilanoe
1 ! 1.9-1,0
1 Il 1,0-1,2
1 I 1,2-1,6
1 v_ . i8-24
2 I N R
2 ] 1,5-2,0
2 ) 1,8-2,4
2 v e . 2432
3 I 2432
3 1l £4-3,2
3 Ik 3.0-4,2
3 v %6-4.8
3 v . 5070

Uzun tolali paxta navlarining tolasini rozalash, VTM tola
tozalagichiKkVM  kondensori ta'minlagichli  ON-6,3 tola
tozalagichdan iborat batareyali tozalagichlarda, o‘zgaruvchan
(boshgariladigan) texnologik jarayon asosida olib boriladi.

Paxtaning dastlabki iflosligiga qarab standart talablariga
javob beradigan tolani ighlap chiqarish uchun u qyidagi
texnologiya bo'yicha tozalanadi:

Dastlabki ifloslanganligi 16 o5 g va undan ortigni tashkil
etganda (shuningdek, giyin tozalanadigan selcksion navlar uchun)
mavjud bolgan to'rtta tola tozalagich harakatga keltiriladi:

-ifosligi 8 % dan 16 % gacha bo'lsa VTM Q KVM kondensori q
(ON-6,3) ta'minlagichli g (ON-6,3);

-iflosligi 3 % dan 8 ¢ gacha bo'lsa - VIM Q KVM
kondensorita'miniagichli {ON-6,3);

156

-iflosligi 3% gacha bo'lsa KVM kondensorita'minlagichli {ON-

6,3). B
'3)I{o‘rsatib o'tilgan tozalash usullarini ama!ga os}‘unsl-q uchur;?
VTM tola tozalagichlarini texnologik jaraym‘llda to'xtatish yo'li
bilan, ON-6,3 ni esa to'xtatish va yo'llovchi kurakcha holatini
o'zgartirish yo'li bilan amalga oshiriladi. ' .

g(ihigitda):l ajratilgan tolada [aynigsa mashmada]l tsrfiigsa;“r;
chigitli paxtaning tolasida) turli xil iﬂosl.lklar va nuqson‘ark c:
mumkin. Bu esa to'qimachilik fabrlkalz!rlda tolanlbr Op];{c::(—}
g'altaklashib nobud bo'lishiga olib keladi. Shu sabad.l Tpa; n(i
tozalash zavodlarida tola turli xil iﬂosliklgrdan tozalanadi. To r?ik
tozalash  mashinalari  tozalash usuh!gz} qaral:, 'mi::; nikl
aeroinexanik va aerodinamik turlarga bo llnadl.zTc)Gzllg2 n:narkali
usulda tozalaydigan SNITI, 1V-1, VOB-1, VCbB- , o TP
mashinalar, aerodinamik usulda tozalaydigan )

arkali mashinalar keng tarqalgan. . . '
i 1r]t}rlmi ishlatish qoidulari-texnologi?{ ]argyoqd; lShml;'lZl;l:(s)lr‘zi
oqim asosida bajarilishi, batareyadagi jl.nlat_‘.n.m}:g‘ is aunlgatazeyada
bo'lishi, yuqori sifatli mahsulot ‘Ch]'an[]lS'¥b"’|an o Tongs
ishlayotgan hamma mashinalarning ishi bir-biri bi

o'lishi lozim. _ _ "
’ Il[:‘Iashinalarda ishlovchilar bata!reyadiigll rmitlj:}ilsr:la\lr:;f;i
samarali foydalanishi, mashina.larn-mg be ::dan Hloj boricha
kamaytirishi va ularning ishlab chngansh quvvs ha vagt ish

‘pr lanishga intilishlari kerak.. Ham \ o
koprog _foyda ; ish ishlarini puxta olib boris
gismlarini rostlab turi shva tuzatl.:;h is D shirib turish
bilan birga ish organlarining orasidagi zazo

lozin:. 4 detallarini yaxshi holatda

Mashinaning hamsa Qism]arln:]t\;da eyilishiga qarab turish,

; i ining i shva .
ish va ish qismlarining 1 . i apparatlarning
::;'::is(llsa arraléﬂ'ga va arradan tola ajratadigan app

ishiga alohida e’tibor berish juda zarur. inalarga bir
lslugl;aa:g:g;f:; ggi har qaysi jinga va hamma mashinalarg

: hyo valigining
i i ib turish kerak. Xom ashyo inin
o 'antljof:It{izzalbv: ctrzlu'kibiga_, tekisligiga, glch]lfllg: ag;?égg
halalxatll'gi.i. uchun) shuningdek, ish kamerasidan o'lik ajralish
ql?'ln'ltas Igl:ning tekis yalang'ochlanishiga, tukliligiga,
chigitga,
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darajasiga va uning sifatiga hamma vaqt qarab turi shva o'z
vaqtida kerakli choralar ko'rish juda zarur ishdir. Tola ajratish
jarayonida yuqori sifatli tola olish, nugsonli tola chiqishiga yo'l
qo'ymaslik, tolaning eng ko'p chigishiga va ish jarayonida tolaning
isrof bo'lishiga yo'l qo'ymaslik, shu bilan vugori ish unumiga
erishishga harakat gilish lkerak.

2.21. Chigitdan momiq ajratish - linterlash texnologiyasi

Momigq (lint). Respublikamizda kimyo sanoatning rivojlanishi
munosabati bilan paxta tozalash korxonasining mahsuloti-
momigning ahamiyati oshib bormoqda. 0°zDst592-2008 ga
muvofiq chigitdan olinadigan lint (kalta tols) 2tipga bo'linadi. !
nav lint chigitning navidan birinchij navidan, Il nav lint chigitning
ikkinchi navidan olinad;. Tolasining shtapel uzunligiga qarab har
bir navdagi lint 2 tipga bo‘linadi.

Tip A shtapel uzunligi 7-8 mm dan ko'p bo'ladi.

Tip V shtapel uzunligi 6-7 mm dan kalta bo'ladi.

Lint paxta tolasi kabi joylanadi va markalanadi,bu ishlar ham
“Paxta tolasini o'rab ho'g'lash, markalash va tamg‘alash
0°zDst665-2007 asosan bajariladi.

Paxta tozalash zavodlarida jinlashdan chigqan chigitlar xas-
cho'plardan  tozalanib, linterlanadi, delinterlanadi, sortlarga
ajratiladi, urug'lik chigitlar dorilanadi.

Chigitli paxtada bo'lgan xas-cho'plarning bir qismi jinlash
jarayonida tola, uluk bilan birga chiqib ketmasdan chigit bilan
qo‘shilib uni ifloslantiradi,

jindan chiggan chigitlar tarkibida yirik qum, xas-cha'plar,
tasodifan tushgan metall parchalari va mavda toshlar sog’lom

bolmagan (puch va yetilmagan) chigitlar ham bo'lib, bular vintli -

konverlarda va elevatorlardan o‘tkazilzanda maydalanib,
ishlanayotgan lintning ifloslik darajasini ko'paytiradi.

Paxta tolasi

T'ola-paxta tozalash korxonalari ishlab chigaradigan asosiy
mahsulotlardan biri hisoblanadi. Chigitli paxtaning turiga qarab,
paxta tolasi ham ikki turga bo'linadi:

a )paxtaning o‘rta tolali navlaridan olingan tola,

b Jpaxtaning uzun tolali navlaridan olingan tola. '

P’axta tolasi pishganlik darajasi va pishigligiga qarab 0'zDSt

615200 paxta texnik standartga muvofiq 9 navga

bo'linadi(1a,1b,1,2,3,4,5,0.7).
Paxta tolasining uzunligi, _
ingichkaligi, buralgantigi va elastikligi to'qim
katta ahamiyatga ega bo'lgan ko'rsatkichlardan
Chigitli paxtadan tola olishda uning yuqo
tabiiy  xususiyatlarini saqglash va yaxshilash‘ pax
korxonalarining muhim vazifalaridan hisoblanadi. . ot
Toylangan paxta tolasi uning navi, sanoat sorti va uzun iglga
qarab markalanadi. To'rt o'qli bitta temir yo'l vagoniga sig adlgaﬁ
bir xil paxta toylari soni marka deb ataladi..Agar vago'nnbm% iuu
ko'tarish hajmi bir markadagi tola toylari }}a.jml_dan_ ko p‘l 0 stc;la
hold:y o'sha markaga navi, sorti va uzunligi bir xil bo‘lgan
toylarini go'shish mumkin.
Markaga navi, sorti va uzun

qo‘shish mumkin. orxonast
llar bir marka tola uchun paxta tozalash  k

B ]t : f 1 'Iadi-
tomonidansertifikat to‘lg‘azib, qoshib yubori il DAt
Tola og'irligining shu tolani olishda sarflangan chigitli pa

: S iladi.
og'irligiga nisbatining protsent ifodfm tola Cihlqils?elndg‘le:mag tllaﬁalla
Fizik ogiirlik bo'yicha tola chigishi Be quycas

topitadi:

pishganlik darajasi, pishigligi,
achilik sanoati uchun
hisoblanadi.

rida ko'rsatilgan
ta tozalash

ligi bir xil bo‘lgan tola toylarini

G » 100

B‘:, - Gg '%

' » 13 . 0 - -
bu yerda B,-fizik og'irlik bo‘yichatl) Fgla chigishi,% hisobida,
H . M P : a
aI-tolaning fizik og irligi, kg l.us.o .1 .
GE-ChigitIi paxtaning fizik og'irligi, kg hisobida.
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Tolaning namligi va tarkibidagi nugsonlar hamda iflos
a{'alashmalar yig'indisi normada ko‘rsatilgan miqdordan farq
qilgani uchun tola va chigitli paxtaning 0'zDst644:2011 |
0'zDst592-2008 namlik va ifloslik normasiga keltirilgan
konditsion tola chigishi deyiliadi.

Paxta tozalash korxonalarida har bir turkum chigitli paxtadan
eng ko'p migdorda tola va chigitli paxtani ishlashdan avval ko'p
migdorda tola olish chigish miqdori oldindan aniglanadi. Tola
chigishini oldindan aniglashda “Paxtasanoat” ilmiy markazi
tomonidan ishlab chigilgan usuldan foydalaniladi. Buning uchun
tsh‘!as.h-ga tayyorlangan turkumdan o’rtacha namuna olinib, undan
oglrl'lgl kg dan bo'lgan yettita namunacha tayyorlanadi va 10
arralr laboratoriya jinida ularning tolasini alohida-alohida
ajratiladi. Ajratib olingan tolaning fizik og'irligiga nisbatan tolu
chigish migdori hisoblanadi.

Namunalardan olingan tolaning miqdorining farqi bir-biridan
0,5% dan oshmasligi kerak. Aks holda yana namunacha olinib,
undan tOl:':l chigish miqdori yugorida ko'rsatilganidek topiladi va
ulardan o‘rtacha arifmetik o) chiqish giymat hisoblanadi.

Chigit

. 'F'axta' -tozalash korxonasining asosiy mahsulotlaridan biri
chigit -b(}llb, u xalq xo'jaligida katta axamiyatga ega. Chigith
paxtaning taxminan 55-709% ini chigit tashkil giladi. Chigit ikki xil-
texnik va urugik chigit bo'ladi,

_ Texmk_ chigit asosan yog' korxonalari uchun xom ashyo
fusoblan_a.dl. Urug'lik chigit ekish uchun ishlatiladi. Chigitning har
:kkala.mll uchun maxsus Davlat standartlari bor. Texnik chigitlar

Tc_ex'n.lk paxta chigiti” 02Dst592-2009 ga va urug'lik chigit "Paxta
chigiti va tanlangan urug'ik chigit sifat ko‘rsatkichlari” 0'zDst592-
2011 talabiga muvofiq bolishi kerak.

0'zDst592-2009 asosan texnik chigit to'rtta navga bo'linadi.
Iflosligi 40% dan ortiq bo'igan chigit xom ashyo sifatida moy
korxonalarga yaramagani uchun har xil texnik magsadlar va
mollarga ozuqa sifatida ishiatilagj.

Uruglik chigit ekkanda unib chigishiga qarab 2 klassga

bo'linadi va chigitning ustini qoplagan tuklar miqdori chigitli
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paxtaning o‘rta tolali navi uchun 0,8% dan va chigitli paxtaning
uzun tolali navi uchun 0,4% dan oshmasligi kerak.

Chigitlarni linterlash. Jinlash prosessidan keyin chigitdan lint
va delint {tuk) nomi bilan yuritiladigan qisqa tolalar gatlami
qoladi.

(Qayta ishlanadigan chigitli paxtaning seleksion va sanoat
sortiga qarab chigitlarda jinlashdan keyin har xil miqdorda
(chigitlarning boshlang‘ich massasiga nisbatan) o'rta tolali paxta
chigitlaridan 11-17 foiz, ingichka tolali paxta chigitlarida 2,4-5
foizgacha lint va delint qoladi.

linlardan keyin chigit sirtida golgan lint va delint umumiy
massasining chigitning boshlang‘ich massasiga nisbatan prosent
hisolyidagi miqdori chigitning umumiy tukliligi deb ataladi.

Paxta lintini chigitdan ajratish prosessi linterlqsh shu
proscssni bajaradigan mashinalar esa linter deb atalac.ll. Paxta
tozalash sanoatining boshlang‘ich davrlarida lintga xo‘jalik uchun
foydalanilmaydigan material deb hisoblangani uchun paxta
tozalash zavodlariga linterlash prosessi kiritiimagan edi.

Paxta moyi chigaradigan zavodlarda chlglt_ldan moy
chiguarishni kamaytirmaslik uchun chigitlarni ikki yoki.uch marta
linterlash prosessi tashkil gilinar edi. Biroq, paxtani dastlabki
ishlashni rivojlantirilishi natijasida 1869 yilda bu:mch1 linter
mashinaga va 1907 yilda birinchi delinter mashinaga paten

berildi. o
l.inter mashinalari asosiy ish organlarining konst::ukswam va
hatidan arrali

lintni chigitdan ajratish texnologik prosessi i
jinlarga o‘xshaydi.
Arrali linterlarda,
sifatida tishlari bilan lintni chigitdan ajr
xizmat qiladi. Linterlarda ham jinga E‘.chsha
kolosnik pajara va peshtoq bruslar bifan ¢ )
k:::;?:;ip;or. Shup kamgrada chigitlarn-i linterlash p::‘_(;(seis;
bajariladi. Arra tishlaridan lintni ajratish uchun, o7

iflosliklarni ajratishni rostlovchi _moslar_nalar. E;:[E:'; t]:'1(11:)3]"“183“
cho‘tkali barabanli yoki have oqiml t?eradl'gan Slljs . turisil schun

Chigit kamerasiga chigitlarni bir telflsdfa. eri e it
linterlash davrida chigit valigining zichligiga qa

arrali jinlarga o‘xshab asosiy isl? organi
atadigan arrali silindr

b fartuk, chigit tarog',
hegaralangan (chigit)
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ko'paytiradigan yoki lkamaytiradigan mexanizmlari  bo‘lgan
maxsus konstruksiyadagi ta’minlangich xizmat giladi.
cho'P]aXt; tozalash za.xvodlfarida jinlashdan chigqgan chigitlar xas-
ho'plardan tozalanib, linterlanadi, delinterlanadi sortlarga
Eljl'atl]a.dl, urug'lik chigitlar dorilanadi. '
jaraﬁohr;,igcli;h tglaaxticll::kb;'lffsnb‘xas-clw.'p_larning bir qismi jinlash
oofahilib e iﬂo’s[antirad.j‘ irga chiqib ketmasdan chigit bilan
taso{;ir;'dan chiqgan chigitlar tarkibida yirik qum, xas-cho'plar,
- an tushgan metall parchalari va mavda toshlar sog'lom
kong:eaga? (puch va etilmagan) chigitlar ham bo'lib, bular vintli
' yerlarda va elevatorlardan o'tkazilganda maydalanib,
lshlana.y(')tganlli.ntning ifloslik darajasini ko‘paytiradi.
mas}(]:ihr:sll;ﬁgglnlﬂos:gf are\:lalshm.alaridan tozalash uchun linterlash
il flos aralo !!n-th'gltm tozalash kerak. Hozirgi vaqtda
o asmmf‘ald.an tozalashda UUSM rusumli chigit
' kfflc idan foydalaniladi. Bu chigit tozalagich boshqa
Vaar‘qjl:;galsqha}ra,;garida ix.ch.am tL{zilg?ll bo'lib, uni ishlatish oddiy
qatorinin'g (baflSl jarayoni q.u‘yldag.:cha: paxta chigiti linterlar
T art;yasmmg] y.lg.ll\fchl konveyeri (1) bilan berilib
& s n'( )' orqali chlg?tm so'ruvchi trubadagi (4) teshilk
yor 3mld? ajratish kamerasiga (5) tushadi.
o'zinli{::;() o?gc‘!il,r-:? ichhlfgitla_rni yuqorigg l<o‘targa_nda' og'ir jismlar
airaladi, Tozalag . 1sob|'ga sha_xl.anmg pas:.tk[ gismiga tushib
ik gan sog ]c'm'].ch:.gnla‘\r to'siglar (6) va (7) bilan
. I-Klapanga (8) tushirilib vintli konveyer (9) orqali kerakli
joyga (I‘mter mashinalariga] olib boriladi. '
masl%(;i?niie“lgan | Vi‘l II nav Fhigitlarni tozalaganda USM
g tozalash samaradorligi 25 %, mashinada terilgan

paxta chigitini tozalaganda esa 35 Y% gacha etadi. Ogir

g}zgh;lsme;-la.mi ajratish samarado%; 2,5-3,5 ¢ gacha bo'lsa 99% va

100 Sﬂ/ﬂ“‘glag::;aga;er?a;.sﬁi 1,5-2,5 g bo'lsa 91 3,5 g dan og'ir bo'lsa
adLish unumdorligi soat: fi-1.9

m3/sek.; quvvati-10,0 kv, orligi 7 t/soat; havo sarfi-1,
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NOM ruswumli chigic
rozalagiclh-ning
rexnolopik sxemasi.

1.¥ig'uvechi konvever;
2 Kurakli  baraban;

3 Thrgish,

4.8 So'nnvchi truba,;

3 Ajratish kamerasi;
6.7. To'siglar,

9 \akwum klapan;
10 Komvever,

Linterning

ro 'zitgich bilan
arra erasining
o'zare ta'sir
svemasi

l.oldinet fartuk:
.10 Tirgicly
J.chigit rarog i;
Satonsiiog
amornsaror;

3. kolosnik:
6.arrali siling;

(o'lda terilgan 1 va Il nav chigitlarni toza}aganda 'USM
mashinasining tozalash samaradorligi 25 %, mashinada _tel‘llgsin
paxta chigitini tozalaganda esa 35 % gacha e'tadl. Og'ir
qo‘shilmalarni ajratish samarado%; 2,5-3,5 g gacha bo 153“99%' va
massasirligi agar massasi 1,5-2,5 8 bo'lsa 91 3,5 g dan og'ir bo'lsa

100 % gacha yetadilsh unumdorligi 7 t/soat; havo sarfi-1,9

m3/sek,; quvvati-10,0 KVL.

(Qayta ishlanadigan chigitli paxtaning
naviga qarab chigitlarda jinlashd_an_keym
(chigitning boshlang'ich massasiga nisbatan

ing seleksion va sanoat
har xil miqdorda
) o'rta tolali paxta
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c_higitlarida 4+6 %, vzun tolali paxta chigitlarida esa 2,03 %.
gacha lint va delint qoladi.
' Paxta lintini chigitidan ajratish jarayoni linterlash, shu
jarayonni bajaradigan uskunalar esa linter dels ataladi.

2.22. Paxta tolasi, momig, o'lik hamda kalta momigy
aralashgan chiqindilar va ularnj toylash

Paxta tolasi-chigit qobig'ida yetiladigan ingichka, uzun, sillig
va pishiqtabiiy tola. Asosan, paxta sellyulozasidan iborat. Paxta
totza.lash korxonalarida chigitdan ajratib olinadi. Ip wvu
to qlr_nachilik mahsulotlari tayyorlashda ishlatiladi. Paxta
toIa.Stdan, asosan, to‘gimachilik sanoatida turli ip gazlama (satin,
ba.tlst,.zef.ir, to’r, poplin va hakozo), trikotaj va boshqa ishlah
chigariladi, yigirilgan ip tayyorfanadi. Undan aviatsiya,
el'el«{-trotexnika va avtomobil sanoatida parashyut, maxsus
qlstlrn?alar, izolyasiya materiallari, transportyor lentalari,
avtoshinalar, yuritma tasmalari va boshqa ishiab chiqariladi.
Bllmdan tashqari, momigq paxta, to'gilmagan materiallar va boshqa
olishda ham ishiatiladi.

' thg{t qobig'ida rivojlanib boradigan Paxta tolasi urug'kurtak
p? tStldE?gl bo'yiga juda o'sib ketgan hujayradir (hujay-ratola).
Goz_amng qaysi turiga mansubligiga, hujayralarning rivojlanish
giyan r‘a’?afll'nkslyala.r?ga. qarab, chigit qobig‘i tarkibiga kiradigan

l] yralarning tU'Z”lS.hl_. kattakichikligi har xil bo‘ladi. Paxta
tolasining ichki bo'shlig'i kanal shaklida bo'lib, hujay-ra shirasi va
yupqa protoplazma qatlami bilan to’lib turadi. Paxta tolasining
kanali xdm, tolaning o'zi singari, rivojlanishning boshlang'ich
faza}land;fl shaklan silindrga o'xshagan bo'ladi. Tola yetilib borgan
sayin, uning devorlari kalinlashadi va bo‘yiga cho'ziladi, kanali esa
juda B]Sl!lbf Yassﬂanga“ shaklga kirib qoladi. Tola kanalining
kattakichikligi g'ozaning tur va nay xususiyatlariga, shunin-gdek,
agrotexnika 'shart-sharoitlariga bogliq, chunki g'oza parvarishi
S?I!Yllloza to'planib borishiga ta’sir ko'rsatadi. Hozir ekiladigan
g'oza navlarida har bir chigitda hosil bo‘ladigan tola soni 10-15
ming va unde.m ham ko’prog. G'0'zaning madaniy shakllarida tola
diametri uning o'rta gismida 15—20 ml< atrofida, yovvoyl
shakllarida 8,3—10,4 mk kejadi (NA. Viasova, 1974), tola uzunligi
madaniy navlarda 42 mm gacha, ay-rim turlarida, xatto, 60 mm git
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boradi. G'o‘za navlari va iubhit sharoitlariga qarab ko‘sakdagi tola
50—60—80 kunda pishib yetiladi.

Paxta tolasi tarkibi (%): sellyuloza — 90,35— 94.,6; suv — 7;
suvda eriydigan moddalar — 0,5; inkrustatsiya moddalari — 0,75;
yog' va mum — 0,4; azot moddalari —0,5; kul — 0,12. Tola devori
bir necha gatlamli tuzilishga ega (rasmga q.). Qalinligi 1 mk dan
kichilk bo'lgan tashki gatlam birinchi devor yoki kutikula (1—3)
deyiiadi. Kutikula kimyoviy tarkibi va tuzilishi bo‘yicha asgsiy
sellynloza devoridan jiddiy farq qilib, tarkibida (% hisobida)
sellyuloza —54, ogsil — 14, pektin moddalari —9, mum ——?. kul
—3, kutin —4 bor. Turli sanoat navlarining kimyoviy tarkibi ham
turlicha. Tola tarkibida gidrofob xessali mum borligi uchun tola
yaxshi ho'llanmaydi. Paxta tolasi, asosan, shaffof rpoddalan:
(seliyuloza, yog', mum) dan tashkil topsada xira bO'l:’fldl, t.:hlunk¥
tarkibida har xil mayda go'shimchalar bor. Yorug'lik b}t:ln(:h_:
devor sirtidan notekis kaytishi tufayli tola oq be'lib kt? rinadi.
Tolaning birinchi navi ogqroq, past navlari to'qrogsariq yoki
jigarrang bo'ladi. L

Tola kuyidagi fizik-mexanik va texnologik (sellyuloza miqdori
va tuzilishiga bogliq holda) xossalarga ega: _chlzlqll ?1Fhl|k,
yetilganlik, tolaning uzilish kuchi va hakozo Hozir q_abul qﬂmii:i}
standartga ko'ra tola yetilganligi hamda rangi val' Fas kf
ko'rinishga ko'ra 5 navga, tolaning shtap‘e.l mffISSE:-I'JZUH_ 181 u)::l nl
yuqori o'rta uzunligi bo'vicha 9 tipiga bo‘linadi. Go'zzlmmg o
tolali navlaridan olinadigan tola 1a, 16, 1, 2 va 3 tiplarga, lobk'
tolali navlaridan olinaditani 4—7 tipiga kir.adr. Paxr'a%ﬁ dast akin]
ishlov berish jarayonida tola mexanik Shl-kas‘tl?ls i mumkin.
Bundan tashkari, tolaning o'z nugsoniari l}am bgﬂla L - lashmalar

1'olaning sifati, namligi, nuqsonlar‘llva_ ll< O:k aPaxta olasi
miqdori tegishli standartlarga moye bO'llfShl erax.
tozalash korxonalarida presslab toylanadi.

2.22. Chigitli paxtani gayta ishlashning chet el texnologiyasi

jov berish texnologiyasi ’
paxta sanoati uchun texnologik

larni va moslamalarni asosan

Chet elda paxtaga ish
Amerika Qo'shma Shtatlarida
uskunalarni, qurilmalarni, agregat
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«Kontinental Igl», «Lyummus» va «Samuyel Djekson»
mashinasozlik firmalari tayyorlaydi. Bu firmalarda ishlab
chiqariladigan texnologik uskunalarning konstruksion
tuzilishlarida o'zgarishlar bo‘lgani bilan, ularning asosiy texnik
ko'rsat- kichlari va vazifalarida farq kamdan-kam.

'Horijiy mamlakatlar orasida chigitli paxtani dastlabki ishlov
berish texnologiyasi rivojlangan va zamonaviy ilg'or texnikaga
ega, [:m Amerika Qo’shma Shtatlari (AQSh) mamlakati hisoblanadi.
Shumr?g uchun  Amerika Qo‘shma Shtatlaridagi chigitli paxtani
qayta I'Shlash korxonalarida o'rta va uzun tolali chigitli paxtadan
Fola ishlab  chigarishda  qgo‘llaniladigan ilg'or  texnologik
jarayonlarni o‘rganishda «Lyummus» korporasiyasi, «Konti nental
lg!» uskunasozlik firmasi taklif etilgan uskunalar majmuasini
misol qilib olish mumkin.

«Kontinental Igl» mashinasozlik firmasi tomonidan paxta
tozlalash-korxonalari uchun yaratilgan zaomonaviy uskunalar
majmuasi texnologik jarayonini quyidagicha hal qgiladi:

modulni  (zichlangan chigitli paxta) avtomatlashtirilgan
uslubda buzish;

Il’d{’l va uch marta chigitli paxtani yirik iflosliklardan tozalash
va Chlgfltll Paxtaga aralashgan og'ir jismlarni ajratish;

kO.p.Ir{arta chigitli paxtani mayda iflosliklardan tozalash;

l:.‘hlg]tll Paxtani ishlab chiqarishga avtomatlashtirilgan shaklda
uzatish;

texnologik uskunalarning ishlashini va butun zavodni sozlash
va boshqarish;

(jinll;:ﬁ;? ish unumdorligida chigitli paxtadan tolasini ajratish
ajratilgan (jinlangan) tolani nuqgsonlar va iflosliklardan
samarali tozalash;

soatiga 50 ta toygacha bo'lgan ish unumdorlikda tolani
avtomatlash- tirilgan zichlash uskunalarida (presslarda) toylash,
o'rash, boqglash, ulash va tamg'alash (markirovka gilish).

_Chlg_*“l_ Paxtaga qayta ishlov berishda texnologiya va
texmkEfS’ rivojlangan xorijiy mamlakatlar tajribasidan chigitli
paxtani qabul qilish, joylash, saglash, tashish va ishlab chigarishga
berishga uzatishning mody| texnologiyasidan keng foydalaniladi.
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Bu o'z navbatida yuqorida aytilgan chigitli paxta bilan bog'liq
bo'lgan  barcha ishlarni tola mexanizasiyalashtirish va
avtomatizasiyalashtirish imkoniyatini yaratadi. Misol uchun
«Xorell Kompani Ink» firmasi (AQSh) taklif etgan modul
texnologiyasida ko'rish mumkin. U modul tizimi quyidagi
uskunalarni o'z ichiga oladi:

- modul tayyorlagich:

- chigitli paxtani tashish uchun qayta yuklagich;

- modullarni tashuvchi treyler;

qo'zg'almas o‘rnatilgan modul buzgich va paxtani qayta

ishlashga rolgang vordamida uzatish uskunasi.

2.22.1- rasm. Paxta terish kombaynidan chigitli paxtani modul

tayorlagichga yuklash jarayoni

Modul tayyorlagich qurilmasi (2.22.1-rasm) chigltll pa:'(ta
modulini tayyorlashga mo'ljallangan. Modul tayyorlagth yjun.sh
gildiraklariga o‘rnatilgan ramadan iborat. Rama ustiga 1kk1"c§
chetli (yon) devor, oldingi va orqa devorlarga svarkalani
ig'ilgan. . ‘ -
T \?on devorlarning yuqori gismida yo‘na]lir.glch'lar 0 rnattlgar?
bo'lib, ular yon devorlari bo'ylab, o'zida zichlagichni olib yuruvchi
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Eg;:iki] harakat  qgiladi. Zichlagichning  vertikal tekislikd.
: a amsljl, orqa devorni ochish va sinchni yurish qismiga
g;;bataln k? t'E]Fi.Sh gidrotizim yordamida amalga oshiriladi
gid:gst;;:d?]:rﬁ'hlﬁa fldr'onasogrli, quvurlar tizimini, klapanlar va
yordamida baj I'locja‘ I. Modul Jffylashlirgi('lmi ko'chirish traktor
o e ff}f;-a I § ngtam daladan ishlab chiqarishg:
tayyorla;lldan lgoglr}l];?:a:il'k f:{)rmada modul (zichlangan paxta)
<o vetlidiiad, a'ni, paxta teradigan mashina
r:‘;':;‘l‘;‘;::)ar:‘d(? Ci"g_."“ Paxta modul kuzovi (2) ichiga tushirilib,
; _ov o dilda bir tekis  tiglizlanadi - (zichlanadi).
;i;i:g:fclﬁn;ajm{;:l Z;Ch{‘ls!l jare_ayor;ai tugagandan keyin modul
tayorlagich cf— qﬁ evori ochiladi. Trakior (5) bilan modul
shu tayorlan 'aq;m.”.ho”hqﬂ joyga ko'chiriladi. Paxta moduli es.
yrklantl icshi;b J?}}flda.qold:rlladi, keyin tashuvchi treylerga
paxtaning 10412 _‘-' Iqarish I(fn‘xonasiga jo'natiladi. Modullar
zichlanad,, by cr 3 Massasi hosil bo'lgunicha yetarli darajad.
Aaing yor; deugii Em Juyla'shzsh'd.a va transportirovka qilishda
ki, Bunds a“gf(li .‘-.'a‘lbi}./ ta sir F]i]lﬂasdan amalga oshirish
sifatiga ta'sir qilﬁ‘:arsndo'l m(ljdm] Chlg'.t ]_I paxtaning hyech qanday
-, an dala sharoitida bir necha hafta saqlash
22 ]:?yg;':gélﬁa? 3‘3213“1' paxta moduli uzunligi 9,75 m; kengligi
tashlil qiladi ngt 2 m I.JCT lib, massasi (og'irligi) 10+12 tonnani
yUklagich-tus.hir ic?: ml;)dru'llm ta.sh’uvfchi treyler - o'ziyurar modul
yarim p!‘iseplarigni U_hb. chigitli paxta modullarini treyler
tomonidan shakl]a:g- Zildtform‘al'ariga ular modul tayyorlagicl
pduilaing moduilagflt] an keylln (?rtis‘h uchun yoki chigitli paxta
ishlatiladi. aminlagichi bo'g'izigacha tushirish uchun
tirkalr:]aasli]il:ga ];da};(;i(w(.‘f}r uchun .kabina bilan jihozlangan bo‘lib,
mustaqil 07ziga orti E'alfm"ma:s.;lga yaqinlashishi  va modulni
o oo IS uni rejalangan tezlikda yo'lga chiqishi
pin. Yuk ortadigan pltformada mahkanilangan 11 ta zanjir
uzatish qutisida, ularning har biridagi konveyer tipidagi 2-dyuym
(48 mm) gadamli zanjir o'tkazilgan.
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2.22.2- rasm. Modul
tavyorlagichda
zichlanib
tayyorlangan chigitli
paxta moduli

2.22.3- rasm. Paxta modulini tashuvchi treyler

Har bir zanjirni tortish alohida tartibga keltil"ilaf:ii. Z.a:in.jirlla-l;
harakatlantirgichi umumiy valda [o‘qda‘]. b_o lib, u |Ifk|ta gld 1av:{;a
dvigateldan  transmissiya orqali zanjirli u-/:atma‘.yor‘a;:]n 2
harakatga keladi. Modul tezlatgichning asosiy korsat_g:cq 1arl.
uzunligi-13,8 m; kengligi-+9; balandligi-3,8 ny; massasi-15,1 t

i ‘tibda ishlab chigitli paxta
‘28" | buzgich - avtomat tartibda ishla | '
e I : h unumdorlikda, bir me yorda

modulini buzish va sozlanadigan is ! -
chigitli paxtani ishlab chiqarishga uzatlsl} uchuln ;m? :]j:gz:g(zr)l
Modul buzgich: ustiga gator roliklar o‘r'nat:lgap p at]OI.l R (3),
qoziqchali barabanlardan to‘zilgan modul buzgich sekslya
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va titilgan Paxtani pnevmoquvurga uzatuvchi bun kerdan (4) tashkil
topgan. To‘rt holatli selektorl; ulagich avtotashuvchi transportdan
paxta mor:lulini tushirishda tushirish platformasining tezligini
bo's%lqaradl. Modul buzgich tozalash seksiyasi bilan jihozlangan
!JO lll?, u chigitli paxta modulining ostki toinoniga yopishgan
ifloslik va xas-cho'plarni ajratish uchun xizmat giladi.

e 2 T oL 1o T h N LGRS
= h w’“ - ._‘M.- -
el L:’ggfu Ty _L’_"_,:_;j LS ’ d"

2.22.4- rasm. Qo'zg'almas paxta modulini buzgich

1. Paxta modul; 2.Platforma; 3. Modui buzich seksiyasi;
4.Bunker; '

Modul buzgichning texnik ko'rsatgichlari

I.Qoziqchalibarabanlat'soni,dona...,,,,_.. SOOI
2.Barabanlar aylanasi (diametri), mm406
3.B.ar‘aban¥arning aylanish tezligj, ayL/min...ccccvciveeennn.. 400
4.Yig'uvchi konveyerning aylanasi (diametri), mm............457
.Koqve.yerning aylanish tezligi, ayl./min.......cc.coooer...... 146
6.Rolikli platformaning uzunligi, mm 12,19
7.Roliklar aylanasi (diametri) n;m. . 1'52
8.Roliklar uzunligi, m ... 2,97
Chigitli paxtani quritish  va iflosliklardan tozalash

texnologiyasi '2f.2.2.5-rasmda arrali jinli paxta tozalash
korxonasida Cl}lglth Paxtani quritish, tozalash texnologik jarayoni
tizimi (sxemasi) keltiriigan.
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Texnologik jarayon ta'minlash moduldan (1) boeshlanadi. Bu
ta'minlash modulining asosiy ish organlari yettita qozigchali
barabanlardan tuzilgan buzgich seksiya va rolikli platformadan
iborat. Qozigchali barabanlar modulining bir tomonidan chigitli
paxtini titib olib bir tekis yo'nalishida pnevmoquvuriga beradi.
Paxti: modulining siljish tezligi bosh .pultdan operator orgali
sozlab boriladi. Paxtaning miqdoriga qarab yoruglik sig'imi
(svetovoy patok) o'zgarib turadi, ya'ni elektr signaliga o'tkaziladi
va konveyerning tezligi o‘zgartiriladi. Keyin pnevmoquvurga
berilzan chigitli paxta, separator (5) yordamida avtosozlash-
ta'minlagichga uzatiladi. Avtosozlash-ta'minlagich (6} tepasida
uchta qoziqchali barabanli separator joylashgan tagida ikkita
katta hajmli chigitli paxtani chiqaruvchi vakuum-klapanlardan {7)
tuzilzan quti  (yawik) bo'lib, me’yoriy datchiklar bilan
ta'minlaganligi uchun avtomat rejimda ishlaydi. Chigitli paxta,
oldin vertikal oqimli quritish qurilmasida (8) quri- tilib, keyin
paxtadan mayda iflosliklarni ajratish uchun qoziqchali barabanli
gravitasion tozalagich (9) ishlatiladi. Tozalagich ichiga paxta
quritish qurilmasidan chigqan issiq havo qo'shilib beriladi. Bu
tozalagichlar oddiy havo bilan ishlaydigan separatorlal: vaznfa§lpl
bajaradi. Paxta mayda iflosliklardan tozalangand?fm song u Y""k
iflosliklarni tozalagichga (10) tushadi. Yirik iﬂoshklarc.lan Chlgltlf
paxtani tozalashda tagiga kolosniklar o'rnatilg-’:{n 3T!'?|l !aaral'nanli
ikkita seksiyali tozalagichlardan foydalanil_zidl‘ ‘f’mk IT}OShkllfl
bilan o'tib ketgan tolali chigitni qayta.rlb oh§h1 uc u]; d L;
tozalagichga regeneratsion barbani ham JU.VI_"“Sht']E: ?:em. U alli

‘ o , : urakch:
so'ng, chigitli paxta 23 yoki 24 dona kurakchali (polkali) minora

tipidagi quritgichda (11) quritiladi. oo eciali
thlri(tlgichggaz yoki suyuq yong'in moy 'da_ IShl.a Y dlng?. lsggliﬁ
generatori bilan ta'minlangan. Chigitli paxta L's‘k-]s}lf:la Sl? ‘Igatil an
bo‘lmasligi uchun guritish harorati avtomat I’?‘”Sh. a :ta o gitli
me'yorda (diapazonda) uzluksiz ishlaydi Iklainc lhm['f] barabgnli
paxtani mayda iflosliklardan tqzalash.d.a. q-?z'qu:dali e bavo
gravitatsion tozalagich (12} ichiga quritish tizimidan ssiq

qo‘shib berish orgali tozalanadi.
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2.22.5-R iqitli ;
asm. Chigitli ,Dflxtanf quritish va tozalash texnologik
jarayon tizimi
1.Paxta moduli: 2 i ;
Biateh oty ; 2. Qozigchali barabanlardan tuzilgan modul
3.Ko'sak  uchlagich;
Avtosoz!asii-a‘minfagﬁh. i Pnevoquvurlar;  5.Separator; 6.
7.Paxtani  chigar : hi
R i W uvchi  vakuum-klapan;  8.Vertikal oqimli
9' - - .
toza{agg;fl%hjg;_bamb?n{f .tozafagfch; 10.Arrachali barabanli
faalzainh: 1 o 0i a}{:omh 5"Pfdﬂgf quritgich; 12. Barabanli giyali
Taasiml . Cyali mayda va yirik iflosliklerdan tozalagich; 14
gsimlash vintli konveye ;- agicn; 4.

Kelgusi ur & ST :
s tOZgalagichE:CFll;]lIklquc-hl barabanlar  bilan ta’'minlangan
tozalagichni "KOHtiné tc;xlrglh marta iflosliklardan tozalanadi. Bu
yugori bo'lgan Chigi[llia I'GL fErmasi taklif etmoqda. U iflosligi
Paxtani  tozalash P.dXtanf tozalash uchun mo'ljallangan.

qoziqchali  baraban  bilan  qobirg‘ali

reshyotkanin ifasini :
1o e mgu]oc‘]fg;lia:tl;;; S_dba jaruvchi, aylanadigan tishli
Jasida amalga oshiriladi.
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2.22.6-rasm. Chigitli
paxtani quritish va
tozalash
uskunalarining
bo’lim ichidagi
umumiy korinishi

Tozalagichga, iflosliklar bilan o‘tib ketgan tolali chigitni
qaytarib olish uchun, regencratsiya seksiyasi xam o‘rnatilgan.
“_105|ik]anlan to'liq tozalangan chigitli paxta, endi, tagsimlash
vintli konveyeri (14) ko'magida jinlash jarayoniga uzatiladi.

Hamma yuqorida taklif etilgan uskunalar Dbitta ishlab
chiqarish binosida joylashgan bo'lib (2.22.6-r'asm), minimal
_trausporl vositalari ishlatiladi. Paxtani quritish va tozalash
lﬂ_l‘ayonid.l doimiy issiq havo bilan kontaktda bo’ladi, bu esa har
bir jarayvonda namlikni olish imkonini beradi. Issig havo
0‘tkazuvchining hamda paxtaning harorati sensor datchiklar
hamda luzatish moslamalari bilan kuzatib poriladi, bu esa
jinlarning ish kamerasiga bir xil namlikdag (6 %) paxtaning
tushishiga imkon beradi. Yugqoridagi titish, quritish hamda
tozalash jarayonlari arrali jin o‘rnatilgan korxonada xam, vali%cli
jin o‘rnatilgan korxonalarda ham birday qo‘llanilishi mumkin.
Hamma quritish - tozalash uskunalari ikKi modernizasiyalangap
turda chiqariladi, fagat ularni ishlatishda turli fqydalar?adl.

Agar, korxona bir soatda 23-30 toy (tola)'c'hlqafadlgla“
bo‘lsa, unda qo'shimcha ogqim qgo'yiladi:  yam yugorida
ko‘rsatilgandan tashqari jin tepasidagi shamir'li qopqoq Fnlarf
o‘rnatilgan  tagsimlovchi lonveyerda qo‘chimcha ikkinchi
separator qo'yiladi.




Chet eldagi paxta toz .
Cartibi o tozalash korxonalarida paxta tozalash maso faviy boshqaruv tizimiga ega. Bunker ichidagi chigitli paxta
thoﬁ*Et' - - ol (2.22.7-rasm). Paxta bilan taminlashni E]é::{U:J‘l‘]ll'-li{lwa[?'lz-l'r [8] .ko'n‘n‘ag.ida' ta’minlash‘ bl.l[lkE!:idal'l

ik boshqaruviga ega bo'lgan bu separator 3 L b chiqarilib, quritish tizimiga issiq xavo yordamida uzatiladi.
barabandan (2) iborat bo'lib, paxtani gisman t ? qu?-.if!l litiloan va boshqariladigan paxta ogimi quritish va tozalash
yig'uvchi bunker (6) g UZat']Cii o Ii .cl _0’£d_a) titib l{sigma]nrini samarali ishlashini taminlaydi va tizimda paxta
A adi. Paxta bunkerga titilgan holda tigilishini kamaytiradi.
1’ig “|” separatorining texnik ko‘rsatkichlari
-*} | Ish unumdorligi, tov/soat (tola bo'yicha ). 45
by, 2.Talab etiladigan quuvati, KV 7,4
A 3.Qoziqchali barabanlar soni, ON@... e 3
' 1.Qoziqchali baraban diametri, MM e 393,7
%.a‘j i - Vetaklovchi roliklar (barabanlar) tizimi:
1*‘ E" 1. Talab etiladigan qUUVAt, KVE...commsmmmsssssosmmssissess 22
j%{?' ¥ 2.6 kurakchali yetaklovchi rolik (baraban) diametri,
m?g 3.Tishli baraban dianmetri, MM 393,7
Bﬁ 1T b i Vakuumli taminlagich:
| v LB, PR cimissvumssosmansmmmmusass o iR s et SRS 2438
_J |' ' ! 2.9 ta rezinali kurakchali rotor diametri, MM et 609,6
| ! " ' 3.Tishli baraban va vakuum-klapanlar uzatmasiga talab
;& f “ etiladigan quvvat, I\Vlgiig
g o l.Vakuum-klapan Qi MELTH, MM senssssssissssess s 55,5
L& > 5.Pnevmoquvur diametri, MM s s /
) 6.Gabarit o'lchamlari: B x E X U, MM 6996 x
4 ,
2.22.7-rasm. Separator Big “]"ni texnologil sxemasi va tashqi SiER.dale
: ko'rinishi - i s . ki paxtani tozalash
1. Kirish - R lik oaimli quritgich (23.8-rasm). Malumii Paze :
- Iti:llgsr;;ﬁlloz[:goleq-“ bar.abanlar; 3;ro‘r|'i yuza; 4.1floslik Sam‘”-adoﬁ_ ligi ?mi nzmlig(i va titilganlik dar.ajaSIga‘bogllq].\lBu tq;
7.Tishli  yoyuvchi vallikk:s.tu;iiukquvur; 6. To plagmh-ln.mke‘r; ogimli qurit- gichni afzalligi paxtani titiFJ ber‘:shda_n 1(1;01‘3;. Oiilga\::l
ketuvchi pnevmo ' ; o.val uum-k[a”an; 9. Paxtani olib iflos paxta issiq xavo bilan quritgichning tik PQIm a.'y q ;
quvur; 10.Xavo olib ketuvchi quvur;. yon tomondan uzatuvchi quvur (1) yordamida bEIIIBdf. Pax[;a
Tiqilgan xavo tik joylashgan olib ketuvchi . birinchi navbatda yonaltiruvchi baraba s ;Ztrlr%?o;uz::;hklli?agj
bunkerdan chiqarib sabe gqn oli _ <etulvc !‘11 quvur‘ (10) orqali bo'linib titilgan xolga keladi, so 1_1gra yu‘pqr_} =
: : riladi. Paxta ogimi uzluksiz bunkerga frir rolah X 'damida keyingi barabanga oftadl,
tushib turadi. Bunk e o B G g to‘sqich (3) bo'ylab xavo yordam y .
o €reni, tishli valiklar tepasida kengaygan bo'lib esa paxtani boshqa yo'nalishga tashlab beradi. Bunday paxta
poisan tishli yoyuvchi valiklardan erkin o‘tishini taminlaydi. xarak;tini o‘zearishi olti marta qaytariladi. Paxta }far?k;.‘tfnf
Tishli yoyuvchi valiklar (7) o'zgaruvchan tezlikda xarakat qiladi va tariehi qurifll vaqtini ko'paytiradi, paxta ogimini uzliksizligini
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va issi . '
Quriltslfilghdxaav;;;ta?ilalalr orasiga ko'proq kirishini ta’'minlaydi.
panjaralar yo'q. Yo'n ]eEIUVCh.I va burovchi taxmon, ekran yoki
va solishtirma. Yuzaii !:“Y(':hl-bambm.] yordamida paxtani titilishi
samarada o'tishi ta’mi I.ans?n tL‘Ifayl-l qurish jarayonini yuqori
quvvatga ega bo'lgan l]l(i-.iadl' Y? naltiruvchi barabanlar 7,46 kVt
Tik oqimli Clllritgicgh mien{' trlodVlgatel bilan warakatga keltiriladi.
ajratadi. Tozalagichlarni :;I:Il xl? o yordamiq”- il S s
yoyilganligi Sababliyaxshila:asdi.samaradorl'f%l paxta titilganligi va

2.22.8-ra ik ogimli quri
sm.Tik oqimli quritgichning tashqi ko'rinishi va
texnologik sxemasi

1. Kirish i ;
tuynigi; 2. Tituvchi-yo'naltiruvehi  barabanlar;

3. Barmogq sifat to'sqichlar: 4. Ch iqish tuynigi.

Tik caimli o
ik ogimli quritgichning texnik ko‘rsatkichlari

1.Ish unumdorligi, t/«

. gi, t/soat gacha....
Z-Na‘rrl]]kolish miqdnri' U’/{f'"" d u..............u-----...............u".......-----El.’5
3.1ssiq Xavo xarorati, 95 l16— 5}
4.Y:3 nalFlruvchi barabanlar somdona 7
5'0 rnatl lgan qquat’ kvt""""“ '] ..-........................---..........’.7..;6

6.Gabarit o'lchamlari: B x E x U, MM

1270 x 3048
Minorali quritgich (23.9-rasm). Continental Eagle rusumli

minorali quritgich nam paxtani quritish uchun ishlatiladi. U
m‘ll‘Sljx.kam po'lat seksiya- lardan iborat bo‘lib qo‘shimcha
biriktirish yoki mustaxkamlashni talab etmaydi.

2.22.9-rasm. Minorali quritgichni tashqi ko'rinishi va texnologik
sxemasi o -
I.Nam paxtani uzatish pnewnoquvun'; Z.Q_untgfch qofng-:;
3.Quritishda paxta o'tadigan kurakchalar; 4. Qurigan paxtani olib

chiquvchi quvur;
Eagle yuqori muxandislilc

Continental : :
raminlaydi. Uni 2 ta

Minorali quritgich le
hli ishlashini

asosida qurilganligi uni ishonc
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standart modeli 406,4mm oraliglar, qavatlar 1828,8 x 1828,8 mm
va 1828,8 x 3352,8 mm o'Ichamlarga ega. Buyurtmachilar talabiga
qarab minorali quritgichni paxta tozalash korxonalarini xoxlagan
quvvati uchun yani 60 toy /soat (45000 kg/soat paxta) ish
unumigacha loyixalash  mumkin. Nam paxta quritgichga
yuqoridan, yon tomonidan issiq xavo bilan birgalikda
pnevmoquvur (1) orqali beriladi. Paxta kurakchaga (3) tushadi
issiq xavo paxta bilan aralashgan xolda, uni quritgichni quyi
qismigacha qavatlar bo'ylab uzatadi. Paxta bir gavatdan ikkinchi
qavatga tashlanganda, uni qatlami yuzasi o‘zgaradi va tezkor
qurish jarayoni amalga oshiriladi.

Paxtani qurish vaqti o‘rnatilgan polkalar soniga bog'liq
bo'ladi.

Minorali quritgichn ing texnik ko‘rsatkichiari

1. Ish unumdorligi paxta bo'yicha, kg/soal.....cuumrrrrinnnn 45000

2. Namlik olish miqdori, Yoo 123

3. Quritish agenti xarorati, 0.........oooooooo 160

4. O'rnatilgan kurakchalar SO Ol 1523

5. Kurakchalar orasidagi masofa, Mmm.........ccoceereerriesinennn 400

6. Kurakchalar enj vz uzunligi (variant-1), mm........... 1829
x 1829 i

(variant-2), mm ... .. erreeeseneenn 1829 x 3353

Olti  barabanli mayda iflosliklardan (ozalagich (Cleaner-
96"va120") Tozalagich yaxlit metalli bo'lib ilki variantda: eni-96"
(2438 mm) va 120~ (3045 mm) tayyorlanadi. U gorizontga 30-45"
burchak ostida joylashgan olti qozigli barabandan iborat. Qoziqli
baraban tagiga simlj kolosniklar 5-7 mm oraliq bilan o'rnatilgan.
Turli variantlarda chiqariladi: arrali regenerasiya barabani bilan;
separator-tozalagich sifatida ishlatiladigan inodeli va x.k. Turli
modellarni ishlah chigarishdan magsad ish unumdorligi va
tozalash samaradorligini oshirish, paxta sifatini  maksimum
saglashdan iborat. Tozalagich
quyidagi tartibda ishlaydi. Paxta quvur orqali tuynukdan (1) xavo
bilan aralashgan holda birinchi qoziqli harabanga (2) tushadi.
Qoziqli barabanlar xavo oqimi yo'nalishida aylanishi sababli, paxta
titilgan holda qozigli barabanlar ustida xarakatlanib, oxirgi

178

barabanga yetgach pastki qismga tushadi. So‘ngra paxta teskari
yo'nalishda xarakatlanadi.

Itarabanlar qoziqchalari bilan paxtani titib simli kolosniklar
ustidan olib o‘tadi. Aylanuvchi barabanlar zarbasi va marka'zdan
qochima kuch tasi- rida mayda iflosliklar simli kolosm.klar
orasidan tushib ketadi. Tozalangan paxta birinchi bar'aban tggldgn
lotok (4) orgali keyingi ishlovga beriladi. Ajrali!:l ChIC!qaﬂ. lﬂCfShk
bunkerdan (5) ifloslik uzatish transporti yordamida chiqariladi.

- -Jf ”n ”n 0"

2.22.10-rasm. Olti barabanli tozalagich (C!:;czr{erliq va "120")

' i :  va tashqi ko'rinisit.

ning texnologik sxemasi va isi! 0

1. Kirish tuynugi; 2. Qoziqli bar:aban!ar; ‘g'b&;?;‘-trﬁogj?:'{;fsh
Tozalangan paxtani chiqurish potogi; 5. Ifloslik bu ;

avnasi.

|mpakt Cleaner-"96" va #120" markali p?x'tladit-oz:rln?-gécﬁl?‘
(2.22.11-rasm). Uskuna 2 variantda ishlab i:lqlaz:*ra‘]i e
(2438mm) va 120" (3045mm). U asosan li-n Moo
barabandan (4) va uni ustiga joylashga

. illi
barabandan (2) iborat. Diskli barabanlar aylanuvchi kolosnikli

: ire: ir chigitli
B 23 Rt ; ik bilan birga tushgan blrt.: ‘
panjara vazifasini bajaradi. Iﬂosl':;w;lik yiguvchi bunkerni ustki

f i “hun : :
axtalarni ajratib olish uchur ot . o'rnatilgan. Ikki
gism:ga 'u'ralji (7) va shotkali (6) barabanlar ornatilg
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gatordagi ¢ o
L fafaal:;tl?sslz:;m 0'zarg tasiri asosida paxta to'lqin (zig-zag)
ajraladi.  Quyi e "f”_l}a.da mayda va yirik iflosliklar sama‘ra‘h’
regenerasiyadan Chqilsmmag] CI.Oziqli baruban  (5) vazifasi
qaytarishdan iboraqua“ Samspl .tozal‘“h va asosiy paxta oqimi.g;n
Paxta uzatuvchi qu Ir-{Toza[aglCh quyidagi tartibda ishlaydi
parenazatuychi quuurdan tuynuk (1) orqali ikkinchi qoziqli
yo'nalishda aylanib adi. Barabanlar  bir xil tezlik da va bir
yuzasi bo'ylab xaral;; p?'xlt:.m tl.mga“ xolda arrali diskli barabanlar
harabanlardan kamft arm’rz?di. . Diskli barabanlar (4) qoziqli
wfayli diskli barabaloiq lz—cdlkda bir yo'nalishda ayla”a}’ol'ganlipi.
bajaradi, Ushhu ishehi ora. lanuvchi kolosnildi panjara vazifasini
paxta iflosliklardan . mg?mar”l 0'zaro paxtaga tasiri natijasida
(10) orqali keyin i]n.teflsw tozalanadi. Tozalangan paxta lotok
airalgan foslilar s e teatiadi. Tozalash jarayenida
sirpanib arrali barabau”a qobigini  (3) ichki devori bo'ylah
ajratilib (regenerasi al]T' [_7) yuzasiga tushadi va paxta gismlari
arracha tishlaridan a)-’.CI.]lfb) cho‘tkali (6) baraban yordamida
tozalanib, asosiy Paxti; a“!!b’. so'ngra qoziqchali (5) barabanlarda
vintli shnek (9) yord: oqimiga qaytariladi. Bunker (8) dan ifloslil
Super-11i rr.:swm';’dmI(,Ifgl uskunadan chiqariladi.
ifloslikdardan tozalasﬁmm to{zg!agich (2.22.12-rasm).Paxtani yirik
yana regenerasiya Sel%;]‘ tHO Ija]!a'ngan bo‘lib ikkita tozalash va
arrachali (2), cho‘tkali 'iyaSldan iborat, asosiy ishchi organlari
malum oraliq bilan ]'Oyl;-g?}); I.JEfrabanlar va ularni yon tomonlariga,
topgan. Tozalagich qu m? t’_”_lgap kolosnikli jpanjaralardan tashkil
orqali arrachali bar;b- agi ﬂﬂrtri?dr: ishlaydi. Paxta qiya lotok (1)
teahlres: ashib: lelmmny . Lo sekslNaSiEs HISUAdE Va
Kolosnikli panjaradan oliél'l panjara (4) tomonga xarakatlanadi.
Vi, 1y et Bl u;n (I]’oizg c:lr:nas cho'tka (3) o'rnatilgan
arracha tishlariga ilashishiniu:‘:1ellghll{t.:ac:lﬁ;Cyhdhi bir tekis tagsimlaydi va
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2.22.11-rasm. Jmpakt Cleaner (96 va 120° rusumli tozalagichning
tashqi ko‘rinishi va texnologik svemasi
I. Kirish tuynigi; 2. Qozigli barabanlar; 3. Qobig’ 4. Diskli
barabanlar;
5. Regeneratsiya qilingan
barahan; 6.Cho'tkali baraban; 7. Arra

9. Ifluslikni chiqarish shnegi;
10. Tozalangan paxtani chiqarish lotogi

paxtani tozalash uchun qozigli
Ii baraban; 8. Ifloslik bunkeri;

Paxta kolosnik panjara yuzasi bo‘ylab xarakatlanganda
aylanayotgan bara- banni sarbasi va markazdan qochma kuch

tasirida ifloslik bilan tola ortasidagi bog'lanish bo'shashadi va
snikli panjara orqali chigib

yo'qoladi, natijada iflosliklar kolo

ketadli. Tozalangan paxta arrachali baraban yuzasidan cho'tkali
baraban (5) yordamida ajratiladi va yo’naltiruvchi lotokka tashlab
beriladi. Ifloslik bilan birga tushgan paxta qismi ikkinchi seksiyada
tozalanadi, bo'lallari regeneratsiya seksiyasida ajratib

qayta
olinadi va tozalanib chutkali baraban yordamida umumiy paxta
oqimiga qo‘shiladi.

'minlagichlariga xam katta

Paxtani tozalashda jinning a
ahamiyat beriladi. Amerika tajribasi
ananaviy arrali va qozigli barabanli to

da jin taminlagichi sifatida
zalagichlar qo‘llaniladi.
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L S50

2.22.12-rasm. S
. Super-111 rusumli tozalagichning tashqi ko'rinishi va
1.Paxta uzatis} texnologik sxemasi
beruvchi Qo'zg:o!m;sp(;w'% 2. Arrali barabanlar; 3. Paxtani bosih
6,7,10. Tozalangan P;x,;:: k-a; ;4 Kolosniklar; 5. Chotkali barabanlar;
o u j (¢ iny e £ ‘ ; !
yuza; 9. Ifloslik bunkeri. ni chigarish latogi; . Yo'naltiruvchi qiyo

“Kontinental IGL" firmasini

61 s IUGCI;w:]masmmg ekstraktor taminlagichi “Dabl
va Talesntidardan tasm,‘_?}’yorlangan bo'lib arrachali barabanlar
ibeat, Pastasiigar ar~\]- t'gpgan uchta tozalash seksiyalaridan
pasta tHsiik bl bil‘gl;(::]?l'l selfsiyaga uzatilib, unda 40% gacha
riatitads, Baxka kit SMI (;:mchz tozalash sclsiyasiga tashlanadi,
roEenerator Sifatida is}-”(Sl_yagell tagsimlanadli. Uchinchi seksiya
apbsick Shastots bo‘}atala.dl. Taminlashni rost lash uchun
i bl o'zgartirislh qariluvchi elektrodvigatel ishlatiladi.
sichlagichi datehl ro]in? lfchun 'xom-ashyu kamerasida paxta
somcashys  veligh 7] }HOynaydt. Rostlash ko‘rsatkichi sifatida
elektrodvigatelga tushC }i ?glcllga hoglly Ihotgan Sl v
valga tushadisan yukla;l;lga‘n yt‘lkl'f]madan foydalaniladi. Arrali
. e Bapilagiohni Id ngarlshl elektr signaliga aylantiriladi,
sl lrsh ¥ ams'h chastotasiga tasir etadi. O‘lchov

qaruv yashigi har bir taminlagichga o'rnatilgan
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X I X

chigarilgan.
Chet ¢ cte Z i
el paxta tozalash korxonalarida ishlatiladigan jin

mashinalari
Paxtani qc ishlas i

s tani gayta ishlash korxonasida tolani jinlash, tozalash va

usm‘l.al:u Itexpologlk uskunalari paxtani quritish va tozalash
nalari bilan birgalikda bitta ishlab chiqarish binosiga

joylashgan.

2.22.13-rasm Paxta tolasini jinlash, tozalash va toylashni
ashuv ketma-ketligi

texnologik uskunalarning Jjoyl
) 1.Tagsimlovchi — wnek; 2. Jin taminlagichi; 3. Arrali
jin:4,6.Pnevmatik  truba; 5. Pnevmatik tola  tozalagich;

8.To-la uzatgich;
ravlik shibbalagich;

7. Aeromexanik tola tozalagich;
oylash va o‘rashni

9. Kondensor; 10. Tola eltu
12, Gidravlik press; 13. Silindr;
avtornatik bajaruvchi uskina.

h bo'limi uskun

ketlikda amalga
gik usk

vchi nov; 11. Gid
14. Tola toyini t

alarining texnologik
oshiriladi. Quritilgan

Asosiy ishlab chiqaris
unadan taqsimlovchi

jarayonlari quyidagi ketma-
va tozalangan paxta oldingi texnolo
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shnekga (1) tushadi va jin batareyasiga tagsimlanib uzatilad
(2.22.13-rasm). Jin taminlagichida (2) paxta vana tozalanib arral
jinning (3) shelushel kamerasiga uzatiladi. Shelushel kamerad.
paxta otuvchi valik yordamida arra tishlariga otib beriladi. Arra
tishlari paxtani ilashtirib olib, uni ishchi kameraga olib kiradi va o
yerda jinlash jarayoni amalga oshiriladi. Jinlashdan so'ng tola
pnevmotransport (4) orqali pnevmatik (5), so'ngra aeromexanil
(7) tola tozalagichlarga uzatiladi. Aeromexanik tola tozalagich
paxtani ikki marta qgayla tozalash imkonini beruvchi maxsus
to'sqgich-yo'naltirgich bilan taminlangan. Tola ifloslikka qarab ikki
yoki uch marta tozalanishi mumkin. Tozalangan tola, tola uzatgich
(8) orqali toylash bo'limining yuqori maydonchasiga o‘rnatilgan
kondensorga (9) beriladi. Kondensor tolani xavodan ajratib
malum darajada zichlab, qatlam xolida tola uzatuvchi novga (10)
uzatadi. Tola uzatuvchi novda tolani namlash ko'zda tutilgan, yani
kondensor va press uskunasi o'rtasida tolani namlash jarayoni
amalga oshiriladi. Qizdirilgan nam xavo yashikni tag qismida
joylashgan jalyuzali panjara orqali tolaga beriladi. Nam xavo tola
orgali o'tib novni tepa qismiga o‘rnatilgan xavo so‘ruvchi uskuna
orqali chigib ketadi. Namlash tizimida issiqlik generatori va suv
purkagich kamerasidan foydalaniladi. Tola namligini 2+3%
oshirish mumkin.

Yashik orqali tola gidravlik press qutisiga (12) tushadi. Tola
oldin talab etilgan toy massasi miqdorigacha shibbalanib, so'ngra
prizma shaklida presslanadi, bog'lanadi, plenkali yoki noto‘qim:
material  bilan o'raladi, tortilib tayyor maxsulot sifatida
omborxonaga jo'natiladi.

Barcha qayd etilgan texnologik jarayonlai- avtomatik rejim va
boshgaruvda amalga oshiriladi.

Asosiy ishlab chiqarish bo'limi uskunalarining tuzilishi va
ishlash tartibi

“Continental Eagle” lkorparasiya tomonidan ishlab chiqgilgan
161-arrali jin 0'ziga xos dizaynga ega. Ko'tarilib ajraluvchi olding!
fartuk tituvchi kamera kolosniklarini jin kolos niklari va chigil
chiqaruvchi moslamani tekshirish va almashtirish uchun qulaylik

yaratadi. Tituvchi kamerani kolosniklari chigit tushishini bir

tekisligini ta'minlaydi.  Ilashtiruvchi rolik joylashtirilishi arrali
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jin si'indrida paxta tiqilib qolishini oldini oladi. Chigit chiqaruvchi
moslamani chiqarish  oson. Extractor-Feeder Model-2000
(2.22.14-rasm) jin ta’'minlagichi ikkita tozalash seksiyasidan
iborat bo‘lib, birinchi seksiyada qozigchali barabanlar (2)
ikkinchisida arrachali barabanlar (6) o'rnatilgan. Kelayotgan
paxt.: yuqori seksiyaga berilib, qoziqchali baraban tepasida
xaralzatlanib titiladi, so'ngra quyi gismida to'rli yuza (3) bol'ylal?
sudralib o‘tadi. Mayda ifloslikdan tozalangan paxta ikkinchi
tozalash seksiyasiga yirik iflosliklardan tozalash uchun’be.rila!di.
Bu yerda quyidagi arrachali baraban paxta regeneratori sifatida

ishlatiladi.

2.22.14-rasm. Arrali jinlar o‘rnatilgan qa torning umumiy
ko‘rinishi

2.22.15-rasm. Ustiga
Extractor-Feeder Model- ‘
2000 o'rnatilgan 161- arrali

jinning umumiy ko‘rinishi
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T BLOVERL ..o oo sty sisssic s iensitnsso L 40
(017 ATs [o]17:] | IR LS 279 |
5.0'rnatilgan quvvat, Kvtll
.Gabarit o'lchamlari: Bx E x U, mm........... 1953 x 2156 x 2438 1
| 61-arrali jinquyidagi asosiy qismlardan iborat:
Titkilovehi kamera (1), ishchi kamera (2), chigit chigaruvchi
moslama (3), arrali silindr (4), kolosnikli panjara (5), ulyuk i
kamerasi (6), arra tishidan tolani ajratib oluvchi cho‘tkali baraban

(7), va boshgaruv tizimi. Arrali jin- ning asosly afzalligi va
xususiyati ishchi kamerada, ichida o‘rnatilgan chigit chigarish
ishlatilishidir. Chigit

"
il shnegi bo‘lgan aylanuvchi to'rli quvur (truba) . .
| chiqarish an'anaviy kolosnikli panjara ustidan hamda 1shch}
il 2.22.16-rasm. Lkstraktor-taminlagich Model-2000 tashqi kamec- rani ikkala yon tomonidan amalga oshiriladi. Jin ish unumi |
| . ko'rinishi va texnologil sxemasi qo‘shimcha ishchi organi kiritilishi tufayli soatiga 15 toy (3400 kg)
il r 1 Tflmmfa_sh valiklari; 2. Qoziqchali barabanlar; 3. To'rli yuza;< ga yetadi. . _ ‘
| i ;0 nalti r'uv.*ch: L{ﬂf”ﬁ 5. Nazorat giluvchi valik; 6. Arrali barabanlar; linda 3 ta tozalash zonasi (tiFkiI_ash kam%rrash yuqori va quyi
| R o ulyul:  ajratish tizimi) bo'lishiga qalal-nasgan tozalash
il 8. Chotkali baraban; 9. Lotok; 10. Ifieslil bunkeri; 11. Ifloslik samaradorligi oddiy jin samaradorligi bilan birxildir.
i Ishlash tartibi. Paxta taminlagich M-2000 novi orqali _tltkllash
l kamerasiga (1) tushadi. Titkilash l{amerasi.n'ing kolo.snllklar -(-5'31]
| Tozf'alangan paxta arra tishlaridan cho‘tkali baraban (8) oralig'ida chiqib turgan arra tishlari chigitli paxtanl 1!ashfc11nI
| yf:)rd;‘nmda ‘lotok (9) bo'ylab jin ishchi lkamerasiga tushadi. ishchi kamerasiga (2) olib kiradi va u yerda xom-ashyo valigini !
" AJratllgan. ifloslik shnele (11) orqali chiqariladi. Taminlashni xosil qiladi. P i i ‘
i I‘O?tlov.chl sifatida aylanish soni boshqariluvchi elektrodvi gatel I'ola arrali silindr (8) tishlari bilan tOl‘l‘illlb, ilashib, 'I{or;]so i |
| CIO“amla'di.']‘aminlashni o'zgartirish datchigi sifatida jin ishchi kolosniklarni (5) ishchi gismiga olib kelinadi va arra {[as E]E:E ‘
klam_C’I'HSIdagi xom-ashyo valigi xizmat giladi. Rostlash ko'rsatkichi tolani kolosniklar orasidan ishchi l{ElIllEI:ﬂ(liafl' Eashtifir_lgtalfa ; |
sifatida xom-ashyo valigi zichligiga bogliq bo‘lgan arrali val o'tadi. Konsolli kolosniklar (5) orasiga ffhlglt Sl-gm?shl'gluzlasi{'l“’l’ ;
elektrodvigateliga tushadigan yuklamadan foydalaniladi. chigit kolosnik yuzasida qoladi tola esa ajralib arra ushty ¢ ,
h xaralatini davom ettiradi.

Ekstraktor-taminlagich Model-2000 ni texnik ko‘rsatkichlari

1.Ish unumdorligi (paxta bo'yicha, kg/s0a1)...cwweeesrsinnnn. 3500
2.Tozalash SAMArado rligi, Y........oowevevererererseresersssssssssnsnnsnnn 4 0560 |
3.0‘rnatilgan barabanlar soni, dona:
QOZIGCNA s iassssssssssissrsssssssssssssssssis |
Arrachaliv s, R

4.Barabanlar diametri, mm:
187 i
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2.22.17-rasm.161-arruli jinning tashqi ko'rinishi va texnologilk
o sxemasi

mosff. 7 H.;'Sj kc;me;’as:’; 2. Ishchi kamera; 2. Chigit chiqaruvchi

ama;4.Arrali silindr; 5. Kolosnikli panjara: 6. Ulyulk asi; 7
it et panjara: 6. Ulyuk kamerasi; 7.

'S.Kf)lasnik; 9. Hashtiruvchi rolik; 10. Lotol; 11.Ulyuk ajratishni
quyi tizimi;

12. Tola chigarish tuynigi.

tesh?;;:?:i{;in 'f[?% clligit,. chigit chigarish moslamasi (3)
o an gt lChk-Hf"]da joylashgan shnck yordamida jinning
h.l.yon tomoniga chigit konveyeriga tashlab beriladi. Qolgan
: l%l'tlar esa _kor'lsol!i kolosniklar yuzasida xarakatlanib pastga:
ushib ‘ketadl'. Fola arra tishlaridan chutkali baraban (7)
yordar.mde't ajratilib jindan tashqariga tuynuk (12) orqali
chigariladi. Jinlangan toladan ulyuk va iflosliklar maxsus
mos!an)allar (6) yordamida, arra tishlaridan tola ajratilmagan
(_Vflq()rl gismda) xolatda va chutkali baraban rola ajratib olgandan
so'ng tqzalangdi. Tituvchi kameraning tag qismiga o'rnatilgan
(tishli) ‘llashtlruvchhmlik (9) arra tishlarica paxtani bir tekis
yopishtlril_)-beradi va paxta tigilishini oldini oladi.
Arrqh Jjinning asosiy ishchi organlarini funksiyalari:
1.Chigit chiqaruvchi inoslama - xom-ashvo valigi markazidan
chigitn_i chiqaradi. Diametri 127 mm. Aylanish tezligi xom-ashyo
valigining aylanishi tasiri bilan belgilanadi. Moslama ichiga vintli
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shnelk o‘rnatilgan bo'lib, diametri 102 millimetrni tashkil etadi.
Jinlash  jarayonida  quvurni  (trubani)  teshiklaridan
valong‘ochlangan (tolasi tozalangan) chigit tushib jinni ikki
chetiga chigarib tashlanadi.

2.Tola ajratuvchi kolosniklar-konsolli ~ yuqori gismidan
maxlcamlangan, quyi qismi muallaq turadi.Kolosnikni ishchi gismi
(tola ajraladigan nuqtalar) yuqori qattiglikka ega bo'lib, shakli
ishchi kamerada tigilish xosil bo'lishini oldini olishni ta’minlaydi.

%Arrali disk- yuqori qattiglikka ega bo‘lgan va ilmiy
asoslangan tishlarga cga. Arralar standartlashtirilgan aniq
o'lchamlarga ega bo'lib, uni yuqori aniqlikda o'rnatiladi.

I Arrali silindr - Tezligi 615 ayl/min bolgan valga
maxlkamlangan 161 arra- li diskdan iborat. Arrali disklar 330
tishga ega bo'lib, diametri 406.4 mm ga teng.

5.Ajratuchi-cho’tkali baraban- Yugori ish unumida ishlayotgan
jinni arrali silindridagi arralardan tolani to'liq ajratib oladi.

o.Ulyuk ajratishni yuqori tizimi- Markazdan gochma kuch
ta’mirida, tola va ulyukni solishtirma og'irliklari har xilligi asosidzl
ifloslik va ulyuk ajraladi. Ulyuk ajratish mo;{lamasi paxta naviga
garab rostlash imkoniyatiga ega.

7.Ulyuk ajratishni quyi tizimi
rostlanuvchi tunika bilan arrali

iflos|ikni markazdan qochma kuch ta'sirida a
161-Arrali jinning texnik ko ‘rsatkichlari

-Cho‘tkali baraban pastidagi

baraban oralig'ida ulyuk va
jralishini ta’minlaydi.

I. Tola bo'yicha ish unumdorligi, Kg/S0at. cmrssmmemessssses 3400
2. Arrali silindr: Arralar I MR L 161
Arrali disk diametri, MMt 4063,4
Arrali disk tishlar 0N, AONau s 212
Aylanish soni, VA FALL L e G o
3.Ajratuvchi cho'tkali baraban: diametri, MM o

........................................
......................

Barabanda cho'tka catori

Aylanish tezligi, ay!/min........ e g
4.Chigit chiqa ruvchi moslama: diametri, o ¢ ET———

Aylanish soni, ayl/Mmineee.ee o s
5. Chigit chigaruvchi konveyer: diametri, MM

Aylanish soni, ayl/min

........................................
..........................
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6. Jin elektrodvigateli: Quvvati, kVt l
; B oo = |

- Aylanish soni ayl/min...
A IBH
it o'lchamlari: Uzunligi (oldingi gismi korpusi

bilan).....ooeveeeeesscrrne
L (pmdq]m%m
TR an ta’'minlagichgacha), 1 %
Em,,[t(? siglar bilan), mm.‘.............g Btk 11111134
8' Og ]rhgi ( Laxmlndn)’ kg...l"’“"":::............,..-............................2'5.31:?;1

“Feniks Rot ¥ astilels wra
i r o'{)}?g 'V.iilkll jini. Ingichka rolali paxtani qayta
ehigilzan bo'lib, s i”gﬁ;”:%ﬂal Igl” firmasi tomonidan  ishlab

» . I 11 Fal- ‘o D .
etadi. wmi tola bo'yicha 340 kg/soatni tashl!l

']‘OZaI' i ey - :

seksiyasi: ith- ta'minlagichning = (2.22.19-rasm) tozalash
. = . e B s b

3Ylanuvchi4::]nl?yd.“ ‘fallkiar‘ kolosnikli panjara (3) ustida

- ekstraktor (4;‘0‘?:‘?‘;:!3!, barabanlar (2), katta arrachali baraban

‘ § Th e I regenerasiya bara i s wd
cho‘tkali barabandan (6) iborat ya barabani (5) va ajratuvchi

.I".-.Ir ‘ |

2.22.18-['03 " o
1.Tozala n'!-h Fen‘m{es Rotobar” valikli jinining tashqi ko'rinishi
gich- ta'minlagich; 2.Valikli jin;
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Yangi jin oldingi “Rotobar” jiniga o'xshash bo'lib, jinlash
! barabani (7), uruvchi valik-
rotobar (8), qo'zgalmas pichoq
(9) va tola keltuvchi quvuridan
(10) iborat bo'lib, regenerasiya
qismi  yo'q. Regenerasiya jin
batareyasiga mo'ljallangan bo'lib
chigit tashish tizimiga kiradi.

2.22.19-rasm. “Fenniks
Rotobar” valikli jinining texnologik
sxemasi

1.Ta’minlovchi valiklar; 2.
Qozigchali barabanlar; 3
Kolosnikli  panjara; 4. Katta
arrachali baraban; 5.

Regeneratsiya barabani; 6.
7. Jinlovchi virlik; 8.Uruvchi valik;

Ajratuvchi cho‘tkali baraban;
uzatuvchi quvurt

9. Qo 'zg‘almas pichog; 10 Tola

Ishlash tartibi. Paxia ta’'minlovchi valildar (1) yordamida
belgilangan ish unumida to'rtta qozigchali barbanlar (2) yuzasiga
uzatiladi, titilib oxirgi chetki barabanga yetgach 0z xarakat
yo‘nalishini o'zgartiradi va goziqchali baraban!ar ta'sirida pastgi
qisnmiidagi kolosniklar  (3) yuzasi bo‘ylab xarakatlanadi.
Tozalangan paxta quyi seksiyada joylashgan katta arrachali
barabanga (4) yuzasiga kelib tushadi. Yirik iflosliklardan tozalanib
arracha tishlaridan cho'tikali baraban (6) yordamida ajratiladi va
nov orqali jinlash valigi (7) yuzasiga tushadi. Qo‘zg‘almas pichoq
(9) va uruvchi valik (8) ta'sirida jinlash jarayoni ya'ni tolan!
chigitdan ajratish jarayoni amalga oshadi. Tola, to!a tElShl.lV.Chl
quvur(10) orgali tozalashga, chigit esa nov orqali tashqarigd
chigariladi. Jinda baraban va pi

choq orasida bir tekis bosimni

ushlab turish uchun maxsus pnevmoqisuvchi mf}slamz? lShlatiladl.
Jinlovchi barabanga o'rna- tilgan pnevnmqls.t.wchl mos arr}ﬁ
qo'zg‘almas pichoqni bosish kuchini optimal rejimda avtc;;nap <
- - x 2 A o

ushlab turadi. Jin pnevmatik boshqaruv tizimiga ega. AQShning
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boshqga fir: i :
Rotogar” j?ffi]g:];l los‘hf:;]i.: chiqargan valikli jinlar ham “Feniks
l:Lyummus" ﬁrmasixsisillsf:}:l; L’:ﬁ:‘:an; _Rota Matlie” markali
sl T R an jin ham funksivasi
"Fensillfg:lsflzftc;}é:lla-- "?mkjs Rotobar” jiniga 0'xslu‘ashcbf]i}ti.dlSI h
L ey chic ;njl‘l_lf]_ta {nmlagichidan farqi ularni boshqa
seksiyasi iy t? ,{t.n arm.tozalagich-t;a'minlagichini yuqori
ialeetme] iShunumictq]?/'lq'Ch'ah barabanlardan iborat. Ularnine
tola tozalagich. Tola t ? @ bo'yicha 300 kg/soat. “Sikstin D.T
B tola' t0zaho.fjalllash urchun kondensor turidagi ta’minlash
boshiongich HHiash i(glf l (“23.20»1"03.;1;). Tola tozalagichda paxtani
(truboprovod) kanfl]g}a'qil-db- aylanib o‘tuvchi va ulovchi quvur
e o mumkin( r:.;.m"?l ycirdamida tolani tozalash rejasini
oldingi ishlab Chiqari-l ‘- lkSl‘llIl D" tola tozalagich konstruksiyasi
qilmaydi. Tola tozal gllm 'Lord ‘Star” modelidan uncha farq
(riflenniy) valik (4)‘ e s gismlari bir xil bo'lib g'adir-budir
e o el ,(;g]sulvchl vglik (5), ta’'minlash stolchai (6),
SHONE13 Brinaba ) da;i i;glrc;slmklt panjara (8) wva ajratuvchi

2.22.20-rasm. o 2 ;
m. Kondensor tipidagi “Sikstin D" tola tozalagichning

N fff?.jh?: ko'rinishi va texnologik sxemasi.
- wnigi; 2. katta to'rli baraban; 3. Ajratuvchi valiklar; 1

Gadir-budir valikiar; 5, (); _
; ;5. Qisuvchi valik: 6. ta'mi . ‘
arrachali baraban; valik; 6. ta'minlovchi stolcha; 7.
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. lf(o!osni!dar; 9. Ajratuvchi cho'tkali baraban; 10. Tola
eltuvchi; 11. Ifloslik bunkeri; 12.Uskuna qobig’i.

[saraban tishlaridagi ilashgan tola kolosnik (8) yuzasi bo'ylab
su'dr.?b o'tkaziladi. Arrali silindrni markazdan qochma kuchi
ta'sirida tola tushirilib tozalanadi. Ajragan ifloslik kolosniklar
orasidan ifloslik bunkeriga (11) tushadi va vintli konveyer
yordamida tozalagichdan chiqa riladi. Tozalangan tolani
ajratuvchi cho‘tkali baraban (9) arra tishlaridan olib tola
uzatuvchi tuynik (10) tomonga tashlab beradi. So‘ngra umumiy
tola eltuvchi quvuriga (trubaga) tushadi. AQSh  paxta
tozalash  korxonalarida bunday kondensor to'rdagi tola
tozalagichlarni ikkitasini qo‘shib parallel va ketma-ket (2.22.21-
rasm ) ishlatish amalda doimiy foydalaniladi. Tola ozalagichlarni
xaralcterli tomonlaridan biri aylanib otuvchi kanallar mavjudligi
tufayli moslashuvchan rostlash imkoniyatiga ega ekanligi. Bunday
moslashuvehan tizim barcha texnologik jarayonlarda mavjud
bo'lil, qayta ishlanayotgan paxtani boshlang'ich ko'rsatkichlariga
garab u yoki bu mashinani aylanib o'tish imkoniyatini beradi. Tola
tozalashni mavjud tizimiga birinchi bosgich etib pnevmatik
(aerodinamicheskiy) tola tozalagich Kiritilgan (2.22.22-rasm).
Tozalash samaradorligi yuqori bo'lmasada (5-10 %) tolani
titilganligi ( tola va eltuvchi xavo aralashmasi) aerodinamik
tozalagichdan  keyin  yuqori bolganligi  sababli  keyingi
aerodinamik usulda tozalanadigan tola tozalagichlarda yaxshi
sharoit yaratiladi.

jshlash tartibi. Tola - xavo ogimi xarakatini o‘zgarishiga
asoslangan bo'lib, truba qayilishida inersiya kuchi ta’sirida
tozalanadi. Lekin, bunday tola tozalash kompleksining
tozalash samaradorligi 50 9% dan oshmasligi to‘g'risida axbarot
mavijud. Ta'kidlash kerakki, ingichka tolali paxta navlarini
tozalash tizimi (firma “Kontinental Igl") tort marta to.zalasl?
imkoniyatiga ega bo'lib 1 va 2- bosgichlarda qqchhall
barabanlar (“Impakt”) va 2- va 4 aerodinamik  tola

tozalagichlarda tozalanadi.
Tola tozalagich “Impakt
tishli diskli barabanlar (1)

oylashgan yettita

» quyi qatorda j
yugori qismida

dan va ularni
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joylashgan yettita qoziqchali barabanlar (2) dan tashkil topgan.
Diskli barabanlar aylanuvchi kolosnikli [j.lnjara (3) rolini
o‘yi-:‘ayfii. Ikki qator-qoziqchali va tishli barabanlarni ta'siri
natijasida  tolani “zig-zag” xolatda xarakat qilish  natijasid.
tozalash samaradorligi yuqori bo‘ladi.

“Lyummus” firmasi mashinasozlik korxonalari tomonidan
tak.]if etilgan ta’'minlash stoli bilan jixozlangan tola tozalagichlar,
o'zini ‘konstruksiyasi tuzilishi  bo'yicha “Sikstin D" tolu
tozalagichiga o'xshab ketadi. Fagat arrachali baraban o'rniga
tozalash seksiyasiga uruvchi baraban o'rnatilgan. Ta’minlovchi
stolcha ishchi zonada nisbatan ko'proq aylana shaklida bo‘ladi.

Tozalangan tola batareya kondensoriga uzatiladi va nov orqali
toylashga yuboriladi.

2.22.21 -msm.l Koqden.s‘ar turidagi biriktirilgan ikki "Sikstin D"
tola tozalagichning texnologik sxemasi
1.Tola tozalagich “Sikstin p” 2. To'sqich - yo'naltirgich;

VT ——————— 3.Aylanib o‘tuvchi
¢ %\ trubaprovod kanali;
E "\ \ o 4Umumiy xavo
o a \},__‘_‘.ﬁv o'tkazuvchi; 5. Tolu
f o il A0, eltuvchi.
] = ‘f‘ . : 2.22.22-rasm.
‘ | ST I Pnevinatik tola
\ PTG S tozalagichning texnologil
LG sxemsi
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I.kirish  trubaprovodi; 2Xavo so'rish-rostlash  to'sqichi;
3. Ifluslik ajralishini rostlovchi to'sqich; 4. Chigish tuynigi; 5. Ifloslik
bunkeri; 6. Uskuna qobig'i.

Kondensor Model Y60 (2.22.23-rasm). Tola uzatish quvuri
(trubasi) orgali batareya kondensoriga tushib, u yerda xavodan
ajratiladi va uzluksiz ma'lum qalinlikka ega bo‘lgan gatlam xolida
novdan press yashigiga tushadi.

2 7 =
g

{ )
| :

H

|

|

i

2.22.23-rasm. Kondensor Model 960 ning rexnofpgik_s}wen’rmsi
1. Kirish tuynugi; 2. To'rli baraban; 3: .Agratuvchf valiklar;
1 Zichlovchi valiklar; 5. Mashina qobig't.
an tola tola uzatish quvuri (trubasi)

radi, havo titilgan tola
va ikki chet tomondan

Ishlash tartibi. Tozalang ;
orqali kirish tuynugidan (1) ichkaliiga (1{1
orasidan to‘rli baraban ichkarisiga Kiradl va 7 ; :
chang ushlovchi moslamaga uzatiladi. Tole_l bir tek.ls qaya;lblla;:_
to'rli ba].aban (2] yuzag;iga O‘ti['ﬂdi Va'all'ﬂtu-VChl l— dz.lcso?:cn:
valiklarga (3) tushadi va baraban gupasidan 2ke” tl;:Ia . I l{giz
keyingi zichlovchi valiklar (4) yordamida kondenslor a:i; uz l{llse-
qatlam shaklida chigariladi. Yugoridagi SU?’-UYChI valik %sil(;a |
tizasiyasi havoni chigib ketishiga QO*Y_ma}"d"'. qs_)" qus densogr
valikni rezina plankasi bilan germetizastya qilina S e
uzatish mexanizmlari tezligini nazorat qllls'h uch_un ?zg?ru Aoar
tezlikka ega bo'lgan xarakat detektori bilan jixoz ?“g‘:)"' %'1
kondensor barabani xarakati sekinlashsa yoki to'xtab qolsg,
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nazorat mexanizmi barcha texnologik uskunalarni to‘xtatishi
mumbkin.

Chet el paxta tozalash korxonalarida tolani toylash
texnologiyasi

Uzoq yillar davomida korxona ish unumini oshishiga
to'sqinlik qiluvchi zveno, tolani toylash va o'rash jarayonlari ed.i.
Shuning uchun ishlab chiqaruvchilarni asosiy yo'nalishi korxon:
texnologik uskunalarini ish unumiga mos kelishini ta’'minlaydigan
Eoylash uskunalarini yaratishga qaratildi. Kevingi 10 yil davomida
Kontinental Igl” va “Lyummus” firmalari tomonidan bir qator
toylash uskunalari ishlab chigildi. Modernizatsiya qgilingan toylash
uskunalari va to'liq avtomatlash tirilgan “Kontinental - bespres”
“Yuni-Den 8480, “Yuni -Den 800", “Dor-Les-Bespres, Dor-lLes-
Lift-Boks" va boshqalar shular jumlasidandir.

f.\_\‘
-
L]
\
3.\_‘_\
£ ' bl i Sl i
R g ; >
"I'\- - |
C - sl 7 ‘

2.22.24-rasm. “Kontinental Igl” firmasining gidro toy lash
uskunasining tashqi ko'rinishi
L.Gidravlik shibbalagich; 2.Tola shaxtasi; 3. Toylash kamerasi;
4, Markaziy ustun; 5 Yon ustun; 6.Yuqori traversa;
7.Bushqaruv pulti
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2.22.24 va 2.22.25-rasmlarda  AQSh paxta tozalash
korxonalarida keng foydalanilayotgan ~ gidro  toylash
uskunalarining umumiy  ko'rinishi va texnologik sxemasi
keltirilgan.

Ushbu toylash uskunalarining ishlash tartibi O‘zbekistonda
ishlatilayotgan toylash uskunalarining ishlash tartibidan farqi
yo'q.

lIskunalar ishchi organlarining xarakati Paskalning “Yopiq
idishdagi suyuqlikning bosimi idish devorini barcha tomoniga biri
xil kuch bilan ta'sir qiladi” degan qonuniga asoslangan bo'lib, 3 ta
asosiy mustagil qismlardan iborat: shibbalash, toylash va nasos
guruhiga ega bo'lgan gidravlik tizim. Toydagi tola zichligi va
o'lchamlariga bog'liq bo'lgan ba'zi ishchi gismlarni konstruktiv
yechimlarida hamda toyni uzoq masofalarga tashishda farglar bor.

J |
L-,igf-:

i

! iz
| s
2

2.22.25-rasm. Kontenental Igl firmasi pr ess-quiisini QfSh’g;Igg ;
burib ishlatadigan gidrotoylash uskunasining texnologik fX3 =
I.Gidraviik shibbalagich; 2.Tolani tushish shax'tasr, r.sa.?-'
kamera;4.Press yashik; 5. Markaziy kolonna. 6'U5§k}; i;?:s{nd;'ga.
Yon lolonna; 8 Quyi tra versa; 9. Ishchi s;!md_rj; 1'0‘ S ; e
suyuqglik uzatuvchi truba; 11. Trambovka plitast tagidagi p

vashikka tola uzatuvehi lotok. 12.Aylanuvchi doire

cizmat ko‘rsatishda
mida Kontinental Ig!
0” pressi gidravlik
bilan

Gidrotoylash uskunasini ishlatishda,
avtomatlashtirish tizimi va uni boshqaruv ey
firmasining eng so'nggi modeli "Modf*l,'g'.' b sxemasi
shibhalagichi va avtomatik toy bog'lagic
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jixozlangan bo'lib 50 toy/soat ish unumini ta'minlaydi. (toyni
qo’lda bog'lashda ish unumi 40 toy/soat dan oshmaydi).

"Press mexanizasiyalashtirilgan gism va moslamalar bilan
to'liq jixozlangan bo‘lib, ular toyni maxsus elektr uzatgichli
aravaga turtib tushirib, o‘rash, tortish, markirovkalash va
tashishni ta’'minlaydi.

Model-950 (2.22.25- va 2.22.26-rasm) yuqori ish unumi (45
toy/soat dan yuqori) bilan ishlashga loyixalangan bo'lib, yashigi
0"]chamlari 20x54 ikkita yashikdan foydalanib toyni universal
zichlikda presslaydi. Ikki yoglama eshik dizayni bitta eshikda toy
presslanayotganda, ikkinchi yashikka tola tushish imkoniyatini
!Jeradi. Press 950 asosiy mexanik strukturasi yengil o‘rnatish,
ishonchli ishlashi va ishlatish sarf xarajati kani bo'lishi asosida
loyixalashtirilgan. Press 950 diametri 12 bo‘lcan ikkita ishchi
silindrdan gidravlik trambovkadan katta xizmat ko‘rsatish
platformasi va gidravlik nasos tizimidan iborat.

T
: WX e 2.22.26-rasm. Kontinental
= o i = E — IGL firmasi
L — 7] ‘;;g; aidropressining tashqi
SRE . 7 - - ko'rinishi.
| a . B = [ Gidrozichlagich;
[ ._-;' N 57 2. Press-vashik:
i 2r 3 H = r— a I! l I(_'ﬁ' L 2
ol _ ey 7 = - 3. Press-kennera:
T e f1 : l F s 4. Onyi traversa;
" - ot ; H - e . cpw
- f ‘F »i/ 6 o 3. Ishehi silindr;
- | P I\ = s
2 |- B wuam R wveee | oo 6. Markaziy ustun.
= al'd . f ”'lEIF:fT p'. [”l:‘:‘ 1 — ¥ _
B | 15' L1 \ 7. Yashikkea rolanr nzatuvedn
0 fir “zagneeey. B ~RRIN ‘l rod
™ nARAR S -assuesgly S ERRRLE wioh |
el 4 L » -t | N Uistki traversa;
s -"m ¥ ‘i e ——— 9. Teoaam nantienn
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"ress 950 kompression yashikda universal zichlikda toyni
shak!lantiradi, shibbalagich tolani boshga yashikda boshlang'ich
shiblvalayotgan paytda, eshikka extiyojni bartaraf etadi. Yashik
chiqurligi fiksatorga bo‘lgan extiyojni qol- dirmaydi. Dizayn
soddaligi  samaradorlikni  maksimum  oshiradi, ishlash,
ekspluatasiya talablarini minimumga kamaytiradi. Tola pressga
54" vruvchi gidravlik turtuvchi yoramida uzatiladi. Tola turtuvchi
qulfigza maxkamlangan gidravlik silindrdan iborat bo'lib, u silindr
plunjeriga ortiqcha yukalamani kamaytiradi. Turtuvchini roliklar
o'rniga yo'naltiruvchi o'tkazgich sifatida foydalaniladi.

(sidravlik zichlagi 120" da nisbatan yuqori ish unumiga
erishish magsa- dida plunjerni yuqori tezligi uchun ishlab
chigilgan, sinalgan detallar ishlatilgan.

Gidravlik nasoslar press silindri, zichl
boshga yordamchi funksiyalarni bajaruvchi
suyuqlikni yetkazib berishni ta'minlaydi. )

lIshbu nasos agregatlari  yogni sovutish  va
komplektlashtiruvchi detallarni ishlash muddatini uzaytirish
uchun mo‘ljallangan sirkulyasiya nasosi bilan iixozl.angan.

Model 950 gidropressining texnik ka‘rsatkichlari

agich, tola turtki va
tizimlarni kerakli

I. Pressning nominal kuchlanishi, KN 5659
2. Press yashik o‘lchamlari, m mSUBXIg;é
3. TOY O NI, Ko rrrrrcsiissississssssssmmassmssassssssssssessssssssismess s st .[.l.g+50
1. Ish unumdorligi, t0Y/SOAL.. s e e
sBlaT 31 - 6 1 PSRRI 2
6. Asosiy ishchi silindr: SOn, AON@u e 305
Diametri, mm3 2
7. Zichlagich ishchi silindrining diametri, mm3 -
Ishchi yo'li, MM s i
8. Gidravlik tola turtgich ishchi yO'lH, ML e 2 i
9. Yashikni aylanish radiusi, mm,hg;/;m:'Toymash tizimi

Konveyer shish uskunali toy 010s ; i :
(2.22.28, ye,szgztfzg-rasmlar] presslangan t_ollfl'“kon‘\’r;;::c']’;
materiallarga joylashtirish, tor- tish, b_e_lgl qo }"t!as]a'rini baibrad
tashish va tola saqlash maydoniga tushlnsh \l!a-Z_l o il ey
Toyni plyonkali, yoki boshqga o'rash_materla‘I al(llg'j) material}o’rash
tashish, telejkasi (3) bog'langan toyni pressdan
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uskunasigacha (4) yetkazadi. Telejka so'ngra orqgaga qaytib
boshlang‘ich xolatni egallaydi, toy turtkich (10) esa avtomatik
tarzda toyni oldinga turtib tagdonga o'tkaradi, so'ngra orqag:
qaytaradi va boshlang‘ich nuqtaga kelganda to'xtaydi.

So'ngra toy avtomatik tarzda o‘raladi va tortiladi, kod bosiladi,
belgi qo'yiladi va berkitiladi. Shu bilan paxta tolasini toylash to'li
sikli yakunlanadi.Keyin rolikli konveyr (6) yordamida va lentali
transporterda tayyor maxsulotlar omboriga yetkaziladi.

g

L. g MR e
2.22.28-rasm. Toyni o'rash tizimini umumiy ko'r inishi

-
1= Lo

Down-Packing Press i g
b 'TC-~-| 1

B |

i I - . fua mip.;qn'r\‘.l-'-!.'

I - | "

’l | -._;-T.:: | * . ’ ) S T”

I II[ Bt |T IL 1w pravina T a et wnrm ko o SO
‘r' " ,,

| . 2 ¢

| ' re " 125 o \ " n
}“ | “‘:}é—j H ~ '. ) 5N ;.:_‘ _;-..:._ s L

] T T L R e W ——

| .-'|Ijl: 2.22.27-rasm. Kontinental Igl firmasining Model-950 gidravlik P——1 P
il pressining texnologik sxemasi - -
,'i:!: 1.Gidravlik shibbalagich; 2. Tola tushish shaxtasi; 3. Press 2.22.29-rasm. Toyni a'rash t{z’mlg;)’ﬁjﬁ{una; 5. Tagdon; 6,7.
i1 kamera; 4. Press yashik; 5. Markaziy ustun; 6. Ustki traversa; 7. Yon 1.Press; 2. Yo'lak; 3. Telejka; 4. 0rove ' 9 oaorels: 10 Tey
il ustun; 8. Quyi traversa; 9. [shchi silindr; 10. Zichlagich tagida Roliili va lentali konveyerlar; 8. Tos1% =

.IlI joylashgan press yashikka tola uzatish lotogi; 11. Tola turtkich; 12 turtkich; 11. Elektrodvigatel;

frl 21, 12. To'sin; 13.Rulon; 14. Toy.
| - i (arrali va valikli
II Texnologik jarayonlar va usklunalarmttisklllli;l:1 511 ll) z; e
| jinlarda) bosh pultdan qo‘lda yoki avtomad
!
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IIl. BOB. AMALIY MASHG'ULOT MA’RUZALAR

3.1. Topshirilgan paxtadan namuna olish tartibi, paxta
tozalash zavodlarining tuzilmasi bilan tanishish

‘ Paxtani qabul gilishda chigitli paxta namunasining sifatini
amqlash. uchun tanlab olish 0‘zbekiston
standarti (O zI}ST 615-94) - Paxta bo'yicha bajariladi.

o Rl';imunam tarllab olish agar u urug'lik paxta bo‘ladigan bolsa

ZRST 643-95 “Paxta” standarti bo’yicha namunalar tanlab
olinadi va tahlil qilinadi,

Namuna olish usullari

N . - .

» _lam.L]l-n:; olishni paxta tayyorlash punktlarida chigitli paxtani
gabul qilishda va ularni punktlardan paxtani qgayta ishlash
zavodlariga yuborishda amalga oshiriladi.

Namun'a olishni chigitli paxtani tushirish joylaridan ham

amalga oshirsa bo‘ladi.
. ’dI*:]amunanl olish uchun shiypon gilish kerak, bu shiyponning
lc"h‘c:]dnaanmunalarm quyosh nuridan va issig'idan, chang, yog'in-
'Sf?g Il_ - a§r?shhuchun, hamda chigitli paxtaning namligini va
;]. S Ig[ aglas H?aqsadlda namunalarni idishlarda saqlashga
blr’l;olya 3}':3?;]% a]raFlfill kerak tekshirish uchun olingan bir

ofak  CRIgIt paxtaning ma'lum bir gismi namuna bo'lih
hisoblanadi.
' '5'”‘ m{qtadan olingan namuna- ayni bir paytda uyumning bir
joyidan olingan namunaga aytiladi.

_fj"”fi;f"msm*'”f’gﬂn Nlamuna- nuqtadan olingan namunalar
sertyealcdil tashkil topgan namunalar hisoblanadi.
O'rtacha  kunlik  namung-  bir qancha  birlashtirilgan

namunalarldan IEJ_OI:at bolgan namunalar turkumiga aytiladi.

Har bir xofjalikdan bir kun davomida olingan namunalar
to‘plami umumlashgan hamunalar hisoblanadi.

Chigitli Pal"ta”.‘."lltlta]i namunasining namligi va iflosligi
bo‘yicha asbobiy tajriba uichun qopqog'j zich vopiladigan kichkina
idishga joylashtiriladi. Idishga paxta topsh%rgau xo'jalik nomi,
idish ichiga esa ma'lumotnoma (unda to'plain tartibi (partiyasi),
terim turi, sanoat navi, seleksion navi, terilgan sana) yozib
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qo'viladi. Mayda idishlarga joylab olingan chigitli paxtaning
namumalari 6-8 kg hajmidagi katta idishlarga solinadi (katta
idishning taxminiy o‘lchami: bo'yi 0,7 m va eni (diametri) 0,4 m).

Katta idishga paxta topshirgan xo‘jalik nomi, bo’lim yoki
brigada, seleksion va sanoat navi, terim turi, uyum tartibi yorliq
(etiketka)ga yozib qo'yiladi, masalan:

L'yum Ne 9 Uyum Ne 6

(I'rta - Chirchiq tumani O‘rta - Chirchiq tumani

"Mustaqillik” j/x “Mustaqillik” j/x

5-6524 navi Namangan-77 navi

(o'l terimi -1/1 navi Qo'l terimi -1/2 navi

UIrug'lik paxta-R: 05.10.2010 yil

25.09.2023 yil

[Catta idishlar qizdiruvchi asboblardan uzoglikda maxsus
ajratilgan joylarda yoki laboratoriyalarda joylashtiriladi.

Og'irligi 3-4 kg dan kam bo‘lmagan o‘rtacha kunlik namuna
gabul qilish kuni bo'yicha yig'iladi, u bo‘yicha bir kunda‘ b_“'
marotaba namunaning namligi va iflosligi har bir xo'jalik
jamlangan uyumlar qirgimidagi bolim yoki brigada uchun
laboratoriya tahlillari o‘tkaziladi

Namunalarni bunday tahlildan o‘tkazish
seleksion va sanoat navlariga va boshqa
aniglanadi. Bu namuna paxtaning namligini nazo
zarur bo'lganda foydalanish uchun bir sutka mo
turiladi.

Namunalarni namlik v
olishda (ajratish, aralashtirish va boshq
tortishni iloji boricha tahlildan oldin va
o'tkazilishi kerak.

Taftish  nazorat gilishda
ko‘rsatkichdan (nisbat) prosentlar
ruxsat etilad:

Ifloslanishi bo‘yicha-10
% namuna esa uch gaytarilishda.

terimning turiga
belgilariga qarab
rat gilish qilish
baynida saqlab

a iflosligini bilish magsadida ar‘la'li:fT
alar) hamda og'irligini
keyin iloji boricha

hamma holatda  birinchi
quyidagi farqlar bo'lishiga

04 namuna bir qaytarilishda, namligi 5

azorat qilish natijalari

Agar namunaning birinchi va taftish n s
bo'yicha olingan ko'rsatkich m

farqlanish




ko'rsatilgan chegaradan baland bo'lmasa, unda birlamchi tahlil
to‘g'ri deb topiladi.

M'unoza'r?, ba}xs va baholash paytida sifaiga bo'lgan va paxtani
topshiruvchi ishtirokida paxta punktining laboranti hamma navlar
uchun har 2 tonna paxtaning uchta joyidan nuqtali namuna oladi.
Hamma olingan namunaning umumiy og'irligi 1 kg dan kam
bo‘lmasligi kerak.

Har bir lfarta idishga o'rtacha kun bo'yicha olingan
namun_alarga! sifatlarga ajratuvchi kishi shakl Ne2-XL bo'yicha
pa)ftam tahlil qgilish natijalari ma'lumotlarini yozib qo'yadi. Bu
ma lun'w-tga namuna olgan sinfga ajratuvchi kishi va xofalik
paxtasini topshiruvchi kishi imzo qo'yadi.

”Labqra.mt paxtani navi, namligi va iflosligini aniglab,
'natual-arml shakl Ne2-XL ma’lumotnomasi va laboratoriya
jurnaliga yozib boradi va qo'l qo'yadi.

Ma lumc_utnpmaning yuza temoniga sinfga ajratuvchi kishi va
tOpSh.ll'UVChI Imzo qo'yadi, orga tomeniga namuna olgan
kla‘sglﬁkator va katta klassifikator hamda laboratori mudiri imzo
qo‘yishadi.

M-a lumotnoma to'ldirilgandan  keyin uni  hisobchiga
yuboriladi.

3.2. Qo‘'lda va mashinada terilgan paxtaning Davlat
standartlari bilan tanishish

l.MasI}g‘ulotning macsadi va uni uyushtirish.

1.1.Qo Ida va mashinada terilgan chigitli paxtaning davlat
standarti talablari bilan tanishish. Bunga asos qgilib 0'zRST 615-94
standarti olinadi.

‘ 1.?.M§shg'ulotni o‘tkazish joyi, bu mashg‘ulot o'quv xonasida

o'‘tkaziladi.

1.3.Mashg'ulot uchun kerakli uskunalar:

1.Davlat standarti;

2.Andoza (etalon)lar;

3.Chigitli paxta namunasi:

4. Paxtaning iflosligi va namligi bo'yicha jadval.
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1.4.Talabalarning mustaqil ish bajarish qismi. Qo'lda va
mashinada terilgan o'rta va ingichka tolali g'o‘za navlarini tashgi
ko'rinishiga qarab chigitli paxtaning ma’lumotnomasi bilan
tanishtirish.

Mashg'ulot mazmuni.
Puxta tolasining fizik-mexanik ko'rsatkichlari: shtapel vazn

uzuntigi, chizigli zichlik va solishtirma uzilish kuchiga (1 va 2 nav},
ko'ra 1 - jadvaldagi me'yorlarga muvofiq to'qqizta - 12 1%,
1,2,3,,5,6,7-tiplarga bo'linadi. Bunda paxtadagi paxta tolasining
tipi shtapel vazn uzunligi yoki chizigli zichlikning eng yomon
ko'rsatkichi bo‘yicha aniglanadi. _
11, 1k, 1,2,3-tipdagi tolalarga ega bo‘lgan paxta uzun [)I‘Okl
ipak) tolali, 4,5,6,7 -tipdagi tolalarga ega bo‘lgan paxta esa orta
tolali 3'0'za navlari tolasi deb hisoblanadi. _ _
Har bir tipdagi paxta rangi, tashqi ko'rinishi, pishib etllga.nllk
koeffisienti bo'yicha jadvaldagi talablarga va belgilangan ta:r:tlbd?
tasdiqlangan namunalarga muvofiq beshti sanoat naviga bo‘linadi:
LILILIV va V. _
Paxta navi rangi va pishib etilganlik koeffisienti eng yomon
ko'rsatkichlari bo'yicha aniglanadi.
Paxta navi iflos aralashmalarining miqd'o
jadvaldagi ko'rsatilgan talablarga muvofiq sin
1-sinf-qo‘lda terilgan paxta.
2-sinf-mashina terimi paxtasi. |
3-sinf-erdan terib olingan {turli ar

ri va namligiga garab
flarga bo‘linadi:

lash, iflos paxtalar).

3.2.1-jadval

e

Paxta tolasining
Paxta tiplari bo'yicha
navi  pishiglik

. koeffisienti, kamida | _____ —————
iz |eser |brizs {5867
1 2 3 L [ 0g yoki seleksion navi
nimrang  tusli oq(va o'stirilgan tumaniga
yoki seleksion navi hoghiq  tabily,  ©og

‘Tiplar bo'yicha paxta tolasining rangi va

tashqi ko'rinishi

| 2,0 1,8

yoxud o'stirilgan | nimrang,
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joyiga bog'lig bo'lgan | ’_ | tusdagi.

nimrang tusli. i Yaltiramaydigan. ]
Ko'rinishi yaltiroq va l (Jo'l bilan ushlaganda egiluvchan va zich
ipaksimon. o cmas, asosiy qismi cho'zilgan, gisman
Qo‘l bilan ushlanganda cgiluvchan va zich. qo’l aralashmagan  pallachalar,  shuningdek,

cho'zilmagan, pishmaganpallachalar, alohida
tolali chigitlar guruhi har xil darajadagi
voyilgan, pallachalardan ko'pchilik  gismi
valtirog plastik ko'rinishdagi oluk tolalardan

terimidagi paxta pallachalarining ustki qismi
to'lginsimon, mashina terimidagi paxta esa
alohida tolali chigitlardan va gisman yoyilgan
jingalak pallachalardan iborat. Ba'zan alohida .

pallachalardan o'lik tola uchrab turadi. _ iborat _ —

Yaltiramaydigan ogqdan | Yaltiramaydigan . v 1,2  dan|1,2 dan| Qo'ng'ir dogli|Xira ogq yoki Jara
0q sariq tusli va kichik | ogdan ogish sarig kamroq | kamroq | sarigqacha. Kulrang, oqs;:u:nqdan qong “]
sariq dog’-gacha. [ dog’li ogsariq dog'li yaqqo
Yaltiroq va ipaksimon- | tusgacha. :_;arquacha..l(ulrang-

figi 1-navga nisbatan qo'} bilan ushlaganda umuman _egﬂuvfha“_‘_'a
hastrog._ sich emas, paxta pallachalarining ko'pchilik

Qo'l bilan ushlaganda 1-navga nisbatan . qismini tashkil giluvchi pishmagan va o'luk
kamroq egiluvchan va zichdir. qo’l terimidagi o 1 tolalar yaitiroq plastikni hosil giladi.

paxta pallachalarining ustki qismi ;
to'lginsimon, mashina terimidagi esa alohida

tolali chigitlardan va q:sman yoyilgan jingalak |

Paxta navi aralashmalarning miqdoriga va namligiga qarab,

i iri ’ i idagi sinflarga
advalda keltirilgan me’yorlarga binoan quyidagl sinbar
b 3 4 S hina terimi), 3-sinf

pallachalardan iborat va yaltiroq kichik. bolinadi: 1-sinf {go'lda terilgan) "2-sinf (mas
ko'rinishdagi plastik holda o'luk tolalar' T '
| uchrashi mumkin. o o {erdan terib olingan paxtalar).
Yaltiramaydigan [xira oqdan, ogsariq, 3.2.2-jadval
tgdan ogsariq | sarg’ishroq dog'li :
tusgacha yoki sariq | yaltiramaydigan ' ) — ; :
notekis tusdagi sariq | lulrangrogqacha. I ) """Paxta sinflari bo'yicha iflos aralashmalarqn;g ‘I'{az'“fii;llgurfh' va
dog'li  kulrangrog, ' namlikning vazniy nisbati me’ orlari, %, 0D13: L
ve - -sin
qariybyaltiregsiz. | __ . Msiaf 2'5'"rff " iflos .
Qo'l terimdagi kichik to’lginsimon paxta p T ilos | ik Iflos Namlik ashmala Na}'nllk
pallachalari, har xil kattalikdagi yaltirog . ax | ashmala | VAMUK | G aiashmala ning ara - ning
plastika o'tuvchi  ko‘rinishiga, mashina ! ta rning ning rning vazniy mzlnig vazniy
terimidagi esa alohida tolali chigitlardan va | nay vazniy vaznty vazniy nisbati V?ushj; nisbati
cho'zilgan, qisman yoyilgan va alohidai ! ulushi nisbati wlushi _ | u160 14.0
cho'zilmagan va pishmagan aralashrnai 17 T30 1790 | 10.0 12.0 16'0 16.0
pallachalari, har xil kattalikdagi yaltiroq 2 5.0 10.0 10.0 13.0 18'0 180
plastiklardan iborat. | 3 8.0 11,0 12.0 15.0 20.0 20.0
Sar'iq yoki  oqish | Xira oq va oqsaringn - 4 12.0 13.0 16.0 17_’-0 22:0 220
uariq, notekis | sarg'ish, oqsariq, | 5 - - 1 - l—
kulrangroq va|kulrang va qo'ng'ir T Tt
_dgongir  doglijdogh. .
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3.3. Paxtani tiplarga va navlarga ajratish

Paxtani tiplarga bo'lishdan magsad - paxta tolasining fizik-
mexanik ko'rsatkichiari: shtapel vazn uzunligi, chizigli zichlik va
solishtirma uzilish kuchi, paxta rangi, tashgi ko'rinishi, pishib
yetilganlik koeffitsiyenti bo'yicha navlarga ajratishdan iborat.
Ushbu magsadga muvofiq belgilangan talablarni bajarish 0'zDSt
615-94 standartga asoslanib olib boriladi. Korxonada qayta
ishlashgacha bo’lgan davrida tayyorlov punktlaridagi paxtani
qabul qilish dastlabki klassifikatsiya, miqdorining hisobi wva
saglash uchun muayyan sharoitlarini yaratish gismi talablarini
belgilaydi. Paxta yakuniy iste’'mol xususiyatlari paxta tozalash
korxonalarida qayta ishlangandan keyin O'z DSt 604 ga muvofiq
tolaning sifat ko'rsatkichlari bo'yicha aniglanadi. Standart
talablari uruglik paxtaga joriy etilmaydi. Paxta tozalash
korxonalarida gqayta ishlashga mo'ljallangan paxtani quyidag!
texnik talablarga asosan qabutl gilinadi va gayta ishlanadi. Paxta -
tolasining fizik-mexanik ko'rsatkichlari: shtapel vazn uzunligi,
chizigli zichlik va solishtirma uzilish kuchiga (I va Il nav) ko'ra
3.1-jadvaldagi me'yorlarga muvofiq to‘qqizta: 1a,1b, 1, 2,3, 4,5, 6
va 7-tipga bo'linadi. Bunda paxtadagi paxta tolasining tipi shtapel
vazn uzunligi yoki chizigli zichlikning eng yomon ko‘rsatkichi
bo’yicha aniqlanadi. 1a, 11, 1, 2 va 3 tipdagi tolalarga ega bo'lgan
paxta uzun tolali, 4, 5, 6 va 7-tipdagi tolalarga ega bo‘lgan paxta
esa o'rta tolali paxta navlariga kiradi. Har bir tipdagi paxta rangi,
tashqi ko'rinishi, pishib yetilganlik kocffitsiyenti bo‘yicha
jadvaldagi talablarga va belgilangan tartibda tasdiglangan
namunalarga muvofiq beshta - [, 11, 111, IV, V navga bo'linadi. Paxta
navi rangi va pishib yetilganlik koeffitsiyentining eng yomon
ko'rsatkichlari  bo'yicha  aniglanadi. I"axta navi iflos
aralashmalarning miqdori (iflos aralashmalarning vazniy ulushi)
va namligi (namlikning vazniy nisbati)ga qarab jadvalda
ko'rsatilgan talablarga muvofiq quyidagi sinflarga bo'linadi: |
(qolda terilgan), 2 (mashinada terilgan) va 3 (yerdan terib
olingan).

Korxonalarda paxta quyidagi tartibda qabul qilib olinadi:
Paxta to'dalar bo‘yicha qabul gilib olinadi. Sifat ko'rsatkichi
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bo‘yicha bitta hujjat bilan rasmiylashtirilgan, bir xil seleksiyadagi
va sanoat navli, tip va sinfdagi paxta miqdori to'da deb
hisoblanadi. Qishlog xo'jaligi zararkunandalari va turli kasalliklar
(gomimoz, zamburug’ kasalligi, «shira») bilan zarar yetkazilgan
paxta alohida to‘dalarga ajratiladi. Agar bir to‘dada har xil
seleksiya va sanoat navli, tip va sinfli paxtalar aralashtirilgan
bo'lsa, ular shu to'dada eng past tip, nav yoki sinf boyicha qabul
gilinadi. Paxtani sifati bo'yicha paxta tayyorlash punktlarida soat
22 gacha gabul qilib olinadi. Paxta tashqi ko'rinishini aniqlashdaj
yorug’lik kamida 300 luks bo'lishi kerak. Aniq seleksiya navic'lagl
paxta tolasining tipi qabul qilingan tartib normativ hujjat bilan
belgilanadi. Qabul qilib olishda paxtadagi tola tipning shtapel vazn
uzunligi va chizigli zichlik ko‘rsatkichlari, kerak bolgan taqdirda,
paxta tozalash korxonasi laboratoriyasidagi istalgan namuna
bo‘yicha nazorat qilinadi. Paxta tolasining tipi korxonada qayta
ishlangan paxta to‘dasidagi shtapel vazn uzunligi va f.‘hlZquI
zichligi ko‘rsatkichlari bo'yicha yakuniy baholanadi. Paxtaning [va
I navlari uchun solishtirma uzilish kuchining qiymatlari
belgilangan me’yordan past bo'lsa, narx pasaytiri-ladl. l nav uchun
asosiy me’yordan oshsa, narx ko'tariladi. Hisob-kitobni tayyorlfash
punktiarida Klassifikator paxta to'dasi qayta ishlangandan so l“%
paxta navidan go'llanilayotgan standart bo'yic.lla namuna tania
olib, -jadvaldagi talablarga muvofig birlashtlrllgan namunapbxgg
tashqi ko‘rinishini topshiruvchi ishtirokida belgilangan tl?rtl alai
tasdi¢langan namunaning tashqi ko'rinishi bilan solishtirisk orq

aniglaydi.
3.3.1-jadval

Paxta tolasining fizikaviy-mexanik xususiyat

— N e SO
Ko'rsatkichlarni | Paxtadagi th@L'!BEP_'Eig_IQEE _y40r - - -
g nmi v i 12 34t
Shtapel vazn . 21292

_E_i_a_midzl ] N A

Chizigli zichlik, 200
m/tez.»:, ko'pi] 125 |135 (144 |150 1165 180 {190 | 190

Bilan Lt

E——
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353 1345 (333 (31,4 1294 [ 255 24,0 | 24,0 23,0
Solishtirma - - - - - ;- - - .
uzilish kuchi,  |36,3 |353 | 34,3 | 32,4 |30,4 1265 | 250 | 25,0 | 240
l-nav,  asosga[36,0 | 350 [34,0 [32,0 30,0 | 260 | 245 | 245 | 235
sn/teks | .

SN/teks,
(gs/teks)

350 [ 34,0 33,0 {31,0 [29,0 ;235|240 | 23,5 | 23.0

Paxta topshiruvchi norozi bo'lgan hollarda paxta navi
tayyorlash  punkti laboratoriyasida asboblar yordamida
topshiruvchi ishtirokida qaytadan tanlab olingan birlashtirilgan
namuna yordamida paxtaning rangi va pishib yetilganlik
koefﬁgmyenti bo'yicha aniglanadi. Sinash natijasida clingan natija
hal qiluvchi hisoblanadi. Paxtaning iflosligi va namligi paxta
_tayy'orla'sh punktlarining  laboratoriyasida topshiruvchi
lsl-ltxrokida to'dadan qo'lianilayotgan standart bo‘yicha tanlab
ohpgan otrtacha kunlik yoki birlashtiriigan namuna yordamida
ap:qlanadl. Kelishmovchilik sodir bo'lgan hollarda xuddi shu
prta(.:h.a kunlik yoki birlashtirilgan namuna yordamida paxtaning
]ﬂOjS.llg! va namligi bo'vicha gaytadan o'tkazilgan sinashlar
n'atuasnda‘ h_al dilinadi. Agar paxtaning ifloslik me'yori 1- yoki 2-
slnﬂar' bo.ylcha yuqgori bolsa, iflosligi bo'yichit mos kelgan sinfga
0 tka.zdadl, agar namlik me’yoridan yuqori bo‘lsa, maxsus tartibida
narxi pasaytl'riladi. L1, I} va IV navlar bo‘yicha paxta 3-sinf uchun
belgllz.mgan '1ﬂoslik yoki namlik me’yorlaridan oshgan hollarda u
topshiruvchiga qaytariladi yoki past nav bo‘yicha gabut gilinadi.

Paxta navini aniglash

Paxta tayyorlash maskanlarida Klassifilkkator paxta navini
orgaflole‘ptlk baholashda birlashtirilgan namuna, 0'zDSt 615:2008
(yoki ,O ZDSt_ 642:2013) standartlari talablari bo'yicha tashqi
ko'rinish bi-?lgl]ari.ni ifodalovchi majmui asosida va tashqi ko'rinish
namunalariga sohshtirish orqali rangi va tashqi ko'rinishi bo'yicha
aniglaydi. Tashqi ko'rinish namunatari va birlashtirilgan namuna
to'g'ridan-to’g'ri quyosh nurining tushishidan saqlanishi kerak.
Tashqi ko‘rinishni aniglashda yoruglik 300 Ik dan kam bo'Imasligi
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3701360 350|330 |31,0 | 270 1255 255 | 24,5
ll-nav, kami-da;|34.3 |33,3 |324 |30,4 (284 |25 [235[230 225"

keral. Kelishmovchilik kelib chigqan holda, paxta tayyorlash
maskani laboratoriyasi paxtaning navini, paxta topshiruvchi vakili
ishtirokida gaytadan tanlangan birlashtirilgan namuna orqali
paxtaning rangi bo'yicha va asboblar yordamida pishib yetilgantik
koeffisienti bo‘yicha aniglaydi. Sinash natijalari  yakuniy
hisoblanadi. Nav uchun paxta rangi va pishib yetilganlik
koeffisientining eng past lo'rsatkichi olinadi.

Paxta tolasining tavsifnomalarini aniklash usullari

Paxta tolasining tavsifnomalarini aniqlash usullari 0°zDSt
593.2008 standartida belgilangan. Ushbu standart paxta
tayyorlash maskaniga keladigan paxtaga joriy gilinadi va paxta
tolasining quyidagi tavsifnomalarini tezkorlik bilan aniglash
usullarini belgilaydi:

rangi va tashqi ko'rinishini;

solishtirma uzilish kuchini;

pishib yetilganlik kocffisientini;

chizigli zichligini;

niikroneyr ko'rsatkichini. »

(DSt 581:2002 standartga » muvofiq paxta .tola'm.nmg
tavsifnomalarini aniglashda quyidagi atamalar tegishli ta'riflari

bilan ko'llaniladi: :
- paxtaning rangi - paxta tolasinin
- tolaning solishtirma uzilish kuchi
eng katta kuchning, shu tola chiziq
aniglanadigan kattalik (sN/teks yoki gs/te_k§ larda); S
- tola (paxta) ning pishib yetilganligi - devor to ‘Cll]ma'a}:}
qalinligini o‘zgarishida ruyobga chiqadigan sellyuloza to'p an;:h;
va g'o'zaning o'sish davrida tola ichki strukturasini 0zgar

bilan tavsiflanadi; X
. pishib yetilganlik koeffisienti - €ng plShrtPfagant' toé?ll:;
koeftisienti bilan, eng pishganlari esa '5 ko?‘ !Sl'enmli o
belgilangan shartli shkala bo‘yicha tola pishganligint migdorty
darajasining ko'rsatkichi; ) v X
-I chizigli zichlik - tola massasini URIng uzunligi birligiga
nisbatini aniglaydigan kattalik;

g rangli tusi, rangi;
- tola uzilishiga olib kelgan
li zichligiga nisbati bilan
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mikroneyr  ko‘rsatkichi - tola namunasining havo
o'tkazuvchanligiga qarab tolaning ingichkaligi va pishib
yetilganligini tavsifi 0'zDSt 604 bo'yicha.

3.4. Chigitli paxtaning namligini aniqlash

1. Mashg'ulotni uyushtirish,

1.1. Chigitli paxtani va tolani namligini USX-1, (VSX-m1}
aniglash.

Mashg'ulotning magsadi va uni uyushtirish bilan talabalarni
tanishtirish. O'zbekiston Respublikasi standarti 0z RST 615-94.
0’z RST - 644-95. Paxta. Namlikni aniglash usullari .

1.2. Mashg'ulotni o'tkazish joyi. Mana shu ma’ruzadagi
mashg'ulot o'quv

xonasida va labaratoriyada o'tkaziladi.

1.3. Mashg'ulot uchun kerakli narsalar.

1. Davlat standarti.

2. Andozalar (etalonlar).

3. Chigitli paxta va paxta tolasi.

4. Paxtaning namligi bo'yicha jadval.

5. Tosh tarozi. EHM, 30 kishiga- 15 ta byuks, cho'tka, VXS M-1.

6. Namuna tashish bankalari d-200 mm, h-350 mm.

.1.4. Talabalarni mustaqil ish bajarish qismi. Qo'lda va
mashinada terilgan o'rta va ingichka tolali g'c'za navlarini chigitli
paxta va tolasini namligini aniglaydilar

.1.5. Talabalar to"a hisobot tuzadilar va joriy baholanadilar.

1.6. Tavsiya gilingan adabiyotlar. 0’z RST 644-95 «Paxta.

Namligini aniglash usullari», Oz RST 615-94 «Paxta. Texnik
sharoitlar.» .

Mashg'ulot mazmunj.

Paxta tolasining fizik-mexanik ko'rsatkichlari: shtapel, vazn,
paxtaning namligi va iflosligi uning sifatini belgilaydigan
ko‘rsatkichlardan biri hisoblanadi. Paxtadagi nam miqdorining
uning absolyut qurug massasiga bo'lgan foiz hisobidagi nisbati
paxtaning namligi deb yuritiladj.

Asosan paxtaning namligi hisobiy va chegaralangan namligi
bilan farq qiladi.
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Hisobiy namlik bu standartda ko'rsatilgan. aso§iy .me‘)‘/gr,
chegaralangan namlik esa namlikning eng yuqori meyorl bo'lib,
har bir nav uchun alohida belgilangan namlikdagi paxta gabul
qilinadi. o

[Yavlat standartida namlikning hisoblash ko‘rsatkichi qo .ld.a va
mashinada terilgan paxta uchun bir hil, chegaralangan namligi esa
har bir nav uchun gabul gilingan (jadval). ' ’ '

(Yo‘lda va mashinada terilgan paxtaning |.1amllk me yorlan‘, %

UUmumlashtirilgan namunadan chigitli paxtani nam-hgldn.l
aniglashuchun VXS-M-1 PRIBORIGA 1 ta 40 gr namuna olllqa i.
Namlik 22%dan ko'p bo'lsa 40 grammdan -2 ta namuna oIma} 1.”)

|.abaratoriya asboblarida paxtani qablfl. QI!IShda l’la!r bir o 11
kelinadigan partiyadan namlik necha % bo'lishidan ga'tiy nazar
a 40 gr namuna olinadi. o . .
t quritish asbobinig yuqorigi va [:')astk1. plltalarl - (;[l;!:tlnilrlr)l
orasidagi issiglik (195¢2 S° quritish pllta]‘annmg ora}fl V,t = me
ish sikli 5 minz 10 * S quritishda issiglikni boshgarish avto
bajariladi.

Namunani ‘
tayyorligini tekshirib ko‘ramlz‘.. An
min oldin asbob elektr tarmogiga u

' lgan bo'lishi kerak (195¢2)S.° . .
hOlal(lﬁ?nl;ng Elnamuna bir xil qalinlikda mis plastinkaga yoyib

qo'yiladi, priborning qopqog'i dag;asidan ehtiyotkorlik bilan
UShl;:f(gu):-?ta!lslt:;l?guy;iig?(::gmasi bosilib, II'l‘i!l’f’r is}lga Ituschhl;;liz:lgldf
minutdan so'ng «sushka» chirog'i Odtlll‘llji'b f:agrl:l‘ma byuksga
Priborning dastasi yordamida qopgoq ocht! ning yo' qo'yilish
solinadi va qopqog'i yopilib tortiladi. Tarmzninig i, (W)
xatoligi 0,02 gr oshmasligi kerak. Namuna

quyidagi formula bilan aniglanadi.

i | i iborni ishga
i i ' shdah oldin, pribor

e e ramlz, alH.lar boshlanishidan 30-4Q
Izir'lib, «Norma» degan ishchi

T I 100 _[l.(}
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vaqtidagi massasi, g;

m - namunani quritilgandagi massasi, g.— yoki chigitli paxta
va tolaning namligi quyidagi usul bilan aniglaniladi.

0,6 - namlikni aniglashdagi to'g'rilash koc fisienti.

Misol

Qo'lda terilgan paxtani namligini aniglang

m” - 40 8"- W: q = < L ARIE) (T —” e | (0} . 394

i

m -37.90.

Sutkalik yoki birlashtirilgan namunani ikkitasining tahlil
natijalarini tekshirganda, dastlabki namunaning og‘irligi sutkalil
namuna og'irligidan namlik 10% dan ko'p bo‘lganda 5% dan
oshmasligi kerak.

Paxtani saqlashning asosiy vazifasi normali namlik bilan
paxtani g‘aramga joylash va har doim tekshirib turish kerak.
Saqlanayotgan paxtaning holati va harorati I va Il nav paxta qabul
giladigan maskanning laboratoriyasida yoki paxta korxonasida
xar 10 kunda tekshirib turiladi.

Il va IV navlar csa- har 5 kunda tekshirilib turiladi.
Tekshirilganda chigitli paxta tomdan suv oqdimi, oqqan suvdan
paxta namlanmadimi yo'qmi. Chigitli paxtaning asosiy
xususiyatlaridan biri-nam o‘tkazuvchanligi hisoblanadi. Bu yomon
Xususiyat chunki-u atmosferadan va yerdan namni so'rib oladi,
shuning natijasida o'zining namligini 25-30% ga ko'paytirib olishi
mumKkin.

Alohida namlikka ega bo'ladi chigitli paxta kam tig'izlangan
havoi holatda bo‘lsa, shuning uchun tez-tez xabar olib turiladi,
paxtada akrayka hosil bo‘lmadimi deb, o'z-o'zidan qizish
boshlanmadimi. Tekshirishning har bir natijasini alohida maxsus
maskandagi jurnalga yozib borishadi. Haroratini garamdagi va
yopiq ombordagini termoshup yordamida o'lchanadi: g'aramda-3
m chuqurlikda burchakclan, ombor va uch tarafi yopiq joyda-
tepadan to'rt burchakdan 2 m burchakdan masofada va paxtaning
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s il L
*S2IIEEN -

i
15
e
Al

yarmigacha chuqurlikda. Termoshup paxtaga 30-35 min qo'yilib
turiladi. \

Oddiy termoshup (1.3.-rasm) temir 20-25 mm diametr va
uzunligi 3-4 m prutokdan iborat, bir tomoni rezbali va uchi
ingichkali gilingan termometr uchun futlyar bilan.

Termoshup AM-6 rusumli (1.4-rasm) diametr oxirgi
gismiarda 12 mm, joylashadigan joyidagi -20mm, bu yerda an(;llil
kichikk oddiy termometr, shuning uchun o‘ng'ay kira_dl. Magsallung
yotib qolgan chigitli paxta qatlamiga, _xususnya‘tlarl ”‘df‘
rivojlangan, shuning uchun haroratni 5-6 min.da aniglay oladi.
AM-6 rusumli termoshup opravadan tashkil topgan 12mm va 20

mm li ikkita metal trubadan tashkil topgan.
Bunday termometrning tekshirish ch
bo'lingan 0,5° anigligi 1" tashkil topadi. H_ax:
termoshupni uzun qilish uning haroratinl
o'lchash uchun shtanga yoki metalldan uzayt

egarasi 0 dan 60°C
oratni o'lchash uchun

3-4 m chuqurlikda
irgich kerak.

D [C‘?_"-LO,O DO_IQEP © o "01‘%’2?

® ===

3.4.1-rasm.0ddiy termoshup ‘
2. Termometr;3.Futlyar dlya termometra;

3

/
/
i1t
7
e
y ——

1.Stalnoy prut; .
4.Konuso obraznuly nakonechnik;

3
w2 (4 2 7 s
|\ 1) I '.' phy-
] ‘-' . - — 1= '_:-.F
230 R M D e
d b - g

-6 rusumli termoshup
e 4.Konusoobraznbly

L.Oprava; 2. Termomelr; 3. Projtat
nakonechnik;
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ishlaiiséhzi;?g;i; Elek[rs;.] termoshup rusumli TSh, SNIIXPromda
i, nakonechnik'z fl}l]ly_l .tglc_ha tuzilgan metall truba 1 uzunligi 4
mufta 5. Nakonec’hfliltlmj,t- (_;!”uvc.hj quIyaI- 3, ushlagich 4, gisuvchi
simlar 9 yordamida {. Of'",lda o‘rnatilgan qarshilik 6, yordamchi
termoshupni oxirida (;Bﬂdt.llgan‘rezetka 8 qarama-qarshi tarafda
hamda kabelli sim 11 !?t;:.msoos;:g Shté.!pelli rezetka 7 yordamida,
shkalasi yordamida paxtaning har;ﬁ;;’ﬁ:‘;}i‘{:-(]:Iianlj:‘;bm'l o unin

i o ST e T
mufta za jimna a-yGGJS‘Z {Vaf’mne‘chmfg 3. Futlyar 4 .Rukoyatka; 5.
9. Byl 10 g fb -‘.?P!o.’;lwfeme; 7.Vilka shtepselna; 8. Rozetku,
¢+ LU Fribor izmeritelnoty; 11. Kabelnuiy provod.

chegiﬁ-(allc?;r?}:;?iga;a Chlglitll paxtani haroratini o‘rtacha namlik
10%. 111V naqvla galn va Il nav 1 va 2 sinf sootvetstvenno 9-
skt naml'r‘ lamma 11-13 %, besh kunda 1 marta
iy issilglk)ilqun paxtalarda har 3 kunda o‘zgartiradi.
harorar 35 danq os}::- HCE_Sentabr—oklabr] issiq bo'ladi, ammo
Sy, et I'ay i 2-3 kun aniq ushlanib turiladi.
o e o oL f,faca ’harqratning 2-3°C harorati tezda
=y Tunnla]wom tortishga olib keladi. Tunneldan havo
charning tana be I-Ochuvc_hi mashina bilan yoki qo'lda
<iiis; Tunseling el Oog-]{:l;)a uning komplekti tamom bo‘lgandan
ga tengdir. I(:hkarid'anL’lr:\:()&:rlaiL etngtI'Jl:[:eril b;iiandll]igi e
. : _ ortib olish uchun maxsus
Kgstlllxaf:rft'_?oslﬁl?a UVP-9 yoki VS-10M  ishlatiladi. Garamdan
oni tortib olish uchun namligiga asosan hamda hamda
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havoning nisbiy namligi 1.1.-jadvalda keltirilgan. Tunnelni

kovlashda chigitli paxtaning namligi 14,0-22,0% bo‘lganda 3-4
kun komplekslash boshlangandan so'ng ichida amalgam oshirish

keral:.
3.4.1.-jadval

G‘aramda profilaktik havoni tortish vaqtlari

Qaysi kundan profilaktika o‘tkazilm oqda

it i._“ Hckinchi Havonin ‘
Chigitli - G'aram qilish birinchidan | ¢ ioiic cnisbi & ‘
paxtaning tamom keyingisne | . ﬁyii-';%lclan namili iyu/ -
namligi,% bo‘lgandan kungi e \', Y ko' egn;a: |
so‘ng birinchi intervaldan 200G P
S sl
Paxtani saglash vaqti I va Il naviar g
12,0-14,0
14,1-16,0 7-10 10 15 75
5-8 8 12 30
16,1 va c ' 3
baland | gj N 5 3__ | S____
13,0-15,0 ' % o
151180 7-10 10 15 75
el -y 5-8 8 10 85
18,1-22,0 .
i 3-5 5 8 95
22, 1va 34 : 4 95
baland | %" . " 1

cha faktlar bilan ifodalanadi:
logik ko‘rsatgichlari bilan,
taning pishganligi naviga

Chigitli paxtaning namligi bir qan
masalan: terim davridagi meteoro
dalalarni mashina terimiga tayyorligi pax
qarab, namlik ko‘rsatgichi yugori darajada o'zgarib turadi. Namlik
xarkterli ko‘rsatkich bo‘lib, uning tovarno-texnologik ko‘rsatkichi
hisoblanadi.Alohida mashina terish uchun hisoblanadi. Nam paxta
uzoq saqlanganda o‘z-o'zidan qizishga uchraydi va tolaning sifati
tez pasayadi, chigitning yog'lilik darajasi yo‘goladi, bu vaqtda
tashgi ko'rinishi ham o'zgaradi hamda chiqarilayotgan
mahsulotlarning sifati ham o‘zgaradi (vomonlashadi). .

Shuning uchun qabul qgilinayotgan chigitli Paxtan}ng
maskandagi holati, uning tovar ko‘rinishi, tolamng sifat
ko'rsatgichi va boshqa ko'rsatkichlar o‘zgaradiyu paxtani qabul
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qilishda va keyinchalik paxtadan ikki xil namlik bo'lishini
o'rganiladi.

Haqiqiy namlik - bu namlik hozirgi vaqtda aniglanuvchi,ya'ni
foiz hisobidagi suv massasining aniq miqdordagi paxtadan aniq
sharoitda massa qolgan quruq materialga nisbati.

Normadagi (bazis) namlik- bu namlikning sharti, ko‘zda
tutilgan standartda va texnik shartdagi norma, paxtaga o‘rnatilgan
texnik shartlar.

Paxta va paxta mahsulotlariga o'rnatilgan namlikning usullari.
Hozirgi zamon paxtaning namligini aniqglash usullari namlikni
materialdan chiqarish usuliga har xil yo'llar bilan ya'ni namlikning
hisobi massa boshlang'ich va quruq na’'munalar va qurug massag:
va burchakni usullarga materialning gandaydur (elektrik) uning
namligi asosida bog'lanadi. Namlikni yo'qotish usuli issiqlik,
ditillyatsionniye va ekstraksionniye. Ko'p rivojlangan usullaridan
issiglik asosiy materialni quritish doimiy quruq massa sharoiti
materialni  quritilgan  hisoblanadi. Quritish  kondinsion
apparatlarda amalga oshiriladi, har xil tuzilean quritish shkafda,
infra qizil yoki oddiy yoritgichlar bilan.

Namlikni kosvennix usullarida materialini aniqlash eng qulay
elektrik usuli hisoblanadi, ya'ni paxtaning namligini aniqlash
usullaridan eng yaxshisi elektrovlogomer turli tuzilishdagi turlari.
Respublika standartlari- 0zDst644:2006 chigitli paxta qo'lda va
mashinalarda terish; namliknj aniglash usuli priborlarda USX-1,
VXS; VXS-M ularni maskanining paxta tozalash korxonasining
laboratoriyasiga o‘rnatiladij.

Termovlagomer USX-1. Quydagi asosiy uzellardan tashkil
topgan: karkas (14), qizitgich(1), f)lata(]ﬁi'}r prujina(12),oldingi
tarafdan yuqori panelda joylashtirgan: curitgich(8), tayyor
(9),knopki "pusk”(7),"stop”(10), tumbler(6), lampa(5), va
peredoxranitel(4), umumiy nadpis bilan pastki tarafida 2 ta
patonsiametr (11) Qizitgichning pastki va ustki haroratini doimo
bir xilda ushlab turish uchun. Moslamaning qizitgichi (1) 2 ta
sharnir bilan birlashgan 2 ta plita alyuminiy qorishma
elektronagrevatel elementar bilan yopishtirilgan yuqoridagi va
pastki plitalar yopiq holatda quritish kamerani tashkil etadi.
Balandligi doimiy va sharnirning konstruktsiyasi orqali to'g'irlab
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turiladi. Termovlagomer USX-1 da tajribalar o'tka.zish LIChlII?
o‘rtacha yoki o'rtacha bir kunlik o‘rtacha na’'muna olib, 0"lcham|
40 g bo'lishi kerak. Namligi 20% ortiqcha I?o'lsa, 2 ta 0 rte?cha
og'irligi 40 g har biri o'rtacha na’'muna 3-4 priyomda quyldag::c'he?
olinadi: har «xil joydan balandligini saglagan holda (.Jll.lglt]f
paxtaning ayrim bo‘laklarini, undan 10-13 g prob? olib, I?IFIDChl
proba bilan birlashtiradi. Har qaysi o‘rtacha namunani 0.01¢g
to'g'rilikda tortiladi.

: s ’ = :
e ———
s F — | | = —J

p ____-_L 2] e

L —

5 |

3.4.4-rasm

aniy o'tkazishda 40g ajratib

lISX-1 termovlagomerda ispit 2 splav medniylar tekis disk

olingan o‘racha na’'muna alyuminin
ustida tagsimlanadi. oy » knopkasini

Heyig esa, kamerani richag bilan ’foplla-dll}i ilésrl;k‘ Isp?taniya
bosiladi. Bu holatda “sushka” lampasl yc;msm 15 sek o‘tkandan
195-197 °S da o'tkazilishi kerak. Orada.n ITllli ya'ni qurish vaqti
keyin zvukovoy signal chaladi, o_gohlan.tl_ruvé I;liﬂ <t'ng "Sishle”
yaginlashyapti. “pusk” knopkasi holatin , 2 deganidir. Bu signal
degan lampa o‘chadi, quritish jarayont tllDElt‘mi hamda sorniye
bilan kamera ochiladi va undagl pax -‘m o‘rtacha na'muna
primuslarini yig'ib olish kerak deb o 0.01g aniglikda totib
saqlangan byukni chiqarib, tezda tarozidd
olinadi. : -itileandan  keyin

Namlikning hisobi: chigitli paxtan! GpESle
o'rtacha probu quydagicha aniglanadi:

¥ = [(my/m,) - 11100-0.6%
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bu yerda m, ~paxtani qurigungacha bo'lgan massasi (m, = 40,0r
mc-paxtani quritgandan so‘ng massasi,g

0.6 — tuzatuvchi koeffitsent

silindirli korpus;

yulduzchali val;

osilgich;

termometr;

kontaktli termometr;

elektroqizitgich EPM-925;

izolyatsiya (shishali paxta);

podstavka; asos

havo uchun teshikcha;

tumbler; asos;

Qizitish elementi (6)qalin shakilda tayyorlangan hamda
korpusda 2 ta izolyatsion  aylanada o'rnatilgandir.
Shkafnita’'minlash oyna (deraza) orqali amalga oshiriladi, uning
tashqarisi eshik bilan yopmladi. Shkafning korpusi vint bilan
asosga qotiriladi. Asosning ichida boshqarish upravleniya (10)
joylashgan.

3.4.2-jadval
Quritish shkafi Uz-7m ning texnik tavsifnomasi

Ishchi harorat,’s 20117
Ishchi kamerani nagruzka qii;g;n_ﬁ;qg;ii_d;l_l_uz qizitish 50+5
b VaQlimin el e
_S_rn_er_laera_Sﬂgg_n_v_a_qty_lq_lgj@daﬁ chigish vaqti,mi |__i‘__ 102
Tochnost podderjaniya temperaturi pri 1,5
ustanovivsheysya rabochem rejime (po kontrolnomu
___termistoru), °s, T
__Kolichestvo zagrujennix byuksov s obrazsami, sht Lt
Massa probi v odnoy l_)_j,(lii{grfii. B
- Xlopka-sirsa 10
J Volokna 5
. Linta 5
| . semyan R 10_
}" Napryajeniya {r;eti, v o _ &=
| —_— —— e R e T
__ Moshnost elektronagrevateley, VI e
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[ KUI]CI}EEWT@ELI‘QH.lgi'evateiey, sht 16 1
| Chastota vrasheniya vala elektrodvigatelya, (N=1kvt) 690 _

o Massa shkafa, kg 30 ' {
I Gabariti shkafa, mm: 530x470x620

b
L

3.4.5-rasm. Uz-7m.

. ‘harat: gizdirish pribori,

Quritish shkafi Uz-7m quyidagilardan 1l;_)01“l:tt. c:;zi'i; oreglljﬂyator
unda avtomat holatda belgilangan .ham’TI'(lzi]iShi va ishlashi
yordamida ishchi holatda bo'lishi kelgkk }%orpusdan (1), ikki
Quritish shkafi Uz-7m tuzilgan silin “r all o‘tgan val (2) 2ta
tarafidan yopilgan qopqoq bilan. Kor|IJ(1;S oo.qz:,aalmas 2 ta barmoq
sferik podshipniklarga o‘rnatilgan. Val f‘ ?ﬂal:'ﬂ namunalar bilan
bilan biriktirilgan yulduzchali ”Shlagm1 di. asosga biriktirilgan
osib qo'yiladi (3). Val esa, xarakatga kelad,

. duktor bilan.
vapodshiknikning asosiga ulangan motore
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Namuna bilan quritish kamerasini yopish uchun |

kuch, N ko’p emas 200

Ishlashning ishchi sharoiti: i

atrof-muhitning harorati 2C | 10 dan 35 gacha
namlik nisbati % ' 30 dan 70 gacha
Bir fazali peremenniy tokdan clektr taminoti, V. | 220

Qabul giluvchi kuchlanish vt 44

Laboratoriya namunaning massasi, g

chigitli paxta 5d.m 75 gacha
paxta tolasi va momiq A0

paxta chigiti 20

Namunalarni quritish vaqti, min

chigitli paxta 5

paxta tolasi va momigq 3

paxta chigiti 4

Quritish moslamasining tashqi o'Ichamlari, ko'p

emas

quritish kamerasini, mm A30x450x240
boshqarish bloki bilan, kg ko'p emas 125x450x240
quritish moslamasining massasi, kg 132

Korpusning yuqori qismida 2 ta termometrlar (4 va 5)
o'rnatilgan. Birinchi termometr ishchi kamerada issiglikni bilish
uchun o'rnatilgan bo'lib, ikkinchi (kontaktli) termometr tokka
ulangan itisheleeig ishcly harorati avtomatik tekshirish uchun
go'yilgandir.

A-Quritish kamerasi, u esa tashkil topgan yukorigi (1} va
pastki (2} plitka ushlagich (3), qulfni yopish uchun ikkita plitada;

B-boshqarish upravieniye; V-kabel elektr toki;

Agarda o’lchamiar ko'p o'tkazadigan bo'lsa unda paxtadagi
ulchagich xisoblanadi, u matematik xisobida o'rtacha arifmetik
o‘lchamlarda, bir kancha (2,3..5)o'rtacha o'lcham, termovlagamer
USX-1 yoki VXS-M1 quritilgan.

222

Quritish usuli kontaktli
Asosiv yuzalarining harorati, C 195
Xaroratning so‘rtacha ko'rsatkichi { £2
nominal ko'rsatkichidan ruxsatdagi
gizigar: yuzalardan,’C 35

Ishchi rejani (gizigan), min, katta 3,6 dan 4,1gacha
Quritish  kameradagi  qiziydigan
yuzlar orasidagi tirqgishlar

Quritish vaktini xiseblashda | £ 3

pogreshnost,% dan katta emas % 8+15

Bvuksli kontaktli VXS-M-1 quritish mosl’asi chlgltll IlllaXt:ﬂ:;
tolani, momiqni va chigitni kamligini tezlik bilan an;qﬁisi;: tl;z
go'llanadi. Byuksli kontaitli VXS-M_l C!l.lI‘ltlS]'l dmos ai adigan
qizdiradigan kontaktli usul qo‘llaniladi par aiantl?l‘gan yuza
gatlamning yupga qatlamini yopiq kamerada yopiq

i izdiriladi. ioitli i
oras;\;'aan?]liini VXS-M1 uskunasida aniglayotgan bc}:;/aglthaztiit?nng]
quritish shkafida aniglashda nisbatan +0"?. .also% t;i))o‘lmagan
namligi 10% gacha +5 otn % paxtaning ram ]?tda hisoblashda
xolatda, Paxtaning namligini bosl?llla“‘g ll:h-hi?l:i‘rdan boshqgacha
bitta o'rtacha namlik yugqoridagi:'ko'rsatkic

bo‘lmasligi kerak. ] . ing 16%

'I'ekslglirishlar namliikni andoza namlik g?!::::%aa tﬂ(:f;:;l‘;%nnm;
gacha -+0,5% (abs) dan katta en‘1a:l'-1- nl'mg) 0,5% abs katta
pogreshnost o'lchashning (oxirgi 5ta 0 Icham

‘Imaydi. . soitni igi 15%
. InN‘l;}r,:llikning oxirgi oflchami buyicha chigitning namligi ’
gacha +0,5 abs. h moslamasida chigitli paxtaning

_ or uritis
VXS-M1 (4.3.-rasm) q asi anolagichno US

chigitli paxtani aniq

X-1, faqat VXS-M1
lashda juda

namligini aniglash metgclik _
gabarit o‘lchamlari kichik ayniqsa
qulaydir.
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3.4.6-rasm VXS-1M rusumli quritish moslamasi (termovlagomer)

_ A-Kamera sushilnaya sostoyawey iz verxney (1) i nijney (2)
plitkoy, rukayatka (3) dlya zakroitie zamka (4) dvux plit; B-Ustroystvo
upravleniya; V-Kabel dlya pitanie elektricheskim tokom;

—

Quritish usullari
Qurish kamerasining qizuvchi
yuzalarinig o'rtacha harorati, o
Qurituvchi kameralar orasidagi
masofa, mm
Quritish xaroratini ushlab turish
Labaratoriya tajribasining massasi,g
| chigitli paxta
tola
paxta chigiti
Quritish tamom bo‘lgani xaqidagi
svetovoy signalni berish vigti
chigitli paxta
paxta tolasi
paxta chigiti
Qabul gilish napryajeniyasi v
Qabul giluvchi kuchlanish vt
Tashki o'lchamlari, mn;
uzunligi
kengligi
balandligi
0g'irligi, kg ortiq emas
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Termovlagometr USX-1 ning texnik xarakteristikasi.

~ Kontaktli

(195+2)°C+0,5
(3,740,5)

avtomatli

10
20
50

5 min

5 min

3 min

4min
220+10%

1200

770
710
955
116

(Juritish shkafida namlik bir vaqtning o'zida to‘rtta
labaratoriya namunalarining quritilgan natijalari asosida
aniqlanadi. Shkafda namunalari ochiq byukslarda quritiladi.
Birinchi kontrol namunani paxtani, tolani va chigitni tortish
o'tkaziladi, 2soat 30 minut o‘tgandan so‘ng, a momiqni quritish
yana 1 soat 30 minut o‘tgandan so'ng va oxirgi tortish esa, 30
minut o'tgandan so'ng. Agarda paxtani va chigitni tortishda oxirgi
ikki martada 10mg ga farq qilsa a tolani va momiqni tortishfiel
5mg za farq gilsa, unda quritish jarayoni tamom deb hisoblfmadl.

Ilaqiqiy namlikni (har qaysi o‘rtacha namuna bo‘yicha %

hisolrida) quyidagi tenglama orqali hisoblanadi:

I W oW
B

bu yerda Wi, W2 W3, Wi-har qaysi namunaning namligi,%

namlikni aniglash uchun olingan natijalarga
a qo'shiladi, jinlash uchun 0,54..
higit hamda chigitli paxta V navi
Oxirgi natija 0,1% ga

Paxtadagi
popravku (aniglash) qo'shimch
linterlash uchun 0,42. Tola va ¢ :
uchun qo‘shimcha aniqlash qo'shilmaydi.
tenglashtiriladi. . _

gNamlikni kontrol = o‘tkazganda namlik natijalardan %m
qaytariladi, bir xil o'rtacha oll-ingan Il_E:iﬂ“;I;jlhlaf’z aii:::ls]ii'(-
Belgilangan farglar boshlang‘ich natijalar asosida 0'zg

k & |;. - * 1 i -
: 1112-8 quritish moslamasi. U namlikni ishchilar .lsh!ab ch|qqan.
duprovka va attestatsiya qilish ?'Ch‘_m p}zrnlykgé_apa;;:allzti
mahsulotlarida aniglash uchun ishlatiladi.Quyidagl
kiradi: Q- i-VLR-200:
Quritish shkafi SHSX-1; stabilizator S-0-9 i ﬁiéﬂ?g
EkSil:&tOF-ZSO(ikki dona) soat blldli‘illll{k.\'ac];tal' - ;
Uz-8 namunali o‘lchagich-2 razryad £6R g : :
Namlikni o‘lchagich-0.5% ga Ozg?miil l[.numnl:ll;;mibuzagl
chegarasi o'rtacha 2 ga kO'Payt_il'ilgan o 7gais 1;tn:nda ci?ekka
qilingan o'lchagichning oxirgi nuqtasigs yels
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ko'rinishi uning oxirgi ko'rinishi 0.1 dan oshmaydi.
Ekspuluatsiyadagi ishchi shartlari:

A) atrof-muhitning harorati, °C 10 dan +35 gacha;

B) atrof-muhitning namligi, %-80 gacha;

V) kuchlanish, 220 (+22 dan -33)

10 9
1 ]
N A e =
1 il 4.
_ — o )
0O i
\, A
: I3 )
0 |' . g
J_ _:_ ® r | .
Y / E-j z ; I -:-1 > .
i1 3 A - 3

3.4.7-rasm. Moslama o‘Ichagich UZ-8

- SHSX-1 quritish shkafi; 2-to'k stabilizatori; 3-byuksa; 4-
7“ oratorlya tarozisi; 5- shipslar; 6-chigitni maydalash qo‘llanma
te’f"’k‘ qitor;'l"[?f-(szia;; 9-nazorat termometr 4-B4; 10-nazoratchi
i -N5-11-100; 11-qabul qiluvchi K2; 12-gabul
qiluvchi; 13-venilyator; k . L
Tu2|l|’sh| va.is'h]ashi_ Tarozida tortgandan so’ng hamma to'rtta
na”}l]l‘lln?jr'“ qurltlsh shlafiga joylanadi. Byukslarni gopqog'i
Ly .l,]adl va yoniga qo'yiladi. Quritish shkafining byukslarni
qo'yishdan oldingi havoning haroratini 140°:145°C  keltirish

kef'lal\'. dNamuna]ami 'Clllritish havoning harorati 105° +110°C
bo‘lganda amalga oshiradi. Bunday haroratda chigitli paxtaning

Ch,'gm va UIV“klaming namunalari ko‘rinish shkafida 2 soat 30
min; va tola ‘v'a momiqning namunalari 1 soal 30 min ga chidaydi.
Bu vagqtlar o'tishi bilan shkafning eshiklari ochilib, bir bryuksning
ustki qopqoq}ar; bilan yopilib hamda eksikator orqali sovutish
uchun o'tkaziladi. Qolgan uchtasi quritish shkafida qoldiradi,
hamda eshik yopiladi.
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Elksikatorda namuna 15+20 min, undan keyin uni
tortadi.Undan yeyin quritish, shkafiga boshgatdan quritish uchun,
u esa 30 min davom etadi. Qaytadan quritilgandan keyin shu
namunani eksikatorda sovutiladi va tortiladi. Agarda ikkita
tortilishda 0.01g unda quritish jarayoni tamom (doimiy yoki
quruq massa). Aks holda namunani yana joylanadi  va
30min.ichida quritish davom ettiradi.

Tekshiriluvchi byuks kerakli natijaga erishgandan so'ng shkaf
ichidagi uchta namunani olib, eksikatorda sovutiladi, so‘ng
tortiladi, undan keyin tenglama orqali har gaysi namuna bo'yicha
namlik aniglanadi. O'rtacha namlik protsentini aniglash U'C.hU“
namlikning maksimum va minimum natijalari to‘rtta natijalar
asosida tuzildi.Bular orasidagi farq 0.5% chi_gitIi paxtaga .*_20%
namlik bo'yvicha va 1% namligi 20% yuqoriga.Agar natijalar

chegarade hib ketsa. unda eng chetki natijalarni tashlab
egaradan oshib kets 8 (0.5 va 1%) dan

yuborish kerak.Qolgan uchta natijalar fargi s
oshmasligi kerak. Quritish shkafida aniglangan namlikni 0.54%

qo‘shiladi. 14204 va tola va momiqqga.Bu
Wil rasts lani ulyukka 0:42% va t ;
Chigitli paxta va ta'ani uy hilmaydi xamda tola V va Vi

tuzatishlar paxtaning IV naviga qo'shi :
uzatishlar paxtaning g I patialari 01% gacha

navlariga ham. Namlikning oxirgi nat ey e
tenglashtiriladi.Chigitning namligint
tuzatishchigitning namligida hisobga ohnma}fdi: y
Quritish moslamasi UZ-8 texnik xarakteristikast:

Ko'rsatkich - ~ [Migdoi
Namlikni o'lchash chegaras; % ]0*80  ————————
Kuritish vakti, v;

chigitli paxta va chigit 4

tola va momiq %

tolaliulyuklar 1= —

Quritishning nominal harorati, ° €} 122 — R T
O'Ichashning xatoligi,g =
Ruxsal  etilgan ]m'rsatgin'hgm?ht"l 20,1
sistematicheskoy  tashkil etuvclu
pogreshnosti namlikni chetga o'tishi
otkloneniye vlajnosti atrol. muhit e

havoni  normal i:;hghi___5]111_’%.].3.J_-——-—-
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| ishlatish, % T
‘Eﬂﬁjsgi%ma_rgza_ﬂekhgsllda; % (01

Shuning o'zi tok o'lchashda +22V, - | £0,1

133V %
S'rtar:ha qabul giluvchi !(UL'I']!&HES]), 800 -
t
Kuritish shkaﬁninéﬁ'lcliﬁl—ni, mm
uzunligi 530
‘ eni 470
balandligi 620
[Massaning ogirligi kg kup ems — [ 150 S
3.4.7- rasm. SXL -3. Laboratoriya quritkichi
Laboratoriya  quritkichi paxtaga
N5 ortigcha namlikni olish uchun chigitli paxta
namunalardan iflosligini priborda LKM yoki
2L-12 da oldin aniqglash kerakdir. Quritgich
: shunday hisoblanganki namlikni olish uchun
i o har ganday namlikda 10-12% gacha olish
% s 3 mumkin,
" $ 1-asosi; 2-trubkali clektroqizitgichning

elementlari;

(O 3-ventilyator; 4-chigitli paxtani namunasini
qo'yish uchun kasseta; 5-tortuvchi moslama;
6-Ventilyator bilan birlashgan joyi; 7-ichki

silindr; 8-yonbosh teshiklar; 9-ikki tabaqali elranli reshetka; 10-
simobli termometr; 11-biometallicheskoye issiqlik relesi;

Quritgich tik turgan asosdan (1) unda terilgan (12) trubkali
elektrogqizitgich NVS-1,2/1,0-2 elementlardan umumiy
kuchlanish 12kVt, markazdan qochma ventilyatordan (3) beshta
dumaloq kassetadan (4) listli po‘latdan 4 setkali taglikdan havo
ketishi uchun tortuvchi moslama (5) dan iborat.

Ventilyatordan tortiladigan sovuq havo,diffuzordan (6) o'tib
yon tarafga keladi ochiq masofa asos (1) va ichki sushilka qilindi
(7).Yon ustki tarafida to‘rtta yon teshigi bor. (8).Termometrni va
havo ogimining tezligi korpusning yuqori gismidan ekran ikki
tarafli reshetki ornatilgan (9).Quritilgan chigitli paxta,quritishga
mo‘jallangan pastki to'rita kassetaga joylashtiriladi. Qizitilgan
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havoni gradusini termometr (10)orqali kuzatiladi.Sushilka issiglik
bimetallicheskiy rele (11) bilan havoning temperaturasini bilib

turish uchun jihozlangan.
SXL-3 rusumli laboratoriya quritgichning texnik

xaralkteristikasi:

bo'lgan chigitli paxtaning 1-4

namunalari, dona

Massasi nam chigitli-paxtaning,G _600-700.

Quritishda ishchi xavoning 100 gacha

temperaturasi,’C R | NS
' Quritish vagti, min Eﬁﬁi]i paxtanining namligi, %) . ;
25 gacha 10 i
26 30 15
3140 20
41 50 I
Kopso =
Qizitkich qabul gilgan kuchlanish, kVt | ————
Ventilvator EVR-2, m3/s orgali sovuq havoni berish 500
4 TE
Boghwm,Pe & =

O‘rtacha namunalardagi namlikni yO'CIOt'SIf‘;};gk‘:;;gi:ifgggi
700 g kassetagacha bir tekisda yotgizilgan. Tot g
paxta bir birining ustiga taxlaydi usft‘da" s ok Reytn
qo'yiladi, chunki quritganda paxtaning y0 qoh.l::?afaoi nam.una!ar
ventilyator qo'yiladi va chigitli paxtan he ka1&J::l\ftOlnt:'atik ravishda
issiq havo bilan pudaydi. Vaqt o'tishi bilanre Ctil ator o'chiriladi.
elektrodvigetelni o'giradi, va 2 min Vell] iqiriladi.
Kassetalar qurigan paxta bilan quritgichdan ¢i

TOPSHIRIQLAR: ETR—
1 Har bir talaba ma'ruzaga oid tushuntirish matnin o'qib

: . -ni yozib oladi.
chigil , o‘rganib va daftarga asosiy m.a lumutla'l!S;YC:jZa o i
2. Laboratoriyada mavjud bo lgan qo _

terilgan chigitli paxtani namligini aniqlang
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3.5. Chigitli paxtaning iflosligini aniqlash

1. Mashg'ulotni uyushtirish.

. 1.1. Mashgulot o'tkazish joyi

Mashgulot o‘quv xonasida va maxsus qo'shimcha xonada
o'tkaziladi.

1,2.Qo’lda va mashinada terilgan paxta inanba bo'lib xizmal
giladi.

1.3. Mashg'ulot uchun kerakli narsalar va ko‘rgazmali
qurollar, namlik va ifloslik me’yorlar ko'rsatilgan jadval, texnik
tarozi, og'irlik toshlari, EHM, plastmassa idishlar 30 kishiga -15 ta
katta,15 ta kichik, 15 ta pinsent, LKM-Z qurulmasi, SXL-3
labarotoriya qurutgichi, Namuna tashish bankalari.

1.4. Talabalarning mustaqil ish o'tkazish chegarasi. Talabalar
mashg'ulot mazmuni

bilan tanishib, o'zlari paxtani iflosligini aniglaydilar.

1.5. Talabalar toliq hisobot tuzadilar va |B nazorat
topshiradilar.

1.6. Tavsiya etilgan adabiyotlar. O‘zbckiston Respublikasi
Davlat standarti

0‘zRST 615-94 «Paxta». Texnik sharoitlar 0'zRST-592-92.

Mashg'ulot mazmuni.

Paxta xom ashyosiga turli xil mineral va organik jismlarning
qo'shilishi uning iflosligini belgilaydi va ularning migdori uning
boshlangich massasiga nishatan foiz hisobida aniglanadi. Mineral
iflosliklarga tupro , toshchalar, qum va toshchalar kiradi. Organik
iflosliklarga barg bo'lakchalari, guli, chanoqlari, poyasi, shoxlari va
sanoat ahmiyatiga ega bo'Imagan tolalar kiradi.

Mashinada terilgan paxta, qo‘lda terilgan paxta uchun 0zRST
615-94 larda ifloslikning hisoblash va chegaralangan (ruxsat
etilgan me'yorlari) ko'rsatilgan

Namuna tanlash. Laboratoriyada ifloslikni aniglash uchun
namunani tanlashda-umumlashtirilgan namuna oynalik yoki usti
yaltiroq qatlamli ish stolida yaxshilab aralashtirilib, chang yoki
mayda iflosliklarning yo'qolmasligiga e'tibor berish kerak.Namuna
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bir xil qalinlikda to’g'ri to'rt burchak shaklida yoyilib, dioganaliga
teng tort qismga bo‘lamiz. [kki garama-garshi tomen va

ulardan tushib qolgan iflosliklarini ham qo‘shib tashlgb
yuboramiz. Qolgan namunani yana stolga teng galinlikda ry:o;'ub
qo'yib yuqoridagi takrorlanadi. Qachonki l?undqy bo'linish
umuwmlashtirilgan namunani miqdori 1 kg miqdori qolguncha
davom etadi. _

l.aboratoriyada ifloslikni aniglashda olinadigan nlan_lunalar:.

"KM asbobi uchun o‘rtacha kunlik namuna yoki bir vaqtning
o'zida umumlashtirilgan namunadan 3ta. 300 gr. dan (bittasi

extiyot uchun).

Har bir topshirilayotgan pa}
uchun 1ta 300 gr. dan Qo‘lda iflosli
gr. dan Labaratoriyada tortiladigan namu
aniglikdan ko‘p bo‘imasligi kerak. )

IPaxta iflosligini aniglash. Paxtaning 1ﬂosll§ll;‘1f23Rﬁ:ih5:azs i?lfl
da ko'rsatilgan usullar asosida LKM, LKM-2, !
aniqlaniladi. . i - i

qAgart:la ikkala o'rtacha namunaning ) lgssggxtada::l'lisr:
ko‘rsatkichlari orasidagi farq 10% E?Cha_ﬂbosl?mi topish uchun
0,6% dan ortiq bolmasa paxtaning haqigly ! '(;sag extiyot uchun
shu ko'rsatilgan chegaradan yuqori boh Ia ko'rsatkichning
belgilangan 3 chi namunani ham tekshirib, ucha

i i aniglanadi. ; ‘Fati i
qynl]iltxta gommoz bilan kasallanganca t°!fm:é? ilif:ubiﬁ?gs:y\l;:
ketadi.Gommoz bilan kasallangan tola sarg ‘ll{asailangan chigitli
chanoqqga yopishib qoladi. Gommo bllaE Itirilgan namunadan
paxta miqdorini aniglashda labaratprlyaga T| ngan paxta qo'ida
500 gr ajratib olinib, gommoz bilan kasa_ am;gashinada terilgan
terilgan bo‘lsa uning ichidan Pa"‘ta-gall&g&’i va tarozida tortilib
bo'lsa kasallangan letuchkalar ajrattb © : aniglaniladi.

. igdo
kasallangan paxtaning % (lla ]de:;lc?;Eia it}l;nsllcilgini aniqlash. tarozida
Misol: Mashinada terilgan P

ripan ko'sak
tortib olingan 300 gr namunadan mayda kzsa:hglrjlgf o'xshash
chanog'i hamda singan shox bolaklatt VR o n  colinadi
aralashmalarini ajratib olib paxta LKM mEg hosiladi» bunkerdagi '
va asbobni ishga tushirish uchun «tugmacha

xta partiyasidan LKM asbobi
kni anigtash uchun esa 1ta 100
nalarning og'irligi 0.1 gr-

gand
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chigitli paxta qopqoq ochilishi bilan dastlab qozigli birinchi
seksiygga o'tadi va tezlik bilan qopqoq yopiladi.

. Ch{gitli paxta 1-seksiyada 120 sekund tozalanadi va 1-seksiya

chfrog‘} yonib turadi. 2 minutdan so‘'ng hirinchi seksiyaning
chn.'og'l o‘chadi. 2- chi seksiyaning chirog’i yonib avtomatik
ravishda qopqoq ochilib, paxta 2-seksiyaga o'tadi, u erda 45
sekund tozalanadi. Ish tugaganligini bildirib chiroq yonib 2-
seksiya o‘chadi. 15 sekund ichida ish tugaganligini bildirib chiroq
o‘chib avtomatik ravishda to'xtab goladi.
_ Qurilma to'xtaganidan keyin yirik va mayda iflos to‘plangan
idishlar qurilmadan olinib, ulardagi bir chigitli paxta, urug', tola
qqldiq}ari iflos aralashmalarga kirmaydigan aralashmalar ajratily
olinadi. Tozalangan paxta yig'iladigan kamera ochib ko'rilib, u
erda'yirik iflos aralashmalar (barg bandi, begona o'tlar poyasi,
bargi, g'uza po‘chogi) bor yo'qligi tekshirilib agar bo‘lsa ular iflos
aralashmalarga qgo‘shiladi.

‘ Yigilgan yirik va mayda iflosliklar bilan birga oldin olib
qo'yilgan '1ﬂosliklar qo’shilib tarozida tortilidi. Sinalayotgan ikkita
namunani I:KM -asbobidan o‘tkazib chigitli paxtani iflosligini
o'rtachasi arifmetik yo'l bilan topiladi. Bunda agar ifloslik darajasi
.10%'gacha bo'lgandagi namunalar orasidagi farq - 0.6% dan,
ifloslik 10% dan yuqori bo‘lganda esa farq 1% dan oshmasligi
k:erak. Al.<s holl_arda esa ifloslik tahlil uchun uchta namunaning
a'rtachasidan hisoblab topiladi.
aniq?ah[:igll;:(l;i, paxta namunasinig iflosligi (% da) quyidagicha

. o
fos ——x 100
"

Bunda: Zr - namunadan ajratib olingan iflos aralashmalar

yig'indisi (%); mc -~ namunadan ajratib olingan iflos aralashmalar

yig‘_fnd‘isf (grar_nm); m - 300 gramm namunanig tozalanmasdan
oldingi massasi {gramm).

Tozalantmay qolg%m iflos aralashmalar, erkin tola goldiglari,
ulog, urug’ yadrosi lkompensatsiya gilinadi. Tolasi giyin
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tozalanadigan seleksion navlarda to'liq kompensatsiya qilish qiyin
bo‘lgani uchun koeffisient qo'llaniladi. Bunda quyidagi ifodadan
foydalaniladi.

_ %
T 300
Boshlang'ich namuna og'irligi
_ 37 100
Mayda iflosliklar 695
_. Yirikifloslikiar __ 363 | 10,65 3,55

G'o'zaning $-6524 va Yulduz navlarining chigitli paxtasidan
goldiq iflosligini hisobga olinadigan navlar gatoriga kiradi va
«Paxtasanoati» tavsiya etgan koeffisient qo‘llaniladi 5-6524
navida k.1 agar ifleslik - 7% dan kam bo’lsa, to'g'rilash
koeffisienti - 1. Ifloslik 7% dan va undan ko'p bo’lsa k - 1.09.

TAHLIL NATIJALARI 1- sanoat navi, 5-6524.

e 1 -namuna ] Z-namuna
Ko'rsatkichlar T ar % gr %
Boshlang'ich namuna 300 " 100 300 100
_ . ..ogirligi TI ———
_ Mayda iflostiklar 45 ol 4.8
_Yirikiflosliklar 828 | - 8,45
T lamiiflostiklar | 128 142 1 132 4

mox TIHY Vs
e, yaniy, -

L)

2 1280
12.8 100 s oM s =45
300 200

Misol: mashinada terilgan paxtani iflosligini aniglash.

3.5.1-jadval:

=3

vining iflosligini aniglash.

Misol -2: Termiz-31 na :
Termiz-31.

TAHLIL NATIJALARI 1 - sanoat navi,
3.5.2-jadval:

_ _Jami iflosliklar
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bPaxtz?l?mg fiﬂosligini qo‘lda aniglashni amalga oshirish uni
r'az or q1]]f:), ortacha 100 g. miqdorda va ho'laklarga bo‘linadi:
toza paxta, iflosliklar va ulyuk.

' Ul}’_Uk darajasi-mayda o‘ramalar paxtadan olingan massa

I]]qu';}!“l unda bo'lgan ulyuk rivojlanmagan chigit hamda
urug’lanmagan chigit, protsentda olingan og'irligidan olingan
massa analiz uchun.
» Tajriba o'tkazish.Tortilgan 100g paxtani penset bilan
olak-]arga ho l'aclz- toza paxta, ifloslik hamda ulyuk. Ifloslik
guruxiga organik hamda mineral iflosliklar quruq chirigan va
snrl'adlgan‘ dolkalar, uchun olingan tolalar pishiq va qattiq
bo‘lmaydi, shular go‘shiladi.

-(;ﬂosllkm a]ofllida olzandan so‘ng qolgan toza paxtani stol
us?' a tolzalab, ajragan mayda qum va changi guruh ifloslikka
qo'shiladi.

Rasm 6-8 da LKM priborining kinematik sxemasi keltirilgan.
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3‘5-1.“'35“1‘ LKM priborining kinematik sxemasi
|-Beruvchi baraban d=100mm;
d=200mm; [V- tashlab beruvchi baraban d=100mm; V- ignachali
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I1,11I-qoziqchali barabanlar

4

s Y

baraban d=300mm; Vl-lopastli tushuruvchi baraban; 1-
elektrodvigatel AOL-41-6; 2-klinik remen A-1275 mm;

3-klinik  remen  A=2440mm;  4;5;6;7;8-quzg'aluvchan
podshipnik Ne202, DSt 8338-58; 9-reduktor i=29; 10-zanjir
(i=12,7)

Ajralib chiggan gismlarni 0.01g aniqli
proba massasiga ulyuk tagsimlab va zauly
hisobida aniglanadi.

kda o‘lchanadi. Analiz
uchennost protsent

U==+ 100%

hu yerda: U-zaulyuchennost, %;
ma-paxtaning iflosligi va ulyuk aralashmasining namunadagi

massasi, G agarda namunada begona narsalar (shpagat qoldiglari,
ularca o'xshash qoldiglar) alohida tortilib hosil bolgan massani
boshlang'ich birinchi massadan olib tashlaydi va qolgan massani
1009 deb gabul gilinadi.
Paxtaning namligi 12%
qurutgichida quritiladi. Umumiy n
nazar paxtaning namunasini quritadi,
bo'lsa (yuqori namlikda) ko'k barglar,

boshqa.

dan ko'p bo‘lsa uni SXL-3 labaratoriya
amligi qanday bo‘lishidan qatiy
agarda unda katta primesler
korobochak, o'simlik va

TOPSHIRIQLAR:

|. Har bir talaba ma'ruz
chigib, o‘rganib va daftar
2. Laboratoriyada m

teriloan chigitli paxtani iflosligini

aga oid tushuntirish matnini o'qib

Numotlarni yozib oladi.

ga asosiy ma o i
qda va mashinada

avjud bo'lgan qo
aniglang?




3.6. Paxtaning sifatini nazorat qilish

Paxta terish mavsumi davrida paxta tozalash korxonalarida va
tashgaridagi paxta gabu! qilish maskanlariga fermer xo‘jaliklari
tomonidan ko‘p miqdorda chigitli paxta olib kelinadi.

Yig'im-terim davrida gabul qilingan chigitli paxtaning sifati
bir xil bo‘lmaydi. Bunday holat asosan mashina terimi va past
navlarini terish davrida ancha ko‘payadi, ko'pchilik paytlarda
paxta namligi va iflosligi yuqori bo‘ladi.

Paxta tozalash korxonalari tayyorlash maskanlariga chigitli
paxta birdaniga juda ko'p migdorda kelib tushishi va gisqa
qudat ishida uni qayta ishlash uchun imkoniyat yo'gligi tufayli
chigitli paxtani uzog vaqt saglashga to'g'ri keladi. Nam va iflos
gralashmalari bor chigitli paxta saglash davrida 0'z-o'zidan qizib,
ch!ri_b. }(etishi mumkin. Bu esa uning tolasining pishigligini,
chigitining  yog'liligini kamaytiradi. Tashqi  ko'rinishini
ozgartiradi, ya'ni tabiiy xususiyatlariga salbiy ta'sir giladi. Qayta
ishlash jarayonida esa texnologik mashinalarning to‘g'ri ishlashini
qiyinlashFiradi va mahsulot sifatini keskin pasaytiradi.

Shv'.mlng uchun tayyorlov maskaniarida gabul gilingan chigitli
paxfa?nn?g to‘g'ri saglanishi uning haqiqiy namligiga va iflosligiga
bog llq_dlr. Bundan tashgqari, paxta tozalash korxonalari ishlab
'chlqans'h' bo'limlarida uni qayta ishlash uchun texnologik
jarayonini tug'ri tanlashda xam ta’siri katta.

- Pa-xta tozalash korxonalarida chigitli paxtaning va undan
olinadigan tayyor mahsulot sifatini tekshirish korxona va paxta
tayyorla.sh maskanlarining texnologik laboratoriyalarini
birlasht'lrgan texnik nazorat bo'limining (TNI3) vazifasiga kiradi.
TNB ning asosly vazifalari quyidagilardan iborat: korxona va
tayyorlash maskanlarida chigitli paxtani kabul gilish, partiyalarga
bo'lish va uni saklash ishiarini to'g'ri tashkil gilinishini tekshirish,
paxta tayyorlash maskanida kabul gilinayotgan va korxonada
tayyorlash maskanidan kelayotgan chigitli paxtaning sifatini tekshi-
rish; quritish-tozalash sexlarining ishini va ularda ishlanayotgan
chigitli paxtaning sifatini tekshirish; paxta korxonaida ishlab
chigarilayotgan mahsulotning sifatini tekshirish; paxta tolasi, lint
va tolali chikindilar toylarining tug'ri ishianishini va tughi
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markalanishini tekshirish; korxonada va tayyorlash maskaniarida
chigitli paxtaning va tayyor mahsulotning sifatini yaxshilash uchun
hamina tadbirlar bajarilishini tekshirish; yangi standartlar va texnik
shartlarni amalga oshirish bilan boglik, bulgan tadbirlarning
bajarilishini  tekshirish; sifatsiz mahsulot chikarilishining
sabablarini aniqlash.

Korxonaning texnik nazarat bollimi paxta tayyorlash
maskanlarining ishiga rahbarlik qiladi va ularning xo'jaliklarda
bajariladigan ishlariga tashkiliy uslub jixatdan yordam beradi.

Uruglik chigit olish uchun muljallangan paxtaning sifatini
tekshirish, maxsus ururchilik laboratoriyalari tomonidan bajariladi.

Saqlanayotgan paxtaning | va 1l navio'n kunda bir marta va
golgan navlari besh kunda bir marta paxta tayyorlash maskani
yoki paxta tozalash korxonasining laboratoriyalari tomonidan
tekshirilib  boriladi. Omborlarda  yoki maydonchalarda
g'aramlangan paxtaning xarorati maxsus shuplar bilan o’lchab

turiladi.
Agar paxtaning xarorati oldingi galda olchangan xaroratga
m bo'lsa, u xolda bu

garaganda bir gradus ko'tarilgani ma’lu xolda b
paxtaning xaroratini xar kuni o‘Ichash kerak. Aga.r .keylr{gl ikki-
uch valgi o'Ichashiar ham xarorathing oshayotganini tanlC']laS:':l, u
holda saglanayotgan paxta o'z-o'zidan giziy l?oslllailgan bo'ladi va
bunda darhol paxtani saglab golish choralarin: ko I:lSh zarur.
Faxtaning o'z-o‘zidan qizib ketishiga yo'l qo'ymaslik llChl.fl]
paxta garamining  yon tamonlaridan tonellatr va yopiq
ombaorlardagi paxtaning ust tomOnlaridaEn shamol o tadlg;:n qi:hb
quduglar kavianadi. Tayyorlash punklarida tonnel kovlash uchun

maxsus mashina ishlatiladi. o .
Paxta garamining ayrim joylarid‘a 0'Z-0 zidan qlzlllsh
boshlangan bo'lsa, darhol g'aramning 0'sha joyidan tom;lf; alr
qazib, o'sha  yerdagi  nam paxtant .O_I'b ) dt.as. 3311
kerak.Saglanayotgan paxtaning o'z-o‘zidafn qulSI-llﬂ-lll.lgh? ini n(: klisnw
va qiziy boshlasa, uni shamollatish I?l!an bajari 1sh1 r\l:; ha'n;
Namligi ortiq bo'lgan paxtani balandligi .4 meérgfc a mbor]va
og'irligini 170-175 kg/m? gilib shunday ariglarl bOTEER >

‘ adi hamda ven ;
maydonchalarga garr 2780, avo tortib olinib turiladi.Shundan

maboynida paxta oralaridagi h
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tilyator bilan 5-6soat




5-6 kun o‘tgandan keyin qaytadan havo tortish ishi takrorlanadi.
Bu havo tortish jarayonida gizigan paxta sovushi bilan bir qatorda
gisman namligi ham kamayadi.

Tolali chigindilar

“Paxta tozalash korxonasining tolali chigindilari” Tsh30-01-
2002 va Tsh30-02-2002 muvofiq tolali chigindilar sifatiga qaral
uch xilga bo‘linadi:

a) tolali o'lik

b) regeneratsiyalangan(gaytarib olingan) tola

v) paxta momig'i

Tolali o'lik-jin, tola tozalagich, regeneratarlardan chiggan va
tozalangan tolali chigindilar tolali o'lik deb ataladi. Buning
tarkibida tukliligi har xil bo'lib, o'smay qolgan, kasal chigitlar
(o'lik), ularga ilashgan tola, erkin tolalar, tolali nugsenlar va har
xil xas-cho'plar bo‘ladi. Chigitli paxta naviga, tolalik darajasiga,
iflosligiga, namligiga va rangiga qarab tolali o'lik ikki tipiga
bo'linadi.

Tolali o'liklarni maxsus regeneratsiya mashinalarida gayta
ishlab, regeneratsiyalangan tola olinadi. Buning tarkibid:
nugsonlar yig'indisi xas-cho'plar ko'p boladi. Bundan tashqari,
shtapeli bir tekis bo'lmay, gisqa tolalari ko'p va shu navdagi paxta
tolasiga nisbatan shtapeli 2-4 mm gisqga bo'ladi.

Paxta puxi, Siklonlarda ushlab qolingan juda qisqa tola paxta
puxi deb ataladi. Bunday pux jin va linter batareyalarining
kondenserlaridan, chigit tozalashdan keyin o'rnatilgan siklonlarda
yig'ilib ifloslangan juda qisqga toladan iborat bo'ladi.

Ishlab chiqarish xonalarini supurganda chigadigan supurindi
ham paxta tukiga qo‘shiladi. Paxta tukini chang va boshqu
aralashmalardan tozalash uchun ¢'lik tozalash mashinasi
ishlatiladi. '

Paxta tuki paxtaning navi, tashgi ko'rinishi va tuk uning
texnologik jarayonida olinadigan o'rniga qarab quyidagi 3
gruppaga bo‘linadi;

1 gruppa - shtapel tukining tarkibiga 1 va Il nav chigitli paxta
ishlanganda jin va tola tozalagichlar kondenserining sikloniga va
tola quvirlarining cho'nta klariga yig'ilgan tola kiradi.
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[l gruppa - qisga tuk tarkibiga | va |l nav chigitli paxta
ishlanganda linter kondensorlari va chigit konveyrlarining
siklonlariga yig'ilgan kalta tolalar kiradi.

Il gruppa - tuk tarkibiga HI va V nav chigitli paxta
ishlanganda hamma yerdan yig'iladigan tuk va kalta tuk“ha‘n'l.da
supurindilar kiradi. Paxta tukining absolyut qurug og irligiga
nishatan namligi quydagilardan oshmasligi kerak [ va Il gruppa
uchun 9,0% Il gruppa uchun 12,0%. N )

Topshirilayotgan chigitli paxtani gabul qilish rpaskanfda
sifatini nazorat gilish muhim ahamiyatga egadlf‘. Uning
anigligidan korxonaning fagatgina %cela_yotgta?-foyslas:-, qab(;nl
qiliniyotgan paxtaning komplektatsiyasi to 81! bo lfidl, bharr;-ala
paxtaning saqlanishi to'g'ri bo'ladi. Boshlapg 1c!1 va javo gall)li_Lgl
yuqori bo‘lgan nazorat gilish- bu namuna olishdir. Unf respublika
standarti Oz DSt 643:2006 “Chigitli paxta. Namuna olish usullari
maskanda tortguncha xozyastvadan paxta qolguncha.Namunzlar
olishiza paxtani ruxsat beriladi tushiritayotgan joyl'arda. Paxtadan
namuna o‘zi oddiy doimiy naves:s pomostkami, u yerda yer

iga ifloslikdan
: i saglaydigan, chang va ifloslik '
tanlanadi, kuyoshdan glay gl!" v _ Mosibdan

saglaydigan, yomg'irdan saqlaydi )
saglaidigan, a{miqsa namlikni lanigiiylc]lig;:'lgjmﬁzzgarg:':lﬁzgs

igitli ing sifati aniqlaydiga ' : !
iglrﬁl:;:ia,pj:'ﬁnslzrgiya tochkali narguna favqulotda olingan har xil
joyd: kelingan paxta partiyasidan. . .
JOYd'll‘gcohhkali agiq npamuna gabul qi,llis:h maska 'rrllx:;.rllg]l:ilg;SIfgfs;?gl;
tomonidan chigitli paxtani topshir uvchi s :(tani razgruzka
bo'lishi kerak) tortguncha olinadi. Chl.gltll' p;amuna e
joyida tochkali namuna olish ruxsat benlalldf.t A o
qaysi ikki tanna kelishi bilan keltirilgan chlgl ;(I: s olinadi
har uchta joydan har xil chuqurlikda 1001'1!;‘ gzaggat Sunkining
Chigitli-paxtaning  iffesligi va nam lgltni kun bo'yicha
labarotoriyasida aniqlanadi,komplekt‘ll. par ki brigada bo'icha.
o‘rtacha namuna, har bir xo'jalik l:{o lim yo [na B kun ichida
O'rtacha har kunlik namuna birga olingan nam:niqlana di. Chigitli
olib kelingan chigitli paxta. Uni qlfy.ld?glfl_‘; cligini instrumental
paxtaning tochkali namunasi namligini va | (baﬁkacha joylanadi
analiz qilish uchun kichik kilogramli bitta
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i(oopps?ﬁfulvc l?iatlzlq yqplladi unga etiketka qgo'yiladi, xo'jalik
sorti. Keyin airc;:iT;;lrigili];hPlfrlgiyaknlomeri’ A
\ ) kichik bankalar tochlkalik namuna chigitli
E:;Laar]l; Il-{:itntg bg‘[]l(';(}?a?]ljl’anquSh(ijlladi’ bu bankalarga 6+8 kg (kgtttn
. I: balandligi 0,7 diametr 0,4 m :
Eapkzlarga etllfetka yopishtiriladi unda xo’jalik nomi,]btlzu(‘?itr::
”8{3 a, paxtaning seleksiya va prom navi, terim turi, komplel "
partiva nomeri. ’ ’ P
nav.t:?élketkaflaf _yozﬂgan’narfmna: Partiya N*9 xo'jalik. Seleksion
l]( ttltxogo 6; ishlab chigarish navi-1, Klass-2, Vaqt-12.10.2013
keraka’ ':: anl'<alar laboratoriyada yoki spets joyda ya’'ni saglashi
o‘;Stl ul:n:hl asboblardan uzoq joylashgan bo‘lishi kerak.
davomi;; yai I}?an;'una, og‘irligi 3+4 kg, kam bo'lmagan, bir kun
Cavomics Tg di va ulfir bilan .l.marta, kun bo'yi laboratoriya
A ari! c:r inadi paxtanmg namligi va ifloslizi yuzasidan.
briga;: lg;r'a:lohulzl(a o‘lkazi_ladi, har xo'jalik bo'yicha, bo'lim va
seloksiya vayfo; 0n_1ple‘kll partiya bo'yicha terimi bo'yicha.
seles Cl'tkazss)hdannavl; bo ycﬁa va boksga ko'rsatkichlar bo'yicha
bt bamgache k.qz?]lul qgilishgan oldin paxta namligi va iflosligi
caglanadionn dzc ik llJa-nlfaga analiz 400-500g kun bo'yi
o kun]ikgsa ,lagl::lr a namligini tekshirish kerak bo'lsa. Namunani
bar (ncgs]srkm'oment probani kantrol gismini namuna kichik
colganini xor k! ;1;3 qopga )'f0|(i bokga (ifloslikni). Namunani
o ar unli I?a.mhkn.mg va ifloslikning analizi kontrol
. \rish uchun qoldirishadi, kontrol tekshirish uchun navini
lﬂosllglm qog'oz qopda saglanadi.
Vaqtli(l(]:(i:)l‘lﬁsl;::i?kalarni ‘c']ojl qo‘yi‘s'h hamda etiketka ham solinadi:
rontrol namungan" >f<0.jal|k: bo'lim, brigada. Bir kundan so'ng
Qabul gitin anam o‘ziga o'xshagan partiyag. qo’shib yuboriladi.
fostigin angi o iaxtadan namuna olish va navni namligini va
- 643-:(2]0;6- uc‘hun 'respublika andozasi asosida tekshiriladi:
£02:2008 he;md ; Qz DSt 644:2006; 0'z DSt 592:2008 ; 0’z DSt
yoki attestayad :nprl‘borlarda tekshirilgan standart obrazetslarda
S darta, pacs _Ofgan metrolf)g_lk xizmatidan o'tgan 0‘z dav
o toriyal gri 1shlz.1yapganm1 tekshirish namuna olish
abora oriyalarni ishlashi, laboratoriya priborlari, mashinalarni
tekshirishni OTK paxta zavodning boshlig'i amalga oshiradi.
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Paxtani gabul gilish maskani quyidagi priborlari bo'lishi
keral:: shkaf UZ-7 m, namlikni o‘lchagich USX-1 va VXS yoki VXS-
M1, pribor dlya opredeleniya paxtaning iflosligini aniglash uchun
LKM, pribor tolaning navini aniglash uchun LPS-4, paxta uchun
laboratoriya sushilkasi SXL-3, jin-tola tozalagich PPV texnik
torozisi, mikroskop, polyarizatsion P-2 mikroskopi, eksikator,
bankalar analizlarni solish uchun (kattasi, kichigi). Kontrol
tekshirishda LPS-4 ruxsat beriladi. Rezultatlarning har xil
bo‘lishiga, lekin tola bo‘yicha 2,5% foizdan 2 ta qo'shimcha
tekshirishda oshmasligi kerak. Natijalar yig'indisi o'rtacha
ko'rsatkich aniglanadi. 2 ta analizning natijalari ham kontrol
analiz ifloslik katta bo'lish ifloslik darajasida 10%-0,6% {abs) 10%
katta bo‘lsa-1,0% (abs). 2 ta natijalar orasidagi tavofut kontrol
tekshirishda namlik 0,5% (abs) katta po'lishi kerak emas.
Paxtaning namligi 10% va 5% (otn) namligi 10% ko'p. Agarda
natijalar boshlang'ich natijalar va kontrol natijalar ne budet
vxodit ko'rsatilgan chegara, unda boshlang'ich analiz to'g'ri

hisoblanadi.
Klassifikatorlar

tekshirish uchun, paxtaning labora

namligini aniglash uchun xar kunlik laboratoriya nazorati

o'rnatiladi. Shuningdek ertasiga paxtani qabul gilingandan xar
qaysi qabul gilingan komplektlangan.partiyadan birlashmaning
klassifikatori ishtirokida bir kunda gabul gilingan namuna.

Unga yarlik o‘rnatadi unda ko'rsatilgan bo‘ladi: seleksion va
pram navi, paxtaning terim turi,

partiya yoki glaram nomeri,
qayerdan namuna olgan, va qabul qilgan vaqti. Bu probalar. bilan
amalga oshiriladi: instrumental namlikni aniglash, iflosligini va
paxtaning navini. Analizning natijalari klassifikatorlar uchun aniq
hisolblanadi. Uning natijalarig2 qarab, albatta to'g'ri chora qz.tbu?
qilish va komplektovaniyu chigitli paxtani.ifloslik va namlikni
yuqoridagi ko‘rsatkichlarga qarab majbur

ho'lishi qarab gabu!
qilish yoki boshqacha yuqorida Keltirilgan chegarada, kerakli
darajada.

(Jabul gilinayotgan paxtanin
komplektlangan partiya paxtas
standarti 0z DSt 643:2006 “Chigitli-paxta.

olgan paxtaning analizni to‘g'riligini
toriya navi, iflosligini va

g qabul qilish maskanida xar bir
iga o'rtacha proba respublika
Namuna olish”.
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Nazorat va sifatni baholash qabul gilingan chigitli-paxtani laboratoriyasida va apparaturasini ishlatganda 4.1-jadvalda
- hamda chiqarilgan mahsulotlarni paxta tozalash korxonasida keltirilgan.
: ( (OTK) bo'limi amalga oshiradi. OTKning paxta tozalash Apparatura qo'llanilishi mumkin bo‘lgan chigitli-paxtaning
I bo‘limidagi texnologiya labaratoriyasi hamda laboratoriya qaysiga 1 analiz lari.

qarashli va unga qarshli gabul qilish maskani.

]i' _ Paxtani qabul qilivchi va uni nazorat qiluvchi hamda | 3.6.1-jadval
l‘- chigariluvchi mahsulotlar va ularning OTK orqali nazorat qiluvchi ‘ —
y _ Oz Dst, texnik shartlar, vedomstvennli instruksiya v | _ I?‘”f‘l_'?' i ‘ Qo'llanilgan apparat turi
“5 tekshirishlar usuli bilan. | (,]]f; “'Iinﬁ%\::“ ‘ - 1.Qo'l usulida
. T . - -higicli-paxta va .

Paxta tozalash korxonasidagi OTK ning asosiy vazifasi: birlashmaning bir 2 Mexanik namuna oluvchi bilan.
| _ -cln_gltli- paxtani qabul qilishni to'xtatish va (qabul kunlik namunasi ‘ 3.Probalarni olib yuruvchi d=200mm,
' 1 giluvchilarga) standartlarning talablarga va texnik shartlarga, (0'z DSE644:2006) | H=350mm; d=400mm, h=700mm;
B qabul qilish va kelishilgan sharoitlarga to‘g'ri kelmasa; [ - _ :
! Chigitli-paxta quyidag  analizlarkelishilgan fan val Paxtaning 1.Termovlagomer USX-I:VSSFVXS‘[S‘“ va VTS. "
! namligini (0z DSt | 2.Quritish shkafi Uz-7m va SHXS-1 (ter movlagomer-

javobgarlikni xamma ishchilarni qabul qilish maskani va

ishlashini nazorat qiluvchi);
korxonalarda qabul qilib saklayotgan chigitli paxtaga xamda ishlashini nazorat i )

613:2006) i
3.Chigitli-paxtada chigitni maydalaydigan moslama

‘ chigarilayotgan paxta mahsulotlariga. | \\ UDS.
OTKga qo'yilgan ishlardan biri texnik nazorat, chigitli-paxtani 4/Tarozilar-
. qabul qilish, hamda umumiy korxonada nazorat, texnologik ! 5.Namunalar olib yurish uchun banki d=200mm,
| jarayonining borishi haqida va tekshirish sifat chigitli-paxta va h=350mm; d=400mm, h=700mm;

' mahsulotlarni va ishlab chiqarish tekshirish. To'liq ma'lumotlar Paxtaning | 1.Moslama LKM(LKM-2)

f ) =T " ilka (SXL-3 vaUSS-1
i berish uchun chigitli paxtaning sifati va undan olinadigan iflosligini aniqlash 2 Laboratoriya sushilka (> :

: § e ; ; ; 0'2 DSE 599+ 3.Torozilar.
mahsulotlarning hamda chigindilarni laboratoriya paxtani qabul {Pe:xltj.?;iizz;{jgi(;?] 4 Probalarni ko'tarib yurish uchun

| qilish.rr_laskanida, hamda korxonaning texnologik laboratoriyasida aniglash J1=200mm, h=350mm; d=400mm, h=700mm;

I tekshirishlar, laborotoriyalar analizi kerak apparaturadan (0'z DSE593:2008) o ilan:

' foydalanib  o‘tkni  o‘tkazish uchun quyidagi texnologik f 1.Moslama LPS-4 qo llash 131130- : ;
1 j ani i : toriva sushilka SXL-3 va USS |
| jarayonlardan foydalanishadi: 1.1 Jabpr "yl ktronika").
.I -chigitli-paxtani gabul gilish va komplektlash; i3 Mlo[slz:'la LKM (LKM-2)

[ -chigitli-paxtani sifati bo'yicha nazorat paxta tozalash | s Frkin-'tolla tozalagich rusumi PPV hamda |
| korxonasiga yuborish uchun, hamda uni qabul gilish uchun; ' la-{::-ujatrn'iyaji”i DL-10 birga kompleks paxta |
-chigitli-paxtani nazorat qilish korxonada uni dastlabki analizatori AX.
| ishlash uchun; st bilan: |
! -chigitli-paxtani hamda uni saqlashda sifatini nazorat qilish Z'P;i&m?asn)f;ill.?(?"’:l?&m'z]‘ |

I uchun. 2.1. 95 11q SXL-3 yoki USS-1
-]I Chigitli-paxtani analiz gilishda, bajarish laboratoriya paxtani 2'2-l»ﬂlﬂgfﬁfﬁgﬁzﬁi";ﬁi:;h bifan: ‘ |
gabul qilish  maskanida hamda korxonaning texnologiya 5 plﬂzari}atlsim;"o}’.‘?ﬂﬁp@E@EE@&Z—_ |
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4.Akustik laboratoriya priborini go‘llash bilan ALS-1;
4.1. Moslama LKA (LKM-2)
4.2 Laboratoriya sushilka SXL-3 yoki USS-1.

5.Paxta tolasining fizik-mexanik standartart ko'rinishi.

Solishtirish.Moslama LKM(L.LKM-2) va laboratoriya
sushillka SXL-3 (U55-1) paxtaning navini anigtash
usulida ishiatiladi.
6.Namuna-etalonlarni paxtaning zonalar bo'yicha,
scleksion va prom. Navi va klass bo'yicha.

7.Probalarni olib yurish uchun
d=200mm, h=350mm; d=400mm, h=700mm;

Tolaning
kleykostligi va
mikroorganizmlar
bilan zararlashi
darajasi

Aniqlash usuli va proborlarni qo'llash, razdel
“Xlopkovos voluknn”

Paxtaning
migdorini aniglash
gommoz kasali
hilan chalingani
(O'z DSt 593:2008)

' Qo’l terimi asosida analiz o'tkaziladi

Paxtada
zararlangan
chigitni aniglash
{instruksiya-usuli
vedomostvenniy)

"Razdel P;xtamngchlf_;t ishlab x:fa_i—qe-l_l;is;;hg;a'T Eadhqua
garang

linlash -tolaning
chigishini
laboratoriyada
aniqglash, katta
namunalarini
(vedomostka
garishli
instruksiya-
metodika)

1laboratoriyajini DL-10
2.Probalarini olib yurish uchun
d=200mm, h=350mm; d=400mm, h=700mm;

Xaroratni
o'zgarishi
(vedomosti garishi
instruksiya-
metodika)

1.Xaroratini tekshirish moslanui_sﬂim['termd-s”f\‘f:‘]‘)"—“I_‘SF'HT
va boshga markalar, gabul gilingan.
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3.7. Chigitli paxtani navlarga ajratishda andoza (_etalon)_la_r
bilan tanishish va qo‘lda terilgan chigitli paxtaning navini
aniglash

Mashg‘ulotni uyushtirish. Chanoq bo'lakchalarining tashqi
ko‘rinishiga qarab chigitli paxtani navlarga ajratish. )

Mashg'ulot o'tish joyi. Shu ma'ruzadagi dars mashgulot
xonasida o‘tkaziladi. A s

Chigitli paxta mashgulot o‘tkazishga manba bo‘lib xizmat
qiladi. . "

Mashg'ulot uchun kerakli narsalar va ko‘rgaz.mal! _qu-rolan.
namlik va ifloslik jadvallari, texnik tarozi va toshlari, chigitli paxta
andozalari. Qo'lda terilgan chigitli paxtaning dav-latstandart:. "

Talabaning mustagil ish o‘tkazish chegarasi. Talapalat: [')a_v}?.
standarti bilan hamda har bir g'o’za navining tash.ql ko'rinishi,
g'o'zaning o'rta tolali navi bo'yicha mustagil tamShadlla.r'

Talabalar to'la hisobot tuzadilar va joriy baholanadilar.

Tavsiya qilinadigan adabiyotlar. .
()'zbe}l;isilon Daglat stanc)i’arti::O'zRST 615-94 Paxta Texnik
sharoit. 3 .

Standart bo'yicha chigitli paxtani tashgi
etilish darajasi, egiluvchanligi va zichligiga
bo'linadi: I-sanoat navi; 1i-sanoat, lil-sanoat,
sanoat navi. o ifini

Talaba har bir navning namligi, ifloslik darajasi va -tac;'.lﬁannl
albatta bilishi kerak. Hozirgi vaqtda chigitli paxtaga 1s'hlatll:idiﬁ i
Standart bo;yicha Chiglth paxlta dpkparlamshl, Zl 2L
bo‘lakchalarning nisbiy kattaligi aniglanadi. ‘ i

Chigitlj pafta navi namunadagi har bir ‘.’°lla']‘fh;§;?é;§
navlar ho'yicha miqdor (ogfrlik) foyizint aniqus
topiladi.

Standartda  ko'rsatilgan _
Bruppalarini tashkil qiluvchi ayri
ajratish maqgsadida chigitli paxtadan ta
3 ta namuna olinadi. :

Naviar bo‘yicha namuna olib uni Eeks!"
keyin har bir bo'lakcha “tipik” va “notip

ko'rinishi belgilari,
garab 5 ta navga
|V-sanoat navi va V-

i ‘yi una
belgilari  bo'yicha  nam
xgn bo'lakchalarni navlarga
hlil gilish uchun 500 g dan

rib ko'rib bo‘linga_nda}n
ik” guruhlarga ajratib
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tortiladi. Notipik guruhlarga chigit, chirigan paxta bo‘laklari va 3.7.2.-jadval
hokazolar kiradi. Hamma olingan og'irliklar jamlanadi. .

Har bir nav bo‘lakchalari guruhlarining foyiz hisobidagi i Nav bo'laklari Qurigan
miqdorti .guruhiarr‘l.ing )-zig’indi og'irligiga qo'shiladi, lekin | chirigan
namunani boshlang‘ich og'irligiga go‘shilmayqdi. : ‘

Navni aniglashda asosiy qilib og'irligi eng katta bo‘lgan Naj v | pishma
b :l k h ] h- P . . . . . v 1 ()Ily | I 11 v v gan
o'lakchalar guruhi olinadi. Bu guruhlarning foyiz miqdoriga | tolati
navga ega bo‘igan guruhlarning foyizi arifmetik tarzda qo‘shiladi. ‘ bo'lakla

Yuzaga kelgan sonlar summasi ilovada ko'rsatilgan ruxsat ! r
berilgan sonlar bilan solishtiriladi. T 90% T 10% T

Chigitli paxtaning navini organoleptik usul bilan aniglashda o . dan dan ) )
quyidagi jadvaldan foydalaniladi y | kop | kep . - . )

i bo'lma | bo‘'lma
! gan gan —
3.7.1']3[’\73] : Y 90 0{1] 8.10 Ei‘n) ) 2%
L - dan dan dan . .
Sanoat navi guruhlari | Tekshiris Yoo kam kam kam |21 - -
bo'yicha bo'lakchalar Chigit va -anin h ! bo'lma | bolma | bollma | .
miqdori,p 1L Vi ‘ atiiasio: T an g | gan .. ) ———T
Namun qdorig chirigan g n1lt(1(1].1:.‘1‘g1 cgan_ | _gan __1%_.% &
a V- paxta yig'indi chi ri;Ii dan | I
og'irligi | I- if- nr- - N ho'lakchalin: | og'irligi axt%nin o kam 'r'lz%
'8 nav| nav | nav nay| @ i og'irligi, ¢ B paxtaning . 0% | polma dan
v sanoat dan an a i . -
— navi . i - . kam & kam
oy _, . 8% | polma
T e— T-pamwna = bo'lma | 4an o
S00g | 26, | 108, | 265 34, | - 65,0 435,0 I
1 7 0O .8
Foyizda | 60 250 1610 B0~ [ iug [aon |77 .
oo Zemamuna
S00g | 22,1 108, | 270, 49, ] - 50,0 | 4500 i
5] 0 0 5
Foyizda | 5,0 24,0l60,0 11, | - 100 | 100 L
SR ) U RN DU S ln - -

Demalk, topshirilgan chigitli paxtaning sanoat navi lil- navga
xosligi aniglandi.

. ILOVA: S N
i Paxta navini aniglashda shu navga xos guruhlarga ajratish
i 0'zRST 615-94 bo'yicha quyidagicha bajariladi. v
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_gan opan 1 P
% 10_ L % dan
. dan dan k:
v - - - I koam ko'p ‘ b ,im] .
| be'lma | bo'lma OMmag
I N iopn | ogan | M
' 20 %
| dan
Vi - - - 100 % ko'p
‘ boimag
I S o an

TOPSHIRIQ:
1.Paxta bo'lakchalarini (navini) organoleptik usulda bahoiash
bo'yicha chigitli paxtaning navini aniglashni (Lurli navga xos g'o'za
navlari bo'yicha) bajaring.

3.8. Paxtz_l q_abul qilish punktiariga topshiriladigan paxtaning
konditsion (toza) haq to‘'lanadigan og‘irligini aniglash

Yil bo'yi qilinadigan katta mehnat evazigu etishtirilgan paxta
hosilini oz vaqtida terib daviatga yuqori sanoat navlariga
topshirish juda katta ahamiyatga ega. Chunki xo'jalik
xodimlarining oladigan yillik daromadlari aynan shu ko'rsatkichga
bog'liq.

1996 yil paxta hosilidan boshlab topshirilayotgan paxtaga hag
to'lash OZRST 615-94 “Paxta” Texnik shartlar qo‘llanmasi
(instruksiya) bo‘yicha bajariladi.

Bu qo‘llanma bo'yicha topshirilayotgan paxta seleksion va
sanoat navi, terim turi (qo‘lda yoki mashinada), iflosligi, namligi,
tashqi  ko'rinishi, tolasining etilganlik darajasi va boshga
belgilarini hisobga olgan holda alohida-alo‘hida gabul gilinadi.

Topshirilayotgan paxta tashgi ko'rinishiga va tolasining
etilganligiga qarab S ta sanoat naviga ajratiladi va gabul qilinadi.
Sanopat navi ko‘rsatkichi Rim raqami (1, 11, 111, 1V, V) bilan yoziladi.

Qo'lda, mashinada, ko'rak holida terilib dalada (ko'sak
chuvish mashinasi-UPX-1,5) da tozalangan bo'lsa, bunday paxtalar
qo'l terimi paxtasi sifatida qabul gilinadi.
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Paxta qgabul gilish zavodlarida va punktlaridan olingan
namunalar bo'yicha laboratoriyada namligi va iflosligi aniglanadi.
Paxta kondision (toza) haq to'lanadigan ogfirlikka keltiriladi.

Bunda quyidagi -jadvaldan foydalaniladi.

Paxta to'dalar bo'yicha qabul qilib olinadi. Sifat ko'rsatkichi
bo'yicha bitta hujjat bilan rasmiylashtirilgan, hir xil seleksion va
sanoat naviga xos, tip va sinfdagi paxta miqdori to‘da dep
hisoblanadi. Agar bir to‘dada seleksion va sanoat navi, tipi har xil
va boshqa sinf paxtalari aralashgan bo’lsa, bunda.y paxta shu
to'dadagi eng past tip, nav yoki sinf bo'yicha qabul q-illnadl. . .

1, I, 11l va IV-navlar bo'yicha 3-sinf uchun bel'gllanga.n lﬂOS'IIk
yoki namlik me'yoridan oshgan hollarda paxta unl.tOPSh"'UVCh‘Sa
qaytariladi yoki past narx bilan paxta qabul gitinadi.

3.8.1-jadval

Paxtani sinflarga ajratib gabul gilishdagt ifloslik va namlik

me’yorlari, %
— - —— —_— - = .| i i h. ]
[Moxligi [ Namlik | Paxtaning sinflari bo'yicha iflos af?‘as'jma'_“;“',“;g:.‘l’:;‘ 'gbulm ]
_| bovich | ning va nuamliknin vaZIIMXOr|W
5 ahisob | hisobi |  1-sinf Z-SIHL—"_W ik
S|l mevor |y 1fos . [fos Naralik Namli
g ining | vazniy | aralashma N::;::hk aralasbma | ;0 a:zf:,si}:ga ning
&S| vaznmiy | nisbati | larning | va?llgiy larning | o, niy vazniy vazel¥
! o . : i ; ulushi
ulushi, % vazniy oo | VA glushi | gshi
e ulushi ! wlus ulushi _ | . 16 14
Al e R I TR 5 e s o O
N e o e et
i 18
—~I—-- e S ——— 17 20 20
o 9 12 13 16 — T 22 ]
vl ot I 22 22
vl ¢ 9 - N e

T ' ichi

Paxta to'dalar bo'yicha qabul qi“? .omadtl,.irsﬁtslé?ell-{ss?;]; va
bo'yicha bitta hujjat bilan rasmiylast'ltmlgan, ot to'da deb
Sanoat naviga xos, tip va_sinfdagl paxta n;tqnavi tipi har xil
hisoblanadi. Agar bir to'dada seleksion Vaflsanobunr:lay, paxta shu
va boshga sinf paxtalari aralashgaII, l?oh Sa’.,bul gilinadi.
to'dadagi eng past tip, nav yoki sinf bo'yichd &
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I 1L, [l va IV-navlar bo‘yicha 3-sinf uchun belgilangan ifloslik
yoki namlik me'yoridan oshgan hollarda paxta uni topshiruvchiga

- qaytariladi yoki past narx bilan paxta qabul gilinadi.

Topshirilgan  paxtaning kondision {toza) vazni M,
kilogrammda quyidagi formula bo‘yicha hisoblab topiladi:

VR VRPRLALY i
-

Bunda: M, - chigitli paxtaning hisoblanadigan vazni, kg; W -
namlikning hisobiy vazniy nishati, %; W, - chigitii
paxtaning haqgigiy namligi, %

Chigitli paxtaning hisoblanadigan massasi (M;) quyidagi
formula orqali aniglanadi:

LILT

MM e
HEF - £
Bunda: My - chigitli paxtaning haqigiy vazni, kg; Z; ~ chigitli
paxtaning hagiqiy iflosligi, %; Zr - Iflosligi bo'yichu
hisob me'yorining vazniy ulushi, %

Misol. Mashinada terilgan 15 000 kg paxta I-sanoat navining
2-sinfiga topshirildi. Laboratoriyada aniglanganda hagiqiy iflosligi
10%, namligi 12% bo‘lganda, paxtani kondisiya og'irligini toping?

Ya'ni, bunda My= 15 000 kg; 7y = 10%; 7, = 2%; W, = 9%; W, =
12 %

L. Chigitli paxtaning haqiqiy massasi aniq!ash:

!l‘_f“ -1, It 141

0
ML= e et soon ' s kg

LIS o - 2

2. Topshirilgan paxtaning kondision vazni aniglash:

0 w0 .y
Moo= Mo — £ 213775 « OV 06 kg

100 a7 00 + 12
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1-misol. Qo'lda terilgan 3000 kg paxta [-sanoat navining 1-
sinfiga topshirildi. Laboratoriyada aniglanganda haqiqiy iflosligi
10 %, namligi 12 % bo'ldi. Kondisiya og'irligini toping?

2-misol. mashinada terilgan 6000 kg paxta Il-sanoat navining
2 sinfiga topshirildi. Laboratoriyada iflostigi 5 %, namligi 10 %
ekanligi aniglandi. Bu topshirilgan paxtaning kondisiya og'irligini
toping?

3-misol. Mashinada terilgan 10000 kg paxta [ll-sanoat
navining 2-sinfiga topshirilgan. [flosligi 12 %, namligi 15 %
chigrjan. Kondisiya og'irligini toping? o

‘1-misol. Mashinada terilgan 1500 kg paxta lV—sanoat'n:cwml;lg
2-sinfiga topshirildi. Laboratoriyada iflosligi 20 %, namiigi 20 %.
Konclisiya og'irligi gancha?

islatma: Paxtaning ifloslig
apparatlarida aniglanadi.

Paxta namligi VTS, USX-1, UZ-7
quritish shkaflarida aniglanadi.

i LKM, LKM-12, 2L-12, 1L-12M

M termonamo’lchagich va

3.9. Paxta tolasining chigishini, tolalik darajasini va 1000

dona chigit og‘irligillli aniglash
shtirish. Tolaﬁ!i chigitdan tola ajratuvchi

abi mashinalarda ajratiladi..
Mashg'ulot o‘quv xonasida

Mashg'ulotni uyu
mashina (jin) DPV-130 yoki DV-10 K
Mashg‘ulotni o‘tkazish joyi.
o'tkaziladi. B
Mashg‘ulot uchun manba (turli nav
tolasi va urug namunalari olinadi.
Mashg'ulot uchun kerakli materiallar-

paxta, tarozi toshlari va jadvallar. s ari.
Talabalarning mustagjl ish rejalari, 0 zFiﬁE :tgggag ar it
Talabalar jinning tuzilishi bilan taplsha 'llad’i O na
paxta namunasi 4 ta qaytarilishda 911b torti a-'i’rl D dkagilad
paxtasi chigitdan tolani ajratuvchi mashina-)

i lasi tarozida tortiladi va
Bunda hosil bo‘lgan har gaysl namu;l;lttc‘cala S o anligl aniqlanadi

shu navga xos chigitli paxtadan qancha tote, linadigan
I!:aifa mlasmfi;ng I:c'hiqishi deb, Chl.?lléif paxtadan olinadig
S i.
asosiy mahsulot-tolaning migdoriga aytiia

ga xos) chigitli paxta, paxta

jin mashinasi, chigitli
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Misol: 1-namunadagi chigitli paxta og'irligi 100,0 g. Tolaning
sof og'irligi 37,0 g, chigit og'irligi esa 63,0 g ga teng.

Z-namunadagi chigitli paxta og'irligi ham 100,0 g bo'lib,
undagi tolasining og'irligi 36,5 g ga, chigiti es:1 63,5 g ga teng. Tola
chiqishi:

1000 dona chigit vaznini aniglash.

Namunalar o‘rtasidagi mumkin bo‘igan farg 0,5 %. Har birida
1000 dena chigiti bo‘lgan, ma’lum g'o’za naviga xos chigit parliyasi
umumiy namunasidan 2 ta katta namuna tayyorlanadi. Bu 2 ta
namunaning har qaysisidan 100 tadan chigit namunasi ajratib
olinadi. Olingan 100 talik namunalar alohida tortiladi. So'ngra bu
namunalar ikkalasi qo'shilib, 10 soniga ko‘paytiriladi.

Masalan: 1-namunadagi chigitning og’irligi 12,0 g;

.2-namunadagi chigit og'irligi esa 12,5 g,

Bularning o'rtacha og'irligi 12,25 g Tahlil natijalariga ko'ra
shu ikkala namunalar o‘rtasidagi farq 0,5 g bo‘ldi. Bu namunalar
to'g'ri olingan. 12,25 g og'irlik o'rtacha 100 ta chigitning og'irligini
bildiradi. 1000 ta chigitning og'irligi 12,25 x 10 q 122,5 g bo’ldi.
Demak, shu navga xos bo'lgan partiyadagi 1000 ta chigitning
og'irligi 122,5 g ekanligi aniglandi.

Tolalik indeksi (darujasi) ni aniglash.

Bu krsatkich urug'ning tuklanish darajasi bolib, 100 dona
chigitdan olingan gramm hisobidagi tolaning osf og'irligi
tushuniladi. Buning uchun namuna paxtasidan 100 ta tolali chigil
ajratib olinadi. Har bir tolali chigitli paxta 1 ta bo'lakchadan
olinadi. Namunalar bo'lakchaning pastki juftligidan tepaga garah
ikkinchi juftlikdan olinadi. Birinchi juftlik tahlil uchun etarli
xususiyatlarga ega emas deb hisoblangan.

Har biri 100 ta chigitli paxtadan iborat 2 ta namuna olib
chigitdan tolasi tozalanadi va tortiladi. Shu namunadagi 100 ta
chigitli paxtadan olingan tolaning vazn ko'rsatkichi tolalik indesi
deb aytiladi.

Masalan: 1-namunadagi 100 ta tolali chigitdan olingan tola
ogirligi 7,0 g 2-namunadagi tola esa 7,8 g chiqdi. I[kkita
namunaning o‘rtacha og’irligi topish uchun shu ikkala namuna
natijalari sonini go'shamiz va ikkiga bo‘lamiz. Bunda (7,0Q7,8) : 2
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q 7,4 g bo'ldi. Demak, topshirilgan paxtaning tolalik indeksi 7,4 g
ekan,
Tolalik indeksini nazariy jihatdan quyidagicha hisoblanadi.

100.G
Vegqn

I3unda: IV - chigitli paxtaning tolalik darajasi, 8.
- namunadagi tolaning og'irligi, g.
n- namunadagi chigit soni, d.

3.10. LPS-4 asbobida chigitli paxta va tola navini aniglash

[.Mashg‘ulotni uyushtirishni. 1.pS-4 asbobida chigitli paxta

navini aniqlash. '
1.1.Mashg‘ulot o'tkazish joyi. Bu maruza
laboratoriya xonasida o'tkaziladi. @

i.2.Mashg‘ulot uchun manba - chigitli paxta.

t.3.Mashg'ulot uchun kerakli jixo{'}ar:
[
I

bo'yicha mashg'ulot

1) texnik tarozi

1) taroz toshlari

v) chigitli paxta

g) paxta tolasi

1.4 Talabalarning mustaqil b
Talabalar mustagil ravishda

oladigan, tarozida tortadilar va L

1.5. Tavsiya qilingan adabiyotlar:

1.0'zbekiston Respublikast Standart.

Paxta, O'zRST. 615-94 eniyu xarakueristik xlopkovogo

2Instruksiya po opredel
vololna na pribore LPS-4 POX 6892 13528 1, 1qpgb kichik tola

|.PS-4 asbobi navi Ialbv:)rzzltf.)l'ii\"ad_a ami 0higitli paxta va tolani
namunasidan havoni o‘tkazish usuli bilan ¢

navini aniglash uchun belg“a“fa,“' tgichini tolani zichligi, hamda
Bu usul havoni o‘tkazish KoTSais™ sa asoslangan.

FIER L Sh ’aa

tolani etilganligi va uzilish og'irligin! aniqlasht

ish bo‘laklart: N
xta va tola namunasint
n tanishadilar.

aja;adigan
chigiti paxta
ps-4 asbobi bila
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NAVNI QUYIDAGICHA ANIQLANADI

a) PPV markali tola tozalash asbobida laboratoriya jinida

higitli paxtani jinlash yo‘li bilan chigitli paxtani tolasini aniglash,

yoki VL-10 markali laboratoriya jinida paxtani aniglagichi orqali
shu asbobdan o‘tkazib aniglash.

" O]‘dmdan AH. sistemasidagi paxta aniqlagichi orqali
ot{azll.gan paxta tolasini ortacha namunasi yordamida chigitli
paxtani navini aniqlash. |

PAXTA TOLK}SI KIChIK NAMUNASINING OFIRLIGI
'L.PS-ﬁ as‘botbida chigitli paxta sifatini aniglash uchun ingichk.
va o'rta lglall g'o'za navlaridagi quyidagi kichik namunalar olishga
ruxsat etilgan. -
i
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e
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. 3.10.1-rasm. LPS-4 rusumli uskuna
1-yuqori qopqoq; 2- tola namunasini yuklash uchun kamera;
3-!<§mera teng; 4-yuqori havo kamerasi; 5-pastki havo kamerasi;
6-d13framn.m; 7-drossel; 8,9-monometr; 10-ventilyator; 11-havo
o‘tkazuvchi.

Seleksion navlari Kichik namunlar
O'rta tolali

Toshkent-6, Andijon -13 8,0
Toshkent-1, S-4727

5-2606, AN-402, Buxoro-6, 5-9070,
Andijon-9, Kirgizskiy-3 7,9
An.Uzbekiston-3, Chimbay-3010,,
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S-6524, Oq-oltin, Namangan-77
Andijon-510, Namangan-1, Yulduz,
An-Bayout-2, Samarqgand-3, Andijon-2 7,8

Ingichka tolali navlar uchun:

Termez-24 7,2

6-165-V 6,8

5-6037, Termez-14, Termez-16,

5-6037, 6,6

6.249-V, Ashxabad-25, 6249-V 6,5

Xar bir tanlab olingan namuna 0,01
LPS-4 asbobida chigitli paxtani tahlil gilish.

LI’S-4 asbobida talaba tadgiqot o'tkazish uchun 4 ta paxta
tolasini namunasini ochiq holatda tayyorlaydi. Tolani oldindan paxta
aniglagichidan o‘tkazadi. Tortib olingan paxta tolasini _kichik
asbobida  ishchi sig'imiga
ishga tushiriladi, qo’l
Jangan bosimda havo
1 0ng tomondagi 100

aniqlikda tarozida tortiladi.

Namunasi galma-galdan  LPS-4
joylashtiriladi, shundan so'ng ventilyator
ushlagichi yordamida asbobga kerakli belgi
miqdori yuboriladi (1,8dm 3s) bu ko'rsatgicl '

mm suv ko‘rsatgichi manometrga tallu&}g]idil-, undan keyin Fha-?
monometrning ko'rsatgichlari yoziladi bui.lasm.}bda e 3 k}iihll :
namuna uchun sigilgan havoni nﬂngrim korsatafh.' Shkala
bolinmasida hisob kitob qilish monomett Frubasmmg suv
ustunining pastki meniski bo'yicha olib bof"lad" DaStlz}bh.tﬂla;-I
kichil: namunasini o‘lchab bolgandan keyir aSbOI? ‘t?dc Iglaa:;
kamera qopqog'i ochiladi, namuna olinadi. Maya Sh St iz?ti'agiar
uchta ko‘rsatgichlari aniqlanadi. Undatd so'nS Sl ;

hisoblanadi.
Asbobni o‘rtacha ko'rsatgichlarnga
shunday tartibda paxta tolasining navl

asoslanid hisoblanadi, xuddi

ham aniqlanadi.
3.10.2-jadval

o [ Chiziai |
Suv ustini P‘Sh‘l’. zichligi
bo'yicha ashob etilgﬂ"_“k M/teks |
ko'rsatuvi,mm | koefb i E
- R D - cs | 189 |
188-201 194-197 2,0 ' 188
202-205 198-201 2,0 5 187
200-208 202-204 2,0 25.2 186
200-211 | 205207 20 L e
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f__ﬁiifd | 208210 | 20 | 256 251 | 185
b 215217 | 211-213 20 | 255 25.0 184
| 218220 | 214-216 20 | 254 | 249 | 183

Jadval va LPS-4 asbobida chigitli paxta va paxta tolasini navin
aniglash bo'yicha qo'llanma yordamida, asbobni o'rtacha
ko'rsatgich darajasi bo'vicha paxta tolasining qolgan hamma
texnologik ko‘rsatgichlari aniglanadi.

MISOL: 108-F seleksiya navini (namunaning massasi 8,1)
paxta tolasini navini aniglashda suv ustuni, mm ko'rsatgichlari
quyidagicha bo'lgan.

1- namuna 220 mm

2-namuna 225 mm

3-namuna 221 mm

4-namuna 216 mm

o‘rtachasi 220 mm

Asbobni shkalasi bo'yicha bu ko'rsatgichga chigitli paxtani
tolasi 1-naviga to'g'ri keladi.

3.10.2-jadvalda va LPS-4 ashobida chigitli paxta va paxta
tolasini navini aniqlash bo'yicha qo‘llanmada paxta tolasiga
ta’'lugli texnologik ko'rsatgichlari bor. Ko'rsatilgan misolda
solishtirma uzulish kuchi 25,3 g-s, pishib etilganlik koeffisienti 2,0
chizigli zichligi 180 m-tel:s, qgizib ketgan paxtadan olingan paxta
tolasini navini LPS-4 asbobida aniglash mumkin emas.

MASALAN: Paxta tolasidan 4 ta namuna tayyorlash kerak.
Tolani analizatordan o'tkazish kerak, g:lma-galdan asbob
kamerasiga solib, asbobning shkala ko‘rsatgichi bo‘yicha navini
aniqlash kerak. Yulduz va Namangan-77 navining sanoat navini
aniqlang?

3.11. Chigitning qoldiq tolaligini aniqlash

ikkita namuna bo‘yicha 200 dona chigitdan ajratib' ohr.lgan..
uzunligi 6 mm dan oshiq bo‘lgan to!alarging gramm hisobidagi
og'irligi chigitning qoldiq tolaligi deb aytiladi. ‘

I-:l?mia:;} tasl%jri chigit tarkibidagi ozocl-blnk.magan tolalat
bo‘lily, tahlil vaqtida ular alohida ajratiladi. Tahlil uchugﬂgafaj
butun chigitlar olinadi. Tahlilga olingan f‘al_mm“ha,lar ot
aniqlikda analitik tarozida tortiladi. Chigitning qoldiq to aﬁﬁ;
aniqlash uchun 500 g og'irlikdagi chigitning o r;aChah?jiT:)ll?nadi
yupqa qilib yoyib, uning 20 joyidan 20—25.c!ona Endc ?:dan ilib.
Shundan keyin ularni yaxshilab aralashtirib 20 Oﬁf ‘tlarginv
ikkit1 namunacha tanlab ajratilib tortiladi. OI}I@HH ¢ lglt lalar?
har birini alohida ko'rib chiqilib, avval'o birikmagan to ,
so'ngra birikkan tolalari qo’l bilan ajrati‘ladl' . a) ozod-birikmagan

Tahlil tugagandan keyin ikki xil ctqumat.l E'lkkan o lalar t6das
tolal.ar to'dasi va b) 6 mm dan uzun bo‘lgan birl

iym ati topiladi. _ i chadagi

w {'higit[?ing goldiq tolaligini topfl.ShF]é d:kkl . -

birillkan tolalar giymatining O'I'ta(?hlas!")h"{‘;_ l.tofa!igiﬂf' aniglash-
Ingichka tolali paxta_chigitining G0'CHL K0 o roaniig;

bunday paxta navlari chigiti tuksiz va IC ta[)o‘lib' ozod-birikkan

uchun uning chigitida faqat birikkan tolalar

tolalair bo‘lmaydi. : ; iinlarning  ishi
(higitda yqohr_liq tola miqdoriga qa]a}:talidart talabida

. : aligi AL
tekshiriladi.  Chigitning qud.lq. tOlld ISgtarldart talabi bo‘yicha
belgilangan normadan oshmasligi kerak

J 2 200 dona chigitdagi
e e g _bC' 153 PE'C:':H tolali navlar uchun
birikkan tolalarning miqdori, 8 hisobida:

~l-nav paxtada 0,10-0,11 gacha '
Il -nav paxtada 0,11-0,12 gacha
lI- nav paxtada 0,12-0,14 gacha
IV-nav paxtada 0,14-0,17 gacha -Vatkichd
V-nav paxtada bundan kam ko'rsa o
xuddi shu tartibda ingichka tolali n

ko'rinishdi bo'ladi:

1 bo'lishi kerak. Al
hun ham quyidagi

0,13-0,15




0,16-0,19

0,22-0,25

0,23-0,27 gacha.
o _L:lrug;lhk Cfu’gftnf{:g tukliligini aniglash-linterdan chiqgan
ogligrl]iairaa qr;]lg?ll gisqa llo]alar yig'indisining chigit dastlabki
atalad?g nisbatan foyiz ifodasi urug'lik chigitning tukliligi deb
. Uruilik .chligitnii’lg tukliligini aniglash uchun o'rtacha
n‘a‘n'mlna an I]{]{ItE‘l kichik namunalar olinadi. Buning uchun
Esitt'dc 1a In‘aml_u.lanl al.'a]n?htirib to‘g'ri to‘rtburchak shaklida stol
h'lg? te.<1‘s ‘q.mb YO})’[]B(II va 20 joyidan 0,5 g (taxminan 5 dona
chigitga to'g'ri keladi) dan jami 10 g namuna olish kerak

r
5

3.11.1-rasm. Namuna olish tartibi

X l[‘r:]amLf“adag; Chigit‘]étl‘_ tortilgandan so‘ng chigitda qolgan
AmmEgisga tolalar qo’l bilan ajratib olinadi. Tolalarni ajratishda
ch ‘g'LF‘ag,' tuk va tukchalarga tegmaslik keralk.
, Ajrf‘t"b 01_'“_33_” tolalar 0,01 g aniglikda va natijani 10 ga
ko paytlrlb]cl?lgltmng tukliligi foyiz hisobida topiladi
Agar ikki namunachadan olin BRI T G
_ gan tolalar og'irligining farqi
0,015 (0,01 %) dan ortiq bo'lsa, tahlil qaytadan takrorlanadi.
Tuklilik o'rtacha 0,1 %4 gacha yaxlitlanadi.
Urug'lik chigitning tuklilik darajasi me’yori quyidagicha
bo‘lishi kerak.

3.11.1-jadval

Uru 2lik chigitning ' . _@gitdagi qolgan to lnla!‘ og'irligi,% f
tullilik darajasi 0'rta tolali g'o'za navi Ingichka tolali g'o'za |
. | ~_uchun_ | navi uchun i

Me'yorda | 0,8vaundankam [ 0,4 va undan kam |
Mc'yordanortiq | (,9 vaundan ko'p | 05vaundanko’p

(higitning to'la tukliligini xlorid kislota bugfida ishlash yo'li
bilan aniglash —jinlash va linterdan chiqqan chigitda golgan tolalar
va tulklar yig‘indisi chigitning to'la tukliligi deb ataladi.

Chigitning to‘la tukliligini aniglash uchun, chigitdan o'rtacha
namuna olib, uni stol ustiga to'kiladi va yaxshilab aralashtirib
so'ngra uni to‘g'ri to‘rtburchak (yuqoridagi rasmdagidek) shaklida
tekis qilib yoyiladi. Shundan keyin uning 20 joyidan og'irligi 1,5-
1,6 ¢ dan chigit olinib, 30 grammdan iKkkita o'rtacha namuna
tuziladi.

Shundan so'ng sopol idishga xlo
15-20 dagiqadan (yangi idish bo'lsa
sopol idish kislotani shimib bo‘lganda
Shundan keyin 5 dagiqadan so'ng, 000
unga tayyorlangan naniunachalar  zich
idishning og'zini oyna bilan yopib qo‘yiladi.
1309 5 bo'lgan quritish shkafiga chigit eksik
30 daqiga qoldiriladi. !

30 dagigadan so'ng quriitilgan chig
harorati darajasigacha quritiladi va pa .
tarozida 0,01 g aniglikda tortiladi.har qays!
Xaltachaga solib, 2-3 dagiqa davomida asta 15
kislota ta’sirida kuygan tolalar va tuklar ch?glf S
Shundan so'ng xaltachadag namunachani t0Z
to’kib, chigitdan va po‘stloglardan ajrglgzl'll tol
olinadi, so‘ng yana tortiladi.chigitni xlorid kislota
qilishda havosi tortib olinadigan shkafda ishlash’k?rak' it

Xlorid  kislota  bilan ishlangan chigit 08 'rhgll lan
yalang'ochlangan chigit og'irligini ayirsak, tolachalar va tukchalar

rid kislota to'latib qo'yiladi va
20-30 dagiqadan) keyin, ya'ni
jan so‘ng idish bo'shatiladi.
| idish qurigandan keyin,
gilinmasdan solinib,
So‘ngra harorati 120-
atorga solingan holda

it eksilator bilan birga uy
llalari shishadan qgilingan
chigit namunasini
hqalash yo'li bilan
irtidan ajratiladi.
a qog'oz ustiga
a hamda tuklar
bug'i bilan tahlil
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og'irligi kelib chigadi. Chigitning tukliligi (U) vsa quyidagi formula
bo’yicha topiiadi:
(Gr1-Gr2) x 100

Uq ---x 1,06

Gr

Bunda: Gr: - kislota bilan ishlangan tolali va tukli chigitning
og'irligi, g :

Gr2 - tuksizlantirilgan chigitning og'irligi, g.

1,06 ~kislota iblan ishlashda tolacha va tukchalar yo'qotgan
namlikni hisobga oluvchi koeffisient.

Grz - namunachaning dastlabki og'irligi, gramm hisobida
(ikkita namunacha og'irligining o‘rtacha giymati elinadi).

3.12. Tola uzunligini «Velvet» taxtachasida aniqlash

Mashg'ulotning magsadi va uni uyushtirish.

Tola uzunligi hagida tushuncha.

Mashg'ulot o‘tkazish joyi. Ma'ruza o'quv xonasida yoki
laboratoriyada o'tkaziladi.

Mashg‘ulot uchun kerakli narsalar:

Chigitli paxta, Velvet taxtasi, cho‘tka, ignali taroqcha, kichik
masshtabli o'Ichagich, lupa.

Talabalarni mustaqil ish bajarish gismi. Chigitli paxtadan tolu
uzunligini aniglash uchun namunalar ajratib olib, o'zlari o‘gituvchi
yordamida birgalikda tola uzunligini aniglashlari kerak.

1.5.Talabalar bajargan ishlari bo'yicha joriy baholanadilar.

1.6.Tavsiya qilingan adabiyotlar).

To'g'rilangan tolaning ikki uchi orasidagi masofa (mm
hisobida) bir dona paxta tolasining uzunligi deb ataladi. Paxta
tolalarining uzunligi har xil bo'lib, hatto bir namuna tarkibidagi
tolalarning uzunligi ham bir-biridan katta farq qiladi. Shuning
uchun tola uzunligini aniglashda quyidagi ko‘rsatkichlarga rioya
gilinadi.

1.Modal uzunlik (L m) - shu tola namunasida eng ko'p
uchraydigan tolalar uzunligi.

2.Shtapel uzunlik (Lsh ) - uzunligi modal uzunlikdan ortiq

bo‘lgan tolalarning o'rtacha uzunligi.
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3.Baza (S) - tolaning uzunlik jihatidan bir tekisligini
ta’riflovchi ko‘rsakich. Bazaning qiymati gancha yugori bo'lsa,
paxta tolalari uzunligi bo'vicha shuncha tekisroq bo‘ladi.

4.Modal uzunligining bazaga ko'paytmasi paxta tolasining bir
tekisligi (S) deb ataladi.

Velvet taxtasida tola uzunligini aniglash uchun - chigitli
paxtadan 2 1ta bo'lakchalar ajratib olinadi.

Har bir bo'lakchada ldonadan chigitli paxta ajratib olisp
ishlari quyidagicha bajariladi: bo‘lakchani yuqori qismi ?h?p qo'l
bilan ushlanib, o'ng qo’l bilan bo‘lakchaning pastki qism.mmg [I. -
juftlikning o'ng tomonidagi bir dona chigitli paxta ohista uzib
olinadi. o
lizib olingan 21ta xuddi shunday namunalar, !mr. l.-urml‘ng
chigit chokidan ikki tomonga tolalari to‘g‘ri_ qilib a]ratl_llb, o'ng
tomondagi tolalar ignali tarogcha bilan ohista taralafjl. Bu.nc.la
taralgan tolalar ham chap go'ldagi barmoglar orasiga ‘_’"“c*ll_’
o'lchami kerak bo‘lgan tutami ignali taroq_blla_n ajraFIP Oh.n."’;.b"
Qolgan tolalar chap qol bilan elhtiyotko.rhk b!lan ylllg I;Shtlrl'lﬂ{
ajratily olingan tolalar taxtadagi maxsus ]Oyga'loylﬁs ‘t]k, (':I:l)?l!an
tomoni qisgich bilan qisib go’yiladi. Tola esa tish C] 3. gls:unda
avval yuqoriga, so'ngra l)arxatgag|yop1§ht1r1b tarlfla Lk o vﬁ
tarash kerak taralgan tolalar kom..lsmmon sha ge'l _be Sl' va
o'lchagich chizg'ich bilan oichanadi va lupada ko'rib oling

ma’luimot yoziladi.
Shunday qilib golgan chia|
TOPSHIRIQ. Berilgan g'0 22

va o'rtachasini toping. .
Quyidagi jadvalni toldiring:
TOLA UZUNLIGI (namuna}.

olalar ham aniglanadi.

ioitli paxtadagi t
higitli p la uzunligini aniglang

‘navining to

3.12.1-jadval
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3.13. Tolaning pishib etilganligini anic/lash usullari

Ushbu s 't paxtz i i
sEilolicin tz{n?art ‘pd,\La tolasiga joriy qilinadi va pishib
gini aniglashning quyidagi usullarini belgilaydi:
-qutblangan yorug'lik bo'yicha;
]-:)II‘E:{I:'IUI;aIang havo o'tlkazuvchanligi bo'yicha.
sulia N g ; S
itk oa Etkg zj.tsjlbpr‘.shlb L:Fllganllgl ko'rsatkichi bo'yicha, qabul
- kazi erishda sinash usuli uning havo o‘tkazuvchanligi
isoblanadi. ‘ S
Pishi . -

. ;ssh(;;)anetliganlll‘(lll qutblangan yorug'lilc bo'yicha aniglash
b zarilra[?g'?lt n;murl;alarni attestasiyalash va graduirovka
y ganda arbitraj sinashlarda o' iladi

' . ashlarda qo'llaniladi.
Ushbu standart talablari majburiy hisoblanadi.

}'?ETC;{*ASHNING XATOLIK ME'YORI.
namu.m.ﬂ;sr:illal et‘l_lganl‘ik koeffisientibo'yicha _—
(usulnin 5 [.la“jal_a” orasidagi ruxsat etilgan tafovut

;utgg?quhgl) quyidagilardan oshmasligi kerak:

4 an Tikeda ilele; ?
0.1; gan yorug'likda ikkita namuna orasida ko'pi bilan -

-to'rtt: s
havo O'thzr:Jan-llllma'- makufm"ulm va minimum qiymatlari o'rtasida
ol uve anlik bo'yicha, ko'pi bilan -0,03 yoki LPS-4
X alaZSIga;lii?atan d_aPa (mm suv ustuni) da 2,5 %.
Ol'asjaaéi ili{iilltj ‘l(-ettlganlik koeffisientining sinash natijalari
Siarofida [usu[u! i lal.)omt-oriya yoki bir laboratoriyada har xil
’ 'l ning tiklanishi) olingan ikkita sinash orasidagi
FRESAL e,tl gag tafovut -0,1 dan oshmasligi keralk.

& LChASh USULLARI, YoRDAMCH QURILMALAR

.1. Qutblangan yorug likda pishib etilganlikni aniglash usuli:
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‘ 0-120 marotaba lkattalashtiradigan har ganday markali
mikroskop;
s iy
'3 X 76 yoki 13 x 76 mm o‘lchamli oynachalar to'plami;
:13{1{}'05]{0]3 uchun qutblantiruvchi uskuna;
UT-200 torsion tarozisi yoki shunga o'xshash boshga
marlkadagi tarozi;
fl ‘olalarni taxlash uchun gisqich Ne 1;
I'olalarni predmet oynachalarga tax
qgoplangan taxtacha;
I'ola joylashgan juft oynachalarni gistiris!
2.2. Namunaning havo o'tkazuvchanligi

lashda kerakli duxoba

1 uchun gisqich;
bo‘yicha pishib

etilganlikni aniglash usuli;

| .PS-4 qurilmasi;

Shkalaning oraliq darajasi 1
katta tortish chegarasi 1 kg gacha,
sinfga mansub bo‘lgan laboratoriya tarozl

AX yoki FM-30 tipidagi, yoki boshga ©
paxta analizatorlari.

>3 Pishib etilganlikni anigl arini tekshirish uchun
maxsus tartibda tasdiglangan pax g skandagt (ekion)

namunalari.

0 mg dan ko'p bo‘lmagan, eng
GOST 24104 bo‘yicha aniqligi 4-
lari;

‘xshash markadagi

ash usull
ta tolasini

3. O'LCHASH USULLARL - i .
3.1.Paxta tolasining pishib etilganligi-devor to'gimalari
: ro'yobga chiqadigan selyuloza

qalinliginin o'zearishida ini
tO'Di:llﬁSh]i %a g‘o'ganing o'sish davrida tola ichki strukturasini
0zgarishi bilan tavsiflanadi.
3.2. Pishib etilganlikni qu
qutblangan yoruglikda
interferension bo‘yalishini tol
bog'liqligiga asoslanadi.
3.3. Pishib etilganlikn
usuli tola galinligining un
asoslangan. Bu nisbat se
maxsus jadvalda berilgan.

ikda aniqglash usuli,
qutblantirgichlarda
silishi va qalinligiga

ithlangan yorug']
kesishgan
aning ichki tu

hanlik ho'yicha aniglash
chanligiga bog'ligligiga
o'yicha LPS-4 uchun

i havo o'tkazuve
i havo o'tkazuv
leksion navlar b
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]_(,)};LCHASH SHAROITI.
S-4 qurilmasida si
. ) : sinashdan aval .
hoy;:ha klimatik sharoitda 2 soat saq‘;?lna!l]t;limunalar GOST 10681
Shuniﬁg;eﬂajta lFﬁlasining namligi 6 dan 10 % gacha bo'ls:
LPS-4 uril Ell'l'l.l 6 % dan kam 10 % dan ](o'p bo‘!gan holl dd
muvofiqqtuz E:?I?lszaldka;rigllscqhaljl‘j ut.?hun tasdiylangan CIo‘lIam::;g:
o'tazishga ruxsat etiladj(,’ imatik sharoitda saqlamasdan tajriba
Tolanin ishi : .
g pishib etilganlik koeffisientini  qutblangan

yorug'likda tayyoriash 0*
bajariladi. ZRST 604 va 0'2RST 614 ga muvofiq

gaif:l,tii-lN'ldBAlARl SHGA TAYYORGARLIK.
asidan namuna tanlab olish, namuna piltasini

sinashga tayyorlash 0%
bajariladi. zRST 604 va O'zRST 614 ga muvofig

thC‘}blASHLARNI BAJARISH

is i ileni )

Qlltbllaﬁgal]ianhkzl QF'tblaljgan yorug'likda aniglash usuli.
predmet stoliga slliS udnam Ikkita “vint bilan mikroskopning
ob’ektivi yuqori q::?b]:yt.ma.hkamlanadiki. bu holda mikrosko;;
. 1 s )
joylashgan bo'lsin, irgich uskunasini markazidan ustida

Namuna piligi .

Taram qora cﬁ;'}:gfa]n 25-30 mg massada taram tayyorlanadi
oynalariga qisqicﬁ ;&;3::?;11& ustiga qo'vilgan to'rtta predme{
holda to'liq taxlanadi, amida tola tashlanishiga yo'l go'yilmagan

Tolalar bi i

taxlanadikli- E:n;zkls'ﬁatlamda bir-biriga paiallel holda shunday
paxta tolasi 40-5om! roskop ostida qaraigaida ko'rilgan gismda
tolalarining umumi - .atmflda bo'lishi kerak. Ko'rilgan paxta

3.1 Bar bir iﬁ;??(j 3{00—400 dan kam bo'lmasligi kerak
- yianga . . . ’
qutbFi,antlrgn:lh uskuna stoliga ?n:hi;ijl?s;d?y nachasini ketma-ket
axta t i kesi :

ko‘rinish qﬁsra:da;l ikes's'g‘;a“ qutblantirgichlarda ko'riladi. Bunda

qizil rang asosiniia’?nui:]l"g:;!gan yorll:g'likda krisiall plastinialart

) ; ) ayail va pishib etilganligiga '

interferension bo‘yalgan paxta tolalari ko’rilgacli. giga qarab har xil
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. P“axta tolasining pishib etilganlik darajasi uning keng
qismidagi eng past interferension bo‘yalishi asosida aniglaniladi.
IaCEv;;lfg,a binoan paxta tolasining qutblangan yoruglikda
bo‘yalishi, to'rtta pishib etilganlik guruhiga bolinadi.

I*ishib etilgan-lik guruhi

‘|'olaning pishib etilganlik darajasi

["axta tolasining bo'yalishi

‘{'olaning tuzilishi va uning kanali

{ —Pishgan- To'q sariq va pushtiroq guna
rang sariq, shu bilan birga yashil va zangori q
sariq. :

2 -Pishib etmaga
qismii yashil.

3 -Pishmagan-Gunafsharang va

+ ~Umuman xom tola -Tiniq qizi
qizil. .

Pishib etilganlikni namunaning havo o‘tkazuvchanligi bo'yicha
aniqlash usuli. "

Paxta tolasining birlas
massasi 50 g dan kam
analizatordan o'tkaziladi-

Tozalangan va titilgan
ajratiladi. Har bir namunani
alohida to‘plamlar bilan emas.
Namuna tanlab olishda va 0

zichlashtirishga yo'l qo'yilmayli. .
('ichash uchun har bir namunaning Mmas

qo‘llanmaga muvofiq g'o'zaning seleksion naviga

belgilanadi.

Namuna massasini
bo‘lmasligi kerak.

ILPS qurilmasida o
ketma ket asbobning
joylashtiriladi. Kamera qopqog |
ishga tushiriladi va drosselni tutqichi ¥
manometrning 98 daPa (100 mm suv us

miqdorda havo beriladi.

fsha-rang qismii tilla-
isimli yashilroq

n-Ko'k va zangori, sariq va zangori, ko'k

gunafsharang gismli ko'k.
] gismli gunafsharang va tiniq

i
1
1

amunasining har joyidan

i
htirilgan\
tola ajratib olinadi va

bo'lmagq‘p?
an tortta namuna
li joydan olingan
butun olinadi.
bilan

I
paxta | tolasid
sinash uchun tur
balki bir joydan
‘!ghashda tolani qo’l

sasi tasdiglangan
qarab

o'lchash xatoligi ~10 m8 dan ko'p

“le (arilayotganda tayyorlangan tol'a
Ichash bajarteY2 S ichida bir xil tekis

. . kamerasi 1 . .
ishchi zich gilib verkitiladi, ventilyator
da asbobga omg

ordami !
tuni) bo'yicha kerakli
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0'ng manometrning shkala ko‘rsatkichlari kerakli giymatlarga
etganda berilgan tola namunasi uchun asbobdagi  havoning
siyraklashtirish kattaligini aniglaydigan chap manometr shkala
ko'rsatkichi  yozib olinadi (mm suv ustunida). Shkala
bo'limlarining o'ng va chap manometrlar naychalaridagi suv
ustunining pastdagi meniskasi bo‘yicha gilinadi. Shunday tartibda
qolgan namunalar o'Ichanadi.

O‘LCHASH NATIJALARINI HISOBLASH.

Qutblangan yorug'likda pishib etilganlikni aniglash usuli.

Har bir ke'rinish qgismda 1, 2, 3 va 4 pishib elilganlik
guruhlariga tegishli paxta tolalari soni sanaladi. So'ngra umumiy
yig'indi 100 % deb hisoblanib, har bir guruhning pishib etilganligi
{A) necha foyizligi hisoblanadi.

Har bir guruh pishib etilgantik koeffisienti K1, K2, K3 va K4 2-
jadval bo'yicha tolaning 1-guruh pishib etilganligi foyiz miqdorga
ko’ra aniqlanadi.

1-pishib etilganlik guruhining % miqdori

Paxta tolasining pishib etilganlik guruhi bo'yicha pishib
etilganlik koeffisienti

1.0°rta tolali paxta navlari

2.Ingichka tolali paxta navlari

3.0°rta tolali navlar

4.Ingichka tolali navlar

O'rta tolali va ingichka tolali paxta navlari

77,5 va undan ortiq

69,1-77,4

43,5-69,0

35,5-43,4

35,4 dan kam bo'lgan

73,5 va undan ortiq

65,1-73,4

40,5-65,0

35,5-404

35,4 dan kam bo‘lgan

24,0-23,5
23,0-20,0
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20,0-24,5

13,0-10,0

10,0-05,0

Pishib etilganlik koeffisienti o‘rtacha ulushlik qiymati (K)
quyiclagi formulada hisoblanadi.

A1xK1(A2xK2(A3xK3 (A4 (K4

Kq 100

Fu erda A1,A2,A3,A1 -to'rtta pishib etilganlik guruhining %
miqdori;

K1,K2,K3,K4 -1-pishib etilganlik guruhining % miqdoriga
muvefig, 4 ta guruh tolalarining pishib etilganlik koeffisienti.

Hisoblash to dastlabki ikkinchi o'nlik belgisiga aniglik bilan
amalga oshiriladi va birinchi o‘nlikka yaxlitlanadi.

7.2, Namunaning havo o‘tkazuvchanligi bo'vicha pishib
etilganlikni aniglash usuli.

7.2.1. Tajribadan o‘tkazilgan to‘'rtta namunaning giymatlari
mazkur standartning 1.1. bandi talablarini goniqtirsa, LPS-4
qurilmasi ko‘rsatkichlari bo'yicha o’rtacha arifmetik qiymat daPa
{suv ustuni mm) da hisoblanadi.

Tajribadan o‘tkazilgan to'rtta namuna natijalari 1.1 bandi
belgilangan qiymatdan oshib ketsa, yana to'rtta yangi namunada
tajriba takrorlanadi va 1.1 bandga to'g'ri kelishi tekshiriladi.

band bo‘yicha ruxsat etilgan qiymatga muvofiq kelmaslik
takrorlansa, barcha sakkizta namuna natijalari bo'yicha o'rtacha
arifmetik qiymat hisoblanadi. )

Ilisoblangan qiymatlarga ko‘ra, tasdiglangan jadval bo‘y'lch'a,
8'0'zaning seleksion naviga qarab, paxta tolasining pishib
etilganlik koeffisienti tuzatma hisobga olingan holda (agar
namuna klimatik sharoitda saqlanmagan bo‘lsa) aniglanadi.
Tuzatma LPS-4 qurilmasini ishlatish bo‘yicha qo'llanmaga

muvofiq aniglanadi.

3.14. Paxta tolasining chiziqli zichligi va mikroneyr
ko‘rsatkichini aniglash

-tolaning chizigli zichligini gravimetrik aniglash us.u.llari;‘ _
-chiziqli zichlikni namuna havo o‘tkazuvchanligi bo‘yicha

aniglash usuyli:
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-mikroneyr ko'satkichini namuna va havo o‘tkazuvchanlik
bo'yicha aniglash;

Paxta tolasini gabul qgilish - etkazib berishda sinash usuli,
namuna chizigli zichligini havo o‘tkazuvchanligi bo'yicha aniqlash
usuli hisoblanadi.

Chiziqli zichlikni gravimetrik aniglash usuli graduirovka

ishlarida, standart namunalarni attestasiya qilishda va zarur

bo‘lganda, arbitraj sinashlarda go‘llaniladi.

O’'LChAShNING XATOLIK ME'YoRLARI.

Parallel namunalarning sinash natijalari (usulning yaginligi)
o'rtasidagi ruxsat etilgan tafovut quyidagilardan oshmasligi kerak:

-ikki namuna bo'yicha chiziqli zichlikni gravimetrik aniglash
usuli, ishonchlilik ehtimoli 0,9 bo'lganda - 6 ni teks;

namuna havo o'tkazuvchanligi bo'yicha chizigli zichlikni
aniglash usuli - 4 mteks;

namuna havo o¢‘tkazuvchanligi  bo'yicha  mikroneyr
ko'rsatkichini aniglash usuli - 0,2.

1.2. Ikki turli laboratoriyada olingan sinash natijalari
o'rtasidagi yoki bir laboratoriyada, lekin turli sharoitlarda olingan
ikki sinash natijalari (usulning tiklanishi) o'rtasidagi tafovul
quyidagilardan oshmasligi kerak:

- tkki namuna bo'yicha chizigli zichiikni gravimetrik anigiash
usuli, ishonchlilik ehtimolligi 0,9 bo’lganda ~6 mteks;

namuna havo o'tkazuvchanligi bo'yicha chizigli zichlikni
aniglash usuli - 4 mteks;

namuna havo o'tkazuvchanligi  bo'yicha  mikroneyr
ko'rsatkichini aniglash usuli - 0,3.

O’Ichash vositalari, yordamchi qurilmalar.

Tolaning chiziqli zichligini gravimetrik aniglash usuli:

Mexanik taram tayyorlagich MShU ~ 1 va tolalalarni predmet
oynachalariga mexanik taxlagich MRV - 1 to‘plami (taramni
mexanik yo'l bilan tao'yorlash usuli) yoki duxoba bilan qoplangan
olchami 90 x 185 x 20 mim taxtacha va tolalarni taxlashda kerak
bo‘ladigan gisqich (taranini qo‘l bilan tyyorlash usuli).

VT - 20 markali torzion tarozilar;

Taram o'rta gismidan (10,0( 0,1) mm kesish uchun gisqich.
Taramning o'rta gismi uzunligidan (15,0 ( 0,1) mm kesish uchun
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Presli qisqichlar bloki, ular orasidagi qatlami bilan birgalikda
ishlatilishga yo'l go'yiladi.

Qisqich va Presli gis«jichiar bloki belgilangan, ruxsat etilgan (
0,1 mm kesimni ta'minlamasa, ularning ishlatilishi man qilinadi.

Tola chetlarini kesib olish uchun pichog;

(lchamlart 25 x 76 yoki 13 x 76 mmbo'lgan predmet
oynachali;

t smga 10 va 20 ta igna to'g'ri keladigan metall taroglar;

proeksion tola sanagich PSV - 1 yoki tolalarni 120 - 150
marta Kattalashtiruvchi turli markadagi mikraskop;

o'lchash chizg'ichi.

Namuna chiziqli zichligini havo o‘tkazuvchanlik bo‘yicha
aniglash usuli:

L.PS - 4 qurilmasi;

Shkalasining oraliq darajasi 10 mg dan ko'p bo‘imagan, eng
katta tortish chegarasi 1 kg gacha, 24104 GOST bo'yicha aniqligi 4
- sinfga mansub bo'lgan laboratoriya tarozilari.

AX yoki FM 30 tipidagi, yoki shunga o‘xshash paxta
analizatori.

2.3. Mikroneyr ko'rsatkichini havo o‘tkazuvchanlik bo'yicha
aniqlash usuli:

namunaning havo o'tkazuvchanligini aniglaydigan mikroneyr
qurilmasi:

2.3.1. Mikroneyr ko'rsatkichini HVI o'lchash sistemasi
tarkibiga kiradigan asbolby yoki LPS - 4 qurilmasida tasdiglangan
usul bo'yicha aniglash mumkin. _

Sinash usullarini nazorat qilish uchun maxsus t:-:lrtlbda
tasdiglangan paxta tolasining standart (etalon) namunalari kerak
boladi. o _

Paxta tolasining chizigli zichligi - tola} massasini uning
uzunligiga nisbatini aniglaydigan kattalikdir. Bu ko'rsatkich
tolaning qalinligini aniglaydi.

Nar%nﬂnanir;gg chizict!.]Iiyzichligi havo o‘tkazuvchanlik ‘b.o‘gfic'ha
aniglash usuli bu ko‘rsatkichlarning o'zaro bog Ilqllgxga‘
asoslangan, Bu munosabat seleksiya navlarining maxsus ]‘ac'lvail.an
bo'yicha belgilanadi. Sinash uchun namunaning massasi g'o zaning
seleksiya naviga bog'liq ravishda belgilanadi.
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Namunalarni sinashdan avval GOST 10681 bo‘yicha klimatik
sharoitda, harakatdagi havo oqimi ostida kamida 4 soat, yoki
harakatsiz havo oqimi ostida 12 soat davomida, yoki namuna
vaznining o‘zgarishi 2 soat davomida 0, 25 % dan oshmagan
hollarda undan kam vaqt davomida ushlab turiladi.

O‘Ichashni bajarish.

Mexanik taram tayyorlash usuli va Presli qisqich yordamida
paxta tolasining chizigli zichligini gravimetrik aniglash usuii.

MShU-1 qurilmasida yakuniy piltadan massasi 17-20 mg
bo‘lgan taram taxlanadi. Taramni taxlash vaqti avtomat rele
yordamida; paxta tolasining uzun tolali navlari uchun -2 min, o'rta
tolali navlari uchun - 2.5 min qilib o'rnatiladi.

Olingan taram siyrak (10 igna/sm) taroq bilan taraladi,
songra 20 mm dan uzun tolalarni predmet oynachalarigo
taxlaydigan MRV - 1 uskunasining qisgich ushlagichiga
joylashtiriladi.

Predmet oynachalaridagi tolalarni PS5V-1 uskunasi yoki
mikroskop yordamida sanaladi.

Har bir predmet oynachalaridagi sanalgan tolalar 2-3 mm
kenglikdagi taramchaga yig'iladi, buning uchun oynachalarni gisib
turgan qisqichdan bo‘shatilib, tolalarning tekis tomoni bir
chizigda saqlangan holda ustki oynacha ostki oynacha bo'ylab
suriladi.

Bir necha taramlar birlashtirilgandan keyin hosil bo‘lgan
taramchadagi tolalar soni 500 dan kam bo'lmasligi kerak.

Taramcha metall tarogda taraladi. Taraganda chiqgan tolalar
sanaltadi va umumiy tolalar sonidan ayirib tashlanadi.

Taramcha pinset bilan olinadi va taramning tekis tomoni
yuqori gisgichning chap tomonidan plastina ustiga 3-4 mm chigib
turadigan qilib Presli qgisqichiga ko'ndalang joylashtiriladi.
Taramcha kengligi 2-3 mm bo‘lishi kerak.

Richag tushirib, taramchaning tekis tomoni qisiladi.
Taramchaning erkin tomoni tolaning egri - bugriligini
yo'qotadigan kuch bilan tortiladi va Presli qisqichining traverslari
to ilgak avtomat ravishda berkitilguncha tushiriladi.Kalit bilan ikki
qisgichning vinti buraladi. Vertikal o'qda aylanuvchi siggichning
ustunlari nazorat nugtasi -fiksatorga kelguncha kalit bilan
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buraladi. Vint bo'shatilib, richag tepaga ko'tariladi va siqgichdan
yuqori hamda pastki gisqich bloki, o‘rtadagi qatlam bilan birga
bo'shatib olinadi. Olingan biok stolga shunday qo'yiladiki, bunda
pastki qisqich laborantga qarashi kerak, so'ngra chap qo'lning
o'rta barmog'i bilan stolga mahkam bosib turiladi. Taramchaning
qisqichdan chigib turgan qismi tortiladi va cheti maxsus pichoq
bilan qirgib olinadi. Keyin blok garama-qarshi tomonga burilib,
taramchaning chiqib turgan ikkinchi cheti girqib olinadi. Qirqgilgan
taramning chetlari tashlab yuboriladi.Blok yana siqqgichga
joylashtiriladi.

3.15. Chigitli paxtani saglash uchun ombor, g'aram
maydonlari paxta-xom ashyosini joylashishini hisoblash

I’axta tayyorlash punktlari va paxta tozalash korxonalarida
paxta seleksion, sanoat navlari hamda terish uslublari bo'yicha
alohida gabul qilinadi va saqlanadi.

IPaxta to'dalarini jainlash, ularni saglash va qayta ishlash
tolaning tipi bo'yicha, uning sifat ko'rsatkichilarini hisobga olgan
holda «paxta terish va tayyorlash bo‘yicha yo‘rignoma» ga amal
qilgan holda har qaysi xo'jalikniki alohida amalga oshiriladi.

Urug'lik paxta texnik paxtadan alohida to'dalarga qabul
gilinadi va jamlanadi.

{{ar xil zararkunandalar va kasalliklar («gora shira», gommoz,
makrosporioz va h.k.), bilan zararlangan paxta alqhidfi qabul
gilinadi, jamlanadi, saglanadi va gayta ishlashga iotnat‘lad‘; L

Paxtani yaxshirok saglash, uzoq muddat saql.as.hl.ll togri
tashkil etish maqsadida paxtani jamlashnt uning nffm['g'm l_“SObga
olgan holda tabaqalab bajarish kerak. Namligi_ 1.4 fonzgacha
bo'lgan paxtani tozalash bo'limi hududiga, namligi 14 foiz va
undan yugqori bo'lgan paxtani esa quritish tozalgsh sexi hududlga‘
joylashtirish kerak. Namligi 20 foizdan yuqori bo‘lgan paxtan.i
quritish tozalash sexiga vagin bo‘lgan joyga J'“rf‘las}‘ kerak, chunki
uni tezda quritish va gayta ishlash’lozim bo'lad1: _ .

Paxtani saglash uchun yopiq omborlar, yarim ochiq yoki to'rt
tomoni ochiq ombor (ayvonlar) va ochig nmaxsus tayyorlangan

maydonchalardan foydalaniladi.
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Paxta
navi

Paxta namligi, !
foix '

Z [

9gacha
9,1-12,0
12,1-14,0

14 dan yuQori |

—

5

10 gacha

10,1-13,0

13,1-160
16 dan yuQori I

11 gacha

11,1-15,0

15,1-18,0 !
18 dan yuQor;i .

T g T

13,1-17,0 ¢
17,1200 |

T201dan
| ywgeri

Balandliklari

balandligi, m gach:a

havo so'rishni

qo‘Hamaganda qo'lla:tanda

LI = =]

"Shakllangan garamning

3.15.2-jadval
Paxta g'aramlarining tayyorlov davrida ruxsat etilgan

Mavdoncha

Paxtani shibbalangan shag'al bilan yoki asfait bilan qoplangan
maydonliarga jamlashga ruxsat etiladi.
G‘aram maydonlarining o'lchamlari 25 x 14 m, balandligi yer
sathidan 0,4 m bo'lishi va yog'in-sochin suviarini chigib ketishini
ta’'minlash uchun o‘rtasini 0,05-0,07 m ga ko'tarish kerak.
Paxta g'aramlarga jainlanganda (cho’kishdan avval) balandligi
quyida keltirilgan ko'rsatkichlardan oshib ketmasligi kerak.

|
dagi paxta
xom

havo so'rishni | ashyosining

laximiniy

massasi, t ;

Fslatma:* past navli, iflosligi va namligi yuqori bo‘lgan paxta
maxsus kichkina g'aramga joylanadi. Bunday g'aramning uzunligi
14 m, kengligi 7 m, balandligi 4,0 - 4,5 m (tug'ri to‘rtburchak
gismi 3,1 m, gumbazsimon gqismining balandligi 1,5 m) qilib
jamlanadi. Bitta 14 x 25 m standart g'aram maydoniga bunday
g'aranilardan uchtasi joylashtiriladi.

Paxtani g'aramlarda va yopiq omborlarda saqlangandagi,
transport vositalarida tashilgandagi hajmiy zichligi 3.15.2-
jadvalda keltirilgan.

3.15.2-jadval

Paxiani saglangandagi va tashilgandagi o‘rtacha hisobiy hajmiy

zichligi
I - Paxta zichligi. kg/m?
I navlar M1-V navlar
SaQiash va tashish o'rta uzun T orta uzun
L 1 _tolali tolali tolali tolali
. Yopiqomborlarda |~ 160-180 | 180-200 | 150-160 | 160-170
. __q‘;l!'_amlarda 185-220 190-250 170-190 180-190
Trakior aravalarida !
dchlanganholda | 450360 | 160-170 | 160-180 | 170-190 |
.. tashish
Zichianmay erkin 50-60 70-80 50-60 70-80
... holda tashish

Balandligi 1 m bo‘lgan har qaysi paxta gatlami joylangandan
keyin g'aram chekkalari 0,5 m dan kam bo‘lmagan holda
shibbalanadi. G‘aram burchaklari 2,5-3,0 m kenglikda zichrog
shibbalanadi. Bir kunda bir g'aramga 80 tonnadan ko’p boimagan
Paxta joylanishi tavsiya etiladi. S

Paxtani g’aramlarga joylashda uning cha'kishi hl‘SOb.Iga yon
devorlari ko'tarilib qoladi, ularni tarab turish kerak bo'ladi. ‘

G'aram devorlarining eng katta balandligi 75 m, tg-aram
tepasidagi konussimon gismi gumbazsimon sila'klga ega §o l}b 2,5
m dan oshmasligi kerak. Konussimon gismining oTtasi garam
uzunligi bo'yicha uning o'rtasidan o'tishi kerak.
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G‘aramlarni yopish

Paxta g'aramlarini yopish uchun o’lchami 8,5 x 7 m bo'igan
brezent chodirlar go‘llaniladi. O‘lchami 25 x 14 m bo'lgan g'aran
o'nta brezent bilan yopiladi. Brezentlar 7 m li tomonlari o'lchami 7
x 17 m bo'igan chodir hosil giladigan juft qgilib tikiladi va 25 x 1
m maydondagi g'aramni 8 dona brezent bilan yopish zarur bo'lib
qolganda, ularni juft-juft qilib 7 m li tomonlari bilan tikitadi. Keyin
hosil bo'lgan chodirlarni yana juft-juft qilib 17 m li tomonlari bilan
tikiladi. Shunday ikki brezent g'aramga ko'ndalangiga 17 m li
tomoni bilan ikkinchi brezent birinchisining ustiga 1 m chigadigan
qilib yopiladi.

Brezent garamda halgalaridan o‘tkazilgan argon bilan tortih
qo'yiladi. Arqonlar uchi garam atrofida yerga o'rnatilgan sim
halqalarga bog'lab qo'yiladi. G'aram yopiladigan brezent 350-400
tonnadan oz bo'Imagan paxtani yopishi kerak.

3.16. Urug'lik chigitlardan nazorat namunalari olish tartibi

Tayyorlov punktlariga paxtani gabul qilishda paxtadan
namuna tanlab olish.

Paxta tayyorlash punktlarida nugtadan olingan namuna punkt
klassifikator tomonidan topshiruvchi vakili ishtirokida paxtani
tortishdan oldin qo‘lda olinadi.

Nuqtadan olingan namunalarni to'kish joylarida ham olish
mumkin. Keltirilgan paxta to'dasining 2 tonnasidan kamida uchta
joydan har xil chuquriikda har biri 100-150 g bo‘lgan nuqtaviy
namuna tanlab olinadi.

Sigimi 1 kg bo'lgan qopqog'i zich berkitilgan kichik
bankalarga solingan nugtadan olingan namunalar, birlashtirilgan
namuna hosil giladi. Olingan paxtaning namligini aniglash
mo'‘ljallanmagan bo'lsa, iflosligi to'kilmaydigan oddiy idishga
solish mumkin.

Birlashtirilgan namunalar sig'imi 6-# kg bo‘lgan zich

berkitiladigan idishlarga solinadi va bir kun davomida, har bir

jamlanayotgan to‘dalar uchun alohida o'rtacha kunlik namuna
to‘planadi. O'rtacha kunlik namuna massasi kamida 3-4 kg bo'lishi

kerak.
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AMgarda kun davomida paxta bir-ikki marotabagina topshirilsa
unda o'rtacha kunlik namuna massasi kamida 2 kg bo'lishi kerak.

[dishga quyidagi ko‘rsatmalar yozib qo'yiladi:

- paxta topshiruvchi xo'jalik nomi;

- jamlanayotgan to'da nomeri;

- g'o'zaning seleksiya navi;

- paxtaning sanoat navi va sinfi;

- namuna olingan kun.

[faxtani namligini aniglash uchun prisepning 4 joyidan 2 kg
chigitli paxta olinib kelinadi va laboratoriyada 300 lik yoritgich
chiroqlari stoli ustiga yoviladi. 2 kg paxtani 4 qismga ya'ni (kres)
shaklida keyin uning 2 qismini olib qolgan 2 gismi sutkalik
analizga qo'yiladi.

(lingan 2 ta namuna 300 gramdan qilib olinib PPS apparatiga
solib iflesligi va musurligini tozalaydi.

10 g olib VXS-1 apparatiga go‘yib (5 minutga qo'yiladi vaqgt
bo‘lpandan so'ng o'zi o’chadi)} namligi aniglanadi.

QQurigan paxtani olib elektron tarozida tortilib jadvaldan foizi
aniglanadi ifloslik va namlikning ko‘rsatkichiga garab paxtani
sorti va klassi aniglanadi. |

Namuna bo'yicha chigitning tuklilik darajasini aniqlash uchun
S kg chigit olib 4 qismga bo‘lib olinadi va bir gismi analizga
qo'yilib shundan 30 gram tortib (serniy va salaniy kislotasi bilan
chayib olinadi) olinib maxsus gorshokchalarga solib sushilka

quritish shkafiga qo'yiladi. o . '
Shkafda 25-30 minutdan keyin pishgan chigitni tarozida tortib

olib 0SX-1 asbobiga solib tuksizlantiriladi.
3.17. Urug‘lik chigitning tukliligi va iflosligini aniglash

'uklar tozalash. Paxta paxta tozalash stendidan lint' kanE‘lllar.i
orqali kondensatorlarga o'tkaziladi va yana laxta ‘hc.)sﬂ po ladi.
Qatlam kondensator tamburidan chiqariladi va arra _tlp¥dag1 tuklar
beriladi. Tukli . tozalagichning ichida paxta
an va tolalarni zig'ir tozalagich arrasiga
i o'tadi. Arra paxtani panjara
markazdan gochma kuch bilan

tozalagichga
oziglantiruvchi roliklard
go'llaydigan besleme plitasi orgal
panjaralari ostida olib yuradi, ular
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yordam beradi va pishmagan urug’lar va begona moddalarni olib
tashlaydi. Arra uchlari va panjara panjaralari orasidagi bo'shligni
to'g'ri  o'rnatish  muhimdir. To’r  panjaralari  tozalash
samaradorligini  pasaytirmaslik va tuklar  yo'gotilishini
ko'paytirmaslik uchun o'tkir uchi bilan tekis bo'lishi kerak. Tuklar
tozalagichning  oziglantirish  tezligini ishlab  chigaruvchi
tomonidan tavsiya etilgan me'yordan oshirish tozalash
samaradorligini pasaytiradi va yaxshi tolaning yo'qolishini
oshiradi. Rolikli paxta odatda tolaning shikastianishini
kamaytirish uchun agressiv bo'lmagan, arra turi bo‘lmagan
tozalagichlar bilan tozalanadi.

Lint tozalagichlar begona moddalarni olib tashlash orgali
paxta sifatini yaxshilashi mumkin. Ba‘'zi hollarda zig'ir
tozalagichlar oq rang hosil gilish uchun aralashtirish orqali engil
dog’li paxta rangini yaxshilashi mumkin. Ular, shuningdek, dog'li
paxtaning rang darajasini och dog'li yoki ehtimol ogq rang
darajasiga oshirishi mumkin.

3.18. Urug'li chigitlarni tozalash, saralash va dorilash
jarayonlari

Chigitni dorilash. Paxtadan yuqori ho=il olish magsadida
urug'lik chigitlar gishloq xojalik zarakunandalari va kasalliklariga
qarshi dorilar bilan ishlanadi.

G'ozalar gommogz, ildiz chirish va tuproq ostidagi chigitlarni
chirib ketishdan va zararkunandalardan sagiash uchun tubandagi
dorilar bilan ishlanadi: Orten, Gaucho, Marshal, Tigam, Bronokat,
Nikamizalon, Vitovaks, Rapkol, Panoktin va hk. Chigitlarni dori
bilan ishlash qurug yoki ho'l usulda va chigit sirti shu dorilar
quyuq eritmasini surish yo'li bilan ham bajarilishi mumkin.
Urug'lik chigitlarni dorilarbilan ishlashni o'z vaqgtida, ya'ni ekishga
ikki haftadan ko'p vaqt qolganda bajarish lcerak. Tukli urug'lik
chigitlarni dorilash uchun SP-3M markali mashina ishlatiladi.

O‘rta tolali va ingichka tolali chigitlar tuksizlantirilgach, ularni
ho‘llab dorilash uchun 20 SX mashinasi ishlatiladi. Bu usulda
chigitlarni dorilash uchun ularni oldin suv bilan namlanib kukun

dori sepib, yaxshilab aralashtiriladi.
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3.19. Paxta mahsulotlarini toylash jarayoni va o‘rov
materiallari bilan o'vash, markalash va jo'natish

I’resslarning texnik eksplutatsiya gqoidalariga amal qilib
ishlatilganda ish unumi ortadi va buzilmasdan ishlaydi.

Gidravlik press uskunasi barcha gismlari va priborlarning
yahshi ishlashini talab qiladi.

l'ress uskunalarini ishlatishda manometer, tola migdorini
ko‘rsatkich,  fiksator, plunjer  ko'tarilishini  ko'rsatkich,
elektroblokirovka va boshgalarning gandal ahvolda ekanligini
doimo ketshirib turishga ahamiyat berish kerak.

holonna gaykalarining yahshilab (zichlab) burab quyilishini
nazorat qilish kerak, bu gaykalar bilan yuqorigi va pastki
traversilarning oraligi tekshiriladi.

Paxta tolasi presslanganda uning sifati pasaymasligiga va
tolaning isroflanishiga qo’l qo'ymaslik kerak.

T'olaning mato bilan sifatsiz o‘ralishi natijasida press sexida va
yuklish maydonida isrofgarchilik yuz berishi mumkin. Bundan
tashqari pressda xizmat qiluvchilar e'tiborsizlik  bilan
ishlanganlarida tola uzatgich novidan va yashiklaridan yerga
tushib ifloslanadi. Pressdan foydalanish vaqtida har xil sortdagi
tolalarning aralashib ketmasligiga va tolaga iflos tolalar, kanpp,
metal buyumlart va latta parchalarining qo'shilmasligiga alohida

e’tibor bermoq lozim. o . _
Flar xil jismlarning tolaga aralashishi - yigirish fabrikalari

mashinalarining sinishga va buzilishiga sabab bo'lad?, moy'bil'anl
ifloslangan tolalar esa gazlamaga aralashib uning sifatini
pasaytiradi. ) _

Fress sexini ozoda saqlash va undagi barcha mashlpalarm
e’tibor bilan ishlatish tolaning brak bo'lishiga yo'l qo'ymadi. PF?SS
uskunalarini xavfsiz ishlatish uchun harakatlanquhi qismlar' ning
to'siglari va saglagich moslamalari ishga yarogli holda bo'lishi

keralz. .
T'oylarni to'qima bilan o‘rash va ularni vagonlarga yuklash

Toylarni tayyorlab chigarish uchun barcha ‘g_idravlik.
presslarining yashiklari bir oflchamda yasalgan bo'lib, ular

quyiclagi o'lchamdan katta bo‘lmasligi kerak:
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Uzunligi - 970 mm,
Kengligi - 595 mm,
Balandligi - 735 mm,

Press quvvatiga qgarab toyning eng kam og'irligi quyidagichil

helgilanadic
550t press uchun 220 kg,
500t li press uchun 210 kg,
400 t li press uchun 205 kg,

300 tli press uchun 185 kg,

Tolaning ifloslanishi va nobud bo'lishiga qo’l qo'ymaslik
magsadida toylar mato bilan o‘raladi. Buning uchun jut, kanop
yoki paxtadan gilingan to'qimalar ishlatiladi.

Kerakli shollarni tayyorlash uchun paxta zavodlarida
to‘gimalar o‘rish arqoq bo'yicha qirgilib bichiladi va buning
natijasida to‘qimaning qirgqilish chizig’'l bo'yicha ayrim iplarni
chochilib to'giladi va tolaga qo'shilib uni ifloslaydi. Buning oldini
olish magsadida shol chetlari bukib tikiladi v tayyorlangan holda
press sexiga keltiriladi.

To'gimalarning qirgilgan chetlarini bukib tikish uchun 23A
klassidagi oddiy tikuv mashinalaridan yoki 51 va 51A klassidagl
tikuv mashinalaridan foydalaniladi.

3.19.1-rasm. O'rab bog'langan toy: 1-asosiy shol; 2-
shol(yostiqcha); 3-chetki shol(boshliq)
3.19.1-rasmda  standart toyning umumiy  ko'rinishi
ko‘rsatilgan, bunda mato bilan o‘ralgan tomionlari strelka bilan
ko'rsatilgan, 1 - asosiy shol - toyning ikki yon tomonini va press
plitasining yuqori gismiga qaragan tomonini o‘rash uchun
belgilangan.
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2 - pastki shol - “yostigcha” bu toyning pastki gismini, ya'ni
haralkatlanuvchi press plitasiga garagan tomonini o‘rash uchun
belgi'angan.

3 = chetki shollari - toyning ochiq qilgan ikki chetini bekitish
uchun belgilangan.

Cheti bukib tikilgan shollarning tayyor holdagi o‘lchamlari
quyicdagicha bo'ladi:

Asosiy shol (1) - 1850x1060 mm

Pastki shol (2) - “yostiqcha” - 660x1060 mm,

Chetki shollari (3) 620x730 mm.

Birinchi nav tolalarni o‘rash uchun mamlakatimizda ishlab
chigarilgan to‘qimalar (artikul 1029 va 1030) ishlatilib, bu
to'gimalar 21.2 - rasmda ko'rsatilgan o‘lchovda qirqilib cheti
bukilb tikiladi.
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3.19.2-rasm. Shollarni bichish sxemasi
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3.19.3-rasm. Toyning zichligiga garab belbog'lardagi kuchning
o'zgarishi

Mato bilan o‘ralgan toylar po‘lat sim yoki lentalar bilan
bog‘lanadi. Bog'lash uchun vzunligi belgilangan bir xil uzunlikdagi,
diametric 4-4,5 mm bo‘lgan yumshatilgan po‘lat simlar yoki
ko'ndalang kesimi 1x15mm bo‘lgan metal lentalar ishlatiladi.

Toyni bogllashda vujudga keladigan kuchlanish tolani
presslash zichligiga bog'lig, bo'lib, tajriba yikunlariga asoslanih
tuzilgan grafikning ko'rsatishi bo'yicha aniglanadi.

Simlarning soni (k) quyidagi tenglamadan topiladi:

P

ko= -
p

Bunda P - barcha simlarga bo'lgan winumiy zo'rigish, kg
hisobida.
Bu zo'rigish rasmda ko'rsatilgan grafik bo‘yicha aniqlangan:
p - sim yoki lenta uchun gabul gilingan zo’rigish, kg hisobida.
2 - zo'rigishni har bir simning ikkala uchiga barobar
tagsimlashni belgilovchi ko'paytma;
P ning miqdori quyidagi tenglama bilan aniglanadi:

P t-K
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Bunda: f - sim yoki lentaning ko'ndatangg, kesimi mm:
hisobida;
[1 - ruxsat etilgan kuchlanish, kg/mm: hisobida.
Toyni bog'lash uchun ishlatiladigan yumshatilgan sim uchun
bu kuchlanish 20-25 kg/mm: atrofida belgilanadi.
GOST bo'yicha toyga ofraladigan simlarning soni jadval
bo'yicha belgilanadi.

3.19.1-jadval

!. T T T T Sim yoki lentalarning soni
i _ diametri 4,0 mmm
Pressning bosish ‘ i i
o fiametri 4.5 bo‘lgan sim yoki
quvvati diametri 4,5 mm o'lchami 1x15 mm

bo'lgan sim bo‘lgan po‘iat lenta

550 11 13
500 11 12
400 10 11
. 300 9 10

Toyni bog'lash uchun ishlatiladigan diametri 4,0-4,5mm
ba‘lgan kuydirilgan sim yoki ko‘ndalang kesimi 1x15mm; 20x0,7
mm bo‘lgan po‘lat lentalarning uzunligi 2500-2600 mm gat eng
boladi. Simlar avtomat stanoklarda kerakli uzunlikda kesib
tayyorlanadi. Toyni bog'lash uchun simning bir uchi halqa
shakliga keltiriladi, bu halqaga simning ikkinchi uchi kiritilib
bukiladi va buraladi.

3.19.4-rasm. Toyning belbog'lari.
a-simni bog'lash, b-po‘lat lentani boglash
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Toyni po’lat lenta bilan bog'lashda 21.4-rasm, b da
ko'rsatilgan maxsus halqadan foydalaniladi. Bu holda lentaning
bir uchi halqaga oldinroq 150-200 mm kiritilib bukiladi, ikkinch:
uchi esa toy bog'lanayotganda xuddi shuningdek takrorlanadi.

Po'lat lenta bilan toyni bog'lash tajribasi sim bilan bog'lashga
nisbatan quyidagi afzalliklarni ko‘rsatdi:

toyni bog'lashda eng qiyin ish hisoblangan sim uchini gaytarib
burash ishi gilinmaydi, bogflashning tez va oson bajarilishi
natijasida presschilarning ish sharoiti yengillashadi,

toyni bog'lash uchun sarf bo'ladigan vaqtning gisqartirilishi
natijasida pressning ish unumi ortadi,

toy o'lchamlarining bir xilda bo'lishi va ular shaklining
yaxshilanishi natijasida temir qo‘l vagonlarining yuk tashish
qobiliyatidan to‘liq foydalanishga erishiladi.

O’z paxta sanoat iliniy markazi toyni sim bilan yangicha
bog‘lash uculini taklif qilib, bunda toy bog'lanayotgada sim bukilih
buralmaydi. Yangi usul bilan simiaring uchini birlashtirib bog'lash
quyidagicha bajariladi {21.5-rasm). Bog'lanadigan simning bir
uchi 30 mm uzunlikda maxsus halqa shakliga keltiriladi. Hosil
bolgan bu halga bog'lanuvchi simning o'giga nisbatan 75-80
burchak bo‘yicha qiya holda bo'ladi (1). Simning ikkinchi uchi 45-
50 mm bukilib 210. burchak bo'yicha cho'zig halqa shakligu
keltiriladi. (11). Simning bir uchidagi cho'ziq halqa (I} pastdan
yuqoriga suriladi, so'ngra yuqorigi halqaning (1) ichidan o‘tkazilib
simning uchiga ilinadi (IMt).

Plunjer pastga tushirilgandan so‘ng toyning kengayishi
natijasida simning halqalari cho'ziladi va bir-biriga mahkam
bog'lanib qoladi {IV va V).

Paxta tolasi, lint va chigindilarning toylarni fagat yopiq
vagonlarda tashiladi. Hozirgi vagtda bu magsad uchun 50 (52) tva
60 (62) t yuk ortiladigan to'rt o‘gli vagonlardan foydalaniladi.

Vagonlarga toylarni ortish mexanik usulda bajariladi, buning
uchun 0,75 t yuk ko'taruvchi 4004A va 4004 modelli
akkumlyatorti yuklagichlardan foydalaniladi.
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3.19.5-rasm. Sim uchlarini bog‘lashning yangi usuli

iYaxta sanoatida o'lchovlari bir xil (standart) toylar ishlab
chigish joriy gilingan bo'lib, o'ichamlar vagonlarning ichki
o'lch.rmlariga yahshi moslashtirilgandir; bu, vagonlarga toylarni
ratsional joylashga imkon berib, vagonning yuk tashish quvatidan
to'la foydalanishga imkon beradi.

Toylarning o‘lchamlarini standart bo'yicha belgilangan
o'lchamlardan oshirish yuborish yoki uning og'irligini kamaytirib
yuborish  vagonning yuk tashish imkoniyatidan  to’la

foydalanmaslikka sabab bo'ladi. _
Vagonlarga toylarni to'gTi joylashtirish katta ahamiyatga

egaclir. Toylarni tashishda vagonning hajmidan.foyfdalanish
darajasini ta'riflash uchun 4 koeffitsiyentdan foydalaniladi:

I3unda , - hajmidan foydalanish koefftsiyenti,

N - vagonga ortilgan toylarning soni, .

V' - toyning o‘rtacha hagigiy hajmi, m’ hisobida,
V, - vagonning ichki hajmi m' hisobida.
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Toylarning to'rt  v'qli vagonlarda o'girligi tashiganda ular
orasida bo'lgan oralikni hisobga olib, , 09 .0m deb qabui
gilinadi.

Vagonga ortilgan toylarning og'riligi Q. ga bo'lgan nisbati
vagonning yuk ko'tarish qobiliyatidan foydalanish darajasini
belgilaydi va quyidagicha anigianadi:

i,

4
€

Vagonlarga toylarni ortishda ratsional sxemadan foydalangan
ilg'or paxta zavodlarining tajribasi quida keltiriladi:

" To'rt o'qli 50-60 (62) t li vagonlar uchun: eski konstruksiy.
(vagonning hajmi 90 m') bo’lganda ;, o9 -vo:.

Pressning quvatiga, tolaning sortiga vat emir yo'l
vagonlarining yuk ko'tarish qobiliyatiga garab paxta tolasini
vagonga yuklashning texnik normasi jadvalda keltirilgan.

Eski tipdagi to'rt o'qli vagonga ratsional sxemada toy yuklash
sxemasi 21.6-rasmda ko'rsatilgan.
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3.19.6-rasm. Hajmi 90 rn3 bo’lgan to'rt o'qli vagonga toy yuklash
sxemasi
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Pu sxema Toshloq paxta tozalash korxonasida amalga
oshirilgan bo'lib, bir vagonga 970x545x695 mm li 204 toy
yuklanadi.

I>axta tozalash korxonalarida toylarni yuklash uchun boshqga
sxemalardan ham foydalaniladi. Bunda 202-206 dona toy
yuklanadi.

tlajmi kengaytirilgan to'rt o'qli yangi tipdagi vagonga toylarni
yuklash sxemasi 3.19.6-1rasmda ko‘rsatilgan, bu sxema bao'yicha
250 1oy yuklanadi.

Yugqorida keltirilgan ikki sxema bo'yicha tort o'qli yangi
tipdagi vagonlardan toylarni tashishda foydalanish vagoniarning
yuk tashish imkoniyatidan to’la foydalanishga olib keladi.
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3.19.6 - rasm., Hajmi 120 m' bo‘lgan vagonga toy yuklash
sxemasi
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3.20. Chet elda paxtaga ishlov berish texnologiyasi

Tola tozalash jarayoni

“Sikstin D" tola tozalagichi. Tola tozalash uchun kondensor
turidagi ta’minlash stoliga ega tola tozalagich (3.20.1-rasm). Tola
tozalagichda paxtani boshlang'ich iflosligiga qarab aylanib
o'tuvchi va ulovchi quvur (truboprovod) kanallari tizimi
yordamida tolani tozalash rejasini o'zgarti rish mumkin.

“Sikstin D” tola tozalagich konstruksiyasi oldingi ishlah
chigarilgan “Lord Star” modelidan uncha farq gilmaydi. Tola
tozalash gismlari bir xil bo'lib g'adir-budr (riflenniy) valik (4),
qisuvchi valik (5), ta'minlash stoliki (6), arrachali baraban (7),
kolosnikli panjara (8) va ajratuvchi cho'tkali baraban (9) dan
iborat.

Ishlash tartibi. Paxta tolasi kirish tuynigi (1) orqali
kondensor ichiga kiradi va to'rli baraban (2) yuzasiga yopishadi,
tashuvchi xavo esa to'rli baraban chetidan ventilyator yordamida
chigariladi. Baraban yuzasidagi tola ajratuvchi valiklar (3)
yordamida ajratiladi va g'adir-budir valiklarga (4) uzatiladi.
Valiklar (4) tolani zichlab gatlam xolatiga keltirishadi va gisuvchi
valik (5) va stolik (6) yordamida bir tekis arrali silindr tishlariga
(7) uzatadi.

Baraban tishlaridagi ilashgan tola kolosn k (8) yuzasi bo'ylab
sudrab o'tkaziladi. Arrali silindrni markazdan qochma kuchi
ta'sirida tola tushirilib tozalanadi. Ajragan ifloslik kolosniklar
orasidan ifloslik bunkeriga (11) tushadi va vintli konveyer
yordamida tozalagichdan chiga riladi. Tozalangan tolani
ajratuvchi cho'tkali baraban (9) arra tishlaridan olib tola
uzatuvchi tuynik (10) tomonga tashlab beradi. So‘ngra umumiy
tola eltuvchi quvuriga (trubaga) tushadi.

AQSH paxta tozalash korxonalarida bunday kondenser
to'rdagi tola tozalagichlarni ikkitasini quship parallel va ketma-kel
ishlatish amalda doyimi foydalaniladi. Tola tozalagichlarni
xarakterli tomonlaridan biri aylanib o‘tuvchi kanal lar mavjudligi
tufayli moslashuvchan rostlash imkoniyatiga ¢ga ekanligi.

Bunday moslashuvchan tizim barcha texnologik jarayonlarda
mavjud bo'lib, qgayta ishlanayotgan paxtani  boshlang'ich
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ko'rsatkichlariga qarab u yoki bu mashinani aylanib o'tish
imkoniyatini beradi.

3.20.1-rasm. Kondensor tipidagi “Sikstin D" tola tozalagichning
tashqi ko'rinishi va texnologik sxemasi
| Kirish tuynigi; 2. katta to'rli baraban; 3. Ajratuvchi valiklar;

4 G'adr-budr valiklar; 5. Qisuvchi valik; 6. ta’minlovchi stolik; 7.
arrachali bara ban; 8. Kolosniklar; 9. Ajratuvchi cho‘tkali baraban;

10. Tola eltuvchi;
| 1, Ifloslik bunkeri; 12.Uskuna qobig'i.

Tola tozalashni mavjud tizimiga birinchi bosgich etib
pnevmatik (aero dinamicheskiy) tola tozalagich kiritilgan. Tozalash
samaradorligi yuqori bo‘'lmasada (5-10 %) tolani titilganligi (tola
va eltuvchi xavo aralashmasi) aerodinamik tozalagichdan keyin

yuqori  bo'lganligi  sababli keyingi aerodinamik usulda

tozalanadigan tola tozalagichlarda yaxshi sharoit yaratiladi.
Ishlash tartibi. Tola - xavo oqimi xarakatini o‘zgarishiga
asoslangan bo‘lib, truba qayrilishida inersiya kuchi ta’sirida
tozalanadi. .
Likin, bunday tola tozalash  kompleksining tozalash

samaradorligi 50 % dan oshmasligi to'g'risida axbarot mavjud.
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3.20.1-rasm. Kondensor turidagi biriktirilyan ikki “Sikstin D"
tola tozalagichning texnologik sxemasi
1.Tola tozalagich “Sikstin D": 2.To'sqich - yo'naltirgich,
3.Aylanib o'tuvchi trubaprovod kanali; 4.Umuiniy xavo o‘tkazuvchi;
5. Tola eltuvchi
Ta'kidlash kerakki, ingichka tolali paxta navlarini tozalash
tizimi (firma “Kontinental Igl”) to'rt marta tozalash imkoniyatiga

ega bo'lib 1 va 2- bosqichlarda qoziqchali barabanlar (“Impakt”)
va 2- va 4- aerodinamik

AT tola ozalagichlarda
| ‘-"\ J tozalanadi.
2 X R o

;i' Lok ‘f) f / 3.20.2-rasm. nevmatik
| e /\..s ' // = tola tozalagichning

‘\‘ : o texnologik sxemasi
\. qn7 1.kirish trubaprovodi;
SRS 2Xavo so‘rish  rostlash

to'sqichi; 3. Iflos-  lik
djratisiin: rostlovehi to's- gich; 4.CHigish tuynigi; 5.1floslik
hunkeri; 6. Uskuna qobig'i.
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Tola tozalagich “Impakt” quyi qatorda joylashgan yottita
tishli diskli barabanlardan va ularni yuqori gismida joylashgan
ettita qozigchali bara- banlardan tashkil topgan.

1iskli barabanlar aylanuvchi kolsnikli parjara rolini o'ynaydi.
Ikki cjator-qoziqchali va tishli barabanlarni ta'siri natijasida tolani
“zig-»ag” xolatda xarakat gilish natijasida tozalash samaradorligi
yuqori bo‘ladi.

“Lyummus” firmasi mashinasozlik korxonalari tomanidan
taklil etilgan ta’'minlash stoli bilan jixozlangan tola tozalagichlar,
o‘zini  konstruksiyasi tuzilishi bo'yicha “Sikstin D" tola
tozalagichiga o'xshab ketadi. Fagat arrachali baraban o'rniga
tozalash seksiyasiga uruvchi baraban o‘rnatilgan. Ta'minlovchi
stolcha ishchi zonada nisbatan ko'proq aylana shaklida bo'ladi.
Tozalangan tola batareya kondensoriga uzatiladi va nov orgali
toylashga yuboriladi.

Momiq tozalash tizimi

Momiq tozalovchilar chigitli paxta yaprog'i zarralari, singan
chigitlar va tolalar tarkibidan tozalaydi. Momiq tozalovchi
umumiy olganda, momiq ranglari paxta urugi paxta tozalash,
qazib olish so'ng Hindistonda islohotlashtirilgan paxta tozalash
korxonalari, asosan, ish va tozalash. Momiq tozalash odatda
yaxshilanadi.

Momiq tozalovchi silindrli turi. Momiq sinfni rang va tekislik.
Tozalovchilar, turli darajada mavjud momiq. ishga ekstremal
conditoons ostida, quvvatlari va sonini o'zgaruvchan shtapel
uzunligi kamaytirish mumkin momiq fayllar, Tozalash ballonlar
bilan asosan momiq tozalovchi. Shunday qilib, toy qiymatini ta’sir
1200 dan 1800 mm ko‘lamli kengligi va 3 6 silindrni tozalash, tez-

Ishlatiladi. Bu momig'i ishlash quvvati tozalovchilar

tez bo'ladi. 1 qu
1200 dan 2000 kg momig/soat farq qiladi. I_(uch kerak 5-7

o'zgaradi momig'i ga qarab tozalanadi. momiq tozalovch.ilall'
tomonidan ifodasini gilgan variantni taqdim kelishuvga o'tishi
zarur emas qachon tozalovchi tomonidan-o'tndi.o o
Silindr turi momig‘i tozalovchi ishlash prinsipi -
helkuralk bilan moyil silindrli turi momiq tozalovchilar keng

Indain paxta zavodlarida ishlatiladi .rolik‘li qo‘lli ishlng.
Tozalovchilar Thers bu turi Nestandart mashinasozlik tartibi,
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tozalash ballonlari, asosiy qoziqcha silindrsimon iborat bo'lgan
rolikli olingan momig'i tozalash uchun strollarga, panjara, tayanch
Paxta tozalash korxonalari. Mavjud momiq tozalovchilar ogimi
bo‘lgan ramka va drjve Arra ngement. Momiq bo'lib , nazorat
ostida tovariarni tashish ko'rdim havo momiq tozalovchi orgali
Pirlanta qo'lda yoki momiq orqali yo Yad turi momiq tozalovchi va
moyil silindrli turi kanallar uchun havo separator va momiqg
momiq tozalovchi oziklanadi. AQSH o'simliklarda Momiq tozalash
hisoblanadi.

Tozalovchi ichida, momiq, asosan, asosiy qoziqchada ustidan
rolik orqali, bir moyil tozalovchi tomonidan ainalga o'tib ketadi.

Valiklar qilmaganlari ochadi va oshiradi o'zgartirishiari,
tezligini va holatini va to‘rli yuza panjara ostida uni yetkazdi
mashina, axlat miqdori va tabiatda silindir tozalash. aylanish
harakati momiq, mashina bo‘ylab momig' targatish belkurak
ballonlar ichiga tuklar gilmaganlari va durang va paxta estrada.
agitates va to'rli yuza bo'ylab uni yetkazdi sozlamalari ngs va
o'zgarishlar ostidan to'rli yuza plitalari o'z icliiga yuzalar momig'i
har bir silindrli. bundan tashqari, markazdan qochma kuch bu
to’g'ri rasmiylashtirilishini belgilash uchun muhim bo’lgan
silindrsimon harakatda tomonidan yaratilgan belkurak va to'rli
yuza plitalari uchi orasida xorijiy masalani va yetilmagan ko'taradi
to'rli yuza plitalar joylashtirilgan bo'lishi keralk.

Momiq tozalagichning uskunalari va ularni o‘'rnatish

Bu har ganday o'zgarish olib kelishi munikin qorishtirishlarga
va yog'sizlantirish harakatlar tomonidan momiq tozalash
samaradorligini va zarar kamaytirish bailonlari, o'zgaralar orqati
tushadi va yaxshi tolalar. ning ozuqa tezligini oshirish ixtiyorida
uchun kamerasini cho'pni hildirdik ishlab chicjaruvchilar yugorida
momiq tozalovchilar momiq tozalovchi samaradorligi tavsiya ham
kamayadi bog'liq yaxshi samaradorligi va o'sishi zarar tozalash
mashinasi dizayn, shu jumladan, bir gancha faktorlarga, kum
paxta namlik darajasi, ishlash tezligi, tolalar.

O‘rnating tozalash silindrli tezligi 220-301 ayl/dag

O’rnating tezligini goziqcha silindrsimon da 400 ayl/daq

O‘rnating rasmiylashtiruvidan o'rtasidagi maslahatlar uchui
to‘rli yuza plitalari uchun taxminan 12 mm.
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taxminan 8-10 mm

shakli) ostida qoziqcha.

(Yrnating masofani o'rtasida ikki to'rli yuza plitalari uchun
Foydalaning ekran ko‘rsatish gilish hajmi 25x6 mm (tasvirlar

ta’minlovchi rolik tezligini 60 ayl/daqiqaga sozlash

Momiq tozalagichdagi muammolar

- Amaliyot

Momiq ta’minlanishi

i sababl ari

taklif

olish assimilyatsiya
biriktirilgan tufayli
to'xtadi mexanik
shikastlanish yoki
nomutanosiblik tufayli
chang to‘planishi.

Hech harakati quif va
atalgan torting shiling
Lavozim asosiy to'g'ri

* momig'i ortiq e davrda ko'p l-:l-ohcii‘l-) ‘
1. ozigtantrish. vilborish harakat giling va
topaklar yilda momigi | topaklar yilda momig'i

Oziglantirish.

oziglantirish.

Fibrin tugatish va

 shakllantirish.

« tubsiz of taqish ipi
bo'ladi
Ko'prog.

« to'g'ri hajmi taqish sohili
. taqdim
ikki ballon o'rtasida.

-T)Iiy namlik momiq,

» mexanik disk
buzilmaydi.

| « Harsh tushirish harakat
__ hagida

J—

« yuqori namlik bogish
qilmang
tuklar gilmaganlari.
» mexanik mashinalarga
tekshiring.

« tezligini muhofaza

chunki yuqori momiq_
tozalash rulon tezligi.
« tolalar alogada
kelayotgan
o'thir girralarning bilan |
" va barcha burchaklar |

atrofida_tozalash 220-

300 ayl/dagiqa.
» Barcha o'tkir ‘
_____qi_gal_qrging va .

_ _m_dmig‘i ichida burchaklar:

| 1oza to'g'ri bo'lishi kerak 1

Zamin va tozalash ‘

[ kabi aylanuvchi gisndari |
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t
rolls plitalari, tozalash sarg'ish / buzilishi l . - muntazam ravishda
o'vinda, qozigcha rolls va | | _rg, 1s_ I . xlat va sariq terimi palatasi. }
qoziqcha tishchalarni . monmniq sifati kar, panjara.
sitatida hamda statsionar o yuqon namlik
qism]ar kabi momiq . = Oliy namlik momigq. oziglantirish saglanish
u:;?\:ﬁ:;::;;iy (())(I]li:;‘iili“tl:'c:;l::]g:‘ muatazam ravishda. _ o ] tukdar q.llma_g_anlari.
voglari, uba, _ 6, Yaxshi momiq o‘lim - pan]ara o'rtasida = tavsiya saqlab
jalt, libers va kesib e — — '
mumkin bélimleme | ! . . . . m. rli Yuza ch:znqla?r l
plitalar va yong'oq va | | panjara orqati. chiziglar ko'p. prasidagi farq (taxminan
murvat, uchun leaa neps i Ty s —ree— - — - 8-10 n“lm]: -
—— shakllantirish, ! , - TO'I:[! yuza ch:z!qlar o 1shoncl.1 I}051I to'rli yuza
3 [Chalkashlikni yo qotlsh ‘ochishi silindrsimon | + bu qorzigcha maslahatlar bo'lishi mumkin . chiziglardeb
Spike maslahatlar ' hosil | bedarak. ]oyda va z_e_lfgr_e_m_;_lf_“
momiq. ixhora va egilib ctiladi. .' to'mtoy va to'g'ri. | 7 Hech bir harakat = Bu tufayli bo'lishi o keltiruvchi quif torting |
» O'tkir girralarning * Y (irind to'g'ri qirralarning : N mumkin va ]
A va tozalash. | belkurak va baltonlar, ballonlar. to'shakda zaiflashuv  |eskirgan daxli o'zgartiring.
T S [« aptimal mo'tjallangan Wom amalga materiallar, zarar kaliti bilan
= rulon yuqori tezligi. ishonch hosil rulon ' L _qulflash, almashtiring. !

tezligini. . . yumshatilgan Kasnag1
N shikastlangan asosiy, torting.

J'
Ne | Ama]lyot sabablari i taklif S N

} kasnagin.yo gola, | ta'minlash tavsiya etilgan
o ‘a'ri Idini olish uchun lentalar

4 Kam tozalasg noto g ri s tavsiya saqlab keskinlik yo qligida  |* : .

Ah | rasmiylashtiruvi s s i yo ale _ bilan keskinlik_
- e panjara o'rtasida | Lenta va ]entalar qaymoq gaymoq.
Sa.mél‘adﬂl'llgl- panjara va yuk o'rtasida | rasmiylashtiruvi | B
o . betkurakof. | vabelkurak uchi. | | N Amaliyot sabablari | takdif
» noto'g'ri oralig'i s tavsiya saqlab \._; _—_ L ______
to'rli hizial 1 to'rli yuza chiziglar T * mexanik
oriiyuza chiziqlar - pasidagi farg {hagida 8- : . mashinalarga

orasidagi. " i-.m mInE]. q = mexanik disk buzilmaydi tekshiring 12-bob |

. . . berilgan.

» to'rli yuza plitalari vaati-vaati hilan - T S L ———
. al . - an paijara
o'rtasidagi axlat yigish / ! tﬂl’falimg- oEIektr muamina |; iﬁﬁﬁéﬁﬁrrs
i o panjara bo'g'uvchi. e . R - ad b h,f' t: ilg‘
- ) a
» nalishini o"zgartirish -yumshatllgan torting 8 . . metalt kelayotzan | ° an tost / me
| belkurak va ularni yo o _‘i"‘]m‘_‘_a_l_v_a]"_'f“i{_ 1l t_"i'}_]i';/ YO olib tashlash
f . qola tufayh mdca]ar ___nalish momig'i tebranish silindir aylantirib bo'ylab. |} __pre: t“; :

- T Tt T to'eti tozalash ustidan . ' . * to’g'ri yumshati gan
:r ! Y rulon. o 5 toza. ) yumshatilgan. o'yinda torting.
T T T "% yuqori namlik : o T °(§ISklI‘gllé::l:lfiaxll
f il » inomiq yuvori namlik. | oziglantirish saqlanish S R I — n——-—?ms—h'—nlng——
L ‘tuklar qilmaganfari. * yumshatilgan
R U - metall / boltlar gaykani torting
| [ momlq bo ladi | °1‘JII‘I|(ITIHSII‘.II_'__ ie hldoydtva axlat tozalany. S _ —
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o
|
H . mashina va asosini buzadi . 0 _l;:.]_]t.l"]]'_" to ritl,yt:m _F e tekshiring. -
i . ;. chiziglar torting 2 haftalik ichida va mashinaning tashqi toza.
i 1l va panjara zaiflashuv - vaeng / yon yopish Lenta tarailglﬁ’(;télﬁcs-ﬁgmr
N | chiziglar. qamrab oladi. R :
' i . q. P 1 ¢ : kasnaklar va fentalar ulanishiarni va
= ozuga silindrsimon Qurg '« tishli dumalatib nefr iri
1gurisl ! Foyed tekshiring.
ugurish , “oyed ve : L ST T
H tishli yug - 5 ”r:'y.u ‘f1 . olish va tegishli hizalamayt o'tkazish
tshli. qurug yugurish - zamit tishli disk uchun foydalaniladigan barcha Sozlama
N ~ zanjir tishli disk , vagti-vaqti bilan. _ vidalarim va vintlarni.
« qilish roils Ishgalanisl | s h”i?-l]a!n'asml etarli / oldini 01_‘U:qcha uchun
| tekshiring . . ___ tekshiring. =~
e ) momiq tozalovchi tanas silindrli va torting N konlarni surtma.
chunki harakati to'g'ri silindrli ishqalanish v yuk oldini olish uchun
| bearings | tishii dumalatib uchun neft boging,
hir tomonga ballontari silindrh harakatini b | Inizalamava uchun motorini tekshiring,
U e 1 .Oldini olish uchun. rasmiylashtiruvi uchun to'rli yuza
(momiq tozalovchidagi « tosh / metall majmuasi tekshiring.
9 yong'in ¢ toshlar / metall parch. parchasini olib deb momiq axlat bilan o'tib bo'lmaydi |
S R . _ : tashlash _ ishanch hosil giling.
hilan alogada keladi | momiq tozalovehi - e - |l . zarurboisa, kenlarni surtma.
SEOD monig 3 ovlik asos yong'oq va murvat taranglik
e aylanuvehi silindr gaysi toza, darhol keyin i _ ) cekshiing
ishqalanish va uchguntarr 1 anormal ovozi egilgan yoki ctishmayotgan to'rli yuza
elib kcladi. vshitilardi. S plitalari uchun tekshiring.
- . a silindrli daxli T asosiy qoziqcha silindir ustida yo golgan
o shiling biriga harakat torting yoki singan keskin tekshiring,
hilan yonma va ishqalani«h to'g'ri silindir olding o be}}cuga_l<_-.qzd_1_rp1azllg_:_glgkgshirin_g;_
- —_d y mv " qa_. " _olishuchun | singan ko'rpa tekshiring.
tanasi o't sabab bo’ladi bir tomonga harakat . ' Yorilish cho'zilgan va yonib uchun
) ' ‘larini tekshiring,
. | clektr ulanishlar va _ . belboy'larini tekshinng.
Elektr va uchqun tashki) simi vagti-vaqti bilan ' Axlat to‘planishi va agmmig yoki zarar
topishi. tekshirib ko'ring. ko'rgan gismlar uchun fayllar kirish,
! —L. ——— b T e i indi va ichki tekshiring
! Momiq tozalagichea xizms ST . ; PRI, chigish, axiat oqin _
i q ngﬁldm:mat ka'rsatishni boshqarish va un’l ruyxatdan o‘tkazish | hocking olib kelishi mumkin
| > ai | _Ma'lumotlar - "Hosil ma’ruza, arqonlar, ko'tarilishi
| saq asp _ uchun toza silindrli paxta va hokazo
I 1] _kundalik 1 | butun mashinaning toza tashqarida. 1' chigib
: axlat kaerasini tozalash. B - - nlari luteral harakati uchun
| ballo !
; ] ] axlatga va xorijiy mgteriyan?ng _ | :Ighs_lmji_rzg.__‘____
} J ko'tarilishi vehun to'rli yuza plitalari : - Davomiylik tem}{k_)gjy;ma_l;“mqll}_m_oﬂg o
f ' : . toza]z‘mfg“ . - _____Mavsumlik ) wrijmlang.
J i monuqtoz.zlojvc‘hllsﬂ}lilqlshlashml =TT T ekir ulanishtarni motordan o'chiring.
i ta’'minlash. . r wianisitdrzy = _
R T IV K R — L e . i oling va xavfsiz joyda ularni
L L ballon g'ayr: tabiiy hir ovez wchun S | Motor va boshgalarni olin; i
294 295
3



—t

yong'in

|
|
|
[ e
| Muddati _
_ saqlash
1] lundalik
i

momiq tozalovchidagi

mashina va asosini buzadi

va boltlar, to'rli yuza
chiziglar torting

va panjara zaiflashuv va eng / yon yopish
. chiziglar. | gamrab oladi.
¢ ozuqa silindrsimon Quruq = tishli dumalatib neli
yugurish Feyed va
tishli, guruq yugurish | zanjir tishli disk
zanjir tishli disk ] vaqti-vaqti bilan.
- ; . | e hizalamas
= gilish roils Ishqalanish | Al
| tekshiring
momiq tozalovchi tanas: | silindrli va torting
. . | to'g'ri silindrli
chunki harakati | g
| bearings
byik : silindrh harakatini
nir tomonga ballonlari L
| oldini olish uchun.
| etosh /metall
¢ toshlar / metall parch. parchasini olib
tashlash
3 ) i) tozalovehi.
bilan alogada keladi e ““h],“ "
. stop momig
aylanuvchi silindr gays: | toza, darhol keyin
ishqalanish va uchqunlar anormal ovozi
olib keladi. eshitilardi.
. i s | asilindrli daxli
e shiling biriga harakat | i
. | torting
| to'g'ri silindir oldini

l}ilan onma va ishqalani~h ;
| olish uchun

tanasi o't sabab bo'ladi | bir tomonga harakat

| e glektr ulanishlar va

l.:l(: . - . - ‘- . - 2 " o
ktr V"[ m‘?"?‘_m tashkil | qimi vaqti-vaqti bilan
QAL tekshirib !m'l‘ing,

Momiq tUZdiﬂgthga xizmat ko'rsatishni hoshqarish va ni ruyaaldqn o'tkazish

Ma Tumotlar

butun mashinaning toza tashqarida.

axlat kamerasini tozalash.
axlatga va xorijiy materiyaning
ko'tarilishi uchun to'rli yuza plitalari
tozalang.
momiq tozlovchi silliq ishlashini
ta'minlash.
hal]nn g ‘ayri tabiiy bir OVUI uchun

tekshiring.

_Davniniylilc texnilk xiv

ichida va mashinaning tashqi toza.
Lenta taranglikni tekshiring.
kasnaklar va lentalar ulanishlarni va
tekshiring,
olish va tegishli hizalamayi o ‘tkazish
uchun foydalamladlgan barcha Sozlama
vidalarim va vintlarni.

etarli / oldini ortiqcha uchun
tekshiring,
B ____I_(_on_l‘a_mi surtina,
ishqalanish va yuk oldini olish uchun
tishli dumalatib uchun neft boging.
hizalama va ‘hun motorini tekshiring

|
&
rasmiylashtiruvi uchun to'rli yuza l
|

| majmuasi tekshiring,
deb momiq axlat bilan o'tib bo'Imaydi
ishonch hosil giling. ]

zarur bo'lsa, konlarni surtma.

asos yong'oq va murvat taranglik ‘
tekshiring, !

egilgan yoki ctishmayotgan to'rli yuza
plitalari uchun tekshiring. |
'ﬂmsuy qoziqcha silindir ustida yo qolgan|
yoki singan keskin tekshiring. }
belkur (:I\ 512ahrmazltgm1 teks]m |nu |
|

-'I'Ol"lllsll cho'zilgan va yomb uclmn
belbog larini tekshiring.
Axlat to'planishi va aginus yoki zarar |
ko'rgan gismlar uchun fayllar kirish,
chigish, axlat ogindi va ichki tekshiring |
chocking olib kelishi mumkin
Hosil ma’ruza, arqonlal ko' tarilishi
uchun toza silindrli paxta va hokazo
chigib
" pallonlari lateral harakati uchun
tekshiring.
mat ma'lumotlar

Elektr u[anmhlal ni wrni motordan o'chiring,

mashinani tozalang. |
|
|

lar m oling va xa xavfsw joyda ularm

Motor va boshqa
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Mavsum

boshlanishidan oldin

saqlang.

Bircha yomg'irdan himoya qilish uchun vositalarni
| ~ tayyorlang

liarz ketgan yoki zararli

lontalarni almashtiring,
| ~ Zararlangan joylarni almashtiring.
| ~.ing'an' yo_llc-I_yo‘qo-lg;m tishchalarni almashtiring.
l to'rli yuza plitalarini almashtiring,
Lenta va vosita diskda tuzating,

Almashtiring yoki tishli vositalarni yangi qo'ving.

Barcha boltlarni va < hruplar torting. _
\Barcha uskuna uchun yangi moy surtishga amal giling,
i butun momiq -tozal gichni tozalang.

qurug bir necha soat davom: da mashinasini ishlating
va ishlashini lkuzating.
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TEST SAVOLLARI VA VARIANTLARI

1.Omborda IIEIIT]I]“iEi-i 1
% gacha bo'lgan, 1-2
sort paxta garamining
| zichligi qancha bo'lishi

_ kerak?
2. 1- sinf (qo'lda
| terilgan) I'sort (navli)
paxtaning namligi 2.
3. Paxta namligini
aniqlaydigan
ashoblar?

4. 2- sinf (11 s-or't_]i_}
mashinada terilgan

5. Turkumlashtirilgan
paxta glarami
shapkasining

halandligi?

tarkibidagi sellyuloza

~_hecha % bo'ladi?.
7.Paxtadan qanday

maxsulotlar olinadi?

___ pishibetiladi?
9. lita urug'ini
saqlash joylari?

10.Davlat standartlari
bo'vicha qo‘lda
terilgan paxtani (I
sinfi) nechta
navga (sortga)
~ ho'linadi? i
L1. qanday delintlash
mashinalarini bilasiz?

L

-~ 12T0'qimachilik

8. Tola necha kunda

| paxtaning iflosligi,%? |

6."I'ol.ming kimyuv'i_}-r |

_sano-ati talabi _

I-variant
=16 =
1{?0/!1“10 120-140 15;§g° 220-250
e kag/m?# kg/m?
8.0-90%. | 100-110%. | 11.0-130%. | 3160

Uz-7M, VTS,

Jronbogid AST-1. | USX-1,VSX- | Analizator, |
””“'1]' & LPS-4. 1. ASX-1 ‘
12 %% 10 %. 14 %. 16 %.

i
2,0-25m 2,0-4,0 m. 1,0-2,0 m. 3,5-5,0 m. |
98,5 %. 75,0 - 90,0 %. 85,0 %. 80,0 %. |
o T Neylon Gilam va
Gazlamabop Soahiou, ) qanorbop
iplar. B Kapees: tolalar
5560 | cone o | A 70-80
55-00 : 5
-30 kunda | 40-45 kunda i
i = =
Yopiq Ochiq tekis | Podvallarda achig
skladda, | maydonchada qopda. savmmilarda
4tanavga | 1-2tanavga | 3tanavga 5 ta navga
MPM-1,3- | | B-374,NGO- | KSX-1,SP-
SOM, 4- SXA, ChSP 3 M
SOM, 2-LO_| N =
91 6 ta. 8ta 2ta
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' 13. Mashinada terilgan |

I- 19. Paxtani saqlashda

[

bo'yicha tolalar |

nechta tipga !

__ bo'linadi? 1.

uruglik paxta chigit-
ining shilastlanish
darajasi gancha
bo'lishi keralc? |
14. Tolalik darajasini
aniqlash uchun
gancha namuna
__olinadi?
15. Ch:gltllpaxtamng
necha foyizini chigit
tashkil giladi.

" 16.1a tip uchun tola |

shtapel vazn uzunligi,
o mm?
17. Tolaning
solishtirma uzilish
kuchini aniglaydigan
_ ashob?
18, G'aramlash
maydonining

Kattaligi?

gish vaqti (davri)
uchun qulay issiglik

_darajasiz |

" 20. Paxtani iﬂoshgm[
aniglaydigan asbob?.
21. 4-sort texnik
chigitning namligi
“qancha ba'lishi kerak?

22. [V tip tolalardan
tayyorlanadigan i
maxsulotlar?

23, V-tip p tolaning

vzundigi? |

" 24. V- tip tolaning

_chiziqli zichligi?

LKM, 21-12.

1 % dan

oshimislige

kerak

100 1a
chigreli
paxta

55-70% !

1

40,0 mm

dan yucjori

LPS-4,
ASX-1.

25x 111 m.
11x22 m

20-250§

LKM- 12,

14-16 %
Sport | dy-
imlari, 1plar,

ba-tist,
texn-ikada

ish!.
atiladigan

3% dan
oshmasligi
kerak

50 ta chigitli
paxta

30-35¢%

39,0 mm
gacha

i3jin, linter

20x 10 m.
8x10m

30-35"5

AST-1.
4.

12-15%

Ichki ko'ylak-

lar

30-35 mm.

135 m/telcs
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s |

5 % dan I 7 % dan
nshmasligi @+ oshmasligi
| kerak kerak
| . ' .
300 ta 508
higitli paxta chigith
o [raxta
: .
|
| 60-70% 80-90 %
8.0 mm 37,0 mm
pacha gacha.
| pinamometr. Jukov
Analizator, apparati.
i 15x1I5m. 10x 15 m.
|
32-3508,
35-a00s, | 32
(
UsX-1 | ASX-LLPS-
Dinamometr, | 4
15-16 % 18-20 %
Lentl Junli
Bsrezentlar. o ateriallar
!
!
35-40 mm. | 36-38 mm.
—- e
g w.".'.”f?ks _ m/teks.

55 g/k

1

25. 1 -sort pishgan
| tolanir guan:Sh I?ucin i 4’7 B/x &fan 4,6 8/k dan h 32g/k |
ganchabo'ladiz_ | yuqori kam gacha gacha
26. H- tip tolani 37,0-38.0 38,5-39,2 30,0-31,0 | 40,0-42,0
_____ azunligi? _m min. mm. mm.
 27.VTS rusumli
termo nama'lchagich 100
uchun (jancha nauiuna 40 gramm 60 gramm 80 gramm gramm
. __ olinadi? o
2801 tipga mansub Termos-16 Toshkent-6. Yulduz,
navl.irga gaysilar Tcrnw‘r‘f-M' Namangan- 175-F5- Namangan- |
kiradi?. — 77 6524 77,
_ Fermez-31 Omad Termez-24.
29. Urug'lik paxtani 3-41a (-2 tako'sak | 5-6tako'sak | . ot !
terish muddati? ko'suk ochileanda ochilganda kf’ sak !
| ochitganda_ 8 . ochilganda |
30. D.wvlat standarti ]
povichagoida |43y |o11-12%. | 1516% | 17-22% |
terilgan 1- sinf 1V sort
paxtaning namligiz | _
l-variant
1. Puxtaning |
sano.at navini 1.P5-4, Dinamome quritish shkafi ASX-3
aniglaydigan Vizual usul | tr DSh-ZM. LIKM-2 LM-12
_ asboblar? |
2.1- sinf(ga* Ida |
tenlg; ll'l] | '?Df't 90 % 10,0 % 11,0% 13,0%
(navli) paxtaning ’
Cnamligi? | =
3. Paxta VTS
nantigini Usx-1, VSX- AST-1. Analizator. st"]
aniglaydigan L LPS-4. ASK-1.
_ashoblarz | =
4. 2-sinf (Il :
sartli)
mashinada 12 % 10 % 14 % 16 %
terilgan i
paxtaning
___ iflosligi,%? , e
3. Turkamlashtiri 3,540
lgan paxFa 2,0-2,5m 2,0-3,0 m. 1,0-.5mm m
grarami
L_._shapkasining | I —_t—
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6. Tolaning
kimyoviy
tarkibidagi
sellyuloza necha

. % bofladi?

qanday
maxsulotlar
olinadi?

8. qutblangan
nur yordamida |
gurux tolaning
rangini

| ___ko'rinishi?

9. Elita urug'ini
saglash joylar?

106. Tolaning
asosiy
nugsonlari?
11. To‘qimachilik
sanoati talabi
bo'yicha tolalar
nechta tipga

12, V-tip tolaga
mansub navilarni
ko'rsating?

7. Paxtadan |

|

I
285%

Iplar,
gazmolhop
iplar.

. . |
Sariq yaltiron

oltin rang.

Skladda,nav.:
slar ostida

Tolali olik,
tolali chigit
qobig’i,puch

.. Chigit

Ita.

Namangan-
77, An-
Bayaut-2

[ 13.Paxtaning
iflos-ligini
aniglaydigan
asboblar?
"14. Chigitli
paxtaning necha
foyizini chigit
tashkil giladi.
' 15, ] a tip uchun

LKM-2M,
LKM-12.

60-65 %

40,0-41,0

[ tola shtapel vazn ]

| ugunligi,mm?_ i

mm.

e T

garamlard |

| ma ydonch

Termez-

75,0 -90,0
% .

Sun’iy
shoyi, |

gilambop ’
iplar |

Siyont
rapgh, . !
yashil tusli. ,

a, ochiq !

tekis

~ada
Hlos tosh-

kesak
aralashmal
ar

6ta.

16,
Termez-
2

Jukov
apparati

45-70 %

38,0-39,0
mm.

#5,0%

Neylon, Kapron,

Ko’k v.. xavo rang

' Padvall.irda, mamma

tomon: berk joyda

Toia o'ligi

Bta

Biora-6,
S 6524

Termoviagomer,Ter

mostat

30-35%

37.0-38,0mm

B0 %

ganer
Eooqop
roouchun
! .
iplar
| .
qizil va
Xavo
rang

Faqat
ochiq
ginhorlar
da

| Yog'lang
j an toladar

Sta

80-90 %

35,0-37.0
mm,

[ [V

T — ‘
maydoni-ning 25x 14 m. 20x10 m. 15x15m. mn}'i 15 .
L. kaialigiz 4 —
17. Paxtani
sitqlashda qish _2c0
vaqu (davri) 20-2598 30-35¢S 35.400S, 30-35°8.
uchun quiay
Issiglik darajasi? |
' 18.J"axtani
iNosdi-gini LKM-12, AST-1, . ASX-1,
ISX-1 Dinamometr,
aniglaydigan LKM, 21.-12 LPS-4. USX-1 Dt LP5-4.
oooasbob? 4 - —
19, (rmborda
siglinadi-gan
namirgi 11 % 220-250
gacha ho'lgan, 1- 150-190 120-140 200 ke/m3 -
' 2sgortpaxta kg/m? kg/m? 180-200 kg/ kg/m?
garanining
zichlivi gancha
be'lishikerak? |
. . Sport
20 WV tip . .
lari.ipl. .
tolalardan k'):fnll;:;;:p "1 Arqon, . Junli
tayyorlanadigan T ichki Ipak gazlamaiar. materiall
max-utotltar? texnikada ko‘ylaklar ar
‘ * | ishlatiladigan
- .| gazmollar : 7
21 IV-tip Buxoro-102. | ¢ 4797 108-F. ;‘::—I:ez_
tol:darga S-6524, vulduz 5.4727 ™
_mangnbnavlar? | Buxoro-6 370353
22. - tip tolani 38.0-39,0 39.0-40,0 30,0-35,0 mm. e
wanligiz [ mm. mm. -
23 Viltip 135 170
tolaning chizigli | 200 m/teks. | ong 144 m/teks m/teks
eichligt?, -+ Yulduz, i
. . T 216 Toshkent- Namanga |
24. llltfpgi'l , crme ‘-18. G 175-1. S-6524 077,
mansub navlar? 'I‘erme? * | Namangan Termez-
Termez-31 77 24,
U SN _—T1T 7-81ta
25 1Irug'lik rele 1-21a 5-6 ta ko'sak ko'sak
-4 ta ko'sak ; .
paxtiiai terish Sochi? anda ko sak ochiiganda ochilgan
muddati? 8 ochilganda | da
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[I1-variant

1. Davlat standarti
bo‘yicha go'lda terilgan |
sinf IV sort paxtaning
namligi?

13-11 %,

2.Paxtani necha foyiz
go'za bargi to'kilganda
teriladi?
3. Paxta iflosligini
aniqlash formulasi
|__(ifodasi), % xisobida? _
4, Tolaning mikroneyr
ka‘rsatkichi nimani
hildiradi?
5. Paxta tolasining
metrik nomerini
__ aniglash_formulasi?

6. Tolalik darajasini
aniglash uchun gancha
namuna olinadi?

70-H0) %

,llt)rn G

Tola pis I]q]l[.,!,
ingichl a]u.,l

quI“ xn/f
G.

100 13« higitli
Py

7.1 sortli (navli) o'rta
tolali paxtaning pishib
etilganlik koeffisienti?

8. Davlat standarti
bo'yicha erdan terilgan
11 sinf V sort paxta-ning

iNoslik me'yori?

tolali paxta tolasining
pishib etilganlik

10. go’lda terilgan paxta
nechta sortga (navga)
ho'linadi?
" T11.1V sordi (navli)
mashinada terilgan

paxtaning iflosligi?

9. i-sort, 1-tip ingichka

koeffisienti gancha?.

2.4

41

15-1¢ %.

“"12. I sortli paxtaning
rangi va tashqi
ko'rinishi?

Oq voki tabiiy,
aq sariq

13. 1t chigitli paxtadan
__necha kg tala chigadi?

340-350 kg

14. V-tip tolaning
sahshtlrma uzilish

:'_ 1 qort Chlg&;l_l;lg _

24,5-25.5 gfs.

9 10%.

- qlix 100-Gr

Yallaranmydlgan :

}._
]

It-12 %

50-60%

[q 100 x Gn/Ge

Xavo
o tk(mw(hanlu,l

, M/IOU xN/m x
10

i
' 50 1a chigitli
paxta

1.7

12-14 %

1.8

Ja

12-13 Y.

oqdan oq '.:u‘lq

300-320 kg

27,5 g/s.
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_ 12 13%

15-16 % 17-22 Y.
60-70 9% 40-50 %
Ig 100/Ge x Ig Gex
(m Gn/100
Tola uzunlici Talalik
ola wzunlig indeksi
']‘x{),ﬁ/m X Gx Nx
10 xN m/15x 10
' ) 2w3zoo
250 ta tadan
chigitli paxta | chigit-li
— paxta
1.4 2,0
14-16 % 18-20 %,
LG 2,3
hia 7ta
18-22 % 20-24 %
‘Xira oqdan, | Sarig, yoki
0q sarig, oqqish-
_sariq. _sarig._
. "600-650
f 00-459 kg_ ke
23,0g/s. 36,0 g/s
ii-ie% | i 8%

mml:;,u qdncha bo'ladi? | :

16 T cnik chigitlarni |
ne hagradusda
_ curitiladi? .
17, Chirtli paxta ll]nsllgl
uchun uisobiy me'yor
gancha? )
“18. Bir kunda bitta
g'aramga necha tonna
paxt.a shibhalanishi
o kerak?
19. higithi paxta
namdizi uchun nidsobiy
_ meyorgancha?
20.¢"ramdagi sagla-
nayot.;an 1 va 2 -sort
paxt.ilar mar necha
_kund.a tekshiriladi?

| 21.qo'lla terilgan 1-sort

paxtaming iffosligi
ganch.. 111 ket
22. Mashinada terilgan
2-s01t « higitli paxtaning
ifloslizy qancha be'lishi
kerak?
23, Bir mavsumda paxta
tayyortash punkti necha
tornagacha paxtani
. gabulgiladi?
24, p'«'za bargi necha
toy 2 to’kilganda
mastiinada tevishni
bosh:ash mumkin?
25, glaramdagi
tunnelning o'lchami
. Qaucha ho'ladi?

ho'lishi kerak? |
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70"~ da 500 Sda 30vSda 90 Sda
- I
2 4 i 6 8
|
40-50 ¢ 50-60¢ | 70-80t 90-100 ¢
|
—me— — — |
|
4 10 | 3 3
I, I _
|
i ar 15 utar 20
war 10 kunda war 5 kunda | uljunda kunda
0% 2,0% ’ 4,0% 6,0%
20%
10,0 % zacha 3,0 % gacha 15,0 % gacha gacha
R ‘ -
6-10mingt 15-20-mingt { 25-30 mingt mingt
gacha gacha gacha gacha
75-80 % 50-65 % 40-50 % 90-100 %
T . 35-40m
1.B-Z0 mva 2,5-3.0mva 2,0-3.0mva va 15-2.0
0.8-1.0m 1,0-1,2m 0,5-0,7m m




FAN BOYICHA ORALIQ VA JORIY NAZORAT TOPSHIRIQLARI

JN-1

Chigitli paxtadan namuna olish tartibi.

Qanday paxtalardan namuna olinadi.

1-sort paxtaning namligi gancha bo’lishi kerak.

3-sort paxtaning iflosligi gancha bo‘ladi.

Chigitli paxta tolasi necha tipga bo'linadi.

Chigitli paxta nechta sinfga bo'lib gabul gilinadi

Chigitli paxta sinfi deganda nimani tushunasiz.

2-sort paxtadan qanday mahsulotlar olin.di.

Davlat standarti bo'yicha 1-sort paxta anday ko‘rsatkichga
ega bo'ladi.

Tola tipi deganda nimani tushunasiz.

Klassifikatorning asosiy vazifasi nimadan iborat.

Tola uzunligi ganday ahamiyatga ega.

ahamiyatga ega.
Tola chigishi deganda nimani tushunasiz.
Tolalik indeksi qanday belgi va u nimaga kerak.
O’lik tolalar deganda nimani tushunasiz.
Tola pishiqligini ganday aniglanadi.
Ingichka tolali paxta tolasining xususiyatini gapiring.
Paxta partiyasi deganda nimani tushunasiz.
IV-tip tola beruvchi navlar hagida gapiring.

Z2-IN

Paxta namunalari ganday idishlarga solinadi.
Namuna turlarini gapiring,

I 1000 dona chigit vazni qanday aniqlanadi.

¥ Namlikni aniglash uchun qancha namuna olinadi.
! -I Ifloslikni anigqlash uchun qancha namuna olinadi.
J; Namlikni aniglovchi qanday asboblarni bilasiz.
Tola uzunligini o‘lchash usulini tushuntiring.
Chigitdagi tola qoldig’i ganday aniglanadi.

Zavad laboratoriyasining uskunalarini gapiring.
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To'gimachilik sanoati uchun tolaning rangi ganday

I"axta namunasi ko'rsatkichi ganday shakl (hujjat qog'ozi)ga
yozib boriladi.

No'jalik vakilining vazifasi nimadan iborat.

(i'aramdagi paxta haroratini o‘lchash tartibini gapiring.

(+'aramdagi paxta gachon sovutiladi.

Kondision og'irlik qanday ko‘rsatkich va u qanday aniglanadi.

Namuna necha joydan olinsa tahlil aniq chiqadi.

T'olaning modal uzunligi deganda nimani tushunasiz.

lIrug'lik paxtalar qay tartibda saglanadi.

Paxta namligini aniglash uchun u nacha gradusgacha
qizdiriladi.

‘I'olaning egiluvchanligini aniqlash.

I*axta tolasidan namuna olish tartibini gapiring.

(IN-1 test savollari.

[axtaning sanoat navini aniglaydigan asboblar?

|- sinf (qo‘lda terilgan) | sort (navli) paxtaning namligi ?
I*axta namligini aniqlaydigan ashoblar? N

2- sinfl (111- sortli) mashinada terilgan paxtaning iﬂosllgl,?@?
Turkumlashtirilgan paxta g'arami shapkasining balandllgl?
Tolaning kimyoviy tarkibidagi sellyuloza necha % bo‘ladi?
I’axtadan ganday maxsulotlar olinadi? _ N
(utblangan nur yordamida [- gurux tolaning rangini

ko'rinishi?
|:lita urug'ini saqlash joylari? .
Davlat standartlari bo'yicha qo’lda terily
navga (sortga) bo'linadi?nechta
T'olaning asosiy nugsonlari?
I'e‘gimachilik sanoati talabi
bo'linadi?
V-tip tolaga ma

zan paxtani (I-sinfi)

bo'yicha tolalar nechta tipga

nsub naviarni ko‘rsating}sl'?l ,
ing i igtni ani i boblar:
I*axtaning iflos-ligini amqlaydlg'an asl N
Chigitli paxtaning necha foyizini Fh]glt?tashkll qiladi.
[ ati uchuntolashtﬂpeluzunligl,mm-. .
I’axtgni saqlashda qish vaqti (davri) uchun qulay issiglik

darajasi?
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== = —_ - Brgg e . |

Omborda saqlanadi-gan namligi 11 % gacha bo‘lgan, 1-2 sort
paxta garamining zichligi gancha bo‘lishi kerak?
IV tip tolalardan tayyorlanadigan maxsulotlar?
V-tip tolaning uzunligi?
IV- tip tolaning chiziqli zichligi?
IV-tip tolalarga mansub navlar?
I1- tip tolani uzunligi?
IV tip tolaning chiziqli zichligi?.
I1I- tipga mansub navlar?
Urug'lik paxtani terish muddati?
Mashinada terilgan I1- sinf II- sort (navli) paxtaning iflosligi?
Paxtani necha foyiz g'o‘za bargi to'kilganda teriladi?
Paxta iflosligini aniglash formulasi (ifodasi), % xisobida?
Tolaning mikroneyr ko‘rsatkichi nimani bildiradi?
Tolalik darajasini aniglash uchun gancha namuna olinadi?
Davlat standarti bo'yicha erdan terilgan IlI- sinf V sort
paxtaning ifloslik me'yori?
I-sort, 1-tip ingichka tolali paxta tolasining pishib etilganlik
koeffisienti gancha?.
Mashinada terilgan paxta nechta sortga bo'linadi?
Qo‘lda terilgan paxta nechta sortga (navg:) bo'linadi?
Tolasi 5-tipga mansub navlar?
IV sortli (navli) mashinada terilgan paxtaning iflosligi?
1t chigitli paxtadan necha kg tola chigadi’
V-tip tolaning solishtirma uzilish kuchi?
[-sort chigitning namligi qancha bo‘ladi?
Paxta tolasini quiblangan nur vyordamida
ajratishda IV-gurux tola rangining ko‘rinishi?
Texnik chigitlarni necha gradusda quritiladi?
Chigitli paxta iflosligi uchun hisobiy me’yor gancha?
Bir kunda bitta g'aramga necha tonna paxta shibbalanishi
kerak?
Chigitli paxta namligi uchun hisobiy me’yor gancha?
G'aramdagi saqla-nayotgan 1 va 2-sort paxtalar har necha
kunda tekshiriladi?
Qo‘lda terilgan 1-sort paxtaning iflosligi gancha bo'lishi
kerak?

guruxlarga
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Mashinada terilgan 2-sort chigitli paxtaning iflosligi qancha
bo'lishi kerak?

ir mavsumda paxta tayyorlash punkti necha tonnagacha
paxt.ni gabul qiladi?

(i'0'za bargi necha foyiz to’kilganda mashinada terishni
boshlash mumkin?

(‘aramdagi tunnelningo‘lchami gancha bo‘ladi?

L 1rug'lik chigitni necha gradusda quritiladi?

Hir batareyali tozalash sexida soatiga necha tonna paxta
quritiladi?

’axta tozalash mashinalari 1-2- sort ch
foyizzacha tozalaydi? _

T'ola tarkibida nechtagacha sellyuloza gavatlari bo'ladi?

I"axta tolasi necha gradus issiqlikgacha quritiladi? ‘

1000 ta chigit vaznini aniglash nechta namuna olinadi?

(Oayta ishlash uchun paxtalar nechta guruhga ajratiladi? '

Ouritish sexida 1-sort paxtaning namligi necha foyizdan
oshmasligi kerak?

Quritish sexida paxta

ancha paxta quritiladi? )

! {Jh)(ifBM m]exanizmi necha foyizgacha paxt.ani.toz‘alaydl? L

()rta tolali paxtalarni chigitdan tolasini ajratishda ganday
eletromexanizmi ishlatiladi? |

linlangan paxtadan ganday mahsulotlar aj

Arrali jinda nechta arra bo'ladi? .

T'ola chigishi deb nimaga aytiladi? o

Delinterlash deganda nimanituslmna‘sm: At

Uruglik chigitni kalibrlash deganqavmman_l tlésolltlsl:u ke-rak"

| -tipga xos bo‘lgan lintning uzun}lgl qa.n‘clf_?{ §i? /

Standart bo'yicha lintlar nechta tipga _apau a i}a ik qoladi?
Chigit arrali lintda tozalanganda {:-lugnda q‘"‘lncola 3
Delinterlangan chigitda necha foylzgaclfal ﬂ"l{:cln? '
Presslangan tolaning vazni qanchagachd‘ 5 (u?imligi qancha?
Paxtani garamga uzatuvchi transportyorn msb 1"at'4‘
[IPX-1,5 B mexanizmining vazifasi n.u?md‘z.n} ?and.art lehe
Chigitli paxtaning iflosligi va namligi qayst s

aniglanadi?

igitli paxtani necha

namligi 15% dan yuqorl bo‘lsa soatiga

ratib olinadi?
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Urugl'ik. paxta g'aramlarida necha tonnagacha paxta bo'ladi?
Namligi 9 % gacha bo'lgan paxta garamiarga necha

tonnagacha bosiladi?

Paxtaning sortini LPS-4 ashobida aniglash uchun gancha tola

namunasi olinadi?

Qo'lda terilgan 4-sort paxtaning namligi qancha bo‘ladi?
Paxtaning namiigi ganday asbobda aniglanadi?

Paxta teradigan mashina markasini ko'rsating.

Bita g'aramga necha kungacha paxta garamlash mumkin?
Chigitda necha foyizgacha moy bo'ladi?

Paxtada uzun tolalar necha foyizgacha bo‘ladi?

Tolaning modal uzuniigi deb ganday tolaga aytiladi?

2-ON savollari
1. Paxta dalasini terimga tayyoriash tartibi va terish qoidalari.
2, Paxtani qabul qilish punktlarining asosiy vazifalari va

ularning asbob-uskunalar bilan ta’minlanishi.

3. Paxtadan olinadigian asosiy mahsulot turlari va uning xalq

xo‘jaligidagi ahamiyati.

4. Chigitli paxtani jinlashning texnologik jirayoni.

5. Chigitli paxtani saqlash gaidalari.

6. Arrali jin va uning paxtani tozalash xususiyati.

7. Paxtaning namligi, uning ahamiyati va aniqlash usuli.

8. Ozbekistonda paxtachilik rivojlanishining gisqacha tarixi.
9, Paxta tolasi va uning rivojlanishi.

10. Qishloq xo’jalik mahsulotlarining sifatini baholash tartibi.
11. LPS-4 asbobida chigitli paxta va tolaning navini aniglash

tartibi.

12. Qishloq xo‘jalik mahsulotlarini standartlash tizimi.

13. Chigitli paxtadan tola chiqishi va uning ahamiyati.

14. Chigitli paxtani tayyorlash va uni qabul gilish qoidalari.
15. Chigitli paxtani quritish elementlari va quritishning

ahamiyati.

16. 1000 dona chigit massasi (vazni), uning ahamiyati va

aniqlash usuli.

17. Paxtani sanoat sorti, terim turi, namligi va boshqa

xususiyatlariga garab joylashtirish hamda saqlash.
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| 8. Saqglanayotgan paxtadan havoni tortib olish muddati,
mexanizmi va afzalligi.

19. Chigitli paxtani saqlash usullari va ularning afzallik
jihatlari.

20. Tolali chigindilar va ularning tola sifatini yaxshilashdagi
ahamiyati.

21. Chigitdan olinadigan asosiy mahsulot turlari va ularning
xalq xo'jaligidagi ahamiyati.

22. OzRST 615-94 bo'yicha 2-sort, ingichka tolali paxta
ba‘luichalarining xususiyati ganday bolishi kerak.

23. Chigitli paxta va tolaga go'yilgan asosiy standart talablari.

24. Chigitli paxtaning tashqi ko'rinishiga garab sanoat navini
aniglash.

75. Paxta zavodining asosiy vazifalari va uning joylashish
o'rni.

26. Urug'lik paxta va urug'lik chigitni tayyorlash tartibi.

27. Tolani tozalash mexanizmlari va ularning
jarayonlari.

18, Paxta mahsulot sifatini nazorat gilish.

29, Paxtadan yuqori va sifatli hosil etishtirish omillari. N

30. Paxta tayyorlash punkti va zavodlarida ortish, tushirish va

ishlash

tashish mexanizmlari. o
}31. Chigitli paxtani saqlashning *Modul” tizimi.
32. Mahsulot sifatini kondisiyalash tartibi. _ _
313, Elita urug'lik paxta etishtirish va s-aqlash qoidalari.
34. Paxtaning kondision og'irligini amc.lla.\sh'. o
35. Paxta punktining tarkibiy tuzilish tizimini ta’riflang.

36. Paxta etishtirishda erlarni sifatli  tayyorlashning
ahamiyati. :

37. Paxta zavodlaridagi texnik kontrol (OTK) va uning
vaziialari.

18, Delinterlash jarayoni va uning ahamiyatl.

: i i io’i i aniglash.
39. Chigitdagi tuk qoldig'i va uni amquasti. . ‘
40. Paxta tolasining texnologik xususiyatiga ta'sir etuvchi

Omi“ar. UH HE
1. Paxta zavodlarida paxtani zonalarga bo'lib gabul qilish
tartihi.
309

%%




~ 0

42. To'qimachilik sanoatining paxtani ectishtirishda fan va
ishlab chigarishga qo‘ygan talablari.

43. Paxta tolasining asosiy nugsonlariga nimalar kiradi.

' ,44' Tola etishtirish ho‘yicha O'zbekistonning dunyoda tutgan

o'rni va qaysi navlar tolasi ragobatbardosh hisoblanadi.

45. O'sish sharoitining paxta va tolaning sifatiga ta’siri.

46. G'o'zaning 4-tola tipiga oid naviarni ko‘rsating va
ta'riflang.

47. G'o'zaning 5-tola tipiga oid navlarni ko'rsating vu
ta'riflang.

48. Tolaning asosiy xossalari va ularning klassifikasiyasi.

49. Tolaning pishigligi, cho'ziluvchanligi va uning ahamiyati.

50. Paxtadagi xas-choplar, iflosiiklar va tolaning nugsoniari.
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YAKUNIY NAZORAT SAVOLLARI VA BILETLARI

"Paxta xom ashyosini saqlash va dastlabki ishlash
texnologiyasi” fani bo'yicha YaN savollari

T'o'gimachilik sanoatining talabi bo'yicha ekilayotgan g'o’za
navlari qanday talablarga javob berishi kerak?

Nunyo miqyosida ‘zbekistonning tola eksporti beo'yicha
tutgan o'rni,

(‘higitli paxtani quritish jarayoni ganday bajariladi?

I’axta zavodlarida nimaga asoslanib paxtalar gabul gilinadi va

saqlanadi?
I’axtaning kondision og'irligi deganda nimani tushunasiz va u

qanday bajariladi?

llar vyili Toshkentda o'tkaziladigan “Paxta” yarmarkasini
tashkillashtirishdan asosiy maqsad nimalardan iborat?

["axtani terishga tayyorlash va topshirish qoidalari to‘g'risida
gapiring?

Paxtani saglash usullari to‘g'risida nimalarni bilasiz?

IPaxta zavodi va punktidagi urug'lik laboratoriyasining asosiy
vazitalari imalardan iborat?

i 000 dona chigit vazni qanday aniglanadi va uning ahamiyati.

(rzbekistonda paxtachilikning rivojlanish tarixi to'g'risida
qisqacha gapiring.

I’axtani saglashda uning namligi qanday ahamiyatga ega?

Daviat standarti bo'yicha paxtaning iflosligi va uni aniglash
usuli? . o

Nimaga asosan paxta garamlarining vazni tgrllcha bo‘ladi?

(higitli paxtadan namuna olish tartibini yom[lg. '

[Paxtani terimga tayyorlash tartibi ganday bo‘ladi?

Klassifikatorning asosiy vazifasinimadgn iborat:?' o
Urug'lik paxtani terish va topshirish tartibi to‘g'risida

B s ikj i ganday bo'ladi?
Paxtani qayta ishlashning texnologik ]arayonl qanday | ?
Topshirilgan paxtaning sanoat navini aniglash tartibi ganday

bajariladi? . . -
Paxtani sanoat navi, namligi va iflosligiga qarab joylashtirish

tartibyi ganday bo‘ladi?
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Paxtani gish faslida saqlash tartibi?
Paxtani jinlash to'g'risida gapiring?
Tola va momiqgni presslash tartibi?
Chigitli paxtadan tola chiqishi deganda nimani tushunasiz va
uni aniglash usuli?
Urug'lik paxtani saqlash tartibi ganday bo‘ladi?
Linterlash deganda nimani tushunasiz?
Tayyorlangan urug'lik chigitning ekilish sifati deganda nimani
tushunasiz?
Zavodning ishlab chiqarish quvvati nimaga asosan
belgilanadi?
Tola indeksi va uni aniglash usuli ganday bo‘ladi?
Paxta g‘aramlarini nazorat qilish tartibini gapiring.
Paxtani dastlabki ¢ayta ishlash tartibi to'g'risida nimani
bilasiz?
Paxtani quritish usullari qanday bo‘ladi?
Tola toylarini saglash tartibi qanday bajariladi?
Davlat standarti bo‘yicha 1-sanoat navi, ingichka tolaga
mansub paxtaning ko‘rsatkichi ganday bo'ladi?
Arrali va valikli jinlarning ishlash tartibida qanday farqg bor?
Paxtani g'aramlash tartibini gapiring.
Sifatli tola olish uchun nimalarga e’tibor herish kerak?
Saqlanayotgan paxtaning harorati oshih ketsa nima gilish
kerak?
Tolalik indeksi ganday aniglanadi va uning ahamiyati?
Arrali jinning ishlash tartibini gapiring?
Tolali chigindilarga nimalar kiradi va uning ahamiyati?
Paxtani qabul qilish punkti laboratoriyasida ganday asbob-
uskunalar bo'lishi keralk?
Paxtadan olinadigan asosiy mahsulotlar turlarini ta'riflang.
Tolalik indeksi deganda nimani tushunasiz va u ganday
aniqglanadi?
Paxta tolasi va uning rivojlanishi?
Paxta linti qanday mahsulot va uning ahamiyati nimadan
iborat?
Dalani paxta terimiga tayyorlash uchun nima ishlar bajariladi’
paxta mahsulotining xalg xo‘jaligidagi ahamiyati?
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T'opshiriladigan paxtadan namuna olish tartibini gapiring?

I"axta navi, sinfi, tola tipi deganda nimani tushunasiz?

I"axta zavodining ishlab chiqarish quvvati nimaga asoslanib
aniglanadi?

I"axta punkti qanday mexanizmlar bilan jihozlangan bo'lishi
keral<?

"axta zavodi va punktining yangi mavsum paxtasini qabul
qilish i uchun tayyorgarligi nimalardan iborat?

| PS-4 asbobida paxtaning sanoat navini aniglash tartibini
gapiring?

isksport uchun chigariladigan tolalarga ganday talablar
qo'yiladi?

iorxonalarni  rekonstruksiyalash va modernizasiyalash
deganda nimani

Saqglanayotgan paxta g'aramining haroratini tushirish uchun
nima ishlar qilinadi?

Orta va ingichka tolali g'o'za navlari tolasidagi farglar

nimadan iborat?
|-sanoat navi, o'rta tolali paxtaning namligi, iflosligi va tolasin
PPaxta, tola va chigitni quritish tartibi qanday?
paxta tolasi, uning hosil bo'lishi va rivojlanishini gapiring?
(;'0'za navlarining qimmatli xo'jalik belgilari deganda nimani
tushunasiz?
Paxta zavodi
vazilasi nimalardan iborat?
Davlat standarti bo'yicha
xususiyatga ega bo'lishi lkerak?
Chigitni  delinterlash nima

ahamiyati? .
Paxtadan olinadigan asosiy mahsulot turlarini gapiring!

Chigitli paxtani jinlash jarayonini gapiring. o
I'ax%a g'grmnlarjicla qanday profilaktik i§hlar'011b borlla_d;?
Tolaning pishganlik darajasi deganda nimani tllshl-masn:aj.
Texnik va urug'lik paxtalarni saglashda gand ay farq bor?
Paxta zavodi va punktlarini rekonstruksiyalash deganda

nimani tushunasiz, misol keltiring?
Paxtani quritish uskunalari va uslu

va punktiga yuborilgan xo'jalik vakilining
topshiriladigan paxta ganday

uchun bajariladi  va uning

blari to‘g'risida gapiring?
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Paxtani saqlash uchun joylashtirish tartibi ganday bo'ladi?
Tayyorlangan uruglik chigitlar davlat standarti bo'yicha
ganday ko‘rsatkichlarga eca bolishi kerak?

Yakuniy nazorat biletlari
IMTITHON
BILETL |
N1 |
O‘zbekiston "Biologiva va “PPaxta xom .

Respublikasi | qishlog xo'jalik ashyosini TASDIQLAYMAN
Denov mahsulotlari saglashva :  Kafedra mudiri
tadbirkorlik | texnologiyalori” dastlabki | __ _MKHamroyeva

va kafedrasi ishlash !
pedogogika | 2024-2025 o'quv | texnologiyasi® ; "eror e 2025y
instituti yili fanidan ,
yakuniy {l
baholash
__,_l___ e . | _savollari

1. To'gimachilik sanoatining talabi bo’yicha ekilayotgan g'o'za
navlari ganday talablarga javob berishi kerak?

2. Dunyo miqyosida O‘zbekistonning tola eksporti bo‘yicha
tutgan o'rni?

3. Chigitli paxtani quritish jarayoni qanday bajariladi?

4. Paxta zavodlarida nimaga asoslanib paxtalar gabul gilinadi
va saglanadi?

5.Paxtaning kondision og'irligi deganda nimani tushunasiz va
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u ganday bajariladi?
T[T TN BILET |
agyi . Ne2
. . Biologiya VA | gy,
OZbe“t:i".::’". gishlog  xofjulik | FaX¥@  XOM | ASHIQLAYMAN
gesgl:f 1Kasl 1 mahsulotlari g:zfaoi:m v | IKafedra mudliri
en : s .
. nol | _____M.XIllamroyeva
tadbirkorlik va texnolaglyalart dastiabki ishlash
) kafedrasi s
pedogogika 2024-2025 o'quv texnologiyasi L 2025y
instituti yili fanidan yakuniy
' baholash
savollari | . e

1.Har yili Toshkentda o‘tkaziladigan “Paxta” yarmarkasini
tashkillashtirishdan asosiy magsad nimalardan iborat?

2. Paxtani terishga tayyorlash va topshirish qoidalari
to‘g'risida gapiring?

3. Paxtani saqlash usu!lari to'g'risida nimalarni bilasiz?

4 Paxta zavodi va punktidagi uruglik laboratoriyasining
asosiy vazifalari imalardan iborat?

5. 1000 dona chigit vazni ganday aniqlanadi va uning

ahamiyati?

O'zbekiston
Respulilikasi
Denov
tadbirlerlik
va
pedogopika
instituci

“Biologiya va
qishlog xo'jalik
mahsulotlari
texnologiyalari”
kafedrasi
2024-2025
o’'quv yili

iMTIHON BILETI

Ne3

“Paxta xom | TASDIQLAYMAN
ashyosini saqglash | Kafedra mudiri

va dastlabki | _____M.K.Hamroyeva
ishlash

texnologiyasi” fomaae oo 2025y
fanidan  yakuniy

haholash savollari

1.0'zbekistonda paxtachilikning rivojla‘nish tarixi to'g'risida

qisqacha gapiring?
2. Paxtani saqlashda uning namligi qanday ahamiyatga ega?

3. Davlat standarti bo'yicha paxtan

usuli?

4. Nimaga asosan paxta g'ara

ing iflosligi va uni aniqlash

mlarining vazni turlicha bo'ladi?

5. Chigitli paxtadan namuna olish tartibini yozing?

O'zbekist
on
Respublikasi

Denov
tadbirkorlik va
pedogogika
instituti

“Biologiya va
qishlog xo'jalik
mahsulotlari
texnologiyalari”
kafedrasi

2024-2025
o'quv yili

| IMTIHON |

BILETI
Neo4 TASDIQLAYMAN

“Paxta xom Kafedra mudiri
ashyosini ____MKHamroye

saglash va|va
dastlabki ishiash
texnologiyasi”

fanidan yakuniy ;v
baholash

e ceneann=2025
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1. Paxtani terimga tayyorlash tartibi ganday bo'ladi?
2. Klassifikatorning asosiy vazifasi nimadan iborat?

3. Urug'lik paxtani terish va topshirish tartibi to‘g'risida

gapiring?
4. Paxtani gayta ishlashning texnologilk jarayoni qanday
bo'ladi?
5.Topshirilgan paxtaning sanoat navini aniqlash
qanday bajariladi?
] [ IMTIHON BILETI |
i Ozbekiston “Biologiya e | "I\JI(’)‘S L :
| Resoublikasi | ishiea  xo'jalik | _I”‘ d  XOW L rASDIQLAYMAN
i Dcn[())v ' mahsulotlari | ::‘;(:f:r;;m va | Kafedra mudiri
: ; ¢ giyalari® | 01 il M.K.Hamroyeva
| tadbirkorlik va thl’::jg:_?::ydl " dastlabki ishlash ' = . &
pedogogika 2;,24_&]25 o'auy | texnologiyasi® .. 2025 v
instituti iz ’ ! fanidan yakuniy o
yili | |
| baholash ;
L | savollari '

1.Paxtani sanoat navi, namligi va iflosligig: qarab joylashtirish

tartibi ganday bo‘ladi?
2. Paxtani qish faslida saqlash tartibi?
3. Paxtani jinlash to‘g'risida gapiring?

4. Tola va

5.Chigitli paxtadan tola chiqishi deganda nimani tushunasiz va

uni aniqlash
usuli?

——

' 0'zbekiston

| Respublikasi

' Denov
tadbirkorlik va

| pedogogika

| instituti

= ——

momiqni presslash tartibi?

[ IMTIHON BILETI |

| o
“Biologiya va | 'f’\:)'() |
qlSthq Xﬂ'irllil( J ‘EXY‘{I o xOm
mahsulotlari ashyosini
saqlash va

texnologiyalari” .
B dastlabki ishlash

katedrasi o
2024-2025 olquy | STologlyasi” |
yili fanidan yakuniy
baholash
| savollari
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tartibi

TASDIQLAYMAN
Kafedra mudiri

~ M.K.Ham

royevia

1. Urug'lik paxtani saqlash tartibi qanday bo‘ladi?
2. Linterlash deganda nimani tushunasiz?
3.Tayyorlangan urug’lik chigitning ekilish sifati deganda
nimani tushunasiz?
4. Zavodning
belgilanadi?
5. Tola indeksi va uni aniglash usuli gandav bo‘ladi?

ishlab

‘ 0zbelkiston ‘ “Biologiya v

Denoy
tadbirlorlik
va
pedogogika
instituti

chigarish quvvati

nimaga asosan

‘ | IMTIHON
. BILETI
No7
. a | “Paxta xom
Respublikasi | gishlog  xo'jalik | ashyosini TASDIQLAYMAN
mahsulotlari saglash va | Kafedra mudiri
texnologivalari” | dastlabki ____M.K.Hamroyeva
| kafedrasi ishlash
2024-2025 o'quv | texnologiyasi” | “===--"==mmmeeen 2025y
[ vili fanidan
yakuniy
baholash
| | savollari

1. Paxta g'aramlarini nazorat qilish tartibini gapirljn'g. _ :
2. Paxtani dastlabki gayta ishlash tartibi to'g'risida nimani

bilasiz?

3. Paxtani quritish usullari ganday bo‘ladi.’:‘ | et
4. Tola toylarini saqlash tartibi ganday baJ;tr!Ia.dl?.
5. Davlat standarti bo'yicha 1-sanoat navl ingichka tolaga

mansub paxtaning ko‘rsatkichi ganday bo‘ladi?

0'zbekiston
Respublikasi
Denov
tadbirlkorlik
va
pedogogika
instituti

T

“TIMTIHON BILETI

“Biologiya  va
qishlog xo%jalik
mahsulotlari
texnologiyalari”
kafedrasi
2024-2025
o‘quy yili

Ne8
“Paxta
ashyosini saqlash
ishlash
texnologiyasi”
fanidan  yakuniy

317

xom TASDIQLAYMAN
Kafedra mudiri

va dastlabki ____M.K.Hamroyeva .

baholash savollari




1. Arrali va valikli jinlarning ishlash tartibida qanday farq bor?

2. Paxtani g'aramlash tartibini gapiring?

3. Sifatli tola olish uchun nimalarga e’tibor berish kerak?

4. Saqlanayotgan paxtaning harorati oshib ketsa nima qilish
kerak?

5. Tolalik indeksi ganday aniglanadi va uning ahamiyati?

O'zbekiston
Respublikasi
Denov
tadbirkoriik
va
pedogogika
instituti

“Biologiya

gishiog xo'jalik
i mahsulotlari
texnologiyalar

kafedrasi
2024-2025
o'quv yili

va |

H
|

NoQ

“Paxta xom
ashyosini  saqlash |
va dastlabki ishlash -

fanidan yakuniy |

1. Arralt jinning ishlash tartibini gapiring?

2. Tolali chigindilarga nimalar kiradi va uning ahamiyati?

3. Paxtani qabul gilish punkti taboratoriyasida qanday asbob-
uskunalar bo‘lishi kerak?

4. Paxtadan olinadigan asosiy mahsulotlar turlarini ta'riflang?

5. LPS-4 asbobida tolaning navi ganday aniqlanadi?

[ Ozbekiston
Respublikasi
Denov
tadbirkerlik
va
pedogogika
instituti

“Biologiya
qishloq xoja
mahsulotlari

texnologiyalari”

kafedrasi
2024-2025
o'quv yili

va
lik

IMTIHON BILETI
Ne1Q

“Paxta xomn
ashyosini  saqlash
va dastlabki ishlash
texnologiyasi”
fanidan  yakuniy

1. Paxta tolasi va uning rivojlanishi?
2. Paxta linti qanday mahsulot va uning ahamiyati nimadan

iborat?

texnologiyasi L a

 baholash savollari |

CUIMTIHON BILETT ¢

FASDIQLAYMAN

' Kafedra mudiri
M.ICHamroyeva

baholash savoltari_ i

TASDIQLAYMAN

Kafedra mudiri

M.K.Hamroyeva

3. Dalani paxta terimiga tayyorlash uchun nima ishlar

bajariladi?

4. Paxta mahsulotining xalq xo‘jaligidagi aliamiyati?
5. Topshiriladigan paxtadan namuna olish tartibini gapiring?
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O'zbelkiston
Respublikasi
Denov
tadbiyl:orlik
va
pedogogika
instituti

gishlog
mahsulotlari
- texnologiyalari”
kafedrasi
12024-2025 a'luy
| yili

|i

" “Biologiya va
| x0'jalik
I

IMTIHON
BILETI
Nell
"Paxta
ashyaosini
saqlash va

Xom

ishlagh
texnologiyasi”
fanidan
yakuniy
baholash

dastlabki _

TASDIQLAYMAN
Kafedra mudiri

M.K.Hamroyeva

savollari !

1. Paxta navi, sinfi, tola tipi deganda nimani tushunasiz?
2. Paxta zavodining ishlab chigarish quvvati nimaga asoslanib

aniglanadi?

3. Paxta punkti ganday mexanizmlar bilan jihozlangan bo'lishi

kerak?

4. Paxta zavodi va punktining yangi mavsum paxtasini gabul

qilishi uchun tayyorgarligi nimalardan iborat? _
5. Paxtaning sanoat navini qo'lda (organoleptik usuldaj

aniqlash tartibini gapiring?

e

O'zbekiston
Respublikasi
Denov
tadbirkorlik
va
pedopagika
instityi

by e e

“Biologiya  va
gishloq xo'jalik
mahsulotiari
texnologiyalari”
kafedrasi
2024-2025
o'quv yili

IMTIHON BILETI
Nel2

“Paxta xom
ashyosini saqlash
va dastlabki
ishlash
texnologiyasi”
fanidan  yakuniy

J baholash savollari

T

TASDIQLAYMAN
Kafedra mudiri
M.K.Hamroyeva

1. Eksport uchun chigariladigan tolalarga ganday talablar

qo'yiladi?

2.Korxonalarni

deganda nimani tushunasiz?

rekonstruksiyalash va
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3.Saqlanayotgan paxta g'aramining haror:tini tushirish uchun
nima ishlar gilinadi?

4.0'rta va ingichka tolali g'o'za navlari tolasidagi farglar
nimadan iborat?

5.1-sanoat navi, o'rta tolali paxtaning namtigi, iflosligi va
tolasining xususiyati qanday bo'lishi kerak?

i IMTTHON BILETI

O'zbekiston | “Biologiva va | No13
Respublikasi | qishloq  xo’jalik | “Paxta xom TASDIQLAYMAN
Denov mahsulotlari ashyosini saglash Kafedra mudiri
tadbirkorlik | texnologiyalari’ | va dastlabki _____MKHamroycva
va kafedrasi ishlash
pedogogika |2024-2025 o'guy | texnologiyasi® ~ "--e--"eeemeennaes 2025y
instituti yili fanidan  yakuniy

- “baholash savolfari

1. Paxta, tola va chigitni quritish tartibi ganday?

2. Paxta tolasi, uning hosil bo'lishi va rivojlanishini gapiring?

3. G'o'za navlarining gimmatli xofjalik belgilari deganda
nimani tushunasiz?

4. Paxta g'aramlarida qanday profilaktik ishlar olib boriladi?
5. Tolaning pishganlik darajasi deganda nimani tushunasiz?

O’zheliston

Respubilikasi
Denov
tadbirl:orlik
va

pedogogika
instituti

gishlog xo'jalik
mahsulotlari
texnologiyalari”

1 2024-2025

IMTIHON BILETI
Nel5

“Paxta xom
ashyosini saglash
va dastlabki
ishlash '
texnologiyasi”
fanidan  yakuniy
baholash savollari

TASDIQLAYMAN
Kafedra mudiri
M.K.Hamroyeva

1. Texnik va urug'lik paxtalarni saglashda (qanday farq bor?

2. Paxta zavodi va punktlarini rekonstruksiyalash deganda
nimani tushunasiz, misol keltiring?

3. Paxtani quritish uskunalari va uslublari to‘g'risida gapiring?

4. Paxtani saqlash uchun joylashtirish tartibi ganday bo‘ladi?

5.Tayyorlangan urug'lik chigitlar davlat standarti bo’yicha
qanday ko'rsatkichlarga ega bo‘lishi kerak?

“TIMTIHON BILETI

O‘zbekiston
Respublikasi

tadbirkorlik

pedogogika

"Biologiya va
gishloq xo'jalik
mahsulatlari
texnologiyalari”
kafedrasi
2024-2025
o'quv yili

4. Paxta zavodi va punktiga yuborilgan xo‘jalik vakilining
vazifasi nimalardan iborat?
5. Chigitli paxtaning iflosligi ganday usuld: aniglanadi?

IMTIHON BILET]

Neit

“Paxta xom TASDIQLAYMAN
ashyosini saqlash Kafedra mudiri

va dastlabki __ M.K.Hamroyeva
ishlash

texnologiyasi”
fanidan  yakuniy

baholash savollari . _ .

1. Chigitni delinterlash nima uchun bajariladi va uning

ahamiyati? N
2. Paxtadan olinadigan asosiy mahsulot turlarini gapiring?

3. Chigitli paxtani jinlash jarayonini gapiring.
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(Yzbekiston | “Biologiya  va | Nel16
Respublikasi | gishloq xo'jalik | “Paxta xom TASDIQLAYMAN

Denov mahsulotlari ashyosini saglash Kafedra mudiri
tadbirkorlik | texnologiyalari” | va dastlabki - M.K.Hamroyeva
va kafedrasi ishlash o,

pedogugika | 2024-2025 texnologiyasi” I 2025y
instituti o'quv yili fanidan  yakuniy

baholash savollari

risida nimalar bilasiz?
sh tartibi ganday bo'ladi?
lardan qanday mahsulotlar

1. Tabiiy va sun’iy tolalar to’g’
2. Yopiq omborlarda paxtani saqla
3. 5-tip tola beruvchi navlar va u

tayyorlanadi? . .
4. Tola sifatida agrotexnik tadbirlarnin

5. Saglanayotgan paxtani nazorat
bajariladi?

g ahamiyati?
qilish tartibi ganday
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IMTIHON |

IMTIHON BILETI |
- “Binlosi Ne17 | BILETI |
O'zbekiston Biologiya Va | up it —— | Nete .
Respublikasi | gishlog  xo'jalik A ) TASDIQLAYMAN . p— | | ‘
j ashvosini saglash , . . 0'zbelkiston Biologiya va | “Paxta xom
Denov mahsulotlari g . Katedra mudiri e oo Ve o o . _
: : : woova dastlabki A ; | Respublikasi | gishlog xo‘jalik | ashyosini FASDIQLAYMAN
tadbirkorlik | texnologiyalar” | . M.K.Hamroyeva . ! [libebte i
va katodras ishlash Denov mahsulotlari | saglash va | Kafedra mudiri .
‘.l({.'duffu“ik‘i i‘(}z‘q__é(-}zr; texnologiyasi” 22025 v tadbirlorlik texnologiyalari” dastlabki | '__M,!{_}-[amr{]ye\.ra
!”ml':ll-;n ' o'auvvili ‘ fanidan  yakuniy i va kafedrasi ishlash
’ ' Px¥ baholash | pedogogika 2024-2025 o'guv | texnologivasi” | "--—-- R 2025
| 1 BU8 | o'l Y
| savollari i instituti yili fanidan |
| yakuniy !
1. Ekiladigan urug'lik sifati ganday bo'lishi kerak? : baholash | |
2. O'zbekistonda chigit ekishning qanday texnologiyalari =001 T O s

1. Paxtani saglash usullari va ularning ahamiyati?

2. Chigitni linterlash va delinterlashning ahamiyati nimadan
iborat?
3. Chigitli paxtaning fiziko-mexanik xususiyati deganda

qo'llaniladi?
3. Chigitli paxtaning sanoat navini qo‘lda ¢ganday aniglanadi?
4. Paxtani mashinada terib topshirish tartibi ganday bo’ladi?
5. Ombordagi paxtani shamollatish tartibi qanday bajariladi?

nimani tushunasiz?

? | IMTIHON
| . | BILETI 4. Namligi yuqori bo'lgan paxtalarni gabul qilish va saqlash |
' Ne18 tartibi? i_
' O'zbekiston | “Biologiya va | "Paxta xom 5. Tolaning pishganlik darajasi qanday aniqlanadi?
Respublikasi | gishlog  xo‘jalik | ashyosini FASDIQLAYMAN B
| Denov . | mahsulotlari | saqlash va  Kafedra mudiri | . [TvHIHONEI]—I“'I] — —
tadpirkorl ; tex‘nologiya[a!'j" s e — MK Hamrayeva | O'zbekiston | “Biologiya va | Ne20 |
va kafedrasi : ishlash | Respublikasi | gishloq  xo'jalik | "Paxta xom TASD[QLAYI\«?I}N :
| pcdng“gikn 2024 -202'; 0’ juv ! tf_’xn[)l(}f_{iyﬂ,‘ii” _____ Stoenpiniad 2{)25 ¥ | DL‘!‘IO\ mahsu lotlari | E]SI‘YOS]"i Sﬂqlash I{afcd:'a mudiri
| Tnsti yili | fanidan | tadbirkorlik | texnologiyalari” | va dastlabki _____M.K.Hamroycva
m- | | yakuniy | va kafedrasi ishlash _ o S |
i | | baholash  pedogogika | 2024-2025 texnologiyasi” e |

| | savollari
1. Paxta g'aramlash maydonchasi qanday (uriladi?
2. 2-sanoat navli paxtaning xususiyatini ta'riflang?
3. Garamdagi paxtaning miqdori (tonnasi) nimaga asosan
jamlanadi?
4. Urug' sifatini oshirish omillariga nimalai kiradi?
5. Qayta ishlashdan oldin paxta nima uchun namlanadi?

| instituti

1. Har yili Toshkentda “Paxta” yarm

o'quv yili

magqsad nima?

2. Paxtani sun'iy quritish usull
3. Paxtani yig'ib-terib olish uchunq

4. Paxta zavodi laboratoriy

uskunalar?

| fanidan  yakuniy |
| baholash savollari - .

arkasi tashkil etilishadan

ari ganday hajariladi?
anday tadbirlar bajariladi?

asining vazifalari va undagi asbob-
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5. Paxta tolasi va uning hosil bo'lishi?

| IMTIHON BILETI
O'zbekiston | “Biologiya va  Ne21

| Respublikasi | gishloq xo'julik | “Paxta xom  TASDIQLAYMAN
Denov | mahsulotlari ashyosini saglash Kafedra mudiri
tadbirkorlik | texnologiyalar” | va dastlablks  M.K.Hamroyeva
va | kafedrasi ishlash
pedogogika } 2024-2025 | texnologiyasi” Hees e — 2025y
instituti [ o'quv yili fanidan  yakuniy
|

| baholash savollari

1. To'gimachilik sanoati paxta tolasi sifatiga qanday talablar
qo'ygan?

2. O'zbekistonda ekiladigan o'rta va ingichka tolali g'oza
navlari va ulaning xususiyati?

3. Paxta zavodidagi yordamchi sexlar va ularning asosiy
vazifasi?

4. Paxtani tayyorlash punktlari paxta zavodidan nimasi bilan
farg giladi?

5. Topshiriladigan paxtadan olinadigan namuna turlari necha
xil bo'ladi?

[IMTIHON BILET]

‘ : 3 ; No22
- O%zbekiston Biologiya Va | upota com
Respublikasi | gishlog xo'jalik sghyasinn sageh FASDIQLAYMAN

Denov mahsulotlari Kafedra mudiri

| tadbirkorlik | texnologiyalari” :}ﬂ;wh dastiatl _ M.K.llamroyeva
e | kafedrasi l‘exm‘;lnrriyaqi” I
pedogogika | 2024-2025 F I’anidann yﬁkuniy et 2025y
instituti Lo'quv yili | sakiansy

savollari

1. Chigitdan tolani ajratish usullari necha xil va ularning farqi

nimada?
2. Urug'lik chigitni dorilashning
3. G'aramdagi paxta g:inday quritiladi? |
4. Omborlardagi paxt. partiyasi qanday quritiladi?

ahamiyati va dori turlari?
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5. Kondision og'irlik nima va u qanday aniglanadi?

" IMTIHON BILET!

O'zbekiston | “Biologiya  va | N°23

Respublikasi | gishlog xo'jalik | "Paxta xom TASDIQLAYMAN
Deno mahsulotlari ' ashyosini saglash Kafedra mudiri
tadbirkorlik | texnologiyalari’ | va dastlabki __ M.K.Hamroyeva
va kafedrasi |ishlash

pedogongika | 2024-2025 texnologiyasi” e 2025y
instituti o'quv yili  fanidan  yakuniy

| baholash savollari s |

. Paxta zavodi va punktlarida uchraydigan ombor
zararlkunandalari, ularga qarshi kurash choralari?

2. Urug'lik chigitni saralash va kalibrlashning ahamiyati va
ularning farqi?

3. Paxta namligi 14 % dan ko'p bo‘lsa, qanday tadbirlar
amalga oshiriladi?

4. Paxtani ochig usulda va ombor

tomonlari?
5. Paxta tolasining asosiy sifat ko‘rsatkichlari?

da saglashning afzallik

"IMTIHON BILETI

| -
| O'zbekiston | "Biologiya va | Ne24 e

Respublikasi | gishloq x0'jalik "anla‘ ‘ xom [AI&DI‘QLAYM{LN
Denoy mahsulotlari ashyosini anlash Kafedra mudiri
tadbit lorlik | texnologiyalari” va ” dastlabki M.K.Hamroyeva
va kafedrasi | ishlash _

| i L2 L T Wil miinss [}25
pedogogika | 2024-2025 | t_ox!mlogwamk - 2025y
instituti o'quy yili | fanidan  yakuniy

!balmi_qsh_saggllﬂ_l"! : S

Davlat standarti bo'yicha tayyorlanadigan urug'lik chigitlar

qanday sifatlarga ega bo'lishi kerak? ‘
2. G'o'za navlarini vo'jaliklarga joyl
e’tibor berish kerak?
3. Paxta garami
oshiriladi?

ashtirishda nimalarga

qizib ketsa qanday tadbirlar amalga
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T T ET——

4. Qabul gilingan paxta uchun xo'jaliklar bilan ganday hisob-

kitob qgilinadi?

5. VXS-1M apparatida paxtani quritish tart:bi ganday bo'ladi?

' " IMTIHON BILETI

' 0'zbekiston | “Biologiya va | Ne25
Respublikasi ‘ gishlog xo'jalik ' “Paxta xom
Denov | mahsulotlari ashyosini  saglash
| tadbirkorlik | texnologiyalari” | va o dastlabki
| va | kafedrasi | ishlash
pedogogika | 2024-2025 | texnologiyasi”
institut Lo'quy yili | fanidan  yakuniy
| | baholash savollari

Paxtani paxta punktidan zavodga tashish tartibi ganday yo'lga

qo'yiladi?

Ochiq maydonda g'aramning tag qismi ganday quriladi va

nimalarga e’tibor beriladi”

TASDIQLAYMAN
Kafedra mudiri
___ MK.Hamroyeva

R,V SESERERES 2025y

Tola nugsonlariga qanday ko'rsatkichlar kiradi?

Qabul gilingan paxtani g‘aramlash tartibi?

Paxta, tola va chigitni sun’iy usulda quritish tartibi?

e T

FAN BO‘YICHA 1ZOHLI LUGAT (GLOSSARIY)

Asosiy tushunchalar, atamalar va ularning mazmuni.

Chigitli paxta namunasi - nazorat uchun olingan donali
bo‘limagan mahsulot massasi.

Nugtali namuna - mahsulotning ma’lum bir eridan olingan

namuna massasi.
lirlashgan namuna - nuqtali namunalar aralashmasidan

iborat bo'lgan namuna.

('rtacha kunlik namuna - har bir xo%jalik bo'yicha bir kunda
yig'ilgan birlashgan namunalar jamlanmasi.

Ifloslanganlik — paxta yoki uning mahsuloti massasidagi qayta

i va iflosliklar.

ishlangan yarogsiz paxta bo‘laklar
niga nisbatan paxta

I"axtaning namligi - paxtaning quruq vaz
tarkibidagi namlik vazni.

"axtani quritish - paxtani dastlabki q
massasidan ortiqcha namlikni chigarish texno

l'axta quritgichi - paxta massasidan ortiqcha
chilcrish uchun mo'ljallangan texnologik mashina.

Issiglik ishlab chiqargich - quritish agentini
suyu(q yonilg'ini yoki tabiiy gazni yoqish agregati.

quritish agenti - quruq gazlar (havo, yonilg'ining yonisﬁ
mahsuloti) va suv bug'ining aralashmasidan iborat issiqlik

i ¥ t . -
tashuvchi bo'lib, quritilayotgan material bilan to qnashganda va
nlikni olishi.

issiqlik almashganda o'ziga chigariladigan nai :
iaxta tolasining shtapel vazn uzunligi - uzunlikdagi _modelda'n
ko‘proq hamma tolalarning o'rtacha vazn uzunligi yoki en‘g.ko p
vazn guruhini tashkil etuvchi tolalarning o‘rtacha tola uzunligi.
Pishib etilganlik koeffisienti — eng xom tolalar «0» 'raqa?nll,
eng chegaraviy pishgan tolalar esa R -b_llap
belgilanadigan shartli shlcala bo'yicha t()lal‘lll"l:_.‘; plshganl‘lk dar a;asn__
Chiziqli zichlik- uzunlik birligiga to'g ™ keladigan paxta
tolasining vazniy kattaligi.
Solishtirma uzilish kuch
uzilish kuchi (sN yoki gk).
Momiq tipi - shtapel uzun

ayta ishlashda paxta
logik jarayoni.
namlikni

olish uchun,

i - uzunlik birligiga to'g'ri keladigan

ligi bo'yicha momiq klassifikasiyasi.
o
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l_ﬂc.)s aralashmalarning vazniy ulushi - iflos aralashmala
vaznining paxta mahsuloli dastlabki vazniga nisbati,%.
Namlikning vazniy nisbati - namlikning quruq material

vazniga nisbati.

Namlfkmng vazniy ulushi - namlik vaznining ho'l material
vazniga nisbati.

Mod'al uzunlik-(Lm)-shu  tola namunasida eng ko'p
uchraydigan tolalar uzunligi.

Mon.n_q kuldorligi momiqda mineral gism (kul) ning
mavjudligi.
Momiqgning shtapel uzunligi - kattaligi bo'yicha modal

uzunlfkdan kata bo‘lgan barcha guruhlardan o'rtacha vazniy
uzunlik.

M.omiqdagi yirik ifloslik - o'lchamlari 1 nim2 dan kata bo‘lgan
o'rgamk aralashmalar (butun chigit va o‘luledan tashqari) barg,
g Lfncha, gul, qovochoq, ko‘sak, barg bandlari, chigit mag'izi, siniq
chigit va chigit bo‘laklari hamda tolalardan tashqarii chigit qobig'i.

. Momiq chigishi-ajratilgan momiq vaznining momig’
ajratilmagan chigit vazniga nisbati,%.

Momiq tozalash-momiqdan iflos aralashmalarni ajratish
texnologik jarayoni.

Ul.'ug lik material - ekish uchun mo‘ljallanagan chigit va
urug'lik paxta.

!‘0 da—b!tFa qo‘shib jo‘natiladigan hujjat bilan
rasmiylashtirilgan,  sinfi, seleksion navi, sanoat sorti,
GCI‘G(?flll.(SlyaSl bo'yicha bir xil ma'lum miqdordagi paxta
materiali.

Chigit sinfi - chigitni uning unuvchanligiga garab ajratish.

Kuyindilar - gaytarilmas ishlab chigarish yo'qotishlari.

Mineral aralashma - tabiiy noorganik aralashma (kesak, qum,
chang).

Ifloslikning hisobiy me’yori - me'yoriy-texnik hujjat bilan
belgilangan va xom ashyo yoki mahsulotning hisobiy vaznini
hisoblashda qo‘llaniladigan shartli ifloslik.

Namlik - paxta yoki paxta mahsulotidagi namlik miqdori (%).

Namlash - materialning namligini maxsus qurilma yordamida

sun’iv oshirish.

osqichli namlash - materialni texnologik tizim bo‘yicha bir
necha joyda namlash.

(higitli paxtani jinlash - paxta tolasini chigitdan ajratish.

|'n - tolani chigitdan ajratish mashinasi.

arrali jin - asosiy ishchi organi - arrali silindr, kolosnikli
panjara, xom ashyo kamerasi va havo lkamerasidan iborat
mex. nizm.

o'lali jin - asosiv ishchi organlari - ishchi baraban,
qo'zc‘almas pichoq, uruvchi baraban, tekislash va tezlatish
valiklari bo‘lgan ignali va teshikli po‘lat to’rdan iborat mexanizm.

i'n unumdorligi - bir soatda bitta arra yordamida yoki
umuman mashinada ishlab chiqarilgan tola miqdori.

[lavo sarfi — bir sekundda havo kamerasi orgali o‘tgan havo
miqdori.

N om ashyo g'o'lasi - jin ishla
aylanma harakat qiluvchi paxta bilan tuklilik
bo‘lgan chigit aralashmasi.

ishchi baraban - sun’iy teridan disk shak
Valga kiygizib tayyorlangan silindr.

(o'zg‘almas pichoq - dekaga mahkaml

sh vaqtida xom ashyo kamerasida
darajasi bir xil

lida tayyorlanib,

anib, ishchi barabanga

gisiloan po'lat plastini.

ruvehi baraban — chigitni pichoq girr
baraban.

Ignali baraban
zonasiga qaytaruvchi baraban.

Tekislovchi va tezlatuvchi valik — paxt
barabandan tashlash uchun ishlatiladigan lurakli valiklar.

azis (me'yorlashgan) namlik - xom ashyo yoki mahsul(.)t
kondision vaznini hisoblash uchun me'vori me’yoriy-texnik
hujjatlar bilan belgilanadigan shartli namlik.
~ namlik va ifloslikning

asidan urib ajratuvchi

_ tolasi chala olingan tolali chigitni jinlash

ani tekislash va ignali

llondision vazn bazis me'yoriga
keltirilib hisoblab chigilgan vazni.

Og'ir aralashmalar - toshlar, metall puyumlar va paxta
tarkibidagi ochilmagan yoki yarim ochilg

Tozalash samarasi - paxtani tozalashgac ;
keyir: uning tarkibidagi iflosliklar miqdori o'rtasid
hisohida ifodalangan giymati.

an ko'saklar.
ha va tozalangandan

agi farqning foiz

329




Chigindi tarkibidagi paxtani regenerasiyalash - tozalash
mashinasi chigindilaridan paxta bo'laklarini ajratish  va
tozalanayotgan paxtaga gaytarish.

Ogim tizimi - paxtani pnevmatik usulda wzatish uchun
quvurlar bilan ulanib, ket ma-ket ishlaydigan 1ozalagichlar guruhi.

Shikastlangan chigit - shikastlangan va vorilgan, ezilgan yoki
yassilangan chigit, shuningdek, 2/3 gismidan kattaroq hajmdagi
chigit.

Chigitning nazorat birligi - chigitning vazn bo'yicha
chegaraviy miqdori bo'lib, chigitlar sifatini aniglash uchun undan
bita namuna tanlab olinishi mumkin.

Chigitning nav tozaligi - aprobasiyadan o‘tgan o'simliklar
umumiy miqdoridagi shu navdagi namunaviy o'simliklarning
miqdor foizi.

Chigitning unuvchanligi - chigitning me’yoriy unish qobiliyati.

Chigitning pishganligi - paxta mexanizasiyalashgan usulda
terilganda, tashilganda va gayta ishlanganda chigitning ma’lum
darajada shikastlanishi (chigit qobig'idagi darzlar, teshiklar, bir
gismining yo'qgligi, singan chigitlar va h.k.).

Chigitning kuyganligi - saglash jarayonida oz-o'zidan qizish
natijasida chigitning ekish sifatlarining yo'qolishi.

Chigitning puchliligi -- chala pishgan va pishmagan chigitlar.

Pishgan chigit - to’q jigarrang yoki qora jigarrang tusdagi
qobiqli to‘laqonli chigit.

Pishmagan chigit - och jigarrang, sariq yoki oqgish tusdagi
gobiqga ega bo‘lgan chala etilgan chigit.

Chigit tukdorligi ~ chigit sirtida linterlangandan keyin qolgan
tukli massa vaznining chigit dastlabki vazniga nisbati, %.

Siniq chigitlar - mag'zining yarmidan oz gismi qolgan
chigitlar, butun mag'izlar va qobiqsiz mag'iq b o‘laklari.

Chigitni tozalash - chigitdan iflos aralashmalarni, puch va

siniq chigitlarni ajratish texnologik jarayoni.

Chigit tozalagich - chigitni iflos aralashmalardan, puch va

siniq chigitlardan tozalash mashinasi.

Tuksizlantirilgan chigitning tukliligi - tuksizlantirilgandan

keyin chigitda qolgan tolali massaning boshlang'ich chigit

massasiga nisbati, %.
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Urug'lik chigitni tayyorlash - paxta zavodlarida urug'lik
chigitni tozalash, ishlov berish va sifatini tekshirish texnologik
jarayoni.

Chigitni saralash - chigitning morfologik va xo‘jalik belgilari
ba'yicha ekish fraksiyasiga ajratilishi.

1000 dona chigitning vazni - chigitning yiriklik hamda
muayyan darajadagi to’laligi, g.

( higit fraksiyasi - shakli, o'lchami yoki hajmiy vazni bao'yicha
bir xil chigitlar to'plami.

¢ higitni tuksizlantirish - momiq ajratilgandan keyin chigitga
to'kilish xossasini berish uchun chigit ustidan kalta tolalarni olish.

Mexanik tuksizlantirish - uruglik chigitga mexanik tasir
ko'rsatib tuksizlantirish.

Kimyoviy tuksizlantivish - urug’lik chigitni kimyoviy moddalar
ta’sirida tuksizlantirish. ' _

I'ukli chigit - tolasi viao momig'i ajratilgandan keyin ustida turli
uzunlikdagi tolasi bo‘lgan chigit. g .

Tuksizlantirilgan chigit - tolador gatlami o'rta tolall' g’o‘za
navi chigitida chigit vaznining 0,8 % idan va ingichka tolali g'o'za
navlari chigitida 0,4 % idan oshmaydigan chigit. N

Chigitni kalibrlash - chigitni geometrik o'lchamlari bo'yicha
fraksiyalarga ajratish.

Chigitni  dorilash - o'simlikni  tuili
zararkunandalardan himoya gilish uchun ekiladi
kimyoviy dorilar bilan ishlov berish.

Chigitni gobiglash - urug'lik ch '
berish magsadida turli moddalar aralashmast bilan qo
berish.

Chigitni kapsullash - urug'lik chigitni p
(kapsula shakliga keltirish).

luygan chigit - mag'zi yuqori
ta’sirida o'z rangini o'zgartirgan, sifatsiz

kasalliklar va
gan chigitni

igitga dona (yumaloq) shaki
plab ishlov

olimer pardaga o‘rash

harorat va boshga omillar
holga kelgan chigit.
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